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Slar alla rekord
WTX - HFDS

Det forsta och enda borrverktyget
pa marknaden med fyra skar

MONSTERMILL
Bemastrar ett av mest utmanande
materialen — nickelbaserade legeringar

KUB CENTRON
Det kostnadseffektiva alternativet for
stora och djupa hal finns nu pa lager

o e -

W R A e

- - ! P -
cx
e

CERATIZIT ar en hoégteknologisk koncern,
specialiserad inom skarande verktyg och
hardmetalllésningar.

TEAM CUTTING TOOLS _
Tooling the Future
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Bestall snabbt och enkelt

Kundservice

Kostnadsfritt kundservicenummer
020 211 211

CERATIZIT Scandinavia AB
Tel.: +46 303 726 3-60
E-mail: info.scandinavia@ceratizit.com

KOMET Scandinavia AB
Tel.: +46 40 49 28 40
E-mail: kometscandinavia@ceratizit.com

Det kan inte bli enklare
Bestallning via
Online Shop

http://cuttingtools.ceratizit.com

Radgivning och processoptimering pa plats hos er

Er personliga tekniker

Ert kundnummer
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Den nya, pyramidliknande geometrin hos WTX — HFDS ger mycket kraftfulla
och exakta borregenskaper. Skarkraften delas upp pa fyra eggar, vilket dkar
verktygets livsldngden. Borrens karnstabilitet bibehalls tack vare den effektiva
kylningen som sker via fyra spiralformade, invéndiga kylkanaler och gor
borrprocessen extra saker och effektiv.

Du hittar mer information om
produkten pa — sidan 16—19




Forkorta bearbetningstiden med
hjalp av fyra effektiva skar!

Den nyskapande, pyramidliknande borrspetsen ger en mycket hég
positioneringsnoggrannhet pa ~ 0,03 mm, kraftfulla borregenskaper
och forstklassiga centreringsegenskaper.

Fyra spanutrymmen ger
en séker och snabb
spanevakuering.

Varje egg kyls effektivt genom
de fyra spiralformade kylkanalerna.

Fyra eggar mojliggér en Verktygskarnan forblir &anda mycket
extremt snabb matning. stabil.
[DRAGONSKIN

DPX14S — Dragonskin-belaggning:
== TiAIN Nanolayer-beldggning
== Friktionskoefficient (torrt mot stal) = 0,35

= maximal anvandningstemperatur: 1000 °C

Egenskaper

A  WTX—HFDS nar nya hoéjder i borrhalskvalitet, borrhalstolerans och positioneringsnoggrannhet.
Komponentkvaliteten ar s& mycket hogre att du slipper en eventuell efterbearbetning.

A Fyra helt spiralformade invandiga kylkanaler garanterar en effektiv kylning av varje egg.
Det ger en betydligt langre livslangd pa verktyget vilket &ven sanker kostnaden avsevart.

A Liten gradbildning vid in- och utgang ur borrhéalet gor att du slipper tidskravande avgradning efterat.



Borrtest i 1.7225/42CroMoV4, borrdjup 30 mm:

Verktyg @ (mm) V. (m/min.) f (mm/U) V, (mm/min.)
WTX-HFDS, z=4 10 100 0,7 222817
HM-borr fér h6g matning, z = 3 10 110 0,44 1540,62
HM-speedborr, z = 2 10 160 0,26 132417
HM-borr, z = 2 10 100 0,24 763,94
1 2
1000 —
900 —
800 —
700 —
% 600 —
£ _
S
2 500 —
< _
<
< 400
300 —
200 | 1 WTX - HFDS, z = 4
B 2 HM-borr fér hég matning, z = 3
100 - 3 HM-speedborr, z = 2
B 4 HM-borr, z =2
0\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Resultat
upp till

1 WTX - HFDS (o) 3 HM-speedborr
(vid 1 000 borrhal) 66 /O (vid 1 000 borrhal)
=14 Minuter Tidbesparande =24 Minuter

2 HM-borr fér h6g matning 4 HM-borr
(vid 1 000 borrhal) (vid 1 000 borrhal)
=21 Minuter =42 Minuter

Tid i minuter

cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/wtx-hfds

Stock around the clock!
Tool Supply 24/7

24

Om du installerar en Tool-O-Mat innebar det att vi tar hand om inkdp och lagerkostnader
for dig. Du har 100 % tillgang till alla verktyg vid alla tidpunkter.



MonsterMill
NCR

Bemastrarden.syaraste
disciplinen — bearbetning ™"
av nickebaserade legeringar

De sérskilda egenskaperna hos nickelbaserade legeringar ar ofta en utmaning fér saval tekniker/operatorer
som verktyg. Vid bearbetning av ett s& héar tufft material kan arbetet endast hallas processékert och effektivt
om man anvander verktyg som sarskilt tagits fram fér &ndamalet.

Med MonsterMill NCR har vi utvecklat en frés som gér det |attare att arbeta med nickelbaserade legeringar.

Hardmetall, belaggning och geometri har kombinerats pa ett sddant séatt att bearbetning av nickelbaserade
legeringar inte langre innebéar nagra svarigheter.

DRAGONSKIN

Har ar beviset!
Den nya Dragonskin-belaggningen

A Enverktygsgeometri som anpassats sarskilt som anpassats fér MonsterMill
for nickelbaserade legeringar NCR har utvecklats sarskilt for
garanterar stabila och sékra processer anvandning pa nickelbaserade

legeringar.

A Forstarkt karndiameter och konisk kérna
motverkar slitage pa verktyget

= Hog varmebestindighet

A Sarskilt anpassad hardmetall och
beldggning
ger mycket bra hallbarhet vid glédskalsskikt och
valshud

== Hogt slitageskydd for verktyget

|IVS|angd 13 2 m Produkter finns pa sidan 104—108
’

Mer information om produkttesterna
hittar du pa var hemsida:

cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/ncr



0°C - _
ﬁg:kelbaserade legeringar

(NiCr19Fe18Nb5M9)

400°C —,
Rostfritt stal

Maximal anvandningstemperatur

Nickelbaserade legeringar AR

Att bearbeta nickelbaserade legeringar &r
betydligt mer kravande jamfért med andra

. Maximal
material.

anvandningstemperatur

Hérdhet

Materialets hdga draghallfasthet kombinerat
med den extra hardheten gor att verktygen
slits mycket snabbare. Darfér &r det mycket
viktigt att vélja ratt.

Bara med hjalp av verktyg som ar sarskilt

framtagna for det har materialet kan man R Tocklek
minimera slitaget, uppna en lang livslédngd
= Legeringar med nickelbas (NiCr19Fe18Nb5Mg) I
och garantera sakra processer. Rostiitt stal (1.4305) I
Titan (Ti6AI4V) I

Vanliga anvandningsomraden

Nickelbaserade legeringar anvands vid hdg termisk och mekanisk belastning. Den héga
korrosionsbestandigheten hos materialet gor att metallen kan anvéndas inom en mangd olika omraden.

A Kemisk industri A Bilindustri
A Ugnskonstruktion och férbrénningskammare A Elproduktion
A Luftfart




Det kostnadseffektiva alternativet
for stora och djupa borrhal ar nu

S tillganglig fran lager e

KUB_Gentron

V.

& KOMET

KUB Centron ér ett perfekt verktyg for borrhal med ett stort férhallande mellan langd och
diameter. Ekonomisk och processéker borrning pa borrdjup ner till 9 x D och néstan inga
material skapar problem fér borrkroneborren.

Det béasta ar att vandskarsborren med utbytbart huvud finns pa lager
i vart standardsortiment.

A For stora och djupa borrhal pa 4xD till 9xD.

A Lampar sig for roterande och fast samt vertikal och horisontell anvéndning.

A Borrkronorna till KUB Centron finns med en diameter fran @ 20,00 till @ 81,00 mm.
Fran @ 65,00 mm finns det borrhuvuden med 4 vandskar och darmed med nagot
annorlunda utférande.

A Lampar sig bl.a. for tvargaende hal i hus, cylinderblock och smidesdelar.

A KUB Centron ar framtagen fér anvandning med WOEX-vandskér, vilket gor det till
ett universalverktyg med hég prestanda som kan anvéndas processéakert.

Anvandning




Centrerspets
EXAKT PLACERING

Centrerspetsar av HSS eller VHM garanterar en
forbattrad och exakt placering. KUB Centron
skédrdata finns att tillga fér centrerspets.

Hallare
BEPROVAD ABS-KOPPLING

| synnerhet for stora, djupa borrhal &r det bra
att anvanda en ABS-koppling. Den férbéattrade
kraftoverféringen leder till basta méjliga
bearbetningsresultat.

HOG FLEXIBILITET

Den moduléra konstruktionen gér att en hallare
tacker flera diameteromraden.

LAGRE KOSTNADER

Kombinationsméjligheterna fér borrkrona, vandskér

och hallare sanker verktygskostnaderna.

Du hittar mer information om
produkten pa — sidan 20—-33

Borrkrona

STABILITET UNDER
BEARBETNINGEN

Stodlister i hardmetall ger stabilitet at borrkroneborren
under borrningen och vid utgangen. Stodlisterna gor
att du motverkar avvikelser.

Vandskar
UNIVERSELLT ANVANDBAR

Beprévade och specialiserade hégprestandatyper av
WOEX-vandskar gor det méjligt att bearbeta i ndstan
alla material. De kan dessutom anvandas med alla
KUB Trigon-borrsystem.

Delningsstalle

EXAKT OCH CENTRISK
PASSFORM/PRECISION

Delningsstalle med centreringspinne med exakt
passform péa borrkronan.

cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/kub-centron
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SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

Produktutbud:

A Svarvverktyg Varumaérket CERATIZIT star for hogkvalitativa

A EcoCut Multifunktionsverktyg vandskarsverktyg. Produkterna kédnnetecknas av sin

A Spar- och stickverktyg hoéga kvalitet och CERATIZIT:s mangariga erfarenhet
A Frésverktyg med vandskar inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.
A Extremt hart skarmaterial

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET INOM EFFEKTIV BORRNING

Produktutbud:

A Vandskarsborrning Expertomradet omfattar hdgprecisions-borrning,

A Brotschning och férsankning brotschning och férsankning. Varumarket KOMET

A Finborrhuvud star for effektiva verktygslésningar inom borrning och
A Mekatronikverktyg (U-Axis) mekatronikverktyg.




EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

Produktutbud:
HSS borr WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid
Solida hardmetallborr hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshallare och
Tapp- och gangformare effektiva I6sningar for uppspanning av arbetsstycken
Cirkel- och géngfrasning k&nnetecknar varumarket.

Gangsvarvning

Miniatyr-svarvverktyg

HSS frasverktyg

Solida hardmetallfrasar

Adaptrar

> > > > > > > > >

Uppspénning av arbetsstycke

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

Produktutbud:
A Solida hardmetallborr KLENK &r &r namnet pa de solida hardmetallborr,
fér aerospacesindustrin. som &r sarskilt framtagna for aerospaceindustrin.

Dessa special produkter &r direkt framtagna for
bearbetning lattviktsmaterial.
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Den senaste generationens
beldggningsteknologi

Hemligheten bakom den unika Dragonskin-beldggningsteknologin &r artionden av erfarenhet och
krav pa standig utveckling. Tack vare var nyskapande design och vara expertkunskaper inom
pulvermetallurgi uppnar vi — och i synnerhet du — en odvertraffad prestandaniva inom bearbetning.

Materialet &r i princip oférstérbart vilket gor att Dragonskin-beldggningsteknologin ger maximalt
skydd mot slitage. Det ogenomtréngliga skiktet &r utvecklat for att klara de svaraste utmaningarna.
Resultatet &r en extremt hard och outslitlig yta med ett satinliknande elegant utseende.

Den perfekta kombinationen av det toppmoderna hégpresterande substratet och den nya
belaggningsstrukturen méjliggdér héga skarhastigheter och 6ékad processéakerhet. Tack vare
den senaste Dragonskin-beldggningsteknologin ar det klarlagt att prestandan 6kar med upp till
80 procent, vilket ger en tydlig konkurrensférdel.

Dragonskin — belaggningen
for hégsta prestanda

Produktkategorin Dragonskin goér verktyg med den hégpresterande
beldggningsteknologin fran CERATIZIT enkla att identifiera.

Alla produkter som &r markerade med Dragonskin-symbolen star for
en prestanda i toppklass, lang livslangd och maximal processakerhet.

Dragonskin-skikt



Innehallsférteckning

LY Solida HM borr

16-19 WTX — HFDS héghastighetsborrar

KOMET Vandskarsborr

20-33 KUB Centron
34-47 KUB Pentron

48-53 KUB Trigon

LY Cirkular- och gangfrasar

54+55 HPC VHM-gangfrasar
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Vandskéarsverktyg svarvning

56-103 CBN-PKD-véndskar
LWVY” Solida hardmetallfrasar
104-113 MonsterMill - NCR
114-119 S-Cut — grovfrasar
120+129 NC-avgradare

Azeemnn

A AluLine
A SilverLine
A BluelLine

Vandskarsverktyg frasning

130-135 MaxiMill 211-11/15 — KN — igelfrasar
LY Verktygshallare
136-148  ABS-verktygshallare
149-165 ABS-adaptrar
167 ER-spé&nnhylsa

Ga till produkterna




WNT \ Performance

3xD med invandig kylning

WTX - Hogmatningsborrar, DIN 6537

A Senaste skdrgeometrin garanterar hig
positioneringsnoggrannhet

A Borr med fyra eggar for hog matningstakt
A Specialiserad for stélbearbetning
A Har fyra spiralformade kylkanaler

<3xD #f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ 4
I
X 3
> 9
DC
!
<
WTX - HFDS = verktyg med fyra eggar YR
<J130°
Solid HM
[EW ™
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-nr.
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 79 41 29 36 73,87 06000
6,1 10 89 47 35 40 100,70 06100
6,2 10 89 47 35 40 100,70 06200
6,3 10 89 47 35 40 100,70 06300
6,4 10 89 47 35 40 100,70 06400
6,5 10 89 47 35 40 100,70 06500
6,6 10 89 47 35 40 100,70 06600
6,7 10 89 47 35 40 100,70 06700
6,8 10 89 47 35 40 100,70 06800
6,9 10 89 47 35 40 100,70 06900
7,0 10 89 47 35 40 100,70 07000
71 10 89 47 35 40 100,70 07100
72 10 89 47 35 40 100,70 07200
73 10 89 47 35 40 100,70 07300
74 10 89 47 35 40 100,70 07400
75 10 89 47 35 40 100,70 07500
7,6 10 89 47 35 40 100,70 07600
77 10 89 47 35 40 100,70 07700
7.8 10 89 47 35 40 100,70 07800
79 10 89 47 35 40 100,70 07900
8,0 10 89 47 35 40 100,70 08000
8,1 12 102 | 55 40 45 136,60 08100
8,2 12 102 | 55 40 45 136,60 08200
8,3 12 102 | 55 40 45 136,60 08300
8,4 12 102 | 55 40 45 136,60 08400
8,5 12 102 | 55 40 45 136,60 08500
8,6 12 102 | 55 40 45 136,60 08600
8,7 12 102 | 55 40 45 136,60 08700
8,8 12 102 | 55 40 45 136,60 08800
8,9 12 102 | 55 40 45 136,60 08900
9,0 12 102 | 55 40 45 136,60 09000
9,1 12 102 | 55 40 45 136,60 09100
9,2 12 102 | 55 40 45 136,60 09200
9,3 12 102 | 55 40 45 136,60 09300
9,4 12 102 | 55 40 45 136,60 09400
9,5 12 102 | 55 40 45 136,60 09500
9,6 12 102 | 55 40 45 136,60 09600
9,7 12 102 | 55 40 45 136,60 09700
9,8 12 102 | 55 40 45 136,60 09800
9,9 12 102 | 55 40 45 136,60 09900
10,0 12 102 | 55 40 45 136,60 10000
10,2 14 107 | 60 43 45 181,30 10200
10,5 14 107 | 60 43 45 181,30 10500
11,0 14 107 | 60 43 45 181,30 11000
11,5 14 107 | 60 43 45 181,30 11500
12,0 14 107 | 60 43 45 181,30 12000
12,5 16 115 | 65 45 48 246,20 12500
13,0 16 115 | 65 45 48 246,20 13000
16

A Forstklassig borrhélskvalitet vad géller tolerans,
yta och position

NEW [E
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-nr.

10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 115 | 65 45 48 246,20 14000
14,3 18 123 | 73 51 48 306,70 14300
14,5 18 123 | 73 51 48 306,70 14500
15,0 18 123 | 73 51 48 306,70 15000
16,0 18 123 | 73 51 48 306,70 16000
Stal )
Rostfritt ¢)
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller o
Varmebestandig o)
Hardat stal o

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD med invéndig kylning

WTX - Hogmatningsborrar, DIN 6537

A Senaste skdrgeometrin garanterar hig
positioneringsnoggrannhet

A Borr med fyra eggar for hog matningstakt
A Specialiserad for stélbearbetning
A Har fyra spiralformade kylkanaler

<5xD *f HFDS
% % DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ 4
I
X 3
> 9
DC \
<
WTX - HFDS = verktyg med fyra eggar YR
<J130°
Solid HM
[EW ™
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-nr.
10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 89 51 40 36 87,30 06000
6,1 10 102 | 59 47 40 116,40 06100
6,2 10 102 | 59 47 40 116,40 06200
6,3 10 102 | 59 47 40 116,40 06300
6,4 10 102 | 59 47 40 116,40 06400
6,5 10 102 | 59 47 40 116,40 06500
6,6 10 102 | 59 47 40 116,40 06600
6,7 10 102 | 59 47 40 116,40 06700
6,8 10 102 | 59 47 40 116,40 06800
6,9 10 102 | 59 47 40 116,40 06900
7,0 10 102 | 59 47 40 116,40 07000
71 10 102 | 59 47 40 116,40 07100
72 10 102 | 59 47 40 116,40 07200
73 10 102 | 59 47 40 116,40 07300
74 10 102 | 59 47 40 116,40 07400
75 10 102 | 59 47 40 116,40 07500
7,6 10 102 | 59 47 40 116,40 07600
77 10 102 | 59 47 40 116,40 07700
7.8 10 102 | 59 47 40 116,40 07800
79 10 102 | 59 47 40 116,40 07900
8,0 10 102 | 59 47 40 116,40 08000
8,1 12 118 | 70 55 45 179,10 08100
8,2 12 18 | 70 55 45 179,10 08200
8,3 12 18 | 70 55 45 179,10 08300
8,4 12 18 | 70 55 45 179,10 08400
8,5 12 18 | 70 55 45 179,10 08500
8,6 12 18 | 70 55 45 179,10 08600
8,7 12 18 | 70 55 45 179,10 08700
8,8 12 18 | 70 55 45 179,10 08800
8,9 12 118 | 70 55 45 179,10 08900
9,0 12 18 | 70 55 45 179,10 09000
9,1 12 18 | 70 55 45 179,10 09100
9,2 12 18 | 70 55 45 179,10 09200
9,3 12 18 | 70 55 45 179,10 09300
9,4 12 118 | 70 55 45 179,10 09400
9,5 12 18 | 70 55 45 179,10 09500
9,6 12 118 | 70 55 45 179,10 09600
9,7 12 18 | 70 55 45 179,10 09700
9,8 12 18 | 70 55 45 179,10 09800
9,9 12 118 | 70 55 45 179,10 09900
10,0 12 18 | 70 55 45 179,10 10000
10,2 14 124 | 76 60 45 212,70 10200
10,5 14 124 | 76 60 45 212,70 10500
11,0 14 124 | 76 60 45 212,70 11000
11,5 14 124 | 76 60 45 212,70 11500
12,0 14 124 | 76 60 45 212,70 12000
12,5 16 142 | 91 73 48 329,10 12500
13,0 16 142 | 91 73 48 329,10 13000

cuttingtools.ceratizit.com

A Forstklassig borrhélskvalitet vad géller tolerans,

yta och position

NEW [E
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel-nr.

10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 142 | 9N 73 48 329,10 14000
14,3 16 142 | 91 73 48 411,90 14300
14,5 16 142 | 9N 73 48 411,90 14500
15,0 18 142 | 91 73 48 411,90 15000
16,0 18 142 | 9N 73 48 411,90 16000
Stal )
Rostfritt ¢)
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller o
Varmebestandig o)
Hardat stal o

17



WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - WTX - HFDS - borr for hog matningstakt

Borrdjup 3xD
WTX - HFDS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Allmént konstruktionsstal
Automatstal

Satthardningsstal, olegerat
Sétthardningsstal, legerat
Glédgat stal, olegerat

Glédgat stal, olegerat

Glodgat stal legerat

Glodgat stal legerat

Gjutstal

Nitrerhérdat stal

Nitrerhérdat stal

Kullagerstal

Fjaderstal

Snabbstal

Verktygsstal for kallformning
Verktygsstal for varmformning
Rostfritt stalgods, med svaveltillsats
Rostfritt stal, ferritiskt

Rostfritt stal, martensitiskt
Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt
Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt
Rostfritt stél, austenitiskt
Varmebestandigt stal

Nodulért gjutjarn

Nodulart gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Vitjarn

Vitjarn

Aducergods

Aducergods

Aluminium (olegerat, laglegerat)
Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringar 10-15 % Si

Aluminiumlegeringar > 15 % Si
Koppar (olegerat, laglegerat)
Koppar - sega legeringar
Koppar - speciallegeringar
Koppar - speciallegeringar
Koppar - speciallegeringar
Méssing kortspa

q

de, brons, ro

Méssing langspanande
Termoplast

Duroplast
Fiberforstarka plaster

Magnesium och
Grafit
Volfram och volframlegeringar

Molybden och molybdenlegeringar

g geringar

Ren nickel

Nickellegeringar
Nickellegeringar
Nickel-Molybdenlegeringar
Nickel-kromlegeringar
Kobolt - kromlegering
Varmebestéandiga legeringar
Nickel-kobolt-(krom-)legeringar
Ren titan

Titanlegeringar
Titanlegeringar

Hardat stal

Hallfasthet
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

v, m/min
med IK

80-120
100-120
100-120
80-110
80-110
70-90
80-100
70-90
80-100
70-90
60-80
60-80
60-70
60-80
60-80
60-80
80-100
60-70
60-70
50-60
60-70
60-70
50-60
120-140
120-140
120-140
100-120
120-140
120-140
120-140
120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

06-8
f
mm/varv
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10797 ...
28-10
f
mm/varv
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
02-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
02-03
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
0,4-0,6
04-06
04-06
0,4-0,6
0,4-0,6
0,4-0,6
04-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-07
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
05-0,6

@10-12
f

mm/varv
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

@12-14
f
mm/varv
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1,2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

?14-16
f
mm/varv
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

1,01-12

11-14

0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4

0 Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp.
De angivna vardena visar mdjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance

Skardata

Borrdjup 5xD

WTX - HFDS

10798..

v_m/min 76-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16
Index ¢ f f f f f
med IK mm/varv. mm/varv mm/varv.mm/varv. mm/varv
1.1 80-120 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09
1.2 100-120 0,3-04 05-06 07-0,8 08-09 0,8-09
1.3 100-120 0,3-04 05-06 07-08 08-09 08-09
1.4 80-110 0,3-04 045-05 05-06 065-0,7 0,75-0,8
1.5 80-110 0,3-04 045-05 05-06 065-0,7 0,75-0,8
1.6 70-90 0,3-04 04-045 05-055 0,6-0,65 0,7-0,75
1.7 80-100 03-04 05-06 07-08 0,8-0,85 0,8-09
1.8 70-90 04-04 03-04 05-06 07-08 0,8-0,8
1.9 80-100 0,3-04 05-06 07-08 08-09 0,8-09
1.10 70-90 0,25-0,35 0,4-0,45 0,5-0,55 0,55-0,6 0,6-0,65
1.1 60-80 0,2-0,3 0,35-04 045-06 06-06 0,65-0,7
1.12 60-80 0,2-0,3 0,35-04 045-06 06-06 0,65-0,7
1.13 60-70 0,2-0,3 0,35-0,4 045-06 06-06 0,65-0,7
1.14 60-80 0,2-0,3 0,35-04 045-06 06-06 0,65-0,7
1.15 60-80 0,2-0,3 0,35-04 045-06 06-06 0,65-0,7
1.16 60-80 0,2-0,3 0,35-0,4 045-06 06-06 0,65-0,7
21 80-100 0,25-0,3 0,3-0,35 04-045 0,5-0,55 0,55-0,6
2.2 60-70 0,25-0,3 0,3-0,35 0,4-045 0,5-0,55 0,55-0,6
2.3 60-70 0,25-0,3 0,3-0,35 04-045 0,5-0,55 0,55-0,6
2.4 50-60 0,2-0,25 0,3-0,35 0,4-0,45 0,5-0,45 0,5-0,6
2.5 60-70 0,2-0,3 0,35-04 045-05 0,45-0,5 0,6-0,7
2.6 60-70 0,2-0,25 0,3-0,35 04-04 05-05 06-06
2.7 50-60 0,2-0,25 0,3-0,35 04-04 05-0,5 0,6-06
3.1 120-140 04-06 05-08 06-08 07-09 08-1
3.2 120-140 04-06 05-08 06-08 07-09 08-1
3.3 120-140 04-06 05-08 06-08 07-09 08-1
3.4 100-120 04-06 05-0,7 06-08 07-09 08-1
3.5 120-140 04-06 05-0,7 06-08 0,7-0,85 0,85-0,95
3.6 120-140 0,4-06 05-06 0,65-0,7 0,7-0,8 0,7-0,85
3.7 120-140 04-06 05-06 06-08 07-09 08-1
3.8 120-140 04-05 05-06 06-08 07-09 08-1
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 120-140 04-06 05-06 0,7-09 09-1,01 1,01-12
412
413
414
4.15
4.16
417 100-120 06-06 08-101 09-11 10112 11-14
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10 40-60 0,1-0,2 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,4
5.11 40-60 0,1-0,2 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,4
6.1 50-70 0,1-0,2 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,4
6.2 40-60 0,1-0,2 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,4
6.3 40-60 0,1-0,2 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,4
6.4
6.5
cuttingtools.ceratizit.com 19



KOMET \ Performance

Vandskarsborr

Toolfinder
22
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KUB Centron e AD
Specialisten pa borrhél med stort férhallande mellan 4xD 0o R ° B B o o B o °
langd och diameter
) i . 6xD (@) - ° - - (@) O - o o
A Kostnadseffektiv och processéker borrning
A Borrdjup ned till 9xD i nastan alla material 9xD O - ° - - (@) (@) - @) °

A Centrerspets i HSS eller VHM for basta
positioneringsnoggrannhet

A [ dmpar sig for roterande och fast samt
vertikal och horisontell anvéndning

Bohrkronen

A Borrhuvud med utbytbara véndskar for universell anvandning

X
KUB Pentron

Specialisten pa stora borrdjup

A Ettallroundverktyg for processékra borrhal
vid olika forhallanden
A Perfekt for extrem bearbetning

KUB Trigon

Perfekt vid instabila forhallanden och dér hég noggrannhet kravs

A Perfekt for bearbetning vid instabila
forhallanden

A [ dmplig for bearbetning pé effektsvaga
maskiner

A Forstahandsvalet for borrning av
dimensionellt noggranna borrhél

A Vinsterutforande

20

2xD
3xD
4xD
5xD
2xD
3xD
4xD
5xD

2xD
3xD

A Borrhuvud med utbytbara véndskar for universell anvandning

e
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KOMET \ Performance Vandskérshorr

Toolfinder
3 o
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Skaft Sida Véndskarstyp Antal skér Sort Sida
ABS 28 &/ WOEX 3 eeoe
ABS 28 & WOEX 3 eee
ABS 28 4 WOEX 3 eee
' WOEX 3 @000 e
' WOEX 3 o o 27
-01
\ 4 WOEX 3 o
\ 4 WOEX 3 °
&/ WOEX 3 °
v WOEX 3 oo
oDC Sida Centrerspets 9 DC Belaggning Sida
S— 5-12 TIAIN L)
20-64  22+23
L — 5-12 TiN o ® O 26
65-81 24+25 -
= 5-12 | eeee
Skaft 0 DC Sida Véndskarstyp Antal skar Sort Sida
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|| S0GX 4 eoo
c 305-455 35
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KOMET \ Performance

Borrkronor

KUB Centron - borrkrona @ 20-64 mm

A Borrkronan &r férmonterad och klar att anvdndas
A Vandskaren och centrerspetsen behdver forst monteras korrekt

A KLG = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:

A Borrkrona inkl. skruvar, styrklackar och shimssats
A Centrerspets och vandskar bestélls separat

il = 5 2 Y
5 i
SDL
s LPR r‘ A
OAL S~ A
D3 28/6#
Beteckning KOMET-nr | DC | OAL |LPR| SD | BD | SDL [DCONMS|DCONWS|KLG Vandskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 10 860 ...
mm|mm|mm|mm| mm| mm| mm mm Nm EUR
KUB-C.BK.200.R.03-19 | V46 50201| 20 |36,5| 23 {2,25/19,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 | V46 50211| 21 |36,5| 23 |2,25/20,0(1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 | V46 50221| 22 |36,5| 23 |2,2521,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 | V46 50231| 23 |36,5| 23 |2,2522,0({1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 | V46 50241| 24 |36,5| 23 {2,25/23,0({1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 | V46 50251| 25 |36,5| 23 |2,25(24,0(1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 | V46 50260| 26 |38,0| 23 {2,65/25,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 | V4650270| 27 |38,0| 23 |2,65/26,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 | V4650280| 28 |38,0| 23 {2,65/27,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 |V4650290| 29 |38,0| 23 {2,6528,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 |V4650300| 30 |38,0| 23 {2,65/29,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 | V46 50310| 31 |38,0| 23 {2,6530,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 |V4650320| 32 |38,0| 23 {2,65/31,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 | V4650330| 33 |39,2| 23 {2,6532,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 | V46 50340| 34 |39,2| 23 {2,65/33,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 | V46 50350| 35 |39,2| 23 |2,6534,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 | V46 50360| 36 |39,2| 23 {2,65/35,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 | V46 50370| 37 |39,2| 23 |2,65(36,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 | V4650380| 38 |39,2| 23 {2,65/37,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 | V4650390| 39 |39,2| 23 {2,65(38,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 | V46 50400| 40 |43,1| 25 |3,38/38,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 | V46 50410| 41 |43,1| 25 |3,38(39,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 | V46 50420| 42 |43,1| 25 |3,38/40,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 | V46 50430| 43 |43,1| 25 |3,38/41,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 | V46 50440| 44 |431| 25 |3,38|42,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 | V46 50450| 45 |43,1| 25 |3,38(43,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 | V46 50460| 46 |47,0| 25 |3,86(44,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 | V46 50470 47 |47,0| 25 |3,86(45,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 | V46 50480| 48 47,0 25 |3,86(46,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 | V46 50490| 49 47,0 25 |3,86|47,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 | V46 50500| 50 47,0 25 |3,86(48,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 | V46 50510| 51 |47,0| 25 |3,86(49,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 | V46 50520| 52 47,0 25 |3,86|50,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 577,20 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 | V46 50530| 53 |47,0| 25 |3,86(51,5(1,25| 44,5 10 |445 2,8 WOEX 067304 598,00 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 | V46 50540 54 |47,0| 25 |3,86(52,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 598,00 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 | V46 50550| 55 |52,0| 30 |3,86(53,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 | V46 50560, 56 [52,0| 30 |3,86(54,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 | V46 50570 57 |52,0| 30 |3,86(55,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 | V46 50580, 58 [52,0| 30 |3,86(56,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 | V46 50590, 59 [52,0| 30 |3,86(57,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 | V46 50600 60 [52,0| 30 |3,86(58,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 | V46 50610 61 [52,0| 30 |3,86(59,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 | V46 50620| 62 |52,0| 30 |3,86(60,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 | V46 50630| 63 |52,0| 30 |3,86(61,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 | V46 50640/ 64 |52,0| 30 |3,86/62,5(/1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 64000
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KOMET \ Performance

Borrkronor
w7 W7 w7 w7
Lasskruv stodlist Lasskruv Stadlist Shimssats
vandskar
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
20 M2,5x4,2-8IP-1,26Nm 2,36 11900 M2,0x43-06IP 2,36 10000 59,40 14600 1841 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
23-25 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 50,75 14700 18,41 15200
26-29 M2,5%4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700 50,75 14700 1841 15200
30-32 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14800 18,41 15200
33-36 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14800 18,41 15200
37-39 M2,5%4,5-8IP-1.28Nm 2,71 11700 M2,5x7.2-08IP 2,36 10500 50,75 14900 1841 15200
40-45 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
46-54 M3,5%5,0-8IP-2,25Nm 2,36 11800 M35x7.3-10IP 2,36 10600 62,09 15000 1841 15300
55-64 M3,5x5,0-8IP-2,25Nm 2,36 11800 M4,5x9- 15IP 2,10 12700 62,09 15100 18,41 15300
w7 w7
Spannskruv Léasskruv centrer-
grundelement spets
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 10950 ... 10950 ...
EUR EUR
20 M2,5x6,4- 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 2,71 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
40-45 M4,5x10,5- 20IP-6,25Nm 2,36 12600 M6x12-SW3-5Nm 2,71 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12100 M8x16-SW4 -8Nm 2,71 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12200 M8x16-SW4-8Nm 2,71 13300

Sprangskiss av borrhuvud @ 20-64 mm

o Centrerspets

9 Lasskruv till centrerspets
e Stallskruv till centrerspets
@) vindskar

6 Lasskruv till vandskar

@ Spannskruv till grundelement
@ stodist

9 Lésskruv till styrklack

0 Shimssats for instélining av styrklackarna

70 Folj den medféljande bruksanvisningen for korrekt montering.
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KOMET \ Performance

Borrkronor

KUB Centron - borrkrona @ 65-81 mm

A Borrkronan &r férmonterad och klar att anvdndas
A Vandskaren och centrerspetsen behdver forst monteras korrekt
A KLG = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:

A Borrkrona inkl. skruvar, véndskarsinsats, HM-bult, nyckel, gdngstift och kopparbricka
A Centrerspets och vandskar bestélls separat

,I 2 g
8 2 =
8 8
SDL
soll. LPR
OAL
D3 28/6#
Beteckning KOMET-nr | DC | OAL |LPR| SD | BD | SDL [DCONMS|DCONWS|KLG Véandskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm|,mm| mm mm Nm EUR
KUB-C.BK.650.R.08-63,5 | V46 50650| 65 |63,0| 35 |4,67(63,5/1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 65000
KUB-C.BK.660.R.08-63,5 | V46 50660 66 [63,0| 35 |4,67(64,5(1,45| 63,5 12 |63,5 6,25 WOEX 05T304 732,20 66000
KUB-C.BK.670.R.08-63,5 | V46 50670| 67 |63,0| 35 |4,67(655/1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 67000
KUB-C.BK.680.R.08-63,5 | V46 50680 68 [63,0| 35 |4,67(66,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 68000
KUB-C.BK.690.R.08-63,5 | V46 50690 69 |63,0| 35 |4,67(67,5|1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 69000
KUB-C.BK.700.R.08-63,5 | V46 50700 70 |63,0| 35 |4,67|68,5/1,45| 63,5 12 |63,5 6,25 WOEX 05T304 732,20 70000
KUB-C.BK.710.R.08-70,5 | V46 50710| 71 |63,0| 35 |4,67|69,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 732,20 71000
KUB-C.BK.720.R.08-70,5 | V46 50720| 72 |80,5| 50 4,67|70,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 72000
KUB-C.BK.730.R.08-70,5 | V46 50730| 73 80,5 50 4,67|71,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 73000
KUB-C.BK.740.R.08-70,5 | V46 50740| 74 |80,5| 50 |4,67|72,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 74000
KUB-C.BK.750.R.08-70,5 | V46 50750| 75 (80,5 50 4,67|73,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 75000
KUB-C.BK.760.R.08-70,5 | V46 50760| 76 |80,5| 50 4,67|74,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 76000
KUB-C.BK.770.R.08-70,5 | V46 50770 77 {80,5| 50 4,67|755/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 77000
KUB-C.BK.780.R.08-70,5 | V46 50780| 78 |80,5| 50 [4,67|76,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 78000
KUB-C.BK.790.R.08-70,5 | V46 50790| 79 |80,5| 50 |4,67|77,5|1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 79000
KUB-C.BK.800.R.08-70,5 | V46 50800| 80 |80,5| 50 4,67|78,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 80000
KUB-C.BK.810.R.08-70,5 | V46 50810| 81 80,5 50 |4,67/79,5/1,45] 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 05T304 859,00 81000
w7 w7 W7 W7
Géangstift Kopparbricka Fastskruv Fastskruv
WSP-insats WSP-insats
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 10950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
72-75 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
76-78 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
79-81 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
2B/6# 2B/6# w7 W7
WSP-insats WSP-insats Stéllskruv Spannskruv
WSP-insats grundelement
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 10950 ... 10 950.... 10950 ... 10950...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M4x8 - SW2 0,87 11100 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
72-75 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
76-78 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
79-81 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
W7 w7 W7 W7
Nyckel HM-bult HM-bult Léasskruv Léasskruv centrer-
véandskar spets
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 10 950.... 10950 ... 10950... 10950...
EUR EUR EUR EUR
65-71 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
72-75 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
76-78 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
79-81 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
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KOMET \ Performance vandskérsborr
Borrkronor

Sprangskiss av borrhuvud @ 65-81 mm

o Centrerspets

9 Léasskruv till centrerspets
9 Stéllskruv till centrerspets
O vindskar

6 Spannskruv till grundelement
@ Véndskérsinsats

0 Féstskruv till WSP-insats
@ staiiskruvti wsP-nsats
@) Lasskruvtil vandskér
@ Véndskérsinsats

@ Véndskérsinsats

@ Fastskruvtil WSP-insats
B Cylinderstitt il WSP-insats

Q) Lasskruvtill vandskér

B Hm-but
D Gangstit
@ Kopparbricka

70 F6lj den medféljande bruksanvisningen for korrekt montering.
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KOMET \ Performance

Vandskarsborr

Centrerspetsar
KUB Centron - centrerspets
ZP ZP ZP
TIAIN/ : :
TiN TiN TiAIN
(2]
/ 2
(o] o~ | )10
e (\ 3
o |w
OAL
<1200 < 120° <J120°
Solid HM HSS HSS
0= | NEW P 0=
DC OAL | LU | DCONMS Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
KOMET-nr 10 863 ... 10 862 ... 10 862 ...
mm mm | mm mm EUR EUR EUR
5 | V9510012.0089 | 21,5 | 2,25 5 30,78 00500
5 | V9510012.0090 | 21,5 | 2,25 5 30,78 10500
5 | V9510310.8450 | 21,5 | 2,25 5 60,53 20500
6 | V9510022.0089 | 23,0 | 2,65 6 30,78 00600
6 | V9510022.0090 | 23,0 | 2,65 6 30,78 10600
6 | V9510320.8450 | 23,0 | 2,65 6 60,53 20600
8 | V9510032.0089 | 27,0 | 3,38 8 33,59 00800
8 | V9510032.0090 | 27,0 | 3,38 8 33,59 10800
8 | V9510330.8450 | 27,0 | 3,38 8 74,67 20800
10 | V9510042.0089 | 28,0 | 3,86 10 37,86 01000
10 | V9510042.0090 | 28,0 | 3,86 10 37,86 11000
10 | V9510340.8450 | 28,0 | 3,86 10 81,12 21000
12 | V9510050.0089 | 30,8 | 4,67 12 47,94 01200
12 | V9510050.0090 | 30,8 | 4,67 12 47,94 11200
Stal ) °
Rostfritt ) )
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller ) ) )
Varmebesténdig o
Hérdat stal
- V,/fz sida 30+31

70 Skardata for KUB Centron beror pé centrerspetsen, inte pa vandskéaren. Valj skardata for centrerspetsen.

70 Folj den medféljande bruksanvisningen for korrekt montering.

70 Artikel-nr. 10 863 ... passar endast fér borrdjup upp till 6xD.
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KOMET \ Performance

Vandskar for KUB Centron

Beteckning L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
¢ @ ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/34# 1A/3# 1A/34# 1A/34# 1A/3#
ISO KOMET-nr RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10130.048425| 0,4 13,73 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 11,65 30303
030204 | W29 10010.047935| 0,4 11,98 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 | W29 10010.046115 0,4 16,43 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 12,38 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 12,71 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 12,06 30401
040304 | W29 18010.046115 0,4 16,54 40401
057304 | W29 24130.048425| 04 14,14 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 17,47 30503
05T304 | W2924010.047935| 04 12,89 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 12,38 30501
057304 | W29 24010.046115| 0,4 15,91 40501
06T304 | W29 34130.048425| 0,4 15,60 30613
067304 | W29 34030.048425| 0.4 18,30 30603
06T304 | W29 34010.047935| 0,4 14,64 50601
06T304 | W29 34010.048425| 0,4 13,83 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 17,68 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 19,76 30813
Stél ° ) ) ° °
Rostfritt ) ) ) )
Gjutjarn ) ) ° o )
Icke-jarn metaller o
Varmebestandig )
Hérdat stal o
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET-nr RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10010.0462 04 11,80 20301
030204 | W29 10110.0477 04 11,80 80311
030204 | W29 10010.047615 04 18,93 05301
030204 | W29 10130.0479 0,4 13,73 15313
040304 | W29 18110.0477 04 12,41 80411
040304 | W29 18010.0462 0,4 12,41 20401
040304 | W29 18010.047615 04 19,03 05401
040304 | W29 18130.0479 0,4 13,83 15413
057304 | W29 24110.0477 04 12,53 80511
05T304 | W29 24010.0462 0,4 12,53 20501
057304 | W29 24010.047615 04 19,86 05501
057304 | W29 24130.0479 0,4 14,14 15513
06T304| W29 34110.0477 04 14,04 80611
06T304| W29 34010.0462 0,4 14,16 20601
067304 | W29 34010.047615 04 21,32 05601
06T304| W29 34130.0479 0,4 15,60 15613
080404 | W2942110.0477 04 17,99 80811
080404 | W29 42010.047615 0,4 26,00 05801
080404 | W29 42130.0479 04 19,97 15813
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandig ° o
Hardat stal o o

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Grundelement

KUB Centron - grundelement

A KLG = kopplingsstorlek

< 4xD m

ABS
[Ty
o
[ NEW [T
Beteckning KOMET-nr | DF LU LPR | KLG Artikel-nr.
10 864 ...
mm mm mm EUR
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 | V4720201 | 50 113 | 145 19 402,50 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 | V4720261 | 50 130 | 160 25 402,50 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 | V4720331 | 50 160 | 195 32 402,50 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 | V4720401 | 63 185 | 235 | 38,5 602,20 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 | V4720461 | 80 215 | 280 | 445 602,20 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 | V4720551 | 80 260 | 325 | 535 747,80 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 | V4720651 | 80 295 | 375 | 635 837,20 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 | V4720721 | 100 | 325 | 405 | 705 892,30 70591
< 6xD ,ﬁf [
ABS g
LU
LPR
[ 28/6+
Beteckning KOMET-nr | DF LU LPR | KLG Artikel-nr.
10 866 ...
mm | mm | mm EUR
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 | V4740201 | 50 150 | 185 19 479,40 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 | V4740261 | 50 175 | 210 25 479,40 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 | V4740331 | 50 215 | 255 32 479,40 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 | V4740401 | 63 260 | 310 | 385 658,30 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 | V4740461 | 80 310 | 375 | 445 658,30 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 | V4740551 | 80 370 | 435 | 535 892,30 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 | V4740651 | 80 420 | 500 | 63,5 940,20 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 | V4740721 | 100 | 460 | 540 | 70,5 1.000,00 70591
<9xD *f
(0]
ABS S
oy ————-—-
Ly
LPR
i
[ NEW [T
Beteckning KOMET-nr | DF LU LPR | KLG Artikel-nr.
10 869 ...
mm mm mm EUR
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 | V4760201 | 50 200 | 235 19 529,40 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 | V4760261 | 50 230 | 260 25 529,40 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 | V4760331 | 50 290 | 330 32 529,40 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 | V4760401 | 63 340 | 390 | 385 716,60 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 | V4760461 | 80 415 | 480 | 445 716,60 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 | V4760551 | 80 495 | 560 | 53,5 993,20 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 | V4760651 | 80 560 | 640 | 63,5 1.073,00 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 | V4760721 | 100 | 610 | 690 | 70,5 1.126,00 70591

70 Folj den medféljande bruksanvisningen for korrekt montering.
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KOMET \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - KUB Centron

Borrkronediameter

0 20-25 mm 026-32 mm (0 33-45mm
Centrerspets Centrerspets Centrerspets
f Ve f Vo f Ve
Index  mm/varv 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN) mm/varv 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN) mmy/varv 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN)
1.1 0,06-0,09 250 160 0,06-0,09 250 170 0,06-0,10 250 200
1.2 0,08-0,12 250 160 0,08-0,14 250 170 0,08-0,14 250 200
1.3 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.4 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.5 0,06-0,10 200 160 0,06-0,12 200 170 0,06-0,12 200 200
1.6 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.7 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
P 1.8 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
1.9 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
110 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140
1.1 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
112 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
113  0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120
114 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80
115  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
116 0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
21 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.2 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.3 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
M 24 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
2.5 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.6 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.7 0,05-0,08 120 70 0,06-0,10 120 70 0,06-0,10 120 90
3.1 0,08-0,14 200 100 0,10-0,16 200 110 0,10-0,16 200 120
3.2 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
3.3 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
K 3.4 0,06-0,12 140 100 0,08-0,14 140 110 0,08-0,14 140 110
3.5 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.6 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
3.7 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.8 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
41 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350
4.2 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.3 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.4 0,06-0,10 250 250 250 0,08-0,12 250 250 250 0,10-0,14 250 250 250
4.5 0,08-0,12 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200
4.6 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.7 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.8 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.9 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
N 410 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
411 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
412 0,08-014 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
413
414
415 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25
4.16
417
418
419
5.1
5.2 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.3 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.4 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.5 0,02-0,06 25 0,02-0,06 20 0,02-0,06 25
S 56 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.7 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
5.8 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 )
5.9 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50
510 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
511  0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5
K L)
g borrn|ngl| fo roterandg arbgtsstyckeﬂn b.'.ldas i Skérdata for KUB Centron beror pa centrerspetsen, inte pa vandskaren.
genomborrning en vass bricka. Vidta sékerhetsatgérder. Valj skiirdata Tor centrerspetsen
Ett skydd &r nodvandigt mot flygande spéanor. ’
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KOMET \ Performance

Skéardata
Borrkronediameter
0 46-54 mm 0 55-64 mm 0 65-71 mm 0 72-81 mm
Centrerspets Centrerspets Centrerspets Centrerspets
f Ve f Ve f Ve f Ve

mm/varv 10863.. 10862...(TiN) 10862.. (TIAIN) mm/varv 10863.. 10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/varv 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN) mm/varv 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)
0,06-0,12 250 180 0,06-0,12 250 180 0,06-0,10 210 0,06-0,12 210

0,08-0,14 250 180 0,10-0,16 250 180 0,08-0,14 210 0,10-0,16 210

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,06-0,14 200 180 0,08-0,16 200 180 0,08-0,12 210 0,08-0,14 210

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180

0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 140 0,08-0,10 140

0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120

0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 120 0,06-0,08 120
0,05-0,07 80 80 0,05-0,08 80 80 0,05-0,08 80 0,05-0,08 80

0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160

0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160

0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,06-0,10 120 90 0,06-0,12 120 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,12-0,18 200 120 0,15-0,25 200 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,15 160 120 0,12-0,20 160 120 0,10-0,16 140 0,12-0,20 140
0,10-0,18 160 120 0,12-0,25 160 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 140 110 0,12-0,25 140 110 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120

0,06-0,10 450 350 350 0,06-0,12 450 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,12-0,18 250 250 250 0,15-0,25 250 250 250 0,08-0,14 250 250 0,10-0,16 250 250
0,09-0,15 200 200 200 0,14-0,20 200 200 200 0,06-0,12 200 200 0,08-0,14 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200

0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 25 25 0,02-0,06 25 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0

For att sdkerstélla en effektiv spantransport ur borrhélet rekommenderas
ett skdrvatsketryck pa minst 5 bar. Optimalt skarvatsketryck ar 15 bar.
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KOMET \ Performance  Vandskarsborr
Teknisk information

Borrteknisk information

‘ Borrning pa ojamna ytor (gjutytor)
1. A | princip mojligt
a Reducera matningen i bérjan av borrningen

‘ Borrning i sneda ytor
2. E:E a Enfdrsénkning méste forst goras i borrytan
a Undvik att span fastnar pa borrskaftet
| Sned borrutgang

3. ."‘ 4 Mojligt vid vissa forutsattningar
A A Minska eventuellt matningen
4 Uppborrningsvinkel max. 3°
‘ Borrning i valvda ytor
4. I'A‘ a Centrisk borrning med reducerad matning méjlig
4 Om borrstéllet &r utanfor radiens mitt behover en férsankning géras
| Borrning genom korsande hél
5. | A Halvera matningen vid avbrott
| a Tvdrgdende borrning max. 1/3 av borrdiametern

a Excentrisk tvdrgdende borrning inte mojlig

! Borrning i en profilering eller ett stort centrumhal
j a Mgjligt under vissa frutsattningar
6. a Minska eventuellt matningen
Y a Plansvarvainnan om centrum &r stort
a Optimera centrerspetsens grundinstalining vid behov
1 2
7 SO= Borrning av urtag
' = & Inte mojligt
| Borrning mot en kant
8. 4 Inte mojligt med 4xD-verktyg
A a P& grund av den odefinierade borrytan méste forbearbetning ske (férsankning, planfrasning)

a Fortsétt sedan enligt beskrivningen under punkt 1

Borrning pa en smides-/svets- eller gjutfog

9. a Reducera matningen i borjan av borrningen
a Planfras eventuelltinnan

10 Genomborrning av staplade plattor
' %ﬁ & Inte mojligt

' Grundhal (stort G)
1. m s Mojligt

a Stéllin styrlisterna 0,5 mm under arx

T Installningsbart

a Instéliningsbar fr.o.m. 65 mm i diameter

12.
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KOMET \ Performance  Vandskarsborr
Teknisk information

Problem/majliga orsaker/losningar

Lag livslangd/slitage pa vandskar

A Forhog skérhastighet — valj ratt skarhastighet

A Skédrmaterial med for 1ag slitstyrka — vélj slitstark sort

A For stort verktygsoverhdng — anvand om mojligt kortare verktyg
A Skadat skérldge — kontrollera verktyget, byt ut det vid behov

4 Dilig stabilitet hos spannanordningen — oka stabiliteten

Borrhalet blir smalare nedtill

\ / A Spénstockning pa ytterskaret — anvand annan spanbrytningsgeometri, 6ka ev. matningen

A Mycket mjukt material — dka skérhastigheten, minska matningen
A Anvénd positiv skdrgeometri
A Centrerspetsens axiella installning inte optimal — gér instéllningen enligt instéliningsarket i bruksanvisningen

/ ' \ Borrhalet blir storre nedtill

A Spénstockning pé innerskaret — anvand annan spanbrytningsgeometri, 6ka ev. matningen

Roterande och fast anvandning

il Dalig ytkvalitet

% 4 Dalig urspaning — optimera skdrparametrarna: 6ka skarhastigheten, minska matningen
Loseggsbildning
‘ A Forlag skédrhastighet — dka skérhastigheten
\= A Vandskar for negativt — anvand positiv geometri

A (Olamplig beldggning — vdlj rdtt beldggning

Friktionsspar pa verktygsskaftet

A For liten borrdiameter — kontrollera instaliningen

A Urspaningsproblem — optimera skirparametrarna, kontrollera vandskarets geometri

A For stor skérradie — anvénd ratt skérradie

A Spén sitter fast pa stodelementet, trasiga stodelement, for grundelement < 6xD behdver stodelementet inte anvandas

Kraftigt slitage pa ena sidan av centrerspetsen

A Verktyget stér inte i mitten — verktygsrevolvern/hallaren har ev. forflyttats — justera maskinen pé nytt

Atergéngsrepa pa ena sidan

(=]

= =

.g = A Verktyget star inte i mitten — verktygsrevolvern/hallaren har ev. forflyttats — justera maskinen pa nytt

c

1O

= N .

< Flisor pa ytterskaret

k7] A Forhdg matning — sénk matningen

u‘f A Skéravbrott — anvand hardare vandskarssort
A Forliten skdrradie — anvéand vandskar med storre skérradie
Borrhal for litet/for stort
A Maskinen stér inte i X-0-position — flytta axeln till korrekt position
A Maskinaxeln har forflyttats — justera maskinen pa nytt
Kraftigt slitage pa ena sidan av centrerspetsen

(=]

= A For liten styrning — kontrollera centrerspetsens langdinstéllning

[=

=]

-C " o e

'S Flisor pa ytterskaret

% A Forhdg matning — sénk matningen

() A Skaravbrott — anvand hardare vandskarssort

'g A Forliten skédrradie — anvénd vandskar med storre skérradie

©

o

g Borrhal for litet/for stort

oc

'}4"'"" A Fel skérradie har anvants — anvand korrekt skérradie

A Felinstélining — gor korrekt verktygsinstélining
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
<2xD *f
Q S
c o] BrEs=—
&
LU g )
5
LPR 3
OAL e
LD 28/6+¢
Beteckning KOMET-nr | DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10872...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.305.R.10-C40 | U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2.8 S0GX 100408 442,00 30504
KUB-P.2D.315.R.10-C40 | U4233150| 31,5 40 50 156 64 88 2.8 S0GX 100408 442,00 31504
KUB-P.2D.325.R.10-C40 | U42 33250 32,5 40 50 159 66 91 2.8 S0GX 100408 442,00 32504
KUB-P.2D.335.R.11-C40 | U42 33350, 33,5 40 50 161 68 93 2.8 S0GX 110408 462,80 33504
KUB-P.2D.345.R.11-C40 | U42 33450, 34,5 40 50 164 70 96 2.8 SOGX 110408 462,80 34504
KUB-P.2D.355.R.11-C40 | U42 33550, 35,5 40 50 166 72 98 2.8 S0GX 110408 462,80 35504
KUB-P.2D.365.R.11-C40 | U42 33650, 36,5 40 50 169 74 101 2.8 SOGX 110408 462,80 36504
KUB-P.2D.375.R.12-C40 | U42 33750, 37,5 40 50 171 76 103 6.25 S0GX 120408 476,30 37504
KUB-P.2D.385.R.12-C40 | U42 33850, 38,5 40 50 174 78 106 6.25 S0GX 120408 476,30 38504
KUB-P.2D.395.R.12-C40 | U42 33950, 39,5 40 50 176 80 108 6.25 S0GX 120408 476,30 39504
KUB-P.2D.405.R.12-C40 | U42 34050 40,5 40 50 179 82 1M 6.25 S0GX 120408 476,30 40504
KUB-P.2D.415.R.12-C40 | U4234150| 41,5 40 50 181 84 113 6.25 S0GX 120408 476,30 41504
KUB-P.2D.425.R.13-C40 | U42 34250, 42,5 40 50 184 86 116 6.25 S0GX 130508 476,30 42504
KUB-P.2D.435.R.13-C40 | U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6.25 S0GX 130508 476,30 43504
KUB-P.2D.445.R.13-C40 | U42 34450, 44,5 40 50 189 90 121 6.25 S0GX 130508 476,30 44504
KUB-P.2D.455.R.13-C40 | U42 34550, 45,5 40 50 191 92 123 6.25 S0GX 130508 476,30 45504
Y7 W7
- m
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950....
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10 - 201P 2,36 10400

70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 3xD *f
C
(9]
2 i
=4
o
O
OAL o
LD 28/6+¢
Beteckning KOMET-nr | DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 873 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-C40 | U43 33050 30,5 40 50 185 93 117 2.8 S0GX 100408 463,80 30504
KUB-P.3D.315.R.10-C40 | U4333150| 31,5 40 50 188 96 120 2.8 S0GX 100408 463,80 31504
KUB-P.3D.325.R.10-C40 |U43 33250 32,5 40 50 192 99 124 2.8 S0GX 100408 463,80 32504
KUB-P.3D.335.R.11-C40 | U43 33350 33,5 40 50 195 | 102 127 2.8 S0GX 110408 485,70 33504
KUB-P.3D.345.R.11-C40 | U43 33450, 34,5 40 50 199 | 105 131 2.8 SOGX 110408 485,70 34504
KUB-P.3D.355.R.11-C40 | U43 33550, 35,5 40 50 202 | 108 134 2.8 S0GX 110408 485,70 35504
KUB-P.3D.365.R.11-C40 | U43 33650, 36,5 40 50 206 111 138 2.8 SOGX 110408 485,70 36504
KUB-P.3D.375.R.12-C40 | U43 33750, 37,5 40 50 209 114 141 6.25 S0GX 120408 500,20 37504
KUB-P.3D.385.R.12-C40 | U43 33850, 38,5 40 50 213 117 145 6.25 SOGX 120408 500,20 38504
KUB-P.3D.395.R.12-C40 | U43 33950, 39,5 40 50 216 120 148 6.25 S0GX 120408 500,20 39504
KUB-P.3D.405.R.12-C40 | U43 34050, 40,5 40 50 220 | 123 152 6.25 S0GX 120408 500,20 40504
KUB-P.3D.415.R.12-C40 | U4334150| 41,5 40 50 223 | 126 155 6.25 SO0GX 120408 500,20 41504
KUB-P.3D.425.R.13-C40 | U43 34250, 42,5 40 50 227 | 129 159 6.25 S0GX 130508 500,20 42504
KUB-P.3D.435.R.13-C40 | U43 34350 43,5 40 50 230 | 132 162 6.25 S0GX 130508 500,20 43504
KUB-P.3D.445.R.13-C40 | U43 34450, 44,5 40 50 234 | 135 | 166 6.25 SO0GX 130508 500,20 44504
KUB-P.3D.455.R.13-C40 | U43 34550, 45,5 40 50 237 | 138 169 6.25 S0GX 130508 500,20 45504
Y7 W7
- m
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950....
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-IP 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 4xD ,ﬁf |
| 1
w
=
8 |
Q
o
o
LD 28/6+¢
Beteckning KOMET-nr | DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 874 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-C40 |U44 33050 30,5 40 50 216 124 148 2.8 S0GX 100408 576,20 30504
KUB-P.4D.315.R.10-C40 | U4433150| 31,5 40 50 220 | 128 152 2.8 S0GX 100408 576,20 31504
KUB-P.4D.325.R.10-C40 | U44 33250 32,5 40 50 225 | 132 157 2.8 S0GX 100408 576,20 32504
KUB-P.4D.335.R.11-C40 | U44 33350 33,5 40 50 229 | 136 161 2.8 S0GX 110408 592,80 33504
KUB-P.4D.345.R.11-C40 | U44 33450, 34,5 40 50 234 | 140 | 166 2.8 SOGX 110408 592,80 34504
KUB-P.4D.355.R.11-C40 | U44 33550, 35,5 40 50 238 | 144 | 170 2.8 SOGX 110408 592,80 35504
KUB-P.4D.365.R.11-C40 | U44 33650, 36,5 40 50 243 | 148 | 175 2.8 SOGX 110408 592,80 36504
KUB-P.4D.375.R.12-C40 | U44 33750, 37,5 40 50 247 152 179 6.25 S0GX 120408 611,50 37504
KUB-P.4D.385.R.12-C40 | U44 33850, 38,5 40 50 252 | 156 | 184 6.25 S0GX 120408 611,50 38504
KUB-P.4D.395.R.12-C40 | U44 33950, 39,5 40 50 256 | 160 | 188 6.25 SOGX 120408 611,50 39504
KUB-P.4D.405.R.12-C40 | U44 34050, 40,5 40 50 261 164 | 193 6.25 S0GX 120408 611,50 40504
KUB-P.4D.415.R.12-C40 | U44 34150| 41,5 40 50 265 | 166 | 197 6.25 SOGX 120408 611,50 41504
KUB-P.4D.425.R.13-C40 | U44 34250, 42,5 40 50 270 | 172 | 202 6.25 S0GX 130508 657,30 42504
KUB-P.4D.435.R.13-C40 |U44 34350, 43,5 40 50 274 176 | 206 6.25 S0GX 130508 657,30 43504
KUB-P.4D.445.R.13-C40 | U44 34450, 44,5 40 50 279 | 180 | 211 6.25 S0GX 130508 657,30 44504
KUB-P.4D.455.R.13-C40 | U44 34550, 45,5 40 50 283 | 184 | 215 6.25 S0GX 130508 657,30 45504
Y7 w7
-1 m
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950....
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 5xD #f I
C 8 : I —
LU 2
z
LPR g !
OAL o
LD 28/6+¢
Beteckning KOMET-nr | DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 875 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-C40 | U45 33050 30,5 40 50 247 | 155 179 2.8 S0GX 100408 621,90 30504
KUB-P.5D.315.R.10-C40 | U4533150| 31,5 40 50 252 | 160 | 184 2.8 S0GX 100408 621,90 31504
KUB-P.5D.325.R.10-C40 | U4533250 32,5 40 50 258 | 165 190 2.8 S0GX 100408 621,90 32504
KUB-P.5D.335.R.11-C40 | U45 33350 33,5 40 50 263 | 170 195 2.8 S0GX 110408 639,60 33504
KUB-P.5D.345.R.11-C40 | U45 33450, 34,5 40 50 269 | 175 | 201 2.8 SOGX 110408 639,60 34504
KUB-P.5D.355.R.11-C40 | U45 33550, 35,5 40 50 274 | 180 | 206 2.8 S0GX 110408 639,60 35504
KUB-P.5D.365.R.11-C40 | U45 33650, 36,5 40 50 280 | 185 | 212 2.8 S0GX 110408 639,60 36504
KUB-P.5D.375.R.12-C40 | U4533750| 37,5 40 50 285 | 190 | 217 6.25 S0GX 120408 657,30 37504
KUB-P.5D.385.R.12-C40 | U45 33850, 38,5 40 50 291 195 | 223 6.25 S0GX 120408 657,30 38504
KUB-P.5D.395.R.12-C40 | U45 33950, 39,5 40 50 296 | 200 | 228 6.25 S0GX 120408 657,30 39504
KUB-P.5D.405.R.12-C40 | U45 34050, 40,5 40 50 302 | 205 | 234 6.25 SOGX 120408 657,30 40504
KUB-P.5D.415.R.12-C40 | U4534150| 41,5 40 50 307 | 210 | 239 6.25 SO0GX 120408 657,30 41504
KUB-P.5D.425.R.13-C40 | U45 34250, 42,5 40 50 313 215 | 245 6.25 S0GX 130508 716,60 42504
KUB-P.5D.435.R.13-C40 | U45 34350, 43,5 40 50 318 | 220 | 250 6.25 S0GX 130508 716,60 43504
KUB-P.5D.445.R.13-C40 | U45 34450, 44,5 40 50 324 | 225 | 256 6.25 S0GX 130508 716,60 44504
KUB-P.5D.455.R.13-C40 | U45 34550, 45,5 40 50 329 | 230 | 261 6.25 S0GX 130508 716,60 45504
Y7 W7
-1 m
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950....
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-IP 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 2xD i,/
ABS = F;L = 4

D= 28/6+#

Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10872...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 | U42 51400 14,0 50 86 26 55 0.38 SOGX 040204 379,60 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 | U42 51450 14,5 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 379,60 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 | U42 51500 15,0 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 379,60 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 | U42 51550 15,5 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 379,60 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 | U42 51600 16,0 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 379,60 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 | U42 51650 16,5 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 379,60 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 | U42 51700, 17,0 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 386,90 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 | U42 51750| 17,5 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 | U42 51800 18,0 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 | U42 51850 18,5 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 386,90 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 | U42 51900 19,0 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 398,30 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 | U42 51950 19,5 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 | U42 52000 20,0 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 | U42 52050 20,5 50 105 42 74 1.01 S0GX 07T208 411,80 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 | U42 52100 21,0 50 105 42 74 1.01 S0GX 07T208 411,80 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 | U42 52150| 21,5 50 107 44 76 1.01 S0GX 07T208 411,80 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 | U42 52200, 22,0 | 50 107 44 76 1.01 S0GX 07T208 411,80 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 | U42 52250 22,5 50 109 46 78 1.01 S0GX 07T208 411,80 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 | U42 52300 23,0 50 109 46 78 1.01 S0GX 07T208 411,80 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 | U42 52350 23,5 50 11 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 | U42 52400| 24,0 50 1M 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 | U42 52450| 24,5 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 | U42 52500| 25,0 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 | U42 52550 25,5 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 | U42 52600 26,0 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 | U42 52650 26,5 50 119 54 88 2.25 SOGX 09T308 471,10 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 | U42 52700| 27,0 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 471,10 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 | U42 52750| 27,5 50 121 56 90 2.25 SOGX 09T308 471,10 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 | U42 52800 28,0 50 121 56 90 2.25 SOGX 097308 471,10 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 | U42 52850| 28,5 50 124 58 93 2.25 SOGX 09T308 471,10 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 | U42 52900 29,0 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 471,10 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 | U42 52950 29,5 50 126 60 95 2.25 S0GX 09T308 471,10 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 | U42 53000 30,0 50 126 60 95 2.25 S0GX 097308 471,10 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 | U42 63050 30,5 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 | U42 63100 31,0 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 | U42 63150 31,5 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 | U42 63200 32,0 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 | U42 63250 32,5 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 | U42 63300 33,0 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 | U42 63350 33,5 63 146 68 108 2.8 SOGX 110408 529,40 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 | U42 63400, 34,0 | 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 | U42 63450 34,5 63 149 70 1M 2.8 S0GX 110408 529,40 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 | U42 63500 35,0 63 149 70 111 2.8 S0GX 110408 529,40 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 | U42 63550| 35,5 63 152 72 13 2.8 S0GX 110408 529,40 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 | U42 63600, 36,0 | 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 529,40 36096
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
<2xD %
T —
ABS . :_L %
| NEW P70
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10872...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 | U42 63650 36,5 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 | U42 63700 37,0 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 | U42 63750 37,5 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 | U42 63800 38,0 63 156 76 118 6.25 SO0GX 120408 554,30 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 | U42 63850 38,5 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 | U42 63900 39,0 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 | U42 63950 39,5 63 161 80 123 6.25 SOGX 120408 554,30 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 | U42 64000 40,0 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 554,30 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 | U42 64050/ 40,5 63 164 82 126 6.25 SOGX 120408 554,30 40596
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 | U42 64100 41,0 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 554,30 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 | U42 64150 41,5 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 | U42 64200 42,0 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 | U42 64250 42,5 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 | U42 64300 43,0 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 | U42 64350 43,5 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 | U42 64400 44,0 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 | U42 64450 44,5 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 | U42 64500/ 45,0 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 | U42 64550 45,5 63 173 92 135 6.25 SOGX 130508 554,30 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 | U42 64600/ 46,0 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 46096
Y7 Y7 W7
—3 - =
Skruvmejsel D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 80950 ... 10950...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-1P 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,36 10200
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 3xD *f
(. ?
ABS anefl & -
D= 28/6+#
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 | U43 63050 30,5 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 | U43 63100 31,0 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 | U43 63150 31,5 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 | U43 63200/ 32,0 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 | U43 63250 32,5 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 | U43 63300/ 33,0 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 | U43 63350 33,5 63 180 | 102 142 2.8 SOGX 110408 561,60 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 |U43 63400 34,0 63 180 | 102 142 2.8 S0GX 110408 561,60 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 | U43 63450 34,5 63 184 | 105 | 146 2.8 SOGX 110408 561,60 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 |U43 63500 35,0 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 | U43 63550 35,5 63 187 | 108 | 149 2.8 SOGX 110408 561,60 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 | U43 63600 36,0 63 187 108 149 2.8 S0GX 110408 561,60 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 | U43 63650 36,5 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 |U43 63700 37,0 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 | U43 63750 37,5 63 194 114 156 6.25 S0GX 120408 588,60 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 | U43 63800 38,0 63 194 114 156 6.25 S0GX 120408 588,60 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 | U43 63850 38,5 63 198 17 160 6.25 S0GX 120408 588,60 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 | U43 63900 39,0 63 198 117 160 6.25 S0GX 120408 588,60 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 | U43 63950 39,5 63 201 120 | 163 6.25 SOGX 120408 588,60 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 | U43 64000/ 40,0 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 | U43 64050 40,5 63 205 | 123 167 6.25 SOGX 120408 588,60 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 | U43 64100 41,0 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 | U43 64150 41,5 63 208 | 126 170 6.25 SOGX 120408 588,60 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 | U43 64200 42,0 63 208 | 126 170 6.25 S0GX 120408 588,60 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 | U43 64250 42,5 63 212 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 | U43 64300 43,0 63 212 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 | U43 64350 43,5 63 215 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 | U43 64400 44,0 63 215 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 | U43 64450 44,5 63 219 | 135 181 6.25 S0GX 130508 588,60 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 | U43 64500 45,0 63 219 135 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 | U43 64550 45,5 63 219 | 138 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 | U43 64600 46,0 63 219 138 181 6.25 S0GX 130508 588,60 46096
Y7 W7
- A
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
véndskarsborr inkl. skdrskruvar
< 4xD *f !
™~ (]
ABS 1" ‘
e[l ©
|
| NEW P70
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 874 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 | U44 63050 30,5 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 30596
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 | U44 63100 31,0 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 31096
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 | U44 63150 31,5 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 31596
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 | U44 63200 32,0 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 32096
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 | U44 63250 32,5 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 32596
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 | U44 63300 33,0 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 33096
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 | U44 63350 33,5 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 33596
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 |U44 63400 34,0 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 34096
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 | U44 63450 34,5 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 34596
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 |U44 63500 35,0 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 35096
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 | U44 63550 35,5 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 35596
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 |U44 63600 36,0 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 36096
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 | U44 63650 36,5 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 36596
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 | U44 63700 37,0 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 37096
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 | U44 63750 37,5 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 37596
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 | U44 63800 38,0 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 38096
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 | U44 63850 38,5 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 | U44 63900 39,0 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 | U44 63950 39,5 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 | U44 64000 40,0 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 | U44 64050 40,5 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 | U44 64100 41,0 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 | U44 64150 41,5 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 | U44 64200 42,0 63 250 | 168 | 212 6.25 SOGX 120408 668,70 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 | U44 64250 42,5 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 | U44 64300 43,0 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 |U44 64350 43,5 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 |U44 64400 44,0 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 | U44 64450 44,5 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 | U44 64500 45,0 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 | U44 64550 45,5 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 | U44 64600 46,0 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 46096
Y7 W7
- =,
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
37,5-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskéarsborrning
cuttingtools.ceratizit.com 4



KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 5xD *f |
{
L]
ABS
OAL
| NEW P70
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 10 875 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 | U45 63050 30,5 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 30596
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 | U45 63100 31,0 63 232 | 155 | 194 2.8 S0GX 100408 681,20 31096
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 | U45 63150 31,5 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 31596
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 | U45 63200/ 32,0 63 237 | 160 | 199 2.8 S0GX 100408 681,20 32096
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 | U45 63250 32,5 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 32596
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 | U45 63300 33,0 63 243 | 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 33096
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 | U45 63350 33,5 63 248 | 170 | 210 2.8 SOGX 110408 697,80 33596
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 | U45 63400 34,0 63 248 | 170 | 210 2.8 S0GX 110408 697,80 34096
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 | U45 63450 34,5 63 254 | 175 | 216 2.8 SOGX 110408 697,80 34596
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 | U45 63500 35,0 63 254 | 175 216 2.8 S0GX 110408 697,80 35096
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 | U45 63550 35,5 63 259 | 180 | 221 2.8 SOGX 110408 697,80 35596
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 | U45 63600 36,0 63 259 | 180 | 221 2.8 S0GX 110408 697,80 36096
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 | U45 63650 36,5 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 36596
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 |U4563700 37,0 63 265 | 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 37096
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 | U4563750 37,5 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 37596
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 | U45 63800/ 38,0 63 270 | 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 38096
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 | U45 63850 38,5 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 | U45 63900 39,0 63 276 | 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 | U45 63950 39,5 63 281 200 | 243 6.25 SOGX 120408 716,60 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 | U45 64000/ 40,0 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 | U45 64050 40,5 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 | U45 64100 41,0 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 | U45 64150 41,5 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 | U45 64200 42,0 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 | U45 64250 42,5 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 | U45 64300 43,0 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 | U45 64350 43,5 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 | U45 64400 44,0 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 | U45 64450 44,5 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 | U45 64500 45,0 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 | U45 64550 45,5 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 | U45 64600 46,0 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 46096
Y7 W7
= L
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance Vandskar for KUB Pentron

Beteckning L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
-01 -03 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
=) SARARAR) I 5 — g
S e |& e 6
L — -
S0GX S0GX S0GX SOGX SOGX SOGX
D=0 a3+ [EW A3+ LEW A3+ LEW A3+ L[EW A3+ [ED 1A/3+
ISO KOMET-nr RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
10 820 ... 10 820.... 10 820 ... 10 820... 10 820... 10 820...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
077208 W80 20010.086115 | 0,8 16,43 40701
077208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
077208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
097308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
097308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
097308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
097308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Stal ° ° ) ) °
Rostfritt [ [ ° )
Gjutjarn [ [ (e} ) o)
Icke-jarn metaller (e} )
Varmebestandig ) o)
Hardat stal o

- v,/f, sida 45-47
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KOMET \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 (45 11191 Ck45 1.0535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050  GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055  GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAI6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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KOMET \ Performance o
ardata

Riktvarden for skardata - KUB Pentron - vandskar SOGX

BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 200-320 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.4 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300

P 1.8 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.10 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.1 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.12 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.13 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.14 50-90 140-220 120-200 70-110 220-300
1.15 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
1.16 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250

Index

21 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.3 150-210 150-210 140-220 190-250
M 24 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5 110-190 110-190 120-200 170-230
2.6 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7 110-190 110-190 120-200 170-230

3.1 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 140-220 140-220 110-190 120-200 120-200
3.4 120-180 120-180 80-140 100-180 90-150

K 3.5 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.6 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.7 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.8 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
41 300-500 300-700
4.2 300-500 300-700
4.3 180-320 210-350
4.4 150-250 140-300
4.5 150-250 140-300
4.6 200-400 250-450
4.7 200-400 250-450
4.8 200-400 250-450
4.9 200-400 250-450
N 410 200-400 250-450
411 200-400 250-450
412 200-400 250-450
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 20-80
gg gg:gg 0 Vid borrning i fasta eller roterande arbetsstycken
5:4 20-80 bildas vid genomborrning en vass bricka.
5.5 20-80 Vidta sékgrhet.sét.gérQer. )
S 56 20-80 Ett skydd &r nodvéandigt mot flygande spénor.
5.7 20-80
5.8 20-80
5.9 40-100
5.10 40-80 40-80
56.111 Sl 50-90 40-80 0 For att sdkerstalla en effektiv spantransport ur
6.2 30-50 borrhélet rekommenderas ett skarvatsketryck pa
H 6:3 minst 5 bar. Optimalt skdrvétsketryck ar 15 bar.
6.4
6.5
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KOMET \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata - KUB Pentron
2xD/3xD - C och ABS
014-155 ©16-175 018-195 020-215 022-235 024-255 (26-275 ©28-30 031-33 034-37 (038-42 (P43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Index -
fimm/varv
11 0,04-010 0,04-012 0,06-012 006-012 0,06-0,12 0,06-012 0,06-012 0,06-012 0,06-012 0,06-012 006-0,12 0,06-0,12
1.2 0,04-010 0,04-012 0,06-0,12 0,06-012 0,06-012 0,06-012 0,06-0,12 0,06-012 006-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.3  004-010 004-014 010-0,15 010-016 011-0,16 011-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.4 004-010 004-014 010-0,15 010-0,16 011-016 011-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.5 004-010 004-014 010-0,15 0,10-0,16 011-0,16 011-0,16 0,11-0,16 0,1-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.6 008-016 0,08-020 011-0,20 0,11-020 0,13-0,22 014-0,24 014-024 0714-024 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.7 0,08-016 0,08-0,20 011-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 014-0,24 014-0,24 0714-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
p 18 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 014-0,24 014-0,24 0]14-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.9 004-010 004-014 010-015 010-016 011-0,16 011-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
110 0,08-016 0,08-0,20 0,11-0,20 011-0,20 0,13-0,22 014-0,24 014-0,24 0]14-0,24 0]14-0,24 0]14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
111 0,08-016 0,08-0,20 0,11-020 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 014-0,24 0]14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
112 0,08-016 0,08-0,20 011-0,20 011-0,20 013-022 014-0,24 014-024 0]14-024 014-0,24 014-025 0714-0,25 0,14-0,25
113 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 011-0,20 013-022 014-0,24 014-0,24 0]14-0,24 014-0,24 014-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
114 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 014-0,24 0]14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
115  0,06-012 0,06-015 010-015 0,09-0,20 012-022 014-022 014-0,22 014-0,22 014-0,22 0714-0,22 0714-0,22 0714-0,22
116  0,06-012 006-015 010-015 0,09-0,20 012-0,22 014-022 014-0,22 014-0,22 014-0,22 014-0,22 0714-0,22 0714-0,22
21 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 010-0,18 0,2-0,18 0,12-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.2 006-014 008-014 0,08-014 0,08-016 0,10-0,18 0,12-018 0712-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,0-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.3 0,06-014 008-014 0,08-014 0,08-016 010-0,18 0,12-018 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
M 24 006-014 008-014 008-014 0,08-016 0,10-0,18 012-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
25 0,06-011 0,06-010 0,06-010 0,06-013 009-016 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
26 006-014 008-014 0,08-014 0,08-016 010-0,18 0,12-018 0,12-0,18 0,12-0,18 012-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
2.7 0,06-0,11 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-013 009-016 0,110-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
31 008-018 010-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.2 008-018 0,10-0,18 0,10-0,8 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.3 0,08-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
K 34 008-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
35 008-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
36 008-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.7 008-018 012-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.8 008-018 0712-018 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
41 006-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,0-0,17 010-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
42 006-012 007-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
43 006-012 0,07-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,0-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
44 006-0,12 0,07-014 0,08-0,15 010-0,16 0,0-0,16 0,0-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
45 006-012 0,07-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
46 006-012 0,07-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,0-0,17 0,10-017 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
47 006-012 007-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,0-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
48 006-012 007-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
49 006-012 0,07-014 0,08-015 010-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
N 410 006-012 007-014 0,08-0,15 0,0-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,7 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
411 0,06-012 0,07-014 008-015 0,10-0,16 0,10-0,16 010-017 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
412 0,06-012 0,07-014 008-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
413 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,7 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
414 004-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,2 0,05-012 0,05-0,12 0,05-0,12
415 0,06-014 0,06-014 006-0,14 006-014 0,06-014 010-017 010-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
4.16
417
4.18
419
51 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-008 0,05-0,08 0,05-010 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
52 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.3 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,0 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.4 0,03-007 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,0 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
55 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
S 56 0,03-007 004-0,08 004-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-008 0,05-0,08 0,05-010 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.8 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
59 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
510 0,04-010 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
511 0,04-010 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,2 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,5 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
61 002-0,06 002-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-006 0,02-006 0,02-0,06 002-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
6.2 0,01-003 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-003 001-002 001-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
H 63
6.4
6.5

0 Vid borrning i fasta eller roterande arbetsstycken bildas vid genomborrning en vass bricka. Vidta sakerhetsatgarder.
Ett skydd &r nddvandigt mot flygande spanor.
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KOMET \ Performance

Skardata
4xD - Coch ABS 5xD - C och ABS
030,5-33 0 34-37 0 38-42 0 43-46 031-33 0 34-37 (0 38-42 0 43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm
fimm/varv fimm/varv
0,06-0,2  0,06-0,42  0,06-0,12  0,06-0,12 0,08-0,12  0,08-0,12  0,08-0,12  0,08-0,12
0,06-0,12  0,06-0,42  0,06-012  0,06-0,12 0,08-0,12  0,08-0,12  0,08-0,42  0,08-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,09-014  0,09-014  0,09-014  0,09-0,14
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,09-014  0,09-014  0,09-014  0,09-0,14
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,09-014  0,09-014  0,09-0,14  0,09-0,14
014-0,22  014-0,22 014-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-022  0714-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-0,22 014-022  0,14-0,22 0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,09-014  0,09-0,14  0,09-014  0,09-0,14
014-0,22  014-022  014-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-0,22 0714-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-0,22 0714-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-022 014-022  0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-0,22 014-022 0,14-0,22 010-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20  0,10-0,20
014-0,22  014-022 014-022 0,14-0,22 014-0,20 0,14-020  0,14-0,20  0,14-0,20
014-0,22  014-0,22 014-022  0,14-0,22 014-0,20  0,14-0,20  0,14-0,20  0,14-0,20
010-018  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18 010-0,6  0110-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16
0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18 010-0,16  010-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16
0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18 010-0,16  010-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,08-0,14  0,08-014  0,08-014  0,08-0,14
010-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16 010-0,14  0710-0,14  010-0,4  0,10-0,14
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,08-014  0,08-014  0,08-014  0,08-014
010-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16  0,10-0,16 010-0,14  0710-0,14  010-0,14  0,10-0,14
0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30 018-028 018-028 018-028 0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30 0,18-028 0,18-0,28 0,118-0,28  0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30 0,18-028 0,18-0,28 0,118-0,28  0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30 0,20-0,30  0,20-0,30 018-028 018-028 018-028 0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30 0,20-0,30  0,20-0,30 0,18-028 0,18-0,28 0,118-0,28  0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30 0,18-0,28  0,18-0,28 0,118-0,28  0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30 0,20-0,30  0,20-0,30 018-028 018-028 018-028  0,18-0,28
0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30  0,20-0,30 018-028 0,18-0,28 0,118-0,28  0,18-0,28
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,18 010-0,18  0110-0,18  0,10-0,48  0,10-0,18
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20
0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0110-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20
0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,25 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,25
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,25 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,25
010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12 0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,2  0,05-0,12
0,10-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20 010-0,18  0,10-0,18  0,10-0,48  0,10-0,20
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,0  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,40  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,40  0,05-0,10
0,05-0,12  0,05-0,12  0,05-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,0  0,05-0,10
0,06-0,12  0,06-0,12 0,06-0,12  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
0,06-0,12  0,06-0,12  0,06-0,42  0,06-0,12 0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10
For att sékerstalla en effektiv spantransport ur borrhélet rekommenderas ett skarvatsketryck pa minst 5 bar. Optimalt skérvétsketryck ar 15 bar.
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Trigon
A vénsterskdrande
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 2xD i/
T
1{
ABS f) A
il
ot Ll
D= 28/6+#
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 11892...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.L.03-ABS50 | V3021402 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 356,70 14095
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50 | V3021502| 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 356,70 15095
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50 | V3021600, 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 356,70 16095
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50 | V3021700, 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 356,70 17095
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50 | V3021800 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 356,70 18095
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50 | V3021900, 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 356,70 19095
KUB-T.2D.200.L.04-ABS50 | V30 22000{ 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 358,80 20095
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50 | V3022100| 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 358,80 21095
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50 | V3022200 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 358,80 22095
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50 | V3022300 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 358,80 23095
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50 | V3022400 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 358,80 24095
KUB-T.2D.250.L.05-ABS50 | V3022500 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 057304 364,00 25095
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50 | V3022600 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 364,00 26095
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50 | V3022700 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 364,00 27095
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50 | V3022800 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 05T304 364,00 28095
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50 | V3022900 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 057304 364,00 29095
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50 | V30 23000{ 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 364,00 30095
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50 | V3023100 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 364,00 31095
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50 | V3023200, 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 364,00 32095
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50 | V3023300 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 364,00 33095
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50 | V3023400, 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 364,00 34095
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50 | V3023500 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 057304 364,00 35095
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50 | V3023600 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 364,00 36095
KUB-T.2D.370.L.06-ABS50 | V3023700, 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 382,70 37095
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50 | V3023800 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 382,70 38095
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50 | V3023900 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 382,70 39095
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50 | V3024000 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 382,70 40095
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50 | V3024100 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 382,70 41095
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50 | V3024200 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 382,70 42095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3024300 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 382,70 43095
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50 | V3024400 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 382,70 44095
Y7 W7
= m
D-nyckel Skarskruv
Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
14-19 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000
20-24 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2- 08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600

70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Trigon
A vénsterskdrande
Leveransinnehall:
vandskarsborr inkl. skarskruvar
< 3xD i/
ABS f)
St
il
| NEW [T
Beteckning KOMET-nr | DC DF OAL LU LPR Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 11893 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.L.03-ABS50 | V3061402| 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 392,10 14095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3061502 15 50 m 45 80 0,62 WOEX 030204 392,10 15095
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50 | V3061600, 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 392,10 16095
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50 | V3061700 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 392,10 17095
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50 | V3061800, 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 392,10 18095
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50 | V3061900, 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 392,10 19095
KUB-T.3D.200.L.04-ABS50 | V3062000 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 399,40 20095
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50 | V3062100| 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 399,40 21095
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50 | V3062200 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 399,40 22095
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50 | V3062300 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 399,40 23095
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50 | V30 62400 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 399,40 24095
KUB-T.3D.250.L.05-ABS50 | V3062500 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 05T304 408,70 25095
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50 | V3062600 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 05T304 408,70 26095
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50 | V3062700 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 05T304 408,70 27095
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50 | V3062800 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 408,70 28095
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50 | V3062900 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 408,70 29095
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50 | V3063000, 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 408,70 30095
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50 | V3063100 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 05T304 408,70 31095
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50 | V3063200 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 05T304 408,70 32095
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50 | V3063300 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 05T304 408,70 33095
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50 | V3063400 34 50 173 102 142 1,28 WOEX 057304 408,70 34095
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50 | V3063500 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 05T304 408,70 35095
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50 | V3063600, 36 50 179 108 | 148 1,28 WOEX 057304 408,70 36095
KUB-T.3D.370.L.06-ABS50 | V3063700 37 50 192 1M 161 2,8 WOEX 067304 44410 37095
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50 | V3063800 38 50 195 114 164 2,8 WOEX 067304 44410 38095
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50 | V3063900 39 50 198 117 167 2,8 WOEX 067304 44410 39095
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50 | V3064000 40 50 201 120 170 2,8 WOEX 067304 44410 40095
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50 | V3064100 41 50 204 | 123 173 2,8 WOEX 067304 44410 41095
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50 | V3064200 42 50 207 | 126 176 2,8 WOEX 067304 44410 42095
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50 | V3064300 43 50 210 | 129 179 2,8 WOEX 067304 44410 43095
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50 | V30 64400 44 50 213 132 182 2,8 WOEX 067304 44410 44095
Y7 W7
- Ay
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
14-19 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-IP 10,20 125 M2,5x7,2-08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600
70 Fler diametrar finns i huvudkatalogen — kapitel 3, Vandskérsborrning
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KOMET \ Performance

Vandskar for KUB Trigon
Beteckning L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
¢ @ ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/34# 1A/3# 1A/34# 1A/34# 1A/34#
ISO KOMET-nr RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10130.048425| 0,4 13,73 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 11,65 30303
030204 | W29 10010.047935| 0,4 11,98 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 | W29 10010.046115 0,4 16,43 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 12,38 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 12,71 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 12,06 30401
040304 | W29 18010.046115 0,4 16,54 40401
057304 | W29 24130.048425| 04 14,14 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 17,47 30503
05T304 | W2924010.047935| 04 12,89 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 12,38 30501
057304 | W29 24010.046115| 0,4 15,91 40501
06T304 | W29 34130.048425| 0,4 15,60 30613
067304 | W29 34030.048425| 0.4 18,30 30603
06T304 | W29 34010.047935| 0,4 14,64 50601
06T304 | W29 34010.048425| 0,4 13,83 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 17,68 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 19,76 30813
Stél ° ) ) ° °
Rostfritt ) ) ) )
Gjutjarn ) ) ) o )
Icke-jarn metaller o
Varmebestandig )
Hérdat stal o
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET-nr RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10010.0462 04 11,80 20301
030204 | W29 10110.0477 04 11,80 80311
030204 | W29 10010.047615 04 18,93 05301
030204 | W29 10130.0479 0,4 13,73 15313
040304 | W29 18110.0477 04 12,41 80411
040304 | W29 18010.0462 04 12,41 20401
040304 | W29 18010.047615 04 19,03 05401
040304 | W29 18130.0479 0,4 13,83 15413
057304 | W29 24110.0477 04 12,53 80511
05T304 | W29 24010.0462 0,4 12,53 20501
057304 | W29 24010.047615 04 19,86 05501
057304 | W29 24130.0479 0,4 14,14 15513
06T304| W29 34110.0477 04 14,04 80611
06T304| W29 34010.0462 04 14,16 20601
067304 | W29 34010.047615 04 21,32 05601
06T304| W29 34130.0479 0,4 15,60 15613
080404 | W2942110.0477 04 17,99 80811
080404 | W29 42010.047615 0,4 26,00 05801
080404 | W29 42130.0479 04 19,97 15813
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandig ° o
Hardat stal o o

70 BK8425-03 och BK6115-01 rekommenderas endast fér anvandning som periferiskar!
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KOMET \ Performance

Skéardata
Riktvarden for skardata - KUB Trigon - vandskar WOEX
BK8425 BK79 BK77 BK7935 BK7615 BK62
: Hallfasthet Ve Ve Ve Ve Ve Ve
I LB N/mm2/HB/HRC m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 Alimant konstruktionsstal <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.2 Automatstal <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.3  Sitthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.4  Satthirdningsstal, legerat <1000 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.6  Glédgat stél, olegerat <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.7  Glodgat stal legerat <800 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.8  Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 140-220 100-180 120-200
P 1.9  Gjutstal <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.11  Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.12  Kullagerstal <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.13  Fjaderstal <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 50-90 30-70 120-200
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
1.16  Verktygsstal for varmformning <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
2.1 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 150-210 120-190 140-220
M 2.4  Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 110-190 80-160 120-200
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.7 Varmebestandigt stal <1100 N/mm? 110-190 80-160 120-200
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.2 Nodulart gjutjarn 300-500 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 140-220 110-190 140-240 140-220
3.4  Perlitiskt gjutjarm 500-900 N/mm? 120-180 80-140 120-200 120-180
K 3.5  Vitjam 270-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.6  Vitjarn 500-650 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.8 Aducergods 500-800 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
41  Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 300-700 300-500
4.2  Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm? 300-700 300-500
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 210-350 180-320
4.4  Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.5  Aluminiumlegeringar > 15%Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.6  Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 250-450 200-400
47  Koppar-sega legeringar <700 N/mm? 250-450 200-400
4.8  Koppar - speciallegeringar <200HB 250-450 200-400
4.9  Koppar- speciallegeringar <300HB 250-450 200-400
N 410 Koppar- speciallegeringar >300HB 250-450 200-400
411  Massing kortspanande, brons, rédmetall <600 N/mm? 250-450 200-400
412  Massing langspénande <600 N/mm? 250-450 200-400
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforstérka plaster
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
418  Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar
51  Rennickel 25-50 20-80 20-80
5.2 Nickellegeringar 25-50 20-80 20-80
5.3  Nickellegeringar <850 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.4  Nickel-Molybdenlegeringar 25-50 20-80 20-80
5.5  Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
S 5.6  Kobolt-kromlegering <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.7  Virmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.8  Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.9  Rentitan <900 N/mm? 35-100 40-100 40-100
5.10  Titanlegeringar <700 N/mm? 35-80 40-80 40-80
511  Titanlegeringar <1200 N/mm? 35-80 40-80 40-80
6.1 <45HRC 50-90 50-90
6.2 46-55 HRC 30-50 30-50
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
6 Vid borrning i fasta eller roterande arbetsstycken bildas vid 0 For att sdkerstélla en effektiv spantransport ur borrhalet
genomborrning en vass bricka. Vidta sakerhetsatgérder. rekommenderas ett skdrvatsketryck pa minst 5 bar.
Ett skydd dr nodvandigt mot flygande spénor. Optimalt skérvatsketryck ar 15 bar.
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - KUB Trigon

Index

1.1

1.2
1.3

1.4
1.5
1.6

1.7

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

2xD - ABS
0 25-29
mm
fimm/varv
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,10
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-020

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 Vid borrning i fasta eller roterande arbetsstycken bildas vid genomborrning en vass bricka. Vidta sakerhetsatgarder.

Ett skydd &r nddvandigt mot flygande spanor.
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KOMET \ Performance

Skardata
3xD - ABS
014-16 017-19 020-24 0 25-29 0 30-36 037-40 0 41-44
mm mm mm mm mm mm mm
fimm/varv
0,04-0,08 0,04-0,10 0,04-0,10 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,04-0,08 0,04-0,10 0,04-0,10 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,12 0,07-0,14 0,07-0,14 0,07-0,14 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,12 0,07-0,14 0,07-0,14 0,07-0,14 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,12 0,07-0,14 0,07-0,14 0,07-0,14 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,12 0,07-0,14 0,07-0,14 0,07-0,14 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,03-0,05 0,03-0,06 0,04-0,08 0,06-0,1 0,07-0,1 0,08-0,12 0,08-0,12
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,07-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
0,06-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
0,06-0,08 0,06-0,10 0,08-0,14 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,06-0,10 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,07 0,04 -0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,04 -0,10 0,04 -0,10 0,04 -0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,04 -0,10 0,04 -0,10 0,04 -0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10 0,08-0,12 0,08-0,12
0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-0,10
For att sékerstalla en effektiv spantransport ur borrhélet rekommenderas ett skarvatsketryck pa minst 5 bar. Optimalt skérvétsketryck ar 15 bar.
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WNT \ Performance

HPC VHM-gangfréasar

Gangfras med forsankningsfas

sFsE| 4| R“L
§ AICrN
<2xD
60° 2
AA z
g
M
a3
Solid HM
NEW I
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Artikel-nr.
Ganga KOMET-nr 50 806 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
3,14 M4 88296001000015 | 0,70 | 49 8,0 36 6 43 | 86 5 143,10 04000
3,95 M5 88296001000017 | 0,80 | 55 9,9 36 6 53 | 10,6 5 143,10 05000
4,68 M6 88296001000018 | 1,00 | 62 | 123 | 36 8 6,3 | 13,2 6 153,40 06000
6,22 M8 88296001000020 | 1,25 | 74 | 16,6 | 40 10 83 | 17,8 7 179,30 08000
7,79 M10 | 88296001000022 | 1,50 | 79 | 19,9 | 45 12 10,3 | 21,3 7 200,00 10000
9,38 M12 | 88296001000024 | 1,75 | 89 | 249 | 45 14 12,3 | 26,6 7 250,00 12000
10,92 | M14 | 88296001000025 | 2,00 | 102 | 28,5 | 48 16 14,3 | 30,4 7 282,80 14000
12,83 | M16 | 88296001000026 | 2,00 | 102 | 32,4 | 48 18 16,3 | 34,4 8 319,00 16000
60°
\AA,| MF
=g wi
DC TP | OAL | APMX | LS | DCONMS s [DCSKX| LF | ZEFP Artikel-nr.
Génga KOMET-nr 50807 ...
mm mm | mm | mm |mm mm mm | mm EUR
3,95 | M5x0,5 [88296002000037| 0,50 | 55 | 10,2 | 36 6 53 |10,8| 5 165,60 05100
4,68 |M6x0,75|88296002000048| 0,75 | 62 | 12,2 | 36 8 6,3 (13,0 5 169,00 06200
6,22 | M8x1 |88296002000070| 1,00 | 74 | 16,2 | 40 10 83 |173| 6 191,40 08300
7,79 | M10x1 |88296002000094| 1,00 | 79 | 20,1 | 45 12 10,3 |21,5| 7 213,80 10300
9,38 | M12x1 |88296002000111| 1,00 | 89 | 24,0 | 45 14 12,3 (256 7 262,10 12300
9,38 | M12x1,5 |88296002000113 | 1,50 | 89 | 24,3 | 45 14 12,3 |259| 7 262,10 12500
10,92 | M14x1,5 | 88296002000131| 1,50 | 102 | 28,7 | 48 16 14,3 130,6| 7 307,00 14500
12,82 | M16X1,5|88296002000147 | 1,50 | 102 | 31,7 | 48 18 16,3 [33,6/ 8 360,40 16500
Stél °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jdrn metaller
Varmebestandig )

Hardat stal

70 Vid cirkuldrfrasning maste man vid berakning av matning beakta, om det ar konturmatning v eller matning p& medelpunktsbanan vi,, man anvander.
Teknisk info pd — Huvudkatalogen sida 07/72+73.
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WNT \ Performance

Skéardata
Riktvarde skardata
HPC VHM-géangfrasar
50806..., 50 807...
Ve 23-5 26-10 210-13
Index Material Hallfasthet i " “ K
N/mm?2/HB/HRC med IK mm/tand mm/tand mm/tand
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.2 Automatstal <800 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.4  Stthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.6  Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.7  Glddgat stl legerat <800 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
P 1.8  Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.9  Gjutstal <850 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.11  Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.12  Kullagerstél <1200 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
113  Fjaderstal <1200 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
1.16  Verktygsstal for varmformning <1300 N/mm? 80-100 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
2.1 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
M 2.4  Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
2.6  Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 60-80 0,015-0,03 0,04-0,06 0,06-0,10
2.7  Varmebestandigt stal <1100 N/mm?2
3.1 Nodulart gjutjarn 100-350 N/mm? 100-120 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,10
3.2 Nodulart gjutjarm 300-500 N/mm? 100-120 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
3.3  Perlitiskt gjutjam 300-500 N/mm? 100-120 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
K 3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 80-100 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
3.5  Vitjgm 270-450 N/mm? 80-100 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
3.6  Vvitjgm 500-650 N/mm? 80-100 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 80-100 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
3.8 Aducergods 500-800 N/mm? 80-100 0,02-0,04 0,04-0,08 0,06-0,08
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Koppar (olegerat, Iaglegerat) <350 N/mm?
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm?
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB
N 410 Koppar-speciallegeringar >300HB
411  Massing kortspanande, brons, rod <600 N/mm?
412  Méssing langspanande <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforstérka plaster
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
4,18  Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar
5.1 Ren nickel
5.2 Nickellegeringar
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm?
5.4  Nickel-Molybdenlegeringar
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm?
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm?
5.7  Varmebestindiga legeringar <1300 N/mm?
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm?
5.9  Rentitan <900 N/mm? 60-80 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm? 60-80 0,015-0,02 0,02-0,03 0,03-0,04
5.11  Titanlegeringar <1200 N/mm? 60-80 0,01-0,015 0,015-0,02 0,025-0,035
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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Inledning

Innehallsférteckning

Skérmaterialens anvandningsomraden 56 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 57 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Produktprogram 58-93

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
CERATIZIT Performance har utvecklats for sérskilda
Skdrdata 94-101 tillimpningar och kdnnetecknas av en unik prestanda.

ISO beteckningssystem 102+103 For dig som stéller extremt héga krav pa tillverkningen

och bara néjer dig med det basta resultatet rekommenderar
vi premiumverktygen i detta produktprogram.

Teknisk information

Skarmaterialens anvandningsomraden

Materiallamplighet/

ISO hardhet
(7]
s
=
)
g 1= o
© = =
E _C “—
= = £
- oCO aa =
° Skarmaterial 5 g g5 S
= —— q o e ..g = £ © fen)
beteckning Egenskaper Tillampningsomrade Avbrutet skarforlopp 2 & 8 s 3
PcBN-halt/  Huvudsakligt
diamanthalt  bindemedel S I
CTB S05U 90 % Hart gjutgods (NiHard), grajarn Jamnt eller avbrutet skarforlopp 05 05
= Qi . o
2 CTB S10C 95 % Grajarn (GGZ52)1 sinterstal, 10 10 10
= superlegeringar
=
ga CTB S10U 95 % Gréjarn, sinterstal, superlegeringar Jamnt till varierande skdrforlopp 10 10 10
CTB S20C 90 % Segjdrn, sinterstal, superlegeringar 20 20 20
CTB H15C 40 % TiN Jamnt skarforlopp 15
Hardade stél fran 32 HRC
CTB H15U 40 % TiN 15
CTB H20C 65 % TiCN 48-62 HRC 20
= Jamnt skarforlopp till varierande skdrlopp
Q CTB H21C 65 % TiCN 52-65HRC 20
[a 1N
E’ CTB H21U 65 % TiCN 52-65HRC 20
[as]
§> CTB H40C 55 % TiN 48-65HRC 40
- avbrutet skarférlopp
CTB H40U 65 % TiN 54-65HRC 40
CTB H41C 65 % TiN 48-65HRC 40
Kraftigt avbrutet skérforlopp
CTB H41U 65 % TiN 54-65HRC 40
CTD PD20 medel Co Alum|n|[l]Jmlm§"d S|-aﬂdp| upp till 20
max 12 % vid jamnt snitt, plaster Avbrutet till kraftigt avbrutet
Aluminium med Si-andel upp till skarforlopp
% CTD PS30 medel Co max 12 % vid avbrutet snitt, plaster 30
. For grovbearbetning av ytterst abrasiva .. e . . ..
CTD PU20 hogt WC material, fiberforstirkta plaster Jamnt skarforlopp till varierande skérlopp 20
o Icke-jarnmetaller med abrasiva . o
S CTD CD10 fyllhadsmedel, aluminium med Si-andel Jam”tSig;f?lz:fpepr’aavmtet 10
< frén 8 %, fiberforstarkta plaster g
é CTD MD05 Mycket fin bearbetning, glanssvarvning Jamnt skérforlopp 05
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CERAT'Z'T \ Performance Véndskarsverktyg svarvning

Toolfinder
Toolfinder
Véandskar negativa
'g I Geometri
. = £
s =2 3 =
cs::: 0 & & 0 A o O
K P S H N CN. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U ° 67
CTBS10U
CTBS10C e o o 59+60
CTBS20C e o o 58+59 62+63
CTBH21U  52-65HRC ° 59 63
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 58+59 62 65 66 67
CTBH40U  54-65HRC ° 59 63 69 66
CTBH40C  48-65HRC ° 58+59 62 66 67
CTBH41U  48-65HRC ° 60
CTD PD20 ° 61 64
CTD PS30 o ° 64
Passande verktygshéllare hvittardu i l}uyuldkatalqgen‘ 16-19 28+29 46+47 51 56
under rubriken 09 pé féljande sidor:
Passande svarvbommar hlittardu i rluyu.dkatalqgej / 20+21 30+31 48 57+58
under rubriken 09 pé féljande sidor:
Véndskar positiva Geometri
DoOO0ONRAA-
K P S H N CC. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wcC..
CTBS10U e o o 68-70 80 82
CTBS10C e o o 76
CTBS20C e o o 69 74+76 84 89
CTBH21U  52-65HRC ° 68+70 74+75 84 88+89
CTBH21C ~ 52-65HRC ° 75
CTBH20C ~ 48-62 HRC ° 88
CTBH40U  54-65HRC o 68+70 74 84 88 93
CTBH40C  48-65HRC ° 68
CTBH41U  48-65HRC ° 89
CTBH41C ~ 48-65HRC ° 75
CTDPD20 ® 71-73 77+79 81 83 85-87 90+92
CTDPS30 e 71-73 77-79 81 83 86 91+92
CTD PU20 ° 73 78+79 87 91
CTDCD10 e 72+73 79 86 91+92
CTD MD05 (¢} ° 71 77 90
Passande verktygshallare hlittar dui rZU\_/lu.dkatangerT 71-74  91-93 102-104108-110 120+121 134-137
under rubriken 09 pé féljande sidor:
Passande svarvbommarhvittardu i r:uyu.dkatalqgeq / 75-79  94-98 111+112 199 138-140 143
under rubriken 09 pa féljande sidor:
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Negativa vandskar CN..

CNGA
Beteckning L
© O
CNGA 1204.. | 129 | 476 S N
&0& e s %@‘0 _LEJ s
L L
CNGA
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
CTBS20C CTBH20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C
~ ~ ~ - -
R o[c]=] [ole]=] [ofe]=] [o][2]a] [of]a
L] - -
. ‘.s"" . ‘.“‘3 ' .“‘"‘I‘ ‘ ‘;J ' ‘;‘J“
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71401 ... 71400 ... 71401 ... 71400... 71401 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404TN | 04 (0,09 | 15 | L(@4) | 28 57,23 21200
120404SN | 04 (011 | 15 | L(@4) | 28 57,23 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 2,8 34,98 25800
120404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 34200
120404SN | 04 (014 | 20 | L(@4) | 28 57,23 17100
120404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 25200
120404FN | 04 L@)| 28 57,23 20200
120404SN | 04 | 014 | 35 | L@ | 28 57,23 38000
120408FN | 0,8 L@)| 25 57,23 20300
120408SN | 08 | 0,09 | 15 | L@ | 25 57,23 31200
120408SN | 0.8 | 011 | 15 | L(4) | 25 57,23 16300
120408SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 25 34,98 26000 34,98 35800
120408SN | 0.8 | 011 | 20 | L(4) | 25 57,23 34300
120408SN | 08 | 014 | 20 | L(4) | 25 57,23 17200
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 57,23 25300
120408SN | 08 | 013 | 25 | K(2) | 25 34,98 36200
120408SN | 08 | 0,14 | 25 | K(2) | 25 34,98 38800
120408SN | 0,8 | 016 | 25 | L(4) | 25 57,23 18000
120408SN | 0.8 | 014 | 35 |L(@) | 25 57,23 38100
120408EN | 0,8 L@4)| 25 57,23 30200
120412SN | 1,2 [ 011 | 15 | L(@) | 22 57,23 16400
120412SN | 1,2 [ 011 | 20 | K(2) | 22 34,98 26200
120412SN | 1,2 (014 | 20 | L(@4) | 22 57,23 17300
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 57,23 25400
Gjutjarn )
Sinterstal °
Véarmebestandiga legeringar )
Hérdat < 45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) ° ) )
Hérdat 56-60 HRC ) ) ) )
Hérdat 61-65 HRC ° )
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Vandskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar CN..
CNGA
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
-Q -Q
CTBS10U CTBSZOC CTBH21U CTBH40U CTBHZOC CTBH4OC
o[°]2] [ofe]2] [o]e] (2] |o]<] 2]

BN
="

F
CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA
(NEW IR0 (NEW 00 [NEW 00 (NEW [N

RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71406 ...

mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
120402TN | 0,2 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10100 38,21 40100
120402TN | 02 (012 | 25 | A(1)| 34 38,21 50100
120402EN | 0,2 A(1)| 34 38,21 10000
120402FN | 0,2 A(l) | 34 38,21 40000 38,21 50000
120404EN | 0,4 A(1) | 31 38,21 10200 38,21 40200
120404SN | 0,4 | 0,09 | 15 | A(1)| 31 38,21 20000
120404TN | 04 [ 014 | 20 | A(1) | 31 38,21 10300 38,21 40300
120404TN | 04 [ 012 | 25 | A(1) | 31 38,21 50300
120404FN | 0,4 A1) | 31 38,21 50200
120408TN | 0,8 [ 014 | 20 | A(1) | 28 38,21 10500 38,21 40500
120408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 28 38,21 50500
120408FN | 0,8 A(l) | 28 38,21 50400
120408FN | 0,8 K(2)| 25
120408EN | 0,8 A(l)| 28 38,21 10400 38,21 40400
120408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | K(2) | 25
120408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | K(2)| 25
120412TN | 1,2 | 014 | 20 | A(1) | 25 38,21 10700
120412TN | 1,2 [ 012 | 25 | A(1) | 25 38,21 50700
120412EN | 1,2 A(l) | 25 38,21 10600 38,21 20100
120412FN | 1,2 A(1)| 25 38,21 50600
Gjutjarn ° °
Sinterstal ° °
Véarmebestandiga legeringar ) )
Hardat < 45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) )
Hérdat 56-60 HRC ) )
Hardat 61-65 HRC °

cuttingtools.ceratizit.com

CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [NV (NEW [NV
Artikel-nr. Artikel-nr.
71407 ... 71407 ...
EUR EUR
38,60 30000
38,60 60000
69,49 60100
) )
) )
)
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Véndskarsverktyg svgrvning
Negativa vandskar CN..

CNGA

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

BN
1

CTBS10C

©)

CTBH41U

.

F F
CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [NV (NEW [NV

RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOD) 71408..  71409..

mm | mm ° mm EUR EUR
120404TN | 04 (0,09 | 15 | L(@4) | 28 69,49 80000
120404TN | 04 (015 | 25 | L(4) | 28 69,49 80100
120404TN | 04 [ 010 | 30 |U(2) | 28 126,00 70000
120408TN | 0,8 [ 0,09 | 10 | L@) | 25 69,49 80200
120408TN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@) | 25 69,49 80300
120408TN | 0,8 | 011 | 15 | L(@4) | 25 69,49 80400
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 69,49 80500
120408TN | 0,8 [ 0,10 | 30 |U(2) | 26 126,00 70100
120412TN | 1,2 (0,09 | 15 | L@) | 22 69,49 80600
120412TN | 1,2 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 80700
120412TN | 1,2 | 0,10 | 30 |U(2) | 24 126,00 70200
Gjutjarn )
Sinterstal o
Vérmebestandiga legeringar )
Hérdat <45 HRC
Hardat 46-55 HRC °
Hardat 56-60 HRC °
Hérdat 61-65 HRC °
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Negativa vandskar CN..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar

CTDPD20 CTDPS30

~. ~.
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
NEW [0 NEW [0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOD) 71127, 71127
mm mm EUR EUR
120404FN | 04 |A(1) | 6,3 66,91 10001 66,91 20001
120408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101 66,91 20101
120412FN | 1,2 |A(1) | 57 75,93 10201 75,93 20201
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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Negativa vandskar DN..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm o A s ;
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7 2 A "
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 i“&% = . £
DNGA K
DNGA L
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH20C CTBH40C
~ ~ - -~ -
B o[e[=] [ofe]x] [o]c]= [ofe]] [of:]a]
- _ - -
o gt g g g
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71403 ... 71402 ... 71402 ... 71403 ... 71403 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
150404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 57,23 10200 57,23 30200
150404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 30300
150404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 30400
150404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 20200
150404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28 57,23 20300
150408FN | 0,8 L@4)| 26 57,23 20400
150408SN | 0,8 | 0,09 | 20 | L(@) | 2,6 57,23 10300
150408SN | 08 | 011 | 20 | L(@4) | 26 57,23 30500
150408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 20500
150408SN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 30600
150408SN | 0.8 | 014 | 30 | L@ | 26 57,23 30700
150604SN | 04 | 0,09 | 20 | K(2) | 2,8 34,98 32600
150604SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 2,8 34,98 24200
150604TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 24800
150604FN | 0,4 L@)| 28 57,23 29300
150604SN | 04 | 014 | 35 |L(@) | 28 57,23 37500
150608FN | 0,8 L@)| 26 57,23 29400
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 2,6 34,98 24300 34,98 34200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | L(4) | 26 57,23 34400
150608TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 24900
150608SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 26 34,98 26000
150608SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 26 57,23 37600
Gjutjarn )
Sinterstal )
Vérmebestandiga legeringar )
Hérdat <45 HRC
Hardat 46-55 HRC ) ) ) )
Hérdat 56-60 HRC ) ) ) °
Hérdat 61-65 HRC ) )
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Negativa vandskar DN..
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
CTBS20C CTBS20C CTBH21U CTBH40U
~ ~ ~ &
. Olel:] [elels] [efels] [Tl
-
ia
F
CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA
[NEW 00 (NEW 00 (NEW [NV (NEW [NV
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71410 ... 71411 .. 71410... 71 410...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
150404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 3,5 38,21 40100
150404TN | 04 | 012 | 25 | A(1)| 35 38,21 50100
150404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 40000 38,21 50000
150408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 38,21 40300
150408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0 38,21 50300
150408FN | 0,8 A(1)| 30 38,21 40200 38,21 50200
150604EN | 0,4 A(1)| 35 38,21 40400
150604SN | 04 | 0,09 | 15 | A(1)| 3,5 38,21 20000
150604SN | 04 | 0,09 | 20 | K(2)| 28 38,60 20000
150604TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 35 38,21 40500
150604TN | 04 | 012 | 25 | A(1)| 3,5 38,21 50500
150604FN | 0,4 A(l)| 35 38,21 50400
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 3,0 38,21 20100
150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 50 67,94 20200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 15 | K(2) | 26 38,60 20100
150608TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 3,0 38,21 40700
150608EN | 0,8 A(1)| 30 38,21 40600
150608TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0 38,21 50700
150608SN | 0,8 | 0,16 | 25 | K(2) | 26 38,60 20200
150608FN | 0,8 A(1)| 30 38,21 50600
Gjutjarn ) ®
Sinterstal ° °
Véarmebestandiga legeringar ) [
Hérdat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) )
Hérdat 56-60 HRC ° °
Hardat 61-65 HRC )
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Negativa vandskar DN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
DNGA 1504.. 15,5 476 5,13 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7
DNGA A
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTDPD20
a°
F
DIAMOND
DNGA
= vo
RE LE Artikel-nr.
IS0 (L%EI) 71128 ...
mm mm EUR
150404FN | 04 |A(1) | 64 66,91 10001
150408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101
150412FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10201
150604FN | 0,4 | A(1) | 64 66,91 10301
150608FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10401
150612FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10501
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller °

Véarmebestandiga legeringar
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Negativa vandskar TN..

TNGA

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952

TNGA

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar

CTBH20C CTBH40U

BN O C ‘:’
- GB
L —f—

v
F F
CBN CBN
TNGA TNGA
YO Y0
RE | BN | GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 Ol 71404..  T1108...
mm | m ° mm EUR EUR
1eo4ossn‘ 08 ‘0,14‘ 30 ‘M(S) 25 93,26 27200
160408FN | 0,8 A(l) | 3,0 32,43 80500
Gjutjarn
Sinterstal
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ° )
Hardat 56-60 HRC ° )
Hérdat 61-65 HRC °
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Negativa vandskar VN..

CTBH40U CTBH40C

VNGA
Beteckning L Ic
mm mm mm ?
VNGA 1604.. | 166 | 476 9,52
VNGA A
VNGA
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTBH20C
BN O|C
F
CBN
VNGA
= vo
RE | BN | GB LE Artikel-nr.
10 oy 71413..
mm | mm ° mm EUR
160404FN | 0,4 A(1) | 50
160404SN | 0,4 | 0,09 | 20 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 011 | 20 | L(4) | 28 69,49 30100
160404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 69,49 30200
160404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28
160404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 50
160404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28
160404SN | 0,4 | 0,14 | 30 | L@4) | 28
160404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4)| 28
160404FN | 0,4 L@) | 28 69,49 30000
160408SN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 22 69,49 30400
160408SN | 0,8 | 0,11 | 25 | L(4) | 22
160408TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 30500
160408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 44
160408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | L(4) | 2,2 69,49 30600
160408SN | 0,8 | 014 | 30 | L(@4) | 22
160408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 22
160408FN | 0,8 L@ | 22 69,49 30300
160408FN | 0,8 A(l) | 44
Gjutjarn
Sinterstal
Véarmebestandiga legeringar
Hardat < 45 HRC
Hardat 46-55 HRC °
Hardat 56-60 HRC °

Hardat 61-65 HRC

66

F F
CBN CBN
VNGA VNGA

NEW [0 NEW [0

Artikel-nr. Artikel-nr.
71412 ... 71413 ...
EUR EUR
55,20 50000
69,49 60000
69,49 60100
55,20 50100
69,49 60200
69,49 60300
69,49 60400
69,49 60500
69,49 60600
69,49 60700
55,20 50300
69,49 60800
69,49 60900
69,49 61000
55,20 50200
) °
) °
° °
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Negativa vandskar WN..
WNGA
Beteckning L S D1 Ic
mm mm mm mm
WNGA 0804.. | 85 | 476 | 513 | 127
WNGA

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar

-Q
CTBS05U CTBH20C| |CTBH40C| |CTBH40C

" Fed Ca®

F F
CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA
[NEW R0 Y0 \ L= Yo
RE BN | GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71415 ... 71405 ... 71405 ... 71414 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
080404TN | 04 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,8 81,39 23200
080404TN | 04 | 011 | 25 |M(6) | 2,8 81,39 25200
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3)| 28 140,10 00100
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3) | 45 162,80 00200
080404FN | 0,4 M@6)| 2,8 81,39 20200
080408TN | 08 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,5 81,39 23300
080408TN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 25 81,39 25300
080408SN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 2,5 102,90 60100
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 26 140,10 00300
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3) | 4.2 162,80 00400
080408SN | 0,8 | 0,4 | 35 |M(6) | 25 81,39 38200
080408EN | 0,8 M) | 2,5 102,90 60000
080412SN | 1,2 | 0,41 | 20 | M(6) | 2,2 81,39 34200
080412SN | 1,2 | 011 | 25 |M(6) | 2,2 81,39 35100
080412SN | 1,2 | 0,14 | 30 |M(6) | 2,2 81,39 36100
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 4,0 162,80 00600
080412TN | 1,2 [ 020 | 30 |V(3)| 24 140,10 00500
080412SN | 1,2 | 0,4 | 35 |M(6) | 2,2 81,39 38300
Gjutjrn )
Sinterstal
Vérmebestandiga legeringar
Hardat < 45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) ) )
Hardat 56-60 HRC ° ) )
Hardat 61-65 HRC ) °
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Positiva vandskar CC..

Beteckning L D1 IC
mm mm mm mm
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 476 55 12,70
CCGWALL
CCGW ARR
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéreggar
CTBS10U CTBH21U CTBH40U CTBH21U CTBH40U CTBH40C
~ = ~ = =
e o[c]x] [ele]=] [o[c]a] [ofe]x] [o[<[2] [ofc])
[N [N [N [N y [ y L'
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW ccGw CcCcGwW CCGW
Y0 YO YO YO Y0 Y0
RE BN | GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71120... 71120... 71120... 71121 ... 71121 ... 71161 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060204TN | 0,4 | 0,09 | 20 | B(2) | 31 55,21 32100
060208TN | 08 | 014 | 20 |A(1)| 28 34,55 30300
060208TN | 08 | 012 | 25 | A(1)| 28 34,55 90300
09T302TN | 0,2 | 0,4 | 20 |B(2) | 34 54,36 50100
09T302FN | 0,2 B(2) | 34 54,36 80100
09T304EN | 0,4 A(1) | 31 34,55 40500
Gjutjarn )
Sinterstal °
Vérmebestandiga legeringar )
Hérdat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) ) ) ) )
Hérdat 56-60 HRC ° ° ° ° °
Hérdat 61-65 HRC ) ) )
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Positiva vandskar CC..

CCGW

A TCE(NOI)

= utférande och antal bestyckade skareggar

BN
1

CTBS10U

CTBS20C

CTBS10U

CTBS10U

CTBS20C

©) o|C

©)

‘.‘ I.
F F F
CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW
(NEW 00 [NEW 00 [NEW 00
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71419 ... 71418 ... 71420 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
060202SN 02 (011 | 15 |A(1)| 34 38,21 20000
060204EN 04 A(1) | 31 38,21 20100
060204SN 04 [ 011 | 15 |A(1) | 31 38,21 20200
09T304EN 04 A(1) | 28 38,21 20300
09T304SN 04 (011 | 15 |A(1)| 28 38,21 20400
09T304EN 04 B(2) | 31 63,70 10000
09T304TLL | 04 | 014 | 20 |A(1)| 97 89,17 10000
09T304TN 04 [ 014 | 20 |B(2) | 31 63,70 10100
09T304TRR | 04 | 044 | 20 |A(1)| 97
09T308EN 0,8 A(l)| 25 38,21 20500
09T308SN 08 | 011 | 15 |A(1)| 25 38,21 20600
09T308SLL | 08 | 011 | 15 |A(1)| 97
09T308TRR | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 97
09T308TLL | 08 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10200
120404EN 0,4 A1) | 31 38,21 20700
120404SN 04 | 011 | 15 |A(1)| 31 38,21 20800
120408SN 08 [011 | 15 |A(1) | 28 38,21 20900
Gjutjarn ) ) )
Sinterstal ) ) °
Vérmebestandiga legeringar ) ) )

Hérdat < 45 HRC
Hardat 46-55 HRC

Hérdat 56-60 HRC

Hérdat 61-65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

©)

o)l

.
CBN CBN
CCGW CCGW
(NEW [ (NEW [NV
Artikel-nr. Artikel-nr.
71420 ... 71420 ...
EUR EUR
89,17 10100
89,17 20000
89,17 10300
) °
) )
° )
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Positiva vandskar CC..

CCGT

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

CTBS10U CTBH21U CTBH40U

®) O|C 2

8 8
F F F
CBN CBN CBN
CCGT CCGT CCGT
Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71124 ... 71124 ... 71124 ...
mm mm EUR EUR EUR
09T302EN | 0,2 | A(1) | 3,4 41,23 25000
09T304EN | 04 | A(1) | 31 41,23 25200 41,23 45000
09T304FN | 04 | A(1) | 31 41,23 85000
09T308EN | 0,8 | A(1) | 2,8 41,23 45200
Gjutjarn °
Sinterstal °
Varmebestandiga legeringar )
Hardat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) )
Hérdat 56-60 HRC ) )
Hérdat 61-65 HRC °
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Positiva vandskar CC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
4
o))
&Q@ LE
0, .
CCGWALL CCGW ARR
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéreggar
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olcle] [elc]a] [elc]=] [ofc]=]
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CccGw CCGT CCGW
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 o) 71120..  71120..  71124..  71125..
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 01 | A(1)| 3,5 48,64 10100
060208FN | 0,8 | A(1) | 25 261,80 05300
060208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 48,64 10300 48,64 10300
09T301FN | 0,1 | A(1) | 45 62,85 16300
09T302FN | 02 | A(1) | 45 49,70 10500 49,70 10500
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebestandiga legeringar o o

cuttingtools.ceratizit.com
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Positiva vandskar CC..
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
-CB2 -Q-CB2 -Q-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10
olc[2] [efc]<] [el<[2] [e]c]]
[ A [N [
M M F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
(NEW 00 (NEW 00 (NEW [N (NEW [NV
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71168 ... 71169 ... 71166 ... 71167 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1) | 3,5 55,34 20001
060202FN | 02 | A(1) | 2,3 84,93 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 55,34 20101
060204FN | 04 | A(1) | 21 84,93 40101
060204EN | 04 | A(1)| 3,2 60,49 10001
09T302EN | 0,2 | A(1) | 44 70,78 10001
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20201
09T304FN | 04 | A(1)| 21 86,23 40201
09T304EN | 04 | A(1) | 4,2 70,78 10101
120404FN | 04 | A(1) | 21 87,50 40301
120404EN | 04 | A(1) | 4.2 72,06 10201
120404FN | 04 |A(1) | 43 56,62 20301
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [ [ ) ) [}
Vérmebestandiga legeringar )
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30

®)

I.

®)
el

O
I.
.

®)
—
F

F F

DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND

CCGW CCGW CCGT CCGT
= vo = vo 0= vo = vo
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71172 ... 71172 ... 71170 ... 71170...
mm mm EUR EUR EUR EUR

060204FLL | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10001 79,78 20001
060204FRR | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10101 79,78 20101
060208FLL | 0,8 | A(1) | 6,45 79,78 20201
060208FRR | 0,8 | A(1) | 6,45 79,78 20301
09T308FLL | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10201 84,93 20401
09T308FRR | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10301 84,93 20501
09T312FLL | 1,2 | A(1) | 9,70 84,93 10401
120412FLL | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10501 93,95 20601
120412FRR | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10601 93,95 20701
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebestandiga legeringar [e) o
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Positiva vandskar CC..
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
elc[=] [efc]<] [elc]=]
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGW
= vo &= vo = vo
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71171 ... 17 .. 717 ..
mm mm EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1)| 3,5 54,04 20001
060202FN | 02 | A(1) | 24 61,76 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 54,04 20101
060204FN | 04 | A(1) | 2,2 63,06 40101
060204FN | 04 | A(1)| 3,2 54,04 20201
09T302FN | 02 | A(1) | 24 65,64 40201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20301
09T304FN | 04 | A(1)| 2,2 68,21 40301
09T304FN | 04 | A(1) | 43 56,62 20401 57,92 30001
09T308FN | 08 | A(1) | 2,0 72,06 40401
09T308FN | 0,8 | A(1) | 41 57,92 30101
120404FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20501
120408FN | 0,8 | A(1) | 2,0 73,36 40501
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) [ )
Véarmebestandiga legeringar o) )
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
-CB1 -CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDPD20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
ol [ofc]=] [elc]Z] [o]c]]
F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
YO YO YO Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71300... 71300... 71301 ... 71 306 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 | A(1) | 24 76,20 30200
060208FN | 08 | A(1) | 2,0 76,20 30600
060208FN | 08 | A(1) | 3,0 57,76 10600
09T302EN | 0,2 | A(1) | 2,3 81,70 31200
09T302EN | 0,2 | A(1) | 24 78,63 31200
09T308EN | 08 | A(1) | 2,0 78,63 31600
120404EN | 04 |A(1) | 2,2 88,38 32600
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller ) ) ° )
Véarmebestandiga legeringar
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Positiva vandskar DC..

Beteckning L D1 IC |
mm mm mm mm d LG % E
DCGW 0702.. 7,75 2,38 2,38 6,35 . S |
DCGW 0702.. 775 | 238 | 280 | 635 AR S
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52
DCGTA
S VI
: - .i )
L
DCGW B
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéreggar
CTBS20C CTBH21U CTBH40U
e ofel<] [ofel=] [ofc]a
G8 - - -
-~ .. ‘.
F F F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW
YO YO Y0
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71163 ... 71131 .. 71131 ..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,4 | 20 | B(2) | 39 54,36 53000
070202TN | 0,2 | 012 | 25 |B(2) | 39 54,36 93000
070204TN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 54,36 53200
070204TN | 04 | 012 | 25 |B(2)| 35 54,36 93200
070208TN | 08 | 012 | 25 | B(2)| 3,0 54,36 93400
11T304SN | 04 | 011 | 15 | B(2)| 3,5 55,21 13400
Gjutjarn °
Sinterstal °
Varmebestandiga legeringar )
Hardat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ° °
Hérdat 56-60 HRC ° °
Hérdat 61-65 HRC )
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Positiva vandskar DC..

DCGW

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

-Q
CTBH21U CTBH21U CTBH21C CTBH41C

I ole]=] [ofel>] [ofe]] [ofc]e

- o' a
- e e
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
&= vo [ vo NEW 1 NEW U
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71422 ... 71423 ... 71424 ... 71424 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
070201ER | 0,1 A(1)| 30 53,80 40100
070201EL | 0,1 A(1)| 30 53,80 40000
070202EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90000
070202SN | 0,2 [ 0,09 | 10 |B(2) | 34 64,34 00201
070202TN | 0,2 | 041 | 20 | B(2) | 34 64,34 90100
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 39 43,87 40000
070202FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00101
070204EN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 90200
070204SN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 90300 64,34 00401
070204TN | 04 | 041 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 90400
070204SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 00501
070204TN | 04 | 015 | 25 | A(1)| 35 43,87 40100
070204SN | 0,4 | 014 | 35 | B(2)| 3,0 64,34 00601
070204FN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 00301
070208EN | 0,8 B(2) | 26 64,34 90500
070208TN | 08 | 01 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 90600
070208SN | 08 | 0,13 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 00701
070208TN | 0,8 | 0,14 | 35 | B(2)| 2,6 64,34 90700
070208SN | 08 | 0,14 | 35 |B(2) | 26 64,34 00801
11T302EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90800
11T302TN | 0,2 [ 011 | 20 | B(2) | 34 64,34 90900
11T302SN | 0,2 [ 0,13 | 20 |B(2) | 34 64,34 01001
11T302FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00901
11T304TN | 04 | 0,09 | 10 | B(2) | 3,0 64,34 91000
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2) | 3,0 64,34 91100
11T304SN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 01201
11T304TN | 04 | 011 | 20 | B(2)| 3,0 64,34 91200
11T304SN | 04 | 013 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 01301
11T304SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 91300 64,34 01401
11T304SN | 04 | 014 | 30 |B(2)| 3,0 64,34 01501
11T304TN | 04 | 0,14 | 30 |B(2) | 3,0 64,34 91400
11T304FN | 04 B(2)| 3,0 64,34 01101
11T308SN | 0,8 | 0,09 | 10 |B(2) | 2,6 64,34 01701
11T308TN | 0,8 | 0,11 | 20 | B(2) | 26 64,34 91600
11T308SN | 08 | 013 | 25 | B(2) | 2,6 64,34 01801
11T308SN | 0.8 | 0,14 | 30 |B(2) | 2,6 64,34 01901
11T308EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 91500
11T308TN | 0,8 | 014 | 30 |B(2) | 2,6 64,34 91700
11T308FN | 0,8 B(2) | 26 64,34 01601
Gjutjarn
Sinterstal
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) ) ) )
Hérdat 56-60 HRC [ ) ° )
Hérdat 61-65 HRC )
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Positiva vandskar DC..

DCGW / DCGT
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
CTBS10C CTBSZOC CTBSZOC
N o) lole[] [o]9]
% ; 9
~
F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT
(NEW 00 (NEW [NV (NEW [NV
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71424 ... 71422 ... 71421 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 B(2) | 39 60,49 80000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2) | 39 60,49 80100
070202SN | 0,2 | 041 | 15 | A(1)| 39 38,21 20100
070202FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20000
070204FN | 04 B(2) | 35 60,49 80200
070204TN | 0,4 | 0,09 | 15 |B(2)| 35 60,49 80300
070204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20200
070204SN | 04 | 014 | 15 |B(2)| 35 60,49 80400
11T302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1)| 39 38,21 20400
11T302FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20300
11T304FN | 0,4 B(2) | 35 60,49 80500
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,5 60,49 80600
11T304SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 3,5 38,21 20500
11T304SN | 04 | 014 | 15 | B(2) | 3,5 60,49 80700
11T304SN | 04 | 014 | 20 | B(2) | 3,5 60,49 80800
11T304EN | 0,4 A(l)| 35 46,72 20000
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 | B(2)| 3,0 60,49 81000
11T308TN | 0,8 | 0,09 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81100
11T308EN | 0,8 B(2) | 3,0 60,49 80900
11T308SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 3,0 38,21 20600
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81200
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 20 | B(2) | 3,0 60,49 81300
11T308EN | 0,8 A(1)| 30 46,72 20100
Gjutjarn ° ° )
Sinterstal ° ° °
Vérmebestéandiga legeringar [ ® )

Hardat <45 HRC

Hardat 46-55 HRC
Hérdat 56-60 HRC
Hérdat 61-65 HRC
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Positiva vandskar DC..

Beteckning L S D1 IC |
mm mm mm mm d LG % E
DCG. 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35 S |
DCG. 11T3.. ‘ 11,60 ‘ 3,97 ‘ 44 9,52 W“L it
DCGTA
e (O = ﬁ
|
W LE s \¥
g L
DCGTARR
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
ol [of<]=] [elc]=] [o]c]]
el ey
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Y0 Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71130... 71130 ... 71134 ... 71144 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FR | 0,1 | A(1)| 3,0 60,51 15000
070202FN | 0,2 |A(1) | 25 260,70 00200
070204FN | 04 |A(1) | 25 260,70 00400
070208FN | 08 | A(1) | 25 260,70 00600
11T312FN | 1,2 | A(1) | 35 52,14 11200
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 52,14 11200
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebestandiga legeringar o o
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Positiva vandskar DC..

DCGT

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30

elc[=] [efc]<] [elc]=]
- ‘. -
[ N -
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
(NEW 00 (NEW [N (NEW [NV
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71173... 71173 ... 71173 ...
mm mm EUR EUR EUR
070201FN 01 |A(1)| 38 56,62 20001
070202FN 02 |A(1) | 37 56,62 20101
070204FLL | 04 | A(1)| 55 79,78 20201
11T301FN 01 |A(1)| 48 59,19 20301
11T302FN 02 |A(1) | 47 59,19 20401
11T304FLL | 04 |A(1)| 75 87,50 20501
11T308FLL | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20601
11T308FRR | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20701
11T312FLL | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20801
11T312FRR | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20901
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [ ) [} )
Vérmebestandiga legeringar o o o
DCGT
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
-Q -CB1 -CB2
CTDMDO05 CTDPU20 CTDPU20
ooz [o[<]2] [olc]]
o 0 22
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
NEW IR0 0= vo 0= vo
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71176 ... 71174 ... 71175 ...
mm mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 60,49 30001
070204FR | 04 | A(1) | 25 436,50 50001
070204FN | 04 | A(1)| 34 60,49 30101
070204EN | 04 | A(1) | 3,4 60,49 30001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 63,06 30201
11T304EN | 04 |A(1) | 43 63,06 30101
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 63,06 30301
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) )
Varmebestandiga legeringar o ¢} e}
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Positiva vandskar DC..

DCGW
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
-Q
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
olc[2] [efc]<] [el<[2] [e]c]]
‘. ‘. ‘. ‘.
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGW DCGW
&1 vo &= vo NEW [0 NEW U
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71178 ... 177 ... 177 ... 177 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 55,34 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 2,6 57,92 40001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 55,34 20101
070204FN | 04 | A(1) | 23 59,19 40101
070204FN | 04 | A(1)| 34 55,34 20201 55,34 30001
070208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 63,06 40201
070208FN | 08 | A(1) | 3,0 55,34 20301 55,34 30101
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 57,92 20401
11T302FN | 0,2 |A(1) | 2,6 60,49 40301
11T302FN | 0,2 |A(1) | 47 57,92 20501
11T304FN | 04 |A(1) | 23 61,76 40401
11T304FL | 04 |A(1) | 3,0 413,80 50001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20601 56,62 30201
11T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 65,64 40501
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 57,92 20701 56,62 30301
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 57,92 20801
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [ [ ) [}
Varmebestandiga legeringar o o o
DCGT
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
-CB1 -CB1 -CB1 -CB2 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10 CTDPS30 CTDCD10
o] e[e]2] [olc][2] [o[c]] [e]c]2]
a8 2 2 2=
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71310.... 71310 ... 71310 ... 71311 ... 71311...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 60,09 10100 60,09 20100
070202EN | 0,2 | A(1) | 2,6 77,37 30200
11T301EN | 0,1 |[A(1) | 48 63,91 21100
11T301FN | 0,1 |A(1) | 48 63,91 11100 63,91 21100
11T302FN | 02 |[A(1) | 2,6 78,63 31200
11T302EN | 0,2 |A(1) | 2,6 78,63 31200
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller ) ) ) ) )
Véarmebestandiga legeringar ) o)
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Véndskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar RC..
Beteckning S D1 IC
mm mm mm w
RCGW 1204.. | 476 | 44 | 12 g
s
RCGW F
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTBS10U

BN

IR

F
CBN
RCGW
0= vo
RE | BN | GB TCE LE Artikel-nr.
IS0 (NOJ) 71425 ..
mm ° mm EUR
1204MOTN| 6 [014] 20 | F | 12 219,40 10000
Gjutjarn )
Sinterstal )
Vérmebestéandiga legeringar )
Hérdat <45 HRC

Hardat 46-55 HRC
Hérdat 56-60 HRC
Hérdat 61-65 HRC
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Positiva vandskar RC..

RCGW

Beteckning S D1 IC
mm mm mm .
RCGW 0602.. 2,38 28 6 gl
RCGW 0803.. 3,18 34 8 Rl
RCGW 1003.. 3,97 4.4 10 S
RCGW 1204.. 4,76 4.4 12 RCGW F
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTDPD20 CTDPS30
®) ®)
F F
DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGW
0= vo 0= vo
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71179 ... 71179 ...
mm mm EUR EUR
0602MOFN| 3 F 6 104,80 10001 104,80 20001
0803MOFN| 4 F 8 135,90 10101 135,90 20101
1003MOFN| 6 F 10 175,50 10201
1204MOFN | 6 F 12 222,20 10301
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) )
Varmebestandiga legeringar [e}

cuttingtools.ceratizit.com 81



CERATIZIT \ Performance

Positiva vandskér SC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
SCGW 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCGW 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTBS10U

BN

PEE
=

F
CBN
SCGW
= vo
RE | BN | GB TCE LE Artikel-nr.
IS0 Ol 71426...
mm | mm ° mm EUR
09T304TN | 04 | 014 | 20 |A(1)| 35 38,21 10100
09T304FN | 04 A(l)| 35 38,21 10000
09T308FN | 0,8 A(1)| 34 38,21 10200
09T308TN | 08 | 0,14 | 20 |A(1) | 34 38,21 10300
120404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 10400
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 35 38,21 10500
120408FN | 0,8 A(1)| 34 38,21 10600
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10700
Gjutjarn °
Sinterstal )
Vérmebestandiga legeringar )

Hardat <45 HRC

Hérdat 46-55 HRC
Hérdat 56-60 HRC
Hérdat 61-65 HRC
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Positiva vandskar SC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o[22 [elc]2] ol [e][z]x] [of<]Z]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGW SCGT SCGT
[NEW 00 [NEW 00 [NEW 00 (NEW [ (NEW [NV
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71182... 71183... 71182 ... 71180 ... 71181...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T304FN | 0,4 | A(1) | 4,40 56,62 10001 56,62 20601 56,62 20001
09T304FN | 04 | A(1) | 9,52 84,93 10001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 4,30 56,62 10101 56,62 20101
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,50 84,93 20001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,52 84,93 10101
09T312FN | 1,2 | A(1) | 4,20 56,62 10201 56,62 20201
120404FN | 04 | A(1) | 4,40 57,92 10301
120404FN | 04 | A(1) | 12,70 93,95 10201
120408FN | 0,8 | A(1) | 4,30 57,92 10401
120408FN | 0,8 | A(1) [12,70 93,95 10301 93,95 20101
120412FN | 1,2 | A(1) | 4,20 57,92 10501
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,00 93,95 20201
120412FN | 1,2 | A(1) [ 12,70 93,95 10401
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [ [ ) [ ) )
Vérmebestandiga legeringar ) o) o
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Positiva vandskar TC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGW 0902.. 9,6 2,38 25 5,56
TCGW 1102.. 11,0 2,38 28 6,35

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar

CTBS20C CTBH21U CTBH40U

-~ olels] [elel:] [T
= >
Vv

v
F F F
CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW
[NEW R0 Y0 Y0
RE BN | GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 Ol 7427..  TI140..  T1140...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 A(1)| 38 34,55 80100
090204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20000
110204EN | 0,4 A(1)| 35 34,55 40700
Gjutjarn )
Sinterstal °
Vérmebestandiga legeringar )
Hérdat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ° )
Hardat 56-60 HRC ) °
Hérdat 61-65 HRC °
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Positiva vandskar TC..

TCGW / TCGT

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 25 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 28 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar

CTDPD20
-
F
DIAMOND
TCGW
YO
RE LE Artikel-nr.
TCE
IS0 (N%I) 71140 ...
mm mm EUR
16T312FN | 1,2 | A(1) | 3,8 52,14 11600
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller )

Varmebestéandiga legeringar
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Positiva vandskar TC..
TCGT / TCGW
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDPD20
olc]2] efe]2] [elc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
-~ - - - -
A 4 v A 4 A 4
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGT TCGT TCGT TCGW TCGW TCGW
(NEW IR0 (NEW 00 [NEW 00 (NEW 00 (NEW [N (NEW IRV
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71184 ... 71184 ... 71185 ... 71186 ... 71186 ... 71187 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 50,20 20001 50,20 20001
090204FN | 04 | A(1)| 34 50,20 20101
090204FN | 0,4 | A(1)| 9,6 75,93 20001
090208FN | 08 | A(1) | 3,0 50,20 10001
110202FN | 02 |[A(1) | 2,6 66,91 40001
110202FN | 0,2 |A(1) | 37 52,77 10101 52,77 20101
110202FN | 0,2 F | 11,0 171,30 10001
110204FN | 04 [A(1) | 23 66,91 40101
110204FN | 04 |A(1) | 34 52,77 10201 52,77 20201 52,77 20201
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 79,78 20101
110204FN | 0,4 F | 11,0 171,30 10101
110208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 66,91 40201
110208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 52,77 10301
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 20201
16T304FN | 04 |A(1) | 23 72,06 40301
16T304FN | 04 |A(1) | 4,6 57,92 10401 57,92 20301
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 105,50 20301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 72,06 40401
16T308FN | 0,8 | A(1) | 4,2 57,92 10501
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 20401
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller ) ) ) [ ) ) )
Véarmebestandiga legeringar ) ) o)
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Positiva vandskar TC..

TCGW

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

CTDPD20, | CTDPU20
o[°1<] [o]°]7]
- -~
v v

F F
DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW
(NEW [N (NEW [NV
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 ol 71188..  71188..
mm mm EUR EUR
090208FN | 08 | A(1) | 9,6 75,93 10001
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 79,78 10101 74,63 30001
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 10201

16T304FN | 04 | A(1) | 165
16T308FN | 08 | A(1) | 165

105,50 10301
105,50 10401

Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) )
Varmebestandiga legeringar o
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéreggar
-CB1
CTDPD20
F
DIAMOND
TCGT
YO
RE LE Artikel-nr.
IS0 (L%EI) 71325...
mm mm EUR
16T308FN | 0,8 | A(1) | 42 62,63 13600
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller )

Vérmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com

87



CERATIZIT \ Performance

Positiva vandskar VC..

Beteckning L D1 IC
mm mm mm mm
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTA VCGW A
VCGW B
A TCE(NOI) = utforande och antal bestyckade skdreggar
CTBH20C CTBH21U CTBH40U
. elels] [elel7] [o[-[&
GB 4
- - -
F F F
CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW
Y0 Y0 Y0
RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
150 (NOD) 71165..  71160..  71160...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 35 40,80 55000
070204EN | 0,4 A()| 3,2 40,80 45000
160402TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1) | 35 45,78 52000
160402EN | 0,2 A() | 35 45,78 43000
160404EN | 0,4 A(l)| 32 45,78 41200
160404SN | 0,4 | 0,11 15 |B(2)| 31 55,21 24400
160404TN | 04 (015 | 25 | A(1)| 3,2 45,78 52200
160412TN | 1,2 | 012 | 25 |A(1) | 39 45,78 90900
Gjutjarn
Sinterstal
Véarmebestandiga legeringar
Héardat <45 HRC
Hérdat 46-55 HRC ) ) °
Hérdat 56-60 HRC ) ) )
Hérdat 61-65 HRC )
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Positiva vandskar VC..

VCGW / VCGT

A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar

CTBS20C CTBH21U CTBH21U CTBH41U CTBH41U

s Olel-] ©lel-] [lel:] L[ [

., - - .,

- » & &
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGT VCGW VCGW
&= vo &= vo [ vo NEW 1 NEW U

RE BN GB TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71429 ... 71430 ... 71428 ... 71429 ... 71430 ...

mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70000
070204FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70100
110302EN | 0,2 B(2)| 35 66,52 40000
110302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1) | 47 50,96 20000
110302TN | 0,2 | 015 | 25 | B(2)| 3,5 66,52 40100
110302FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70000
110304EN | 0,4 A(l)| 32 50,96 40000
110304EN | 04 B(2) | 3,2 66,52 40200
110304TN | 04 | 015 | 25 | B(2)| 3,2 66,52 40300
110304FN | 04 B(2) | 3,2 66,52 70100
160402EN | 0,2 A(1)| 35 50,96 40100
160402TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2) | 3,5 66,52 40400
160402FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70200
160402FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70200
160404SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 50 55,20 20100
160404TN | 04 [ 015 | 25 |B(2)| 3,2 66,52 40600
160404TN | 04 | 0,10 | 30 | A(1)| 3,2 42,48 70400
160404FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70300
160404EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40500
160404FN | 04 B(2) | 3,2 66,52 70300
160408FN | 0,8 A(1)| 28 42,48 70500
160408SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 44 55,20 20200
160408TN | 0,8 | 015 | 25 | B(2) | 28 66,52 40800
160408EN | 0,8 B(2) | 28 66,52 40700
160408FN | 0,8 B2 | 28 66,52 70400
Gjutjarn )
Sinterstal )
Vérmebestandiga legeringar )
Hardat < 45 HRC
Hardat 46-55 HRC [ ) [} )
Hérdat 56-60 HRC ) ) ) )
Hérdat 61-65 HRC ) )
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Positiva vandskar VC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 VCGT A VCGW A
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skédreggar
CTDMDO05 CTDPD20
O O
- -
F F
DIAMOND DIAMOND
VCGW VCGT
YO Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71160 ... 71062 ...
mm mm EUR EUR
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 57,01 10100
160401FN | 0,1 |[A(1) | 6,0 62,42 10700
160408FN | 0,8 | A(1) | 5,0 480,70 07800
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) )
Véarmebestandiga legeringar )
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Positiva vandskar VC..
VCGT / VCGW
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
-CB2
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
olc]2] efe]2] [elc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
- - - - - -
& ¥ 4 & & = &
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGW VCGT VCGW
&= vo &= vo &= vo & vo NEW 1 0= vo
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO (NOI) 71189 ... 71191 ... 71189 ... 71191 ... 71190 ... 71191 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,6 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) 496,20 50001
070204FN | 04 | A(1) | 3,2 59,19 20101
070204FN | 04 | A(1) 496,20 50101
110301FN | 0,1 |A(1) | 54 66,91 20201 66,91 20101
110302FN | 0,2 | A(1) | 3,0 70,78 40001
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 514,70 50201 66,91 20301 66,91 20201
110304FN | 04 |A(1) | 3,0 70,78 40101
110304FN | 04 |A(1) | 39 514,70 50301 66,91 20401 66,91 20301
110308FN | 0,8 | A(1) | 3,0 79,78 40201
130302FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20501 69,49 20401
160401FN | 0,1 | A(1) | 6,0 69,49 20601 69,49 20501
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 73,36 40301
160402FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20601
160402FN | 0,2 | A(1) 514,70 50401
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 78,50 40401
160404FN | 04 |A(1) | 55 69,49 20701 69,49 20701 72,06 30001
160404EN | 04 |A(1) | 55 92,65 30001
160404FN | 04 | A(1) 514,70 50501
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 88,60 40501
160408FN | 0,8 | A(1) | 50 69,49 20801
160408FN | 0,8 | A(1) 584,70 50601
160412FN | 1,2 |A(1) | 45 77,21 20901
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) ) ° )
Véarmebestandiga legeringar o) o) o) ) o
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Positiva vandskar VC..
VCGT
A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéareggar
-CB1 -CB1 -CB2 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDCD10
o] e[c]o] [olc]2] [o[c]<] [e]c]2]
- - - - -
& & = = =
F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
Y0 YO YO Y0 Y0
RE TCE LE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 (NOI) 71330 ... 71330 ... 71331 ... 71330... 71331 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
110301FN | 0,1 | A(1) | 3,0 93,26 31000
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 81,07 11000
110302FN | 0,2 |A(1) | 4,6 81,07 21200
110308EN | 0,8 | A(1) | 3,3 81,07 21800
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 32200
160402EN | 0,2 |A(1) | 3,0 96,97 33200
160402EN | 0,2 | A(1) | 59 84,78 23200
160402FN | 0,2 |A(1) | 59 84,78 13200
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 96,97 32400
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 108,10 32600
160412FN | 1,2 |A(1) | 3,0 108,10 32800
160412EN | 1,2 | A(1) | 3,0 108,10 34000
160412FN | 1,2 | A(1) | 45 93,26 14000 93,26 24000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [ ) [ [ ) ) )
Vérmebestandiga legeringar [e) [¢)
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Positiva vandskar WC..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. | 27 | 159 | 23 | 397
A TCE(NOQI) = utférande och antal bestyckade skareggar
CTBH40U
F
CBN
WCGW
YO

RE LE Artikel-nr.
150 (L%EI) 71154 ...

mm mm EUR
020104FN | 04 | F | 27 127,20 80100
Gjutjarn
Sinterstal
Vérmebestéandiga legeringar
Hardat < 45 HRC
Hérdat 46-55 HRC )
Hardat 56-60 HRC °
Hérdat 61-65 HRC °

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarde skardata for CBN-plattor

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Skarkantskod negativ WSP*
Skérkantskod positiv WSP*

Material
Allmént sintrat stal (> HV300)

Sintrat stal med hdg densitet (> HV600)

Sinterstal (< HV300)
Nodulért gjutjarn

Nodulért gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Vitjdrn

Vitjarn

Aducergods

Aducergods

Ren nickel

Nickellegeringar
Nickellegeringar
Nickel-Molybdenlegeringar
Nickel-kromlegeringar
Kobolt - kromlegering
Vérmebestandiga legeringar
Nickel-kobolt-(krom-)legeringar
Ren titan

Titanlegeringar
Titanlegeringar

Hallfasthet

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Skérkantskod negativ WSP*
Skéarkantskod positiv WSP*

Material
Allmant sintrat stél (> HV300)

Sintrat stél med hog densitet (> HY600)

Sinterstél (< HV300)
Nodulért gjutjarm

Noduldrt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Vitjdrn

Vitjarn

Aducergods

Aducergods

Ren nickel

Nickellegeringar
Nickellegeringar
Nickel-Molybdenlegeringar
Nickel-kromlegeringar
Kobolt - kromlegering
Véarmebestandiga legeringar
Nickel-kobolt-(krom-)legeringar
Renftitan

Titanlegeringar
Titanlegeringar

Hallfasthet

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750

200-700

150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, A
0,15-10  900-1600
0,15-10 900-1600
0,15-10  1000-1750
0,15-10  1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-0,4 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,15-10
0,15-10
0,15-10
0,15-10

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0/4
0,08-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4

70 * Notera skyddsfasen: Ju bredare skyddsfas desto stabilare skarkant.

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Skérdata
Riktvarde skardata for CBN-plattor
CTB S10C
TN-B TN-C TN-E
SN-B SN-C/TN-C
A f a, \'A f a, A f a,
200-400 0,05-04  0,06-0,4 150-350  0,06-0,5  0,08-0,5 150-300 0,1-0,35 0,1-0,4
350-550 0,05-04 0,06-04 300-500 0,06-0,5 0,08-0,5 250-450 0,1-0,35 0,1-0,4
300-500 0,05-04  0,06-04 200-400 006-055 008-05 200-400 0,1-0,35 0,1-04
750-1200 0,05-0/4 0,06-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 0,1-0,4
750-1200 0,05-04 0,06-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 0,1-0,4
750-1200 0,05-0/4 0,06-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 0,1-0,4
750-1200 0,05-04 0,06-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 0,1-04
400-600  0,05-04 0,06-04  300-500 0,06-05 0,08-05 250-450 0,1-0,35 0,1-04
400-600  0,05-04 0,06-04  300-500 0,06-0,5 0,08-0b5  250-450 0,1-0,35 0,1-0,4
400-600  0,05-04 0,06-04  300-500 0,06-05 0,08-05 250-450 0,1-0,35 0,1-04
400-600  0,05-04 0,06-04  300-500 0,06-0,5 0,08-05  250-450 0,1-0,35 0,1-0,4
400-600  0,05-04 0,06-04  300-500 0,06-05 0,08-05 250-450 0,1-0,35 0,1-04
CCGW 120404[FENJ-
0,03-015 0,06
0,03-0,15 14
0,03-0,15
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Skardata

Riktvarde skardata for CBN-plattor

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Skarkantskod negativ WSP*
Skérkantskod positiv WSP*

Material
Allmént sintrat stal (> HV300)

Sintrat stal med hdg densitet (> HV600)

Sinterstal (< HV300)
Nodulért gjutjarn

Noduldrt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Vitjdrn

Vitjarn

Aducergods

Aducergods

Ren nickel

Nickellegeringar
Nickellegeringar
Nickel-Molybdenlegeringar
Nickel-kromlegeringar
Kobolt - kromlegering
Vérmebestandiga legeringar
Nickel-kobolt-(krom-)legeringar
Ren titan

Titanlegeringar
Titanlegeringar

Hallfasthet

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Skérkantskod negativ WSP*
Skéarkantskod positiv WSP*

Material
Allmant sintrat stél (> HV300)

Sintrat stél med hog densitet (> HY600)

Sinterstél (< HV300)
Nodulért gjutjarm

Noduldrt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Vitjdrn

Vitjarn

Aducergods

Aducergods

Ren nickel

Nickellegeringar
Nickellegeringar
Nickel-Molybdenlegeringar
Nickel-kromlegeringar
Kobolt - kromlegering
Véarmebestandiga legeringar
Nickel-kobolt-(krom-)legeringar
Renftitan

Titanlegeringar
Titanlegeringar

Hallfasthet

100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?

<700 N/mm?

<1200 N/mm?

Ve

250-750
200-700
150-350
800-1450
800-1450
900-1600
900-1600

200-600
200-600
200-600
200-600
200-600

Ve

210-550
150-400
100-220
550-1000
550-1000
700-1200
700-1200

150-350
150-350
150-350
150-350
150-350

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

TN-E
f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

CTB S20C
a, A
0,02-0,4 250-700
0,02-0,4  200-700
0,02-0,4 150-350
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 800-1600
0,05-0,25 800-1600
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
CTB S20C
a, A

01-0,4 200-520
01-0,4 130-350
01-0,4 100-200
0,08-04 550-950
0,08-0,4 550-950
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,03-0,4
0,03-0,4
0,03-04
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

70 * Notera skyddsfasen: Ju bredare skyddsfas desto stabilare skarkant.

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Skérdata
Riktvarde skardata for CBN-plattor
CTB S20C
SN-C SN-D
SN-C TN-D SN-D
A f a, A f a, A f a,
250-650 0,05-0,25 0,06-04  250-600 0,05-0,35 0,06-04 220-580 0,06-0,35 0,08-04
200-600 0,05-0,25 0,06-04  180-550 0,05-0,35 0,06-04 170-510  0,06-0,35 0,08-04
150-350 0,05-0,25 0,06-04 130-300 0,05-0,35 0,06-04 120-250 0,06-0,35 0,08-04
650-1300 0,05-0,25 0,06-04 650-1100 0,05-0,35 0,06-04 600-1000 0,06-0,35 0,08-0,5
650-1300 0,05-0,25 0,06-04 650-1100 0,05-0,35 0,06-04 600-1000 0,06-0,35 0,08-0,5
780-1400 0,05-0,25 0,06-04 750-1300 0,05-0,35 0,06-04 700-1250 0,06-0,35 0,08-0,5
780-1400 0,05-0,25 0,06-04 750-1300 0,05-0,35 0,06-04 700-1250 0,06-0,35 0,08-0,5
200-550 0,05-0,25 0,06-04 180-500  0,05-04 0,06-0,4 180-450  0,06-0,5 0,08-0,5
200-550 0,05-0,25 0,06-04 180-500  0,05-0,4 0,06-0,4 180-450  0,06-0,5 0,08-0,5
200-550 0,05-0,25 0,06-04 180-500  0,05-04 0,06-0,4 180-450  0,06-0,5 0,08-0,5
200-550 0,05-0,25 0,06-04 180-500  0,05-04 0,06-0,4 180-450  0,06-0,5 0,08-0,5
200-550 0,05-0,25 0,06-04 180-500  0,05-04 0,06-0,4 180-450  0,06-0,5 0,08-0,5
CTB S20C
SN-F
SN-F
A f a,
180-480 0,12-0,35 0,12-0,4
80-250 0,12-0,35 0,12-04
80-150 0,12-0,35 012-04
500-850 0,12-0,35 0,12-04
500-850 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 012-0,35 0,12-0,4
650-1000 012-0,35 0,12-0,4
130-300 0,12-0,35 0,12-0,4
130-300 012-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35 0,12-0,4
130-300 012-0,35 0,12-0,4
130-300 0,12-0,35 0,12-0,4
CCGW 120404[FENJ-
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
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Skardata
Riktvarde skardata for CBN-plattor
CTB H15U/CTB H15C
Skarkantskod negativ WSP* FN EN
Skarkantskod positiv WSP* FN EN
Ra (theo.) 1,6-6,4 1,0-3,2
Index Material Hallfasthet % EE? Ve f a Ve f a
6.1 <45HRC 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
6.2 46-55 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
6.3  Hérdat stal 56-60 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15  0,06-0,3
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Skérkantskod negativ WSP* FN TN-C
Skdrkantskod positiv WSP* EN/FN EN
Ra (theo.) 1,6-6,4 1,0-4,5
Index Material Hallfasthet % EE? Ve f a, Ve f a
6.1 <45 HRC
6.2 46-55 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
6.3 Hérdat stal 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Skarkantskod negativ WSP* TN-E / SN-E SN-F
Skérkantskod positiv WSP* TN-E SN-E
Ra (theo.) 0,35-1,6 0,2-0,8
Index Material Hallfasthet % Ef? Ve f a, Ve f a
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
6.3 Hdrdat stél 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Skarkantskod negativ WSP* FN/EN
Skdrkantskod positiv WSP* FN/EN SN-B
Ra (theo.) 1,0-3,2 1,6-3,2
Index Material Hallfasthet % EE? Ve f a, Ve f a
6.1 <45 HRC
6.2 46-55 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.3  Hérdat stal 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5 180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.4 61-65 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
6.5 65-70 HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Skarkantskod negativ WSP* EN-T/SN-E SN-E
Skarkantskod positiv WSP* EN-T/SN-E TN-F
Ra (theo.) 0,5-1,6 0,4-1,0
Index Material Hallfasthet % Et;i Ve f a, Ve f 3
6.1 <45HRC
6.2 46-55 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-025 0,1-0,5
6.3  Hdrdat stél 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
6.4 61-65HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-025  0,1-0,5
6.5 65-70 HRC

70 * Notera skyddsfasen: Ju bredare skyddsfas desto stabilare skdrkant.

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp! De angivna vardena
visar méjliga skdrdata som méste kas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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Skardata

Riktvarde skardata for CBN-plattor

CTB H15U / CTB H15C

SN-C SN-E RN (rundkant)

SN-C SN-E RN (rundkant)

0,5-1,6 01-0,8 01-0,8
A f a, A f a, A f a,
140-200  0,06-0,2 008-03 120-180 0,06-0,25 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200 006-0,2 0,08-03 120-180 006-025 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03 120-180 0,06-0,25 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E

SN-B TN-D/SN-C SN-D

0,8-3,0 05-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,
270-330 0,06-025 005-05 250-320 006-025 008-1,0 220-290 0,05-015 0,08-0,5
270-330  0,06-025 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-1,0 220-290 0,05-015 0,08-05
CTB H21U / CTB H20C / CTB H21C

SN-G

SN-F

01-0,5
A f a,
160-200  0,05-012  01-0,5
160-200 0,05-012  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D

TN-D SN-D TN-D

0,8-3,0 08-2,0 0,5-1,6
A f a, A f a, Ve f a,
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240  0,04-015 003-05 160-220 0,04-015 003-05 150-210  0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-F SN-G

SN-F SN-G

0,2-0,8 01-0,5 CCGW 120404[FN[=
A f a, Ve f a,
130-200  0,04-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5
130-200 004-015 01-0,5  120-190  0,04-012  01-05 0,03-015 0,09
130-200  0,04-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5 003-015  0F

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for diamantskarmaterial CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10

a,=0,04-0,4 mm
Ytjamnhet R, i pm

Materialgrupp

Aluminium - sega
legeringar utan Si (@)
=0,05-0,5 mm/varv

Aluminium-gjutlegeringar
Si=2-12 % (@)
f=0,05-0,5 mm/varv

Aluminium-gjutlegeringar
Si=12-20 % (@)
=0,05-0,5 mm/varv

o

)
Koppar - sega legeringar
f=0,05-0,5 mm/varv (@)

o

Plast utan fylimaterial

(akrylglas) (@)
=0,05-0,7 mm/varv

Armerad plast
(glas-~, kolfiber) (@)
=0,05-0,7 mm/varv

Skarmaterial

V. i m/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

Vi m/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skédrmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

Ve im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skarmaterial

V. i m/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

V. im/min

Skéarmaterial

Ve im/min

2,5-5,0
CTD...

PD20/PU20/
CD10
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2000

PD20/PU20/
CD10
400-2000
PS30

600-2000

PU20/CD10
800-1200

PD20/PU20/
CD10
400-1800

PU20/CD10
300-1500

PS30/PU20/
CD10
500-1000

PS30/PU20/
CD10
400-900

PU20
500-1000

5,0-10
CTD...
PD20/PU20/
CD10
400-2500
PD20/CD10

400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2200

PD20/PU20/
CD10
400-2200

PS30
600-2200

PU20/CD10
400-1800

PU20/CD10
600-1800

PU20
600-1800

PD20/PU20/
CD10
300-1600

PD20/PU20/
CD10
300-1500

PD20/PU20
300-1800

PD20/CD10
400-1200

PD20/CD10
300-1200

PD20/CD10
400-1200

%=OA40mm
Ytjdmnhet R, i pm
2,5-5,0 5,0-10

CTD... CTD..
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CD10
400-2000 400-2000

PD20/CD10
400-2000
PD20/PU20 PD20/PU20
400-2000 400-2000
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
600-1800 600-2000
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
400-1800 600-2000
PS30 PS30
600-1800 600-2000
PU20/CD10 PU20/CD10
700-1000 400-1500
PU20/CD10
600-1500
PU20
600-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10
400-1600 300-1600
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
400-1600 300-1500
PS30/ PU20
300-1700
PD20/CD10
300-1000
PD20/CD10
200-1000
PD20/CD10
300-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 CD10
400-900 300-900
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CD10
300-800 200-900
PU20 PU20
400-800 300-1000

a,= 0,4-2,5mm
Ytjamnhet R, i pm
2,5-5,0 5,0-10
CTD.... CTD ...
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CD10
400-1600 400-1600
PD20/CD10
400-1600
PD20/ PU20 PD20/PU20
400-1600 400-1600
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
600-1500 600-1800
PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 cD10
400-1500 400-1800
PS30
600-1500
PU20/CD10 PU20/CD10
600-900 400-1200
PU20/CD10
600-1200
PD20/PU20/ PD20/PU20/
cD10 cD10
400-1400 400-1500
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CD10 cD10
400-1500 300-1400
PD20/ PU20 PS30/PU20
300-1600 200-1300
PD20/CD10
200-1000
PS30/CD10
200-900
PD20/CD10
200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10
300-800 200-1200
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
200-800 200-1400
PU20
300-800

O jamnt skarférlopp

© varierande skardjup

20 avbrutet skarférlopp

100
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg svarvning
Skardata

Riktvarden for skdrdata for CB-spanbrytargeometrin

-CB1
3D-spénbrytargeometri-CB1
a,i mm f,imm/varv

Nosradie . .
min max min max
. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

Fin och superfin

Extremt skarpa skérgeometrier

Skardjup a,: 0,05-1,5mm

L 4gsta mojliga skartryck for hdgsta méjliga noggrannhet
For bearbetning av tunnvggiga och instabila arbetsstycken

> > > > >

3D-spanbrytargeometri-CB2
a,i mm f,imm/varv

Nosradie

min max min max
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Semifin och finbearbetning

Latt negativ skargeometri

Skardjup a,: 0,5-2,0 mm

Hog ytkvalitet i kombination med mycket sndva toleranser

For bearbetning av massiva arbetsstycken under stabila forutsattningar

> > > > >

-CB3
3D-spénbrytargeometri-CB3

a,imm f,imm/varv
Nosradie
min max min max

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Medel och grovbearbetning

Mycket aggressiv spanbrytare

Skérdjup a,: 1,0-3,0 mm

Stabila komponentférhéllanden &r nddvandiga
Kylning maste finnas

> > > > >
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Teknisk information

ISO-beteckningssystem for vandskar
Vandskér, CBN, keramik —

metriskt

(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] m 12 [13
——CNGA
CNGA A TCE(NOI) = utférande och antal bestyckade skéreggar
Tizale). —(——0)
CTBSZOC\ CTBH20C
o[¢] o[¢
= ' =
F F
c c
RE | BN | GB LE NG NG
SO TCE
. | (NOI) | RE | BN | GB | | LE Artikel-nr. Artikel-nr.
mm mm mm | | | ‘(NO])‘ 71401 ... 71400...
120404TN | 04 | 009 | 15 | L@) | 28 T e TS
‘.sl.uf 7 gl\‘g\ 0,4 L) @ 120404SN | 04 | 011 | 15 |L(4) | 238 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 |K(2) | 28 25800
1] 2] 3]
Skarform Slappningsvinkel Toleranser
V35" |Romb s
' = g
e SN
c 80° a a
ICx BS S
ll\(" 22 Romboid : 2 :; gg mi Tum mim Tum mim Tum
B 8o c 7 N 0° A 0,025 .0010 0,005 .0002 0,025 001
N e | 57 T ARtE F 0013 | 0005 | 0005 | .0002 | 0025 001
L 90 o E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 001
P 108° o H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 001
H 120° |o _ 0 Slappningsvinkel gj enligt norm, E 0,025 .0010 0,025 0010 0,025 001
0 135 |o °§° speciella uppgifter erforderliga G 0,025 0010 0,025 0010 0,13 005
R - o “2 J 0,05-0,15*| .002-.006* 0,005 .0002 0,025 001
s 90° o "E K  0,05-0,15% .002-.006* 0,013 .0005 0,025 .001
<
T 60° |a L 0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80° |o M 0,05-0,15* .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008* 0,13 005
N  0,05-0,15* .002-.006% 0,05-0,20* .003-.008*| 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-.010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
* Beror pa skarstorleken
6] 7] 8] 9]
Skartjocklek Hornradie Skarkant Skarriktning
FU | R Vid CBN Oph EKD
s s skarp segmentriktning
RN 00 E -
‘H‘ Ef Beteckning Q Beteckning RC MO r%; O ©
mm | Tum | mm | Tum mm | Tum | mm | Tum T )\ Y 4
159 [ 1/16 | 01 | 1 <0,05/.0015] 00 | X0 o t R
238 | 3/32] 02 01 |004] 01 | 0 asa L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008 02 | 5 sC 3 -
397 | 5/32| 13 04 | Ve | 04 1 fasad och rundad
476 |3/16 | 04 | 3 08 | | 08 | 2 K1
556 | 7/32 | 05 12 | % | 12| 3 dubbel fas
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | 16 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 )
dubbel fas och rundnin
952 | 38 | 09 | 6 24 | 3w | 24 | 6 ¥ - -
28 | ot | 28 | 7 R ]
3,2 /s 32 8 rundfas
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Vandskéarsverktyg svarvning
Teknisk information

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5]
Egenskap Skarkantslangd
[ L d L d
Typ | ISO | ANSI | mm | Tum | mm | Tum Typ | ISO | ANSI | mm | Tum | mm | Tum
R |V 7 YII7
06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F a c 09 | 3 | 97 | 382 ]9525] 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | 219
A |UTT7 [T Q 12 | 4 [ 129 | 508 | 1270 500 Q 1 2 | 110 | 433 | 635 | 250
MP | YTy LI T 16 | 5 | 161 | 634 |15,875] 625 =1 [ 16 | 3 | 165 | 650 | 9,525 .375
G.p CTo & 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 0791270 039
25 | 8 | 2581016 254 |1.000 27 | 5 | 275 | 1083 |15875| 625
wo| T e 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 | 1299 19,05 750
T | U YT 06 | 2 | 635 .250 | 6,35 | .250 W | 06 | 3 | 65 | .256 |9525| .375
Q e s 09 | 3 [9525] 375 [ 9,525 | .375 @ 08 | 4 | 87 | 331 [1270] 039
&,
u CECs s T 5 Tioarsl 25 [i5oms] 25 R
B | 17/ [ 19 [ 6 [1o05| 750 (1905 50 D
H | Y77 [CE] 25 8 | 254 |1.000]| 254 | 1.000 06 2 1635 .250 | 6,35 | .250
c =] 31 | 10 |3175]1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 180 | 315] 80 | 315
J = D 07 | 2 | 77 | 303|635 250 09 | 3 | 952|375 | 952 | 375
— 1 3 | 116 | 457 | 9,525 375 10 10,0 | 394 | 10,0 | .394
X | Specialutforande @L 15 | 4 | 155 | 610 [1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
Tum Vo4 R 12 | 4 [ 127 | 488 [1270 | 488
Andring vid IK < som 1/4" © 15 5 [15875| 625 [15,875| 625
IC.
Ko e | e 1s v 11 2 | 111 | 437 [ 635 | 250 16 - 1160 | 630 | 160 | 630
16 | 3 | 166 | 653 | 9,525 | .375 19 | 6 |19,05]| 750 | 19,05 | .750
N/R/F E &5 22 [ 4 2210 870 [1270] 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
A/M/G D 25 | - | 254 [1000] 254 |1.000
X X & 31 | 10 | 3175|1250 | 31,75 | 1.250
* tumutférande 32 32,0 [ 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1] 12] 13|
Fasstyrning Antal skar Segmentlangd Sparbeteckning
" ™
b ensidig total styrka
Y, -CB1
Ty = | W 1) e RN
T/S K/P" @ lal
° v & CB2 &
mm | Tum c % i ﬁ
015 | 015 | 006 | A | 05° D| £ w| ca uppgiftimm \a
020 | 0,20 | .008| B | 10° -CB3 ‘
025 025|010 ¢ | 15° 6| E¥ x| Eop
050 | 050 | 020 | D | 20° H) &= Y| & Ceutrl ‘
075 | 0,75 | 030 | E | 25° eutra
100 | 1,00 | .040 F 30° bada sidor hel spannyta
G | 35° K| &7 s | &
L @ F @ Masterfinish
1) For dubbelfasade skér anges tva Skar med slapskdr ar markta
bokstaver M ﬁ E g med-Q
t.ex. BE = N| &
fasvinkel 1 (y;) = 10°
fasvinkel 2 (y,) = 25° P| Es2
Q| &=
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

? 2 DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
>
<
~HDo ==J
CESSSS
Industrinorm
(a3
[ NEW [
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikel-nr.
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
4 0,1 1 3,8 17 21 57 6 4 41,73 04201
4 0,2 1 3,8 17 21 57 6 4 42,66 04202
4 04 1 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04204
4 0,5 1 3,8 17 21 57 6 4 43,36 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 44,27 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 43,89 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 43,89 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 43,00 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 44,80 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 43,16 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 55,34 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 55,34 08208
8 1,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08212
8 1,5 21 7 25 27 63 8 4 55,00 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,64 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,30 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10220
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 4 110,70 12202
12 0,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,50 12205
12 1,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12210
12 1,2 26 16 | 36 38 83 12 4 110,80 12212
12 1,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12215
12 1,6 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12216
12 2,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,30 12220
12 2,5 26 16 | 36 38 83 12 4 110,70 12225
12 3,0 26 16 | 36 38 83 12 4 110,80 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,90 16210
Stal
Rostfritt o)
Gjutjdrn
Icke-jarn metaller
Véarmebestandig )
Hardat stal

— v /f,sida 110+111
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
A=320
NCR v:=3§° B Z || Hpe || [ DPA52S
DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> 7—{ IE
X d4
>
1] =
A
Shoo e
RE
Industrinorm
(a3
0= vi
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr.
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 4 173,50 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,70 16220
16 2,5 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,80 16230
16 3,2 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,80 16232
16 40 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,70 16240
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 4 271,10 20203
20 1,0 4 195 | 52 54 104 20 4 270,50 20210
20 2,0 4 195 | 52 54 104 20 4 270,50 20220
20 3,0 4 195 | 52 54 104 20 4 271,80 20230
20 40 4 195 | 52 54 104 20 4 273,00 20240
20 5,0 4 195 | 52 54 104 20 4 273,40 20250
20 6,3 4 195 | 52 54 104 20 4 273,90 20263
Stal
Rostfritt °
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig °

Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3_[;
> 7—{ i E
X O4
>
1] =
.
~Fpofe ==
RE
Industrinorm
(T3
[NEW R
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr.
53030...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,02 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,95 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04405
5 01 105 | 4.8 25 34 70 6 4 44,59 05401
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05405
5 10 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05410
6 01 130 | 58 30 34 70 6 4 43,89 06401
6 04 | 130 | 58 30 34 70 6 4 45,68 06404
6 05 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,55 06405
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06406
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 44,07 06408
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,36 06410
6 1,5 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06415
8 02 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,48 08402
8 05 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08405
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,34 08408
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08410
8 12 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08412
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,95 08415
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08420
10 02 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 74,50 10402
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10405
10 1,0 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,75 10410
10 12 | 210 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10412
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10415
10 16 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10416
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10420
12 02 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 122,30 12402
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,80 12405
12 1,0 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12410
12 1,2 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,80 12412
12 15 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,20 12415
12 16 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12416
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,00 12420
12 25 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,40 12425
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,60 12430
16 03 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,90 16403
16 10 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,90 16410

Stal

Rostfritt )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandig )
Hardat stal

- v./f,sida 110+111
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Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR || M738° 2 . HPC | ) DPA52S
V=7 ZEFP o
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 é
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ IE
X d4
s
1] =
i
Slpc e
RE
Industrinorm
(O3
(NEW [
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr.
53030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 16 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 202,30 16416
16 2,0 | 33,0 | 155 80 84 132 16 4 200,20 16420
16 25 | 330 | 155 80 84 132 16 4 200,70 16425
16 3,0 | 330 | 155 80 84 132 16 4 201,00 16430
16 32 | 330 | 155 80 84 132 16 4 201,20 16432
16 40 | 330 | 155 80 84 132 16 4 199,60 16440
20 0,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,40 20403
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 331,40 20410
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 330,50 20420
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 332,00 20430
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,00 20440
20 50 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,60 20450
20 6,3 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 334,10 20463
Stal
Rostfritt o)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Véarmebestandig )

Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR || M3 2 || Hpe || [ DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=5 )
<
O
DN T
PRFRAD3 [ ]
> 7—{ i E
X O4
=
o
g <
4, =,
Shoo e
RE
Industrinorm
(O3
=] vi
DCy, | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
53031 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 01 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 45,89 06201
6 04 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 48,02 06204
6 05 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 45,68 06205
6 06 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 46,02 06206
6 08 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 46,39 06208
6 10 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 45,68 06210
6 15 | 13 | 58 | 19 | 21 57 6 5 46,02 06215
8 02 | 19 | 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,57 08202
8 05 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,23 08205
8 08 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,95 08208
8 10 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,23 08210
8 12 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,39 08212
8 15 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,57 08215
8 20 | 21 77 | 25 | 27 | 63 8 5 58,23 08220
10 | 02 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,68 10202
10 | 05 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,09 10205
10 | 10 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,09 10210
10 | 12 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,45 10212
10 | 15 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,09 10215
10 | 16 | 22 | 97 | 30 | 32 | 72 10 5 76,30 10216
10 | 20 | 22 | 97 | 30 | 27 | 72 10 5 76,45 10220
12 | 02 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 117,30 12202
12 | 05 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 117,50 12205
12 | 10 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 117,50 12210
12 | 12 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 118,00 12212
12 | 15 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 117,70 12215
12 | 16 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 117,80 12216
12 | 20 | 26 | 11, 36 | 38 | 83 12 5 117,70 12220
12 | 25 | 26 | 116 | 36 | 38 | 83 12 5 118,00 12225
12 | 30 | 26 | 11, 36 | 38 | 83 12 5 118,40 12230
16 | 03 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 181,50 16203
16 | 10 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 182,00 16210
16 | 16 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 183,90 16216
16 | 20 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 182,00 16220
16 | 25 | 36 | 15, 42 | 44 | 92 16 5 182,80 16225
16 | 30 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 183,30 16230
16 | 32 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 183,50 16232
16 | 40 | 36 | 155 | 42 | 44 | 92 16 5 182,30 16240
20 | 03 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 284,50 20203
20 | 20 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 285,20 20220
20 | 30 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 286,80 20230
20 | 40 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 288,20 20240
20 | 50 | 41 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 289,10 20250
20 | 63 | 4 | 195 | 52 | 54 | 104 20 5 289,50 20263
Stal
Rostfritt )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Véarmebestandig )

Hardat stal
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WNT \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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WNT \ Performance Skirdata

Riktvarden for skdrdata - MonsterMill - pinnfras - NCR, lang - 53 030 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a a a a a

ae e ae ae e ae ae e e ae e e
a. . a
01-0,2XDC 0,3-04xDC 06-1.0xDC 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Index Vo Vo Vo a0 xDC fz f2 f2 f2 T, T, Tz f; fz fz f2 f2
m/min m/min m/min E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 120 100 70 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
2.2 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.5 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 002 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.6 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.7 60 50 40 1,0 0,03 0,02 0,01 0,04 003 0,02 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,02
5.1 60 50 40 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.4 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.5 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.6 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.7 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.8 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.9 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.10 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.11 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04

Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°

Riktvarden for skdrdata - MonsterMill - pinnfras - NCR, extra lang - 53 030 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm
2 & 0 1%90 2 0 36190 4 0 16190 2 0 ;eo 4 0 18760 2 0 38780 4 0 EBO 2 0 38780 4 0 1?90 2 0 SafeO 4 0 ieO 2 0 38780 4
U028 | G-00nTE xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDGC  xDC  xDC
Index Vo Ve 2 xDC f2 f2 f2 f2 fz f, f, f, f, f2 f2 f,
m/min m/min P mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

21 100 80 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
2.2 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.3 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.4 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.5 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.6 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.7 60 50 1,0 0,03 0,02 0,04 003 004 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06
5.1 60 50 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.4 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.5 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.6 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.7 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.8 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 003 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.9 100 80 1,0 0,04 003 005 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.10 80 70 1,0 0,04 003 005 004 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.11 70 60 1,0 0,04 0,03 005 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering: 3°
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WNT \ Performance

Skérdata
@DC=10 mm @DC=12mm @DC=16 mm @DC=20mm F(‘jrsta;ndsva\ Iampliga?ylmed\er
N a a a a . N N a N . .
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC _ ~
Index f; f; fz fz f2 f2 T2 Tz fz Tz f; fz % __‘3 Z

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm frm) = =
21 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 ° o
2.2 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o o
2.3 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° [}
2.4 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° o
2.5 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 005 0,14 0,10 0,06 ° o
2.6 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 ° o
2.7 0,07 005 003 008 006 004 0,10 0,07 0,04 0,12 0,08 0,04 o o
5.1 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 o
5.2 0,08 006 004 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.3 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.4 0,08 006 0,04 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.5 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 °
5.6 0,08 006 0,04 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.7 0,08 006 004 0,10 0,07 0,05 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 °
5.8 0,08 006 0,04 0,10 0,07 005 0,12 0,09 0,05 0,14 0,10 0,06 o
5.9 0,09 007 0,05 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 °
5.10 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 o
5.11 0,09 007 005 0,11 0,08 0,06 0,13 0,10 0,07 0,16 0,12 0,08 °

0DC:=16 mm 0bC=20mm Fdrsla;ndsva\ \ampliga?ylmedier

a a a a,

01-02 03-04 01-02 03-04

xDC xDC xDC xDC - -
Index k. fe fe o é 2; <

mm mm mm mm | = =
21 0,13 0,10 0,16 0,12 ° o
2.2 0,12 0,09 0,14 0,10 ° o
2.3 0,12 0,09 0,14 0,10 [ o)
2.4 0,12 0,09 0,14 0,10 ° [}
2.5 0,12 0,09 0,14 0,10 [ o)
2.6 0,12 0,09 0,14 0,10 ° [}
2.7 0,10 0,07 0,12 0,08 ° o
5.1 0,13 0,10 0,16 0,12 °
5.2 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.3 0,12 0,09 0,14 0,10 °
5.4 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.5 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.6 0,12 0,09 0,14 0,10 °
5.7 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.8 0,12 0,09 0,14 0,10 o
5.9 0,13 0,10 0,16 0,12 [ )
5.10 0,13 0,10 0,16 0,12 °
5.11 0,13 0,10 0,16 0,12 °
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WNT \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata - MonsterMill - pinnfras - NCR, lang - 53 031 ...
@DC=6mm @DC=8mm @DC =10 mm @DC=12mm @DC=16 mm @DC=20mm Forsta;ﬂdsva\ lémpugafy\medier
e ae ae ae ae ae ae ae ae Qe de de
0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - ﬁ
e R amaDC kR e o mm E 2 2
2.1 100 15 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 012 0,09 0,14 0,10 ) o
2.2 100 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 ) o
2.3 80 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 012 0,08 ) o
2.4 80 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 ) o
2.5 100 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 ) o
2.6 100 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 ° o
2.7 50 15 0,04 0,02 0,05 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,09 0,05 0,10 0,06 ° o
5.1 50 15 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10 )
5.2 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 )
5.3 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 °
5.4 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 )
5.5 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 °
5.6 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 °
5.7 40 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 012 0,08 °
5.8 35 15 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,08 °
5.9 100 15 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 014 0,10 )
5.10 80 15 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 0,12 0,09 0,14 0,10 )
511 70 15 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07 012 0,09 0,14 0,10 )

Dykvinkel for rampning och spiralfrésning = 1°
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

S-Cut - Skrubbfras
_28°
NR | M3 @@ % || HPC W APX72S APX72S APX72S

V=10° 1|z

7 ﬂ DUoNNs , 1
7 |
j%i : !

o
T
| BN
i
T
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 w0 3 e[ O[3
[NEW [RVAVAEIIE NEW IVAVATINE NEW [RAVAT:
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
o° 52 205 ... 52 205 ... 52 205 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 6 28 | 120 18 54 6 0,18 15 4 65,58 03100
3 8 28 | 140 | 21 57 6 0,18 15 4 77,66 03200
3 8 28 | 19,0 26 62 6 0,18 15 4 88,78 03400
4 8 38 | 13,5 18 54 6 0,20 15 4 65,58 04100
4 1 38 | 180 | 21 57 6 0,20 15 4 77,66 04200
4 1 38 | 230 | 26 62 6 0,20 15 4 88,78 04400
5 9 48 | 155 18 54 6 0,25 15 4 65,58 05100
5 13 48 | 190 | 21 57 6 0,25 15 4 77,66 05200
5 13 48 | 240 | 26 62 6 0,25 15 4 88,78 05400
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,25 4 65,58 06100
6 13 55 | 200 | 21 57 6 0,25 4 77,66 06200
6 13 55 | 250 | 26 62 6 0,25 4 88,78 06400
8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,30 4 83,43 08100
8 19 75 | 250 | 27 63 8 0,30 4 98,79 08200
8 19 75 | 300 | 32 68 8 0,30 4 113,00 08400
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 101,90 10100
10 22 95 | 300 | 32 72 10 0,30 4 120,70 10200
10 22 95 | 350 | 40 80 10 0,30 4 138,00 10400
12 16 11,5 | 280 | 28 73 12 0,45 4 115,60 12100
12 26 11, 350 | 38 83 12 0,45 4 136,90 12200
12 26 11,5 | 450 | 48 93 12 0,45 4 156,50 12400
14 18 13,5 | 30,0 | 30 75 14 0,50 4 155,90 14100
14 26 13,5 | 350 | 38 83 14 0,50 4 184,60 14200
14 26 13,5 | 50,0 | 54 99 14 0,50 4 211,10 14400
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,60 4 210,70 16100
16 32 155 | 40,0 | 44 92 16 0,60 4 249,50 16200
16 32 15,5 | 550 | 60 108 16 0,60 4 285,30 16400
20 26 195 | 420 | 42 92 20 0,60 4 304,20 20100
20 38 19,5 | 50,0 | 54 104 20 0,60 4 360,30 20200
20 38 19, 700 | 76 126 20 0,60 4 411,90 20400
Stél ° ° °
Rostfritt ) ) )
Gjutjarn ) ° o
Icke-jarn metaller ¢) o) o)
Varmebesténdig o o o
Hardat stal o e} o

- v,/f,sida 115-119
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WNT \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skdrdata - S-Cut - pinnfras - SC-UNI, kort - lang

@DC=3mm

aE ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

Typ kort/ lang

Index Yo a  xDC f,
m/min e mm

11 105-240 10 0,039 0,030 0,022
1.2 105-250 1,0 0,036 0,028 0,020
1.3 90-210 1,0 0,036 0,028 0,020
1.4 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.5 90-200 1,0 0,039 0,030 0,022
1.6 90-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.7 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.8 70-170 1,0 0,029 0,022 0,016
1.9 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
110  70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
1.1 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
112 70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
113  70-150 1,0 0,023 0,017 0,013
114 50-120 1,0 0,020 0,015 0,012
115  70-180 1,0 0,025 0,020 0,015
116 80-160 1,0 0,025 0,020 0,015
21 90-130 1,0 0,029 0,022 0,016
2.2 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.3 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.4 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.5 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.6 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.7 40-60 1,0 0,020 0,015 0,012
31  200-240 1,0 0,046 0,036 0,025
3.2  180-220 1,0 0,046 0,036 0,025
3.3  200-240 1,0 0,039 0,030 0,022
3.4  180-220 1,0 0,039 0,030 0,022
3.5 160-200 1,0 0,039 0,030 0,022
3.6 140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
3.7 160-200 1,0 0,032 0,025 0,018
3.8  140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 140-280 1,0 0,039 0,030 0,022
47 120-300 1,0 0,039 0,030 0,022
48 110-180 1,0 0,039 0,030 0,022
49  90-160 1,0 0,039 0,030 0,022
410 80-140 1,0 0,039 0,030 0,022
411 150-350 1,0 0,036 0,028 0,020
412 140-300 1,0 0,036 0,028 0,020
413

414 180-400 1,0 0,077 0,060 0,044
4.15

4.16

417

418 60-120 0,5 0031 0,024 0,017
419  40-80 05 0025 0020 0,015
5.1 30 05 0025 0020 0,014
5.2 30 05 0,023 0,018 0,013
5.3 30 05 0021 0016 0,012
5.4 30 05 0018 0014 0,010
5.5 30 05 0018 0,014 0,010
5.6 30 05 0013 0,014 0,007
5.7 45 0,5 0,018 0,008 0,010
5.8 30 05 0,018 0,008 0,010
59  80-160 05 0029 0022 0,016
510 80-140 05 0029 0022 0,016
511  50-100 0,5 0,025 0020 0,015
61 120-160 05 0,023 0,018 0,013
6.2  80-120 0,3 0021 0016 0,012
6.3 60-100 02 0018 0,014 0,010
6.4

6.5

@DC=4mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,054
0,049
0,049
0,054
0,054
0,054
0,054
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,032
0,028
0,036
0,036
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,046
0,046
0,046

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,044
0,036
0,035
0,032
0,029
0,025
0,025
0,018
0,025
0,025
0,040
0,040
0,036
0,032
0,029
0,025

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,041
0,038
0,038
0,041
0,041
0,041
0,041
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,041
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,038

0,084

0,033
0,028
0,026
0,025
0,022
0,020
0,020
0,014
0,020
0,020
0,031
0,031
0,028
0,025
0,022
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,015
0,021
0,021
0,023
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,061

0,024
0,021
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,010
0,014
0,014
0,023
0,022
0,021
0,018
0,016
0,014

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,053
0,053

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036
0,155

0,116 0,078

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

0 Oma, &r 1,5 x DC ska f, multipliceras med 0,75.
Oma, &r 2,0 x DC ska f, multipliceras med 0,5.

@DC=6mm

aE
0,1-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,029
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,276

0,207 0,138

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,035

o Dykvinkel f6r rampning och spiralinterpolering = 3°
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Skardata

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f
Index 2
mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092
1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0,115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0,115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0104 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 07104 0,081 0,046
2.6 07104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
33 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069

46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 0127 0,092
411 07161 0115 0,081
412 0,161 0115 0,081

414 0,345 0,253 0,173

418 0,138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
52 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
59 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,196 0,138 0,092
0173 0,127 0,092
0173 0,127 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,127 0,092 0,069
0127 0,092 0,069
0,138 0,104 0,069
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,115 0,081 0,058
0,092 0,069 0,046
0,219 0,161 0,115
0,219 0,161 0,115
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081
0,161 0,115 0,081

0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0,196 0,138 0,092
0173 0,127 0,092
0173 0,127 0,092

0,380 0,288 0,196

0,115 0,115 0,081
0127 0,092 0,069
0,127 0,092 0,058
0,115 0,046 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046
0,092 0,035 0,046
0,069 0,046 0,035
0,092 0,069 0,046
0,092 0,069 0,046
0,138 0,104 0,069
0,138 0,104 0,069
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,058
0,104 0,081 0,046
0,092 0,069 0,046

@DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,207 0,161 0,127
0,184 0,150 0,115
0,184 0,150 0,115
0,207 0161 0127
0,207 0161 0127
0,207 0161 0127
0,207 0,161 0127
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,138 0,104 0,081
0,138 0,104 0,081
0,150 0,115 0,092
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,104 0,081 0,058
0,242 0,184 0,138
0,242 0,184 0,138
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 0,127
0,207 0,61 0,127
0173 0,127 0,104
0,173 0127 0,104
0,173 0127 0,104

0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 0127
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 0,127
0,207 0,161 07127
0184 0,150 0,127
0,184 0,150 0,115

0414 0311 0,242

0,161 0,127 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,069 0,058 0,046
0,092 0,069 0,058
0,092 0,069 0,058
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,138 0,104 0,081
0,127 0,092 0,069
0,115 0,081 0,069
0,092 0,069 0,058

@DC=20mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196 0,161
0,230 0,184 0,138
0,230 0,184 0,138
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,184 0,150 0,115
0161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,161 0,138 0,104
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0161 0138 0,104
0,161 0,138 0,104
0184 0,150 0,115
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,150 0,115 0,092
0,127 0,104 0,081
0,288 0,230 0,184
0,288 0,230 0,184
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,207 0173 0,127
0,207 0173 0127
0,207 0173 0127

0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,242 0,196 0,161
0,230 0,184 0,138
0,230 0,184 0,138

0,495 0,403 0,311

0196 0,161 0,127
0,161 0,138 0,104
0,161 0,127 0,104
0,150 0,127 0,092
0,127 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0,081 0,069 0,058
0,115 0,092 0,069
0,115 0,092 0,069
0184 0,150 0,115
0,184 0,150 0,115
0,161 0,138 0,104
0,150 0,127 0,092
0,127 0,104 0,081
0,115 0,092 0,069

® 0 0000000000000 000 00 0 06 06 :nusin

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO0OO0O O O Tryckluft

Forstahandsval lampliga kylmedier
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skdrdata - S-Cut - pinnfras - SC-UNI, extra lang

Typ extralang

A
Index ¢

m/min
1.1 90-180
1.2 90-180
1.3 70-160
1.4 70-140
1.5 70-160
1.6 70-160
1.7 70-140
1.8 50-120
1.9 50-120
110  50-120
1.1 50-120
112 50-120
113 50-120
1.14 40-80
115  50-120
116 60-140
2.1 60-100
2.2 50-80
2.3 50-80
2.4 50-80
2.5 50-80
2.6 50-80
2.7 30-50
3.1 160-200
3.2 120-160
3.3  160-200
3.4  120-160
35 120-160
3.6  100-140
3.7 120-160
3.8 100-140
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 100-240
47  90-220
4.8  80-180
49  60-160
410 60-140
411 110-320
412 100-300
413
414 120-400
4.15
4.16
417
418  40-120
419  30-80
5.1 30
5.2 30
5.3 25
5.4 25
5.5 25
5.6 25
5.7 45
5.8 25
5.9 35-65
510 30-55
5.11 30-55
6.1 80-120
6.2 60-100
6.3 50-90
6.4
6.5

A, max,

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
05
0,3
0,15

@DC=3mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,044
0,040
0,040
0,044
0,044
0,044
0,044
0,032
0,029
0,029
0,029
0,029
0,026
0,022
0,029
0,029
0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,022
0,051
0,051
0,044
0,044
0,044
0,037
0,037
0,037

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,040
0,040

0,087

0,035
0,029
0,028
0,027
0,023
0,021
0,021
0,015
0,021
0,021
0,032
0,032
0,029
0,027
0,023
0,021

ae ae
0,3-0,5 06-1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,032 0,022
0,030 0,020
0,030 0,020
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,025 0,016
0,022 0,015
0,022 0,015
0,022 0,015
0,022 0,015
0,019 0,013
0,016 0,011
0,022 0,015
0,022 0,015
0,025 0,016
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,019 0,013
0,016 0,011
0,038 0,026
0,038 0,026
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,027 0,018
0,027 0,018
0,027 0,018

0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,032 0,022
0,030 0,020
0,030 0,020

0,065 0,044

0,026 0,017
0,012 0,015
0,021 0,014
0,019 0,013
0,017 0,012
0,015 0,010
0,015 0,010
0,011 0,007
0,015 0,010
0,015 0,010
0,025 0,016
0,024 0,016
0,022 0,015
0,019 0,013
0,017 0,012
0,015 0,010

@DC=4mm

aE aE ae
01-02 03-05 0,6-1,0

xDC

0,059
0,053
0,053
0,059
0,059
0,059
0,059
0,043
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,043
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,059
0,059
0,059
0,049
0,049
0,049

0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,053
0,053

0,116

0,047
0,039
0,037
0,035
0,031
0,028
0,028
0,020
0,028
0,028
0,043
0,043
0,039
0,035
0,031
0,028

xDC
f

z

mm

0,043
0,040
0,040
0,043
0,043
0,043
0,043
0,033
0,029
0,029
0,029
0,029
0,026
0,022
0,029
0,029
0,033
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,022
0,051
0,051
0,043
0,043
0,043
0,036
0,036
0,036

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040

0,087

0,035
0,016
0,028
0,026
0,023
0,020
0,020
0,015
0,020
0,020
0,033
0,032
0,029
0,026
0,023
0,020

xDC

0,029
0,027
0,027
0,029
0,029
0,029
0,029
0,022
0,020
0,020
0,020
0,020
0,017
0,015
0,020
0,020
0,022
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,024
0,024
0,024

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,027
0,027

0,059

0,023
0,020
0,019
0,017
0,016
0,014
0,014
0,009
0,014
0,014
0,022
0,022
0,020
0,017
0,016
0,014

o Dykvinkel for rampning och spiralinterpolering = 3°

118

@DC=5mm

ae ae aE
01-02 03-05 06-10

xDC

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,155

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

xDC
f

2

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,063
0,063

0,116

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

xDC

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036

0,078

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

@DC=6mm

ae
01-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,054
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,5
xDC
f

2

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae aE ae
01-02 03-05 0,6-1,0

xDC

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,276

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

xDC
f

z

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,207

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

xDC

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069

0,138

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035

cuttingtools.ceratizit.com
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Skérdata
@DC =10 mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC=20mm
Forstahandsval lampliga kylmedier

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

01-02 03-05 06-1,0 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = =
Index f f; f, f, f, é § 2

mm mm mm mm mm & = =
11 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 0184 0,50 0,104 0196 0,161 07127 0,242 0,196 0,161 e o o
12 0161 0115 0,081 0173 07127 0,092 0173 0,138 0,092 0,173 0,150 07115 0,230 0,184 0138 @ (¢} ¢}
13 0161 0115 0,081 0,173 0,127 0,092 0173 0,138 0,092 0173 0,150 0,115 0,230 0,184 0,138 e o ¢}
14 0173 0,127 0,092 0,196 0,138 0,092 0,184 0,150 0,104 0196 0,161 0,127 0,242 0,196 0,161 @ (¢} ¢}
1.5 0173 0127 0092 0196 0,138 0,092 0,84 0,150 0,104 0,96 07161 0,127 0242 0196 07161 @ o ¢}
1.6 0173 0127 0,092 0196 07138 0,092 0,184 0,150 0,104 0,96 07161 0,127 0242 0196 0,161 @ (¢} o
1.7 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 0,184 0,150 0,104 0,96 0,161 0,27 0242 0196 0,161 @ o o
1.8 0127 0,092 0,069 0,138 0,104 0,069 0,138 0115 0,081 0138 0,115 0,092 0,184 0,50 0115 @ (¢} ¢}
19 0,115 0,092 0,058 0,127 0,092 0,069 07127 0,104 0,069 0127 0,104 0,081 0,61 0,38 0,104 e (¢} ¢}
110 0,115 0,092 0,058 0,27 0,092 0,069 07127 07104 0,069 0,127 0,104 0,081 07161 07138 0,104 e o ¢}
111 0115 0,092 0,058 0127 0,092 0,069 0127 0,04 0,069 0127 0,04 0,081 0,61 0138 0104 e o o
112 0,115 0,092 0,058 0,27 0,092 0,069 0127 0,104 0,069 0127 0,104 0,081 07161 0138 0,104 @ o o
113 0,104 0,081 0,046 0115 0,081 0,058 0,115 0,092 0,058 07115 0,092 0,069 07150 0115 0,092 e o o
114 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,058 0,092 0,081 0,058 0,27 0,104 0,081 e o e}
115 0115 0,092 0,058 0,127 0092 0,069 07127 07104 0,069 0127 0,104 0,081 07161 0138 0,104 e o ¢}
116 0,115 0,092 0,058 0,27 0,092 0,069 0127 07104 0,069 0,127 0,04 0,081 07161 07138 0,104 e o ¢}
21 0127 0,092 0069 0,138 0,104 0,069 0138 0,115 0,081 0,138 0,115 0,092 0,184 07150 0115 e
22 07104 0081 0,046 0,115 0081 0,058 0,115 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0,50 0115 0,092 e
23 07104 0081 0,046 0115 0,081 0,058 0,115 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0,50 0115 0,092 e
24 0104 0081 0,046 0,115 0,081 0,058 0,15 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0,50 0115 0,092 e
25 0,104 0,081 0,046 0,115 0,081 0,058 0,115 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0150 0,115 0,092 e
26 07104 0,081 0,046 0,115 0,081 0,058 0,115 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0150 0,15 0,092 e
27 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0058 0,092 0,081 0,058 0127 0104 0,081 e
31 0207 0150 0104 0219 0161 0115 0,219 0173 0,127 0,230 0,184 0,138 0,288 0230 0184 o ° o
3.2 0207 0150 0,04 0219 0,161 0115 0219 0173 07127 0,230 0,184 0,138 0,288 0,230 0184 o o o
33 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 07184 0,50 0,104 0196 07161 07127 0,242 0196 0161 o ° ¢}
34 0173 0127 0,092 0196 0138 0,092 0,184 0,150 0,104 0,196 0,161 07127 0,242 0196 0,161 o© [ (¢}
35 0173 07127 0,092 0196 0138 0,092 0,184 0,150 0,104 0,96 0,161 07127 0,242 0196 0,161 o© o ¢}
36 0150 0,104 0,069 0161 0,15 0,081 0,61 0,27 0,092 07161 07127 07104 0,207 0173 0127 o o ¢}
3.7 0150 0104 0,069 0161 0115 0,081 0161 07127 0092 0,161 0127 07104 0207 0173 0127 o ° ¢}
3.8 0150 07104 0,069 07161 0115 0,081 0161 07127 0092 0161 0127 07104 0207 0173 0127 o ° ¢}
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 07184 0,50 0,104 0196 07161 0127 0242 0196 0,161 e ¢}
47 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 07184 0,50 0,104 0196 07161 0127 0,242 0196 0,161 e o
48 0173 0127 0,092 0196 0,138 0,092 07184 0,50 0,104 0196 07161 07127 0,242 0196 0,161 e (¢}
49 0173 07127 0,092 0196 0138 0,092 0,184 0,150 0,104 0,96 0,161 0127 0242 0196 0,161 e ¢}
410 0,173 07127 0,092 0196 07138 0,092 0184 0,150 0,104 0,196 0,161 07127 0,242 0196 0,161 e ¢}
411 0,161 07115 0,081 0173 0127 0,092 0,173 0,138 0,092 0,173 0,150 0,115 0,230 0,184 0,138 e ¢}
412 07161 0115 0081 0173 0127 0092 0173 0138 0,092 0173 0,150 07115 0,230 0,184 0138 e o
413
414 0,345 0,253 0,173 0,380 0,288 0,196 0,380 0,299 0,207 0,380 0,311 0,242 0495 0403 0311 e o
4.15
4.16
417
418 0,138 0,104 0069 0115 0,15 0,081 07150 0,115 0,081 0,150 0127 0,092 0196 07161 0127 e ¢}
419 0,115 0,092 0,058 0127 0,092 0069 0127 0104 0069 0127 0104 0081 0161 0,138 0,104 e o
51 0115 0,081 0,058 0,127 0,092 0058 07127 0,092 0069 07127 0104 0,081 0161 0127 0104 e
52 07104 0,081 0,058 0,115 0,046 0,058 0,115 0,092 0,058 0115 0,092 0,069 0,50 0,127 0,092 e
53 0,092 0069 0046 07104 0,081 0,046 0104 0,081 0,058 0,104 0,081 0069 0127 0104 0,081 e
54 0,081 0,058 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0058 0,115 0,092 0,069 e
55 0,081 0,058 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0046 0,092 0,069 0,058 0,115 0,092 0,069 e
5.6 0,058 0,046 0,035 0,069 0,046 0,035 0,069 0,046 0,035 0,069 0,058 0,046 0,081 0,069 0,058 e
5.7 0,081 0,058 0,046 0,092 0069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,058 0115 0,092 0,069 e
5.8 0,081 0,058 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,058 0115 0,092 0,069 e
59 07127 0,092 0,069 0138 07104 0,069 0138 07115 0,081 0,138 0115 0,092 0,184 0150 0115 e
510 0,27 0,092 0,069 07138 0,104 0,069 0138 0,104 0,081 0,138 0115 0,092 07184 0150 0,115 e
511 07115 0,092 0,058 07127 0,092 0,069 0,127 0,104 0,069 07127 0,104 0,081 0161 0138 0104 e
61 0104 0,081 0058 0115 0,081 0,058 0,115 0,092 0,058 0,15 0,092 0,069 0,150 0,127 0,092 °
6.2 0,092 0,069 0046 07104 0081 0,046 07104 0,081 0,058 0104 0,081 0,069 0,127 0,104 0,081 °
6.3 0,081 0,058 0,046 0,092 0069 0,046 0,092 0,069 0,046 0,092 0,069 0,058 07115 0,092 0,069 °
6.4
6.5
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Avgradningsfrasar

AluLine - NC-avgradare

w |
s DLC DLC
JJ S~
|
|
‘ N &‘
|
|
o
9
DC
L o =60° o =60° o =60° o =60°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a8 AN na(_ ]38 w3 3
(NEW IR NEW I (NEW I NEW I
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 666 ... 53 667 ... 53 662 ... 53 663 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ) ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

— v, /f,sida 126
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Avgradningsfrasar

AluLine - NC-avgradare

w |
s DLC DLC
JJ S~
|
|
‘ N &‘
|
|
o
9
DC
L o =90° a=90° a=90° a=90°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a8 AN na(_ ]38 w3 3
(NEW IR NEW I (NEW I NEW I
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 664 ... 53 665 ... 53 660 ... 53 661 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ) ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

— v, /f,sida 126
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Avgradningsfrasar

SilverLine - NC-avgradare

A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
| | N\ 3
|
|
o
9
DC
o =60° o =60° o =60° o =60°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 AN na(_ ]38 w3 3
(NEW IR NEW I (NEW I NEW I
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50 566 ... 50 567 ... 50 562 ... 50563 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Stal ) ) ° °
Rostfritt ) ) ° )
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig ° ° ) )
Hardat stal

- v,/f,sida 127
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Avgradningsfrasar

SilverLine - NC-avgradare

A=0°
N YS=5° % -
s DPB72S DPB72S
JJ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
| | N\ 3
T vy ¥
|
‘ \ \
o
9
DC
o =90° a=90° a=90° a=90°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 AN na(_ ]38 w3 3
(NEW IR NEW I (NEW I NEW I
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50 564 ... 50 565 ... 50 560 ... 50 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Stal ) ) ° °
Rostfritt ) ) ° )
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig ° ° ) )
Hardat stal

- \,/f,sida 127
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Avgradningsfrasar

BlueLine - NC-avgradare

w ||
JJ Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS
|
|
‘ N 2‘
RV A
|
|
o
9
DC
L o =60° o =60° o =90° a=90°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 AN na(_ ]38 w3 3
(NEW IR NEW I (NEW I NEW I
DC.s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 562 ... 52 563 ... 52 560 ... 52 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 41,25 04000 41,25 04000
6 57 | 21 6 6 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000
8 63 | 27 8 6 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000
10 72 | 32 10 6 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000
12 83 | 38 12 6 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000
16 92 | 44 16 8 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000
Stal ) ) ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandig
Hardat stal ) ° ° °
- v,/f,sida 128
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarden for skardata - AluLine - NC-avgradare

Index

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min

310
310
290
270
260
130
130
120
120
110
150
150
330
330

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

Ve

m/min

200
200
190
180
175
90
90
85

80
100
100
205
205

0 *= endast Idmplig for DLC-belagda frasar

126

a4

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

a6

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

Obelagt

28

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

210

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

Emulsion

Tryckluft

MMS

% %k % R &k Xk ok k kX

*

O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
OO0OO0OO0OO0O0OD0O0OO0OO0OO0O0OO0O0
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Skéardata
Riktvarden for skardata - SilverLine - NC-avgradare
DPB72S Obelagt
04 26 g8 @010 @012 016 04 76 g8 @10 012 016

Index o i é el g

m/min mm m/min mm S = =
1.1 145 0,03 0,035 0,045 006 008 009 90 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e o o
1.2 140 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 80 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e o o
1.3 140 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 80 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e o o
1.4 100 0,025 0,03 004 0,055 0075 0,085 65 0,015 002 003 0045 0065 0075 e o o
1.5 130 0,03 0,035 0045 006 008 0,09 80 002 0025 0035 005 007 008 e o o
1.6 120 0,025 003 0,04 0,055 0,075 0,085 75 0015 002 003 0045 0065 0075 e o o
1.7 100 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 65 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.8 90 002 002 0025 003 004 005 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.9 150 0,03 0,035 0,045 006 0,08 0,09 90 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e o o
1.10 100 0,025 003 0,04 0,055 0075 0,085 65 0,015 0,02 0,03 0,045 0,065 0075 e o o
1.1 90 0,02 002 0025 003 004 0,05 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.12 90 002 002 0025 003 004 005 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.13 90 0,02 002 0025 003 004 0,05 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.14 80 0,02 002 0025 003 004 005 50 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.15 80 0,02 002 0025 003 004 0,05 50 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.16 80 0,02 002 0025 003 004 0,05 50 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
21 110 0,025 003 003 004 005 0,055 75 0,025 003 003 004 005 0055 e
2.2 10 0,025 003 003 004 005 0055 75 0,025 0,03 003 004 005 0055 e
23 105 0,025 003 003 004 005 0055 70 0,025 0,03 003 004 005 005 e
24 90 0,02 0,025 0,025 003 004 0045 60 0,02 0025 0025 003 004 0045 e
25 110 0,025 0,03 003 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
26 110 0,025 0,03 0,03 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 005 e
27 90 0,02 0,025 0,025 003 004 0045 60 0,02 0025 0025 003 004 0045 e
3.1 140 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 95 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e ° °
3.2 110 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 75 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e ° )
33 140 0,03 0,035 0,045 006 008 009 95 0,02 0,025 0,035 005 007 008 e ° °
34 130 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0,025 0035 005 007 008 e ° °
35 140 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 95 0,02 0,025 0035 005 007 008 e ° °
3.6 140 0,03 0,035 0,045 006 0,08 0,09 95 0,02 0025 0035 005 007 008 e ° °
3.7 140 0,03 0,035 0,045 006 0,08 0,09 95 0,02 0025 0,035 005 007 008 e ° °
3.8 130 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0025 0,035 005 007 008 e ° °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
4.12
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 90 0,02 002 0025 003 004 005 55 0,01 0015 0025 003 0035 004 e
5.2 90 0,02 002 0025 003 004 005 55 0,01 0015 0025 003 0035 004 e
5.3 90 002 002 0025 003 004 0,05 55 0,01 0,015 0025 003 0035 004 e
5.4 55 0,02 002 0025 003 004 0,05 35 0,01 0,015 0,025 003 0035 004 e
5.5 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0,015 0025 003 0035 004 e
5.6 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
5.7 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
5.8 50 001 001 0015 002 003 004 28 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
5.9 70 0,02 002 0025 003 004 0,05 48 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
5.10 75 0,02 002 0025 003 004 0,05 53 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
5.11 60 0,015 0,015 0,02 0,025 0,035 0,045 38 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Skardata

Riktvarden for skardata - BlueLine - NC-avgradare

Index

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

128

Ve

m/min

125
115
100
80
60

24

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

26

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Ti2000

28

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

006 0065 007 0075 0075 0,08
0,045 0,055 0,06 0,065 0065 0,07

004 005 0055 006 006 0,065

0,035 0,045 0,05 0,055 0,055 0,06
0,025 003 004 0045 0045 0,05

Emulsion

Tryckluft

O0O0OO0OO0Oo

MMS

O O0OO0OO0OO0Oo
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

MaxiMill - Andplanfras C 211-11KN

A ZEFP = antal skér
A /NP =tandrader

ki

[%]
=
ol I N\ B
3 | :
ja}
APMX
LH
OAL
D0 28/40
I1SO-beteckning DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50784 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 28 97 40 25 6 3 1,6 XD.T11T3 635,30 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 37 107 50 25 8 4 1,6 XD.T 11T3 672,60 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 46 117 60 25 10 5 1,6 XD.T 1173 717,40 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 37 11 50 32 8 4 1,6 XD.T11T3 696,80 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 46 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 1173 840,70 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 | 40 3 37 11 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 | 40 4 46 121 60 32 20 5 1,6 XD.T11T3 964,00 04045
MaxiMill - Andplanfras A 211-11KN
A 7ZEFP =antal skar
A /NP =tandrader
j
m Q ‘ o
[a] —) L T
L =)
APMX
OAL
D0 28/40
I1SO-beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 5| DHUB Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50794 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 12 4 65 22 38 1,6 XD.T11T3 799,60 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 16 4 65 22 38 1,6 XD.T 11T3 874,20 04044
A211.40.R.04KN5-11 40 4 46 20 5 74 22 38 1,6 XD.T11T3 964,00 04045
A211.50.R.04KN5-11 50 4 46 20 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.054,00 05045
A211.50.R.05KN5-11 50 5 46 25 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.148,00 05055
A211.50.R.05KN6-11 50 5 55 30 6 85 27 48 1,6 XD.T 11T3 1.258,00 05056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G e -
Plugg TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skérskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Beteckning EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.40. KN4 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 20900 118,90 191
A211.40. KN5 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 21000 118,90 191
A211.50. KN5 11,50 002 476 043 10,20 125 4,38 303 7,09 20400 11,50 20600 118,90 191
C211.25 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
€211.32 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.40 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 118,90 191

Frasguide

Passande vandskar hittar du i var huvudkatalog i kapitel 15 — Véndskarsverktyg frasning sidan 63-65
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

System MaxiMill 211-11

Riktvarden for skardata/tekniska data

For igelfras

F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,

Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stél 100-300 0,05-0,20 < APMX

Rostfritt 80-200 0,05-0,20 < APMX

Gjutjarn 110-300  0,05-0,20 < APMX

Icke-jarn metaller 300-2000  0,10-0,25 < APMX

Varmebestandig 40-80 0,05-0,15 < APMX

Hardat stal 30-50 0,05-0,10 < APMX

Bearbetningsstrategi

(1) Dykfrasning cirkulr

DC

7

Dinax min

DC
mm
12
16
20
25
32
40
50
63
80
100

l,=1-2x0
mm
55000
42000
36900
33200
30200
27700
25400
23300
21300
19600

cuttingtools.ceratizit.com

@ Axiell dykning

(3) Rampning

Max varvtal beroende pa utstickslangd

Ninax | M
l,=25%x0 l,=3x0 l,=4x0 l,=5x0

mm mm mm mm
51500 47000 42000 37000
38500 34100 28900 24200
33000 28500 23900 19500
29000 24400 19900 15400
26000 20900 16600 11900
23000 18000 13500 9000
20400 15400 10800 6100
18300 12900 8300 3700
16100 10600 5800
14100 8400

® ©)

Dykfrésning cirkuldar  Axiell
dykning
DC
mm RE=0,8 mm D
OR 16°
12 Dpax 21 mm 1,3mm
Dinin 14 mm
g 95°
16 Dpax 29 mm 1,5mm
Drin 21 mm
OR 7°
20 Dpa 37 mm 2,0 mm
Dinin 30 mm
g 45°
25 D 47 mm 2,0 mm
Din 40 mm
O 32°
32 D 61 mm 1,0 mm
Dinin 53 mm
R 22°
40  Dpax 77 mm 1,6 mm
Diin 72 mm
Og 1,7°
50  Dpa 98 mm 1,6 mm
Diin 93 mm
Og 1,5°
63  Dpax 123 mm 1,6 mm
Dinin 116 mm
g 1,0°
80  Dpax 157 mm 1,6 mm
Diin 153 mm
O 08°
100 Dy 107 mm 1,6 mm
Diin 101 mm

Dpax. imm = storsta diameter for jamn botten

Dmin. imm = minsta diameter for jamn botten
a,imm = Dxmxtan (ag) = Stigning

l,imm = utstickslangd

®

Rampning

O

18°
10,8°
98°
75°
48°
29°
22°
18°

14°
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21111

System MaxiMill 211-11
Startparameter
10
- XDKT 11 o
8
7
E 6
= s
< 4
3
2
1 |
|
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f,imm
Index Material Vandskéar Ve im/min Kylning
115  Stél 1.2312  40CrMnMos 8-6 XDKT11T308SR-M50 CTPP235 200 torr
2.6  Rostfritt 1.4571 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 torr
3.1 Gjutjarn 51301 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 torr
5.8  Varmebestandig 2.4856 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!

132 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

MaxiMill - Andplanfras C 211-15KN

A ZEFP = antal véndskér
A /NP =tandrader

ki

(2}
2
5 2
o
a
APMX
LH
OAL
(O3
L0 28/40
I1SO-beteckning DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50783...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.03KN3-15-B32-60| 40 ‘ 3 ‘39,6‘ 121 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 9 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 743,60 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68| 50 3 52,6 | 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
MaxiMill - Andplanfras A 211-15KN
A /EFP = antal véndskér
A /NP =tandrader
>
m ;
o | " 3
(=] — T TS\ I
I i [a)
( R
0, ()
APMX
OAL
LW 28/40
I1SO-beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS ;| DHUB Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50781 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 3 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 960,40 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.070,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 3 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.042,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.252,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 08056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - o e -
Plugg TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Beteckning EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.50 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 11,50 20600 131,90 193
A211.63 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 20600 131,90 193
A211.80 25,73 004 526 054 11,89 128 4,38 303 8,97 20500 11,50 234 131,90 193
C211.40 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
C211.50 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
Frasguide

Passande vandskar hittar du i var huvudkatalog i kapitel 15 — Vandskarsverktyg frasning sidan 69-71
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

System MaxiMill 211-15
Riktvarden for skardata/tekniska data

For igelfras

Material

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Véarmebestandig
Hardat stal

Bearbetningsstrategi

-~

2,
]

F
Ve f, a,
m/min mm mm

120-300  0,08-0,35 < APMX
150-200  0,08-0,35 < APMX
130-300  0,08-0,35 < APMX
400-2500  0,12-0,40 < APMX

25-80 0,08-0,20 < APMX

@ Dykfrésning cirkular

7

DC
mm
25
32
40
50
63
80
100
125
160

134

,=2x0
mm
26560
24160
22160
20320
18640
17040
15680
14320
13200

(2) Axiell dykning

@ Rampning

Max varvtal beroende pa utstickslangd
Nimax | Min?
l,=3x0
mm
19520
16720
14400
12320
10320
8480
6720

Ve
m/min

l,=5x0
mm
13320
9520
7200
4880
2960

mm

mm

m/min

@

Dykfrasning cirkular

DC

mm

25

32

40

50

63

80

100

125

160

Diax. imm = storsta diameter for jamn botten

Og
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
OR
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
Og
Dmax
Dmin
OR
Drmax
Dmin
OR
Dmax
Drin

Dpin i MM

a,imm

l,imm

RE =0,8 mm
75°
48 mm
37 mm
5o
62 mm
47 mm
32°
78 mm
63 mm
25°
98 mm
86 mm
1,5°
124 mm
111 mm
13°
158 mm
147 mm
11°
198 mm
190 mm
09°
248 mm
240 mm
0,6°
318 mm
310 mm

= utstickslangd

mm

©)

Axiell
dykning

Xmax

2,7 mm
2,5mm
2,5mm
2,5mm
2,5mm
2,5mm
2,5mm
2,5mm

2,5mm

= minsta diameter for jamn botten

= Dxmxtan (0g) = Stigning

mm

®

Rampning

Og

95°
6,8°
51°
25°
25°
2,0°
15°
09°

07°

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

System MaxiMill 211-15
Startparameter
XDKT 15
Index Material
115  Stal 1.2312
2.6  Rostfritt 1.4571
31 Gjutjgm 51301
5.8  Véarmebestandig 2.4856

14
12
10
8
1=
£
= 6
=
4
2
0,05 0,10 0,15 0,2
f,imm
Véandskar V. i m/min
40CrMnMoS 8-6 XDKT150508SR-M50 CTPP235 200
X6CrNiMoTi 1712 2 CTPM240 180
EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250
Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35

0,25 0,30

Kylning
torr
torr
torr

Emulsion

70 Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Inledning

Innehallsférteckning
Oversikt

ABS-verktygshallare
- SK/SK-FC
- BT/BT-FC
- HSK
- PSC

ABS-adaptrar
- Hydraulchuck
- Krympchuck
- Weldon
- Whistle Notch
- ER-hylschuck
- Snabbvéxlingschuck med ldngdkompensering
- Kortborrchuck
- Synkron-gdngchuck
- Frasdorn med tvarspar
- Kombi-frésdorn
- Forlangning med ABS Inféstning
- Torsions-vibrationsddmpare med ABS-koppling
- Excenterjustering med ABS-koppling
- Démpningselement med ABS-koppling
- Reducering ABS
- Justerbar ABS-koppling
- Amne

Teknisk information
- Teknisk information - ABS

Verktygshallare - tillbehdr
- ER spénnhylsor

136

137-140
141-144
145-147

148

149
150
151
152+153
154

155

155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165

166

167

Oversikt dver ABS-verktygshéllare

Hallartyp

ABS-verktygshallare
Oversikt 6ver ABS-adaptrar

Hallartyp

Hydraulchuck

ABS-adaptrar

—
N
©

Hallartyp

ABS-adaptrar
136

SK

*’ 137-139

==
DIN 69871

le| |
11

—_
[$2]

Krympchuck

Weldon

o
—_
[$)]
iy

A

le

—_
($3]
o
—_

Kombi-frasdorn

Forlangning med ABS

Inféstning

5

o

SK-FC

e = § =
JISB 6339 1SO 12164
MAS-BT MAS-BT-FC HSK-A
141-143 144 145-147
- : -
- X . T T
155 155 156

162+153

—
1 ER-hylschuck
=N

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sdrskilda tillimpningar
och ké&nnetecknas av unik prestanda. For dig som staller
extremt hdga krav pé tillverkningen och bara néjer dig med
det basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen

i detta produktprogram.

WNT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Standard
haller hog kvalitet, har hog prestanda och ar tillforlitliga.
Kunder 6ver hela vérlden forlitar sig pa dem. Verktygen

i detta produktprogram dr forstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar basta mojliga resultat.

| g

©

IS0 26623-1
PSC

148

Frésdorn med tvarspér I.] b!

_‘
o
N

11 ®
] b (5] -
= Y — — 2

>

< o

£ = s

£ g 2 % g

£ 8 5 o s g 2 a2

. = [aa]

Se g = 3 2 =) <

. B 25 25 2 =

2 £ 55 =& < E
2883 54 £ S g =
CE -1 & g = £
160 161 162 163 164 165
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DIN 69871 - SK Chuck

Hallare med ABS infistning

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tétningsbricka

ABS
LPR
LB
(%))
o 2
NI o
Do
[a)
AD AD/B
G 6,3n,,8000 G6,3n,,8000
NEW I3 NEW I3
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr. Artikel-nr.
84 211 ... 84 201 ...
mm mm | mm EUR EUR
SK 40 A5000120 | ABS 25 13 50 348,40 04090
SK 40 A5055120 | ABS 25 13 50 | 31,0 386,90 04090
SK 40 A5000130 | ABS 32 16 50 348,40 04089
SK 40 A5055130 | ABS 32 16 50 | 31,0 386,90 04089
SK 40 A50 00140 | ABS 40 20 50 | 30,0 348,40 04088
SK 40 A5055140 | ABS 40 20 50 | 31,0 386,90 04088
SK 40 A5000150 | ABS 50 28 50 | 31,0 348,40 04097
SK 40 A5055150 | ABS 50 28 50 | 30,0 386,90 04097
SK 40 A50 00160 | ABS 63 34 90 | 70,0 353,60 04096
SK 40 A5055160 | ABS 63 34 90 | 71,0 393,10 04096
SK 50 A50 00320 | ABS 25 13 60 398,30 05090
SK 50 A5055320 | ABS 25 13 60 | 41,0 457,60 05090
SK 50 A50 00330 | ABS 32 16 60 398,30 05089
SK 50 A5055330 | ABS 32 16 60 | 41,0 452,40 05089
SK 50 A50 00340 | ABS 40 20 60 398,30 05088
SK 50 A5055340 | ABS 40 20 60 | 41,0 452,40 05088
SK 50 A50 00350 | ABS 50 28 60 | 40,0 398,30 05097
SK 50 A50 55350 | ABS 50 28 60 | 40,9 452,40 05097
SK 50 A50 00360 | ABS 63 34 60 | 41,0 403,50 05096
SK 50 A50 55360 | ABS 63 34 60 | 41,0 457,60 05096
SK 50 A5000370| ABS 80 46 70 | 50,0 410,80 05092
SK 50 A5055370 | ABS 80 46 70 | 51,0 463,80 05092
SK 50 A50 00380 |ABS 100 56 115 454,50 05091
SK 50 A5055380 |ABS 100 56 115 | 96,0 493,00 05091
SK 50 A50 00390 |ABS 125 70 145 515,80 05085

W7 XX XX XX
Ombyggnadssats Lasskruv Set2 Konskruv
SK (AD/B)
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SZID 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Hallare EUR EUR EUR EUR

ABS 100 SK'50 06 mm 4,98 23400 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 100 SK 50 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 125 SK50 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
ABS 25 SK 50 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 04 mm 4,98 23200 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK50 0 6 mm 4,98 23400 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK 40 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 SK40 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 50 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK50 (6 mm 4,98 23400 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK 40 04 mm 4,98 23200 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 SK40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 50 06 mm 4,98 23400 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK50 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK 40 04 mm 4,98 23200 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 SK40 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 50 SK 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 SK 40 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 40 0 4 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 SK 50 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
ABS 80 SK50 0 6 mm 498 23400 13,05 25700 23,45 99300 14,30 25200

cuttingtools.ceratizit.com

s

137



WNT \ Performance DIN 69871 - SK Chuck

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman + 0,25 mm i diameter

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tétningsbricka

ABS
LPR
LB
n
@) % +0,125
% Ol 0125
Qe
[a)]
AD/B
NEW RIZ
Hallare KOMET-nr | SZID | DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84204 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A5056150 | ABS 50 28 50 | 30,0 521,00 04097
SK 40 A50 56160 | ABS 63 34 90 | 71,0 559,50 04096
SK 50 A50 56350 | ABS 50 28 60 | 40,9 584,50 05097
SK 50 A50 56360 | ABS 63 34 60 | 41,0 640,60 05096
W7 XX XX XX
Ombyggnadssats Lasskruy Set2 Konskruv
SK (AD/B)
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR
84204 04097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 04096 04 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
84204 05097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 05096 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tillbehdr
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK Chuck

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

Leveransinnehall:

Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tétningsbricka

ABS
LPR
LB
SI= -
> IEe)
L)
o =1
AD/B
NEW i3
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84 207 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A50 01351 | ABS 50 28 50 | 30,0 667,70 04097
SK 40 A50 01361 | ABS 63 34 90 | 71,0 652,00 04096
SK 50 A50 01451 | ABS 50 28 60 | 40,9 744,60 05097
SK 50 A50 01461 | ABS 63 34 60 | 41,0 689,00 05096
SK 50 A50 01470 | ABS 80 46 70 | 51,0 756,00 05092
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
v Y
| > P & \ E , ﬂ
ol \ s .
‘»" . v .T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK Chuck

Hallare med ABS infistning

A med plananldggning

ABS
LPR
LB ‘
)
2
Q=
™o
%3 '
‘ =
AD
G 6,3 ey 8000
NEW I3
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84213 ...
mm mm | mm EUR
SK-FC 40 | A5057151 | ABS 50 28 50 31 569,90 04097
SK-FC 40 | A5057161 | ABS 63 34 90 586,60 04096
SK-FC50 | A5057351 | ABS 50 28 60 41 628,20 05097
SK-FC 50 | A5057361|ABS 63 34 60 41 628,20 05096
SK-FC50 | A5057371 | ABS 80 46 70 51 668,70 05092
SK-FC50 | A5057381|ABS100, 56 115 725,90 05091
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
, ") 1%
~. ’ !
il L ) i~y
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance 1S B 6330 - BT ek

Hallare med ABS infistning

ABS
LPR
LB
™ — \‘\\
' |
» T A \
ol 3 [T RLE] , w\'
y) (@) " e - oo
g = T '
A \‘ ‘
AD AD/B
NEW JIKiz NEW il
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr. Artikel-nr.
84202 ... 84212 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5500120 | ABS 25 13 60 348,40 04090
BT 40 A5500130 | ABS 32 16 60 33 348,40 04089
BT 40 A5500140 | ABS 40 20 60 33 348,40 04088
BT 40 A5500150 | ABS 50 28 60 33 348,40 04097
BT 40 A55 55150 | ABS 50 28 60 33 386,90 04097
BT 40 A5500160 | ABS 63 34 70 353,60 04096
BT 40 A5555160 | ABS 63 34 70 432,60 04096
BT 50 A5500330 | ABS 32 16 70 398,30 05089
BT 50 A5500340 | ABS 40 20 70 398,30 05088
BT 50 A55 00350 | ABS 50 28 70 32 398,30 05097
BT 50 Ab5 55350 | ABS 50 28 70 452,40 05097
BT 50 A55 55360 | ABS 63 34 90 488,80 05096
BT 50 A55 00360 | ABS 63 34 80 403,50 05096
BT 50 A5555370| ABS 80 46 100 | 60 504,40 05092
BT 50 A5500370| ABS 80 46 100 | 62 410,80 05092
BT 50 Ab555380 |ABS 100| 56 110 515,80 05091
BT 50 A5500380 ABS100| 56 110 454,50 05091
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
e B 10
“ge g, I &
Dragtappar Férlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT chuck

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman + 0,25 mm i diameter

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tétningsbricka

ABS
LPR
LB
™ \\\
| ) |
o HiE M \
9 §+0,125 i
N ol - .
n 0,125
O .
[a] T~
AD AD/B
NEW JRTZER NEW I
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr. Artikel-nr.
84 205 ... 84205 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5556150 | ABS 50 28 60 33 521,00 04097
BT 40 A5556160 | ABS 63 34 70 559,50 04096
BT 50 A55 56350 | ABS 50 28 70 32 584,50 05097
BT 50 A5556360 | ABS 63 34 80 640,60 05096
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tillbehdr
°* gi
i " W 118
(. % . ;1
Dragtappar Foérldngning ABS Reducering ABS Ovrigt

— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17

142

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT chuck

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

Leveransinnehall:

Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tétningsbricka

ABS
LPR
LB
(%) <) e
al = =" | |\"
= Z2 [ __ R o
N B i
(DI R ;T:
o =" 1 M‘\‘

=

AD/B
NEW RIS
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84208 ...
mm mm | mm EUR
BT 40 A55 02160 | ABS 63 34 70 979,70 04096
BT 40 A55 02150 | ABS 50 28 60 33 748,80 04097
BT 50 A55 02350 | ABS 50 28 70 32 905,80 05097
BT 50 A55 02360 | ABS 63 34 80 699,00 05096
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tillbehdr
* 9
= B 1
- | \! » |
‘/" q v .T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance ISBBI30 - e

Hallare med ABS infistning - BT-FC

A med plananldggning

ABS
LPR
LB
LB1 o - \
g e iR
o 2201 Y :J NI
N % 7'7'"“:4\::5,7_ -]
@ Q B .
1)
AD
NEW I3
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB |LB_1 Artikel-nr.
84214 ...
mm mm | mm | mm EUR
BT-FC40 | A5557121 | ABS 25 13 60 25 574,10 04090
BT-FC 40 | A5557131 | ABS 32 16 60 31 574,10 04089
BT-FC40 | A5557141 | ABS 40 20 60 33 574,10 04088
BT-FC 40 | A5557151 | ABS 50 28 60 33 574,10 04097
BT-FC 40 | A5557161 | ABS 63 34 70 590,70 04096
BT-FC50 | A5557331 | ABS 32 16 70 24 665,60 05089
BT-FC 50 | A5557341| ABS 40 20 70 24 665,60 05088
BT-FC50 | A5557351 | ABS50 28 70 24 665,60 05097
BT-FC50 | A5557361 | ABS 63 34 80 37 677,00 05096
BT-FC50 | A5557371 | ABS 80 46 100 | 60 705,10 05092
BT-FC50 | A5557381 |ABS 100 56 110 757,10 05091
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SZID 84950.. 84950... 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
H? i
" ’ "
- L0 .“J)’ | =T
Dragtappar Férlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance IS0 12164 - HSK-A med plananliggningsyta

Hallare med ABS infistning

ABS
LPR
LB -
e \
»
g ’
SIF=
e L)
AD
G 6,3 Ny 10000
NEW I3
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84200 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0630120 | ABS 25 13 50 24 375,40 06390
HSK-A 63 | A0630130 | ABS 32 16 50 24 375,40 06389
HSK-A 63 | A0630140| ABS 40 20 60 34 385,80 06388
HSK-A 63 | A06 30150 | ABS 50 28 70 44 396,20 06397
HSK-A 63 | A06 30160 | ABS 63 34 80 54 401,40 06396
HSK-A 63 | A0630170 | ABS 80 46 100 | 74 426,40 06392
HSK-A 100 | A06 50120 | ABS 25 13 60 31 457,60 10090
HSK-A 100 | A0650130 | ABS 32 16 60 31 457,60 10089
HSK-A 100 | A06 50140 | ABS 40 20 80 51 467,00 10088
HSK-A 100 | A0650150 | ABS 50 28 80 51 476,30 10097
HSK-A 100 | A0650160 | ABS 63 34 80 51 488,80 10096
HSK-A 100 | A0650170 | ABS 80 46 90 61 510,60 10092
HSK-A 100 | A0650180 ABS100| 56 100 | 71 541,80 10091
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
f ") 1%
~, ’ "
-(y % ) iy
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A med plananlaggningsyta

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman + 0,25 mm i diameter

Leveransinnehall:

Excenter-forskjutningsomrade med forskjutningsnyckel @ 2,8 mm

ABS

+0,125 | =

SZID
DCONWS

-0,125 | =

o

AD
NEW RUZ
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84203 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0636730| ABS 50 28 65,5 | 39,5 594,90 06397
HSK-A 100 | A06 56730 | ABS 50 28 75,5 | 46,5 676,00 10097
HSK-A 100 | A06 56740 | ABS 63 34 80,0 | 51,0 684,30 10096
XX XX XX
Lésskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SziD 84950.. 84950... 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tillbehdr
3‘\ 10
> ’ f
“(. ‘\" e, ' | hT
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance IS0 12164 - HSK-A med plananliggningsyta

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

ABS
LPR
LB
il
(D = :::J””‘;}'T,‘
o2 i
INIYS) i
o = i
] =, -\
AD
NEW 12
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Artikel-nr.
84 206 ...
mm mm mm EUR
HSK-A 63 | A06 30251 | ABS 50 28 70 44 708,20 06397
HSK-A 63 | A06 30261 | ABS 63 34 80 54 695,00 06396
HSK-A 63 | A0630270| ABS 80 46 100 | 74 976,00 06392
HSK-A 100 | A06 50251 | ABS 50 28 80 51 829,90 10097
HSK-A 100 | A0650261 | ABS 63 34 80 51 768,00 10096
HSK-A 100 | A0650270 | ABS 80 46 90 61 1.047,00 10092
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehér
—~. ’
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Hallare med ABS infistning

ABS
LPR
LB
=i
Nl O
2S)
(m]
AD
[ NEW [RE
Hallare KOMET-nr | SZID | DCONWS | LPR LB Artikel-nr.
84215...
mm mm mm EUR
PSC 40 A69 04050 | ABS 50 28 50 30 701,00 04097
PSC 50 A69 05050 | ABS 50 28 50 451,40 05097
PSC 63 A69 06050 | ABS 50 28 50 28 469,00 06397
PSC 63 A69 06060 | ABS 63 34 60 36 484,60 06396
PSC 80 A69 08050 | ABS 50 28 50 23 664,60 08097
PSC 80 A69 08060 | ABS 63 34 60 30 701,00 08096
PSC 80 A69 08070 | ABS 80 46 80 48 741,50 08092

XX XX XX

Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SzID 84950.. 84950.. 84950...

EUR EUR EUR

ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr

@

Dragtappar

— Huvudkatalogen, kapitel 16
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WNT \ Performance

Adapter

Hydraulchuck

A for solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

Leveransinnehall:

Stomme inklusive stoppskruv

ABS

LPR

BD

BTED
DCONWS

DCONMS

o

AD
NEW i3
DCONWS| KOMET-nr | BTED | BD | LPR | LB | DCONMS | LSCX | LSCN Artikel-nr.
84223 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 A3242110| 24 28 55 | 34,0 50 37 27 642,00 00697
8 A3242120 | 26 30 65 | 45,0 50 41 31 657,00 00897
8 A3232060| 24 28 60 | 42,0 40 37 27 658,00 00888
10 A3232070| 26 30 65 | 47,5 40 41 31 604,00 01088
10 A3242130| 28 32 65 | 455 50 46 36 637,00 01097
12 A3242140| 30 34 65 | 46,0 50 46 36 636,00 01297
12 A3232080| 28 32 65 | 48,0 40 46 36 593,00 01288
14 A3242150 | 34 38 70 | 52,0 50 49 39 637,00 01497
16 A3242160 | 36 40 70 | 52,5 50 49 39 588,00 01697
18 A3242170 | 38 42 75 | 58,0 50 51 41 615,00 01897
20 A3252180 | 38 42 78 | 56,0 63 51 41 858,00 02096
20 A3242101 | 22 26 55 | 33,5 50 37 27 600,00 02097
25 A3252190 | 53 57 85 | 60,0 63 57 47 961,00 02596
32 A3252200| 60 90 | 61,0 63 61 51 1.044,00 03296
w7
Stoppskruv
Reservdelar Artikel-nr.
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
10 M10x1x12-SW4 3,41 22200
10 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
12 M10x1x12-SW4 3,41 22200
14 M10x1x12-SW4 3,41 22200
16 M10x1x12-SW4 3,41 22200
18 M16x1x16-SW5 6,39 22400
20 M5x12 - SW2 2,71 22300
20 M16x1x16-SW5 6,39 22400
25 M16x1x16-SW5 6,39 22400
32 M16x1x16-SW5 6,39 22400
Tillbehdr
™)
~ ’
i o )
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS
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WNT \ Performance

Adapter

Krympchuck 4,5°

A for solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

ABS

BD
BTED
DCONWS
1]

DCONMS

e

AD
G 6,3 Ny, 15000
NEW JIgz
Hallare | KOMET-nr |[DCONWS| LPR | BD |BTED| LB [LSCX|LSCN| DCONMS Artikel-nr.
84 222 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm EUR
ABS 32 |A3226040f 6 75 |27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 359,00 00689
ABS 32 |A3226050, 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 297,00 00889
ABS 32 |A3226061 10 70 | 32 | 24 | 55 | 42 | 32 32 359,00 01089
ABS 32 |A3226071 12 80 | 32 | 24 47 | 37 32 331,00 01289
ABS 40 |A3236050, 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 40 331,00 00888
ABS 40 |A3236061 10 70 | 32 | 24 | 56 | 42 | 32 40 331,00 01088
ABS 40 |A3236071 12 80 | 32 | 24 | 66 | 47 | 37 40 335,00 01288
ABS 40 |A3236091 16 90 | 34 | 27 | 76 | 50 | 40 40 359,00 01688
ABS 50 |A3246040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 256,00 00697
ABS50 |A3246050, 8 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 254,00 00897
ABS 50 |A3246061 10 80 | 32 | 24 | 61 | 42 | 32 50 311,00 01097
ABS50 |A3246071 12 80 | 32 | 24 | 61 | 47 | 37 50 317,00 01297
ABS 50 |A3246081 14 80 | 34 | 27 | 61 | 47 | 37 50 359,00 01497
ABS50 |A3246091 16 85 | 34 | 27 | 66 | 50 | 40 50 301,00 01697
ABS50 |A3246101| 18 85 | 42 | 33 | 66 | 50 | 40 50 359,00 01897
ABS50 |A3246111| 20 90 | 42 | 33 | 71 | 52 | 42 50 289,00 02097
ABS 63 |A3256111| 20 95 | 83 | 44 | 71 | 58 | 48 63 290,00 02096
ABS 63 |A3256121| 25 90 | 42 | 33 | 76 | 52 | 42 63 371,00 02596
ABS 63 [A3256131| 32 95 | 53 | 44 | 76 | 58 | 48 63 371,00 03296
w7
Stoppskruv
Reservdelar Artikel-nr.
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M5x18 3,67 21400
8 M6x20 3,67 21500
10 M8x1x20 2,71 21600
12 M10x1x20 3,41 21700
14 M10x1x20 3,41 21700
16 M12x1x20 4,72 21800
18 M12x1x20 472 21800
20 M8x1x20 6,12 21900
25 M8x1x20 6,12 21900
32 M8x1x20 6,12 21900
Tillbehér
f 2 9%
~, ’ N
(y o ) U T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance

Adapter
Cylinderskafthallare (Weldon)
A for skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
ABS
[//]< 0,010]A]
LPR
- ) )

® ® D

= D[ = )
al =z I D B ) A e z N
m 8 L 77;,2:};}477771}77 T "—lz """ ‘?" - 8 \g‘ B

* Kl ok b

LSC

Héllare | KOMET-nr | DCONWS | LPR | BD | LB | LSC | DCONMS

e

AD
NEW JIKiz
Artikel-nr.
84 221 ...
EUR

ABS 50 | A3240010 6
ABS50 | A3240020 8 45 | 28 | 27 | 40 50
ABS50 | A3240030 10
ABS 50 | A3240040 12 65 | 42 | 50 | 49 50
ABS 50 | A3240080 14

ABS50 | A3240050 16 65 | 48 | 50 | 52 50
ABS 50 | A3240090 18 65 | 50 52 50
ABS50 | A3240060| 20 65 | 52 54 50
ABS50 | A3240070| 25 75 | 65 60 50
ABS 63 | A3250040 12 65 | 42 49 63

ABS 63 | A3250100 14 65 | 44 | 50 | 49 63
ABS 63 | A3250050 16 65 | 48 | 50 | 52 63
ABS 63 | A3250110 18 65 | 50 | 50 | 52 63
ABS 63 | A32500601 20 65 | 52 | 45 | 54 63
ABS 63 | A3250070| 25 75 | 65 60 63
ABS63 | A3250080| 32 80 | 72 64 63

ABS80 | A32600601 20 65 | 52 | 45 | 54 80
ABS80 | A3260070| 25 75 | 65 | 55 | 60 80
ABS80 | A3260080| 32 80 | 72 | 66 | 64 80

212,00 00697
213,00 00897
212,00 01097
222,00 01297
232,00 01497
236,00 01697
212,00 01897
216,00 02097
368,00 02597

359,00 01296
352,00 01496
308,00 01696
323,00 01896
268,00 02096
300,00 02596
236,00 03296

382,00 02092
373,00 02592
279,00 03292

W7
Gangstift
Reservdelar Artikel-nr.
DCONWS 62 950 ...
EUR
6 M6x10 0,66 006
8 M8x10 0,77 008
10 M10x12 1,02 010
12 M12x16 1,03 012
14 M12x16 1,03 012
16 M14x16 1,28 016
18 M14x16 1,286 016
20 M16x16 1,55 020
25 M18x2x20 2,84 025
32 M20x2x20 3,15 032
Tillbehér
° 3
R . A 1085
A ) . | T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
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WNT \ Performance

Adapter
" o )
Cylinderskafthallare (Whistle Notch)
A for skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta
ABS
[//]< 0,010]A] LPR
LB ‘
g g @
al z Z )
m| O o
O (G \
a] o ‘ h
AD
NEW i3
Hallare | KOMET-nr | DCONWS | LPR | LB | BD |LSCX | DCONMS Artikel-nr.
84 220 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 25 | A3010601 6 55 25 | 36 25 238,00 00690
ABS25 |A3010801 8 55 28 | 36 25 250,00 00890
ABS 25 | A30 11001 10 60 35 | 40 25 237,00 01090
ABS 32 |A3020601 6 55 | 40 | 25 | 36 32 243,00 00689
ABS 32 |A3020801 8 55 | 40 | 28 | 36 32 244,00 00889
ABS 32 |A3020901 9 55 | 40 | 28 | 36 32 264,00 00989
ABS 32 | A3021001 10 60 35 | 40 32 222,00 01089
ABS 32 | A3021201 12 65 42 | 45 32 246,00 01289
ABS 32 | A3021401 14 65 42 | 45 32 334,00 01489
ABS 40 |A3030601 6 55 | 35 | 25 | 36 40 300,00 00688
ABS 40 |A3030801 8 55 | 35 | 28 | 36 40 277,00 00888
ABS 40 | A3031001 10 60 | 45 | 35 | 40 40 271,00 01088
ABS 40 | A3031201 12 65 42 | 45 40 253,00 01288
ABS 40 | A3031401 14 65 42 | 45 40 339,00 01488
ABS 40 | A3031601 16 70 48 | 48 40 283,00 01688
ABS 40 | A3031801 18 70 48 | 48 40 354,00 01888
ABS 50 |A3040601 6 55 | 30 | 25 | 36 50 242,00 00697
ABS 50 |A3040801 8 55 | 30 | 28 | 36 50 260,00 00897
ABS 50 | A3041001 10 60 | 40 | 35 | 40 50 240,00 01097
ABS50 | A3041201 12 65 | 50 | 42 | 45 50 256,00 01297
ABS 50 | A3041301 13 65 | 50 | 42 | 45 50 358,00 01397
ABS 50 | A3041401 14 65 | 50 | 42 | 45 50 289,00 01497
ABS50 | A3041601 16 70 | 55 | 48 | 48 50 268,00 01697
ABS 50 | A3041801 18 70 | 55 | 48 | 48 50 318,00 01897
ABS50 |A3042002 20 75 52 | 50 50 264,00 02097
ABS50 |A3042202 22 75 52 | 50 50 333,00 02297
ABS50 |A3042502 25 75 52 | 50 50 280,00 02597
ABS 63 | A3051001 10 60 | 35 | 35 | 40 63 357,00 01096
ABS 63 | A3051201 12 65 | 45 | 42 | 45 63 313,00 01296
ABS 63 | A3051401 14 65 | 45 | 42 | 45 63 364,00 01496
ABS 63 | A3051601 16 70 | 50 | 48 | 48 63 326,00 01696
ABS 63 | A3051801 18 70 | 50 | 48 | 48 63 364,00 01896
ABS 63 |A3052001] 20 75 | 55 | 52 | 50 63 271,00 02096
ABS63 |A3052501] 25 80 65 | 56 63 269,00 02596
ABS 63 |A3052801| 28 80 65 | 56 63 388,00 02896
ABS 80 |A3062501] 25 80 | 60 | 65 | 58 80 326,00 02592
ABS 80 |A3063201] 32 90 | 70 | 72 | 60 80 399,00 03292

152 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Adapter
W7 W7
Stoppskruv Gangstift
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DCONWS 84 950 ... 62 950 ...
EUR EUR

6 M5x16 2,71 20500 M6x10 0,66 006
8 M6x16 - SW2,5 2,71 20600 M8x10 0,77 008
9 M8x1x16 - SW3 2,71 20800 M8x10 0,77 008
10 M8x1x16-SW2,5 2,71 20700 M10x12 1,02 010
12 M10x1x18-SW3 3,41 20900 M12x16 1,03 012
13 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
14 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
16 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
18 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
20 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
22 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
25 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,65 020
28 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M18x2x20 2,84 025
32 M20x1x27 -SW8 9,35 21300 M20x2x20 3,15 032
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WNT \ Performance .
apter

ER-hylschuck

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spdnnmutter och anslagsskruv

LPR
. \
»n n
=
5 %E z 4
al o Q
O O
A [m]
AD
NEW I3
Hallare KOMET-nr | DCONWS | LPR | DLN | DCONMS | LSCX | LSCN Artikel-nr.
84224 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
ABS 25 A33 11120 1-10 401 | 32 25 31 28 214,00 01690
ABS32 | A3312130| 1-13 | 525 | 34 32 39 35 235,00 02089
ABS 40 A3313141| 1-16 | 62,0 | 42 40 46 43 251,00 02588
ABS50 | A3314151| 2-20 | 693 | 50 50 51 48 290,00 03297
ABS63 | A3315161| 3-26 | 78,3 | 63 63 55 52 286,00 04096
W7 W7 w7
Stoppskruv Spannmutter SW Spannmutter
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
84 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
for artikel-nr. EUR EUR EUR
84224 01690 M5x8 - SW2 2,71 22500 M22x1,5 17,62 054
84 224 02089 M6x12 - SW2,5 2,71 22000 M25x1,5-SW30 18,87 045
8422402588 M8x1x14 - SW4 2,97 22600 M32x1,5 19,92 055
84224 04096 M12x1x18-SW8 4,72 22800 M50x1,5 18,04 057
84 224 03297 M10x1x14-SW5 3,41 22700 M40x1,5 18,56 056
Tillbehdr
> )
il %, I e
(. ‘\»' q v -T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 - 159 — 163 - Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Snabbvaxlingschuck med langdkompensering

A med langdkompensering for drag och tryck (LZD)

LPR B o o
(%) (%) N \
- % B % \\\\\
] : ¥
I} [a
AD
NEW JIKiz
Hallare KOMET-nr | DCONWS |BD_1| LPR | DCONMS Artikel-nr.
LZD+ 84 225 ...
mm mm | mm mm mm EUR
ABS 32 | A34 32060 19 39 69 32 75 807,00 01989
ABS 40 | A34 33060 19 39 73 40 75 807,00 01988
ABS 50 | A34 34060 19 39 72 50 75 807,00 01997
ABS 50 | A34 34070 31 60 98 50 10 937,00 03197
ABS 63 | A34 35070 31 60 | 111 63 10 937,00 03196
Kort borrchuck
Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel
[//][< 0,015]A]
LPR
LB ~N \
(%) (%) '
ol - = =
ol al g e R — 5 et Z
IS &)
e ~ la}
LSC
LF
AD
G 6,3 Ny 6500
NEW JIKiz
Hallare KOMET-nr | DCONWS | LPR |BD_1|BD_2| LSC | DCONMS | LF | LB Artikel-nr.
84 227 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
ABS50 | A3424030| 05-13 | 95 | 49 |575| 29 50 104,0| 51,5 780,00 01397
ABS50 | A3424040, 3-16 95 | 52 |575| 29 50 104,7| 52,0 905,00 01697
Tillbehdr
) 2 194
-y Y O 1=y
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 - 159 - 163 - Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Synkron-gangchuck

ABS

LPR
(%] n
>| = =
a5 &
e (G (&
o o
AD
(NEW JRE
Hallare KOMET-nr DCONWS | LPR | DLN | LSCX | LSCN | DCONMS Artikel-nr.
84 226 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

ABS 32 |50795131002000, 20 78,0 | 34 42 29 32 621,90 02089

ABS 50 |50795135002000, 20 845 | 34 42 29 50 621,90 02097

ABS 50 |50795135003200 32 80,5 | 50 45 31 50 682,20 03297
Tillbehdr

) fi
"R o oW 1185
L e . T

Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt

— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Planfrasdorn med tvargaende spar

Leveransinnehall:

Stomme inklusive medbringartappar och atdragningsskruv for fras

ABS
LSC __ LF
. \
0 0 » |
: 2 ’%
Q2 P4
m O (@]
O o
o o
A AD/B
NEW I3 NEW i3
Hallare KOMET-nr | DCONWS | LSC | LF | BD | DCONMS Artikel-nr. Artikel-nr.
84228 ... 84228 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
ABS 50 | A4024023 16 17 20 50 298,00 01697
ABS 50 | A4024034 22 19 20 22 50 284,00 02297
ABS 50 | A4024043 27 21 20 27 50 304,00 02797
ABS 50 | A4024053 32 24 20 32 50 335,00 03297
ABS 63 | A4025032 22 19 22 22 63 344,00 02296
ABS 63 | A40 25042 27 21 22 27 63 363,00 02796
ABS 63 | A4025052 32 24 32 32 63 374,00 03296
ABS 63 | A4025062 40 27 22 40 63 386,00 04096
ABS 80 | A4026042 27 21 25 27 80 377,00 02792
ABS 80 | A4026052 32 24 25 32 80 381,00 03292
ABS 80 | A4026062 40 27 25 40 80 385,00 04092
ABS 80 | A40 16062 40 30 | 43 88 80 502,00 14092
ABS 100 | A4027052 32 24 25 32 100 496,00 03291
ABS 100 | A40 17062 40 30 38 88 100 427,00 14091
ABS 100 | A4027062 40 27 25 40 100 432,00 04091
ABS 100 | A4017072 60 40 56 | 130 100 545,00 06091
Y8 w7 Y8 Y8
Medbringarskruv Medbringare Medbringare Korsskruv for fras
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
81950 ... 84950 ... 83950... 83 367 ...
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR
84228 01697 M3x8 0,38 010 M8 3,23 016
84228 02297 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02797 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03297 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 02296 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02796 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84 228 03296 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04096 M20 11,54 040
84228 02792 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03292 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04092 M20 11,54 040
8422814092 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 03291 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 14091 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 04091 11,54 040
84228 06091 M12x25 8,41 015 25,4x16,3x26,5 14,57 298
Tillbehdr
f ") 1%
~. ’ f
(y o ) Ut
Dragtappar Férlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Kombifrasdorn

A forfrasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6358

Leveransinnehall:
Stomme inklusive atdragningsskruv for fras, medbringarring och kil

LSCX LF 2
— 3
N ~d %)
) % 1 2
HllG== R .
at— = 8
LSCN LF 1
A
NEW JIgz
Hallare KOMET-nr | DCONWS | BD | LF_1 | LF_2 | LSCX | LSCN | DCONMS Artikel-nr.
84229 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR

ABS 50 | A4004022 16 32 32 22 27 17 50 231,00 01697

ABS 50 | A4004032 22 40 34 22 31 19 50 223,00 02297

ABS 63 | A40 05021 16 32 | 36 | 26 | 27 | 17 63 324,00 01696

ABS 63 | A4005031 22 40 38 26 31 19 63 364,00 02296

ABS 63 | A4005041 27 48 38 26 33 21 63 283,00 02796

ABS 80 | A40 06031 22 40 | 45 33 31 19 80 426,00 02292

ABS 80 | A4006041 27 48 | 45 33 33 21 80 383,00 02792

ABS 80 | A4006051 32 58 | 47 | 33 | 38 | 24 80 320,00 03292

ABS 80 | A40 06061 40 70 47 33 41 27 80 337,00 04092

Y8 Y8 Y8
Kil Medbringarring Korsskruv for fras
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DCONWS 83950... 83370.. 83 367 ...
EUR EUR EUR
16 4x4x20 1,63 284 991 116 M8 3,23 016
22 6Xx6x25 1,63 285 11,01 122 M10 3,54 022
27 7x7x25 3,15 286 11,84 127 M12 453 027
32 8x7x28 1,87 287 1416 132 M16 7,28 032
40 21,07 140 M20 11,54 040
Tillbehér
* P
-l : f%) 1985
(. ‘\/' Q v -T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter
Forlangning med ABS infastning
ABS
LPR
2 2 p
82 z
?| 3 o) '
[a] o
‘ =2
AD
NEW JIKiz
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Artikel-nr.
84209 ...
mm mm mm EUR
ABS 25 | A2000020| ABS 25 13 45 25 235,00 04590
ABS 25 A20 00220 | ABS 25 13 60 25 235,00 06090
ABS 32 | A2000530| ABS 32 16 35 32 248,60 03589
ABS 32 A2000030 | ABS 32 16 50 32 248,60 05089
ABS 32 | A2000230| ABS 32 16 70 32 248,60 07089
ABS 40 | A2000540| ABS 40 20 40 40 262,10 04088
ABS 40 | A2000040| ABS 40 20 60 40 262,10 06088
ABS 40 A20 00240 | ABS 40 20 90 40 262,10 09088
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050| ABS 50 28 65 50 292,20 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 50 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 50 292,20 15097
ABS 63 | A20 00560 | ABS 63 34 60 63 330,70 06096
ABS 63 | A2000060| ABS 63 34 85 63 330,70 08596
ABS 63 | A2000260 | ABS 63 34 125 63 330,70 12596
ABS 63 A2000160 | ABS 63 34 190 63 330,70 19096
ABS 80 A2000570 | ABS 80 46 70 80 390,00 07092
ABS 80 | A2000070| ABS 80 46 85 80 390,00 08592
ABS 80 A20 00270 | ABS 80 46 125 80 406,60 12592
ABS 80 A20 00170 | ABS 80 46 240 80 406,60 24092
ABS 100 | A2000080|ABS 100| 56 125 100 434,70 12591
ABS 100 | A2000280|ABS 100| 56 160 100 457,60 16091
ABS 100 | A20 00580 ABS 100 56 85 100 434,70 08591
ABS 100 | A2000090 ABS 125 70 160 125 514,80 16085
ABS 125 | A2000290 |ABS 125 70 200 125 542,90 20085
XX XX XX XX XX XX XX
|
D (i » s > — |
Léasskruv Set1 Set2 Positioneringsstift Flytande stift Kylmedelsror Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DCONWS 84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
16 14,45 99600 8,60 27100
20 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
28 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
34 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
46 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
56 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
70 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
Tillbehdr
. ) 9%
. ’ f
il o O 1=
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 159 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter
Torsions-svangningsdampare med ABS infastning
Leveransinnehall:
Stomme med tatningsbricka
ABS
LPR
°
(%)
a = ]
=) Z
N (e}
« %)
=}
AD
NEW RIS
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Artikel-nr.
84 216 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A20 00651 | ABS 50 28 50 50 562,60 05097
ABS 63 A20 00661 | ABS 63 34 60 63 791,40 06096
ABS 80 A20 00670 | ABS 80 46 70 80 776,00 07092
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehdr
f 2L 198
o ’ -
(y L) <))’ ! -l
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 — 163 - Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance .
apter

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman + 0,25 mm i diameter

Leveransinnehall:
Excenter-forskjutningsomrade med forskjutningsnyckel @ 2,8 mm

ABS
LPR
o Y
Q= #0128 |7 >
UN) o -0,125 o
O 773 O
a) E [a]
NEw I
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Artikel-nr.
84 217 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A20 00620 | ABS 50 28 50 50 488,80 05097
ABS 63 A20 00630 | ABS 63 34 60 63 528,30 06096
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
szip 84950... 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Tillbehdr
, P 19
o ’ -
-(. ‘\" q ’ v hT
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 - Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Dampningselement med ABS-koppling

A Minskning av odnskade vibrationer i verktyget

ABS
LPR
(%) n
al = =
N & 5
DS o
(@] [a)
AD
NEW JIKiz
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Artikel-nr.
84 218 ...
mm mm mm EUR
ABS 40 A20 01240 | ABS 40 20 120 40 1.163,00 12088
ABS 50 A20 01250 | ABS 50 46 150 50 1.351,00 15097
ABS 63 A2001260 | ABS 63 63 190 63 1.767,00 19096
ABS 80 A20 01270 | ABS 80 80 240 80 2.461,00 24092
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
SzID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehér
f 2B 1%
~. ’ f
'(. ‘\" i} ' v hT
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 — 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Riduzione con attacco ABS

ABS
LPR
LB
%) %) D
o2 2 )
=z b4
i : *
o Q L)
[a)] o
AD
NEW 12
Hallare KOMET-nr | SZID |DCONWS | LPR | LB | DCONMS Artikel-nr.
84219 ...
mm mm mm mm EUR
ABS 32 A2010120 | ABS 25 13 40 30 32 263,10 03290
ABS 40 A2010220 | ABS 25 13 40 28 40 277,70 04090
ABS 40 A20 10230 | ABS 32 16 40 28 40 277,70 04089
ABS 50 A2010320 | ABS 25 13 50 35 50 301,60 05090
ABS 50 A2010330| ABS 32 16 50 35 50 301,60 05089
ABS 50 A20 10340 | ABS 40 20 50 35 50 301,60 05088
ABS 63 A20 10420 | ABS 25 13 60 | 40 63 338,00 06390
ABS 63 A2010430| ABS 32 16 60 | 40 63 338,00 06389
ABS 63 A20 10440 | ABS 40 20 60 | 40 63 338,00 06388
ABS 63 A20 10450 | ABS 50 28 60 | 40 63 338,00 06397
ABS 80 A2010530| ABS 32 16 60 35 80 399,40 08089
ABS 80 A20 10540 | ABS 40 20 60 35 80 399,40 08088
ABS 80 A20 10550 | ABS 50 28 60 35 80 399,40 08097
ABS 80 A20 10560 | ABS 63 34 60 35 80 399,40 08096
ABS 100 | A20 10650 | ABS 50 28 80 50 100 435,80 10097
ABS 100 | A20 10660 | ABS 63 34 80 50 100 435,80 10096
ABS 100 | A2010670| ABS 80 46 80 50 100 435,80 10092
ABS 125 | A20 10770 | ABS 80 46 100 | 50 125 481,50 12592
ABS 125 | A20 10780 |ABS 100 56 100 | 50 125 481,50 12591
XX XX XX
Lasskruv Set2 Konskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
Szip 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Tillbehér
f ) )
~. ’ !
w(y Qe . 3) ' T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 - 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Justerbar ABS-koppling

A Exaktjustering med mikrometrisk justeringsspindel

A Max. forskjutningsomrade 3 mm i diameter

A Skalindelning 1 delstreck 0,02 mm i diameter

A Stabil I1sning p& huvudgaveln efter justering med fyra spannskruvar framtill

LPR

@ %)
) = =
N & 8 a
»
g g
Hallare KOMET-nr | SZID | DCONWS | LPR | BD |ADJRG| DCONMS
mm mm | mm | mm mm

AD

(NEW I

Artikel-nr.

84210...
EUR

ABS50 | M0100001|ABS 50 28 57 | 70 | 15 50

ABS63 | MO100011|ABS 50 28 70 | 88 | 15 63
ABS 63 | M0100021| ABS 63 34 70 | 88 | 15 63

1.184,00 05097

1.284,00 06397
1.284,00 06396

XX XX XX XX XX XX XX
|
D (i ®»®s >y — &
Lasskruv Set 1 Set2 Positionerings- Flytande stift Kylmedelsror Konskruv
stift
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
for artikel-nr. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84210 05097 12,64 20300 58,24 99900 28,51 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
84210 06397 12,64 20300 40,10 98600 28,81 99800 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 16,22 20400
84210 06396 8,60 25500 40,10 98600 19,35 99400 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 10,90 27300
Tillbehdr
2 Y
- (( as %) “. “
L P . =93
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
- Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 — 163 - Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance

Adapter

Amne

A Hérdat och slipat granssnitt
A Matt BD x métt LB = ohérdat omrade for vidare bearbetning

ABS

\

n
=
a pd
m O
(G
a
AD
NEW T
Hallare KOMET-nr | LPR | BD LB | DCONMS Artikel-nr.
84230 ...
mm mm mm mm EUR
ABS 25 B1001011 | 70 26 51 25 130,00 02690
ABS 32 B1002011 | 80 33 61 32 137,00 03389
ABS 40 B1003011| 100 41 78 40 160,00 04188
ABS 50 B10 04011 | 120 51 95 50 156,00 05197
ABS 63 B1005011 | 150 | 64 | 120 63 197,00 06496
ABS 80 B1006011| 180 81 141 80 305,00 08192
ABS 100 | B1007011| 200 | 101 | 154 100 402,00 10191
Tillbehdr
° ?
-y 0 %) i
(. ‘\/' ﬁ/ v -T
Dragtappar Forlangning ABS Reducering ABS Ovrigt
— Huvudkatalogen, kapitel 16 — 159 — 163 — Huvudkatalogen, kapitel 17
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WNT \ Performance  Verktygshallare
Teknisk information

Teknisk information — ABS
Annu perfektare samspel

Den nya versionen av ABS-kopplingen har betydligt hdgre spannkrafter. Den &r fullstdndigt kompatibel med det befintliga systemet och
uppfyller dven originalets hdga krav pa precision. Verktygshallaren mellan verktyg och maskin dr en viktig del i verktygssystem. Den
méste dverfora de bearbetningskrafter som uppstér pa ett sakert sétt. Dessutom paverkar verktygshallarna kraftigt kvaliteten pa
bearbetningsresultatet. De bidrar ocksa till en I6nsam bearbetningsprocess.

Lasskruv

Pendelbult

Konisk skruv

Fordelar

a Battre kraftfordelning

a Bésta mdjliga bearbetningsresultat

4 Hogre skarvarden kan nds

a Mindre buller vid produktion

4 100-procentig framat- och bakéatkompatibilitet L&sskruv

4 Avsedd for ABS, ABSN och ABS T —
Kylmedelsror

Pendelbult

Konisk skruv

Positionerings-
stift
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WNT \ Standard

Tillbehor

ER-spannhylsa

A DINISO 15488-B (tidigare DIN 6499-B)
A 12 slitsar

A dubbelkoniska hylsor

A setet levererasitralada

ER-B
10 pm

H — Er:
8 :D;% (\_‘ N
- _—
OAL -
BD= 17 BD = 26 BD= 33 BD= 85
OAL= 275 OAL= 34 OAL = 40 OAL= 13,6
426 E/ ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 4004 E/ERO8
NEW [ NEW [ NEW [ NEW [
DCONWS Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
82663 ... 82664 ... 82 665 ... 82 666 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1,0 15,53 01000
1,0 20,06 01000
1,5 20,06 01500
2,0 20,06 02000
2,0 15,53 02000 16,22 02000
2,5 20,06 02500
3,0 20,06 03000
3,0 15,53 03000 16,22 03000 17,19 03000
3,5 20,06 03500
4,0 20,06 04000
4,0 15,53 04000 16,22 04000 17,19 04000
4,5 20,06 04500
5,0 20,06 05000
5,0 15,53 05000 16,22 05000 17,19 05000
6,0 15,53 06000 16,22 06000 17,19 06000
7,0 15,53 07000 16,22 07000 17,19 07000
8,0 15,53 08000 16,22 08000 17,19 08000
9,0 15,53 09000 16,22 09000 17,19 09000
10,0 15,53 10000 16,22 10000 17,19 10000
11,0 16,22 11000 17,19 11000
12,0 16,22 12000 17,19 12000
13,0 16,22 13000 17,19 13000
14,0 16,22 14000 17,19 14000
15,0 16,22 15000 17,19 15000
16,0 16,22 16000 17,19 16000
17,0 17,19 17000
18,0 17,19 18000
19,0 17,19 19000
20,0 17,19 20000
Sats i tralada 171,90 99900 259,90 99900 328,80 99900 199,90 99900
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Gallande villkor finns tillgangliga pa var hemsida. Priser och bilder &r giltiga, med férbehall fér korrigeringar p.g.a. tekniska férbéttringar,
vidareutveckling eller tryckfel.



ENADE. ERFARNA.
METALLBEARBETNING.

N

SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

Varumarket CERATIZIT star fér hdgkvalitativa véndskarsverktyg. Produkterna kdnnetecknas av sin héga kvalitet
och CERATIZITs mangariga erfarenhet inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET

INOM EFFEKTIV BORRNING

Expertomradet omfattar hégprecisions-borrning, brotschning och férsankning. KOMET-namnet star for effektiva
verktygsldésningar inom borrning och mekatronikverktyg.

EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshéllare och
effektiva I6sningar fér uppspanning av arbetsstycken &r en del av detta varumarke.

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

KLENK &r specialist inom solida hardmetallborr, speciellt utvecklade fér aerospace-industrin. Dessa
hoégspecialiserade produkter &r framtagna for bearbetning av exotiska material.

CERATIZIT Scandinavia AB KOMET Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 303 726 360

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 40 49 28 40

info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com kometscandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

‘cX\\CERATIﬂ

—GROUP

05/2020 - 99095 00239



