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Valkommen!

% Lagg din bestéllning snabbt och enkelt
Kundservice

Kostnadsfritt servicenummer
020 211 211

CERATIZIT Scandinavia AB
Tel.: +46 303 726 3-60
E-mail: info.scandinavia@ceratizit.com

KOMET Scandinavia AB
Tel.: +46 40 49 28 40
E-mail: kometscandinavia@ceratizit.com

%7 Det kan inte bli enklare
L"/" Bestillning via
Online Shop

http:/cuttingtools.ceratizit.com

G Radgivning och processoptimering direkt hos er
@ Er personliga tekniker
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High Dynamic Turning (HDT)
Med HDT — High Dynamic Turning — och de
dynamiska FreeTurn svarvverktygen sétter
CERATIZIT en helt ny standard fér konventionell
svarvning. Alla kdnda svarvoperationer, som

grovsvarvning, fmsvarynmg, konttirsvarvnmg, Smalt skaft
plan- och langdsvarvning, kan utféras med bara
ett verktyg.

Kylkanal

Verktygshallare

Anvandning med
Konventionell anvandning: FreeTurn:

5 verktyg 1 verktyg



Varierbar stallvinkel

A Kan éndras under bearbetningen

A Anpassningsbar matning

A Perfekt spankontroll

A Dynamisk svarvning i alla riktningar
A Dragande och skjutande skar

Jamforelse

konventionell HDT FreeTurn

Andra vinkel under
bearbetningen

Flexibilitet

A Svarvning med bara ett verktyg
Stor besparing av verktygstyper
Betydande tidsbesparing vid verktygsbyte Grovbearbetning

Upp till tre ISO-geometrier kan anvandas pa

en héllare med vandskér

En vandskarplatta med flera skar kan besta av olika
spetsvinklar, hérnradier, spanbrytare, ytbehandlingar
och skarmaterial, och kan anvandas individuellt.

Grovbearbetning

> > >

>

Fin bearbetning

Stabilitet

A Huvudkraften som uppstéar
(skarkraft Fz) leds till spindeln
genom verktyget

A Optimal kraftférdelning

Normalkraft

Matningskraft




Tidsjamforelse

Material 42CrMo4

Dynamiska skarvarden under bearbetning baserat pa katalogskérdata

Grovbearbetning Fin bearbetning

DCLNL 95°

-

DDJNR 93¢

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

DVJNL 93° § = » SVJCL 107,5°
Tillverkning
Konventionell tillverkning med FreeTurn
Konventionell tillverkningstid fér en enskild Tillverkningstid fér en komponent
komponent med sex olika verktyg med HDT
Tidbesparande
= 3:32 minuter = 2:50 minuter

Produktivitet

A | princip alla arbetsstyckeskonturer kan bearbetas
40 % hdgre matningsvarde

Upp till 90 % mindre tomkdrningsvagar
Matningen kan stéllas in under processen

Battre ytkvalitet tack vare perfekt anpassning
av stallvinkeln

> > > >

>

Farre verktygsbyten tack vare flexibiliteten
i FreeTurn

A Farre verktygsplatser behdvs i maskinen

Titta pa var video: !
En tidsjamférelse mellan vanlig Er g
bearbetning och HDT.

Du kommer att bli imponerad!

Du hittar mer information om
produkten pa sidan 18—-29
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Egenskaper/
Fordelar

Med VHM-frasverktyg fran CERATIZIT levererar
du varje gang: Vi har utdkat var produktportfol;
med frasverktyg fér bearbetning av aluminium och
icke-jarnmetaller. Det gér att vi kan erbjuda dig en
passande produkt for alla typer av bearbetning.

Med dessa AluLine-frdsar kommer du klara de
tuffaste utmaningarna vid arbete i aluminium
och icke-jarnmetaller. Detta tack vare den
speciella geometrin och den sérskilt anpassade
belaggningen.

Var AluLine-fréds imponerar med
dess forstklassiga beldggning. Aven
inom torrbearbetning levererar den
Imponerande resultat.

Produktchef CERATIZIT, Michael Wucher

A Ekonomisk och processéker bearbetning av aluminium och
icke-jarnmetaller

Optimal prestanda tack vare den perfekta kombinationen av
geometri, substrat och beldggning.

A Optimalt och mangsidigt verktygsurval for i princip all
anvandning inom bearbetning av icke-jarnmetaller
Produktportféljen har blivit stérre tack vare programutékningen och
innehaller nu cirka 2 500 artiklar.

A Extremt lang livsléangd
Tack vare den slittdliga DLC-beldggningen

Du hittar mer information om
produkten pa sidan 30—65







Utvecklad for bearbetning av arbetsstycken av titan — avsett fér anvédndning inom medicinteknik
samt flyg- och rymdteknikindustrin: MonsterMill TCR-frésen for titan satter nya standarder for
titanbearbetning och évertygar tack vare sin processékerhet och den langa livslangden.

Varierbar spiralstigning och
asymmetrisk skérning

Sérskilt formade
spanutrymmen Riktad preparering av
skarkant

Perfekt bearbetning

Forstarkt kdrndiameter .
av titan:

A Den innovativa Dragonskin-beldggningen
reducerar den termiska belastningen och ger hég
slitstarkhet

Dragonskin
flerskiktsbeldggning A Ett helt nytt extremt effektivt substrat fér hdg
seghet och bojbrotthallfasthet
A Hog processakerhet tack vare séker och riktad
spanavgang
A Hogsta stabilitet under processen
A Speciell geometri ger héga prestanda
N
HB-skaft
-

Testrapport
Material 3.7164 TiAl6V4
@ diameter fras (mm) 12 |_|Vs|angd
Antal tander 5 totait MIN
Hastighet v, (m/min) 90
Rotation n (varv/min) 2,388 450 Livslangd
Matning per tand f, (mm) 0,120 Minuter Tiotar MIN
Bordmatning v; (mm/min) 1,433
Skérdjup a, (mm) 18 360
Skérbredd a, (mm) 0,75 Minuter
Skarvatsketyp Emulsion CERATIZIT

Konkurrent

Du hittar mer information om
produkten pa sidan 66—79




PKD-frasver

Hart skarm térl
= 14Ag livslaf jd

PKD - Polykristallin Diamant

Polykristallina diamanter &r syntetiska
diamantsk&ramnen som ligger mycket néra den
monokristallina diamanten (naturliga diamanter) vad
galler hardhet. Eftersom den ar sa hard kan den
anvandas for bearbetning av extremt abrasiva material.
Verktyg med PKD-ska&rmaterial passar darfor perfekt fér
bearbetning av |atta material som aluminium, magnesium
och fiberforstarkt plast. Jamfért med solida metallverktyg
kravs vid cirkular frdsning med PKD-bestyckade verktyg
farre radiekorrigeringar under verktygets hela livsldngd.
Det ger en betydligt hégre processakerhet.

Invandig kylning (IK)

. 3D-printat
PKD —ren | huvud
3

Additivt tillverkade PKD-verktyg

Lang hals

A Diameter 10-32 mm

A Mer skédrning &n konventionellt tillverkade
PKD-planfrasar

VHM-skaft A Brant stigning for jamn gang

A Som gangfras for varierad
verktygslangd

A | kraglédngder 2,5xDC i hybridmodell med
VHM-stomme




PKD —ren

Lang hals PKD-pinnfras

B A Uppill 4 skar

A Hog slitstarkhet

A Mycket héga skarhastigheter
A

Perfekt for aluminium och grafit

VHM-skaft

Hardhetsjamférelse av mycket harda skdrmaterial

6000
5000 .\

4000

3000

Hardhet HV

2000

o

1000

PKD CBN Keramik HM

Skarmaterial

Du hittar mer information om
@ produkten pa sidan 80-91



Egenskaper/
Fordelar

1l 271

Ny, mer ekonomisk
storlek pa systemet

Du hittar mer information om
produkten pa sidan 92-99

Hogsta ytkvalitet
Tillverkas med Masterfinish-geometri

Flexibel anvandning/brett anvdndningsomrade
Produktportfélj med smalt och brett delade hallare

Hdéga skdrdata och maximal processékerhet
tack vare stabila och mycket lattskdrande vandskar

Extremt ekonomiska
8 anvandbara skarkanter

Perfekt plan- och rundhetsnoggrannhet

tack vare snava tillverkningstoleranser fér verktygshallaren
i kombination med precisionsslipade skarkanter foér
vandskarplattan



Ekonomiskt, processékert och flexibelt. MaxiMill 271 i ett ndtskal. Detta extremt lattskarande verktygssystem
har ett stort anvandningsomrade, tack vare dess smala och breda skar. Dessutom ger bredfasskaren en
forstklassig yta. Dessutom utmérks systemet av skérets imponerande hallbarhet och 6vertygar med perfekt
spanformning och spanavgang.

Asymmetrisk
for perfekt
gangjamnhet

Testrapport

@ diameter fras (mm)
Material

Hastighet v, (m/min)
Skéarbredd a, (mm)

f, (mm)

a, (mm)

Spénvolym

Antal fardiga
komponeter

Hégmatningsvariant
med 17° stéllvinkel

125
S355
200

Planfrasvariant
med 45° stillvinkel

Enkel hantering tack vare

maximal anliggningsyta

Vid systemstorlek 12 mm har
verktygshallaren fler skarkanter
an systemstorlek 17 mm

Il CERATIZIT
B Konkurrenter

Maximal processékerhet
tack vare stabilt vandskar

Precisionsslipade
vandskar for

perfekt plan- och
rundhetsnoggrannhet

Masterfinish-geometri
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A



Solida hardmetallfrasar

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Verktyg av extremt harda skarmaterial

PKD-fras 80-91

Vandskarsverktyg frdsning

MaxiMill 271-12 92-99
Skruvstycke

Magnet — underlagg for arbetsstycke, set 100
VHM-borr

Co-pilot djuphalsborr 16-17
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WNT \ Performance

Solida HM borr
Djuphalsborr

WTX - Co-pilot djuphalsborr

A Skdrtolerans j6 optimalt anpassad som mellantolerans for pilotborr och
djuphalsborr

A Pilotborrning erfordras

A Upp till 20xD utan urspaning

A Suverdnrakhet

A Siker spanavgang

CP 20
< 20xD ﬂ N

Q TiAIN

N
N

a3
<J137°
Solid HM
[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-nr.
11018 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
48 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
78 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260 | 195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn )

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar

16

Teknisk information
a Sékerstalls av en annu sédkrare process for djuphalsborrning

a Kortare materialingreppstid for djuphélsborren
a Foroptimal styrning av djuphélsborret vid borrdjup > 30xD

Tolerans och vinkel

Pilotborr

b=
]
a
£
&
=
o
o

Djuphélsborr

Tolerans h7/fg6

Tolerans j6

Tolerans m7

Toleranstabell
ISO-toleranser fér axlar och borrhéal
Fran @ 3 6 10 18

Upptillochmed 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
o 0o o o0 _ . ,
h7 Djuphélsborr 16xD till 30xD
- -12 -15 18 -21
E 6 7 8 9
S i6 Co-pilotborr
2 2 2 -3 -4
2
s fg6 Djuphalsborr > 30xD
k= A4 a7
a 2 15 18 21
m6
4 6 7 8
16 21 25 29
m/7 WTXUNI/WPC
4 6 7 8

70 Observera strategin for tillverkning av djupa borrhal i huvudkatalogen fér
2019 pé — sidan 134

cuttingtools.ceratizit.com
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Skéardata
. . T . " " o
Riktvarden for skardata - WTX - Co-Pilot djuphalsborr
@>3-5 0>5-8 @>8-12
Index Material N,';i:‘:!f,?;t?:;c m)/;ﬂn mm;varv mm;varv mm/fvarv
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 95 0,10 0,15 0,20
1.2 Automatstal <800 N/mm? 95 0,10 0,15 0,20
1.3  Sitthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 100 0,14 0,20 0,275
1.4  Sitthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 90 0,14 0,20 0,275
1.6  Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.7  Glodgat stal legerat <800 N/mm? 90 0,14 0,20 0,275
P 1.8  Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
1.9  Gjutstal <850 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
1.10  Nitrerhérdat stal <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.11  Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.12  Kullagerstal <1200 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
1.13  Fjaderstal <1200 N/mm?
1.14  Snabbstal <1300 N/mm?
1.15  Verktygsstal fér kallformning <1300 N/mm?
1.16  Verktygsstal for varmformning <1300 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 70 0,08 0,12 0,15
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 70 0,08 012 0,15
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm2 45 0,08 012 0,15
M 2.4  Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 45 0,08 0,12 0,15
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 50 0,08 012 0,15
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 50 0,08 0,12 0,15
2.7  Virmebestandigt stal <1100 N/mm?2
3.1 Nodulart gjutjarn 100-350 N/mm? 100 0,23 0,335 0,425
3.2 Nodulért gjutjérn 300-500 N/mm? 95 0,23 0,335 0,425
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.4 Perlitiskt gjutjirn 500-900 N/mm? 95 0,20 0,25 0,35
K 3.5  Vitjam 270-450 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.6  Vvitjgm 500-650 N/mm? 95 0,20 0,25 0,35
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 95 0,20 0,25 0,35
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Koppar (olegerat, Iaglegerat) <350 N/mm?
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm?
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB
N 410 Koppar-speciallegeringar >300HB
411  Massing kortspanande, brons, rod <600 N/mm?
412  Méssing langspanande <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Fiberforstérka plaster
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
418  Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar
5.1 Ren nickel
5.2 Nickellegeringar
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm?
5.4  Nickel-Molybdenlegeringar
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm?
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm?
5.7  Varmebestindiga legeringar <1300 N/mm?
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm?
5.9 Ren titan <900 N/mm?
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm?
5.11  Titanlegeringar <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
0 Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets
fastspénning, material och maskintyp! De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste ¢kas eller minskas
beroende pé anvandningsomrédet!
cuttingtools.ceratizit.com 17
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CERATIZIT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda

tilldmpningar och kdnnetecknas av enastdende prestanda.
Om du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och bara

nojer dig med det bésta resultatet rekommenderar vi

premiumverktygen i detta produktprogram.

| varierande skardjup
E avbrutet skérforlopp

Hallare

23

23

23

26

Symbolforklaring
-28P —1 Polerade spanbrytare F Fin bearbetning E jamnt skarférlopp
H216T— Hardmetallsort M Medel bearbetning
R Grovbearbetning
Oversikt - FreeTurn
Véndskar Sorter
Beteckning Spanbrytare CTCP125 CTPM125 H216T oK T063/ HSKT63/
FT15M 808055R08-MMF 19 19
FT15M 808055R080804-MMF 19 22 22
FT15M 808055R121208-MMF 19
“‘*‘S”/ FT15 6 353535R04-28P 28P 20
22 22
\ FT15 G 353535R08-28P -28P 20
FT15M 555555R04-FFF 21
22 22
FT15M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24 25 25
FT17 M 808080R12-MMM 24

PSC63/

PSC63/
LPR=100 LPR=125 LPR=100 LPR=125

28

28

23

26

o Du hittar en utférlig forklaring av beteckningssystemet pa — sidan 29

18

cuttingtools.ceratizit.com
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FreeTurn vandskar - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

7
=

pel
Beteckning IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 1,4 15,78 14 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=
- A
MM F MM F
(NEW IR NEW I
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 74 003 ... 74003 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,8 0,4 21,53 00400
FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 21,53 00200 21,53 10200
FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 1,2 0,8 21,53 00600
Stal ° o
Rostfritt o) )
Gjutjarn o)

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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FreeTurn vandskar - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
o~/
9
S Q
0/‘51/ v
<
3
P\ 3 % N /951 T
c)\)\%/ |C |
Beteckning IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
0= Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr.
IS0 74001 ...
mm mm mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

20
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FreeTurn vandskar - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
~/ /| 7
»' |
a Q,
Gl 0/6:/ i
A N
\
>
5> 13 N /95:7 S
S
P
Beteckning IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[8]=]| [ofe]x
FFF FFF
0E Fwv  [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 04 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Stél ) o
Rostfritt o) )
Gjutjarn o

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskéarsverktyg svarvning

IS0 12164-3 - HSK-T Konisk hallare med plananldggning

FreeTurn - HSK-T hallare FT15

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvéatsketillforsel

Bilderna visar utférande FT15 . 808055...

DirectCooling

[NEW [

I1SO-beteckning Hallare LPR | LH | LU Véandskar Artikel-nr.

74700 ...

mm | mm | mm EUR

HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.353535.. 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.808055.. 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535.. 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555.. 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055... 569,00 00637

Y7 2A
- -
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Hallare EUR EUR
HSK-T 63 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
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Véndskarsverktyg svarvning

IS0 26623-1 - PSC Polygon-Hallare med Plananlaggning

FreeTurn - PSC hallare FT15

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvéatsketillforsel

Bilderna visar utférande FT15 . 808055.

L

DirectCooling

[NEW [

I1SO-beteckning Hallare LPR | LH | LU Véandskar Artikel-nr.

74700 ...

mm | mm | mm EUR

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555.. 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535.. 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC63 125 | 94,6 | 65 | FT15.555555.. 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 659,00 00693

Y7 2A
D-nyckel Skdrskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 70950...
Hallare EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 23
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rmance

FreeTurn vandskar - FT17

FT17.808080...

2

CLDIS_2
/\&
Q
/&

N
% | %
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Beteckning IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
(NEW IR NEW I
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 0,4 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Stal ° o
Rostfritt ) °
Gjutjarn o)

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar

24
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Vandskéarsverktyg svarvning

IS0 12164-3 - HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

FreeTurn - HSK-T hallare FT17

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvéatsketillforsel

DirectCooling

HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65

FT17.808080...

NEW
I1SO-beteckning Hallare LPR | LH | LU Véandskar Artikel-nr.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
‘ 559,00 00737

HSK-T63-100-FT17 808080 ‘ HSK-T 63 ‘ 100

74 ‘ 40 ‘FT17.808080...

569,00 00837

Y7 2A
- (T
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Hallare EUR EUR
HSK-T 63 T20-IP 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 25
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Vandskéarsverktyg svarvning

IS0 26623-1 - PSC Polygon-Hallare med Plananlaggning

FreeTurn - PSC hallare FT17

A Hallare for FreeTurn-vandskar
A DirectCooling skarvéatsketillforsel

L

DirectCooling

[NEW [
1SO-beteckning Hallare LPR | LH | LU Véandskar Artikel-nr.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘69,3‘ 40 ‘FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893

Y7 2A
- (T
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Hallare EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900
26 cuttingtools.ceratizit.com
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Skéardata
Riktvarde skardata
F M -28P
DRAGONSKIN J DRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
Index Material LI i m/min Vi m/min v, im/min
N/mm2/HB/HRC
11 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 200-270 120-260 200-260 120-250
1.2 Automatstal <800 N/mm? 230-280 130-220 230-280 120-220
1.3  Sitthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 240-290 130-250 240-290 120-250
1.4  Sitthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 200-270 130-220 200-250 130-200
1.5  Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 220-260 100-180 210-250 100-170
1.6  Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 210-250 100-180 190-240 100-170
1.7  Glodgat stal legerat <800 N/mm? 210-280 60-180 200-270 50- 160
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 190-240 60-180 180-230 50- 160
P 1.9  Gjutstal <850 N/mm? 170-240 80-180 160-220 60- 160
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 180-240 100-180 180-230 100-180
1.11  Nitrerhérdat stal <1200 N/mm? 170-240 100-180 170-240 80-180
112 Kullagerstél <1200 N/mm? 200-270 80-180 190-260 70-170
1.13  Fjaderstal <1200 N/mm? 170-240 60-180 170-230 60-170
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 180-230 80-180 170-210  70-160
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 150-230 80-150 130-220 60-120
1.16  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 140-220 80-150 130-220 60-120
2.1 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 200-280 200-280 200-280 120-280
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 200-280 200-280 200-280 120-280
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 190-260 190-260 190-260 120-260
M 2.4  Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 190-240 190-240 190-240 120-240
2.5  Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 100-220 100-220
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 100-220 100-220
2.7  Virmebestandigt stal <1100 N/mm? 40-100 40-100
3.1 Nodulart gjutjarn 100-350 N/mm? 200-260 120-210
3.2 Nodulart gjutjarn 300-500N/mm?  190-250 160-200
3.3 Perlitiskt gjutjérn 300-500 N/mm? 170-240 150-200
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 140-190 130-190
K 3.5  Vitjam 270-450N/mm?  240-290 160-230
3.6  Vvitjgm 500-650 N/mm?  170-290 150-210
3.7  Aducergods 300-450N/mm?  240-290 160-230
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 170-290 150-210
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 300-2500
4.2  Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500 N/mm2 200-2000
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 400-1500
4.4  Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400 N/mm? 400-1500
4.5  Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400 N/mm? 200-800
4.6  Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 150-300
47  Koppar-sega legeringar <700 N/mm? 150-400
4.8  Koppar - speciallegeringar <200 HB 150-400
4.9  Koppar - speciallegeringar <300HB 150-400
N 410 Koppar-speciallegeringar >300HB 150-400
411  Massing kortspanande, brons, réd <600 N/mm? 200-600
412  Massing langspanande <600 N/mm? 150-400
413  Termoplast 100-200
414  Duroplast 80-180
415  Fiberforstarka plaster 60-150
416 Magnesium och magnesiumlegeringar <850 N/mm?
417  Grafit
4,18  Volfram och volframlegeringar
419  Molybden och molybdenlegeringar 100-140
5.1 Ren nickel
5.2 Nickellegeringar
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm?
5.4  Nickel-Molybdenlegeringar
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm?
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm?
5.7  Varmebestindiga legeringar <1300 N/mm?
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm?
5.9 Ren titan <900 N/mm?
5.10  Titanlegeringar <700 N/mm?
5.11  Titanlegeringar <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
0 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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Skardata
Riktvarde skardata
-F -M
f a, f a,
A Rekom- A Rekom- A Rekom- A Rekom-
RE MmN enderad M3X  MIN penderad MaX RE MmN enderad M3X  MIN penderad MaX
mm mm/varv mm mm mm/varv mm
04 007 015 022 0.2 1 2 0,4 0,1 017 025 073 1,3 2,5
0,8 0,1 0,2 0,3 0,4 1,4 2,6 0,8 015 025 04 0,5 2 8,2
12 12 017 0,3 0,5 0,5 2,5 3,5
-F -M
f a, f a,
. Rekom- . Rekom- . Rekom- . Rekom-
RE MIN menderad M2X M penderag M23X RE MIN menderad M2X MM menderag M23X
mm mm/varv mm mm mm/varv mm
0,4 0,07 0,12 0,2 0,2 1 2 0,4 0,1 015 022 03 1,3 2,5
0,8 0,1 017 027 04 1,4 2,6 0,8 015 022 035 05 2 3,2
12 1,2 017 025 04 0,5 2,5 3,5
-28P
f a,
- Rekom- - Rekom-
RE MmN menderad ™MaX MmN menderad MaX
mm mm/varv mm
0,4 007 o015 025 03 1,5 3,5
0,8 015 025 04 05 2 33
12
Korrekturfaktor

Multiplicera matning f (mm/varv) med korrektionsfaktor f,

Stéllvinkel Korrekturfaktor
< f,

95° - 120° 0,90

85° - 95° 1,00

85° - 65° 1,10

65° - 30° 1,20

28 cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskéarsverktyg svarvning
Teknisk information

Beteckningssystem

FreeTurn - beteckning vandskar

FT15 M/G 808055R0808

04|8 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Nominell diameter i mm

@ ISO-tolerans (M = sintrad, G = polerad)
E Skarvinkel 1igrader

E Skarvinkel 2 i grader

| 6| Skarvinke! 31 grader

FreeTurn - beteckning héllare

.HSK. - T63 - 100 -FT15

Hornradie 1imm
Hornradie 2 imm

@ Hornradie 3imm

Masterfinish - sldpskér
11] Spanbrytare (M = medel, F = fin)
@ Hardmetallsort

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]
m System

2] storlek

| 3] utstickslangd

E FreeTurn

Sortbeskrivning
A Hardmetall, TiICN-Al,04-belagd

CTCP125 | | 50| p2s | 20 | K30
A Fdrstahandsvalet for universell bearbetning av stél
A [SO | P35 | M25 | S25

CTPM125 A Universell hdrdmetallsort som har maximal seghet,

&rnddvandig vid bearbetning av rostfria material

cuttingtools.ceratizit.com

utan att paverka varmehérdningen och slitstyrkan som

6] [7] [8]

@ Nominell diameter i mm
@ Skarvinkel 1igrader
Skarvinkel 2 i grader
Skarvinkel 3 i grader

A Hardmetall, obelagd

A |SO | K15 | N15

A QObelagd hardmetallsort fér bearbetning av aluminium
och andra icke-jarnmetaller

A Aven mycket Idmplig for HSC-bearbetning

H216T

29



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt hdgprestandafrasar 30 WNT \ Performance

Produktprogram 31-60 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Teknisk information , , ,
Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

Skardata 61-65 WNT Performance har utvecklats for sérskilda tilampningar
och kinnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

Oversikt hdgprestandafrasar

Antal tander
Diameteri mm

Belagt
Obelagt

Icke-jarn metaller

Varmebesténdig
(| Fullradie

Verktygsutforande

Hardat stal
Totallangd

L Skarp
I |Fas
| | Radie

Verktygstyp
Rostfritt
Gjutjarn

[ |
O
Sida

Stal

ZEFP 9 DC

w 2 2-20

N
@

WO 31-34

M3 e

w 2 2-20

2

W T T [ | 35+36

w 3 220 I

E— W[ 3%

w 3 3-20 R S— )

HPC @O0 43

/i /) a- /)

w 3 3-20

a

/
!

wC T e(O = W] 4449

W[ 50-53

2-20

w3 w[(OT8

WF -
3 320 w3 (O3 —

|| 54

WR 4 3-25 )

HPC 55+56
w3 w[(OT8

w 6 6-20 " ]

HPC | I 57

T

w 2 3-20

d

W w(OT WL o860

= | =
| c
' ' ' =
D
'

=

E=3

[ ]

N

c
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Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
0 s T A \/
! &. \ /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5 —— —— — ]
é =3 =3 =3
o
<C
i
a’»—DC# Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 170 | 6,7 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
75 170 | 72 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 8.2 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 9,7 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 10,6 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 330 | 140 | 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller ) ) ) )
Varmebestandig

Hérdat stal

— v,/f,sida62+63
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Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

A |
e %
%

_ N\
| -
<
i (@)
DN,| | \ \
&
| f T
— 5 s U
=
= =y = =y
[\
<C
¢
4DC . . . .
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

a8 a3 s[O3 (O T3
(NEW IR NEW IR NEW IR (NEW IR

x

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 3,3 | 20,0 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 20,0 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,88 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 300 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
60 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 21,0 | 6,2 | 40,0 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller ° ° ) )
Véarmebestandig

Hérdat stal

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300

PPN NMNDNPNRNDMNPDNNMND NN MNP MNDNDNDMNDMNDNDMNDMNDMND N

- v,/f, sida 62+63
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Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum

w ngo é% %K W DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! &. \ /
: O L i’
DN.| |
o
| %j 5 —— —— — ]
é =3 =3 =3
[\
<C
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53619... 53621 ... 53 620 ... 53622 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 01 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 01 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 01 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 170 | 6,7 24 28 64 8 01 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
75 170 | 72 24 28 64 8 01 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 92 30 34 74 10 01 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 9,7 30 34 74 10 0,1 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 01 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 10,6 36 40 85 12 0,1 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 01 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 0,1 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 0,1 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,1 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 330 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 01 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 01 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 01 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 01 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 01 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 01 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 01 2 191,70 20100 220,60 20100
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Stal
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Gjutjarn

Icke-jarn metaller ° ° ) )
Véarmebestandig

Hérdat stal

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 29,0 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) ®
Vérmebestandig
Hardat stal
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,5 | 29,0 | 131 | 420 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 70,0 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 13,6 | 700 | 74 119 14
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16
15,0 | 330 | 145 | 480 | 52 | 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 800 | 84 | 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18
17,0 | 470 | 1655 | 90,0 | 94 | 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller ) ) ) )
Véarmebestandig

Hérdat stal

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53615... 53 617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 | 120 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 120 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
7,0 170 | 6,7 | 240 | 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 170 | 72 | 240 | 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 210 | 9,7 | 300 | 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 | 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 | 46 91 14 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 | 46 91 14 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 29,0 | 136 | 420 | 46 91 14 3 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 480 | 52 100 16 3 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16 3 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 480 | 52 100 16 3 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 | 52 100 16 3 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 3 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 3 162,60 17100 183,70 17100
175 | 38,0 | 170 | 54,0 | 58 106 18 3 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 | 540 | 58 106 18 3 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 3 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 114 20 3 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 114 20 3 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60,0 | 64 114 20 3 191,70 20100 220,60 20100
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ° ° ) )
Véarmebestandig
Hérdat stal
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 & 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 30,0 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
60 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 6,2 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 40,0 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Stél
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller ) ° ) )
Varmebestandig
Hérdat stal

— v,/f,sida62+63

38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum

\=45°
W=7 @@ %K m DLC
ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
Vi L]
o

D)
[ onne————
|

BN\ B N\
! 2
o \Y) \G
T DN,DN, \ \
- \¥) \¥
<l 5 N : B
= :
o (
< l _— — ‘
A’LD‘C# S
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
13 e[ T3 [0 [3 (O[3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53615 ... 53617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 38 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 6,2 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 410 | 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 490 | 106 | 96 100 | 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 49,0 | 111 96 100 | 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 | 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 57,0 | 121 112 116 | 161 14 & 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 116 | 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 13,1 112 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 & 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 8 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebestandig
Hardat stal
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DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller ° ) ) )
Véarmebestandig

Hérdat stal

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100
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DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53611 ... 53613 ... 53612 ... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller ) ) ) )
Varmebestandig

Hardat stal

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 4488 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 6,2 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 7.2 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebestandig

Hardat stal

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 01 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 01 3 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 01 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,36 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 4454 06600 34,78 06600 4454 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 4454 07000 34,16 07000 42,82 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 & 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 3 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
11,5 26 105 | 36 38 83 12 0,2 B 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 109,00 12600 127,00 12600
13,0 26 120 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
13,5 26 125 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 26 13,0 | 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
14,5 36 135 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 36 14,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
15,5 36 145 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 36 15,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,5 36 155 | 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 36 16,0 | 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
17,5 36 16,5 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 36 17,0 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 41 17,5 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 41 18,0 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
19,5 41 18,5 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 | 4 19,0 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000
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53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 10,5 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,36 06110 38,54 06110
6 1,5 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 10 [ 170 | 74 24 28 64 8 8 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 [ 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 03 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 1,5 [ 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 0,3 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 1,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 2,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 1,5 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140
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53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,38 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 1,0 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 03 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 05 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 10 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 15 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 44,70 06215 37,00 06215 44,70 06215
8 03 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 49,14 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 2 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 03 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 1,0 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 10 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 1,5 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
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DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 8 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440

Stal

Rostfritt

Gjutjrn

Icke-jarn metaller ) ) ® )

Vérmebestandig

Hardat stal

- v,/f, sida 62+63

46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras med hornradie

A med polerade spanrum

w 3245 %@ 2 N m J DLC DLC
ﬂ» ﬂ DCONMS
Ui ’
A

(12
N\
2 \
e} = (B Lig
o DN [ AN
% ;
i
= =3 =3 =y
o
< l — — — e
*LDCJL\
RE Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC ¢ |RE.oes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110 46,96 08110 55,60 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 B 72,16 10110 81,78 10110 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10120 81,78 10120 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12103 115,90 12103 102,40 12103 115,90 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12110 115,90 12110 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130 102,40 12130 115,90 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16103 175,00 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16105 175,00 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16110 175,00 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16115 175,00 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16120 175,00 16120
16 3,0 33 15,0 48 52 100 16 8 153,80 16130 175,00 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16140 175,00 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20105 342,00 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20110 342,00 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20115 342,00 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20120 342,00 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20130 342,00 20130
20 40 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20140 342,00 20140
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DC ¢ |RE.oo1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 57 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 4258 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller ) ) ) )
Véarmebestandig

Hérdat stal

- v/, sida 62+63
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras med hornradie

A med polerade spanrum
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13 w18 [0 ]3 (O[S
(NEW I NEW I NEW I NEW I
DC s |RE.oe1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53712 .. 53714 ... 53713... 53715...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 53,22 06403 60,90 06403 56,76 06403 64,46 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 53,22 06405 60,90 06405 56,76 06405 64,46 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 53,22 06410 60,90 06410 56,76 06410 64,46 06410
6 1,5 25 5,7 48 52 88 6 53,22 06415 60,90 06415 56,76 06415 64,46 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 70,42 08403 79,06 08403 75,12 08403 83,76 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 70,42 08405 79,06 08405 75,12 08405 83,76 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 70,42 08410 79,06 08410 75,12 08410 83,76 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 70,42 08415 79,06 08415 75,12 08415 83,76 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 70,42 08420 79,06 08420 75,12 08420 83,76 08420

10 0,3 4 9,2 80 84 | 124 10
10 05 4 9,2 80 84 | 124 10
10 1,0 4 9,2 80 84 | 124 10
10 15 4 9,2 80 84 | 124 10
10 2,0 4 9,2 80 84 | 124 10
10 3,0 4 9,2 80 84 | 124 10
12 0,3 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 05 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 1,0 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 15 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 2,0 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 3,0 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
12 4,0 49 | 110 | 96 | 100 | 145 12
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 05 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 15 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
16 4,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16
20 05 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 15 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20
20 4,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20

Stal

Rostfritt

Gjutjrn

Icke-jarn metaller [} ) ) ®
Vérmebestandig

Hardat stal

108,30 10403 117,80 10403 115,40 10403 125,10 10403
108,30 10405 117,80 10405 115,40 10405 125,10 10405
108,30 10410 117,80 10410 115,40 10410 125,10 10410
108,30 10415 117,80 10415 115,40 10415 125,10 10415
108,30 10420 117,80 10420 115,40 10420 125,10 10420
108,30 10430 117,80 10430 115,40 10430 125,10 10430
153,50 12403 166,90 12403 163,80 12403 177,20 12403
153,50 12405 166,90 12405 163,80 12405 177,20 12405
153,50 12410 166,90 12410 163,80 12410 177,20 12410
153,50 12415 166,90 12415 163,80 12415 177,20 12415
153,50 12420 166,90 12420 163,80 12420 177,20 12420
153,50 12430 166,90 12430 163,80 12430 177,20 12430
153,50 12440 166,90 12440 163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440
602,80 20405 631,70 20405
602,80 20410 631,70 20410
602,80 20415 631,70 20415
602,80 20420 631,70 20420
602,80 20430 631,70 20430
602,80 20440 631,70 20440

QO OO W LWL LWL LWL LWL WOLWOWOWOWOWOWOWOWOWWWOWWwWWwWwwwwoww
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Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum
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a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [NEW I
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ° ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum
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be Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a8 I8 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 4460 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 26,0 | 97 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 31,0 | 11,6 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 36,0 | 13,6 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 410 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ) ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
AluLine - Pinnfras
A med polerade spanrum
\=45°
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a8 I8 he((0 T3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 | 21,0 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 | 250 | 11,6 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ° ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A med polerade spanrum
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 4460 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 26,0 | 97 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 31,0 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller [} ) ) )
Vérmebestandig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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Hogprestandafrasar

AluLine - Grov-/finbearbetningsfras
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Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 s[O3
Ev [Edv Ev [Ev [EMv [Elv

DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201
6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202
8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100|102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |150| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 32 |19,0| 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 [19,0] 52 | 54 | 104 20

Stal

Rostfritt

Gjutjérn

Icke-jarn metaller [ ) ) ° ) ) )
Vérmebesténdig

Hardat stal

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw

239,20 20206
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Hogprestandafrasar

AluLine - Skrubbfras

A med polerade spanrum
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m_ 3 w0 w8 (O w3 s[O3
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x

DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,48 08100
8 17 | 7,7 | 65 | 68 | 104 8 04 | 3 54,96 08400 54,96 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,78 12100 67,78 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 277,90 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) ) ) )
Varmebesténdig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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Hogprestandafrasar

AluLine - Skrubbfras

A med polerade spanrum
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DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04 | 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,30 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 354,70 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) ) ) )
Varmebesténdig
Hardat stal

- v,/f, sida 62+63
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Hogprestandafrasar
AluLine - Hogprecis finfras
A avsmalnande 0,003 mm for exakt vinkelnoggrannhet och planparallellitet
A Verktyg med skéreggs-korrektion
44°
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53639... 53639... 53639...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 190 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Varmebestandig
Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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Hogprestandafrasar
AluLine - Radiefras
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53 610...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 9,4 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 132 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 19,0 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandig
Hérdat stal

58

- v./f, sida 64+65

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

AluLine - Radiefras

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ &
LH
OAL
o
1 o—
P T ~

""i
b bt o b ~ o
1 e =

oa0n
¥ e
i

i

4_\»[)0%7
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW IR (NEW I NEW I NEW I
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 | 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 190 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller ) ° ) )
Varmebestandig
Hérdat stal

- v/, sida 64+65
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Hogprestandafrasar
AluLine - Radiefras
\=45° )
Wl s é% NIRY DLC DLC
FP
@/ DCONMS
|
_ NN
-
<
DN [ | o
& \/
- T
| BV d &
E
4
—-\»DC%
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW [ (NEW [ NEW [E NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 55 94 114 | 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 | 114 | 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400 55,42 08400 64,06 08400
10 25 94 | 110 | 1M 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400 100,10 10400 109,70 10400
12 26 11,4 | 105 | 106 | 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400 137,90 12400 151,40 12400
16 30 | 150 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400 286,00 16400 307,80 16400
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestandig
Hardat stal
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WNT \ Performance

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarden for skardata - AluLine - pinnfras - ZEFP =2

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Typ kort/
medelldng

3
2
El
5

D — o o= o NS D N~
©® NN N ®oOo NN O o
S o oo OO o o o o o

210

220

Typ lang/
extralang

Vo
m/min
300
300
200
180
140
10
100
75
75
75
125
100

130

A may

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@DC=2mm

a

xDC

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,027

xDC
f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,021

a

aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,015

@DC=2,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,034

xDC
f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,026

xDC

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,019

@ DC =3,0-3,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

Riktvarden for skardata - AluLine - pinnfras - ZEFP = 3-4

Index

4.1

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

62

Typ kort /
medellang

E]
2
El
5

[ S T N |
DX NN N®OoO ®NM N O o
S oo OO o o o o o

210

220

Typlang/
extraldng

Vo
m/min
300
300
200
180
140
110
100
75
75
75
125
100

130

A may

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@ DC =3,0-3,5mm

a

01-0.2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

a

xDC
f

z

mm

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

xDC

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

a

xDC

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

a

xDC
f

z

mm

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

a

xDC

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

@ DC =5,0-5,5mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0.4 0,6-10

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

a

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

a

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

a

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

@ DC =8,0-8,5mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

a

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC=10 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060
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Skardata

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

@ DC =12,0-13,5 mm

@ DC = 14,0-15,5 mm

2 DC =16,0-17,5 mm

@ DC=18,0-19,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

@ DC =20 mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,269 0,219 0170

[} (@)
lampliga

Forstahandsval Kyimedier

Tryckluft

* ok ok

*

* ok ok k *

*

® 0000606060 060 06 & [nulsion
OOOOOOO*OOOOO
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO O MMS

*= |dmplig endast for DLC-belagda frasar

@ DC =25mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

) o)
lampliga
Férstahandsval e
= | =
o =
2 3 2
E = =
®e O O
® O O
® O O
® O° O
® O° O
® O° O
®e O O
®e O O
® O O
® O° O
® O° O
® O° O
® O O

*=lamplig endast for DLC-belagda frasar
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Skardata

Skardata

Typ kort/
medelldng

- AluLine - Radiefras

Typ lang/
extralang

@DC=3mm

a

a

aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

@DC=4mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

@DC=6mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

@DC=8mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

@DC=10mm

ae ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

a

xDC  xDC  xDC xDC xDC  xDC xDC xDC  xDC xDC  xDC  xDC xDC  xDC  xDC xDC  xDC  xDC
L A i At At A A A
41 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0055 0040 0,90 0067 0045 0,00 0075 0050 0120 0089 0060 0,140 0,104 0,070
4.2 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0055 0040 0,90 0067 0045 0,00 0075 0050 0120 0089 0060 0,40 0,104 0,070
4.3 600 360 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0120 0,089 0,060
4.4 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0120 0,089 0,060
4,5 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0,20 0,089 0,060
4.6 230 170 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0,060 0040 0,100 0,075 0,050
4.7 190 145 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0060 0040 0,00 0,075 0,050
4.8 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0060 0040 0,00 0,075 0,050
4.9 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
410 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
411 145 85 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0,060 0040 0,00 0,075 0,050
412 135 105 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0,060 0040 0,00 0,075 0,050
413 240 145 0,03 0,135 0,104 0075 0,200 0149 0100 0240 0179 0120 0300 0224 0150 0,400 0,298 0,200
414 65 40 0,03 0,135 0,04 0,075 0,200 0149 0100 0240 0179 0120 0300 0224 0150 0,400 0,298 0,200
4.15
416 350 210 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0,20 0,089 0,060
417
4.18
4.19
o Matningsriktvérden for radie- och torusfrasar hittar du i huvudkatalogen, i segmentet Solida hardmetallfrasar pd — sidan 356
Skardata - AluLine - Hogprecis finfras
@DC=6mm gDC=8mm @DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm
ae L ag a a a a a a a

Index

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

64

Typ kort/
medelldng

w o o 3
S S 9 3
S o o 3

=

210
210
150
140
60
60
60
140
150

200

Typ lang/
extralang

Vo

m/min
360
360
220
150
150
10
100
40
40
40
100
10

140

aD max.

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

xDC

01-0,2 0,3-0,4 0,6-

xDC

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

xDC
f

z

mm

0,018
0,018
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,01
0,011
0,011
0,011

0,011

xDC

xDC

0,040
0,040
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

xDC
f

z

mm

0,024
0,024
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012

ae ae ae
1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

€ ae
01-0,2 0,3-04 0,

xDC

0,045
0,045
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

xDC
f

z

mm

0,027
0,027
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

xDC

xDC

0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

xDC
f

z

mm

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

6-1,0 01-0,2 0,3-0.4 0,6-10

xDC

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050

xDC
f

z

mm

0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata
@DC=12mm @DC=14mm @DC =16 mm ©DC =20 mm ° ©
Forstahandsval lampliga kylmedier
ae ae Ele ae ae Ele éle ae éle ae ae 6\B
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - o
S =
index % s s i e E ¢
4.1 0,160 0119 0080 0201 0156 0110 0254 0194 0150 0316 0258 0200 @ fo)
42 0160 0119 0080 0201 0156 0,110 0254 0194 0150 0316 0258 0200 @ o)
4.3 0140 0104 0070 0164 0127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ o
4.4 0140 0104 0070 0164 0127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ fo)
45 0140 0104 0070 07164 0127 0090 00203 0155 07120 0269 0219 0170 @ fo)
46 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0190 0155 0120 @ (o)
4.7 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0190 0155 0120 @ ()
4.8 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0190 0155 0120 @ )
49 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0,190 0155 0120 @ o
410 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0,103 0080 0190 0155 0120 @ (o)
411 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0,103 0080 0190 0155 0120 @ fo)
412 0120 0089 0060 0128 0,099 0070 0135 0103 0080 0190 0155 0120 @ (o)
413 0500 0373 0250 0548 0424 0300 0592 0452 0350 0712 0581 0450 @ fo)
414 0500 0373 0250 0548 0424 0300 0592 0452 0350 0712 0581 0450 @ o)
4.15
416 0140 0104 0070 0164 0,127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ o
417
418
419
@DC=20mm ° ©
Forstahandsvallampliga kylmedier
ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC - ﬁ
S E
Index fy lé g 2
mm [} = =
4.1 0,070 0,042 ° o)
4.2 0070 0042 ) o
4.3 0060 0036 ° fo)
4.4 0060 0036 ) (0]
45 0060 0036 ° o)
4.6 0060 0036 ° o
4.7 0060 0036 ° o
4.8 0,060 0,036 ° o
4.9 0060 0036 ° fo)
410 0060 0,036 ) (o)
411 0060 0036 ° o
412 0060 0,036 ° o)
4.13
414
4.15
416 0060 0,036 ) (o)
417
418
419
cuttingtools.ceratizit.com 65
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Solida hardmetallfrasar
Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt hogprestandafréasar 66 WNT \ Performance
Produktprogram 67-72 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Teknisk information . . .
Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
Skardata 73-79 WNT Performance har utvecklats for sérskilda tilampningar
och kinnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.
Oversikt hogprestandafrasar
1S
k) = °
3 5 3o @ R ™
e = | E 85 ¢ 2| B s |8 <
2 < |5 __cgf 2| &l&l2 | g &8
g 532¢LEmw|w|o] £ £ mo s
2 %% | ODC B E &5 S ST 2 2 »
MonsterMill
o — =
TCR| 4-5 4-20 HPC -
“ 4-5 w03 = WL 6769
- TCR| 4 o216 * W = 71
B [ O3 . D
. IR e MO 7
\ " - w(O 3
CircularLine
CCR ° O
~ Ti 5 6-20 w[ O3 HPC | 70

66
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
>
e
~Fpofe =] = = =
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 e[ O ]3 [0 ]38 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 01 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 080007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
20 0,3 41 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 41 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
Stal
Rostfritt o o) [e) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ° ° ) )
Hardat stal
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v, /f,sida 74+75
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Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3
> ?—{ i E /
X d4 /
>
& /
_
A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w03 W[ [ e[ O T8 [ ]38
(NEW [T (NEW [ (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 [ 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 10 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 210 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 1,5 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 220 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Stal
Rostfritt e} o) o o)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ) ) ) )
Hardat stal

- v /f, sida 74+75
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Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o)
DN i
PRFRAD3 /
?—{ i E /
X d4
=
o v
<
_
A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 e (O Y (O 8 (O T8
(NEW [T (NEW [T (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Stal

Rostfritt o) o o o
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Varmebestandiga legeringar ° ° ° °
Hérdat stal

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

- v,/f, sida 74+75
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Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras med hornradie

A Spénbrytare 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti v=10° —1| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
T
e 2 /
= | 3 /
o ‘T 7 7
% x /
S
o
< [N = = [
_
* N v i
DC o
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 e[ O ]3 SR w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC . |RE.ooi| APMX| LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52509 ... 52 510... 52509 ... 52 510 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 01 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Stal
Rostfritt o e) o) o)
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar ® ) ) )
Hérdat stal

— v,/f,sida 76+77
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Hogprestandafrasar

MonsterMill - Radiefras
TCR ng @@ %li ), DPX525 DPX525

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

2
OAL
&

o«
% = '
<
J
‘ = = =3 ==
Lﬁ DC %‘ CESSSI CESSSI
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
we( O Y (O[3 (O T8 (O3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW [
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 513 ... 52514 ... 52513 ... 52514 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Stal
Rostfritt o e) o o
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ° ° ° )
Hardat stal

- v,/f,sida 78+79
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Hogprestandafrasar
MonsterMill - Torus andfras
A 13 = programmeringshornradie
A APMX motsvarar inte det maximala skérdjupet
\=15° 7)
TCR y.=10° @@ || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSUN
Q/ DCONMS .
' ‘
|
| .
‘ -
\ <
,A ‘ N\ o
1 oN |
% <t T -
= 1
% l -l
Y =
DG = =1 = =
CESS=3 CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

(O3 we (O J3 we (O I3 we [0 ]9
NEW I NEW I NEW I =0 vi

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
3 52 511 ... 52 512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Stél
Rostfritt o o ) o)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar [} ) ) )
Hérdat stal

— v,/f,sida 78+79
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Skardata
Riktvarden for skardata - MonsterMill - TCR, pinnfras 52 503 ... /52 504 ... /52 507 ...
@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
o o
"E "E e e e ae ae ae ae ae ae e de de

=) © [=)) © 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

8 = o3 = xDC XxDC xDC xDC xDC XxDC XxDC XxDC xDC xDC xDC xDC
L N
2.1 110 88 10 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.5 100 80 10 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.2 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.4 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.6 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.8 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 0,5 0,045 0,035 0,025 0060 0045 0030 0070 0,052 0,035 0,100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0,040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
511 80 64 1,0 0,5 0,027 0021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030

Riktvarden for skardata - MonsterMill - TCR, pinnfras 52 505 ... /52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
ae e e ae ae ae ae Qe ae ae ae e ae ae
= = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
oS oS xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f. fa f, f, f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Index . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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Skérdata
/52 508 ...
@DC=10mm gDC=12mm @DC=16 mm @DC=20mm C ©
Forstahandsval lampliga kylmedier
a a 06-10 a 2 06-10 a a 06:10 a a 06:1.0
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC ’XDC‘ 0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC ‘XDC’ 0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC ;(DC) 0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC )xDCY
Index T, f2 fz f; Tz f2 fz Tz fa f2 f; fz % g Z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm w = =
2.1 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.2 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.3 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.4 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.5 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.6 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 0,111 0,090 0,070 °
2.7 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.1 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.2 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.3 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 o
5.4 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.5 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.6 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.7 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.8 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 °
5.9 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070 0,101 0,077 0,060 0,190 0,155 0,120 °
5.10 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,101 0,077 0,060 0,158 0,129 0,100 °
511 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,126 0,103 0,080 °
0DC=20mm Fdrsta;ndsval \'amp\iga?y\medier
o a
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC
Index mf;n mfzm ugJ é (é
2.1 0,090 0,070 [}
2.2 0,090 0,070 [}
2.3 0,090 0,070 [
2.4 0,090 0,070 [}
2.5 0,090 0,070 °
2.6 0,090 0,070 [}
2.7 0,090 0,070 [}
5.1 0,090 0,070 [ )
5.2 0,090 0,070 [ )
5.3 0,090 0,070 [
5.4 0,090 0,070 [}
5.5 0,090 0,070 [
5.6 0,090 0,070 [}
5.7 0,090 0,070 [
5.8 0,090 0,070 [}
5.9 0,155 0,120 [
5.10 0,129 0,100 [}
511 0,103 0,080 [}
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skdrdata - CircularLine - CCR-Ti, 1ang

Index

lang

Ve

max. inmatningsvinkel

m/min
2.1 200 45°
2.2 180 45°
2.3 160 45°
2.4 160 45°
2.5 140 45°
2.6 140 45°
2.7
5.1 120 40°
5.2 80 40°
5.3 80 40°
5.4 60 40°
5.5 60 40°
5.6 60 40°
5.7 60 40°
5.8 60 40°
5.9 140 40°
5.10 120 40°
511 100 40°
Riktvarden for
Index m}/;\in é
2.1 170 45°
2.2 150 45°
2.3 130 45°
2.4 130 45°
2.5 110 45°
2.6 110 45°
2.7
5.1 100 40°
5.2 70 40°
5.3 70 40°
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 120 40°
5.10 100 40°
511 90 40°

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=6mm

.
0,10xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

EY
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

@DC=8mm

ae ae ae
0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

skardata - CircularLine - CCR-Ti, extra lang

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Skérdjup motsvarar skédrkantslangden

76

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

@DC=10mm

ae

a

010xDC 0,15xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

ae

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

@DC=12mm

a

0,06xDC 0,10xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010
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WNT \ Performance

Skérdata
0DC=12mm 0DC=16mm 0DC=20mm Fi)‘rsta;ndsva\ \amp\iga?y\medier
a a a. a. . a a, a. a
0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC . 0,05xDC 0,10xDC 0,15xDC . _ 5
Index T, f2 fz f; Tz f2 f, f; Tz % :_g =z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm w = =
21 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,508 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.2 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,08 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.3 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,08 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.4 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,508 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.5 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,008 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 o
2.6 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,08 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.7
5.1 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
5.2 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.3 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
5.4 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.5 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
5.6 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.7 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.8 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 07163 0,115 0,094 0036 e
5.9 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 0,111 0,090 0,085 0,217 0,153 0125 0049 e
5.10 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 011 0,090 0,035 0,217 0,153 0125 0049 e
5.11 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
0DC=16mm 0DC=20mm F(“)rsta;ﬂdsva\ Iémpuga?y\medier
a a, a, a
0,05xDC 0,10xDC ) 0,05xDC 0,10xDC " _ ~
Index f f f f é __‘; 2
mm mm mm mm 5 = =
21 0,161 0,114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.2 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.3 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.4 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.5 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.6 0,161 0114 0,036 0,188 0133 0042 e
2.7
5.1 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.2 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.3 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 0,076 0,054 0017 07107 0076 0024 e
5.10 0,076 0,054 0017 07107 0,076 0,024 e
5.11 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
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WNT \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata - MonsterMill - TCR, radiefras 52 513 ... /52 514 ...

@DC=2mm

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

Riktvarden for skardata - MonsterMill -

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

78

lang

Ve
m/min

120
110
90
90
110
110

65
65
65
65
65
65
65
65
130
110
90

extra lang

Vo
m/min

110
100
80
80
100
100

55
55
55
55
55
55
55
55
120
100
80

apmar X DC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

gDC=
2mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

gDC=
3mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=
4mm

a.
0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=6mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

.
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

@DC=8mm

-
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,025
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,053
0,046
0,038

TCR, torusfras 52 511 ... /52 512 ...

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

@DC=
8 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=
10 mm

a;
01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

oDC=
12mm

a;
01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

oDC=
16 mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

(0]

a.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,042
0,036
0,030

Férstahandsval lampliga kylmedier

Emulsion

Tryckluft

MMS
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WNT \ Performance

Skardata
0DC=10mm 0DC=12mm 0DC=16mm Férsta;ndsval \‘ammiga?y\medier
de de de de de ae

01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC _ _
Index fe fo f f f f é 3 2
mm mm mm mm mm mm fiw) = =
2.1 0,032 0025 0,035 0,030 0039 0034 [}
2.2 0,032 0025 0035 0,030 0039 0034 [}
2.3 0,032 0,025 0,035 0,030 0039 0034 °
2.4 0,032 0025 0,035 0,030 0039 0034 [}
2.5 0,032 0025 0,035 0,030 0039 0,034 o
2.6 0,030 0,025 0,035 0,030 0040 0,035 [}
2.7 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.1 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.2 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.3 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.4 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.5 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.6 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.7 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.8 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
5.9 0,059 0,046 0,066 0,056 0,073 0,063 °
510 0,050 0,040 005 0,048 0,062 0,054 [}
511 0,042 0,033 0,047 0,040 0,052 0,045 [}
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CERAT'Z'T \ Performance Extremt hart skarmaterial

Inledning

Innehallsforteckning

Oversikt PKD-frasar 80 CERATIZIT \ Performance

Produktprogram 81-88 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Teknisk information . . .
Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

Skardata 89-91 CERATIZIT Performance har utvecklats for sérskilda
tilldmpningar och kdnnetecknas av enastdende prestanda. Om
du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig
med det bdsta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i
detta produktprogram.

Oversikt PKD-frasar

Antal tander
Diameteri mm

Belagt
Obelagt

(| Fullradie

L Skarp
I |Fas
| | Radie

Verktygstyp
Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Véarmebestandig
Hérdat stal
Verktygsutforande

[ |
O
Sida

Stal

ZEFP 9 DC

Pinnfras

=
N
i
2
[}
d

=
T
N
°
!|H! !I"! !IH! !I"!
%4/‘ %4/’ %;1‘ %4/‘ Totallangd
4 i i f

w1

2-12 82

w13

[}
= L -

W | 410 10-32

83

O 0O 0o 0O

84

@

m T3

Radiefras

2-20 W 85

w1

=
T
N
o
e
O

Torusfréas

2-20

=

:
[ J
O
Hufaina
o

. [] 86+87

Fras med skruvad koppling

W | 410 10-32 ), 88
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CERATIZIT \ Performance

Pinnfrasar med slata tander

PKD-pinnfrasar
4 Overgngsvinkel o = 45°
\=0° )
W ¥,=0° N =
ZEFP
M ﬂ DCONMS
D
N =
X o
DN,
i ‘
5 [
> -
‘ =
o
<
44»DC-<—CHW CIsSSSY
a8 a8
NEW IR NEW R
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50010 ... 50010 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 3,5 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 3,5 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 7,2 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 7,2 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandiga legeringar

Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com

- vi/f, sida 90+91

81



CERATIZIT \ Performance

Pinnfrasar med slata tander

PKD-pinnfrasar

4 Overgéngsvinkel o= 15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

ﬂ» DCONMS
4.,‘—'47
¢='=
\
7 }
v 1
A | & !
i 5
DN l
g =
x
N a
N
—slpck—
a8
[NEW [
DC,, | APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
50011 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 [ 20 [ 17 ] 6 | 3 | 75 6 1 131,80 02100
2 [ 20| 17| 10| 39 | 75 6 1 131,80 02300
2 [ 20| 17| 14| 3 | 75 6 1 131,80 02200
3 | 25| 25| 9 | 3 |75 6 2 159,10 03100
3 | 25| 25| 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25| 25| 21| 3 | 75 6 2 159,10 03200
4 | 25|35 | 12| 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25|35 | 2 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25|35 | 28| 39 | 75 6 2 164,60 04200
5 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05300
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 202,90 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 202,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 202,90 06200
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 263,60 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 263,60 08300
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 299,10 10100
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 299,10 10300
122 | 90 | 110 | 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 10| 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12300
stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
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Pinnfrasar med slata tander

PKD-pinnfrasar
wo| Vo ||

DCONMS

e ——
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
x —
=
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
NEW I NEW I
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 19,0 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 38,0 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 9,0 | 62,0 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 36,5 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 73,0 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 52,5 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 105,0 | 110 160 20 4 1.109,00 20200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandiga legeringar

Hardat stal
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Planfrasar med fintandning

PKD-pinnfrasar
200 || Y) ||
Wolly-o - Cﬂ =
W
7 ‘
. N
j n
DN,| . 4
‘ <
‘ le}
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
a3
NEW I
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 250 | 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 1,6 | 30,0 | 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 15,6 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 19,6 | 50,0 | 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 62,5 | 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
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Radiefrasar med slata skar

PKD-radiefrasar

4 Overgéngsvinkel o= 15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-

ma 3
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
50014 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 449,50 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar

Hérdat sta
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Torusfrasar med slata skar

PKD-torusfrasar
4 Overgéngsvinkel o= 15°
A=0°
Wl v 4 <|| D
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS e
7 L
Ay &
‘ =
o
DN ‘
h ‘
5 ‘ > 5 J
=
<
bc,l - & =
RE
a8
[NEW [
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikel-nr.
50012 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1 137,10 02103
2 0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1 137,10 02203
2 0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1 137,10 02303
2 0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1 137,10 02403
3 0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2 165,50 03103
3 0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2 165,50 03203
3 0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2 165,50 03303
3 0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2 165,50 03403
4 0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2 171,20 04103
4 0,3 2,5 3,5 20 39 7 6 2 171,20 04203
4 0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2 171,20 04303
4 0,3 2,5 3,5 35 39 7% 6 2 171,20 04403
5 0,3 3,0 44 15 39 75 6 2 179,70 05103
5 0,3 3,0 44 25 39 7% 6 2 179,70 05203
5 0,3 3,0 44 35 39 75 6 2 179,70 05303
6 0,3 6,0 54 18 64 100 6 2 211,00 06103
6 0,3 6,0 54 30 64 100 6 2 211,00 06203
6 0,3 6,0 54 42 64 100 6 2 211,00 06403
6 0,5 6,0 54 18 64 100 6 2 211,00 06105
6 0,5 6,0 54 30 64 100 6 2 211,00 06205
6 0,5 6,0 54 42 64 100 6 2 211,00 06405
6 1,0 6,0 54 18 64 100 6 2 211,00 06110
6 1,0 6,0 54 40 64 100 8 2 251,40 06310
6 1,0 6,0 54 42 64 100 6 2 211,00 06410
8 0,3 7,0 7,2 24 64 100 8 2 274,10 08103
8 0,3 7,0 7.2 40 64 100 8 2 274,10 08203
8 0,5 7,0 7.2 24 64 100 8 2 274,10 08105
8 0,5 7,0 7.2 40 64 100 8 2 274,10 08205
8 1,0 7,0 7.2 24 64 100 8 2 274,10 08110
8 1,0 7,0 7,2 40 64 100 8 2 274,10 08210
8 2,0 7,0 7,2 24 64 100 8 2 274,10 08120
8 2,0 7,0 7,2 40 60 100 10 2 288,40 08920
8 2,0 7,0 7,2 40 64 100 8 2 274,10 08220
10 0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10105
10 0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10305
10 1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10110
10 1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10310
10 1,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10115
10 1,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10315
10 2,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10120
10 2,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10320
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Véarmebestandiga legeringar

Hérdat stal
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Torusfrasar med slata skar

PKD-torusfrasar
4 Overgéngsvinkel o= 15°
\=0° )
Wy <|| 9
ZEFP
— DCONMS
] -
% Al
_ N
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o
DN ‘
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Pl r
=
o
<<
be,l - [
RE
m(__ ]38
(NEW IR
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikel-nr.
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
10 3,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10130
10 3,0 8,0 9,0 40 55 100 12 2 328,20 10230
10 3,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10330
12 0,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 348,10 12105
12 0,5 9,0 11,0 58 60 105 12 2 348,10 12305
12 1,0 9,0 11,0 36 60 105 12 2 348,10 12110
12 1,0 9,0 11,0 58 60 105 12 2 348,10 12310
12 1,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 348,10 12115
12 iI'5 9,0 11,0 58 60 105 12 2 348,10 12315
12 4,0 9,0 11,0 40 52 100 16 2 390,70 12240
16 3,0 11,0 | 15,0 45 82 130 16 2 467,50 16130
16 50 11,0 | 15,0 50 82 130 16 2 467,50 16250
20 6,0 | 13,0 | 19,0 60 140 | 160 20 2 478,90 20260
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
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Extremt hart skarmaterial
Gangfrasar med fintandning

PKD-gangfrasar
\=20° /IR
Wolly-o N (ﬂ =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
il
i
B
DN mn
DRVS §\§
! .
— 4
J ;[
d =
o
<
S DC
CHW
(NEW I
DC |APMX| DN | OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Artikel-nr.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0 | 5 | 96| 22 55 [ 02| 8 | 4 | M5 584,50 10100
12 | 5 | 15| 22 65 |02 | 8 | 4 | M6 592,50 12100
16 | 10 | 138 | 28 85 | 02 | 13| 5 | M8 657,30 16100
20 | 10 | 180 | 30 | 105 | 02| 16 | 6 | M0 735,30 20100
25 | 10 | 210 | 35 | 125 | 02 | 18 | 8 | Mi2 888,20 25100
32 | 10 290 | 35 | 170 | 02 | 27 | 10 | Mmi6 1.045,00 32100
stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar

Hérdat s
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
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Skardata

Riktvarden for skardata - PKD-frasar

Index

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
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Skardata
) o)
Forstahandsvallémpligakylmedier
gDC= ©@DC= ©ODC= ODC= ©@ODC= @©ODC= ODC= ODC= ODC= @DC= O@DC= ODC=
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm _ _
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 [ o
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 [ o
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) (o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o)
cuttingtools.ceratizit.com 9
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Vandskarsverktyg frasning
Inledning

Innehallsférteckning

Symbolférklaring 92
Oversikt 92
Produktprogram 93-96
Riktvdrde skérdata 97-99
Oversikt spanbrytare 99
Symbolforklaring
2 diell invéndig kylni
radiell invandi nin
/ g kylning
Z/NF = Antaltander
® = Huvudanvéndning

o
1

Alternativ anvéndning

Oversikt - fraskroppar

CERATIZIT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda
tilldmpningar och kdnnetecknas av enastdende prestanda.
Om du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och bara
nojer dig med det bésta resultatet rekommenderar vi
premiumverktygen i detta produktprogram.

‘ a%ﬁ,_ (D-ogééde Sida
MaxiMill - pinnfras C 271-12
6,8 0 32-40 93
MaxiMill - planfras A 27112
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - planfras A 27112 HFC g
26 0 40-250 94
Oversikt - Vandskar frés .
JEE5Es
Vandskar Eggar per vandskar Te2SSS  Sida
SOHU 1204..
8 [ 2N BN J [ 95
XOHU 1204.. G
2 &l © 96
92
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 271

MaxiMill - Pinnfras C 271-12

>
n p
s
o
_L.APMX
LH
OAL
s(a 8
L0 28/40
Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ;s |RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmorment 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
A
. m ey
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032

cuttingtools.ceratizit.com 93
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System MaxiMill 271

MaxiMill - Planfras A 271-12

A 8 skérkanter pa varje viandskarsplatta

DHUB

>
DCONMS
m I
D
=K
<
DC
DCX
D=0 28/40 [LEW 28/40
Beteckning DC |DCX|ZNF |APMX| OAL |DHUB| DCONMS 5 | RPMX Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 |53 | 4 | 68 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 |80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 | 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021
MaxiMill - Planfras A 271-12 HFC
DHUB
> DCONMS
m
— 2
: x| ©
2ql @)z
DC
[EW 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
i §j —e- / e w ey
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40(5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 10250 032
50 (5078805004) 526 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
94 cuttingtools.ceratizit.com



Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 271

SOHU

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74

SOHU

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240

SOHU SOHU
D31 /61 [EW 1B/61 [EM 18/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51138... 51138... 51138... 51138...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Stal ° ° o o
Rostfritt o ¢} ° °
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
0 Vandskaren med spanbrytare -M50 kan levereras fran oktober 2019.
SOHU
-F50 -R50 -R50 -F50

CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

[DRACONSKI
SOHU SOHU
[ NEW IRETAK mgm 1B/61 [Eﬂ 1B/61 [NEW IRETDY!
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51140... 51139... 51139... 51140...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000 25,78 62000 31,70 17000
Stal ° o o
Rostfritt ®
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar )

Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com 95



Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 271

XO0HU

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 73 | 500

XO0HU

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
[ /61
1SO RE Artikel-nr.
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Stél o
Rostfritt o
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal

96
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarde skardata
CTCP230 CTPP235

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90
150
150
60
80

60
80
60
80

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

5

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

CTCM235

X

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

Skarmaterial hart (v.1) - segt (v, )

CTPM240

3 R 37

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90
120
120
80
120
80
120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60
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Skardata
System MaxiMill 271-12
Riktvarde skardata
For standard-vandskar
F M R
Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0
Rostfritt 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0
Gjutjarn 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350  0,15-0,35 0,3-6,0
Icke-jarn metaller
Varmebestandig 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0 25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
Hérdat stal
For bredfasskar
F M R
Ve f, a Ve f, A Ve f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
Rostfritt 150-200 0,15-0,30 0,3-4,0
Gjutjarn 250-350  0,15-0,35 0,3-4,0
Icke-jarn metaller
Varmebestandig 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Hardat stal
For HFC-verktyg
F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stél 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6
Rostfritt 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6
Gjutjarn 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350  0,20-1,00 0,3-2,6
Icke-jarn metaller
Varmebestandig 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6
Hardat stal
Oversikt spanbrytare
Bearbetning ; i
Modell ) Skar f,imm
fin medel grov
-F50 CTPM245 CTPM245
A Positiv geometri 3 . CTPM245 CTPM245 0,10
A Medelgrov bearbetning PR &
A Forinstabila uppspénningar vid ! 0,20-0,30
stalbearbetning
A Forsta val for rostfria material
CTC5240 CTC5240 CTC5240
-M50 CTCP230/CTPP235 (CTCP230/CTPP235
A Universell geometri Sy CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 015
A Medeltill kraftig NN &
grovbearbetning R NNEN 0,20-0,50
A Forstaval for allméana stal
-R50
A Stabil geometri 0,20
A Kraftig grovbearbetning L)
A Forkraftigt intermittenta skér CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50
A Forstaval for gjutjarn
cuttingtools.ceratizit.com 99
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Tillbehor

Magnet - underlagg for arbetsstycke, set

=g
——

Oversikt materialunderlagg

Beskrivning

Magnet - underlagg for arbetsstycke, set

A Rostfritt fjderstal
D A Inpressade magneter
M A Levererasisats: 5 par (med 2 st.)
A Prisperset

Magnet - underlagg for arbetsstycke, set

A Rostfritt fjderstal

A Inpressade magneter

A Levererasisats: 5 par (med 2 st.)
A Pris per set

o

=

Magnet - underlagg for arbetsstycke, set

A Rostfritt fjderstal
A Inpressade magneter

M A Levererasisats: 5 par (med 2 st.)
A Prisperset

o

a Med friliggande undersida

a Flexibel och rationell spanning

a Hojdnoggrannhet +/- 0,01 mm

4 Med magnetféste for enkel och snabb montering

A D M Pris Artikel-nr. Typbeteckning
cszfazzzg.
\ \ | EUR V4 S2g828R28¢%¢2
80 |5/10/15/20/22| 2,5 | 265,00 80878 79800 . e o
125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 | 299,00 8087879900 e e ® @
s £l -
| | | EBR V4 S8g3823888¢¢
100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ TN
125 |12/25/30/35/37| 2,5 | 299,00 8089279800 @ eeo o
160 |15/30/40/45/47| 2,5 | 315008089279900 8@ © o ®
SRR
\ \ | EUR V4 S2g 82882822
125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ ee o

Anslag for arbetsstycke, magnetiskt

Forlangning for arbetsstyckesanslag,

Leveransinnehall: magneUSkt
Inkl. stoppstift 50 mm / 100 mm
NEW IR
= v Artikel-nr.
Artikel-nr. Storlek 80892 ...
" 80892 ... mm EUR
Langd EUR 68x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143,00 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com
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SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

CERATIZIT star for hogkvalitativa vandskarsverktyg. Produkterna kénnetecknas av sin héga kvalitet
och CERATIZITs mangariga erfarenhet inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET

INOM EFFEKTIV BORRNING

Expertomradet omfattar hégprecisions-borrning, brotschning och férsankning. KOMET-namnet star for effektiva
verktygsldésningar inom borrning och mekatronikverktyg.

EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshéllare och
effektiva I6sningar fér uppspanning av arbetsstycken &r en del av detta varumarke.

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

KLENK &r specialist inom solida hardmetallborr, speciellt utvecklade fér aerospace-industrin.
Dessa hdgspecialiserade produkter ar framtagna for bearbetning av exotiska material.

CERATIZIT Scandinavia AB KOMET Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 303 726 360

Box 9177\ 200 39 Malmé
Tel.: +46 40 49 28 40

info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com kometscandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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