Nya produkter for operatoren

EEM DHFC
,’

Dubbelsidig hdgmatningsfrés

[ HPC-04
\ 4

PKD och CBN frassystem @ 20-40 mm

[ED CTCS245

P4

e

Ny Dragonskin-hdgprestandabeldggning fér ISO-anvandningsomrade S

[ Sortuppdatering system K2000

Nya hdgpresterande sorter for formtillverkning

EE Utokning MaxiMill 270-19

Ny systemstorlek med vandskarstorlek 19 mm for svarbearbetade material

[ Utokning MaxiMill 273

Installbar fras med Idngdinstélining

[ Utokning MaxiMill 491

Utbkning av vandskdr i storleken SNHU 09.. RE 1,2 och RE 1,6 samt ytterligare sorter for
anvandningsomrade ISOMoch S




1 HSS-borr

2 Solida HM borr

g 3 Vandskarsborr

4 Brotschar och férsankare

B Ursvarvningsverktyg

O Géngtappar och géngformare
g [ Cirkuldr- och géngfrasar
§

8 Gangsvarvningsverktyg

9 Vandskarsverktyg svarvning
g 10 EcocCut
§ 11 Stickverktyg

12 Miniatyrsvarvverktyg

13 HsSirasar

14 Solida hardmetallfrasar

Frésbearbetning

15 Vandskérsverktyg frasning 15

16 Verktygshallare .

Fastspénning verktyg

17 Tillbehor

1 8 Materialexempel och
artikelnummerlista




CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Inledning

Innehallsforteckning

Symbolforklaring 2 CERATIZIT \ Performance

Toolfinder 3-14 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Produktprogram 15-136 . . .

Teknisk information och kdnnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
Riktvarde for skardata - Planfrés 140-149 extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
Riktviirde for skardata - Hornfras 150-168 bésta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
Riktvirde for skéirdata - Formfras 170-185 produtprogram
Riktvarde for skardata - Ovriga frassystem 186-189
Korrektur for tandmatning f, 157
Medelspéntjocklek 169
Powerskruv 190
Forkortningar & dimensioner 191
Ingrepps-situationer 192
Skérforslitning 193
ISO Beteckningssystem 194+195
Oversikt spanbrytare 196-208
Sortbeskrivning 209+210

Symbolforklaring

? central invandig kylning
? diell invandig kylni
radiell invandig kylning
n

ZNF = Antalténder
® = Huvudanvindning
o = Alternativanvéndning

15|2 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ P

erformance

Vandskarsverktyg frasning

Toolfinder

Toolfinder - Urvalshjalp

8+9

Formfrasning
— Systemurval:

Planfras

— Systemurval:
4+5

Hornfras

— Systemurval:
6+7

Formfrasning

— Systemurval:
8+9

Fas-/vinkelfras

— Systemurval:
10

6+7

HSC-/HPC-fras

— Systemurval:

cuttingtools.ceratizit.com

Spar-/kapfras
— Systemurval:
10

153



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder - Planfras

Eggar per vandskar

FESOOO
0,2 o w TEHX ~ 49+50

DHFC
7 | q LNKX 09 104+105
. MaxiMill HFC
’ XPLX06 97-103
- MaxiMill HFC
XDLX 09 97-103
[ MaxiMill HFC
XOLX 12 97-103
2’5 .........................................................................

mm

ap max.

[ MaxiMill HFC
’ XOLX 19 97-103

. MaxiMill 274
’ SET09  15-24

MaxiMill 274

OFHT 04 15-24

MaxiMill 274

OFHT 05 15-24

16

MaxiMill 273
0AKU 06 28-32

. MaxiMill 270
SD..09  33-44

&

MaxiMill HEC
LNHX 11 45-48

MaxiMill 274
T2 1524

6 ........................................ :
g VaxiViil 270
SD. 12 33-44
8 ..................................................... e
L MaxiMill 270
SDKT 19 33-44

15[4

s

MaxiMill 271
SAKU 17 25-27

%

MaxiMill HEC
LN.X12  45-48

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Innehallsoversikt

Oversikt - Planfras

s
g
5
5s
EgE&®
Apmax. @-omrade _ ::% :‘g% qé g
System Véndskar Eggar per vandskar mm mm SS23S8S  Sida
v v W
MaxiMill 274 OFH.04../ 05.. | SET09../ 12. 8/4 25-6  020-32 020-32 032-160 ®®®®@ 15-24
MaxiMill 271  SAKuU 1706.. 8 8,4 @50-250 ® ®® @ 25-27
v W
MaxiMill 273  0AKU 0605.. 16 35 032-40 @40-250 ®®® @ 28-32
MaxiMill 270  sD..0903../ 1204../19.. 4 4-10  016-32 06-32 032-315 ®® e e 33-44
MaxiMill HEC ~ LNHX 1106.. | LN.X 1210.. 8 4-8 050-160 ® O ® 45-48
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0.2 042-100 ®C®0 @ o5
MaxiMill HFC  X.X06../09../12../19.. 4 08-33 @16-42 016-35 @32-160 ®® ® ® 97103
v 7
DHFC LNKX 09.. 4 0,75 016-42  016-20 e006 OO 4105

70 Fler diametrar finns mot forfrégan

70 Vandskér for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pé cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 5



CERATIZIT \ Performance Vanskérsverktyg fasning

Toolfinder

Toolfinder - Hornfrasning

Eggar per vandskar

1 2 4 8
- MaxiMill HPC
ZNHW 04 90-91
N N MaxiMi 211 | —— Maxiil 491
: XDKT 07 57-59 : SNHU 09 51-53
R MaxiMil 210 / 209 | gl MaxiNill 490 | g MaxiNill 491
AP.10.. — SDT09 74-76 SNHU 12 54-56
MaxiMill 211 :
XD'F11 60-65
10 ..........................................
@ MaX|M|II HSC / HPC
S e XDT 11 80-82
< E z :
1 o - MaxiMill HPC | .......................... MaxiMill 490
/NHW 12 92-93 SD.. 12 77-79
MaxiMill 211
@ XDKT 15 66-71
VIR ... : :
g MaxiMill 141 / 241
LD.. 15 94-96
......................................... ‘§ MaX"V“" HSC / HPC
18 XDHT 19
XDHX 19 83-89
19 ........................................... MaX”VlI” 211
XDKT 20 72-73

15 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



Vandskarsverktyg frasning
Innehallsoversikt

CERATIZIT \ Performance

Oversikt - Hornfris

5
=
5
g
85
iy
EcESD
Eggarper | apma. @-omrade H:= B=
System Vandskar vandskar mm mm SS2SSS  Sida
e £
@ W
MaxiMill 491 SNHU 09T3.../ 1204.. 8 6-8  025-32 025-32 040-160 eeeee ;i
v & W
o XDT0703../ 1173../ ) ) : ; P30 ONE )
MaxiMill 211 1505.. / 2007. 2 6-19 016-40 ©010-40 0 32-160 57-73
MaxiMill 211 K o T3/ 1505/ 2 27-75,5 025-50 040-50 eesee 3
MaxiMill 490 SD..09T3../ 1205.. 4 8-11  025-40 ©25-32 (40-160 o000
MaxiMill 490 K SD...09T3.. 4 # 040-63 eeeee 4 4
MaxiMill HSC / HPC  XD..1173../ 1904. 2 10-18  016-40 016-32 040-125 ©25-50 oS 80-89
5 r
v i Ea 4
MaxiMill HPC ZNHW 04T3.../ 1205.. 1 4-11  020-40 ©20-40 ©40-315 (40-160 ®e O gp93
MaxiMill 141 / 241 LD..1504. 2 14 @25-40 ©20-32 (40-100 il ¢ (o) 94-96
MaxiMill 210 / 209  AP.1003.. 2 8 0160-317 097-32 040-125 S$ecece w
70 Fler diametrar finns mot forfragan
70 Vandskar for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com
L Dessaartiklar finns i var Online Shop pé cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15]7



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder - Formfrasning

MaxiMill HFC 97-103
Verktygsdiameter
o 1 6 2’5 3’2 4’2 6’3 6’6 1 25 1 QO
£ 12--[HFC-06 | :
é 00 et HFC Qg |
E 711 SRR ]H FC-12 | :
g B0 ]H FC-19 |

DHFC 104+105
© Verktygsdiameter
B 16 42
g 14-..-- DHFC
£
g
MaxiMill 251 106-113

Verktygsdiameter
10 16 20 25 32 35 50 52 80 100 125

40+ 251_08 . i

B0 ] 05110 |

Verktygsradie

114-118

Verktygsdiameter
f} 1? 2’0 24 3’2 4’0 4’2 5’2 8’0 1 §0
e . : : : : . :
35 creens IR‘] 00_07 . . |
X\ RREERRRRERRRPS im 00.1 0: | :
(-] AEREREERERPPEPRRRTPRR ]R1 00_12 |

B0 e rerrr e lR‘] 00_1 6 . |

Verktygsradie

|:| Tillimpningsomrade
I:I Verktygsdiameter

15]8

Verktygsradie

Verktygsradie

MaxiMill 252 119+120
Verktygsdiameter
400 800 125
SRR 252_10 :
6 5212
K200. Radie 121-125

K200. Torus

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

126-129

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Innehallsoversikt

Oversikt - Formfrasning

5
s
g
35
52
£EcESD
B max. 0-omréde B STES
System Véandskar Eggar per vandskar mm mm SS2SSS  Sida
MaxiMill HFC ~ X.LX06../09../12../ 19.. 4 08-33 016-42 016-35 @032-160 ®* ®® ®  97.103
v 7
DHFC LNKX 09.. 4 075  016-42 ©16-20 @66 OO 104+105
MaxiMill 251~ f53%%-/08-/10-/12. /6. 8 25-10  010-42 010-32 040-125 © © ®®® 105113
R100. ?23(05"/07"/10"/12"/16" 8 5 012-42 08-20 042-160 ® ® ® ® O ® {14 113
MaxiMill 252 RNHU10../ 12.. 8 3 040-125 ® ® O @ = 499.190
[T S —
K200. Radie ~ ROX../XOHX.. 1 04-8  08-32 06-32 Sleeeee ) 15
O —
K200. Torus  X0X... 1 05-8  08-32 08-32 00000 19

70 Fler diametrar finns mot férfragan

70 Vandskar for system som inte langre r listade finns i var webbutik pé cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 9



CERATIZIT \ Performance

Innehallsoversikt

Oversikt - Fas- / Vinkelfrés

=
£
5
&
85
=l =
D
. _E&s
EcSo2
Bpmax. 0-omrade B EkEE
System Véndskar Eggar per véndskér mm mm L22ESE  Sida
MaxiMill 272 sD..0903.. 4 4 06-25 eecee 35436
4500 SD..09T3.. 4 4 016-25 _Rd L O 75+76
4500 SD.. 1205.. 4 4 020-32  020-32 i © lolis] e 78+79
£
MaxiMill 242  LD..1504. 2 p50-92 © ©® ® 95+96
70 Fler diametrar finns mot forfragan.
P . o .
Oversikt - Spar- / Kapfras
=
=3
@
2
35
=l
D :
-PRz=
EcESgo2
Bpmax. @-omrade B B
System Vandskar Eggar per viandskar mm mm L2238 E  Sida
FM FM.. 1 49 0100160 i ¢ IS 130+131
TX TX..R/L 3 64 ¢80-160 ©100-200 © ® © ® ® 435 134

70 Fler diametrar finns mot forfragan.

15[10

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Innehallsoversikt

Oversikt - Kombifris

0-omrade
System mm Sida

MaxiMill 260 80-400 135

Kassettnr 041 Sida

gdo 44 do .

SD.. 1204. 0A..0605..
SD.. 0903.. XD.. 1204 SE.. 1204.. SD.. 1504.. XA. 0605.
Kassettnr 018
136
SP.. 1204..
Kassettnr 042 039 051 025
o o o
ol o | 6
AP..1003.. SD.. 1205.. LD.. 1504.. TP.. 2204..
Kassettnr 055 054 056
o 85 G
O 4 136
SD.. 09T3 XD.. 11T3 XD.. 1505
Kassettnr 052 053
l J 136
RP.X1204.. RP.X1604..

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 11



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder - Sorturval
I1SO-Anvéandningsomrade g
= ES)
05 15 25 35 45 £ s £ 2 2
Sortbeteckning Normbeteckning _ :E =, f = 2 &
01 10 20 30 40 50 = 2 2 2 = e
P M K N S H
CTEP210
(DCC1210) HEP10 .
HT-P15
(TCCV':/A(;?O) HT-M10 ° ° o
HT-K10
HC-P10
WTN1205 HC-KO5 ° o ° o °
HC-P10
CTPP211 HC-K10 [ o) [}
HC-M15
HC-P15
HC-K15
CTPP216 HC-H15 ° o ° °
HC-M20
CTCP220 HC-P20 ° °
(DCX1220) HC-K20
CTPP225 HC-P25 ° °
(DPX1225) HC-K25
HC-P30
?DT(EJ;ZZZ%) HC-K25 ° o °
HC-M25
HC-P30
CTPP231 HC.K25 ° o o
CTPP235 HC-P35 ° °
(DPX1235) HC-M30
HC-P35
CTPP236 HC-K30 ° o °
HC-M35
WAN1240 HC-P40 ° o o o
HC-P30
WAX1240 HC-K25 ] (o) o
CTPM225 HC-M25 o °
(DPX2225) HC-P25
HC-P25
WAN2225 HC-M25 o ° °
CTCM235 HC-M35 o .
(DCX2235) HC-P40
CTPM240 HC-M40 ® °
(DPX2240) HC-P40
01 10 20 30 40 50 ® Huvudanvindning
05 15 25 35 45 O Alternativanvandning
slitstyrka v+ [O] O] v~ seghet
15112 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder - Sorturval
I1SO-Anvéandningsomrade g
= =
05 15 25 35 45 £ s £ 2 2
Sortbeteckning Normbeteckning _ :E =, f = 2 =
01 10 20 30 40 50 ] e 2 52 = S
P M K N S H
HC-M40
CTPMm241 HC-PA0 (o) ° °
CTPM245 HC-M45 o .
(DPX2245) HC-P50
CTN3105
(CT$3105) OO °
CTL3215 BC-K10 °
(CWB3215) BC-H10
CTCK215
(DCX3215) HCKIS *
CTPK220
(DPX3220) HE-K20 *
HC-K10
CTPK221 HC-M15 ) [ o o
HC-K15
CTPK226 HC-H15 (o) [} °
HC-P15
HC-P30
CTPK231 HC-K30 ° °
CTD4205
(CWD4205) DP-NOS *
HC-N10
/(AAI\IA\/IZZ) HC-P10 o) o °
HC-K10
HT-N10
WUN4210 HT-M15 [e) )
CTCN211 HC-N10 )
HW-N15
H216T HW-K15 [} ° o)
HW-S15
CTC5240 HC-S35 ° °
(HCF5240) HC-M35
CTCS245 HC-S40 )
CTP6215 HC-K15 o ° °
(CCN6215) HC-H15
01 10 20 30 40 50 ® Huvudanvindning
05 15 25 35 45 O  Alternativanvandning
v+ [O] D) v~ seghet
cuttingtools.ceratizit.com 15|13
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Toolfinder

Toolfinder - Spanbrytare

Skarkant
M@ M@
Skarp Medel Stabil
) o0 X X
10 20 30 40 50 60
Fin F I -F10 -F20 -F40 -F50
-33
% -M31
>
& Medel M II -M30 -M50 -29
g -M32 -31
0

Grov R III -R30 -R50 -R60

70 En detaljerad spanbrytargversikt finner ni pd — Sida 196-208

Spanbrytarkod
Skarkant
Skarp Medel Stabil
10-20 30-40 50-60
° Latt F I o [ N J [ N N J
>
>
'E Universell M II (] o0 [ N N J
8
o
@ Sydr R III [ ] [ N J [ N N J
Exempel: Spanbrytare -M50
® ® @ -50-60

15|14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 274.04/-09

MaxiMill - Med gangad koppling G 274-04/-09

m eyl b

2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50742 ...

mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G274.20.R.03-09 20 25,5 3 3,8 35 M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 268,10 020
G274.25.R.04-09 25 30,6 4 38 35 M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 305,30 025
G274.32.R.05-09 32 376 5 3,8 35 M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 032

MaxiMill - Pinnfras C 274-04/-09

“ 4 o 7

DCX
DC
|
- )
I
d
DCONMS

APMX
LH
OAL
AL T8 (O[3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50743 ... 50743 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR

€274.20.R.03-09-A/B20-25| 20 |255| 3 | 38 | 77 | 25 20 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 268,10 020 268,10 120
C274.25.R.04-09-A/B20-32| 25 |306| 4 | 38 | 84 | 32 20 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 305,30 025 305,30 125
€274.32.R.05-09-A/B25-40| 32 [376| 5 | 38 | 98 | 40 25 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 082 34270 182

cuttingtools.ceratizit.com 15115



Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 274.04/.00

MaxiMill - Dornfras A 274-04/-09

DHUB
————
@ o

x|
S
DC
DCX
2B/40 2B/40
Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .6 Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50744 ... 50744 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
A274.32.R.05-09 32 |377| 5 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 032
A274.40.R.04-09 40 | 457 4 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 040
A274.40.R.06-09 40 | 457 6 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 379,90 140
A274.50.R.05-09 50 [557| 5 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 398,60 050
A274.50.R.07-09 50 | 55,7 7 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 417,40 150
A274.63.R.06-09 63 |68,7| 6 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 45470 063
A274.63.R.09-09 63 [ 68,7 9 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 510,70 163
A274.80.R.07-09 80 857 7 38 | 50 58 27 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 510,70 080
A274.80.R.11-09 80 (857 | 11 38 | 50 58 27 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 585,30 180
A274.100.R.09-09 100 [105,7| 9 38 | 50 78 32 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 629,80 100
A274.100.R.13-09 100 [105,7| 13 | 3,8 | 50 78 32 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 704,50 200
A274.125.R.12-09 125 |130,7| 12 | 3,8 | 63 88 40 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 767,40 125
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
- | = P g —=
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
20-25 476 043 10,20 125 438 303 409 133 11890 191
32-40 476 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 438 303 409 133 11890 191
50-125 476 043 10,20 125 4,38 303 409 133 11890 191

Tva skar - EN fras

15|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 274.04/.00

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT
Beteckning Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °

OFH. 0403.. ‘ 9,52 ‘ 3,35 ‘ 3,94 ‘ ‘ 318 ‘ 25

SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25

OFHT
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235

OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51002... 51002... 51002... 51003 ... 51002... 51003 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0403055N\ 0,5 15,76 255 15,76 ~ 055 15,76 005 15,76 005 15,76 105 15,76 105
Stal ) ) ) ) ° °
Rostfritt o ¢) o l¢)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
OFHT / OFHW
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245 DPX2245
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51002... 51002... 51002... 51003 ... 51002... 51105...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR 1 5
040302EN | 0,2 17,37 452
0403058N‘ 0,5 15,76 205 15,76 305 15,76 405 15,76 405 17,37 455
Stal o o o o ° °
Rostfritt ) ) ) ) ° )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com 15|17



Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 274.04/.00

OFHT / OFHW
-M50 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
-M50 -F10
DCX3215 CWK4615 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- BN - B
OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
1B/61 18/61 [N 1H/D4 1H/D4  PEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51003 ... 50459 ... 51002... 50 457 ... 51002...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
040302EN | 0,2 17,37 504
040305FN | 05 16,71 505
040305SN | 0,5 15,76 505 17,37 15500 17,37 555
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn ° o
Icke-jarn metaller °
Varmebestandiga legeringar ) ° )
Hardat stal

15|18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225

:
og
:
:
:
:
@ﬁ
2
z
o)
0i
2
z

SFHT SFKT SFHT SFKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51012... 51013... 51012... 51013...
mm EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 270 11,61 270 15,76 070 11,61 070
Stél ° ° ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
SFHT / SFKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235

¥
og
:
¥
:
:
oﬁ
2
A
v}
°i
2
Z

SFHT SFKT SFHT SFKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61

1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51012... 51013 ... 51012... 51013 ...

mm EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 020 11,61 020 15,76 120 11,61 120
Stal ° ) ° °
Rostfritt e} o) o) o)
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \

Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -F50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SFHT SFKT SFHT SFHT SFKT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 3 18/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51012... 51013... 51012... 51012... 51013... 51012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 220 11,61 220 15,76 320 15,76 420 11,61 42000 19,60 470
Stél o o o o o °
Rostfritt ° ° ° ° ) )
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-R50 -R50 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240
-R50 -R50 -F10 -F40
DCX3215 DPX3220 CWK4615 HCF5240
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\%)“ k){!.f N\ J
SFKT SFKT SFHT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51 065 ... 51 065 ... 50514 ... 50514 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0903AFFR| 1,0 18,90 505
0903AFSR| 1,0 11,61 520 11,61 620 19,60 504
Stal () o
Rostfritt
Gjutjarn ° ° o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar )
Hardat stal
Frésguide
Bearbetningsstrategi — 140  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skardata - 140
Startparameter - 141
15|20
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill - Dornfras A 274-05/-12

DHUB
> DCONMS
n
2
% o
<<
L DC
DCX
2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5 Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50772 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR
A274.40.R.03-12 40 48,0 3 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 258,00 24000
A274.40.R.04-12 40 48,0 4 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 338,50 04000
A274.50.R.05-12 50 58,0 5 6 40 43 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 429,90 050
A274.50.R.04-12 50 58,1 4 6 40 43 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 343,90 25000
A274.63.R.06-12 63 71,0 6 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 515,90 063
A274.63.R.05-12 63 71,1 5 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 440,40 26300
A274.80.R.06-12 80 88,0 6 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 537,30 28000
A274.80.R.08-12 80 88,0 8 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 687,90 080
A274.100.R.10-12 | 100 | 1079 | 10 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 849,00 100
A274.100.R.08-12 | 100 | 108,0 8 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 709,40 30000
A274.125.R.12-12 125 | 1329 | 12 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.037,00 125
A274.125.R.09-12 | 125 | 133,0 9 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 889,20 32500
A274.160.R.11-12 160 | 1330 M 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.081,00 36000"
A274.160.R.14-12 | 160 | 1679 | 14 6 63 98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.376,00 16000"
1) med 4 géngade hél p& M16 pa anlaggningsplanet pé en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
. m = —
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
40-160 526 054 11,89 128 4,38 303 461 340 131,90 193
o s -
Tva skar - EN fras
cuttingtools.ceratizit.com 15121
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 12,7 48 45 476 25
SF.T 1204.. 12,7 438 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50
DCX1230 DPX1235
OFHT OFHT OFHT OFHT
18/61 NI 1B/61 18/61 |IEM 18/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51002... 51003 ... 51002... 51003 ...
mm EUR EUR EUR EUR
05041OSN\ 1,0 17,33 010 17,33 01000 17,33 110 17,33 11000
Stal ) ) ° °
Rostfritt o ¢) o l¢)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -F50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 N3 18/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51002... 51003 ... 51002 51002... 51003 ... 51002...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
05041OSN\ 1,0 17,33 210 17,33 210 17,33 310 17,33 410 17,33 41000 19,10 460
Stél ) o ) o o °
Rostfritt ) ) ° ) ) ®
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vdrmebestandiga legeringar
Hérdat stal

15|22
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

OFHT

-F10 -F50
CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN
&?"9 & === ©
;”;q.._, » ~ -
OFHT OFHT
[NEW [REVGINN NEW [REVDZ:
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
51122... 51002...
mm EUR EUR
050410FN | 1,0 20,79 36000
050410SN | 1,0 19,10 16000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar )
Hardat stal
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50
DCX1230 DPX1235
DRAGONSKIN
SFKT SFHT SFKT
18/61 [N 18/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51012... 51013... 51012... 51013
mm EUR EUR EUR EUR
1204AFSR\ 1,0 17,33 02500 12,77 025 17,33 12500 12,77 125
Stal ) ) ° °
Rostfritt o e) o o
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \

Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -M50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240
[Draconsia R DrAconsia S Drconsca [ Draconsiay [ Deconsia R Draconsia Il DRAGONSEN
SFHT SFKT SFHT SFKT SFHT SFKT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 NI 18/61 18/61  DEM 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51012... 51013... 51012... 51013... 51012... 51013... 51012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1204AFSR\ 1,0 17,33 225 12,77 225 17,33 325 12,77 325 17,33 42500 12,77 425 21,15 47500
Stél o o o o o o °
Rostfritt ° ° ° ° ° ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
-F10 -F40
CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN
e
4 : )-
SFHT SFHT
NEW IRETGINN NEW [RETDZ
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
51123 ... 50514 ...
mm EUR EUR
1204AFER| 1,0 21,58 50900
1204AFFR| 1,0 20,79 37000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar )
Hardat stal
Frésguide
Bearbetningsstrategi — 142 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skardata - 142
Startparameter — 143
15|24
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 271

MaxiMill - Planfras A 271

A 8 skérkanter pa varje viandskarsplatta

ki

DHUB

D

CONMS
=

D

D‘C

| |APMX
OAL

DCX
2B/40

Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Vandskéar Artikel-nr.

Atdragningsmoment 50767 ...

mm | mm mm | mm mm mm Nm EUR
A271.50.R.04-17 50 66,1 4 8,4 40 22 43 5 SAKU 1706 397,70 ~ 050
A271.63.R.06-17 63 791 6 8,4 40 22 48 5 SAKU 1706 558,90 063
A271.80.R.07-17 80 96,1 7 8,4 50 27 58 5 SAKU 1706 639,50 080
A271.100.R.08-17 100 | 116,1 8 8,4 50 32 78 5 SAKU 1706 736,30 100
A271.125.R.10-17 125 | 1411 10 8,4 63 40 88 5 SAKU 1706 849,00 125
A271.160.R.12-17 160 | 176,1 12 8,4 63 40 104 5 SAKU 1706 999,60 16000"
A271.200.R.13-17 200 | 216,1 13 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706 1.236,00 200002
A271.250.R.15-17 250 | 266,1 15 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706 1.494,00 250002
1) med 4 géngade hél p& M16 pa anlaggningsplanet pé& en bultcirkel @ = 66,7 mm
2) med 4 gangade hal pa M16 pa anldggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
i
— . m = w—
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR EUR EUR
50-250 476 037 9,95 114 4,38 303 409 302 131,90 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 271

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. | 17 | 58 | 118 | 37 | 635 | 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 270 29,13 270 29,13 070 29,13 070
Stal ° ° ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005...
mm EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 020 29,13 020 29,13 120 29,13 120
Stal ° ° ° °
Rostfritt (e} o) o o
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

15]26
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ... 51004 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 220 29,13 220 29,13 320 29,13 320 29,13 420 29,13 420 35,84 470
Stél o o o o o o °
Rostfritt ) ) ° ® ) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
-M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
-M50 -R50 -M50 -R50 -F50
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 HCF5240
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
= = =
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51005 ... 51058 ... 51005 ... 51058 ... 50 306 ... 51004 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 520 29,13 520 29,13 620 29,13 620 35,84 520 35,84 570
Stal e} o o o
Rostfritt
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller
Varmebestéandiga legeringar ) )
Hérdat stal
Frésguide
Startparameter — 144 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvérde skérdata - 144

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 273

MaxiMill - Skaftfras C 273

A 16 skareggar per vandskar

ki

g
x
g 8‘ i==~ g
[a]
_| L APMX
LH
OAL
s[O3
2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | DCONMS ;| LH OAL Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50762 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C273.32.R.03-06-B-40 32 421 3 35 32 40 101 5 0AKU / XAHT 0605 387,10 032
C273.40.R.04-06-B32-50 | 40 50,1 4 3,5 32 50 1M 5 OAKU / XAHT 0605 400,00 040
MaxiMill - Dornfras A 273
A 16 skareggar per vandskar
> DHUB
DCONMS
n
x| <
p={lfe)
o
| <
DC
DCX
2B/40 2B/40
Beteckning DC | DCX | ZNF |APMX| OAL | DCONMS | DHUB Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50741 ... 50741 ...
mm | mm mm | mm mm mm Nm EUR EUR
A273.40.R.04-06 40 | 50,2 3 35 | 40 16 38 5 O0AKU / XAHT 0605 381,40 040
A273.40.R.04-06 40 | 50,2 4 35 | 40 16 38 5 0AKU / XAHT 0605 400,00 140 9
A273.50.R.05-06 50 | 60,2 5 35 | 40 22 43 5 O0AKU / XAHT 0605 448,50 050
A273.63.R.07-06 63 | 73,2 7 35 | 40 22 48 5 OAKU / XAHT 0605 538,40 063
A273.80.R.08-06 80 | 90,2 8 35 | 50 27 58 5 OAKU / XAHT 0605 628,10 080
A273.80.R.10-06 80 | 902 | 10 | 3,5 | 50 27 58 5 O0AKU / XAHT 0605 957,10 180
A273.100.R.10-06 100 | 110,2 | 10 | 3,5 | 50 32 78 5 0AKU / XAHT 0605 740,30 100
A273.100.R.14-06 100 | 1102 | 14 | 35 | 50 32 78 5 O0AKU / XAHT 0605 1.223,00 200 "
A273.125.R.12-06 125 (1352 | 12 | 35 | 63 40 88 5 0AKU / XAHT 0605 830,00 125
A273.125.R.17-06 125 | 1352 | 17 | 3,5 | 63 40 88 5 O0AKU / XAHT 0605 1.419,00 225 Y
A273.160.R.14-06 160 | 170,2 | 14 | 3,5 | 63 40 104 5 O0AKU / XAHT 0605 983,90 160 4
A273.160.R.20-06 160 | 170,2 | 20 | 35 | 63 40 104 5 O0AKU / XAHT 0605 1.679,00 260 2
A273.200.R.25-06 200 [ 2102 | 25 | 35 | 63 60 153 5 OAKU / XAHT 0605 2.099,00 300 ¥
A273.250.R.31-06 250 | 260,2 | 31 35 | 63 60 153 5 O0AKU / XAHT 0605 2.567,00 250313
1) utforande med spénnkil, utan invandig kylmedeltillforsel
2) utforande med spannkil, utan invéndig kylmedeltillférsel / med 4 géngade hal pd M16 pé anléggningsplanet pd en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) utforande med spannkil, utan invandig kylmedeltillférsel / med 4 géngade hél pd M16 pé anlédggningsplanet p en bultcirkel @ = 101,6 mm
4) med 4 gdngade hal pA M16 pa anldggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / utan invandig kylmedeltillforsel
5) utaninvdndig kylmedeltillférsel
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
1 PP P - S Wy
TORX® utbytbar T-nyckel Spénnkils-skruv Spannkil D-nyckel Powerskruv Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IDNR 80950.. 80397.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50741040 476 037 3,91 040 9,95 114 12,48 151 409 302 131,90 193
50741050 476 037 4,24 050 995 114 17,14 154 409 302 131,90 193
50741063 - 50741125 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
50741140 476 037 3,91 040 995 114 12,48 151 409 302 131,90 193
50741160 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
50741180 - 50741300 476 036 590 844 23,55 845 9,28 113 131,90 193
50762032 - 50762040 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
5074125031 476 036 590 844 23,55 845 9,28 113 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

MaxiMill - Dornfras A 273

A 16 skareggar per vandskar

A Axielltinstéllbar

DHUB
2 DCONMS
r | ;
53 “
e y
DC f
DCX
D=1 28/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL |DCONMS 5| DHUB Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50777 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A273.80.R.10A10-06 80 90,2 10 35 50 27 58 5 0AKU / XAHT 0605 1.258,00 08010"
A273.100.R.14A14-06 | 100 | 110,2 14 S15 50 32 78 5 0AKU / XAHT 0605 1.713,00 10014"
A273.125.R.17A17-06 125 | 135,2 17 35 63 40 88 5 0AKU / XAHT 0605 2.014,00 12517"
A273.160.R.20A20-06 | 160 | 170,2 | 20 35 63 40 104 5 0AKU / XAHT 0605 2.378,00 160202
A273.200.R.25A25-06 | 200 | 210,2 | 25 3,5 63 60 153 5 0AKU / XAHT 0605 2.974,00 20025%
A273.250.R.31A31-06 | 250 | 260,2 | 31 35 63 60 153 5 0AKU / XAHT 0605 3.652,00 250312

1) utforande med spénnkil, utan invandig kylmedeltillforsel
2) utforande med spannkil, utan invéndig kylmedeltillférsel / med 4 géngade hdl pd M16 pé anlédggningsplanet pd en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) utforande med spannkil, utan invandig kylmedeltillférsel / med 4 géngade hél pd M16 pé anlédggningsplanet p en bultcirkel @ = 101,6 mm

Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
'\
PP - B —
TORX® utbytbar Spannkils-skruv Spannkil D-nyckel Molykote Kil Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
80-250 476 036 590 844 23,55 845 9,28 113 438 303 36,80 199 131,90 193
cuttingtools.ceratizit.com 15129
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVil 273

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm ° Q
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 8
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51000 ... 51001 ... 51000... 51001 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0605083R\ 0,8 24,56 258 24,56 258 24,56 058 24,56 058
Stél ) ° ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
-
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51000 ... 51001 ... 51000 ... 51001 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060508SL | 0,8 24,56 10900
060508SR | 0,8 24,56 008 24,56 008 24,56 108 24,56 108
Stal ) ) ° °
Rostfritt o [¢) o l¢)
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51000... 51001 ... 51000 ... 51001 ... 51000 ... 51001 ... 51104 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060508ER | 0,8 30,71 458
060508SR | 0,8 24,56 208 24,56 208 24,56 308 24,56 308 24,56 408 24,56 408
Stal o ) ) ) o o °
Rostfritt ) ) ) ° ) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vdrmebestandiga legeringar
Hardat stal
-M50 -R50 -M50 -R50 -F40
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240
-M50 -R50 -M50 -R50 -F40
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 HCF5240
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51001 ... 51027 51001 ... 51027 ... 50 446
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060508ER | 0,8 30,71 550
060508SL | 0,8 24,56 50900 24,56 60900
060508SR | 0,8 2456 508 24,56 508 24,56 608 24,56 608
Stal o o o o
Rostfritt
Gjutjarn ° ° ) )
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar )

Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVil 273

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235
DRAGONSIN
- -
—
XAHT XAHT XAHT XAHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51014... 51014... 51014... 51014...
mm EUR EUR EUR EUR
0605258R\ 2,5 30,41 275 30,41 075 30,41 025 30,41 125
Stél ° ° ° °
Rostfritt o ()
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DCX3215 DPX3220
Draconsi JEl DRACONSIN
| S |
- . - -l
XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51014 ... 51014 ... 51014 ... 51014 ... 51014...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060525SL | 2,5 30,41 52600
060525SR | 2,5 30,41 225 30,41 325 30,41 425 30,41 525 30,41 625
Stal o () ) e} o
Rostfritt [ ) ° o
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
Frésguide
Startparameter — 145  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvarde skdrdata — 145
15|32
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270 / 272

MaxiMill - Fras med gangad koppling 45° G 270-09

> DRVS
E
[Z21%)
z 3
=la
2B
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 55202 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G270.ESF.16.R.02-09 16 24,4 2 4 27 M8 8,5 10 1,8 SD..0903.. 157,30 016
G270.ESF.20.R.03-09 20 28,4 3 4 33 M10 10,5 15 1,8 SD.. 0903.. 184,50 020
G270.ESF.25.R.04-09 25 334 4 4 35 M12 12,5 17 1,8 SD.. 0903.. 207,70 025
G270.ESF.32.R.05-09 32 40,4 5) 4 35 M16 17,0 17 1,8 SD.. 0903.. 228,50 032
- . . °
MaxiMill - Pinnfras 45° C 270-09
>
/ 7
51Ol i
S DL NG
wn
=
| LAPMX z
LH (DJ
OAL
s[O3
2B/40
Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS Véandskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 666 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR
C270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD..0903.. 135,80 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 150,00 012
C270.16.R.02-09 16 244 2 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 170,80 016
C270.20.R.03-09 20 28,4 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 217,30 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD..0903.. 307,90 025
C270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 362,20 032
cuttingtools.ceratizit.com 15133
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270 / 272

MaxiMill - Dornfras 45° A 270-09

DHUB
DCONMS

Li

"eeY

hoger hdger hoger vanster
2B/40 2B/40 2B/40 2B

Beteckning DC | DCX | ZNF |APMX | OAL |DHUB | DCONMS 5 Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.

Atdragningsmoment 50 704 ... 50705... 50706 ... 50707 ...

mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR EUR EUR

A270.32.R.05-09 | 32 | 404 | 5 4 40 | 34 16 1,8 346,60 532
A270.40.R.04-09 | 40 | 484 | 4 4 40 | 38 16 1,8 355,70 540
A270.40.R.06-09 | 40 | 484 | 6 4 40 | 38 16 1,8 401,10 540
A270.42.R.06-09 | 42 | 504 | 6 4 40 | 38 16 1,8 415,20 542
A270.50.R.06-09 | 50 | 58,4 | 6 4 40 | 43 22 1,8 412,70 550
A270.50.R.08-09 | 50 | 58,4 | 8 4 40 | 43 22 1,8 494,20 550
A270.50.L.08-09 | 50 | 584 | 8 4 40 | 43 22 1,8 511,70 550
A270.52.R.08-09 | 52 | 60,4 | 8 4 40 | 43 22 1,8 511,70 552
A270.63.R.05-09 | 63 | 714 | 5 4 40 | 48 22 1,8 401,10 563
A270.63.R.08-09 | 63 | 71,4 | 8 4 40 | 48 22 1,8 500,60 563
A270.63.R.10-09 | 63 | 71,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 623,50 563
A270.63.L.10-09 | 63 | 71,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 644,90 563
A270.66.R.10-09 | 66 | 74,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 644,90 566
A270.80.R.06-09 | 80 | 884 | 6 4 50 | 58 27 1,8 454,00 580
A270.80.R.10-09 | 80 | 88,4 | 10 4 50 | 58 27 1,8 632,50 580
A270.80.R.12-09 | 80 | 884 | 12 4 50 | 58 27 1,8 750,10 580
A270.80.L.12-09 | 80 | 88,4 | 12 4 50 | 58 27 1,8 776,00 580
A270.100.R.07-09 | 100 (108,44 | 7 4 50 | 78 32 1,8 586,10 600
A270.100.R.12-09 | 100 | 108,4 | 12 4 50 | 78 32 1,8 763,20 600
A270.100.R.14-09 | 100 | 108,4 | 14 4 50 | 78 32 1,8 886,20 600
A270.125.R.12-09 | 125 | 133,4| 12 4 63 | 88 40 1,8 892,60 625
A270.160.R.12-09 | 160 | 168,4 | 12 4 63 | 93 40 1,8 1.148,00 660 "

1) med 4 géngade hél p& M16 pa anlaggningsplanet pé& en bultcirkel @ = 66,7 mm

70 A 50704 .. glestandat utforande for bearbetning av aluminiumlegeringar, rodmetall och plast

4 50705 ...normal delning for brett anvéndningsomréde frén aluminiumlegeringar, rodmetall till mjukt stal

A 50706 ... tattandat utforande for hogsta prestanda vid bearbetning av stal och gjutjarn
A 50707..s0m50 706 .., menivansterskarande utforande

15[34
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 270 / 272

MaxiMill - Fasfras C 272-09

A Fram och baksida anvandbar

ki

% E D
O O] |l | T
Al o
®
S @
APMX %
8
LH 8
OAL
s(a 8
2B
Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | DN 0AL LH | DCONMS Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 669 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C272.06.R.01-09 6 14,4 1 4 10 91 24,0 16 1,2 SD.. 0903.. 161,50 006
C272.08.R.01-09 8 16,4 1 4 10 91 255 16 1,2 SD.. 0903.. 180,00 008
C272.12.R.01-09 12 20,4 1 4 12 91 26,0 16 1,2 SD.. 0903.. 185,00 012
C272.16.R.02-09 16 244 2 4 15 97 30,0 20 1,8 SD.. 0903.. 227,70 016
C272.18.R.02-09 18 26,4 2 4 16 97 30,0 20 18 SD.. 0903.. 227,70 018
C272.25.R.03-09 25 33,4 3 4 21 109 | 35,0 25 1,8 SD.. 0903.. 266,40 025
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
i
— . m = —
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
6-12 476 033 7,80 110 438 303 3,14 365 11890 191
16-160 476 033 7,80 110 438 303 257 115 11890 191
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270 / 272

Beteckning IC D1 L BS S Q‘:”/ c
7 \.‘*/
mm mm mm mm mm o Yaah _T%
XDHW 0903.. ‘ 9,52 ‘ 34 ‘ - ‘ 5,50 ‘ 3,18 AN AL
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18 ) LA o AT
L y s |
SD..
-29 -29 -33 -33P -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
29 29 -33 -33P -F50
CwC10 DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ot 2
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50428 ... 51011 ... 51011 ... 51028 ... 51086 ... 51109 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0903AESN\ 1,0 15,97 898 13,79 020 13,79 120 15,76 420 16,59 420 19,60 470
Stal ° ) ) o o °
Rostfritt [ o) (e} ° o °
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller
Vérmebestéandiga legeringar
Hardat stal
-31 -27P -27P -M31 -F50
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTCS245
-31 -ALP -ALP -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240
DRAGONSKN
o2eco
b
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4  BEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51029 ... 50 426 ... 50 426 ... 50421 ... 51109 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
0903AEFN| 1,0 15,76 548 18,90 848
0903AESN| 1,0 13,20 520 19,60 509 19,60 57100
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn ° o ¢}
Icke-jarn metaller [} )
Vérmebestandiga legeringar o o

Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270 / 272

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
cwc10 DCX1230 DPX1235 DCX3215 CWK26
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50449 ... 51015... 51015... 51015... 50449 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
0903AEEN| 1 18,75 520
0903AEFN| 1 16,59 548
0903AESN| 1 17,31 898 19,39 020 19,39 120
Stal ) ) ) e}
Rostfritt [ o) o
Gjutjarn o ° o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 146 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvérde skérdata — 146

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 276

MaxiMill - Dornfras 45° A 270-12

A 50705 ...normal delning for brett anvandningsomréde fran aluminiumlegeringar, rédmetall till mjukt stél
A 50706 .. tattandat utférande for hogsta prestanda vid bearbetning av stél och gjutjarn

> DHUB
DCONMS,
Q)

2B/40 2B/40
Beteckning DC | DCX | ZNF |APMX|DCONMS | OAL |DHUB Véandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50705... 50706 ...
mm | mm mm mm mm | mm Nm EUR EUR
A270.32.R.03-12 32 46 3 6 16 40 32 5 SD../XD.. 1204.. 397,10 032
A270.40.R.03-12 40 54 3 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 406,20 040
A270.40.R.04-12 40 54 4 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 406,20 040
A270.50.R.04-12 50 64 4 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 459,20 050
A270.50.R.05-12 50 64 5 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 459,20 050
A270.63.R.04-12 63 77 4 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 525,20 063
A270.63.R.06-12 63 77 6 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 601,50 063
A270.80.R.05-12 80 94 5 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 609,30 080
A270.80.R.08-12 80 94 8 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 750,10 ~ 080
A270.100.R.06-12 100 | 114 6 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 717,80 100
A270.100.R.10-12 100 | 114 | 10 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 878,30 100
A270.125.R.07-12 125 | 139 7 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 877,00 125
A270.125.R.12-12 125 | 139 | 12 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 1.186,00 125
A270.160.R.08-12 160 | 174 8 6 40 63 94 5 SD../XD.. 1204.. 1.120,00 160 "
1) med 4 gdngade hal pA M16 pé anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A Y7
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 476 037 3,91 040 9,95 114 12,48 151 4,38 303 2,52 280 131,90 193
50-160 476 037 995 114 438 303 2,52 280 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270

SDHT / SDHW / SDMT / XDH
Beteckning Ic D1 L BS S | 5‘7‘&
mm mm mm mm mm o Yaah _T%
XDHW 1204.. 12,7 55 7,50 476 - \ &J Dof ‘
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 476 h e o 2
L y s |
SD..
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
-R -29R -R
CwC10 CWC10 DCX1230 DCX1230 DCX1230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
L y y
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50426 ... 50428 ... 51010... 51006 ... 51008 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AESN 0,2 17,19 900
1204AESN 1,0 17,91 899 14,65 020 16,71 020 17,19 020
Stal ° ° ° ° °
Rostfritt ° ° o o o
Gjutjarn ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
SDMT / SDHT / SDHW
-29 -R -R -F50 -33
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM245 CTPM240
29 -R -R -F50 -33
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX2245 DPX2240
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHW SDHT SDHT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51010... 51006 ... 51008 ... 51109... 51028 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AESN \ 1,0 14,65 120 16,71 120 17,19 120 22,57 475 17,19 425
Stal ) ) ) ° o
Rostfritt [e) o e) ) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270

SDMT / SDHW / SDHT

-31 -R -27 -27P
CTCK215 CTCK215 H216T H216T H216T
31 R -AL -ALP
DCX3215 DCX3215 CWK26 CWK26 CWK26
DRAGONSKIN

g
°€
:

\-/

()

——
SDMT SDHW SDHT
1B/61 1B/61 1A/90
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51059... 51008 ... 50426 ...
mm EUR EUR EUR
1204AEEN 1,0 14,28 520 17,19 520
1204AEFN 0,2 17,19 504
1204AEFN 1,0
1204AESN 0,2
Stél o o
Rostfritt
Gjutjarn ° ) o
Icke-jdrn metaller )

Varmebestéandiga legeringar
Hardat stal

SDHT

- ~

‘N N

A
SDHT SDHW
1A/90 1B/61
Artikel-nr. Artikel-nr.
50426 ... 50428 ...
EUR EUR
17,19 554
14,28 600
o o
) )
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
-M31
HCF5240

v
2
0
al
Z

SDHT SDHT
1H/D4  BEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
50421 ... 51109 ...
mm EUR EUR
1204AESN\ 1,0 22,57 512 22,57 57600
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestéandiga legeringar ) )

Hardat stal

15[40
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CWC10 DCX1230 DPX1235 DCX3215 CWK26
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50449 ... 51015... 51015... 51015... 50449 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AEEN| 1 22,64 525
1204AEFN| 1 21,42 600
1204AESN| 1 22,64 900 23,74 025 23,74 125
Stél ° ) ° o
Rostfritt ) e} e)
Gjutjarn o ° o
Icke-jarn metaller )

Vérmebestandiga legeringar

Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270

Beteckning IC D1 L S L&
EANY
r /%a;“‘"
mm mm mm mm / 7
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 476 o O 5
| | | O |
L ]
SDHW
CTBS10U CTDPS30
PBC10 PDC
- _J
CBN DIAMOND
SDHW SDHW
V9 V9
1SO Artikel-nr. 1SO Artikel-nr.
51900 ... 51900...
EUR EUR
1204AETN-2 54,15 300 " 1204AEFN-2 59,03 100 "
- 1204AEFN-3 59,03 102 2
Stél
Rostfritt Stal
Gjutjarn ) Rostfritt
Icke-jdrn metaller Gjutjarn
Varmebestandiga legeringar ° Icke-jarn metaller o
Hardat stal Varmebestandiga legeringar
1) 8y =2,0mm Hardat stal
1) A =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 147 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 147
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVill 270

'R

MaxiMill - Dornfras 45° A 270-19

>
" DHUB
DCONMS,

vanster hoger
[EW 2840 [EW 28/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | DCONMS 45| OAL | DHUB Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50698 ... 50698 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
A270.125.R.07-19 125 | 1464 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 786,50 12507
A270.160.R.09-19 160 | 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 996,20 16009
A270.200.R.11-19 200 | 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.206,00 200112
A270.250.L.14-19 250 | 2714 | 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.254,00 750142
A270.250.R.14-19 250 | 2714 | 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.254,00 250142
A270.315.L.17-19 315 | 3364 | 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 2.670,00 815172
A270.315.R.17-19 315 3364 | 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 2.670,00 315179
1) med 4 gdngade hal pa M16 pé anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
2) med 4 géngade hal pd M16 pd anldggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm
3) med 4+4 gdngade hal pd M16 pé anldggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mmoch @ = 177,8 mm
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
e g =
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR EUR EUR
125-315 476 037 9,95 114 438 303 409 302 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270

SDKT

Beteckning Ic BS S AN _ fy -
mm mm mm ° o V ans .
SDKT 1907.. ‘ 19,15 15 ‘ 7,35 ‘ 15 - ]\&J, .
SDKT 1907.. 19,15 15 716 15 LN o ©
N
SD..
SDKT
-R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215

SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT

D=1 861 [EW 861 D[EW 861 [EW 8/61 [EW 18/61

1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51132.. 51131... 51132.. 51132... 51132...

mm EUR EUR EUR EUR EUR

1907AESN\ 1,6 31,03 02100 31,03 12000 31,03 12300 31,03 22200 31,03 52000

Stal ° ° ° o o

Rostfritt e} e} o) )

Gjutjarn )

Icke-jarn metaller

Varmebestandiga legeringar

Hérdat stal

Frasguide

Sortbeskrivning — 209  Beteckningssystem — 194+195

Riktvarde skardata

15|44
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

MaxiMill - Dornfras HEC 11

A gjjusterbar

DHUB
DCONMS,
LS
=
x o
z ]
2 eIl o,
DC
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS ;| RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50725 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 542,80 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 651,60 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 796,60 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 929,60 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.062,00 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.070,00 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.559,00 160
1) med 4 gdngade hal pa M16 pé anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
MaxiMill - Dornfras HEC 11
A axielltinstéllbar med jamn tanddelning
DHUB
DCONMS,
X]
s
e
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS ;| RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50733 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 822,50 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 1.024,00 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 1.263,00 080
AHEC.100.R.12A06-11 | 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.490,00 100
AHEC.125.R.16A08-11 | 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 2.016,00 125
AHEC.160.R.20A10-11 | 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 2.491,00 160 "
1) med 4 géngade hél pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
cuttingtools.ceratizit.com 15145
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVil HEG

MaxiMill - Dornfras HEC 11

A med ojdmn tanddelning, ej justerbar

DHUB
DCONMS
L]
=
x| I¢]
z ]
< e ‘ %
DC
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50733 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 423,40 550
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 526,20 563
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 674,40 580
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 866,80 600
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.060,00 625
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.316,00 660 "
1) med 4 géngade hél p4 M16 pa anlaggningsplanet pé en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
3 P
e e Sy g P -
TORX® utbytbar Molykote Kylmedelskiva Skarskruv Kil Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50-63 476 036 438 303 25,18 852 3,14 113 36,80 199 131,90 193
80 476 036 4,38 303 25,73 853 314 113 36,80 199 131,90 193
100 476 036 4,38 303 28,32 854 3,14 113 36,80 199 131,90 193
125 476 036 438 303 37,33 855 314 113 36,80 199 131,90 193
160 476 036 4,38 303 3,14 113 36,80 199 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HEC

Beteckning IC D1 L S ‘ o
mm mm mm mm ol 1l a 1l _[ ﬁ
LNHX 1106.. | 10 | 427 | 11 | 635 - °
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
-R50 -Q
DCC1210 DCX3215 DCX3215 DCX3215
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51046 ... 51046 ... 51024 ... 51045 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1106PNEN| 0,5 25,91 51600
1106PNER| 0,5 2591 520 2591 520
1106PNER| 0,8 30,04 820
1106ZZER | 0,5 2591 520
Stal ) e} o o
Rostfritt
Gjutjarn ) ° ) )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
1) "-Q = bredfasskar"
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
-R50
DPX3220 DPX3220 CTS3105 CWB3215
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51046 ... 51024 ... 50500... 51046 ... 51045 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
110608EN | 0,8 2591 608
1106PNER| 0,5 2591 620 2591 620
1106PNSR| 0,5 24,42 904
1106PNSR 142,70 87200
1106ZZER 142,70 87000"
Stal o o
Rostfritt
Gjutjdrn ) ° ) ® ®
Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal o o
1) "-Q=bredfasskar"
Frasguide
Sortbeskrivning - 209+210  Beteckningssystem - 194+195
Riktvarde skardata — 148

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HEC

MaxiMill - Dornfras HEC 12

A gjjusterbar

DHUB
DCONMS,
L]
=
x| @]
z ]
5 L o
DC
[EW 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50725 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.125.R.12-1210 ‘ 125 12 ‘ 8 ‘ 63 ‘ 88 ‘ 40 ‘5000‘ 3,2 ‘ LN.. 1210.. 1.062,00 32512
AHEC.160.R.16-1210 160 16 8 63 88 40 3900 3,2 LN.. 1210.. 1.247,00 36016"
1) med 4 géngade hél p& M16 pa anlaggningsplanet p& en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 2A/28
s
——
D-nyckel Kylmedelskiva
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 70950..
EUR EUR
125-160 7,05 105 37,33 855
Beteckning IC D1 L S ‘ 52
mm mm mm mm ol 1l a 1l f[ ﬁ
LN.X 1210.. | 10 | 44 | 127 | 1000 = °
L s
LNHX
-R50
CTCK215 CTPK220 CTPK220
LNHX LNEX LNHX
(NEW RRETIRNN NEW IRETIR NEW IRETG
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51135... 51133... 51134...
mm EUR EUR EUR
121008EN | 0,8 32,38 60800
121008SN | 0,8 32,38 50900
121020EN 29,79 62000
121020SN | 2,0 32,38 52100
Stal ) o o
Rostfritt
Gjutjrn ) ) )
Icke-jarn metaller
Vdrmebestandiga legeringar
Hérdat stal
Frasguide
Sortbeskrivning — 209+210  Beteckningssystem — 194+195

Riktvarde skardata

15[48

— 148
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CERATIZIT \ Performance System F 5000

Planfras med finskar F 5000 A

A med vandskar som &r instéllbara med p-noggrannhet
A axialinstéliningsskruv (56 950 017) stélls in med Torx 20-nyckel (80 950 114)

> DHUB
DCONMS
m >

L]
— |
l x| -
: 50
j <
e
WA
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 511 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3.. 321,90 421
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 3,2 TEHX 16T3.. 389,10 521
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 454,00 661
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 520,10 801
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3.. 585,10 910 "
1) utaninvéndig kylmedeltillférsel
Y7 Y7 Y7 WA 2A/28 WA WA Y7
N
e - g @ ——
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Planinstallnings- Molykote Skarskruv Géngstift Moment-
klinga skruv skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 80950.. 56950.. 70950.. 56950.. 56950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
42 4776 036 446 088 995 114 3,84 017 438 303 3,54 028 2412 121 131,90 193
52 4776 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 131,90 193
66 476 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 131,90 193
80 476 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 131,90 193
100 4776 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 2412 121 131,90 193

Artikelbeskrivning

A Atdragningsmoment for vandskarsskruv 56 950 028 ar 3,2 Nm.

A Detta verktyg &stadkommer glansande jémna ytor Rz < 2,5 pm som &r mycket plana.

A Med hjdlp av tva axiella justerskruvar dr verktyget installbart med p-noggrannhet.

A Efterfoljande slipning r oftast dverflodig, vilket reducerar bearbetningstid och kostnad.
A Detta verktyg dr mycket val lampat for instabila arbetsstycken och effektsvaga maskiner.

70 Varje frés levereras med axialinstaliningsskruvar, som maste forspannas innan bearbetning. Annars kan skruvarna lossna under bearbetningen, vilket kan skada
arbetsstycket resp. verktyget och operatdren. Om finjusteringsskruvarna inte behovs bor de avlagsnas.

Ve f, a,
Material m/min mm mm
Stal 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Gjutjarn 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Hérdade material< 56 HRC 35-200%) 0,2-1 0,05-0,1

*) beroende pé typ av bearbetning och materialets kristallstruktur

cuttingtools.ceratizit.com 15/49



CERATIZIT \ Performance

System F 5000
Beteckning L S D1
mm mm mm Y
TEHX 16T3.. | 1432 | 400 | 39
WTN1205

ISO RE Artikel-nr.

56 327 ...

mm EUR

16T3ZF | 0,2 21,18 151
Stal °
Rostfritt o
Gjutjarn ®
Icke-jarn metaller o
Varmebestéandiga legeringar
Hérdat stal °
Frasguide
Sortbeskrivning - 209+210  Beteckningssystem — 194+195
Riktvérde skdrdata - 49

15150
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 491

MaxiMill - Med gangad koppling G 491

DRVS

> =
Y
E 4\
O N| Z 4 | S
a [2] 6] {
£ -l
g
LPR
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50773 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G491.25.R.03-09 25 3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3 351,30 125
G491.32.R.03-09 32 3 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3 356,60 132
G491.32.R.04-09 32 4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3 398,40 232
MaxiMill - Pinnfras C 491
>
l 2
£= =l ==l - - - [ <
o P
S Ay
y / -
APMX @ v
LH
OAL
AL 8 (O[3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS ¢ |RPMX Vandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50774 ... 50774 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C491.25.R.03-09-B-32 25 3 6 59 32 25 23500 2 SNHU 09T3 356,60 425
C491.25.R.03-09-A-50-225 25 & 6 225 | 50 25 23500 2 SNHU 09T3 356,60 325
C491.32.R.03-09-B-40 32 3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3 367,00 632
C491.32.R.04-09-B-40 32 4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3 398,40 432
C491.32.R.03-09-A-63-250 32 3 6 250 | 63 32 19600 2 SNHU 09T3 367,00 532
C491.32.R.04-09-A-63-250 32 4 6 250 | 63 32 19600 2 SNHU 09T3 398,40 332
cuttingtools.ceratizit.com 15|51
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CERATIZIT \ Performance Systom Maxinil 401

MaxiMill - Dornfras A 491

> DHUB
DCONMS
ﬂ "
|
i

53
s <<
®
DC
2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF |APMX| OAL | DHUB | DCONMS ¢ | RPMX Vandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50776 ... 50775 ...
mm mm | mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 387,90 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 450,90 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 429,90 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 492,80 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 513,80 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 608,10 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 545,30 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 671,10 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 692,00 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 849,30 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 838,80 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.028,00 325
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
SR | = P g —=
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 526 053 891 119 438 303 309 710 131,90 193
40 526 053 3,91 040 891 119 12,48 151 438 303 309 710 131,90 193
50-125 5,26 053 891 119 438 303 3,09 710 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 491

Beteckning IC
mm z
SNHU 09T3.. | 915
S
-M50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240
DRAGONSKN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 1B/61 18/61  DEM 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51120... 51120... 51119... 51120... 51126 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 45800
09T308SR| 0,8 21,95 008 21,95 108 21,95 408 21,95 408
09T312SR | 1,2 21,95 01200 21,95 11200 21,95 41200 21,95 41200
09T316SR | 1,6 21,95 01600 21,95 11600 21,95 41600 21,95 41600
Stal ° ° ) e} °
Rostfritt o) (e} ) o )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-R50 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-R50 -F10
DCX3215 CWK4615
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| : i \
SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 18/61 DR 1H/04 R 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51121.. 51118... 51126 ... 51126 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 15800 27,46 55800
09T308FR | 0,8 21,95 358
09T308SR| 0,8 21,95 508
09T312FR | 1,2 21,95 36200
09T312SR | 1,2 21,95 51200
09T316FR | 1,6 21,95 36600
09T316SR | 1,6 21,95 51600
Stal o
Rostfritt
Gjutjrn ) o
Icke-jarn metaller °
Varmebestandiga legeringar ) )
Hérdat stal
Frasguide
Startparameter — 150  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 150
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance Systom Maxinil 491

MaxiMill - Med gangad koppling G 491

L >

DC
THSZMS
DCONMS

LPR
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50773 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G491.32.R.02-12 | 32 | 2 [ 8 [ 3 | m6 | 17 | 24 | 3,2 | SNHU 1204 335,60 0832
MaxiMill - Pinnfras C 491
>
n \ 2
Wit === =] 8 P
LH
OAL
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS ¢ | RPMX Véandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50774 ... 50774 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 | 40 32 13600 3,2 SNHU 1204 335,60 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 | 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 335,60 232
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CERATIZIT \ Performance Systom Maxiil 491

MaxiMill - Dornfras A 491

> DHUB
DCONMS
ﬂ >
|
i

53
&
®
DC
2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Vandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50776 ... 50775 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 3,2 SNHU 1204 387,90 040
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 419,40 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 429,90 050
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 461,40 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 513,80 063
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 545,30 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 545,30 080
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 629,10 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 692,00 100
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 786,50 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 838,80 125
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 964,70 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204 975,20 160 "
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 32 SNHU 1204 1.133,00 160 "
1) med 4 gdngade hal pd M16 pé anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
) = P g -
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32 526 054 11,89 128 438 303 3,14 859 13190 193
40 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 438 303 3,14 859 13190 193
50-160 5,26 054 11,89 128 438 303 3,14 859 13190 193
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

Beteckning IC L S D1
mm mm mm mm z
SNHU 1204.. | 122 | 122 | 500 | 44
S
-M50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 1B/61 18/61  DEM 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51100... 51100... 51102... 51100... 51128...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120408ER | 0,8 32,97 45800
120408SR | 0,8 26,81 008 26,861 108 26,861 408 26,861 408
120412SR | 1,2 26,81 112 26,81 412
120416SR | 1,6 26,81 116 26,81 416
120420SR | 2,0 26,81 120 26,81 420
Stal ° ) o e} °
Rostfritt [e) (e} ° ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-R50 -R50 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-R50 -R50 -F10
DCX3215 DPX3220 CWK4615
DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 18/61 W 1H/04 [EEW 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51103... 51103... 51101.. 51128... 51128 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120408ER | 0,8 32,97 15800 32,97 55800
120408FR | 0,8 26,61 358
120408SR | 0,8 26,81 508 26,81 608
120412FR | 1,2 26,61 362
120412SR | 1,2 26,81 512
120416FR | 1,6 26,861 366
120416SR | 1,6 26,81 516
120420FR | 2,0 26,861 370
120420SR | 2,0 26,81 520
Stél o o
Rostfritt
Gjutjarn ) ) o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar ) )
Hardat stal
Frasguide
Startparameter — 151 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 151
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CERATIZIT \ Performance Systom MaxiMil 211

MaxiMill - Pinnfras med gangad koppling G 211-07

> DRVS
.
D £

%
=
o)
LPR g
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50751 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 8,5 M8 10 {50400 1 XD.T 0703 268,00 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 | 44280 1 XD.T 0703 299,00 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 348,80 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 | 36240 1 XD.T 0703 379,80 032
MaxiMill - Pinnfras C 211-07
ki
" .
3
[m]
OAL
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | RPMX Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50752... 50752 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 212,00 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 243,00 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 745 25 16 50400 1 XD.T 0703 268,00 016 268,00 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 3 6 1650 | 32 16 17760 1 XD.T 0703 249,20 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 299,00 020 299,00 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 | 40 20 12600 1 XD.T 0703 280,30 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 348,80 025 348,80 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 2250 | 50 20 11280 1 XD.T 0703 311,50 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 379,80 032 379,80 232
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211

MaxiMill - Dornfras A 211-07

> DHUB
E DCONMS
iy

i é 8
kS
bC
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS s | DHUB |RPMX Vandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50753 ... 50754 ...
mm mm | mm mm mm |1/min. Nm EUR EUR
A211.32.R.06-07 32 6 6 40 16 38 (36240 1 XD.T 0703 317,90 032
A211.32.R.08-07 32 8 6 40 16 38 (36240 1 XD.T 0703 355,10 032
A211.40.R.08-07 40 8 6 40 16 38 (33240 1 XD.T 0703 392,50 040
A211.40.R.10-07 40 10 6 40 16 38 (33240 1 XD.T 0703 429,90 040
A211.50.R.10-07 50 10 6 40 22 43 130480 1 XD.T 0703 467,20 050
A211.50.R.12-07 50 12 6 40 22 43 30480 1 XD.T 0703 504,50 050
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
K
] = P g -
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
10-32 526 051 10,22 124 438 303 3,18 137 11890 191
32 526 051 3,91 040 10,22 124 12,48 151 438 303 3,18 137 11890 191
40-50 5,26 051 10,22 124 438 303 3,18 137 11890 191
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. | 49 25 | 718 | 12 | 318
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51033 ... 51036 ... 51033 ... 51036 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070304SR | 0,4 11,56 004 11,56 004 11,56 104 11,56 104
070308SR | 0,8 11,56 008 11,56 008 11,56 108 11,56 108
Stal ° ° ° °
Rostfritt o ¢} o ¢}
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-F50 -M50 -F40 -F20 -F40
DPX2240 DPX2240 DPX2245 CWK4615 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
) —~
9 -~ V.
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1H/17 1A/90 1H/D4  BEM 1H/D4
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51033 ... 51036 ... 51 112.. 50507 ... 50498 ... 51 112...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070304ER | 04 13,81 454 13,81 544
070304FR | 0,4 13,31 504
070304SR | 04 11,56 404 11,56 404
070308ER | 0,8 13,81 458 13,81 548 13,81 558
070308FR | 0,8 13,31 508
070308SR | 0,8 11,56 408 11,56 408
Stél o o °
Rostfritt ° ° °
Gjutjarn o
Icke-jdrn metaller )
Véarmebestandiga legeringar ) )
Hérdat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 152 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 152
Startparameter — 152 Korrektur for tandmatning f, - 157
cuttingtools.ceratizit.com 15159

15



CERATIZIT \ Performance Systom MaxiMil 211

MaxiMill - Pinnfras med gangad koppling G 211-11

A hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

o

K%
>
b4
Q
&)
[a]
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR |DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50736 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.16.R.02-11 16 2 10 27 8,5 M8 10 | 42000 1,2 XD.T 1173 230,50 016
G211.20.R.03-11 20 3 10 33 10,5 M10 15 | 36900 1,2 XD.T11T3 261,70 020
G211.25.R.03-11 25 3 10 35 12,5 M12 17 | 33200 1,2 XD.T 11T3 274,10 12500
G211.25.R.04-11 25 4 10 35 12,5 M12 17 | 33200 1,2 XD.T11T3 292,90 025
G211.32.R.04-11 32 4 10 35 17,0 M16 24 | 30200 1,2 XD.T 11T3 305,30 13200
G211.32.R.05-11 32 5 10 35 17,0 M16 24 | 30200 1,2 XD.T11T3 324,10 032
G211.40.R.06-11 40 6 10 35 17,0 M16 27 | 27700 1,8 XD.T 11T3 355,10 040
MaxiMill - Pinnfras C 211-11
A hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
>
o .
= g )
a - - d i v
T\ - - d i et
:JM %‘ %
LH
OAL
AL 18 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS .| RPMX Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50737 ... 50737 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.12.R.01-11-B-20 12 1 10 75 20 16 55000 1,2 XD.T11T3 205,60 012
C211.16.R.02-11-A/B-25 16 2 10 75 | 25 16 42000 1,2 XD.T11T3 230,50 116 230,50 016
C211.16.R.02-11-A15-32-165 | 16 2 10 | 165 | 32 15 14800 1,2 XD.T 11T3 230,50 316
C211.16.R.02-11-A-32-165 16 2 10 | 165 | 32 16 14800 1,2 XD.T 11T3 230,50 216
C211.20.R.03-11-A-25 20 3 10 7 | 25 20 36900 1,2 XD.T 1173 261,70 120
C211.20.R.02-11-B-25 20 2 10 7 | 25 20 36900 1,2 XD.T11T3 243,00 02002
C211.20.R.02-11-A- 25 20 2 10 7 | 25 20 36900 1,2 XD.T 11T3 243,00 12002
C211.20.R.03-11-B-2 20 8 10 7 | 25 20 36900 1,2 XD.T11T3 261,70 020
C211.20.R.03-11-A- 32 165 20 3 10 | 165 | 32 20 15800 1,2 XD.T 11T3 261,70 320
C211.20.R.02-11-A-40-200 20 2 10 | 200 | 40 20 10500 1,2 XD.T11T3 243,00 420
C211.20.R.02-11-A19-40-200 | 20 2 10 | 200 | 40 19 10500 1,2 XD.T11T3 243,00 620
C211.25.R.03-11-A/B-32 25 3 10 90 | 32 25 33200 1,2 XD.T11T3 274,20 625 274,20 725
C211.25.R.04-11-A/B-32 25 4 10 90 | 32 25 33200 1,2 XD.T11T3 292,90 125 292,90 025
C211.25.R.04-11-A-40-165 25 4 10 | 165 | 40 25 19900 1,2 XD.T11T3 292,90 325
C211.25.R.03-11-A-50-225 25 3 10 | 225 | 50 25 9400 1,2 XD.T 11T3 274,20 425
C211.25.R.02-11-A-50-225 25 2 10 | 225 | 50 25 9400 1,2 XD.T11T3 255,60 02502
C211.25.R.03-11-A24-50-225 | 25 3 10 | 225 | 50 24 9400 1,2 XD.T 11T3 274,20 825
C211.32.R.04-11-A-40 32 4 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 305,30 13204
C211.32.R.05-11-B5-40 32 5 10 | 102 | 40 25 30200 1,2 XD.T 11T3 324,10 73200
C211.32.R.04-11-B-25 32 4 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 305,30 83200
C211.32.R.04-11-A25-40 32 4 10 | 102 | 40 25 30200 1,2 XD.T 11T3 305,30 53204
C211.32.R.05-11-A/B-40 32 5 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 324,10 132 324,10 032
C211.32.R.05-11-A-50-165 32 5 10 | 165 | 50 32 20900 1,2 XD.T 11T3 32410 332
C211.32.R.04-11-A-64-250 32 4 10 | 250 | 64 32 8500 1,2 XD.T 1173 305,30 432
C211.40.R.06-11-B32-50 40 6 10 110 | 50 32 27700 1,8 XD.T 11T3 355,10 04000
C211.40.R.06-11-B-50 40 6 10 | 122 | 50 40 27700 1,8 XD.T11T3 355,10 14000
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211

MaxiMill - Dornfras A 211-11

A hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

> DHUB
DCONMS
ki -
DL f]
; <
DC
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Véandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50738... 50739...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
A211.40.R.04-11 40 | 4 10 40 16 38 | 27700 1,8 XD.T 1173 317,90 040
A211.40.R.06-11 40 | 6 10 40 16 38 | 27700 1,8 XD.T 1173 355,10 040
A211.50.R.05-11 50 | 5 10 40 22 43 | 25400 1,8 XD.T 1173 373,80 050
A211.50.R.08-11 50 | 8 10 40 22 43 | 25400 1,8 XD.T 11T3 430,00 050
A211.63.R.06-11 63 | 6 10 40 22 48 | 23300 18 XD.T 1173 430,00 063
A211.63.R.10-11 63 | 10 10 40 22 48 | 23300 1,8 XD.T 11T3 504,70 063
A211.80.R.07-11 80 | 7 10 50 27 58 | 21300 1,8 XD.T 1173 486,10 080
A211.80.R.10-11 80 | 10 10 50 27 58 | 21300 1,8 XD.T 1173 542,10 180
A211.100.R.08-11 | 100 | 8 10 50 32 78 | 19600 1,8 XD.T 11T3 542,10 10000
A211.125.R.10-11 | 125 | 10 10 63 40 88 | 17900 1,8 XD.T 1173 591,90 12500
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
S | - / —— g —=
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12 476 043 10,20 125 438 303 257 116 11890 191
16-32 476 043 10,20 125 438 303 409 128 11890 191
40 476 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 438 303 409 131 118,90 191
50 476 043 424 050 10,20 125 17,14 154 438 303 409 131 118,90 191
63-125 476 043 10,20 125 438 303 409 131 118,90 191
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CERATIZIT \ Performance Systom MaxiMil 211

MaxiMill - Igelfras C 211-11K

A ZEFP = antal skér
A /NP =tandrader

ki

[2)
=
ol I N\ B
3 :
[a]
APMX
LH
OAL
(O3
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50758 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02K3-11-B-40 25 2 27,0 97 40 25 6 3 1,2 XD.T 11T3 635,30 025
C211.25.R.02K4-11-B-50 25 2 370 | 107 50 25 8 4 1,2 XD.T 11T3 672,60 125
C211.25.R.02K5-11-B-60 25 2 455 | 117 60 25 10 5 1,2 XD.T 1173 717,40 225 M
C211.32.R.02K4-11-B-50 32 2 370 | 111 50 32 8 4 1,2 XD.T 1173 696,80 032
C211.32.R.03K5-11-B-60 32 3 455 | 121 60 32 15 5 1,2 XD.T 1173 840,70 132
C211.40.R.03K4-11-B32-50 40 3 370 | 110 50 32 12 4 1,8 XD.T 1173 799,60 040
C211.40.R.04K5-11-B32-60 40 4 455 | 120 60 32 20 5 1,8 XD.T 1173 964,00 140
1) endast for konturfrasning
MaxiMill - Igelfras A 211-11K
A /EFP =antal skér
A 7ZNP =tandrader
z |
ﬂ 19) i X! o
al - == I 77\‘ N I
| " a
O, ) >
APMX
OAL
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL | DCONMS | DHUB Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 757 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03K4-11 40 3 37,0 12 4 56 16 38 1,8 XD.T 1173 799,60 040
A211.40.R.04K4-11 40 4 37,0 16 4 55 16 38 1,8 XD.T 1173 874,20 140
A211.40.R.04K5-11 40 4 45,5 20 5 65 16 38 1,8 XD.T 1173 964,00 240
A211.50.R.04K5-11 50 4 45,5 20 5 65 22 43 1,8 XD.T 1173 1.054,00 150
A211.50.R.05K5-11 50 5 45,5 25 5 65 22 43 1,8 XD.T 1173 1.148,00 050
A211.50.R.05K6-11 50 5 54,5 30 6 74 22 43 1,8 XD.T 1173 1.258,00 250 "
1) endast for konturfrasning
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
N
® - e e -
Plugg TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25(50758...) 476 043 10,20 125 4,38 303 409 128 118,90 191
32-40(50758...) 476 043 10,20 125 438 303 409 131 118,90 191
40 (50757...) 9,36 001 476 043 10,20 125 4,38 303 4,09 131 3,14 179 11890 191
50 (50757..) 11,50 002 476 043 10,20 125 438 303 409 131 544 180 11890 191
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 117302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80
XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
Draconsiy Rl DRACONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51034 ... 51037 ... 51034 ... 51037 ...
mm EUR EUR EUR EUR
11T308$R\ 08 14,06 258 14,06 258 14,06 058 14,06 058
Stal ° ° ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ ORAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51034 ... 51037 ... 51039... 51034 ... 51037 ... 51039...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T304SR | 04 14,06 004 14,06 004 14,06 004 14,06 104 14,06 104 14,06 104
11T308SR | 0,8 14,06 008 14,06 008 14,06 008 14,06 108 14,06 108 14,06 108
11T312SR | 1,2 14,06 012 14,06 112
11T320SR | 2,0 14,06 020 " 14,06 020 " 14,06 020 " 14,06 120 " 14,06 120 " 14,06 120 "
11T3258R | 2,5 14,06 025 " 14,06 025 " 14,06 025 " 1406 125 " 14,06 125 " 14,06 125 "
11T332SR | 3,2 14,06 13200
11T340SR | 4,0 14,06 14000
Stél ° ° ) ° ° °
Rostfritt o) o) e} o ) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Vdrmebestéandiga legeringar

Hardat stal

1) hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211

XDKT
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DPX2225 DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DCX2235
IDRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN [ ORAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51034... 51037 ... 51039... 51034 ... 51037 ... 51039...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T3088R\ 0,8 14,06 208 14,06 208 14,06 208 14,06 308 14,06 308 14,06 308
Stél o o o o o o
Rostfritt ) ) ® ) ) )
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2245 DPX2245
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51034 ... 51037 ... 51039... 51 113... 51034 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
11T304ER | 04 18,09 454
11T304SR | 04 14,06 404
11T308ER | 0,8 18,09 458
11T308SR | 0,8 14,06 408 14,06 408 14,06 408 18,09 458
11T312ER | 1,2 18,09 462
11T312SR | 1,2 14,06 412 14,06 412 14,06 412
11T316ER | 1,6 18,09 466
11T320ER | 2,0 18,09 470 "
11T320SR | 2,0 14,06 420 " 14,06 420 " 14,06 420
11T325ER | 2,5 18,09 475 "
11T332ER | 3,2 18,09 482 "
11T332SR | 3,2 14,06 432 14,06 432 14,06 432
11T340ER | 4,0 18,09 490 "
Stél o o o ° °
Rostfritt ) ® ) ) )
Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal

1) hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

-M50 -R50 -M50 -F20 -F40 -F40 -R60
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215
-M50 -R50 -M50 -F20 -F40 -R60
DCX3215 DCX3215 DPX3220 CWK4615 HCF5240 CCN6215
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN DRAGONSKIN
» e 5
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1H/D4  EM 1H/D4 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51037 ... 51039 ... 51037 ... 50478 ... 50 463 ... 51113... 50 464 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T302FR | 0,2 17,67 502
11T304ER | 04 18,09 504
11T304FR | 04 17,67 504
11T304SR | 0,4 14,06 504
11T308ER | 0,8 18,09 500 18,09 558
11T308FR | 0,8 17,67 508
11T308SR | 0,8 14,06 508 14,06 508 14,06 608 18,17 300
11T312ER | 1,2 18,09 512 18,09 562
11T316ER | 1,6 18,09 516 18,09 566
11T320ER | 2,0 18,09 520 " 18,09 570
11T320FR | 2,0 17,67 520 "
11T325ER | 2,5 18,09 525 " 18,09 57500"
11T325FR | 2,5 17,67 525 M
11T332ER | 3,2 18,09 532 ¥ 18,09 582
11T340ER | 4,0 18,09 540 " 18,09 59000"
Stél o o o
Rostfritt
Gjutjarn ) ) ) (e} ®
Icke-jarn metaller °
Varmebestandiga legeringar ° °
Hardat stal °
1) hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 153 Beteckningssystem - 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata = 153
Startparameter — 155 Korrektur for tandmatning f, - 157
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

MaxiMill - Pinnfras med gangad koppling G 211-15

A hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

ki

%)
=
z
@)
)
[a]
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50746 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.25.R.02-15 25 2 14 35 12,5 M12 17 | 26560 3,2 XD.T 1505 264,70 025
G211.32.R.03-15 32 3 14 35 17,0 M16 24 | 30200 3,2 XD.T 1505 294,70 032
G211.40.R.04-15 40 4 14 40 17,0 M16 27 | 27700 3,2 XD.T 1505 325,00 040
MaxiMill - Pinnfras C 211-15
A hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen
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2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | RPMX Véandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 747 ... 50 747 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.25.R.02-15-B20-32 25 2 14 83 32 20 26560 3,2 XD.T 1505 264,70 125
C211.25.R.02-15-B/A-32 25 2 14 90 32 25 26560 3,2 XD.T 1505 264,70 225 264,70 025
C211.25.R.02-15-A-50-225| 25 2 14 225 50 25 7520 3,2 XD.T 1505 246,70 325
C211.32.R.03-15-B25-40 32 3 14 96 40 25 22160 3,2 XD.T 1505 294,70 132
C211.32.R.03-15-A-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 294,70 232
C211.32.R.03-15-B-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 294,70 032
C211.32.R.03-15-A-63-250| 32 3 14 250 63 32 6800 3,2 XD.T 1505 276,80 332
C211.40.R.04-15-A-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 240
C211.40.R.04-15-B32-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 040
C211.40.R.03-15-A-50-275| 40 3 14 275 50 32 6120 3,2 XD.T 1505 306,70 340
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CERATIZIT \ Performance Systom MaxiMil 211

MaxiMill - Dornfras A 211-15

A hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

> DHUB
DCONMS
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2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Véandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50748 ... 50749 ...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 | 22160 3,2 XD.T 1505 288,80 040
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16 38 | 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 | 20320 3,2 XD.T 1505 342,90 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 | 20320 3,2 XD.T 1505 379,00 050
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22 48 | 18640 3,2 XD.T 1505 415,00 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 | 18640 3,2 XD.T 1505 451,50 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 | 17040 3,2 XD.T 1505 469,20 080
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27 58 | 17040 3,2 XD.T 1505 505,20 080
A211.100.R.06-15 100 | 6 14 50 32 78 | 15680 3,2 XD.T 1505 523,50 100
A211.100.R.10-15 100 | 10 14 50 32 78 | 15680 3,2 XD.T 1505 559,50 100
A211.125.R.07-15 125 | 7 14 63 40 88 | 14320 3,2 XD.T 1505 553,40 125
A211.125.R.11-15 125 | 11 14 63 40 88 | 14320 3,2 XD.T 1505 589,50 125
A211.160.R.08-15 160 | 8 14 63 40 93 | 13200 3,2 XD.T 1505 775,30 160
A211.160.R.12-15 160 | 12 14 63 40 93 | 13200 3,2 XD.T 1505 811,40 160
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
e | - / o g —
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 5,26 054 11,89 128 438 303 3,18 839 13190 193
40 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 438 303 3,18 839 13190 193
50 5,26 054 424 050 11,89 128 17,14 154 4,38 303 3,18 839 131,90 193
63-160 5,26 054 11,89 128 438 303 3,18 839 13190 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211

MaxiMill - Igelfras C 211-15K

A ZEFP = antal véndskér
A /NP =tandrader

ki

o)
2
5 2
(&)
a)
APMX
LH
OAL
(O3
D0 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50782...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.02K3-15-B32-60 40 ‘ 2 ‘38,0 ‘ 120 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 6 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 773,60 04002
C211.50.R.03K4-15-B40-64 50 3 50,5 | 134 64 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05003
Y7 2A/28
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 70950...
EUR EUR
40-50 9,15 120 3,18 839
MaxiMill - Igelfras A 211-15K
A /EFP = antal véndskér
A /NP =tandrader
>
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Beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS s | DHUB Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50759 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03K4-15 50 3 50,5 12 4 74 22 43 3,2 XD.T 1505 904,40 050
A211.50.R.03K5-15 50 3 63,0 15 5 88 22 43 3,2 XD.T 1505 960,40 150
A211.63.R.03K4-15 63 3 50,5 12 4 74 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 063
A211.63.R.04K6-15 63 4 515 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 163
A211.80.R.04K5-15 80 4 63,0 20 5 88 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 080
A211.80.R.05K6-15 80 5 75,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 180
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
N
® - o e -
Plugg TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50 11,50 002 526 054 11,89 128 4,38 303 3,18 839 544 180 131,90 193
63 15,95 003 526 054 11,89 128 438 303 3,18 839 8,45 181 131,90 193
80 25,73 004 5,26 054 11,89 128 4,38 303 3,18 839 11,50 234 13190 193
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CERATIZIT \ Performance Systom MaxiMil 211

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 4.4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 4.4 14,8 19 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DraconsiN Jl DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51035... 51038 ... 51035... 51038 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1505083R\ 0,8 18,75 258 18,75 258 18,75 058 18,75 058
Stél ) ° ° °
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51035... 51038... 51040... 51035... 51038 ... 51040 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
150508SR | 0,8 18,75 008 18,75 008 18,75 008 18,75 108 18,75 108 18,75 108
150512SR | 1,2 18,75 012 18,75 112
150516SR | 1,6 18,75 016 18,75 116
150520SR | 2,0 18,75 020 18,75 120 18,75 120
150530SR | 3,0 18,75 030 18,75 130
150540SR | 4,0 18,75 040 18,75 140
Stal ° ° ) ° ° °
Rostfritt ) ) ¢) o) o) o)
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestéandiga legeringar
Hérdat stal
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

XDKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
-F50 -M50 -F50 -M50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51035... 51038 ... 51035... 51038 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1505088R\ 0,8 18,75 208 18,75 208 18,75 308 18,75 308
Stél o o o o
Rostfritt ® ) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -R50 -F40
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51035... 51038 ... 51 040 ... 51114 ...
mm EUR EUR EUR EUR
150508ER | 0,8 22,57 458
150508SR | 0,8 18,75 408 18,75 408 18,75 408
150512SR | 1,2 18,75 412
150516SR | 1,6 18,75 416
150530SR | 3,0 18,75 430
150532ER | 3,2 2257 482 Y
150540ER | 4,0 22,57 490
150540SR | 4,0 18,75 440
Stal ) ) o °
Rostfritt ° ) ) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

1) hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211

XDKT

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 CWK4615
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51038 ... 51040 ... 51038 ... 51040 ... 50 479 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150508FR | 0,8 22,16 508
150508SR | 0,8 18,75 508 18,75 508 18,75 608 18,75 608
Stal o o o o
Rostfritt
Gjutjarn ) ) ) ° o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
-F40 -R60
HCF5240 CCN6215
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
— S / @
XDKT XDKT XDKT
1H/D4 AW 1H/D4 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50473 ... 51114 ... 50 469 ...
mm EUR EUR EUR
150508ER | 0,8 22,57 508 22,57 558
150508SR | 0,8 18,75 300
150532ER | 3,2 22,57 532 1
150540ER | 4,0 22,57 540 " 22,57 59000"
Stal
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ° )
Hardat stal °
1) nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 154 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata — 154
Startparameter — 155 Korrektur for tandmatning f, - 157

cuttingtools.ceratizit.com

15|71

15



Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 211

MaxiMill - Dornfras A 211-20

DHUB
@ DCONMS
[T L ]
X| =2
z 3
‘ %
DC
[EW 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL |DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50778 ...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 | 14400 5 XD.. 2007.. 434,10 06305
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 | 12400 5 XD.. 2007.. 464,30 08006
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 | 10900 5 XD.. 2007.. 498,20 10007
MaxiMill - Igelfras A 211-20K
A ZEFP = antal vindskér
A /NP =tandrader
>
" 3
8 - z
L 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS | DHUB Véandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50780 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 3,2 XD.. 2007.. 961,40 06304
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 3,2 XD.. 2007.. 1.078,00 08005
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A 2A/28 Y7
N
® - o e -
Plugg TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
63 15,95 003 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 8,45 181 131,90 193
80 25,73 004 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 11,50 234 131,90 193
100 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211

Beteckning IC D1 L S
mm mm mm mm 2
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
-F40 -F40 -F40
CTPM245 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
.o
XDKT XDKT XDKT
(NEW JREVAVAN NEW IRGVOZENE NEW [RGVDZ:
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51127 ... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 26,69 45800 26,69 15800 26,69 55800
200732ER | 3,2 26,69 18200
Stal )
Rostfritt °
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ) °
Hérdat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi Beteckningssystem - 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 156
Startparameter Korrektur for tandmatning f, - 157
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 490 / System 4500

MaxiMill - Fras med gangad koppling G 490-09

> ‘ DRVS
E
o DL
a
Dl »n
g S
EaRe)
APMX g
LPR
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50726 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 3,2 SD.. 09T3.. 304,20 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 3,2 SD.. 09T3.. 329,90 032
MaxiMill - Pinnfras C 490-09
>
ul 2 \
o _ = =
a e}
o
a
APMX
LH
OAL
YA (O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50727 ... 50 727 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
C490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3,2 SD.. 09T3.. 304,20 025
C490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 32 SD.. 09T3.. 280,50 225
C490.25.R.02-09-A-40-165 | 25 2 8 25 165 40 3,2 SD.. 09T3.. 291,00 125
C490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 3,2 SD.. 09T3.. 317,90 132
C490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 32 SD.. 09T3.. 329,90 032
MaxiMill - Dornfras A 490-09
> DHUB
DCONMS
E
| \
23 )
< -9
®
L DC
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DHUB | DCONMS 45| OAL Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50728 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 368,80 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 394,50 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 407,50 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 433,30 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 446,30 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 472,10 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3.. 627,40 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 3,2 SD.. 09T3.. 685,60 100
A490.160.R.14-09 160 14 8 88 40 62 3,2 SD.. 09T3.. 1.013,00 160
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 490 / System 4500

MaxiMill - Igelfras A 490-09K

A ZEFP = antal véndskér

A /NP =tandrader

[}
g 2
[a]
()
©
APMX
OAL
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL | DCONMS 45| DHUB Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50761 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.03K6-09 40 3 4 18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3.. 1.022,00 040
A490.50.R.04K6-09 50 4 4 24 6 55 22 48 3,2 SD.. 09T3.. 1.237,00 050
A490.63.R.05K6-09 63 5 4 30 6 60 27 61 32 SD.. 09T3.. 1.398,00 063
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= | = P g =
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 476 036 9,28 113 438 303 3,14 110 12860 192
40-42 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 314 110 128,60 192
50-160 476 036 9,28 113 4,38 303 314 110 128,60 192
Stallbar vinkelfras C 4500
[a1]
(7]
>
z
Q
8]
la}
s(a 3
2B
Beteckning DC DCX ZNF LPR DCONMS | LH BD Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 668 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C4500.16.R.01 | 3,0-20,8 | 203-239 | 1 [330-350| 16 | 32 | 1865 | 32 | SD..09T3. 151,00 116
2A 2A Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
il 00— g -
Cylinderskruv Instéllningskil TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. 1 5
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Vandskéar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
SD.. 09T3.. 3,38 709 15,10 708 476 036 9,28 113 438 303 3,14 110 12860 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490 / System 4500

Beteckning IC D1 L BS S &
,/ ‘\
mm mm mm mm mm /fﬁ \ 2 EEZ
SD.T 09T3.. | 952 | 44 | 952 | 25 | 397 \&J/ N L]
~ - —
L LS|
-29 -29 -33 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245
29 29 -33 -F50
Cwc10 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
A\ 4
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50424 ... 51011 ... 51082... 51011 ... 51030... 51111...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 11,61 108 13,00 458
09T308SR| 0,8 15,76 900 11,61 008 11,61 108 11,61 408
Stél ° ° ° ° o °
Rostfritt [ [e) (e} o ° °
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-31 -27P -27P -27 -M31 -F10
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTC5240 CTCS245
-31 -27P 27P -AL -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240 HCF5240
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51029 ... 50424 ... 50424 ... 50 496 ... 50425 ... 51125...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 21,73 508 13,00 508 21,73 55800
09T308FR | 0,8 15,76 550 18,90 650
09T308SR| 0,8 11,61 508
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn ) (e} [e}
Icke-jarn metaller ° )
Varmebestandiga legeringar ) ) )
Hardat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 157+186  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 157+186
Startparameter — 157  Korrektur for tandmatning f, — 157
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 490 / System 4500

MaxiMill - Fras med gangad koppling G 490-12

> p DRVS
E
o DL
a
Dl »n
g S
T 9
APMX g
LPR
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50726 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G490.32.R.03-12 ‘ 32 ‘ 3 ‘10,7‘ 35 ‘ M16 ‘ 17 ‘ 24 ‘ 3,2 SD.. 1205.. 317,80 13200
G490.40.R.04-12 40 4 10,7 40 M16 17 24 3,2 SD.. 1205.. 351,10 14000
MaxiMill - Pinnfras C 490-12
E
" 2
BL[CG ———————————— E
o
) a
APMX
LH
OAL
s[O3
2B
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Vandskér Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50703 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C490.32.R.02 32 2 1 32 110 40 5 SD.. 1205.. 210,70 032
C490.32.R.03-12-B-40 32 3 1 32 101 40 5 SD.. 1205.. 317,80 13200
C490.40.R.03 40 3 1 32 115 45 5 SD.. 1205.. 248,50 040
C490.40.R.04-12-B32-50 | 40 4 1 32 112 50 5) SD.. 1205.. 351,10 14000
MaxiMill - Dornfras A 490-12
DHUB
2 DCONMS
n ‘
x| =
: z 3
1 <
3 °
DC
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DHUB | DCONMS | OAL Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50703 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.04-12 40 4 1 38 16 40 5 SD.. 1205.. 351,10 54000
A490.50.R.05-12 50 5 1 43 22 40 5 SD.. 1205.. 389,90 550
A490.63.R.06-12 63 6 1 48 22 40 5 SD.. 1205.. 428,90 563
A490.80.R.07-12 80 7 1 58 27 50 5 SD.. 1205.. 592,30 580
A490.100.R.08-12 100 8 1 75 32 50 5 SD.. 1205.. 650,60 600
A490.125.R.10-12 125 10 1 88 40 63 5 SD.. 1205.. 697,30 625
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A Y7
2\
e | = P g =
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 476 037 9,95 114 438 303 252 280 13190 193
50-125 476 037 3,91 040 9,95 114 12,48 151 438 303 252 280 13190 193
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 490 / System 4500

Stallbar vinkelfras med gangad koppling G 4500

x
s I
(2%
8=
£ 3
= o
2B
Beteckning DC DCX ZNF | LPR |THSZMS | DCONMS | LH BD | DRVS Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 55210...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G4500.20.R.01 | 71-31,0 [30,5-3545| 1 [48-50| M16 17 | 46 | 285 | 24 | 5 | SD..1205.. 177,20 020
Stallbar vinkelfras C 4500
,,,,H,,,,, a
m
%)
>
=z
3
LPR [a}
s[O3
2B
Beteckning DC DCX INF LPR DCONMS | LH BD Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 668 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C4500.20.R.01 | 37-27,8 [273-322] 1 [359-405] 20 | 37 | 25 5 | SD.. 1205.. 159,40 020
2A 2A Y7 Y7 2A/28 2A Y7
® - g -
Cylinderskruv Instéllningskil TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Vandskar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
SD.. 1205.. 429 706 13,94 705 476 037 9,95 114 438 303 252 280 13190 193
15178 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490 / System 4500

Beteckning IC D1 L BS S &
,/ \
mm mm mm mm mm o / f ﬁ 8 _Ez
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00 - \&J e M L
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 1,8 5,00 P ©
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00 L s
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00 A
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
29 29 29 -33 -F50
cwc10 DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50428 ... 51081 ... 51081 ... 51081 ... 51028 ... 51110...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120508ER | 0,8 18,43 458
120508SR | 0,8 18,75 901
120512SR | 1,2 18,27 412
120520SR | 2,0 18,27 421
1205ZZSN| 0,8 15,76 020 15,76 120 15,26 420
Stél ° ° ° o o °
Rostfritt [ ) [0) (e} ° ° )
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-31 -27P -27P -M31 -F50
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTCS245
-31 -ALP -ALP -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4  FEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51059 ... 50426 ... 50426 ... 50580... 51110...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120508ER | 0,8 18,43 508 18,43 55800
120508FR | 0,8 18,27 555 22,64 655
120525FR | 2,5 18,27 559
12052ZSN| 0,8 15,26 521
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn ) ) o
Icke-jarn metaller ° )
Vdrmebestandiga legeringar ) )
Hérdat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 158+186  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvérde skérdata — 158+186

Startparameter

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - Fras med gangad koppling 90° G HSC-11

A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

> DRVS
"
)
Q —— [~
n
® = 2
» P
APMX I8
=
LPR o
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS| RPMX | DRVS Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 55107 ...
mm mm mm mm 1/min.| mm Nm EUR
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,5 27 M8 [56000| 10 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 016
GHSC.18.R.02-11 18 2 10 8,5 27 M8 | 53100 10 1,8 XDHT 11T3.. 274,30 018
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 33 M10 |50100| 15 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 |45000| 17 1,8 XDHT 11T3.. 32490 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 35 M16 |39800| 24 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 | 35500 | 24 1,8 XDHT 11T3.. 354,50 040
— . “ o
MaxiMill - Pinnfras 90° C HSC-11
A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen
o
r 2
b4
&)
a
OAL
AL 18 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF |APMX|DCONMS ;| OAL LH | RPMX Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50675 ... 50675 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 156200 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 016 267,90 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 118800 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 116
CHSC.18.R.02-11-A-25 18 2 10 20 78 25 | 56100 1,8 XDHT 11T3.. 274,30 018
CHSC.18.R.02-11-A-32 18 2 10 20 165 32 123900 1,8 XDHT 11T3.. 274,30 118
CHSC.19.R.02-11-A-25 19 2 10 20 78 25 | 51700 1,8 XDHT 11T3.. 280,70 019
CHSC.19.R.02-11-A-32 19 2 10 20 165 32 25400 1,8 XDHT 11T3.. 280,70 119
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 150100 1,8 XDHT 11T3.. 327,20 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 | 26700 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 120
CHSC.22.R.02-11-A-32 22 2 10 25 91 32 | 47800 1,8 XDHT 11T3.. 296,40 022
CHSC.22.R.02-11-A-40 22 2 10 25 165 40 | 30200 1,8 XDHT 11T3.. 296,40 122
CHSC.25.R.02-11-A-40 25 2 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 11T3.. 310,40 025
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 11T3.. 324,90 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 1173.. 357,10 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 |31700 1,8 XDHT 11T3.. 310,40 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 | 31700 1,8 XDHT 11T3.. 32490 325
CHSC.32.R.03-11-A-50 32 3 10 32 112 50 |39800 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 032
CHSC.32.R.05-11-B-50 32 5 10 25 112 50 |39800 1,8 XDHT 11T3.. 426,90 432
CHSC.32.R.03-11-A-63 32 3 10 32 165 63 | 33400 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 132

15(80
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSC / HPC

MaxiMill - Dornfras 90° A HSC-11

A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
z ocons
" ‘

AL 2
©) :
<
DC
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | DCONMS ¢ | DHUB | OAL | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50718 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 |35500 1,8 XDHT 11T3.. 451,40 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 | 31800 1,8 XDHT 11T3.. 546,00 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 |28300 1,8 XDHT 11T3.. 608,00 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 | 25100 1,8 XDHT 11T3.. 632,50 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 |22400 1,8 XDHT 11T3.. 677,90 100

MaxiMill - Fras 90° M HSC-11 med HSK 63-A

A Dbalanseringsgrad G 6,3
A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

>
n
o i _
a
APMX
LH
LUX
LPR

2B/40

Beteckning DC ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Véandskar Artikel-nr.
Atdragningsmorment 50722 ...

mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR

MHSC.25.R.03-11-H63A-50 25 3 10 90 50 64 45000 1,8 XDHT 11T3.. 774,90 025
MHSC.25.R.03-11-H63A-63 25 3 10 100 63 74 42000 1,8 XDHT 11T3.. 77490 125
MHSC.32.R.03-11-H63A-63 32 3 10 100 63 74 39800 1,8 XDHT 11T3.. 787,80 032
MHSC.32.R.03-11-H63A-80 32 3 10 120 80 94 37200 1,8 XDHT 11T3.. 787,80 132
MHSC.40.R.04-11-H63A-63 40 4 10 100 63 74 35500 1,8 XDHT 11T3.. 817,60 040
MHSC.40.R.04-11-H63A-80 40 4 10 120 80 94 35500 1,8 XDHT 11T3.. 817,60 140
MHSC.50.R.04-11-H63A-63 50 4 10 100 63 74 31800 1,8 XDHT 11T3.. 831,70 050
MHSC.50.R.04-11-H63A-100 | 50 4 10 140 100 114 31800 1,8 XDHT 11T3.. 831,70 150

Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

16-25 476 043 10,20 125 438 303 409 128 128,60 192
32 476 043 10,20 125 438 303 409 131 128,60 192
40 476 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 4,38 303 409 131 12860 192
50-63 476 043 424 050 10,20 125 17,14 154 438 303 409 131 128,60 192
80-100 476 043 10,20 125 438 303 409 131 12860 192
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVill HSC / HPC

Beteckning IC D1 L BS S R
o ‘:.é{v/‘\“‘ g
mm mm mm mm mm - e\
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XD.T 11T308FR 6,8 28 106 14 3,80 XDKT
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
-F20 -27P
CTWN215 H216T
-F20 -ALP
CWK4615 CWK26
XDKT XDHT
1A/90 1A/90
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
50478 ... 50 477 ...
mm EUR EUR
11T302FR | 0,2 17,67 502 26,63 502
11T304FR | 04 17,67 504 26,63 504
11T308FR | 0,8 17,67 508 26,63 508
11T312FR | 1,2 26,63 512
11T316FR | 1,6 26,63 516
11T320FR | 2,0 17,67 520 " 26,63 520 "
11T325FR | 2,5 17,67 525 " 26,63 525 1
11T332FR | 3,2 26,63 532
11T340FR | 4,0 26,63 540 "
11T350FR | 5,0 26,63 550 "
Stal
Rostfritt
Gjutjarn o o
Icke-jarn metaller ) )
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
1) hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 161-165  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvarde skérdata — 160+163
Sékerhetsanvisning — 159
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVill HSC / HPC

MaxiMill HSC-19
FOr medel till hoga varvtal

O -324001pm

Apmax = 18 MM

(1)(2) Radiell anliggningspunkt

a garanterad 90° hornvinkel och exakt
rundgang

@ Axiell anlaggningspunkt
A garanterat precist axiellt kast

MaxiMill HPC-19
FOr hogsta arbetsvarvtal

O .- 25200 pm

Apmax = 18 MM

Takformad yta med 140° vinkel

4 storre stabilitet, hogre sékerhet
A garanterad formséker passning mellan
vandskér och verktyg

@@ Radiell anlaggningspunkt

a garanterad 90° hornvinkel och exakt
rundgang

@ Axiell anlaggningspunkt
A garanterat precist axiellt kast

15
@@ Anlaggningspunkter

4 Upptagning av skar- och centrifugalkrafter
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CERATIZIT \ Performan

ce

System MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - Gangad fras 90° G HSC-19

A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

> DRVS
E
&} —— [~
(=]
N 2
wn
APMX z 8
LPR o
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS | DRVS | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 55108 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHSC.25.R.02-19 25 2 18 12,5 45 M12 17 | 34400 5 XDHT 1904.. 315,60 025
GHSC.32.R.03-19 32 3 18 17,0 52 M16 24 | 29100 5 XDHT 1904.. 408,80 032
GHSC.40.R.03-19 40 3 18 17,0 52 M16 24 | 24900 5 XDHT 1904.. 434,70 040
— . . o
MaxiMill - Pinnfras 90° C HSC-19
A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
>
0 2 -
P4
o
D f
OAL
AL 8 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS s | OAL LH RPMX Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmorment 50679 ... 50679 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
CHSC.25.R.02-19-A-50 25 2 18 25 121 50 | 32400 5 XDHT 1904.. 315,60 225
CHSC.25.R.02-19 25 2 18 25 121 65 | 32400 5 XDHT 1904.. 324,90 025
CHSC.25.R.02-19-A-63 25 2 18 25 165 63 | 24700 5 XDHT 1904.. 315,60 325
CHSC.32.R.02-19-A-63 32 2 18 32 125 63 | 28900 5 XDHT 1904.. 331,20 232
CHSC.32.R.03-19-A-63 32 3 18 32 125 63 | 28900 5 XDHT 1904.. 408,80 432
CHSC.32.R.03-19 32 3 18 32 125 65 | 28900 5 XDHT 1904.. 416,50 033
CHSC.32.R.02-19 32 2 18 32 125 65 | 28900 5 XDHT 1904.. 338,90 032
CHSC.32.R.02-19-A-80 32 2 18 32 165 80 | 24400 5 XDHT 1904.. 331,20 332
CHSC.32.R.03-19-A-80 32 3 18 32 165 80 | 24400 5 XDHT 1904.. 408,80 532

15(84
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - Dornfras 90° A HSC-19

A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
ul L
¥ -
©) 3
E
DC
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS s | DHUB | OAL | RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50716 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 | 24900 5 XDHT 1904.. 423,00 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 | 21600 5 XDHT 1904.. 531,60 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 | 18800 5 XDHT 1904.. 595,10 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 | 18800 5 XDHT 1904.. 608,00 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 | 16400 5 XDHT 1904.. 618,30 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 | 16400 5 XDHT 1904.. 632,50 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 | 14500 5 XDHT 1904.. 663,70 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 | 14500 5 XDHT 1904.. 677,90 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 | 12800 5 XDHT 1904.. 783,80 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 | 12800 5 XDHT 1904.. 796,80 225
— " o
MaxiMill - Fras 90° M HSC-19 med HSK 63-A
A balanseringsgrad G 6,3
A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
>
) 5
SIS .. _
[a]
©
APMX
LH
LUX
LPR
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Vandskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50720 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
MHSC.25.R.02-19-H63A-50 25 2 18 90 50 64 | 35000 5 XDHT 1904.. 763,20 525
MHSC.25.R.02-19-H63A-63 25 2 18 100 63 74 | 32700 5 XDHT 1904.. 763,20 625
MHSC.32.R.02-19-H63A-63 32 2 18 100 63 74 | 29100 5 XDHT 1904.. 778,90 532
MHSC.32.R.02-19-H63A-80 32 2 18 120 80 94 | 27200 5 XDHT 1904.. 778,90 632
MHSC.32.R.03-19-H63A-63 32 3 18 100 63 74 | 29100 5 XDHT 1904.. 791,80 732
MHSC.32.R.03-19-H63A-80 32 3 18 120 80 94 | 27200 5 XDHT 1904.. 791,80 832
MHSC.40.R.03-19-H63A-63 40 3 18 100 63 74 | 24900 5 XDHT 1904.. 807,30 540
MHSC.40.R.03-19-H63A-80 40 8 18 120 80 94 | 24900 5 XDHT 1904.. 807,30 640
MHSC.50.R.03-19-H63A-100 50 3 18 140 | 100 114 | 21600 5 XDHT 1904.. 807,30 550
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= P g ==
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25 476 036 9,28 113 4,38 303 2,86 172 13190 193
32 476 036 9,28 113 438 303 340 173 131,90 193
40 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 3,40 173 13190 193
50-63 476 036 424 050 9,28 113 17,14 154 4,38 303 340 174 13190 193
80-125 4,76 036 9,28 113 438 303 3,40 174 13190 193
cuttingtools.ceratizit.com 15|85
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVill HSC / HPC

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
-27P
H216T
-ALP
CWK26
e
)
XDHT
1A/90
ISO RE Artikel-nr.
50 487 ...
mm EUR
190402FR | 0,2 27,36 552
190404FR | 0,4 27,36 554
190408FR | 0,8 27,36 556
190412FR | 1,2 27,36 557
190416FR | 1,6 27,36 558
190420FR | 2,0 27,36 560
190425FR | 2,5 27,36 562
190432FR | 3,2 27,36 564
190440FR | 4,0 27,36 566
190450FR | 5,0 27,36 568 "
Stal
Rostfritt
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
1) hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 161-165  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvarde skérdata — 160+163
Sékerhetsanvisning — 159
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSC / HPC

MaxiMill - Pinnfras 90° C HPC-19

A skaftutforande DIN 1835-A
A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

n
=
P4
o
o
o
OAL
A8
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS ;s | OAL LH | RPMX Véandskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50680 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
CHPC.22.R.02-19-A-40 | 22 2 18 22 165 40 | 31900 5 XDHX 1904.. 380,20 122
CHPC.25.R.02-19-A-50 | 25 2 18 25 121 50 | 41800 5 XDHX 1904.. 393,30 125
CHPC.25.R.02-19-A-63 | 25 2 18 25 165 63 | 31900 5 XDHX 1904.. 393,30 225
CHPC.32.R.02-19-A-63 | 32 2 18 32 125 63 | 39800 5 XDHX 1904.. 408,80 132
CHPC.32.R.02-19-A-80 | 32 2 18 32 165 80 | 33500 5 XDHX 1904.. 408,80 232
CHPC.32.R.03-19-A-63 | 32 3 18 32 125 63 | 39800 5 XDHX 1904.. 485,10 332
CHPC.32.R.03-19-A-80 | 32 3 18 32 165 80 | 33500 5 XDHX 1904.. 485,10 432
i . o
MaxiMill - Dornfras 90° A HPC-19
A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
DHUB
2 DCONMS
m ‘
L_ |
7 z
‘ A %
<<
DC
2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | DCONMS | DHUB | OAL | RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50 717 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHPC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 | 35700 5 XDHX 1904.. 494,20 040
AHPC.50.R.03-19 50 3 18 22 43 50 | 31900 5 XDHX 1904.. 514,80 050
AHPC.63.R.03-19 63 3 18 22 48 50 | 28500 5 XDHX 1904.. 539,50 063
AHPC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 | 28500 5 XDHX 1904.. 553,70 163
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSC/ HPC

MaxiMill - Fras 90° M HPC-19 med HSK 63-A

A balanseringsgrad G 6,3
A hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

i
" J T L
APMX
LH
LUX
LPR
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Véandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50721...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
MHPC.25.R.02-19-H63A-50 25 2 18 90 50 64 | 45200 5 XDHX 1904.. 984,40 025
MHPC.25.R.02-19-H63A-63 25 2 18 100 63 74 | 42300 5 XDHX 1904.. 984,40 125
MHPC.25.R.02-19-H63A-80 25 2 18 120 80 94 | 38400 5 XDHX 1904.. 984,40 = 225
MHPC.25.R.02-19-H63A-100 | 25 2 18 140 100 114 | 33900 5) XDHX 1904.. 984,40 325
MHPC.32.R.02-19-H63A-63 32 2 18 100 63 74 | 40000 5 XDHX 1904.. 1.001,00 032
MHPC.32.R.03-19-H63A-63 32 3 18 100 63 74 | 40000 5 XDHX 1904.. 1.105,00 532
MHPC.32.R.02-19-H63A-80 32 2 18 120 80 94 | 37500 5 XDHX 1904.. 1.001,00 132
MHPC.32.R.03-19-H63A-80 32 3 18 120 80 94 | 37500 5 XDHX 1904.. 1.105,00 632
MHPC.32.R.02-19-H63A-100 | 32 2 18 140 100 114 | 34300 5) XDHX 1904.. 1.001,00 232
MHPC.40.R.03-19-H63A-63 40 3 18 100 63 74 | 35700 5 XDHX 1904.. 1.136,00 040
MHPC.40.R.03-19-H63A-80 40 3 18 120 80 94 | 35700 5 XDHX 1904.. 1.136,00 140
MHPC.40.R.03-19-H63A-100 | 40 3 18 140 100 114 | 33500 5 XDHX 1904.. 1.136,00 240
MHPC.50.R.03-19-H63A-63 50 3 18 100 63 74 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 050
MHPC.50.R.03-19-H63A-80 50 3 18 120 80 94 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 150
MHPC.50.R.03-19-H63A-100 | 50 8 18 140 100 114 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 250
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R | - / o g ——
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
22-25 476 036 9,28 113 438 303 2,86 172 131,90 193
32 476 036 9,28 113 438 303 340 173 13190 193
40 4776 036 3,91 040 9,26 113 12,48 151 4,36 303 3,40 173 13190 193
50-63 476 036 424 050 9,28 113 17,14 154 438 303 340 174 13190 193
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSC / HPC

Beteckning IC D1 L BS S 1 “V——‘!
mm mm mm mm mm ) ‘PV g "
XDHX 190402.. 9,52 4,65 19 2 476 ] s
XDHX 190404.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHX 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHX 190432.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHX 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHX 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
-27P
H216T
-ALP
CWK26
3
)
XDHX
1H/D4
ISO RE Artikel-nr.
50488 ...
mm EUR
190402FR | 0,2 35,72 552
190404FR | 0,4 35,72 554
190408FR | 0,8 35,72 556
190412FR | 1,2 35,72 557
190416FR | 1,6 35,72 558
190420FR | 2,0 35,72 560
190425FR | 2,5 35,72 562
190432FR | 3,2 35,72 564
190440FR | 4,0 35,72 566
190450FR | 5,0 35,72 568 "
Stal
Rostfritt
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
1) hérnradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 163-165  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 163
Sékerhetsanvisning — 159
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HPC

MaxiMill - Fras med gangad koppling G HPC 04

LT

wn|l
=
LPR Fla
D= 28/40
Beteckning DC ZNF | APMX | THSZMS | DCONMS | LPR | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50785 ...
mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHPC.20.R.03-04 20 3 4 M10 10,5 35 [52000 5 ZNHW 04T3.. 261,70 20003
GHPC.25.R.04-04 25 4 4 M12 12,5 35 45000 5 ZNHW 04T3.. 292,90 25004
GHPC.32.R.05-04 | 32 5 4 M16 17,0 35 [38000 5 ZNHW 04T3.. 324,10 32005
GHPC.40.R.06-04 | 40 6 4 M16 17,0 35 |34000 5 ZNHW 04T3.. 355,10 40006

MaxiMill - Pinnfras C HPC 04

> ) OAL
n

DC
|
ONMS

D

/j}j

] <= "f;f

N APMX 3
)]

LH

AL I8

LW 28/40

Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH | RPMX Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmorment 50680 ...

mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR

CHPC.20.R.03-04-A-25 | 20 3 4 20 77 25 152000 5 ZNHW 04T3.. 261,70 02003
CHPC.25.R.04-04-A-32 | 25 4 4 25 90 32 | 45000 5 ZNHW 04T3.. 292,90 02504
CHPC.32.R.05-04-A-40 | 32 5 4 32 102 40 |38000 5 ZNHW 04T3.. 324,10 03205
CHPC.40.R.06-04-A-50 | 40 6 4 32 112 50 |34000 5 ZNHW 04T3.. 355,10 04006

Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
N u/ m = —

TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-

klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR EUR EUR

20-40 476 043 10,20 125 438 303 409 131 11890 191
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HPC

ZNHW

Beteckning LE D1 L S
mm mm mm mm
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 3,97
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 3,97
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 3,97
ZNHW 04T3.. 4 2,8 11 3,97

ZNHW

CTD4205 CTL3215

CWB3215
DIAMOND CBN
ZNHW ZNHW
D= 622 [EQ 16/21
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
51137... 51137...
mm EUR EUR
04T304ER | 04 105,00 75400
04T305ER | 0,5 126,80 85500
04T308ER | 0,8 105,00 75800
04T3POER 105,00 77000
Stal
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller )
Vdrmebestandiga legeringar
Hérdat stal o
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 166  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvarde skardata — 166

15
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HPC

MaxiMill - Dornfras HPC 12

A 50723 ...normal tanddelning

A 50724 .. tattandad

Leveransinnehall:

verktyg, installningskil och instéllningsnyckel samt tralada

> DHUB
DCONMS
E
L
¥3
‘ g
DC T
2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50723 ... 50724 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
AHPC.40.R.04-12 40 4 11 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 652,90 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 11 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 667,90 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 11 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 747,90 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 688,00 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 11 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 927,20 063
AHPC.80.R.09-12 80 9 11 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.290,00 080
AHPC.80.R.05-12 80 5 11 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 972,20 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 11 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.097,00 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 11 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.574,00 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 11 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.301,00 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 11 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.779,00 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 11 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 1.620,00 16010
AHPC.160.R.16-12 160 16 11 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 4.665,00 16016
AHPC.200.R.12-12 200 12 11 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 4.832,00 20000
AHPC.250.R.14-12 250 14 11 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 5.457,00 25014
AHPC.315.R.18-12 315 18 11 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 6.874,00 31518
MaxiMill - Monoblock HPC 12
A balanseringsgrad G 6,3
Leveransinnehall:
verktyg, instéliningskil och installningsnyckel samt tréalédda
_ LPR
g -olm - oL
_ APMX
LUX
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR | LUX | RPMX Véandskéar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50721... 50721...
mm mm | mm | mm | 1/min. Nm EUR EUR
MHPC.40.R.04-12-H63A-70 40 4 11 70 44 | 32000 5 ZNHW 1205.. 972,20 04004
MHPC.50.R.04-12-H63A-80 50 4 11 80 54 | 32000 5 ZNHW 1205.. 972,20 05004
MHPC.50.R.05-12-H63A-80 50 5 11 80 54 | 32000 5 ZNHW 1205.. 1.052,00 05005
MHPC.63.R.04-12-H63A-80 63 4 11 80 54 | 29000 5 ZNHW 1205.. 972,20 06304
MHPC.63.R.07-12-H63A-80 63 7 11 80 54 | 29000 5 ZNHW 1205.. 1.211,00 06307
MHPC.80.R.05-12-H63A-90 80 5 11 90 64 | 26000 5 ZNHW 1205.. 1.192,00 08005
MHPC.80.R.09-12-H63A-90 80 9 11 90 64 | 26000 5 ZNHW 1205.. 1.512,00 08009
MHPC.100.R.06-12-H63A-90 100 6 11 90 64 | 24000 5 ZNHW 1205.. 1.420,00 10006
MHPC.100.R.12-12-H63A-90 100 12 11 90 64 | 24000 5 ZNHW 1205.. 1.900,00 10012
MHPC.125.R.08-12-H63A-123 125 8 11 123 97 | 22000 5 ZNHW 1205.. 3.355,00 12508
MHPC.160.R.10-12-H63A-123 160 10 11 123 97 | 18000 5 ZNHW 1205.. 4.537,00 16010
Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
e g ) -~
TORX® utbytbar Molykote Skarskruv Kil Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
40-315 4,76 036 438 303 3,40 174 36,80 199 13190 193
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CERATIZIT \

Performance

System MaxiMill HPC

Beteckning LE D1 L S
mm mm mm mm
ZNHW 120504ER-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120504FR-0007 7 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120508ER-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120508SR-0003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205EOER-1002 2 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POER-1511 11 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1506 6 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-3003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205ZZSR-5003 3 4,85 12,7 540
-R -Q
CTD4205 | CTD4205 | CTD4205| | CTD4205
-Q
CWD4205 CWD4205 CWD4205 CWD4205
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
16/22 PR 16/22 1G/22 1G/22
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50 467 ... 50 517 ... 50 468 ... 50 466 ...
mm EUR EUR EUR EUR
120504ER-1503 04 116,70 906
120504FR-0007 04 141,40 904
120508ER-1503 0,8 116,10 910
120508SR-0003 0,8 115,50 908
1205POER-1511 167,30 902
1205POSR-1003 116,10 90600
1205POSR-1503 105,00 90!
1205POSR-1506 136,20 90800 136,20 90800
1205POSR-3003 115,50 90
1205ZZSR-5003 147,80 900 "
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jarn metaller ) ) ) )
Vérmebesténdig
Hardat stal
1) "-Q=bredfasskar"
CTL3215 Frasguide
Bearbetningsstrategi - 166+167
CWB3215 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210
Riktvarde skérdata — 166
CBN
ZNHW
1G/21 1 5
ISO Artikel-nr.
50 515...
EUR
1205EOER-1002 133,90 952
Stal
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Vérmebesténdig
Hardat stal o
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 141 / 241 / 242

MaxiMill - Fras med gangad koppling G 141

A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

> DRVS
E
S = s :
2
N
APMX z 8
LPR o
2B
Beteckning DC | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50770 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G141.25.R.02.1K 25 2 14 35 M12 12,5 17 3,2 LD.. 1504.. 166,70 025
G141.32.R.03.IK 32 3 14 40 M16 17,0 24 3,2 LD.. 1504.. 200,20 032
G141.40.R.04.IK 40 4 14 40 M16 17,0 24 3,2 LD.. 1504.. 230,70 040
MaxiMill - Pinnfras C 141
A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen
> }
" () 2
) = .z
a e}
8
&)
APMX
LH
OAL
s[O3
2B
Beteckning DC ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50771 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C141.20.R.01 20 1 14 25 95 39 3,2 LD.. 1504.. 170,90 020
C141.25.R.02 25 2 14 25 100 44 3,2 LD.. 1504.. 227,50 025
C141.32.R.03 32 3 14 32 108 48 3,2 LD.. 1504.. 264,30 032
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 141 / 241 / 242

MaxiMill - Dornfras A 241

A hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

P D[i)l—|OUNBMS
m L
1 o
=<
e
@
oC
2B
Beteckning DC ZNF | APMX | DHUB | DCONMS | OAL Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50769 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A241.40.R.04 40 4 14 33 16 40 3,2 LD.. 1504.. 274,70 040
A241.50.R.05 50 5 14 43 22 40 3,2 LD.. 1504.. 336,60 050
A241.52.R.05 52 5 14 43 22 40 3,2 LD.. 1504.. 329,30 052
A241.63.R.06 63 6 14 48 22 40 3,2 LD.. 1504.. 405,80 063
A241.66.R.06 66 6 14 58 27 50 3,2 LD.. 1504.. 398,40 066
A241.80.R.07 80 7 14 58 27 50 3,2 LD.. 1504.. 477,20 080
A241.100.R.08 100 8 14 75 32 50 3,2 LD.. 1504.. 554,70 100
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
e “ o
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
20-40 476 036 9,28 113 438 303 314 110 128,60 192
50-100 476 036 9,28 113 438 303 3,14 304 12860 192
MaxiMill - Fasfras A 242
A (Observera: Anvand endast véndskar med mindre hornradie an 1,6 mm
A /EFP = Antal skér
A /NP =tandrader
DHUB
> DCONMS
l ‘
L]
g x
i z| 4
AP OV 3
< L0
DC
DCX
2B
KAPR | DC |DCX.p3| ZNF |APMX.s| ZEFP OAL | DCONMS | DHUB | ZNP Véandskéar Artikel-nr.
b .3 Ktdragningsmoment 50768 ...
° mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
15 35 92,2 3 7,6 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 015
30 35 86,3 3 14,8 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 030
45 35 76,9 3 20,9 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 045
60 35 64,6 3 25,6 6 29,6 50 22 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 060 "
75 35 50,3 3 28,5 6 29,6 60 22 49,0 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 075 "
1) Utférande med Powerskruv
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y8
N
—-— | - gl o g —= il
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment- Léasskruv
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
KAPR 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 83950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
15-45 4776 036 9,28 113 438 303 3,14 304 128,60 192 3,67 125
60-75 4776 036 4,24 050 9,28 113 17,14 154 438 303 3,14 304 128,60 192
cuttingtools.ceratizit.com 15195
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 141 / 241 / 242

LDFW / LDFT / LDMT

Beteckning Ic D1 L BS S &
AT .
mm mm mm mm mm Bl W —
LD.. 1504PD.. 9,52 4,4 15 1,2 4,76 — E N
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 476 L S
LDFT 1504PD.. 9,52 4.4 15 0,8 4,76
-29 -29 -29 -29
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
29 29 29 29
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
LDFW LDFT LDMT LDFT LDMT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51043 ... 51079 ... 51080 ... 51079 ... 51080 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1504PDSR\ 0,8 15,97 020 19,13 020 9,77 020 19,13 120 9,77 120
Stél ° ° ° ° °
Rostfritt o o o o o
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-33 -27P
CTPM240 CTCK215 H216T
-33 -ALP
DPX2240 DCX3215 CWK26
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
LDFT LDFW LDFT
1B/61 1B/61 1A/90
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51042... 51043 ... 50409 ...
mm EUR EUR EUR
150408FR | 0,8 19,85 550
1504PDSR| 0,8 15,97 520
1504PDSR| 1,2 18,27 420
Stal e} o
Rostfritt °
Gjutjarn ) o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 168  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvarde skérdata — 168
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HFC

MaxiMill - Fras med gangad koppling G HFC

> DRVS _
1) o
a 4 B ‘ 1
@D n . g
g = ’
APMX 29
— H
LPR
2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50682...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHFC.16.R.02-06 16 2 0,8 27 8,5 M8 10 | 20800 1,2 XPLX 0603.. 230,50 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 0,8 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 261,70 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 292,90 625
GHFC.32.R.05-06 32 5) 0,8 35 17,0 M16 24 | 22000 1,2 XPLX 0603.. 324,10 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 356,60 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 | 30000 3,2 XDLX 09T3.. 276,00 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 | 30000 3,2 XDLX 09T3.. 296,30 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 | 27000 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
GHFC.42.R.05-19 42 5) 1,0 35 17,0 M16 24 | 26100 3,2 XDLX 09T3.. 346,70 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 b) XOLX 1204.. 289,50 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 309,50 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 | 20800 5) XOLX 1204.. 334,30 04204
MaxiMill - Pinnfras C HFC
>
4 )
o - § " 4 //‘ \
(2] P 4 F
APMX g ‘é
N = 2
LH o)
OAL 8
AL 8 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS ¢ | RPMX Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50681 ... 50681 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 16 2 0,8 |200| 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 230,50 716
CHFC.16.R.02-06-B-40 16 2 0,8 89 | 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 230,50 616
CHFC.20.R.03-06-B-50 20 3 0,8 | 101 | 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 261,70 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 20 3 0,8 |225| 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 261,70 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 25 4 0,8 | 107 | 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 292,90 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 25 | 4 08 |225| 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 292,90 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 32 5 08 | 117 | 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 32410 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 32 5 08 |225| 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 32410 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 25 2 1,0 | 225 | 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 276,00 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 25 3 1,0 | 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 296,30 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 32 3 1,0 | 250 | 63 32 8100 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 32 2 20 | 250 | 63 32 6480 5) XOLX 1204.. 289,50 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 35 3 2,0 | 250 | 63 32 6480 5 X0LX 1204.. 309,50 035
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HFC

MaxiMill - Planfras A HFC

DHUB
>
/A DCONMS

OAL

©
_ L1 Aapmx

DC

2B/40 2B/40
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL |DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Vandskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50683... 50683 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
AHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 40 16 38 | 27700 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
AHFC.35.R.04-09 35 4 1,0 40 16 38 | 26700 3,2 XDLX 09T3.. 329,70 035
AHFC.40.R.04-09 40 4 1,0 40 16 38 | 26400 3,2 XDLX 09T3.. 343,20 140
AHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 40 16 38 | 26100 3,2 XDLX 09T3.. 363,30 142
AHFC.50.R.05-09 50 5 1,0 40 22 43 | 23500 3,2 XDLX 09T3.. 403,80 150
AHFC.52.R.06-09 52 6 1,0 40 22 43 | 23000 3,2 XDLX 09T3.. 424,00 152
AHFC.63.R.06-09 63 6 1,0 40 22 48 | 20500 3,2 XDLX 09T3.. 464,30 163
AHFC.66.R.07-09 66 7 1,0 40 22 48 | 20000 3,2 XDLX 09T3.. 484,50 16600
AHFC.40.R.03-12 40 3 2,0 40 16 38 | 21120 5 XOLX 1204.. 323,10 040
AHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 40 16 38 | 20880 5 XOLX 1204.. 343,20 042
AHFC.50.R.04-12 50 4 2,0 40 22 43 | 18800 5 XOLX 1204.. 383,50 050
AHFC.52.R.05-12 52 5 2,0 40 22 43 | 18400 5 XOLX 1204.. 403,80 052
AHFC.63.R.05-12 63 5 2,0 40 22 48 | 16400 5 XOLX 1204.. 444,00 063
AHFC.66.R.06-12 66 6 2,0 40 22 48 | 16000 5 XOLX 1204.. 464,30 066
AHFC.80.R.07-12 80 7 2,0 50 27 58 | 14000 5 XO0LX 1204.. 524,90 080
AHFC.100.R.08-12 | 100 8 2,0 50 32 78 | 12000 5 XOLX 1204.. 585,60 100
AHFC.63.R.05-19 63 5 3,3 40 22 48 5500 5 X0LX 1906.. 464,90 263
AHFC.80.R.06-19 80 6 3,3 50 27 58 4700 5) X0LX 1906.. 564,90 280
AHFC.100.R.08-19 | 100 8 3,3 52 32 78 4100 5 XOLX 1906.. 672,40 300
AHFC.125.R.10-19 | 125 10 3,3 63 40 88 3600 5 X0LX 1906.. 844,60 325
AHFC.160.R.11-19 | 160 1 3,3 63 40 98 3100 5 X0LX 1906.. 1.021,00 360 "
1) med 4 gdngade hal pA M16 pé anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
XDLX 09T3.. 476 036 9,28 113 438 303 314 110 128,60 192
XDLX 09T3.. (032 - 042) 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 4,38 303 314 110 128,60 192
XOLX 1204.. 476 037 995 114 438 303 252 280 131,90 193
XOLX 1204.. (040 - 042) 476 037 3,91 040 995 114 12,48 151 438 303 2,52 280 131,90 193
XOLX 1906.. 476 037 995 114 4,38 303 409 302 131,90 193
XPLX 0603.. 476 033 7,80 110 438 303 257 116 12860 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
XOLX 1204.. 12,70 55 12 1,3 476 -
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
DCX1220 DPX1225 DPX1235 DPX2225 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51019... 51019... 51019... 51019... 51019... 51116 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060305ER | 0,5 15,06 455
060305SR | 0,5 12,34 255 12,34 055 12,34 105 12,34 205 12,34 405
Stal ° ° ° o o °
Rostfritt e} ) ) )
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
XPLX XPLX XPLX
1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51019... 50518 ... 51116...
mm EUR EUR EUR
060305ER | 0,5 15,06 558 15,06 55500
060305SR | 0,5 12,34 505
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar ) )
Hardat stal
-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235
IDRAGONSKIN
XDLX XDLX XDLX XDLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51016... 51016... 51016... 51016...
mm EUR EUR EUR EUR
09T308$R\ 0,8 12,72 258 12,72 058 12,72 008 12,72 108
Stal ) ) ° °
Rostfritt o) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

15[100
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51016... 51016... 51016 ... 51115... 51016 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 15,36 458
09T308SR| 0,8 12,72 208 12,72 308 12,72 408 15,36 458
Stal o o ) ° °
Rostfritt [ ) [} ° ° )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDLX XDLX XDLX
1B/61 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51016.... 50503 ... 51115...
mm EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 15,36 558 15,36 558
09T308SR| 0,8 12,72 508
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ) )
Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
-
—
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51017 ... 51017 ... 51017 ... 51017 ... 51018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
12041OSR\ 1,0 15,26 260 15,26 060 15,26 010 15,26 110 15,26 110
Stél ° ° ° ° °
Rostfritt o) ) o)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245 DPX2245
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
r 2 -
S — R —
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51017 ... 51017 ... 51017 ... 51022 ... 51017 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120410ER | 1,0 17,96 460
120410SR | 1,0 15,26 210 15,26 310 15,26 410 17,96 460
Stal o ) o) ° °
Rostfritt ) ° ) ) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

15[102
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Vandskarsverktyg frasning

CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XOLX XOLX XOHX XOLX XOLX
1B/61 1H/04  DEW 1H/o4 [EW Ho4  [EW 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51017 ... 50504 ... 51124 ... 51022... 51124 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120410ER | 1,0 17,96 558 17,96 560
120410SR | 1,0 15,26 510 23,35 16000 23,35 56000
Stal o
Rostfritt
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ° ° ° °
Hardat stal
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -F40
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2245 DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o o (™
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1B/61 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51017 ... 51017 ... 51017 ... 51022 ... 51017... 50504 ... 51022...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
190615ER | 1,5 27,26 465 27,26 515 27,26 56500
190615SR | 1,5 22,17 015 22,17 115 22,17 415 22,17 515
Stal ° ° o ° o
Rostfritt o o ° °
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar ) )
Hardat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 170-173  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 170-173
Startparameter - 170-173
cuttingtools.ceratizit.com 151103



CERAT'Z'T \ Performance Vandskarsverktyg frasning
System DHFC

MaxiMill - Fras med gangad koppling G DHFC

> L APMX
e 9

g |
(=]
ol o]
=z
28 o)
LPR = Q
[ET wA
Beteckning DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 411 ...
mm mm mm mm Nm EUR
GDHFC.16.R.02-09 16 2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 213,00 01602
GDHFC.16.R.03-09 16 3 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 232,30 01603
GDHFC.20.R.04-09 20 4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925.. 266,50 02004
GDHFC.25.R.05-09 25 5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925.. 309,30 02505
GDHFC.32.R.05-09 32 5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 330,70 03205
GDHFC.35.R.06-09 35 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 350,00 03506
GDHFC.42.R.06-09 42 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 365,00 04206
MaxiMill - Pinnfras C DHFC
P APMX
" —
n
=
(&) =
a o)
(&)
D v
LH
OAL
A8
[ NEW T
Beteckning DC ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS ¢ Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmorment 56 417 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
CDHFC.16.R.05-09-A-32 16 3 0,75 80 32 16 0,65 LNKX 0925.. 232,30 01603
CDHFC.20.R.04-09-A-40 20 4 0,75 90 40 20 0,65 LNKX 0925.. 266,50 02004
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
R
— . “ = —
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
16-42 526 051 795 117 4,38 303 3,32 15000 118,90 191

15]104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System DHFC
Beteckning L S
mm mm - ’@
LNKX 0925.. | 9 | 250 =
A s
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

Edwve [EIwe [EIws [EJwe [EDws
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.

56 353 ... 56 355 ... 56 353 ... 56 355 ... 56 353 ...

mm EUR EUR EUR EUR EUR

0925ZSR \ 1 17,68 12000 17,68 02500 17,68 02000 17,68 42500 17,68 27000
Stal ° ° ° ° °
Rostfritt °
Gjutjarn ° ° o )
Icke-jarn metaller
Varmebestéandiga legeringar )
Hérdat stal ° ° ° °
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 174 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 174

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 | 251 RS

MaxiMill - Rundskarsfras med gangad koppling G 251 RS

ki

|DCONMS

2B/40

Beteckning DC | DCX | ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS| DRVS | RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50684 ...

mm | mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR

G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 2,5 10,5 33 M10 15 | 31800 0,7 RDHX 0501.. 278,80 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 2,5 12,5 35 M12 17 | 24450 0,7 RDHX 0501.. 321,00 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 | 19850 0,7 RDHX 0501.. 385,10 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 | 25000 1,2 RDHX 0802.. 261,70 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 40 12,5 35 M12 17 | 19000 1,2 RDHX 0802.. 292,90 125
G251.32.R.05-08-35-RS | 24 32 5 40 17,0 35 M16 24 | 19000 1,2 RDHX 0802.. 356,10 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 50 10,5 33 M10 15 | 30000 2 RP.X10T3.. 211,70 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 | 30000 2 RP.X10T3.. 284,60 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 5,0 17,0 35 M16 24 | 25000 2 RP.X10T3.. 331,20 032
G251.25.R.02-12-35-RS | 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 | 25000 3,2 RP.X1204.. 205,30 525
G251.32.R.03-12-35-RS | 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 | 19850 3,2 RP.X1204.. 250,50 532
G251.35.R.03-12-35-RS | 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 | 15900 3,2 RP.X1204.. 250,50 535
G251.42.R.04-12-42-RS | 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 | 15000 3,2 RP.X1204.. 297,70 542

MaxiMill - Rundskarsfras med gangad koppling G 251

ki

DCONMS

DCX

2B

Beteckning DC DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | DRVS Véndskar Artikel-nr.

Atdragningsmoment 55112...

mm mm mm mm mm mm Nm EUR

G251.10.R.02-05 5 10 2 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 151,00 110
G251.12.R.03-05 7 12 3 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 203,40 112
G251.15.R.04-05 10 15 4 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 238,00 115
G251.16.R.04-05 1 16 4 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 238,00 216
G251.20.R.05-05 15 20 5 2,5 M10 25 10,5 15 0,7 RDHX 0501.. 281,00 320
G251.20.R.03-08 12 20 3 40 M10 28 10,5 15 1,2 RDHX 0802.. 203,40 420
G251.25.R.04-08 17 25 4 40 M12 28 12,5 17 1,2 RDHX 0802.. 254,80 425
G251.32.R.06-08 24 32 6 40 M16 28 17,0 24 1,2 RDHX 0802.. 336,60 432
G251.35.R.06-08 27 35 6 40 M16 28 17,0 24 1,2 RDHX 0802.. 336,60 435
G251.20.R.02-10 10 20 2 50 M10 33 10,5 15 2 RP.X10T3.. 216,00 220
G251.32.R.04-10 22 32 4 50 M16 35 17,0 24 2 RP.X10T3.. 315,60 232
G251.35.R.05-10 25 35 5 50 M16 35 17,0 24 2 RP.X10T3.. 353,40 235
G251.25.R.02-12.1K 13 25 2 6,0 M12 35 12,5 17 3,2 RP.X 1204.. 212,90 525
G251.32.R.03-12.IK 20 32 3 6,0 M16 35 17,0 24 3,2 RP.X1204.. 259,00 532
G251.35.R.03-12.1K 23 35 3 6,0 M16 35 17,0 24 3,2 RP.X 1204.. 259,00 535
G251.42.R.04-12.1K 30 42 4 6,0 M16 42 17,0 24 3,2 RP.X1204.. 308,30 542
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 / 251 RS

MaxiMill - Rundskarsfras C 251 RS
2

<
38 B <
_JLAPMX 2 ¥ Jd L \ '
LH g sf i%
OAL 8
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | RPMX | Vandskér Artikel-nr. Artikel-nr.
50685 ... 50685 ...
mm mm mm mm mm mm 1/min. EUR EUR
C251.10.R-02-05-B-12-20-RS 5 10 2 2,5 67 21,5 12 40000 | RDHX 0501.. 192,80 010
C251.10.R-02-05-A-25-165-RS | 5 10 2 25 165 | 25,0 10 12000 | RDHX 0501.. 186,20 110
C251.12.R-03-05-B-16-25-RS 7 12 3 2,5 75 25,0 16 40000 | RDHX 0501.. 243,20 012
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS | 7 12 8 2,5 165 | 32,0 12 16000 | RDHX 0501.. 234,20 112
C251.16.R-04-05-B-32-RS 1 16 4 2,5 81 32,0 16 40000 | RDHX 0501.. 284,60 316
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS | 11 16 4 2,5 165 | 40,0 16 18000 | RDHX 0501.. 278,10 016
C251.20.R-05-05-B-40-RS 15 20 5 2,5 91 40,0 20 31800 | RDHX 0501.. 331,20 620
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS| 15 20 5 25 165 | 50,0 20 18000 | RDHX 0501.. 324,90 120
C251.16.R-02-08-B-32-RS 8 16 2 40 81 32,0 16 40000 | RDHX 0802.. 200,60 116
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS | 8 16 2 4,0 165 | 40,0 16 18000 | RDHX 0802.. 192,80 216
C251.20.R-03-08-B-40-RS 12 20 3 40 91 40,0 20 31800 | RDHX 0802.. 254,90 220
C251.20.R-03-08-A-60-RS 12 20 3 40 110 | 50,0 20 30000 | RDHX 0802.. 261,70 020
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS| 12 20 3 4,0 200 | 50,0 20 25000 | RDHX 0802.. 247,10 320
C251.25.R-04-08-B-50-RS 17 25 4 40 107 | 50,0 25 25500 | RDHX 0802.. 301,40 625
C251.25.R-04-08-A-60-RS 17 25 4 40 116 | 60,0 25 19000 | RDHX 0802.. 292,90 125
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS| 17 25 4 4,0 225 | 60,0 25 18000 | RDHX 0802.. 293,60 225
C251.20.R-02-10-A-50-RS 10 20 2 50 102 | 50,0 20 25000 | RP.X10T3.. 213,50 420
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS | 10 20 2 50 200 | 50,0 20 25000 | RPX10T3.. 213,50 520
C251.25.R.03-10-A-60-RS 15 25 3 50 116 | 60,0 25 25000 | RP.X10T3.. 288,50 025
C251.25.R-03-10-B-60-RS 15 25 3 50 116 | 60,0 25 20000 | RP.X10T3.. 288,50 325
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS| 15 25 3 50 225 | 60,0 25 18000 | RP.X10T3.. 288,50 425
C251.32.R.04-10-A-70-RS 22 32 4 50 127 | 70,0 32 25000 | RP.X10T3.. 324,90 032
C251.25.R-02-12-B-30-RS 13 25 2 6,0 86 30,0 25 25000 | RP.X1204.. 263,10 525
C251.32.R-03-12-A-RS 20 32 3 6,0 100 | 40,0 32 19000 | RP.X1204.. 304,30 232
C251.32.R-03-12-B-40-RS 20 32 8 6,0 100 | 40,0 32 19000 | RP.X1204.. 304,30 132
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 / 251 RS

MaxiMill - Dornfras A 251 RS

DHUB
>
A DCONMS

—
53
) <<
DC !
DCX
2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 45| RPMX Vandskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50686 ...
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X10T3.. 315,60 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 5 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 355,70 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 408,80 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X10T3.. 346,60 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 423,00 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 423,00 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X1204.. 327,20 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X1204.. 337,70 ~ 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 397,10 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 416,50 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X1204.. 490,30 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 516,90 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X1204.. 447,50 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X1204.. 553,10 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 499,40 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X1204.. 729,60 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 397,10 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 397,10 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 500,60 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5) 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 504,30 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X1605.. 608,00 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 710,30 300
A251.125.R.08-16-RS | 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 751,80 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 514,80 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 615,80 400
A251.125.R.06-20-RS | 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 623,50 125
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= j - / —— Ny —=
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Vandskér EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RDHX 0501.. 476 031 8,44 108 4,38 303 2,57 149 11890 191
RDHX 0802.. 476 033 7,80 110 438 303 257 116 11890 191
RP.X10T3.. 476 035 3,91 040 9,14 112 12,48 151 438 303 257 840 128,60 192
RP.X 1204.. 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 4,38 303 3,14 304 12860 192
RP.X 1605.. 476 037 424 050 995 114 17,14 154 438 303 2,52 280 13190 193
RP.X2006.. 476 037 995 114 438 303 409 302 13190 193
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 | 251 RS

Beteckning IC D1 S 1
mm mm mm 5| S
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59 .
RDHX 0802.. 8 2,8 2,38 ! o |
RP.X 10T3.. 10 34 3,97 s
RP.X 1204.. 12 4,4 4,76 RP.X10T3../ RP.X 1204.. / RP.X 1605.. / RDHX 0501.. / RDHX 0802..
RP.X 1605.. 16 55 5,56 RPNX 2006..
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35
-SN -SN -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
-SN -SN -F50 -F50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX
1B/61 18/61 DM 18/61 1H/17
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51048 ... 51048 ... 51083 ... 51083...
EUR EUR EUR EUR
0501MOSN 12,11 020 12,11 120 11,12 465
0802M4SN 14,64 41
0802MOSN 12,36 025 12,36 125 12,36 420 14,64 470
Stal ° ° o °
Rostfritt e} e) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
-EN -FN -M31 -F50
CTCK215 H216T CTC5240 CTCS245
-EN -FN -M31
DCX3215 CWK26 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX
1B/61 1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51048 ... 50481 ... 50481 ... 51083 ...
EUR EUR EUR EUR
0501MOFN 9,61 600
0802M4EN 14,64 50100
0802MOEN 12,36 520 14,64 500 14,64 570
0802MOFN 9,91 602
Stél o
Rostfritt
Gjutjarn ° o
Icke-jarn metaller )
Varmebestandiga legeringar ) )
Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 251 | 251 RS

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
-SN -F50 -M50 -SN -SN
CWC10 DCX1230 DCX1230 DCX1230 DCX1230
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50483 ... 51055... 51054 ... 51052... 51057 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 020
10T3MOSN 12,83 900 9,77 020 12,83 020
1204MOEN 11,22 025
1204MOSN 14,06 902 11,22 025 14,06 025 11,22 025
1605MOSN 15,26 030 19,13 030 15,26 030
2006MOSN 19,85 035
Stél ° ) ° ° °
Rostfritt ) [e} o) o) )
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller
Varmebesténdiga legeringar
Hardat stal
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50 -M30 -M30
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51051 ... 51055 ... 51049... 51053 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 120
10T3MOSN 12,83 12000 9,77 120
1204MOEN 11,22 125
1204MOSN 14,06 125
1605MOSN 15,26 130
2006MOEN 19,85 120
Stal ) ° ° °
Rostfritt ¢) o) o) o)
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 / 251 RS

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50 -SN -SN
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPNX RPHX RPHX RPNX
18/61 NI 18/61 1B/61 1B/18
1SO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51054 ... 51050 ... 51052 ... 51057 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3MOSN 9,77 12000 12,83 12000 12,83 120
1204MOSN 11,22 125 14,06 125 11,22 125
1605MOSN 15,26 130 19,13 130 15,26 130
2006MOSN 19,85 135
Stél ° ° ° °
Rostfritt (e} o o ()
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestéandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
DPX2225 DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51051 ... 51049 ... 51052 ... 51051 ... 51049 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
1204MOEN 14,06 225 14,06 325
1204MOSN 14,06 225 14,06 225 14,06 325
Stal o [¢) () o o
Rostfritt [ ) [} ° ° o
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vdrmebestéandiga legeringar
Hardat stal
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 / 251 RS

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2240
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN [ ORAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51051 ... 51055 ... 51049... 51053 ... 51050...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 420 12,83 420
10T3MOSN 12,83 420
1204MOEN 14,06 425 14,06 425
1204MOSN 14,06 425
1605MOEN 19,13 430
1605MOSN 19,13 430
2006MOEN 19,85 420
2006MOSN 19,85 435
Stal ) ) ) o o
Rostfritt ) ) ) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245
-F50 -F50 -M32 -M50
DPX2245 DPX2245 DPX2245 DPX2245 DPX2245
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RPHX RPHX RPNX RPHX RPHX
1H/17 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
1SO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51052... 51051 ... 51055 ... 51108 ... 51050 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3M4SN 16,19 470 " 13,46 470 " 16,19 470 "
10T3M8SN 16,19 4M 13,46 47 16,19 47
1204M4EN 17,84 475 17,84 475 "
1204M4SN 17,84 475 Y 15,84 475 " 17,84 475 "
1204M6SN 17,84 476 17,84 476
1204M8SN 17,84 477 15,84 476 17,84 477
1605M8SN 24,34 480
2006M4SN 30,83 485
2006M8SN 24,34 485
Stal ° ) ) ° °
Rostfritt ) ® ) ) )
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestéandiga legeringar
Hardat stal

1) vdndskér med 4 xindexering

15112
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 251 / 251 RS

-R30 -SN -SN -SN -27P
CTCK215 CTCK215 CTCK215 CTPK220 H216T
-R30 -SN -SN -SN -ALP
DCX3215 DCX3215 DCX3215 DPX3220 CWK26
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
' 4
RPNX RPHX RPNX RPNX RPHX
1B/18 1B/61 1B/18 1B/61 1A/90
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51 056 ... 51052 ... 51057 ... 51057 ... 50 483 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 9,77 520
10T3MOFN 14,65 600
10T3MOSN 12,83 520 9,77 620
1204MOEN 11,22 525
1204MOFN 16,24 602
1204MOSN 14,06 525 11,22 525 11,22 625
1605MOFN 22,16 604
1605MOSN 19,13 530 15,26 530 15,26 630
2006MOSN 19,85 535 19,85 635
Stal o o e} e}
Rostfritt
Gjutjarn ) ) ) ) o
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
-M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
-M31 -R60
HCF5240 CCN6215
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
I " y
E
RPHX RPHX RPNX RPNX
/D4 [EW 1H/04 [EW 1H/D4 1B/61
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50493 ... 51051 ... 51055... 50508 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3M4EN 16,19 550 "
10T3M4SN 16,19 570 "
10T3M8EN 16,19 551
10T3M8SN 16,19 571
1204M4EN 17,84 552 "
1204M4SN 17,84 575
1204M6EN 17,84 56200 17,84 57800
1204M8EN 17,84 582 12,11 300
1204M8SN 17,84 577
1605M8EN 24,34 555 24,34 58100
2006M8SN 24,34 585
Stal
Rostfritt
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar ) ) )
Hardat stal °
1) véndskédr med 4 x indexering
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 176 Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning — 209+210  Riktvérde skérdata - 175
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CERATIZIT \ Performance

System R 1000 / 1002 / 1007

Rundskarsfras R 1000 G

A slappningsvinkel 0°

? .

AT
5 SR
a 2 8 o
P —v O
WA

Beteckning DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | BD Véndskar Artikel-nr.

Atdragningsmoment 56 403 ...

mm mm mm mm mm Nm EUR

R1000G.15.4.M8-05.I1K 15 4 1,3 M8 20,5 8,5 13,8 0,43 RDHX 0501.. 166,70 151
R1000G.20.5.M10-05.1K | 20 5 1,3 M10 25,5 10,5 18,0 0,43 RDHX 0501.. 197,20 201
R1000G.12.2.M8-07.IK 12 2 1,5 M8 28,5 8,5 11,8 0,75 RD.X07TH.. 108,10 123
R1000G.15.3.M8-07.IK 15 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,75 RD.X07T1.. 130,10 152
R1000G.20.4.M10-07.1K | 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,75 RD.X07TH.. 167,70 202
R1000G.25.5.M12-07.1K | 25 5 1,5 M12 28,5 10,5 21,0 0,75 RD.X07TH.. 191,90 251
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 09 RD.X 0702.. 110,10 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 8 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 133,20 161
R1000G.20.4.M10-07.1K | 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 09 RD.X 0702.. 167,70 203
R1000G.25.5.M12-07.1K | 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 09 RD.X 0702.. 191,90 252
R1000G.30.5.M16-07.1IK | 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 09 RD.X 0702.. 195,00 301
R1000G.35.6.M16-07.1K | 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 219,20 351
R1000G.42.7.M16-07.1K | 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 09 RD.X 0702.. 260,00 421
R1000G.20.2.M10-10.1K | 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 24 RD.X 1003.. 117,40 204
R1000G.25.2.M12-10.IK | 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X1003.. 117,40 253
R1000G.25.3.M12-10.IK | 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X1003.. 122,70 254
R1000G.30.4.M12-10.IK | 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 168,90 302
R1000G.30.4.M16-10.IK | 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 2,4 RD.X1003.. 168,90 303
R1000G.35.5.M16-10.1K | 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X1003.. 207,70 352
R1000G.42.5.M16-10.1K | 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 219,20 422
R1000G.42.6.M16-10.IK | 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X1003.. 231,70 423
R1000G.24.2.M12-12.IK | 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 12T3.. 121,60 241
R1000G.35.3.M16-12.1IK | 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 136,30 353
R1000G.35.4.M16-12.1K | 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 176,20 354
R1000G.42.4.M16-12.IK | 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 192,90 424
R1000G.42.5.M16-12.1K | 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 213,90 425
R1000G.32.2.M16-16.1IK | 32 2 4,0 M16 435 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 141,60 321
R1000G.35.3.M16-16.1K | 35 3 40 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 17410 355
R1000G.40.2.M16-20.1K | 40 2 7,0 M16 53,5 17,0 29,0 43 RD.X 2006.. 197,20 401
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CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

Rundskarsfras R 1007 G

A slappningsvinkel 7°
A forstdl<10% Cr

a
m
217
S
2ie)
£ o
[a]
WA
Beteckning DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | BD Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 405 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
R1007G.25.3.M12-10.1K | 25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003.. 122,70 251
R1007G.42.6.M16-10.1IK | 42 6 25 M16 | 425 17,0 29 24 RD.X 1003.. 231,70 421
R1007G.35.3.M16-12.IK | 35 3 3,0 M16 | 425 17,0 29 2,4 RD.X 12T3.. 154,10 351
R1007G.35.4.M16-12.IK | 35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X12T3.. 176,20 352
Rundskarsfras R 1000 C
A glappningsvinkel 0°
< (o}
&6 [ O
) APMX %
LH 5
LPR 8 °
OAL
A8
WA
Beteckning DCX | ZNF | APMX| OAL | LPR LH | DCONMS Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 441 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
R1000C.8.1.30-05 8 1 1,3 75 30 18 10 0,43 RDHX 0501.. 120,60 081
R1000C.10.2.30-05 10 2 1,3 75 30 23 10 0,43 RDHX 0501.. 133,20 101
R1000C.12.3.30-05 12 3 1,3 81 30 23 12 0,43 RDHX 0501.. 148,90 121
R1000C.12.2.30-07 12 2 1,5 76 30 23 12 0,75 RD.X07T1.. 95,32 122
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CERATIZIT \ Performance

System R 1000 / 1002 / 1007

Rundskarsfras R 1002 C

A slappningsvinkel 0°

DCX

(@)

) APMX %
LH g S
LPR Q :
OAL
(a8
WA
Beteckning DCX | ZNF | APMX | OAL | LPR LH | DCONMS | Vandskar Artikel-nr.
56 443 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
R1002C.12.2.40-07 12 2 1,5 89 40 19,5 16 RD.X07T1.. 97,30 121
R1002C.12.2.60-07 12 2 1,5 110 60 19,5 16 RD.X07T1.. 104,30 122
R1002C.12.2.80-07 12 2 1,5 129 80 19,5 16 RD.X07T1.. 111,10 123
R1002C.15.2.40-07 15 2 2,6 89 40 23,0 16 RD.X 0702.. 97,30 151
R1002C.15.2.60-07 15 2 2,6 109 60 23,0 16 RD.X 0702.. 103,50 152
R1002C.15.2.80-07 15 2 2,6 131 80 22,0 20 RD.X 0702.. 111,10 153
R1002C.15.2.100-07 15 2 2,6 151 100 | 22,0 20 RD.X 0702.. 119,60 154
R1002C.20.2.40-10 20 2 40 91 40 23,0 20 RD.X 1003.. 110,10 201
R1002C.20.2.60-10 20 2 40 1M 60 23,0 20 RD.X 1003.. 113,30 202
R1002C.20.2.80-10 20 2 4,0 137 80 23,0 25 RD.X 1003.. 118,50 203
R1002C.20.2.100-10 20 2 40 157 | 100 | 23,0 25 RD.X 1003.. 124,80 204
R1002C.20.2.120-10 20 2 4,0 177 | 125 | 23,0 25 RD.X 1003.. 131,10 205
Rundskarsfras R 1000 A
A sldppningsvinkel 0°
DHUB
- DCONMS
n —
2
x| O
=
i
WA
Beteckning DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Véndskar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 407 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
R1000A.42.6.43-10.1K 42 6 28 | 430 16 35 24 RD.X 1003.. 231,70 420
R1000A.42.4.43-12.IK 42 4 30 | 430 16 35 2,4 RD.X 12T3.. 186,70 421
R1000A.42.5.43-12.IK 42 5 30 | 430 16 35 24 RD.X12T3.. 213,90 422
R1000A.52.5.53-12.1K 52 5 35 | 53,0 22 40 2,4 RD.X 12T3.. 231,70 521
R1000A.52.4.53,5-16.1K | 52 4 47 | 535 22 40 43 RD.X 1604.. 227,50 522
R1000A.66.5.53,5-16.1K | 66 5 51 53,5 27 48 43 RD.X 1604.. 269,50 661
R1000A.80.6.53,5-16.1K | 80 6 58 | 535 27 60 43 RD.X 1604.. 345,00 801

15[116

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

Rundskarsfras R 1007 A

A slappningsvinkel 7°
A forstdl <10 % Cr + frasmaskiner med Iag effekt

DHUB
>
" DCONMS

OAL

o
0©
APMX

DCX

WA
Beteckning DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Véndskér Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 409 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
R1007A.42.6.42,5-10.IK | 42 6 35 42,5 16 35 2,4 RD.X1003.. 231,70 421
R1007A.52.7.52,5-10.1K 52 7 3,5 52,5 22 40 2,4 RD.X1003.. 338,60 521
R1007A.52.5.52,5-12.IK | 52 5) 35 52,5 22 40 2,4 RD.X12T3.. 231,70 522
R1007A.66.6.52,5-12.1IK | 66 6 3,5 52,5 27 48 2,4 RD.X12T3.. 274,70 661
R1007A.80.7.54,5-12.IK 80 7 35 545 27 60 2,4 RD.X12T3.. 345,00 801
R1007A.52.5.53-16.1K 52 5) 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604.. 254,80 523
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 46 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 269,50 662
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 51 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 308,30 663
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 51 53,0 27 60 43 RD.X 1604.. 345,00 802
R1007A.100.7.53-16 100 7 51 53,0 32 70 43 RD.X 1604.. 426,70 910 "
R1007A.125.8.53-16 125 8 5,2 53,0 40 90 43 RD.X 1604.. 483,40 925
R1007A.160.9.53-16 160 9 51 53,0 40 120 43 RD.X1604.. 661,70 960 "
R1007A.66.5.53-20.1K 66 5 7,0 53,0 27 48 43 RD.X 2006.. 323,00 664
R1007A.80.5.53-20.1K 80 5 74 53,0 27 60 43 RD.X 2006.. 399,50 803
1) utaninvéndig kylmedeltillférsel
Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
TORX® utbytbar Léasskruv Spannskiva D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950... 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Vandskéar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RD.X 0702.. 476 032 7,80 109 438 303 2,64 006 11890 191
RD.X07TH1.. 476 032 7,80 109 438 303 2,64 004 11890 191
RD.X1003.. 476 036 9,28 113 438 303 340 010 128,60 192
RD.X12T3.. 476 036 2,07 022 928 113 438 303 340 010 128,60 192
RD.X 1604.. 476 037 1,45 210 9,95 114 438 303 3,84 012 12860 192
RD.X 2006.. 476 037 1,45 210 995 114 4,38 303 384 012 12860 192
RDHX 0501.. 8,44 108 438 303 256 002 11890 191
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CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

RDHX / RDMX / RDEX / RDPX
IC S

Beteckning
mm mm S
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 07TH1.. 7 1,99
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 3,18
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 4,76
RDHX 2006.. 20 6,00
-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
f ;,"‘\ i A a N -
Lo ﬂ 7 R | a / \‘
RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
WB WB WB WB WB
ISO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
56 302 ... 56 309 ... 56 314 ... 56 348 ... 56 304 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
0501MOT 12,00 100
0702MOE 11,56 611
0702MOT 12,32 111 8,58 611
07T1IMOE 11,56 621
07T1IMOT 12,32 121 8,44 621
1003MOS 12,43 231
1003MOT 12,43 131 917 731 9,03 631 12,97 631
12T3MOS 13,08 241
12T3MOT 13,08 141 10,62 741 10,29 641 15,89 641
1604MOS 16,43 251
1604MOT 13,08 151 11,68 751 11,46 651 19,24 651
2006MOT 17,95 161 21,08 661
Stal ° ° °
Rostfritt o o °
Gjutjarn ) ) o
Icke-jarn metaller (e} )
Vérmebestandiga legeringar ) o
Hérdat stal ° o
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 180+181  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 177-179
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 252

MaxiMill - Dornfras A 252

DHUB
z bconvs

N
®)
_ 1L APmx
OAL

DC
DCX
2B/40
Beteckning DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS Véandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50689 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 38 16 2 RNHU 1004.. 409,50 140
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 38 16 2 RNHU 1004.. 469,60 142
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40 43 22 2 RNHU 1004.. 486,90 150
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 43 22 2 RNHU 1004.. 528,80 152
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40 48 22 2 RNHU 1004.. 599,30 16300
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 58 27 2 RNHU 1004.. 681,70 18000
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 38 16 3,2 RNHU 1205.. 376,20 240
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 43 22 3,2 RNHU 1205.. 456,80 250
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 43 22 3,2 RNHU 1205.. 457,90 252
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 48 22 3,2 RNHU 1205.. 564,30 263
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 48 22 3,2 RNHU 1205.. 594,40 266
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 58 27 3,2 RNHU 1205.. 649,20 280
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 78 32 3,2 RNHU 1205.. 772,60 30000
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 88 40 3,2 RNHU 1205.. 934,70 32500
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= §j —e- / \A/\ m e
TORX® utbytbar T-nyckel D-nyckel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RNHU 1004.. (40 - 080) 5,26 053 11,56 127 438 303 3,09 710 12860 192
RNHU 1205.. (040) 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 438 303 3,18 839 12860 192
RNHU 1205.. (950 - §125) 526 054 11,89 128 4,38 303 3,18 839 12860 192
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiVil 252

Beteckning IC D1 S
mm mm mm
RNHU 1004.. 10 34 4,60
RNHU 1205.. 12 44 5,30
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
-M31 -M32 -M31 -M31
DPX2245 DPX2245 HCF5240 HCF5240
DraconsiiN Jl DRAGONSKN
e ' - f‘\h
LI B
RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU
D=1 /61 [DET 18/61 1H/17 1H/17 1H/D4 1H/D4
1SO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51130... 51129... 51106 ... 51107 ... 50520 ... 50521 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1004M4ER 18,34 12000 18,34 42000 24,81 470 24,81 470 24,81 550
1205M4ER 19,86 42500 27,16 475 27,16 475 27,16 552
1205M4SR 19,86 12500
Stél ° o ° °
Rostfritt o ° ° °
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller
Varmebestéandiga legeringar ) )
Hérdat stal
Frasguide
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata - 182
Beteckningssystem — 194+195
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

Kopierfras K 2000C / K2001C

A med hardmetallskaft

1

=z
a
Q = 1 IS O |
o @ ]
n
LH g
OAL 8
[a]
A8 A8
WA WA
Beteckning DC DN LH OAL | DCONMS 46 Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 100 ... 56 101 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
K2000C.6.16.100 6 53 16 100 8 0,6 358,60 060 "
K2000C.6.20.100 6 58 20 100 6 0,6 358,60 061 "
K2000C.6.70.150 6 58 70 150 6 0,6 465,50 062 "
K2000C.6.100.200 6 58 100 | 200 6 0,6 564,10 063 "
K2000C.8.25.80 8 7,0 25 80 8 1 379,60 081 "
K2000C.8.25.100 8 70 25 100 8 1 379,60 082 "
K2000C.8.25.150 8 7,0 40 150 8 1 421,50 083 "
K2000C.10.35.80 10 8,8 35 80 10 5 45820 101 Y
K2000C.10.35.120 10 8,8 35 120 10 5 471,90 102 "
K2000C.10.50.150 10 8,8 50 150 10 5 523,30 103 "
K2000C/K2001C.12.35.80 | 12 10,5 35 80 12 5 476,00 121 " 476,00 121
K2000C/K2001C.12.35.120 12 10,5 35 120 12 5 497,00 122 " 497,00 122
K2000C/K2001C.12.50.160 12 10,5 50 160 12 5 531,60 123 » 53160 123
K2001C.16.40.100 16 14,0 40 100 16 5 655,40 161
K2001C.16.40.140 16 14,0 40 140 16 5 655,40 162
K2001C.16.55.175 16 14,0 55 175 16 5 714,00 163
K2001C.20.50.100 20 18,0 50 100 20 5 834,60 201
K2001C.20.50.140 20 18,0 50 140 20 5 834,60 202
K2001C.20.75.190 20 18,0 75 190 20 5 992,00 203
K2001C.25.60.160 25 22,4 60 160 25 5 1.182,00 252
K2001C.25.90.210 25 22,4 90 210 25 5 1.478,00 253
1) utaninvandig kylmedeltillforsel
Anvandbara skéar
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, !;! XOHXO06.. -MR2, XOHX-FM1
_%J | ROHX-MRS5, ROGX-MR4
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 / 2002 / 2003

Kopierfras K 2002C

A med cylindriskt stélskaft

OAL

DCONMS

A8

WA

Beteckning DC DN LH OAL | DCONMS ¢ Artikel-nr.

Atdragningsmoment 56 102 ...

mm mm mm mm mm Nm EUR

K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 5 93,53 121

K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 5 9353 122

K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 5 97,83 123

K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 99,09 161

K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 99,09 162

K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 104,40 163

K2002C.20.45.160 20 18,0 | 45 160 20 5 103,40 202

K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 123,70 203

K2002C.25.45.160 25 224 | 45 160 25 5 145,70 252

K2002C.25.70.190 25 224 | 70 190 25 5 151,00 253

K2002C.32.56.175 32 286 | 56 175 32 5 185,60 322

K2002C.32.80.210 32 286 | 80 210 32 5 195,00 323
Anvandbara skéar

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM8,

ROHX-MRS5, ROGX-MR4

151122

XOHX-FM1
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 / 2002 / 2003

Kopierfras K 2003C

A Kkoniskt utforande

& -
of @ I O
T n
LH s
=2
OAL g
[a]
Y
WA
Beteckning DC DN LH OAL | DCONMS ¢ Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 104 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
K2003C.6.16.90 6 53 16 90 10 0,6 104,90 061
K2003C.8.50.85 8 75 50 85 12 1 124,80 081
K2003C.8.50.140 8 75 50 140 12 1 124,80 082
K2003C.10.35.85 10 9,0 35 85 12 5 124,80 101
K2003C.10.35.150 10 9,0 35 150 12 5 124,80 102
K2003C.12.60.110 12 10,5 60 110 16 5 126,90 121
K2003C.12.60.160 12 10,5 60 160 16 5 126,90 122
K2003C.16.67.120 16 14,0 67 120 20 5 136,30 161
K2003C.16.67.175 16 14,0 67 175 20 5 136,30 162
K2003C.20.80.190 20 18,0 80 190 25 5 158,40 201
K2003C.25.100.210 25 22,4 100 210 32 5 197,20 251
K2003C.32.123.240 32 28,6 123 240 40 5 252,70 321
Anvandbara skéar
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, !;! XOHX-FM1
_%J | ROHX-MRS5, ROGX-MR4
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

Kopierfras K 2000G
DRVS
b - j
[a)
,g,g
D =
=k
Ha
WA
Beteckning DC LPR DN OAL | DCONMS | THSZMS | DRVS Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 120 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 208,70 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 5 206,50 101 v
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 5 21290 121 "
K2000G.12.26.M8 12 26 13 43,5 8,5 M8 10 5 212,90 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 435 8,5 M8 10 5 221,20 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 495 10,5 M10 15 5 225,50 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 5 233,80 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 5 249,50 321
1) utaninvéndig kylmedeltillférsel
Anvandbara skar
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, XOHX-FM1
7 | ROHX-MR5, ROGX-MR4
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
S R ———— / w = —
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
6 476 031 8,44 108 438 303 6,10 041 118,90 191
8 476 033 7,80 110 438 303 6,10 042 11890 191
10 476 036 9,28 113 4,38 303 6,10 043 131,90 193
12 476 037 995 114 438 303 833 044 13190 193
16 476 037 9,95 114 438 303 8,33 045 131,90 193
20 476 037 995 114 4,38 303 833 046 131,90 193
25 12,10 131 438 303 8,33 047
32 12,10 131 438 303 8,45 048
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 / 2002 / 2003

Beteckning IC S
mm mm
ROHX0616R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
XOHX10254.. 10 2,50 =
ROHX1025R.. 10 2,50 ROX
XOHX12255.. 12 2,50 '
RO.X1225R.. 12 2,50
XOHX16307.. 16 3,00
RO.X1630R.. 16 3,00
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 32 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211| |CTPP216| |CTPP216| |CTPP216 | CTPK226| |CTPK231 | |CTCN211
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX
Edvwve [Edwe [Edws [EIwe [EDws
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
56 149 ... 56 169 ... 56 147 ... 56 141 ... 56 141 ... 56 143 ... 56 145 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0616 R3 3,0 30,87 30200 25,73 90200 76,96 602 "
0820 R4 40 31,38 71300 37,43 31300 24,72 71300 25,92 11300 100,20 613 "
1025 R5 5,0 31,38 72400 37,43 32400 24,72 72400 25,92 12400 100,20 624
102540 4,0 33,89 92400
1225 R6 6,0 38,03 33500 25,73 73500 25,92 13500 25,22 53500 100,20 635 "
122550 5,0 36,32 93500
1630 R8 8,0 40,96 34600 29,56 74600 30,21 14600 29,56 54600 113,50 646 "
163070 70 38,84 94700
2030R10 | 10,0 43,38 35700 33,89 75700 33,77 15700 33,89 55700
203090 9,0 44,28 95900
2540 R12,5| 12,5 53,98 36800 50,54 76800 50,37 16800 49,94 56800
3250R16 | 16,0 72,33 37900 73,84 77900 74,69 17900 68,90 57900
Stél ° o ) ° ° °
Rostfritt ° ° ° ° o °
Gjutjarn ) ° ° ° o )
Icke-jarn metaller o o )
Varmebestéandiga legeringar [ [ [ ) [} ¢) )
Hardat stal o ° o ° °
1) Speciellt for bearbetning av grafit!
Frasguide
Skérdjup — 185  Beteckningssystem — 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvarde skardata — 183+184
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 / 2007

Kopierfras K 2005C / K 2006C

A med hardmetallskaft

7 ' ]

&
[6) N O |
o
(%))
APMX =
= -
LH 8
OAL a
A8 A8
WA WA
Beteckning DC | APMX | DN LH OAL | DCONMS 46 Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 110 ... 56 111 ...
mm | mm | mm | mm [ mm mm Nm EUR EUR
K2005C.8.27.82 8 9,5 70 27 82 8 1 379,60 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 70 27 102 8 1 379,60 082 Y
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 421,50 083 "
K2005C.10.37.82 10 15 | 88 37 82 10 5 458,20 101 Y
K2005C.10.37.122 10 15 | 88 37 122 10 5 471,90 102 "
K2005C.10.52.152 10 15 | 88 52 152 10 5 523,30 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 | 105 | 37 82 12 5 476,00 121 v 476,00 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 140 | 105 | 37 122 12 5 497,00 122 » 497,00 122
K2005C/K2006C.12.52.162 | 12 14,0 | 105 | 52 162 12 5 531,60 123 » 531,60 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 | 140 | 42 102 16 5 655,40 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 | 140 | 42 142 16 5 655,40 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 | 140 | 57 177 16 5 714,00 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 | 180 | 52 102 20 5 834,60 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 | 18,0 | 52 142 20 5 834,60 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 | 180 | 77 192 20 5 979,40 203
K2006C.25.62.162 25 | 235 | 224 | 62 162 25 5 1.182,00 252
K2006C.25.92.212 25 | 235 | 224 | 92 212 25 5 1.478,00 253

1) utaninvéndig kylmedeltillférsel

Anvandbara skéar

XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
|| XOGX-MF4
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 / 2007

Kopierfras K 2007C
=z
(]
o I O | I
[a]
(%]
APMX =
pd
LH 3
OAL [a}
Y
WA
Beteckning DC |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 112 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
K2007C.12.34.92 12 [ 140 | 105 | 34 | 92 12 5 102,20 121
K2007C.12.34.132 12 | 140 | 105 | 34 | 132 12 5 9353 122
K2007C.12.48.152 12 | 140 | 105 | 48 | 152 12 5 9783 123
K2007C.16.38.102 16 | 160 | 140 | 38 | 102 16 5 99,09 161
K2007C.16.38.142 16 | 160 | 140 | 38 | 142 16 5 99,09 162
K2007C.16.55.162 16 | 160 | 140 | 55 | 162 16 5 104,40 163
K2007C.20.47.162 20 | 180 | 180 | 47 | 162 20 5 103,40 202
K2007C.20.63.177 20 | 180 | 180 | 63 | 177 20 5 123,70 203
K2007C.25.47.162 25 | 235 | 224 | 47 | 162 25 5 145,70 252
K2007C.25.72.192 25 | 235 | 224 | 72 | 192 25 5 151,00 253
K2007C.32.58.177 32 | 280 | 286 | 58 | 177 32 5 185,60 322
K2007C.32.82.212 32 | 280 | 286 | 82 | 212 32 5 195,00 323
Anvandbara skéar
XOHX-FM2 /-FM5 /-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 / 2007

Kopierfras K 2005G
Z DRVS
- 2-¢
APMX I
LPR Fl g
OAL
WA
Beteckning DC | APMX | DN LPR | OAL | DCONMS | THSZMS | DRVS Artikel-nr.
Atdragningsmoment 56 130...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 208,70 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 5 206,50 101 v
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 5 21290 121 "
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 45,5 8,5 M8 8 5) 212,90 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5) 221,20 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 225,50 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 5) 233,80 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 5) 249,50 321
1) utaninvéndig kylmedeltillforsel
Anvandbara skar
XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3/-MR6
XOGX-MF4
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
. g ——
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
8 476 033 7,80 110 438 303 6,10 042 11890 191
10 476 036 928 113 438 303 6,10 043 131,90 193
12 476 037 9,95 114 4,38 303 833 044 13190 193
16 476 037 995 114 438 303 8,33 045 13190 193
20 476 037 9,95 114 438 303 8,33 046 131,90 193
25 12,10 131 4,38 303 8,33 047
32 12,10 131 438 303 8,45 048

15|128 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 / 2007

Beteckning IC S L L e
mm mm mm
X0.X10251.. 10 2,50 11,5
X0.X12251.. 12 2,50 14,0
X0.X12252.. 12 2,50 14,0
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0 X0GX -MF4
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 S ic <
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 ——
XOHX06160.. 6 1,60 8,0
XOHX08200.. 8 2,00 9,5 - oD
XOHX08201.. 8 2,00 95 N
XOHX10250.. 10 2,50 11,5
XOHX12252.. 12 3,00 14,0 o=
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 ‘
XOHX25401.. 25 4,00 235 XOHX-FMS, -MR6 XOHX-MR3
XOHX25402.. 25 4,00 235
XOHX25405.. 25 4,00 23,5
XOHX32502.. 32 5,00 28,0
-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX X0GX XOHX XOHX
Edwve [EIwe [EIwe [EIwe [EJwe [E]we WB
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
56 167 ... 56 163 ... 56 165 ... 56 159 ... 56 161 ... 56 171 ... 56 168 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
061605 0,5 32,08 71000 76,96 610 "
082006 0,6 34,50 71000 30,37 71000 26,53 71000
082010 1,0 35,11 71200 30,37 71200 92,10 612
102508 0,8 34,50 72100 30,37 72100 26,23 72100 38,23 32100
102510 1,0 35,11 72200 30,37 72200 30,67 92200 97,94 622
122510 1,0 37,63 73200 37,63 73200 31,38 73200 29,56 73200 33,29 93200 38,23 53200 106,10 632 "
122520 2,0 37,63 73500 31,38 73500 33,29 93500
163010 1,0 40,65 74200 36,32 74200 37,63 94200 131,90 642 "
163013 1,3 40,05 74300 36,32 74300 33,89 74300
163015 1,5 40,65 54400
163030 3,0 40,65 74700 36,32 74500 37,63 94700
203010 1,0 46,81 75200 40,05 75200 42,47 95200
203016 1,6 45,59 75400 40,05 75400 38,84 75400
203020 2,0 48,02 55500
203040 40 46,81 75800 40,05 75800 42,47 95800
254010 1,0 59,72 76200 51,75 76200
254020 2,0 62,74 76500 51,75 76500 54,17 76500
254050 5,0 59,72 76900 51,75 76900
325025 2,5 88,67 77600 75,16 77600
Stal ° ° ° ) ° °
Rostfritt [ [ [ ) ° ° o
Gjutjarn o ° o ° ° °
Icke-jarn metaller o) o) )
Vérmebestandiga legeringar o o ° ° ° °
Hardat stal o o ° ° °
1) Speciellt for bearbetning av grafit!
Frasguide
Skérdjup — 185  Beteckningssystem - 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvérde skérdata — 183+184
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CERATIZIT \ Performance System FM

Skivfras system FM

A avsakerhetsskal far skarhastigheten ej Gverskrida 250 m/min!

Leveransinnehall:
inkl. utkastare

2B
Beteckning DC CW | ZNF | CDX | OAL |DCONMS | RPMX | Véndskér Artikel-nr.
50 756 ...
mm | mm mm | mm mm 1/min. EUR
SF-1,8-Z 8-100 100 | 23 8 28 1,8 22 800 FM-2.3... 524,30 100
SF-2,4-Z 8-100 100 | 3,0 8 28 24 22 800 FM-3.0... 476,00 102
SF-2,8-Z 8-100 100 | 4,0 8 28 2,8 22 800 FM-4.0 ... 476,00 104
SF-3,7-Z 8-100 100 | 5,0 8 28 37 22 800 FM-5.0 ... 608,10 106
SF-4,7-Z 8-100 100 | 6,0 8 28 47 22 800 FM-6.0 ... 633,40 108
SF-1,8-Z2 10-125 125 2,3 10 40 1,8 22 650 FM-2.3... 623,90 110
SF-2,4-Z 10-125 125 3,0 10 40 24 22 650 FM-3.0... 564,10 112
SF-2,8-Z 10-125 125 4,0 10 40 2,8 22 650 FM-4.0 ... 564,10 114
SF-3,7-Z210-125 125 5,0 10 40 37 22 650 FM-5.0 ... 722,50 116
SF-4,7-Z10-125 125 6,0 10 40 47 22 650 FM-6.0 ... 766,50 118
SF-2,4-Z 15-160 160 | 3,0 15 49 2,4 32 500 FM-3.0... 663,70 120
SF-2,8-Z 15-160 160 | 4,0 15 49 2,8 32 500 FM-4.0 ... 663,70 122
SF-3,7-Z 15-160 160 | 5,0 15 49 37 32 500 FM-5.0 ... 809,50 124
SF-4,7-Z 15-160 160 | 6,0 15 49 47 32 500 FM-6.0 ... 84410 126
Medbringare
2A
Typ Artikel-nr.
d, d, ds b, b, 0 70950 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
M22/2N 40 22 12 14,5 10 100/125 53,16 800
M32/2N 58 32 18 17,5 15 160 56,31 801
M22/2S 40 22 12 14,5 10 100/125 59,56 802
M32/2S 58 32 18 17,5 15 160 65,22 803
Utkastare
2A
Artikel-nr.
70950...
EUR
3,72 804
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Vandskarsverktyg frasning

System FM
FM
-N -KXF -N
CWN35 CWN35 CWK12

FM FM FM
V5 V5 V5
1SO Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
50491 ... 50492 ... 50491 ...
EUR EUR EUR
FM-2.3-8 10,50 023 10,50 023 9,50 123
FM-3.0-8 10,50 030 10,50 030 9,50 130
FM-4.0-8 10,50 040 10,50 040 9,50 140
FM-5.0-8 13,29 050 12,97 150
FM-6.0-8 13,29 060 12,97 160
Stal ° )
Rostfritt ° °
Gjutjérn )
Icke-jarn metaller °
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
Frasguide
Bearbetningsstrategi — 188  Beteckningssystem - 194+195
Sortbeskrivning - 209+210  Riktvarde skardata - 187
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CERATIZIT \ Performance Systom TX

Kap-skivfras TX

A (Obs: kap-skivfrds TX har korsande skér och bestyckas med skér i hoger- och vansterutforande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:
skivfrds, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel

DHUB
DCONMS CDX
R DIN 138 =
2 1 -
oI T — =T
L DC
V5
Beteckning DC cw ZNF | CDX | DCONMS | DHUB | OAL | ZEFP Véndskar Artikel-nr.
Ktdragningsmoment 50730...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,9 493,90 083
TX.STF.100X32.03.25 | 100 3 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,9 621,80 103
TX.STF.125X40.03.26 | 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,9 679,50 123
TX.STF.160X40.03.28 | 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,9 793,80 163
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 1,3 486,50 084
TX.STF.100X32.04.25 | 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 1,3 613,40 104
TX.STF.125X40.04.26 | 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 1,3 669,00 124
TX.STF.160X40.04.Z8 | 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 1,3 783,30 164
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2 319,80 086
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2 319,80 080
TX.STF.100X32.06.25 | 100 6 5 25,5 32 47 10 10 TX. 223202 2 380,60 106
TX.STF.125X40.06.26 | 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2 513,80 136
TX.STF.160X40.06.Z8 | 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2 681,60 166
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8 319,80 088
TX.STF.100X32.08.Z5 | 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8 380,60 108
TX.STF.125X40.08.26 | 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8 513,80 138
TX.STF.160X40.08.28 | 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8 660,60 168
TX.STF.80X27.10.24 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 3 319,80 090
TX.STF.100X32.10.25 | 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3 380,60 110
TX.STF.125X40.10.26 | 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 3 513,80 140
TX.STF.160X40.10.28 | 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3 681,60 170
Y7 Y7 2A/28 V5 Y7
e m = —
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
cw 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR EUR EUR
3 476 032 7,80 109 438 303 471 858 11890 191
4 476 033 7,80 110 438 303 2,16 218 11890 191
6 476 036 9,28 113 4,36 303 2,861 101 128,60 192
8 476 037 9,95 114 438 303 2,81 135 128,60 192
10 476 037 9,95 114 438 303 2,76 146 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance Systom TX

Dornmonterad skivfras TX

A (Obs: kap-skivfrds TX har korsande skér och bestyckas med skér i hoger- och vansterutforande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:
skivfrds, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel

DHUB
DCONMS
DIN 138
L
H g
! : ! CDX
L S g
' T
L R DC d
V5
Beteckning DC cw ZNF | CDX | DCONMS | DHUB | OAL | ZEFP Vandskéar Artikel-nr.
Atdragningsmoment 50734 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
TX.ASF.100.R.03.25 100 3 5 25,0 27 48 50 10 09 TX. 161702 565,10 ~ 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 3 6 375 27 48 50 12 0,9 TX. 161702 877,60 225
TX.ASF.160.R.03.28 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,9 TX. 161702 940,50 260
TX.ASF.100.R.04.25 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 556,80 100
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 37,5 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 804,30 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 783,30 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 980,40 060
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 926,90 160
TX.ASF.180.R.04.29 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.072,00 180
TX.ASF.200.R.04.210 | 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.194,00 200
V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
e e - - W -
Underldggsskiva TORX® utbytbar Lé&sskruy D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
cw DCONMS 70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 40 1,63 222 476 032 7,03 220 7,80 109 438 303 471 858 11890 191
3 27 1,08 221 476 032 1,63 219 7,80 109 4,38 303 471 858 11890 191
4 27 1,08 221 476 033 1,63 219 7,80 110 438 303 2,16 218 128,60 192
4 40 1,63 222 476 033 7,03 220 7,80 110 438 303 2,16 218 128,60 192
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System TX
Beteckning IC D1 cw
mm mm mm

TX. 1617.. 10 3,95 1,7
TX.1623.. 10 3,95 2,3
TX.2232.. 13 5,50 3,2
TX.2243.. 13 5,50 43
TX.2254.. 13 5,50 54

CWX500 CWX500 CWK10 CWK10

’
TX-L TX-R TX-L TX-R
V5 V5 V5 V5

ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.

50382... 50381 ... 50382 ... 50381 ...

mm EUR EUR EUR EUR

TX 161702 | 0,2 19,78 217 19,78 217
TX 162302 | 0,2 19,56 223 19,56 223
TX223202| 0,2 29,52 232 29,52 232 26,16 532 26,16 532
TX 224302 0,2 29,83 243 29,83 243 26,70 543 26,70 543
TX 225402 0,2 22,16 254 22,16 254 19,02 554 19,02 554
Stal ) °
Rostfritt ° )
Gjutjarn ° )
Icke-jdrn metaller ) )
Vérmebestédndiga legeringar [} )
Hardat stal
Frasguide
Sortbeskrivning - 209+210  Beteckningssystem — 194+195
Riktvérde skdrdata - 187
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 260

MaxiMill - Grundkropp kombifras 260

A Grundkropp med spénnkilar, utan kassetter

DHUB
DCONMS
/ |
— Sk
| z
©
bc I
DCX
2B/40
DC ZNF | DCONMS | DHUB | OAL | WT Artikel-nr.
50715...
mm mm mm mm kg EUR
80 5 27 66 52 1 367,30 080
100 6 32 86 52 2 402,30 100
125 7 40 95 63 3 560,20 125
160 10 40 130 63 6 614,40 160
200 12 60 172 63 9 785,20 200
250 14 60 222 63 17 1.017,00 250
315 18 60 280 80 31 1.063,00 315
400 22 60 365 80 52 2.292,00 400
70 Information om axial justeringen se — sidan 189
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
Spannkils-skruv Spannkil T-nyckel Molykote Excenternyckel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR EUR
80-400 2,98 297 17,47 296 7,09 317 438 303 12,37 298
Diametrar med olika vandskar
Nominell-@ i mm
80 100 120 160 200 250 315 400

DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX

M mm mm mm mm mMmM mmM MM MM MM mMmM mm mm mm mm mm mm
SD.. 0908.. 80 884 100 1084 123 1314 158 1664 198 2064 248 2564 313 3214 398 4064
SD.. 1204.. 80 945 100 1145 123 1375 158 1725 198 2125 248 2625 313 3275 398 4125
SE.. 1204.. 80 923 100 113 123 136 158 171 198 211 248 261 313 326 398 411
SD.. 1504.. 75 9 95 114 18 137 153 172 193 212 243 262 308 327 393 412
SP.. 1204.. 82 88 102 108 125 131 160 166 200 206 250 256 315 321 400 406
0A..0605.. 80 856 100 1056 123 1286 158 1636 198 2036 248 2536 313 3186 398 4036
RP.X1204.. 80 92 100 12 123 135 158 170 198 210 248 260 313 325 398 410
RP.X16.. 76 92 96 12 19 135 154 170 194 210 244 260 309 325 394 410
SD.. 1205.. 89 109 132 167 207 257 322 407
SD..09T3 89 109 132 167 207 257 322 407
@ LD..1504.. 89 109 132 167 207 257 322 407
@ XD.T 1173 89 109 132 167 207 257 322 407
@ XDKT 1505 89 109 132 167 207 257 322 407
@ AP..1003.. 89 109 132 167 207 257 322 407
@ TPKW 2204.. 89 109 132 167 207 257 322 407
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxilill 260

System MaxiMill 260/kombifras

Kassetter for vandskar

SD..0903.. SD..1204.. SE..1204.. SD..1504.. 0A..0605..
Kassettnr 041 031 029 032 057
o Artikel-nr. 70950 ... 329 41 306 412 338
g 4
SP. 1204..
Kassettnr 018
Artikel-nr. 70950... 310
£ e ¢
EE AP.1003.. LD..1504.. XD.T11T3.. XDKT 1505.. SD..1205..  SD..09T3.. TPKW 2204..
Kassettnr 042 051 054 056 039 055 025
Artikel-nr. 70950... 307 300 336 339 311 337 313
=2
=
4 4
2
g RP.X1204.. RPX16...
= Kassettnr 052 053
o Artikel-nr. 70 950... 333 707
Kassett
2B/40
Véndskar APMX Artikel-nr.
70950 ...
mm EUR
AP.. 1003.. 8,0 84,26 307
LD.. 1504.. 14,0 84,26 300
OA.. 0605.. 35 84,26 338
RP.X 1204.. 6,0 84,26 333
RP.X 16.. 8,0 84,26 707
SD.. 0903.. 4,0 84,26 329
SD.. 09T3.. 8,0 84,26 337
SD.. 1204.. 6,0 84,26 411
SD.. 1205.. 6,0 84,26 311
SD.. 1504.. 9,0 84,26 412
SE.. 1204.. 6,0 84,26 306
SP.. 1204.. 9,0 84,26 310
TPKW 2204.. 18,0 84,26 313
XD.T 11T3 10,0 84,26 336
XDKT 1505.. 14,0 84,26 339
Y7 Y7 2A/28 2A Y7
i
TORX® utbytbar D-nyckel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
AP.1003.. 476 033 7,80 110 438 303 2,36 112 11890 191
0A..0605.. 476 037 995 114 4,38 303 409 302 13190 193
RPX 1204../LD.. 1504.. 476 036 928 113 438 303 3,14 304 12860 192
SD.. 0903.. 476 033 7,80 110 438 303 257 115 11890 191
SD..09T3.. 476 036 9,28 113 4,38 303 314 110 128,60 192
SD.. 1204../ SE.. 1204../ SP. 1204../ SD.. 1205../ SD.. 1504.. / RPX 16.. / TPKW 2204.. 476 037 995 114 4,38 303 2,52 280 131,90 193
XD.T. 1173.. 476 043 10,20 125 4,38 303 409 131 118,90 191
XDKT 1505.. 526 054 11,89 128 438 303 3,18 839 12860 192
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S56-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 20380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAl6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2 1 5
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skéardata
Riktvarde skardata
Skérmaterial hart (v.1) — segt (v, )
CERMET  CERMET
CTEP210  TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245
(DCC1210) (CWC10) (DCX1220) (DPX1225) (DCX1230) (DPX1235) (DPX2225) (DCX2235) (DPX2240) (DPX2245)
nx R IRFIRIRAIRFIRIRZFIRAIRSIRIRIRIRS
11 320 280 320 170 300 160 280 170 200 100 240 140 300 180 270 160 240 140 220 130 200 100
1.2 400 350 280 150 250 130 230 140 170 90 190 110 250 150 220 130 190 110 170 100 170 90
1.3 350 300 320 170 300 160 280 170 200 100 240 140 300 180 270 160 240 140 220 130 200 100
1.4 330 300 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 90 250
1.5 400 350 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 90
1.6 350 300 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 90
1.7 280 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 90 220
1.8 320 280 250 120 220 110 190 110 150 80 160 100 210 120 180 100 150 90 140 80 150 80 180
1.9 250 230 280 140 250 130 230 140 200 110 200 120 250 150 220 130 200 120 180 100 180 100 250
110 280 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 100 220
111 300 250 190 100 170 90 140 90 120 70 120 70 160 100 140 80 100 60 100 60 120 80 180
112 300 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 100 250
1.13 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 100 250
1.14 150 70 130 70 100 60 120 70 90 50 150 100 170 100 120 70 90 50 120 80 120
115 280 250 180 90 150 90 130 80 140 80 110 70 180 140 180 110 150 90 120 70 140 90 220
116 280 250 180 90 150 90 130 80 140 80 110 70 180 140 180 110 150 90 120 70 180 100 160
21 90 60 80 50 170 100 110 70 80 50 210 100 240
2.2 280 130 80 10 70 180 110 150 90 120 70 210 100 240
23 250 90 60 80 50 170 100 110 70 80 50 210 100 260
2.4 130 80 10 70 180 110 150 90 120 70 210 100 280
25 190 110 280 160 250 140 190 110 210 100 180 160
2.6 190 110 280 160 260 150 210 120 210 100 200 180
27 190 110 280 160 260 150 210 120 210 100 150 130
31 380 150 110 360 90
3.2 300 250 150 110 360 90
3.3 400 350 150 110 230 170
3.4 350 300 150 110 160 110
3.5 380 330 250 180
3.6 250 250 180
3.7 350 300 210 160
3.8 280 210 160
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 80 40
5.2 80 40
5.3 80 40
5.4 80 40
5.5 80 40
5.6 80 40
5.7 80 40
5.8 80 40
5.9 80 40
5.10 90 50
5.11 90 50
6.1 120 50 130 60
6.2
6.3
6.4
6.5
151138 cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarde skardata

CERAMIC CBN
CTN3105 CTL3215
CTS3105 CWB3215

Index%%%%‘%%%

1.1 190 120 350
1.2 180 100 300
1.3 190 120 350
1.4 180 100

1.5 180 100 320
1.6 180 100 320
1.7 180 100

1.8 180 100

1.9 200 120 300
1.10 180 100
1.1 120 70
1.12 180 100
1.13 180 100 320
1.14 120 70
1.15 210 120
1.16 210 120

2.1

22

23

24

25

2.6

2.7

3.1 400-1500 500-1000 270 200 360
3.2 300-800 500-1000 270 200 360
33 250 180 230
3.4 350-650 180 120 160
3.5 270 190 250
3.6 270 190 250
3.7 220 170 210
3.8 220 170 210
4.1

4.2

43

4.4

4.5

4.6

47

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

53

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 180 120

6.2 160 100

6.3 110-190

6.4

6.5

CTPK221

cuttingtools.ceratizit.com

CTCK215
DCX3215

3

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

Skérmaterial hart (v.1) — segt (v, )
DRAGONSKIN

CTPK220 H216T AMZ CTWN215  CTC5240 CTP6215
DPX3220 CWK 26 AMZ CWK4615  HCF 5240 CCN6215

RARXRI[IXRIR[ZIRFIKX[ RS

300 180
250 150
300 180

CTCS245

270 160
270 160

260 160

270 160

320 160 110 110 140 80 80 280 250
320 160 110 110 140 80 80 280 250
210 130 130 130 150 80 80 180 150
140 80 130 130 150 80 80 180 150
200 120 130 130 150 80 80 250 220
200 120 130 130 150 80 80 250 220
170 100 130 130 150 80 80 190 160
170 100 130 130 150 80 80 190 160
1500 1500 280
1500 1500 250
400 400 800
350 350 800
500
500 500 200
500 500 80 80
500 500 80 80
500 500 80 80
300 300 70 70
800 800 80 80
800 800 80 80
350 350 80 80
350 350 80 80
350 350 80 80
150 150 80 110
90 80 80
90 90 90
130 130 130
50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90
60
60
50
50
40

15[139
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Teknisk information

System MaxiMill 274-04/-09
Riktvarden for skardata/tekniska data
System Maximill 274 OFHT-04

F M R

- m/min f & m/min f & m/min fe &
Material mm mm mm mm mm mm
Stal 50-350 0,1-0,25 2,5 60-280 0,1-0,3 248 60-280 0,1-0,3 2,5
Rostfritt 60-270 0,1-0,25 2,5 60-270 0,1-0,3 2,5 60-270 0,1-0,3 2,5
Gjutjrn 130-360 0,1-0,3 2,5 130-360 0,1-0,3 2,5
Icke-jarn metaller 160-1500 0,05-0,4 2,5 160-1500 0,05-0,4 2,5 160-1500 0,05-0,4 2,5
Vérmebestandiga legeringar 25-80 0,1-0,25 2,5 25-80 0,1-0,25 2,5

Hardat stal
Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

System MaxiMill 274 SFKT-09

F M R

. m/min k. & m/min f & m/min f &
Material mm mm mm mm mm mm
Stal 50-350 0,1-0,25 3,8 60-280 0,1-0,3 3,8 60-280 0,1-0,3 3,8
Rostfritt 60-270 0,1-0,25 38 60-270 0,1-0,3 3,8 60-270 0,1-0,3 3,8
Gjutjarn 110-130 0,05-0,4 130-360 0,1-0,35 3,8 130-360 0,1-0,35 3,8
Icke-jarn metaller 160-1500 0,05-0,4 3,8 160-1500 0,05-0,4 3,8 160-1500 0,05-04 3,8
Varmebestandiga legeringar 25-80 0,1-0,25 3,8 25-80 0,1-0,25 3,8 25-80 0,1-0,25 3,8

Hardat stal
Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi
Dykfrasning cirkular

7

Dia. imm = storsta diameter for jamn botten
Dpin. imm = minsta borrdiameter for jamn botten

Dy = Dypax - DCX respektive Dy, -~ DCX D, axin
OF.04 SF..09
DCX Dpnax Diin OfR max DCX Dinax Dy Olg max
mm mm mm ° mm mm mm °
25,6 45 39 2,3 27,4 45,00 42,0 1,9
30,7 55 49 1,9 32,5 55,00 52,0 1,5
37,7 69 63 1,4 39,2 69,00 66,0 11
457 85 79 1,2 47,6 85,00 82,0 0,9
55,7 105 99 0,9 57,6 105,00 102,0 0,7
68,7 131 125 0,7 70,5 131,00 128,0 0,5
85,7 165 159 0,6 87,5 165,00 162,0 04
105,7 205 199 0,5 107,5 205,00 202,0 0,3
130,7 255 249 04 132,5 255,00 252,0 0,3
Axiell dykning Rampning
o) -
— > ;
DCX
OF.04 SF..09
DCX Xmax DCX Xmax DCX OfR max OfR max
mm mm mm mm mm ° °
25,6 2,5 27,4 37 25,6 14,2 20,4
30,7 2,5 32,5 35 30,7 9,5 13,0
37,7 2,5 39,2 3,2 37,7 6,5 8,0
45,7 2,5 47,6 31 45,7 47 58
55,7 2,5 57,6 31 55,7 35 43
68,7 2,5 70,5 3,0 68,7 2,7 3,2
85,7 2,5 87,5 29 85,7 2,0 2,3
105,7 2,5 107,5 2,7 105,7 1,6 1,7
130,7 25 132,5 2,7 130,7 1,2 1,3
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Teknisk information

System MaxiMill 274-04
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
4,0
£ 35
@ or.04 g,
© 25
2,0
1.5
1,0
05 i
o |
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312 OFHT040305SN-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 OFHT040305SN-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 OFHT040305SN-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 OFHT040305SN-F50 CTC5240 (HCF5240) 85 Emulsion
System MaxiMill 274-09
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
4,0
= 35
& sro9 g
T 25 f
20
15
1,0
05
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Véndskar V. i m/min Kylning 1 5
Stal 1.2312 SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 (HCF5240) I5 Emulsion
70 Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15141
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Teknisk information

System MaxiMill 274-05/-12
Riktvarden for skardata/tekniska data

System MaxiMill 274 OFHT-05

Material

Stél

Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar
Hardat stal

Ve
m/min
50-350
60-270

160-1500
25-80

System MaxiMill 274 SFKT-12

Material

Stal

Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Véarmebestandiga legeringar
Hardat stal

VC
m/min
50-350
60-270
110-130
160-1500
25-80

Bearbetningsstrategi
Dykfrasning cirkular

—

e

Dia. imm = storsta diameter for jamn botten

Dpin. imm = minsta borrdiameter for jamn botten
Dy = Dy — DCX respektive Dy, - DCX
OF..05

DC DCX Dinax

mm mm mm

50 58 107

63 7 133

80 88 167

100 107,9 207

125 132,9 257
Axiell dykning

OF.

.05

DC
mm
50
63
80
100
125

15[142

F
f,
mm
0,1-0,25
0,1-0,25

0,05-04
0,1-0,25

F
f;
mm

0,1-0,25
0,1-0,25
0,05-0,4
0,05-04
0,1-0,25

Dmin
mm
99
125
159
199
249

SF.12

DCX Wi DC
mm mm mm
58 2,2 47,0
n 19 59,9
88 18 76,9
107,9 1,1 96,9
132,9 14 121,9

M R
a, Vo f ap Ve f, a,
mm m/min mm mm m/min mm mm
3 60-280 0,1-0,3 3 60-280 0,1-0,3 3
3 60-270 0,1-0,3 3 60-270 0,1-0,3 3
130-360 0,1-0,3 3 130-360 0,1-0,3 8
3 160-1500 0,05-0,4 3 160-1500 0,05-04 3
3 25-80 0,1-0,25 3
Detaljerade skdrhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139
M R
a, Vo f, N Ve f, A
mm m/min mm mm m/min mm mm
6 60-280 0,1-0,3 6 60-280 0,1-0,3 6
6 60-270 0,1-0,3 6 60-270 0,1-0,3 6
130-360 0,1-0,35 6 130-360 0,1-0,35 6
6 160-1500 0,05-0,4 6 160-1500 0,05-0,4 6
6 25-80 0,1-0,25 6 25-80 0,1-0,25 6
Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139
< DC
DCX
Dmax/min.
SF..12
OR max DC DCX Dmax Dmm OR max
° mm mm mm mm °
11 47,0 61,0 107 105 0,5
0,9 59,9 74,0 133 131 04
0,7 76,9 90,9 167 165 0,3
0,5 96,9 110,9 207 205 0,25
0,4 121,9 135,9 257 255 0,2
Rampning pulp
] e -
=< \’1 ¥ 8}
/
DCX
OF..05 SF..12
DCX W DC DCX OfR max DC DCX Ofg max
mm mm mm mm ° mm mm °
61,0 34 50 58 3.2 47,0 61,0 49
74,0 3,2 63 ! 2,0 59,9 74,0 34
90,9 3,0 80 88 15 76,9 90,9 2,4
110,9 25 100 107,9 0,7 96,9 110,9 1,6
135,9 2,6 125 132,9 0,7 121,9 135,9 1,3
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Teknisk information

System MaxiMill 274-05
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
4,0
E 35
@ or o5 i
3+
25
2,0
15
1,0
0,5
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312 OFHT050410SN-M50 CTCP230 (DCX1230) 200 torr
Rostfritt 1.4571 OFHT050410SN-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 5.1301
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 OFHT050410SN-F50 CTC5240 (HCF5240) I Emulsion
System MaxiMill 274-12
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
8,0
E 7.0
B s g
C 50
4,0
3,0
2,0
1,0 o
) SESE
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Vandskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 SFHT1204AFER-F40 CTC5240 (HCF5240 I5 Emulsion
70 Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 151143
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Teknisk information

Ve
m/min
50-340
60-270
130-360

25-80

R
f, a,
mm mm
0,2-0,5 8,4
0,2-0,5 8,4
0,2-0,5 8,4
0,2-0,3 8,4

Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

System MaxiMill 271
Riktvarde skardata
MaxiMill 271
F M
Ve f, a, Vo f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-340 0,2-0,3 8,4 50-340 0,2-0,5 8,4
Rostfritt 60-270 0,2-0,3 8,4 60-270 0,2-0,5 8,4
Gjutjdrn 130-360 0,2-0,5 8,4
Icke-jarn metaller
Véarmebestandiga legeringar 25-80 0,2-0,3 8,4 25-80 0,2-0,3 8,4
Hérdat stal
Startparameter
Materialexempel
Stél 1000 N/mm? 115 1.2312
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571
Gjutjdrn 180 HB 31 EN-GJL-250
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625
B sacu
EB T
£ =
< g
5
4
3 b
: =
0 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Véndskéar
Stal 1.2312 SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 (DPX1235)
Rostfritt 1.4571 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 (DPX2240)
Gjutjarn 51301 SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 (DCX3215)
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 (HCF5240)

40CrMnMoS 8-6
X6CrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

Inconel 718

Ve i m/min
200
180
250
5

Kylning
torr
torr
torr

Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!

15|144
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Teknisk information

System MaxiMill 273 / 273 XAHT

Riktvarde skardata
MaxiMill 273
F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 60-280 0,2-0,25 35 60-280 0,2-0,5 3 60-280 0,2-0,5 3,9
Rostfritt 130-240 0,2-0,5 815 60-270 0,2-0,5 519 60-270 0,2-0,5 S5
Gjutjdrn 130-360 0,2-0,5 30 130-360 0,2-0,5 815
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 25-80 0,2-0,25 810 25-80 0,2-0,25 35 25-80 0,2-0,25 35
Hérdat stal
Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
System MaxiMill 273 bredfasskar XAHT
F M R
Ve f, ap
Material m/min mm mm
Stél 60-350 0,05-0,15  0,20-1,00
Rostfritt 40-250 0,05-0,15  0,20-1,00
Gjutjarn 70-280 0,05-0,15  0,20-1,00
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 10-100 0,05 0,20-1,00
Hardat stal
Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
© o
g % T
E 50— B B
=
2,5 =i = =
20 ——F— 11—
15 4+—1—T——T—
1,0 e
05 i
|
0,1 0,2 03 0.4 0,5 0,6
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312 OAKU 060508SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 OAKU 060508SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 85 Emulsion
70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 151145
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Teknisk information

System MaxiMill 270-09
Riktvarden for skardata/tekniska data

For standard-vandskar

F M R

Ve f, a, Vo f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stél 60-280 0,1-0,3 4 60-280 0,1-0,3 4 60-280 0,1-0,3 4
Rostfritt 60-270 0,1-0,25 4 60-270 0,1-0,25 4 60-270 0,1-0,25 4
Gjutjarn 110-130 0,05-0,4 130-360 0,1-0,35 4 130-360 0,1-0,35 4
Icke-jarn metaller 160-1500 0,05-0,4 4 160-1500  0,05-0,4 4 160-1500 0,05-0,4 4
Véarmebestandiga legeringar 25-80 0,1-0,25 4 25-80 0,1-0,25 4 25-80 0,1-0,25 4
Hardat stal
For bredfasskar

F M R

Ve f, a, Ve f, a Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 150-350  0,05-0,25 0,10-2,0
Rostfritt 110-200  0,05-0,25 0,10-2,0
Gjutjarn 150-280  0,05-0,25 0,10-2,0
Icke-jarn metaller <2000 0,05-0,25 0,10-2,0
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Finfrasning med bredfasskér

Frashuvud forses med ett bredfasskar, fro m @ 125 med tva bredfasskar.

Stal SDNT 0903AESN-29  DPX1235 +  XDHW 0903AESN DPX 1235
SDNT 0903AESN-29  DCX1230 +  XDHW 0903AESN DCX 1230
SDHT 0903AESN-33  DCX1230 +  XDHW 0903AESN DCX 1230
SDHW 0903AESN CWC10  +  XDHW 0903AESN CWC 10
Gjutjdrn SDNT 0903AESN-31  DCX3215 +  XDHW 0903AEEN DCX 3215
Icke-jdrn metaller SDHT O0903AEFN-ALP CWK26 ~ +  XDHW 0903AEFN CWK 26

C 270-09

DC Dw-min B1 max Dw-max BZ max

mm mm mm mm mm

6 14,4 1,5 19,0 1,5

12 28,5 15 31,0 15

16 36,5 1,5 39,0 15

20 445 15 47,0 15

25 54,5 15 57,0 1,5

32 68,5 15 71,0 15

A 270-09

Q DC Dw-min B1 max Dw-max BZmax
mm mm mm mm mm

32 68,5 15 71,0 1,5

40 84,5 1,5 87,0 1,5

50 104,5 15 107,0 1,5

63 130,5 1,5 133,0 15

ﬂ 80 164,5 1,5 167,0 1,5
100 204,5 15 207,0 15

125 2545 1,5 257,0 15

160 3245 1,5 327,0 15
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Teknisk information

System MaxiMill 270-12

Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R
Ve 2 a, Ve ii; a, Ve i a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 30-280 01-0,3 6 60-280 01-0,3 6 60-280 01-0,3 6
Rostfritt 60-270 0,1-0,25 6 60-270 0,1-0,25 6 60-270 0,1-0,25 6
Gjutjarn 150-200 0,05-0,4 6 130-360 0,1-0,35 6 130-360 01-0,3 6
Icke-jdrn metaller 160-3500  0,05-0,4 6 160-1500  0,05-0,4 6 160-1500  0,05-0,4 6
Varmebestéandiga legeringar 25-80 0,1-0,25 6 25-80 0,1-0,25 6 25-80 0,1-0,25 6
Hardat stal
FOr bredfasskar
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 20-350 0,10-0,25  0,10-4,00
Rostfritt 40-120 010-0,25  0,10-4,00
Gjutjdrn 120-290  0,10-0,25 0,10-4,00
Icke-jdrn metaller <2000 0,10-0,25  0,10-4,00
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
For CBN-vandskar
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal
Rostfritt
Gjutjdrn 600-1600  0,10-0,25  0,20-1,50
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar 350-700 0,08-0,15  0,20-1,00
Hérdat stal 350-600  0,08-0,12  0,20-0,40
for PKD/MKD vandskar
F M R
Ve fz dp Ve fz dp Ve fz ap
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Icke-jdrn metaller <2000 0,05-0,25  0,10-2,00
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Finfrasning med bredfasskar

Frashuvud forses med ett bredfasskar, from @ 125 med tva bredfasskar.

©

Stal SDMT 1204AESN-20R DPX1235  +  XDHW 1204AESN DPX 1235
SDMT 1204AESN-20R DCX1230  +  XDHW 1204AESN DCX 1230
SDHW 1204AESN-R  CWC10  +  XDHW 1204AESN CWC 10
Gjutjarn SDMT 1204AEEN-31  DCX3215 +  XDHW 1204AEEN DCX 3215
SDHW 1204AESN-R ~ DCX3215 +  XDHW 1204AEEN DCX3215
Icke-jarn metaller SDHT 1204AEFN-ALP CWK26 ~ +  XDHW 1204AEFN CWK26

e o DC Dw-min B1 max Dw-max Bz max

— — mm mm mm mm mm
32 74,5 1,5 78,0 1,5
40 90,5 1,5 94,0 1,5
50 110,5 1,5 114,0 1,5
63 136,5 1,5 140,0 1,5
80 170,5 1,5 174,0 1,5
100 210,5 15 2140 15
125 260,5 1,5 264,0 1,5
160 330,5 1,5 334,0 1,5

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 270-19

Riktvarde skardata
For standard-vandskar

F
Ve f,
Material m/min mm
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Véarmebestandiga legeringar
Hardat stal

ap Ve
mm m/min
40-180
40-120
20-70

M
f,
mm
0,15-0,6
0,15-0,5

0,15-0,5

aD
mm
10
10

10

m/min
40-180
40-120
50-200

R
f, a,
mm mm
0,3-0,7 10
0,3-0,6 10
0,3-0,9 10

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!

System MaxiMill HEC
Riktvarde skardata
MaxiMill HEC 11
F
Ve f,
Material m/min mm
Stal
Rostfritt
Gjutjarn 100-800 0,08-0,3
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
MaxiMill HEC 12
F
Ve f,
Material m/min mm
Stal
Rostfritt
Gjutjarn 100-360 0,08-0,3

Icke-jdrn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

ay Ve
mm m/min
6 100-360
ap Ve
mm m/min
8 100-360

o h

mm

0,08-0,3

<h

mm

0,08-0,3

mm

6

mm

8

m/min

100-360

m/min

100-360

R
f, a,
mm mm
0,1-0,45 6
R
f, a,
mm mm
0,1-0,45 8

Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

70 Over v, > 400 m/min mste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill HEC 11
4 skareggar per skar

Korrekt montering av standard- och Wiperskar

®®

Inbyggnadsposition

mn Planskdr standardskar
e Hyvudskar @
Bredfasskar

Markering for korrekt
montering

Axialinstallning av verktyget

a Montera installningskilen som avbildat (1) i frdsen och dra
skruven utan att utvidga kilen.

Max justerman for
instéllningskil = 0,1 mm

A Montera vandskaret som avbildat (2), dra fast med 1,0 Nm.

a Markera det higsta skéret med hjélp av installningsapparaten.

4 Justera skédrkanterna med smé, stegvis &tdragningar av
installningsskruven (1) tills axialkastet ar 0,005 mm eller lagre.

4 Drafast vandskaret (2) med 3,2 Nm.

® 0 0 © 06

cuttingtools.ceratizit.com 15]149



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 491-09

R
v, f, a,
m/min mm mm

60-280 01-0,2
130-240 0,1-0,25
100-360 0,1-0,25
160-1500  0,05-0,25
25-75 0,08-0,15

D O OO O O

Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

Riktvarde skardata
MaxiMill 491-09
F M
Ve f, ap Vo f, dp
Material m/min mm mm m/min mm mm
Stal 60-280 01-0,2 6 60-280 0,1-0,2 6
Rostfritt 60-280 0,05-0,2 6 130-240  0,05-0,25 6
Gjutjarn 110-130 0,05-0,25 6 100-360 0,1-0,25 6
Icke-jdrn metaller 160-1500  0,05-0,25 6 160-1500  0,05-0,25 6
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,08-0,15 6 25-75 0,08-0,15 6
Hardat stal
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571
Gjutjarn 180 HB 31 EN-GJL-250
Icke-jarn metaller 450 N/mm? 4.3 32816
B svuoo
e 10
S
=
6 R )
4 =5
2 — -
| ===
0 \
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Vandskar
Stal 1.2312 SNHU09T308SR-M50 CTPP235 (DPX1235)
Rostfritt 1.4571 SNHU09T308SR-F50 CTPM240 (DPX2240)
Gjutjarn 51301 SNHU09T308SR-R50 CTCK215 (DCX3215)
Icke-jarn metaller 32315 SNHU09T308FR-F10 CTWN215 (CWK4615)

40CrMnMoS 8-6
X6CrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

AlMgSii
Ve i m/min Kylning
200 torr
180 torr
250 torr
500 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min mste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 491-12
Riktvarde skardata
MaxiMill 491-12
F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 60-280 01-0,2 8 60-280 01-0,2 8 60-280 0,1-0,2 8
Rostfritt 60-280 0,05-0,2 8 130-240  0,05-0,25 8 130-240 0,1-0,25 8
Gjutjdrn 110-130 0,05-0,25 8 100-360 0,1-0,25 8 100-360 0,1-0,25 8
Icke-jdrn metaller 160-1500  0,05-0,25 8 160-1500  0,05-0,25 8 160-1500  0,05-0,25 8
Véarmebestandiga legeringar 25-75 0,08-0,15 8 25-75 0,08-0,15 8 25-75 0,08-0,15 8
Hardat stal
Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Icke-jarn metaller 450 N/mm? 4.3 3.2315 AlMgSit
B s
e 10
E
<5 8 oy *1
: s
4 EEa
» =
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312 SNHU120408SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 SNHU120408SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 SNHU120408SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Icke-jarn metaller 32316 SNHU120408FR-F10 CTWN215 (CWK4615) 500 Emulsion
70 Over v, > 400 m/min mste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-07

Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R

Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-340 0,1-0,2 6 50-340 0,1-0,2 6 50-340 0,1-0,2 6
Rostfritt 60-280 0,05-0,2 6 60-280 0,05-0,3 6 60-280 0,1-0,3 6
Gjutjarn 100-360 0,1-0,3 6 100-360 0,1-0,3 6
Icke-jarn metaller 160-1500 0,1-0,2 6 160-1500 0,1-0,2 6 160-1500 0,1-0,2 6
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,05-0,15 6 25-75 0,05-0,15 6 25-75 0,05-0,15 6
Hérdat stal

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Dykfrasning cirkulér

DC D,./RE04 D, O R max
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 1,5
N“I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC D O R max 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
20 33 2,0
25 43 1,5
. 32 57 1,2
aimm =D *m*tanog 40 73 0,8
50 93 0,7
Rampning
DC - DC a
mm mm mm °
""i- 10 0,8 10 11,0
_ I . Koas 12 0,8 12 79
7/77, ¥ 16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
25 0,8 25 2,5
32 0,8 32 1,6
40 0,8 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Diax imm = stdrsta diameter for jamn botten
Dy imm = minsta borrdiameter fér jamn botten D =Dye-DC/ Dy - DC
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMaS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
6
E 5
& x0T 07 5
© 4
3
2
| ‘
|
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,imm
Material Vandskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 XDKT070308SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 XDKT070308SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 XDKT070308ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 85 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-11
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-340 0,1-0,2 10 50-340 0,1-0,2 10 50-340 0,1-0,2 10
Rostfritt 60-280 0,05-0,2 10 60-280 0,05-0,25 10 60-280 0,1-0,25 10
Gjutjarn 100-360 0,1-0,25 10 100-360 0,1-0,25 10
Icke-jarn metaller 160-1500 0,1-0,2 10 160-1500 0,1-0,2 10 160-1500 0,1-0,2 10
Vérmebestéandiga legeringar 25-75 0,05-0,15 10 25-75 0,05-0,15 10 25-75 0,05-0,15 10
Hérdat stal 40-60 0,05-0,2 10
For igelfras
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stél 100-300  0,05-0,20 < APMX
Rostfritt 80-200 0,05-0,20 < APMX
Gjutjarn 110-300 0,05-0,20 < APMX
Icke-jdrn metaller 300-2000  0,10-0,25 < APMX
Varmebestandiga legeringar 40-80 0,05-0,15 < APMX
Hardat stal 30-50 0,05-0,10 < APMX

Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi @ @ @

Dykfréasning cirkular  Axiell Rampning
D (1) Dykfrasning cirkulr dykning
, mm RE=0,8 mm Xinax O
OR 16°
i 12 Dpax 21 mm 1,3mm 18°
o Iy Dnin 14 mm
oo //’ g 9,5°
Dy 16 Dpax 29 mm 1,5mm 10,8°
D 21 mm
(2) Axiell dykning On 7°
20 Do 37 mm 2,0 mm 9,8°
Dinin 30mm
g 4,5°
25  Dpa 47 mm 2,0 mm 7,5°
Dynin 40 mm
R 3,2°
32 D 61 mm 1,0 mm 4.8°
(3) Rampning Do 53mm
R 2,2°
40 Dy 77 mm 1,6 mm 2,9°
Duin 72mm
g 1,7°
50 Dpax 98 mm 1,6 mm 2,2°
Dinin 93 mm
Max varvtal beroende pa utstickslangd U L
Mo | MIN 63  Dpa 123 mm 1,6 mm 1,8°
DC L=1-2x0 1,=25x0  1,=3x0  L,=4x0  1,=5x0 D 116 mm
mm mm mm mm mm mm Os 1.0
80  Dpjax 157 mm 1,6 mm 1,4°
12 55000 51500 47000 42000 37000 Dy 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 i 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 Dy, 107 mm B 110
25 33200 29000 24400 19900 15400 D, 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 D, imm = storsta diameter for jimn botten
50 25400 20400 15400 10800 6100 Do imm = minsta diameter for jamn botten
63 23300 18300 12900 8300 3700 a,imm = Dxmxtan (o) - Stigning
80 21300 16100 10600 5800 i o
100 19600 14100 8400 lafmm = utstickslngd
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Teknisk information

System MaxiMill 211-15
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-340 0,1-0,2 14 50-340 0,1-0,2 14 50-340 0,1-0,2 14
Rostfritt 60-280 0,05-0,2 14 60-280 0,05-0,25 14 60-280 0,1-0,25 14
Gjutjarn 100-360 0,1-0,25 14 100-360 0,1-0,25 14
Icke-jarn metaller 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14
Vérmebestandiga legeringar 25-75 0,05-0,15 14 25-75 0,05-0,15 14 25-75 0,05-0,15 14
Hérdat stal 40-60 0,05-0,2 14
For igelfras
F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stél 120-300 0,08-0,35 < APMX
Rostfritt 150-200 0,08-0,35 < APMX
Gjutjarn 130-300 0,08-0,35 < APMX
Icke-jdrn metaller 400-2500  0,12-0,40 < APMX
Véarmebestandiga legeringar 25-80 0,08-0,20 < APMX
Hardat stal

Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

D @ Dykfrasning cirkular @ @ @

Dykfrasning cirkuldr  Axiell Rampning
dykning
DC
“’“1 mm RE =0,8 mm Xonax R
7 :
. Og 75
Dinax min 25 Dmax 48 mm 2,7 mm 9,50
Diin 37 mm
(2) Axiell dykning o >
32 D 62 mm 2,5mm 6,8°
Din 47 mm
g 3,2°
40 Dy 78 mm 2,5mm 51°
Din 63 mm
O 2,5°
50  Dpax 98 mm 2,5mm 2,5°
@ Rampning D 86 mm
O 1,5°
63 Dy 124 mm 2,5mm 2,5°
Diin 111 mm
Og 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5mm 2,0°
Diin 147 mm
Oig 1,1°
Max varvtal beroende pa utstickslangd 100 Dpey 198 mm 2,5 mm 15
Ny | MR Diin 190 mm
R 0,9°
DC ,=2x0 l,=3x0 l,=5x0 R
. . il i 125 Dy 248 mm 2,5mm 0,9
Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 0.6°
R )
32 24160 16720 9520 160 D 318 mm 25mm 07°
40 22160 14400 7200
Dinin 310 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Diax. imm = storsta diameter for jamn botten
80 17040 8480 Do imm = minsta diameter for jamn botten
100 15680 6720
195 14320 a,imm  =Dxmxtan (0z) = Stigning
160 13200 l,imm = utstickslangd
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Teknisk information

System MaxiMill 211-11

Startparameter

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Vérmebestandiga legeringar

Material

Stal 1.2312
Rostfritt 1.4571
Gjutjarn 5.1301
Vérmebestandiga legeringar 2.4856
System MaxiMill 211-15
Startparameter

Stal 1000 N/mm?
Rostfritt 600 N/mm?
Gjutjrn 180 HB
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm?

Material

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Vérmebestandiga legeringar

1000 N/mm?
600 N/mm?

180 HB

1450 N/mm?

& X1

1.2312
1.4571
51301
24856

Materialexempel

115
2.6
31
5.8

XDKT11T308SR-M50
XDKT11T308SR-F50
XDKT11T308SR-R50
XDKT11T308ER-F50

Materialexempel

115
2.6
31
5.8

& xokT15

XDKT150508SR-M50
XDKT150508SR-F50
XDKT150508SR-R50
XDKT150508ER-F40

1.2312 40CrMnMoS 8-6
1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Inconel 625 Inconel 718
s " T
E o 1
IEEr
6 J—T
s $
3 SEREYE
2 S S
1
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 03
f,imm
Véndskar Ve i m/min Kylning
CTPP235 (DPX1235) 200 torr
CTPM240 (DPX2240) 180 torr
CTCK215 (DCX3215) 250 torr
CTC5240 (HCF5240) 35 Emulsion
1.2312 40CrMnMoS 8-6
1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Inconel 625 Inconel 718
= 14
E
= 12
céE‘L 10
8
6
4
2
0,05 0,10 0,15 0.2 0,25 0,30
f,imm
Véndskar V. i m/min Kylning 1 5
CTPP235 (DPX1235) 200 torr
CTPM240 (DPX2240) 180 torr
CTCK215 (DCX3215) 250 torr
CTC5240 (HCF5240) 35 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-20

Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R

Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal
Rostfritt 130-280 0,08-0,2 19 130-280 0,08-0,3 19 180-280 0,1-0,25 19
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar 25-80 0,08-0,2 19 25-80 0,08-0,3 19 25-80 0,1-0,15 19
Hardat stal

Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi
Dykfrasning cirkular

DC D,./RE04 D, O R max
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
)
b aimm  =D*m*tanayg
Axiell dykning Rampning
DC X DC o
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
Dinax. imm = storsta diameter for jamn botten
Dy imm = minsta borrdiameter fér jamn botten D =Dye-DC/ Dy - DC
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
21
£ 18
XDKT 20 e
]
12
9
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312
Rostfritt 1.4571 XDKT200708ER-F40 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 5.1301
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 XDKT200708ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 55 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 490-09

Riktvarden for skardata/tekniska data

For standard-vandskar

F M R
f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-350 0,05-0,25 73 50-350 0,05-0,3 73 50-270 01-0,3 73
Rostfritt 130-280 01-0,2 73 60-280 0,1-0,2 73 60-280 01-0,2 73
Gjutjarn 100-360  0,05-0,25 73 100-360 0,05-0,3 73 100-360 01-0,3 73
Icke-jdrn metaller 160-1500  0,08-0,35 73 160-1500  0,08-0,35 73 160-1500  0,08-0,35 73
Véarmebestandiga legeringar 25-75 0,1-0,2 73 25-75 0,1-0,2 73 25-75 0,1-0,2 73
Hérdat stal
Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
Bearbetningsstrategi
70 System MaxiMill 490-09 &r ej avsett for dykfrdsning!
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Véarmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
6
£
B sontoo Es
< 4
3
2 —
1 = |
) |- I
0 i i i
0 0,05 0,20 0,25 0,30 0,35
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal 1.2312 SDNTO09T308SR-29 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 SDNTO09T308SR-33 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 SDNTO09T308SR-31 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 (HCF5240) 85 Emulsion
Korrektur for tandmatning f,
For system 211-07/-11/-15/-20 och 490-09/-12
70 Vérdena galler for ingreppsbredd (a,) mindre &n 50 %!
Startvarde f, i mm frén startparameterdiagram
o § 53 3 35 S g g g g g
g) 90
80
70
60
50
%0 \\ ~
S 30 > AN N
20 AN N N
10 \]
I I
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
korrigerat véarde f,i mm
- Exempel:
startvarde (f,) = 0,075 mm
2.=30%
korrigerat varde (f,) = 0,15 mm
cuttingtools.ceratizit.com 151157
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 490-12
Riktvarde skardata
For standard-vandskar
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 50-350 0,05-0,25 10,7 50-350 0,05-0,3 10,7 50-270 01-0,3 10,7
Rostfritt 130-280 01-0,2 10,7 60-280 01-0,2 10,7 60-280 0,1-0,2 10,7
Gjutjérn 100-360  0,05-0,25 10,7 100-360 0,05-0,3 10,7 100-360 01-0,3 10,7
Icke-jarn metaller 160-1500  0,08-0,35 10,7 160-1500  0,08-0,35 10,7 160-1500  0,08-0,35 10,7
Varmebestdndiga legeringar 25-75 01-0,2 10,7 25-75 01-0,2 10,7 25-75 01-0,2 10,7
Hardat st
Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139
Bearbetningsstrategi
Cirkular dykfrasning (utan starthal)
B=(Dy-DC)xmxtana
— y D,=  detférdiga hlets diameter
f/ uf DC= frasverktygets nominella diameter
o e — (} B = axiell matning per varv
Dw-min -
DC Dw-min B1 max Dw-max B2 max o
mm mm mm mm mm °
— 8 50 77 25 98 438 20
‘ [ =L / = o 63 103 1,8 124 3,0 1,0
of | 1 - TiESe=za I 80 137 2,1 158 3,0 0,8
! | 100 177 21 198 29 06
D w-max 125 227 1,8 248 24 04
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjdrn 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
7 T T T
- | | |
| SDMT 12 £ 5
< 5 TN
. N
3
: |
‘ Esas= |
0 | i 1
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,imm
Material Véndskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 SDMT1205ZZSN-29 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 SDMT120512SR-33 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 SDMT120508ER-M31 CTC5240 (HCF5240) 85 Emulsion
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

HSC/HPC bearbetning

Sakerhetsanvisning
Lampligt verktyg for HSC-bearbetning

HSC-verktyg frén CERATIZIT &r utvecklade speciellt for den har bearbetningsstrategin och garanterar
maximal driftsékerhet.

Beakta maskintillverkarens sakerhetsforeskrifter

Sékerstéll att samtliga sdkerhetsforeskrifter fran maskintillverkaren dr uppfylida
(t ex inkapsling av bearbetningsenheter).

Lamplig verktygshallare fér HSC-bearbetning

Var noga med att anpassa valet av verktyg-hallare efter frassituationen.
For frisning med hoga varvtal &r det nddvandigt att balansera verktyget tillsammans med héllaren
(riktlinje enligt 1ISO 1940).

Fastspanning av vandskéar med centrifugalkraftsékring

Vandskarslasning: EURO-patent EP 1083017A1

Se noga till att skarlaget ar vél rengjort och att gangan for skarskruven dr felfri.

Kontrollera de axiella och radiella anldggningsytorna for vandskaret i skérlaget

Skérskruven for lasningen av vandskéret med "takyta" méste dras med &tdragningsmoment M
(XDHT11 = 1,8 Nm; XDH.19 = 6,0 Nm).

Optimal fastsattning av HSC-frésar (DC = @ 40-63)
pa frasdorn med Powerskruv

Power-skruven garanterar en stabil forbindning mellan verktyget och frasdorn och &r
mycket |&tt att hantera.

Powerskruv
Maximalt tillatet arbetsvarvtal

Notera det maximala arbetsvarvtalet for verktyget. Det galler endast for det aktuella verktyget och
maste anpassas efter verktygshallaren, utstickslangden och den rddande bearbetningssituationen.

Optimalt anvandningsomréde fr verktyget (a,, a,, f,, n)

Folj rekommendationerna fér skdrparametrar for att sékerstalla produktiv frasning.

70 Om dessa sakerhetsforeskrifterna inte f6ljs fransdger sig CERATIZIT automatiskt ansvar

cuttingtools.ceratizit.com 151159



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill HSC-11

Riktvarde skardata
For standard-vandskar

aD Vc
mm m/min
10 160-3000

R
f, a,
mm mm
0,05-0,35 10

Detaljerade skarhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

F M
Ve f, a, v, i
Material m/min mm mm m/min mm
Stél
Rostfritt
Gjutjarn 110-130 0,05-0,35 10
Icke-jarn metaller 160-3000  0,05-0,35 10 160-3000  0,05-0,35
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal
Material arbetsstycke Varmebehandling / legering =
=
o
)
o
o
=
Aluminium ej hardbar 21
seg legering hardbar 22
Aluminium ej hardbar <12%Si 23
glutgodslegering hardbar <129 i 24
ej hardbar >12% Si 25
N Koppar och Automatlegering (1% Pb) 26
Kopparlegeringar . .
(brons, méssing) Massing, rédmetall 27
Brons 28
Blyfri koppar och elektrolytkoppar 29
Ickemetalliska material Duroplast 29
Fiberforstdrka plaster 29
Hardgummi 30
‘% = Full kylmedeltillforsel EE = Minimalmangdssmarjning
)

15[160

i R

i

HB V. i m/min

60

100

80

90

130

90 250-1000

100

100
80-1000
70-500
80-300

% = Torrbearbetning

H216T
(CWK26) % 'E
P&
Vi m/min
200-3000
200-2000
200-2000
200-1800
200-1000
200-600
250-1000
150-400
300-800
80-1000
70-500
80-300

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

System MaxiMill HSC-11

Tekniska data

Bearbetningsstrategi

Axiell dykning

DC
mm

16
18
19

22
25
32
40
50

80
100

Frasstrategi for fin- och grovfrasning

For maximal spanvolym

Véndskar

XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP

Hornfréas

1,6

4,0

Modifiering av verktygskonturen

aP
mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Ap max.
mm

9,8
9,6
9,2
8,8
8,4
8,0
75
6,8
6,0
5,0

.
11
Y

RE0,2-4,0
xmax.

mm

1,70
2,11
2,24
2,39
2,70
2,55
2,40
2,28
2,26
2,10
1,75
1,79

Linjar rampning

772

For maximal sidoviggskvalitet

Vandskar

XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP

Fickfrasning

1,6

4,0

6,8

4,0

DC o
mm °
16 18,8
18 16,3
19 15,3
20 14,8
22 13,8
25 10,3
32 6,8
40 48
50 35
63 2,5
80 1,8
100 1,3

Fickfrasning med

tunnvéggiga komponenter

70 For vandskar med hornradie storre dn 3,2 mm, maste verktygskroppen modifieras enligt ovanstaende skiss.

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

System MaxiMill HSC-11
Tekniska data
Bearbetningsstrategi

Cirkulér rampning

DC , RE hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
Ogimm = Maximal rampningsvinkel
(utgdngen fran verktygets centrum)

&, ‘ ' a,imm = Stigning = Dxmxtan (ag)
|
S /
Dimm = Stigning = Dya - DC resp. Dy - DC
a, "‘:\‘J ) (RE)
/A For plan halbotten
DC Dmaimm = Stdrsta haldiameter
D Do i mm = Minsta haldiameter
DNya imm = Storsta haldiameter for ojamn hélbotten
DCimm XDHT-11 (HSC-11)
(DNmaX) RE=0,2 RE=0,4 RE=0,8 RE=1,2 RE=1,6 RE=2,0 RE=2,5 RE=3,2 RE=4,0

16 Oy 97° 10,0° 9,9° 9,4° 8,9° 8,4° 7.9° 7.0° 6,1°
D 30 30 29 28 27 27 26 24 23

(31) Drin 18 18 18 18 18 18 18 18 18
18 Ur 9,4° 9,1° 8,7° 8,3° 7.9° 75° 6,9° 6,2° 5,3°
Drx 34 34 33 32 31 31 30 28 27

(39) Drin 22 22 22 22 22 22 22 22 22
19 Uy 8,8° 8,6° 8,3° 7.9° 75° 75° 6,5° 5,9° 5,1°
D 36 36 35 34 33 33 32 30 29

@7) Drin 24 24 24 24 24 24 24 24 24
20 Uy 8,4° 8,2° 78° 74° 77° 6,7° 6,2° 5,5° 48°

D 38 38 37 36 35 35 34 32 31

(39) Dyin 26 26 26 26 26 26 26 26 26
99 Oy 76° 74° 78° 6,7° 6,4° 6,5° 5,6° 5,.2° 43°
Drx 42 42 41 40 39 39 38 36 35

(43) D 30 30 30 30 30 30 30 30 30
25 Oy 6,7° 6,5° 6,2° 5,9° 5,6° 5,3° 4,9° 4.4° 3,8°

D 48 48 47 46 45 45 44 42 4

(49) Drin 36 36 36 36 36 36 36 36 36
3 Ug 47° 47° 48° 46° 43° 41° 3,8° 3,4° 2,0°
D 62 62 61 60 59 59 58 56 55

(63) D 50 50 50 50 50 50 50 50 50
40 Uy 3,3° 3,3° 3.4° 3,4° 3,5° 3,3° 3,0° 27° 2,3°

Drx 78 78 77 76 75 75 74 72 71

(79) D 66 66 66 66 66 66 66 66 66
50 Oy 2,4° 2,5° 2,5° 2,5° 2,6° 2,6° 2,4° 2,2° 1,9°

D 98 98 97 96 95 95 94 92 91

(99) Dyin 86 86 86 86 86 86 86 86 86
63 Ug 17° 17° 17° 1,8° 1,8° 1,8° 1,8° 17° 1,5°
D 124 124 123 122 121 121 120 118 17

(125) Drin 112 112 112 112 112 112 112 112 112
80 Ug 11° 11° 11° 11° 11° 11° 11° 1,2° 1,2°
D 158 158 157 156 155 155 154 152 151

(159) Drin 146 146 146 146 146 146 146 146 146
100 Oy 0,8° 0,8° 09° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9°
Drx 198 198 197 196 195 195 194 192 191

(199) Drin 186 186 186 186 186 186 186 186 186
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F

Ve f, a,
Material m/min mm mm
Stal
Rostfritt
Gjutjarn 110-130 0,05-0,35 18
Icke-jarn metaller 160-3000  0,05-0,35 18
Vérmebestéandiga legeringar
Hardat stal

Cirkulér rampning

D max / min
DC DNy Oy Dy Diin
mm mm ° mm mm
25 49 7°02° 48 32
£ 32 63 4°34" 62 46
E 40 79 3°47" 78 62
= 50 99 3°01¢ 97 81
L:l 63 125 2017 124 107
(= 80 159 158 141
100 199 198 181
25 49 7°21° 47 32
£ 32 63 4e44¢ 61 46
5 40 79 3°53" 77 62
= 50 99 3°05° 97 81
Lﬂ 63 125 2°20° 123 107
o 80 159 157 141
100 199 197 181
25 49 8°24" 44 32
£ 32 63 5°13° 58 46
E 40 79 4012* 74 62
o 50 99 317" 94 81
L:l 63 125 2°27" 120 107
o 80 159 154 141
100 199 194 181
25 49 9°32° # 32
£ 32 63 5°42¢ 55 46
g 40 79 4°30° 71 62
< 50 99 3°28° 91 81
I_: 63 125 2°33° 117 107
o 80 159 151 141
100 199 191 181

cuttingtools.ceratizit.com

VC
m/min mm

<

160-3000  0,05-0,35

R
a, Ve f,
mm m/min mm
18 160-3000  0,05-0,35

mm

18

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pad — sidan 138+139

RE
Or i mm

a,imm

Dimm

hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
Maximal rampningsvinkel
(utgéngen frén verktygets centrum)

Stigning — D xmxtan ( og)

Stigning = Dya - DC resp. Dyyip - DC

For plan hélbotten

Dinay imm
Do, I MM
DN pax. i MM

0,4 mm

RE =

2,0 mm

RE =

3,2mm

RE =

5,0 mm

RE =

DC
mm
25
32
40
50
63
80
100

25
32
40
50
63
80
100

25
32
40
50
63
80
100

25
32
40
50
63
80
100

Stérsta haldiameter
Minsta héldiameter
Stérsta haldiameter for ojamn hélbotten

DNmax OR Dmax
mm ° mm
49 7°08° 48
63 4°37" 62
79 3°49° 78
99 3°02° 98
125 2°18° 124
159 158
199 198
49 8°40° 45
63 5°04 59
79 4°06° 75
99 3°13° 95
125 2°25' 121
159 155
199 195
49 8°54' 42
63 5°26° 56
79 4°20° 72
99 3°21° 92
125 2°30° 118
159 152
199 192
49 6°49° 39
63 3°59° 53
79 3°20° 69
99 2°13° 89
125 1°52° 115
159 149
199 189

Dmm
mm
32
46
62
81
107
141
181

32
46
62
81

107
141
181

32
46
62
81

107
141
181

32
46
62
81

107
141
181
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19

Tekniska data

Bearbetningsstrategi

Axiell dykning

Linjér rampning

a idealisk i

/

Modifiering av verktygskonturen

HSC 19

HSC 19

CHSC 19/ GHSC 19 / MHSC 19
CHSC 19/ GHSC 19/ MHSC 19
AHSC 19

HPC 19

CHPC 19/ MHPC 19
CHPC 19/ MHPC 19
AHPC 19

DC HSC 19

Modifiering av verktygskonturen

1°
7°
50
4°
3°
20
20

DC
mm
25
32-40
40-100

DC
mm
22-25
32-50
40-63

HPC 19

o )
19 19
SR pe 02-40 e 50
max. xmax.
mm mm
5,0 40
4,0 3,0
4,0 3,0
2 2
19 19
& &
RE 0,2-4,0 RE 50
Xmax. xmax.
mm mm
5,0 40
6,0 5,0
6,0 5,0
idealisk
HPC 19 @W
11°
70
50
4°
30

70 For vandskar med hornradie storre an 4,0 mm, méste verktygskroppen modifieras enligt ovanstéende skiss.
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Teknisk information

System MaxiMill HSC/HPC-19
Tekniska data
Bearbetningsstrategi

v + W Utmérkt sidovaggskvalitet efter grovbearbetning.

Efterféljande slipoperationer blir oftast dverflodiga.

90°

Frasstrategi for fin- och grovfrasning

For maximal spanvolym

RE a, Apmax.
Véndskar mm mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 18,0 17,8
XDH. 190404FR-ALP 04 18,0 17,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 18,0 17,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 18,0 16,0
XDH. 190425FR-ALP 2,5 18,0 15,0
XDH. 190432FR-ALP 3,2 18,0 14,8
XDH. 190440FR-ALP 4,0 18,0 14,0
XDH. 190450FR-ALP 50 17,0 13,0
Hornfrds Fickfrasning

= |
=

For maximal sidovaggskvalitet

S,

8 2

RE Ap max,
Hornfras mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 1.8
XDH. 190404FR-ALP 0,4 11,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 11,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 10,0
XDH. 190425FR-ALP 2,5 95
XDH. 190432FR-ALP 3,2 8,8
XDH. 190440FR-ALP 4,0 8,0
XDH. 190450FR-ALP 5,0 7,0

Fickfrasning med
tunnvéggiga komponenter

D4

70 Rekommendationerna géller for vandskér i utforande XDHT 19 och XDHX 19

cuttingtools.ceratizit.com
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill HPC-04/12

Riktvarden for skardata/tekniska data

MaxiMill HPC-04

Material

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Véarmebestandiga legeringar
Hérdat stal

MaxiMill HPC-12

Material

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

Ve
m/min

450-800
350-3500

Ve
m/min

450-800
350-3500

Bearbetningsstrategi

Vad maste man ta héansyn till?

A Maskinstabilitet.

A Stabil fastspanning av verktyg och hallare.
A Anvdndning av skdrvétska ar egentligen inte nédvandig, men underldttar

bortforsel av spanor - dessutom forbattras ytan.

mm

0,05-0,2
0,05-0,2

fz
mm

0,05-0,2
0,1-0,35

A Beakta varmevariationer och kritisk temperatur runt 600 °C. Anvand

skdrvétska om det underlttar bearbetningen.

A Undvik vibrationer.

>

Observera verktygets balanseringsgrad.

A (Observera kemiska reaktioner av diamant for karbidbildande element

(Fe, Ti, Ta, Co, Ni).

Kontroll av balanseringsklass

Verktygets balanseringsnoggrannhet bor kontrolleras efter att vdndskdren
monterats och axialkastet instéllts. | synnerhet vid anvandning av dornfrés
ar det viktigt att kontrollera balanseringen efter att frdsen monterats pa

héllaren.

15/166

M
Ve ii;
m/min mm
350-3500  0,05-0,2
M
Vo f,
m/min mm
350-3500 0,1-0,35

Utmérkt lampad fér:

mm

m/min

m/min

350-3500

R
f, a,
mm mm
R
f, a
mm mm
0,1-0,4 11

A Komponenter av latt- och rédmetall, plast, kompositmaterial och grafit ...
A Ndar den enklaste instédliningsmetoden kan spara in kostnader for

verktygsforinstélining.

> > >

maskinstillestand.

Tillverkning av stora serier.
Hdga krav pa arbetsstyckets yta.
Lé&ng livslangd nddvandig for att minimera omstandiga verktygbyten och dyra

A Narverktygsservice redan finns pé plats (forinstélining etc.).

Instéllningsprocedur med bredfasskar

Pa samma sétt som den ovan beskrivna instéliningsproceduren stalls standardskaren
intill rundgdngsnoggrannhet = 0,02 mm. Vandskaren i Wiper-utforande stalls in s att
de sticker ut 0,02-0,03 mm dver det hogsta skéret.

Instéllningsproceduren

Montera instéliningskilen (verktyget levereras i detta utforande).
Dra &t instaliningsskruven (1), utan att kilen deformeras.

[y

2 Montera PKD-skéret och dra at lasskruven (2) med 1,0 Nm.

3 Markera det hogsta skéret med hjélp av forinstéliningsapparat.

4 Justera PKD-skdret om 0,02 mm axiellt genom att dra instéllningsskruven (1)

medurs.

Det dr nodvéndigt att forspanna. Anvand den medlevererade TORX-vinkelnyckeln.

5 Instéllning av 6vriga skdr pd samma niva med maximal avvikning om 0,005 mm.
maximal justerman = 0,10 mm.

6 Draatalla skdrskruvar (2) med 5,0 Nm.

7 Kontrollera den axiella planheten for alla skér: bor-matt = 0,005 mm.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

Fullandad precision - MaxiMill HPC-12
Det justerbara verktyget for finishbearbetning av aluminiumdetaljer

Verktygskropp av stal

4 forhogsta stabilitet
A maximal slitstyrka Aluminium

4 bimetallutférande fr o m @ 160; stora verktyg som skonar

spindeln och ar latta att handha Stal

Bilden visar bimetallutférande

Tillgénglig i dorn- eller monoblockutférande

4 monoblockvariant tillganglig med integrerad HSK63
4 monoblockverktyg balanseringsgrad G2,5 vid n = 20.000 rpm (1IS01940)

Inre kylmedeltillférsel speciellt utvecklad fér HSC-anvandning

a férbattrad spanevakuering

A hog ytkvalitet

4 optimala anvandningsforutséttningar
A ldmpad for minimalmangdsmorjning

Tid ar pengar - MaxiMill HPC-12 systemet ar enkelt och framforallt snabbt installbart!

Hogpositiv spanvinkel +25°

4 |&ga skarkrafter
A (Okadjamnhet av bearbetad yta
4 minimal deformering av arbetsstycket

Tangentiellt skarkoncept

a stabil bas for PKD-segmentet och hogsta processakerhet

Anpassat PKD-skér Urval av véndskér

4 hdg slagtalighet vid frasning! A standardskér

a maximal kantstabilitet A vandskar med hornradie
4 minskad gradbildning pa arbetsstycket A vdndskar med wiper-egg

a bearbetning av Al-Si legeringar
med déver 12 % kiselhalt &r majligt utan problem

cuttingtools.ceratizit.com 15]167



CERATIZIT \ Performance e .
eknisk information

System MaxiMill 141 / 241
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R

Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 60-280 0,1-0,2 14 60-280 0,1-0,2 14 60-280 0,1-0,2 14
Rostfritt 130-240 0,05-0,2 14 130-240 0,05-0,25 14 130-240 0,1-0,25 14
Gjutjarn 100-360 0,1-0,25 14
Icke-jdrn metaller 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14
Véarmebestandiga legeringar
Hardat stal

Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Cirkuldr dykfrasning (utan starthal) Rampning

[
o
[S)
D,=  Detférdiga halets diameter
DC = Frasverktygets nominella diameter B =(D,-DC)xmxtan a
B = axiell matning per varv
C141 A 241
DC Dw-min B1 max Dw-max BZmax a DC I:)w-min B1 max Dw—max BZ max o
mm mm mm mm mm ° mm mm mm mm mm °
16 20,0 04 30,0 1,5 2,0 40 64,0 19 78,0 31 1,5
20 24,0 0,4 38,0 1,9 2,0 50 84,0 1,8 98,0 2,6 1,0
25 34,0 0,9 48,0 2,5 2,0 63 110,0 1,2 124,0 1,6 0,5
32 48,0 1,7 62,0 3,2 2,0 80 144,0 1,4 158,0 1,7 04
40 64,0 1,9 78,0 31 1,5 100 184,0 1,3 198,0 16 0,3
125 234,0 1,2 248,0 1,3 0,2
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Medelspantjocklek [h, ] - tillvigagangssétt

Hornfras

Valj lamplig medelspantjocklek [h,,] ur tabellen

) Hallfasthet h

Material ul

N/mm? mm
For stal .-800
For stél 800-1000
For stél 1000-1200
For stal 1200-..
For rostfritt .=750
For rostfritt 750-900
For rostfritt 900-1150
For rostfritt 1150-..

Vélj korrigerat matningsvarde ur tabellen med hjalp av passande
medelspantjocklek [h,,] och skdrbredd [ae].

h,

mm
022 018
[ A= 0,2xDC 03xDC

Planfras
' Hallfasthet h
Material N/mm2 o
For stal ..-800
For stal soo-1000 N
For stél 1000-1200 [N
For stél 1200-.. [ o4 |
For rostfritt ..=150 _
For rostfritt 750-900 [ o019 |
For rostfritt 900-1150 [ 017 ]
For rostfritt 1150- .. [ 015 |
hm
mm
040
040
040
0,36
040
040
040+
0,39
B oo
*f,< 0,08 mm: ¢kat slitage eftersom verktyget inte ldngre skér
**1,> 0,4 mm: risk for att verktygskroppen tar i

o
j
=
>

Q
Q
o
o
n
[}
®
=
Q0
=
N
=
o}
e}
3

Korrigerat matningsvérde f, for hy,

0,25
0,22
0,19
0,16
0,24
0,21
017
0,14

0,4xDC

hornfrésning.

70 Tillvdgagangssatt som

Korrigerat matningsvérde f, for hy,

0,40 **
0,40 **
036
0,31
0,40 **
040 **
038
034
0,4xDC

% o
|
|
|
i
++++++++++++ 2
3 g
%
2
\di
——
0,18 0,16
0,16 0,14
0,14 0,12
0,12 0,10
0,17 0,15
0,15 0,13
0,13 0,11
0,10 0,09~
0,75xDC 1xDC
0,33 0,28
0,29 0,25
0,26 0,23
0,23 0,20
0,34 0,30
0,31 0,27
0,28 0,24
0,24 0,21
0,75xDC 1xDC
15]169
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill HFC-06
Riktvarden for skardata/tekniska data
F M R
Material Ve i m/min f,imm a,imm Ve i m/min f,imm a,i mm V. i m/min f,imm a,imm
Stél 60-280 0,2-1,25 0,8 60-280 0,2-1,25 0,8
Rostfritt 60-270 0,2-1,25 0,8 60-270 0,2-1,25 0,8
Gjutjarn 130-360 0,2-1,25 0,8 130-360 0,2-1,25 0,8
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,2-1,25 0,8 25-75 0,2-1,25 08
Hérdat stal
Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
Bearbetningsstrategi
Programmerad radie R = 1,2 mm
_ y RE
Skardjup och aterstaende material Skarbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrasning
[Cimm REimm Apmax. | MM DCimm Ximm Bimm Aemax. | MM f,imm X
initial min max
6,35 05 0,8 16-32 DC-(2xB) 43 5,3 0,10 0,08 0,15 <0,7xDC
D
) |
‘Z f;‘é
a7 = o /
DC
Dmax/mm
Cirkular Axiell Lutande
Borrfrésning .
(cirkuldr dykning i fullt material) Dykning
DC Dmax. Dmin‘ O R max. DC Xmax. O R max.
mm mm mm ° mm mm °
16 31 22 4,5° 16 5,9°
20 39 30 2,3° 20 05 3,2°
25 49 40 1,3° 25 ’ 2°
32 63 54 0,9° 32 1,3°
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjdrn 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Varmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
2,25
E 2,00
[ (P X 06
]
1,50
1,25
1,00
0,75
0,50 == [
i s
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00
f,imm
Material Vandskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 XPLX 060305SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 XPLX 060305ER-M40 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 XPLX 060305ER-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 (HCF5240) 88 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill HFC-09
Riktvarden for skardata/tekniska data

F M R
Material Vi m/min f,imm a,i mm V. i m/min f,imm a,imm Vi m/min f,imm a,imm
Stal 60-280 0,2-2,5 1 60-280 0,2-2,5 1
Rostfritt 60-270 0,2-2,5 1 60-270 0,2-2,5 1
Gjutjarn 130-360 0,2-2,5 1 130-360 0,2-2,5 1
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,2-2,5 1 25-75 0,2-2,5 1
Hardat stal

Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Programmerad radie R =2 mm

RE
i
@)
- L

Skardjup och aterstaende material Skarbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrésning
ICimm RE i mm Apmax, | MM DCimm Ximm Bimm QAemax, | MM f,imm X
initial min max
9 5 0,8 1 25-66 DC-(2xB) 59 75 0,10 0,08 0,15 <0,7xDC

Cirkular Axiell Lutande
Borrfrésning .
(cirkulir dykning i fullt material) Dykning
Dc Dmax. Dmin. O R max. DC Xmax. O R max.
mm mm mm ° mm mm °
25 48 35 3,1° 25 3,6°
32 62 49 1,7° 32 2,0°
35 68 55 1,4° 35 1,6°
40 78 65 1,0° 40 1,2°
42 82 69 0,9° 42 0,75 1,1°
50 98 85 0,8° 50 0,9°
52 102 89 0,7° 52 0,8°
63 124 111 0,7° 63 0,8°
66 130 117 0,6° 66 0,7°
Startparameter
Materialexempel

Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6

Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2

Gjutjarn 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)

Véarmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718

& xoLx 09 e

IEEES

025 05 075 10 125 15 175 20 225 275

f,imm
Material Vandskéar Ve i m/min Kylning
Stél 1.2312 XDLX09T308SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 XDLX09T308SR-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Véarmebestandiga legeringar 2.4856 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill HFC-12
Riktvarden for skardata/tekniska data
F M R
Material Ve i m/min f,imm a,imm Ve i m/min f,imm a,i mm V. i m/min f,imm a,imm
Stél 60-280 0,2-3,0 2 60-280 0,2-3,0 2
Rostfritt 60-270 0,2-3,0 2 60-270 0,2-3,0 2
Gjutjdrn 130-360 0,2-3,0 2 130-360 0,2-3,0 2
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,2-3,0 2 25-75 0,2-3,0 2
Hardat stal
Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
Bearbetningsstrategi
Programmerad radie R =3 mm
) RE
© ( R
f
Skardjup och aterstaende material Skérbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrésning
ICimm REimm Apmax | MM DCimm Ximm Bimm QAomax, | MM f,imm X
initial min max
12 1,0 2 32-100 DC-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDC
Cirkular
Borrfrasning Axiell Lutande
(cirkuldr dykning i fullt material)
Dc Dmax‘ Dmin. O R max. Dykﬂlﬂg
mm mm mm °
32 62 44 6,1° DC Xmax. O R max.
35 68 50 3,7° mm mm °
40 78 60 2,5° 32 72°
42 82 64 2,3° 35 4,4°
50 98 80 1,3° 40 2,9°
52 102 84 1,3° 42 115 2,7°
63 124 106 0,9° 50 + 52 ’ 1,5°
66 130 112 0,9° 63 + 66 1,1°
80 158 140 1,1° 80 1,3°
100 198 180 0,6° 100 0,7°
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
204——7— '
g 175 —+ —l:”
2 X0LX12 E
< 15 \um
1,25 L
|
1,0 S
0,75 }—
f
0,5
' | \
e e e
025 05 075 10 125 15 175 20 225 275
f,imm
Material Vandskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 XOLX120410SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 XOLX120410ER-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 XOLX120410ER-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 XOLX120410ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 Emulsion

70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill HFC-19
Riktvarden for skardata/tekniska data

F M R
Material Ve i m/min f,imm a,imm Ve i m/min f,imm a,i mm V. i m/min f,imm a,imm
Stél 60-280 0,2-3,0 313 60-280 0,2-3,0 &8
Rostfritt 60-270 0,2-3,0 & 60-270 0,2-3,0 38
Gjutjarn 130-360 0,2-3,0 83 130-360 0,2-3,0 83
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar 25-75 0,2-3,0 33 25-75 0,2-3,0 33
Hardat stal
Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
Bearbetningsstrategi
Programmerad radie R =5 mm
) RE
© ( "
f
Skardjup och aterstaende material Skérbredd for jamna ytor Ingrepp vid dykfrésning
ICimm REimm Apmax | MM DCimm Ximm Bimm Aemax, | MM f,imm X
initial min max
19,14 1,5 33 63-160 DC-(2xB) 13,1 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDC
Cirkular
Borrfrésning Axiell Lutande
(cirkuldr dykning i fullt material)
Dc Dmax. Dmin. O R max. Dyknmg
mm mm mm °
63 97 123 2’5 Dc Xmax. O R max. ap max
80 131 157 1,4 mm mm ° mm
100 171 197 1,0 63 29
125 221 247 0,7 80 1,8
160 291 317 0,5 100 1,7 1,3 33
125 1,0
160 0,7
Startparameter
Materialexempel
Stal 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rostfritt 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Gjutjarn 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Vérmebestandiga legeringar 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
£ .. J
® XO0LX19 E .
— < e
-y
. \
o s m o mfzi o
Material Vandskar Ve im/min Kylning
Stal 1.2312 XOLX190615SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 torr
Rostfritt 1.4571 XOLX190615SR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 torr
Gjutjarn 51301 XOLX190615SR-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 torr
Vérmebestandiga legeringar 2.4856 XOLX190615ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 Emulsion
70 Over v, > 400 m/min méaste verktyget balanseras!
15]173
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Teknisk information

System DHFC

Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

F M R

Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 130-300 0,25-1,0 0,7 130-300 0,25-1,0 0,7 130-300 0,25-1,0 0,7
Rostfritt 80-210 0,25-1,0 0,6
Gjutjarn 120-250 0,2-11 0,7 120-270 0,2-1,2 0,75
Icke-jdrn metaller
Vérmebestandiga legeringar 30-90 0,15-0,75 0,6
Hardat stal

Detaljerade skdrhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139

Bearbetningsstrategi

Axiell dykning i fullt material Rampning Cirkulérfrasning

LI
o

H
! 2. £ E
i CLLNL L S S S SN ///
DC
Dm /mis
DC Xmax DC o° y DC Dmin Dmax
mm mm mm mm mm mm mm
16 0,35 16 <2,5 7 16 23 31
20 0,40 20 <19 1 20 31 39
25 0,45 25 <15 16 25 4 49
32-35 0,50 32 <1,2 23 32 55 63
40 0,55 35 <1,0 26 35 61 69
42 <0,9 33 42 75 83
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Teknisk information

System MaxiMill 251
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

Material

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal

Material

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar
Hérdat stal

Material

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Véarmebestandiga legeringar
Hérdat stal

Ve
m/min
50-350
130-280
100-360
160-1500
25-75

Vo
m/min
50-350
60-280
100-360
160-1500
25-75
40-60

Ve
m/min
50-350
60-280
100-360
160-1500
25-75

Rekommenderat skardjup

©

@ aprﬂax
mm mm
5 1,0
8 15
10 2,5
12 3,0
16 4,0
20 4,0

cuttingtools.ceratizit.com

4-fack
A max tEOTELISK
mm
2,0
3D
45
o1S)
75
9,5

mm
2.5
239

2,5

@12

fZ
mm
0,08-0,4
0,08-0,35
0,1-04
0,05-0,4
0,08-0,38
0,05-0,35

mm

f,

mm
0,08-0,35
0,08-0,35

0,1-04
0,05-04
0,08-0,35

aD
mm

DD O O O O O

mm

16

fZ
mm
0,08-0,4
0,08-0,35
0,1-04
0,05-0,4
0,08-0,38

mm

ap

e S

aD
mm

oo Co O o

mm

Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns p&d — sidan 138+139

Skardjup for 4/8 indexeringar av vandskaret

05
f,
mm
0,08-0,35
0,08-0,35
0,05-0,4
© 10
f, a,
mm mm
0,08-0,4 5
0,08-0,35 B
0,1-0,4 5
0,05-0,4 5
0,08-0,38 5
© 20
f, a,
mm mm
0,1-04 10
0,08-0,35 10
0,1-0,4 10
0,05-0,4 10
0,08-0,38 10
8 x
apmax.
mm
0,7
11
1,4
17
2,3
2,9

pmax8

15
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Teknisk information

System MaxiMill 251
Tekniska data

Linjar rampning Axiell dykning
3 \ x
| € ra i -
& —
! ! [ DC
N——
& DC
05 08 10 12 16 20 05 08 10 12 16 20
©O @ @@ @ © @ @@ @@
o v — S o e n % -
W L
oDC o o a o o o @DC Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax.
mm ° ° ° ° ° ° mm mm mm mm mm mm mm
10 34 10 0,5
12 16,0 12 1,3
16 8,0 50 16 1,3 0,5
20 55 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2
25 40 13,0 2,0 6,0 25 1,3 2,7 0,4 1,0
32 3,0 8,0 3,0 40 32 1,3 2,7 0,8 1,1
40 33 2,8 40 1,5 1,2
42 3,1 42 1,5 1,5
50 2,4 2,6 40 50 1,5 1,5 2,0
52 2,2 2,3 52 1,5 1,5 2,0
63 19 2,8 63 1,5 2,0
66 1,6 66 1,5 2,0
80 1,3 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0
125 1,7 125 3,0
( I
| R
A S
: 1 g -
; DC DC
\
Dlnin Dmax
Dnn = Minstahaldiameter beror pa Dnax = Storstahaldiameter beror pa
verktygsdiametern verktygsdiametern
70 maximal haldiameter = 2xDC - 1 mm
05 ¢ 08 10 12 g2 16 20 .
-, { . ( . ( . ( .
A4 \ / e _‘/ k 4 \_ 4 \_ 4
L - . - - =y —
0 DC Dmin Dmax GH I:)min Dmax uR Dmin Dmax aR I:)min Dmax aR Dmin Dmax aR Dmin Dmax aR
mm mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm °
10 12 15 2,5
12 16 19 21
16 24 27 1,5 21 24 2,4
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 1,3
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 1,5 46 52 1,7
40 64 70 1,1 62 68 1,4
42 68 74 1,1
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 15
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 09 101 110 11
66 13 120 08
80 142 148 07 135 144 09 128 140 11
100 181 188 05 175 184 07 168 180 09
125 218 230 07
151176 cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

System R100.
Riktvarde skardata

Stal
Olegerat stal

Legerat verktygsstal
Gjutstal

Hoglegerat verktygsstal

Rostfritt
Gjutjarn

Grétt gjutjarn GG
Segjarn GGG

Glodgat gjutgods
Icke-jarn metaller

Aluminium
Koppar
Grafit

Plast

Varmebestandiga legeringar

Véarmebestandiga legeringar

Titanlegeringar
Hardat stal

Upp till 48 HRC

Upp till 55 HRC

Upp till 65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

Ve WTN
m/min 1205
R 150-250
F 200-400
R 150-250
F 200-350
R 120-200
F 150-300
R
F 100-200
R 150-200
F 200-350
R 150-200
F 200-350
R 100-180
F 200-350
R
F
R
F
R 200-800
F 200-800
R 200-800
F 200-800
R
F
R
F
R 150-250
F 150-250
R 100-180
F 100-180
R 35-150
F 35-150
R (Grovbearbetning)

F (Finbearbetning)

WAN
2225

80-200
80-230

40-50
40-60

WAN
1240

100-250

100-200

100-150

WAX
1240

100-300
1560-350
100-250
150-300
150-180
150-250

160-220
160-220
160-220
160-220
160-220
160-220

80-150

WUN
4210

100-800
100-800
100-400
100-400
200-800
200-800
200-800
200-800

15[177
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Véndskarsverktyg frasning
Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007
Riktvarde skardata

Rostfritt

f 0,1-0,15

a 0,1-0,15

f, 01-0,2 0,1-0,2

a, 01-0,2 01-0,2

f, 01-0,2 0,1-0,2

N 01-0,2 01-0,2

i3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,6
2 0,1-0,3 01-0,3 04-10

f, 0,15-0,3 0,15-0,3 0,2-0,8
a, 01-0,3 01-0,3 05-2,0
f, 0,15-0,3 0,15-0,3 0,3-1,0
a, 01-0,3 01-0,3 0,6-3,0
f, 0,15-0,3
a, 0,1-04

o = B8
EREN .

e
15178
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Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007

Riktvarde skardata

Icke-jarn metaller

oo
orr
otz
1003
s
504
2006

f, &

Vérmebestdndiga legeringar

o0
orr
oz
s
s
o0
2000

Hardat stél
oo
orr
oo
s
s
o0
2000

cuttingtools.ceratizit.com

WTN1205

01-0,2
0,1-0,3
0,1-0,3
01-0,7
01-03
01-1,0
0,1-0,3
01-15
01-04
01-2,0
0,2-0,5
0,2-4,0
0,25-0,6
0,2-5,0

01-0,15
0,1-0,2
01-0,15
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,3
0,1-0,2
01-05
0,1-0,25
0,1-0,7
0,15-0,3
0,2-1,0
0,2-04
0,2-1,0

WUN4210

WAN2225

01-04
02-10
0,15-0,5
0,3-1,5
0,15-0,5
0,3-2,0

WAX1240

01-0,2
0,1-0,3
01-0,2
0,1-0,3
01-0,2
01-05
0,1-0,25
0,1-0,7
0,15-0,3
0,2-1,0

WAN1240

WTN 1205

upp till 48 HRC: a,-omrade enligt tabell
upp till 55 HRC: maximalvérde a,x 0,7
upp till 65 HRC: maximalvérde a,x 0,5

15

15]179



Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

CERATIZIT \ Performance

System R 1000, 1002, 1007
Tekniska data
Bearbetningsstrategi

70 minska f, enligt anvandningstabellen
till 30 %

Axiell dykning N - v,sida 178+179

05 07 10 12
0 DC Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax.
mm mm mm mm mm mm mm
8-160 1,0 1,2 2,5 3,0 4,0 5,0

Linjar rampning

70 y = minsta frasrorelse
z = maximalt dykdjup
a,/ f, enligt skardatatabell

Ap max

- v, sida 178+179

100
125
160

15[180

14,0
9,5
8,1
71
57
47

«
lw)
(@)

<10

<10
<10
<10
<10
<10
<10

26,5
14,0
1,3
8,5

53

3.8

3,0

2,3

0 o B~ N

13
18

23

30

<12
<12
<12
<12

<12

<12

<12

<12

19,7
1,7

8,4

59

4,2

12

17

24

34

<25
<25

<25

<25

<25

13,0
8,5
57

3,9
3,0

20

30
44
58

<3,0
<30
<30

38,7

10,3
6,4
4,6
33
24
1,8

36
50
70
95
130

<40

<40
<40
<40
<40
<40
<40

22,6

10,1
6,8
4,6
33
2,3

mm

12

28
42
62
87
122

mm

<50

<50
<50
<50
<50
<50
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System R 1000, 1002, 1007
Tekniska data
Bearbetningsstrategi

Cirkulér rampning

D, = Minsta haldiameter i férhallande till
verktygsdiametern

70 a,/ f, enligt anvandningstabellen

- Vg sida 178+179

05
iy Dinin Dimax Drin Dinax
mm mm mm mm mm
8 10 16
10 12 20
12 16 24 14 24
14 20 28 16 28
15 22 30 17 30
16 24 30 20 32
18 28 36 24 36
20 32 40 28 40
22
24
25 38 50
30 48 60
32
35 58 80
40
42 72 84
50
52
66
80
100
125
160

cuttingtools.ceratizit.com

20
22

32

4

72

66

86

36
40

50

60

70

84

104

Dmax

Dyay = Storsta haldiameter i férhallande till
verktygsdiameter

24
26

48

62

82

110
138

44
48

70

84

104

132
160

34
40

74
102
130
170
220
290

64
70

104
132
160
200
250
320

42

62

94
122
162
212
282

15

80
100

132
160
200
250
320

15[181



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill 252
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

© 10
Ve f,
Material m/min mm
Stal 60-240 0,08-0,35
Rostfritt 60-280 0,05-0,35
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar 25-75 0,08-0,35
Hardat stal

MaxiMill 252 - Rekommenderade skardjup
@ 4-fack

8 Ap max Ap max teoretisk
mm mm mm

10 25 45

12 3,0 55

15[182

2,5

M
12
f, A f, A
mm mm mm mm
0,08-0,35 3
0,05-0,35 3
0,08-0,35 3

Detaljerade skarhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pd — sidan 138+139
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Riktvarden for skardata for kopierfras K200.

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

R

F

CTPK226

VC
m/min

VC
m/min
280-300
280-300
280-300
280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
220-220
220-220
220-220
180-200
180-200
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
300-350
300-350
240-260

240-260

R

CTPP211

VC
m/min
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
180-220
180-220
140-180
140-180
140-180
140-180
140-180
140-160
140-160
160-200
160-200
160-200
180-220
180-220
180-220
180-220
160-200
240-280
240-280
240-280
240-280

240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
500-600
300-400
300-400
300-400

VC
m/min
220-300
220-300
220-300
220-300
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
240-320
240-320
200-240
200-240
200-240
200-240
200-240
180-200
180-200
200-300
200-300
200-300
240-350
240-350
240-350
240-350
220-260
300-600
300-600
300-600
300-600

300-600
300-600
300-600
300-600
280-320
280-320
280-320
500-600
300-400
300-400
300-400

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80

240-260 140-200 220-300
200-220 120-160 180-300
120-140 100-120 120-200

cuttingtools.ceratizit.com

R

CTPK231

Ve
m/min
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
140-180
140-180
140-180
140-180
140-180
160-200
160-200
120-180
120-180
120-180
120-180
120-160
120-160
120-160
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
80-100
140-160
140-160
80-100

VC
m/min

R F

CTCN211

VC VC
m/min m/min

400-600 600-800

250-300
300-400
400-600 600-800
100-140 160-180
100-140 100-140

@ Forstahandsval

[ampliga
o kylmedier

lampliga kylmedier

Emulsion Tryckluft MMS
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o
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Riktvarden for skardata for kopierfras K200.

Index
11
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9

1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

15[184

F

CTPP216

Ve
m/min
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
260-340
260-340
260-340
240-340
240-340
240-340
240-340
240-340
250-360
250-360
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
220-250
220-250
240-350
240-350
240-350
340-400
340-400
340-400
340-400
280-340

240-260
240-260
220-240
120-140

Ve
m/min
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
240-300
240-300
240-300
240-300
240-300
240-320
240-320
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
240-260
240-260
240-260
240-360
240-360
240-360
240-360
220-300
400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
600-800
300-350

60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260
240-260
160-240
100-140

Grov bearbetning (R)

0 6-16

fz
mm
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-04

0,08-0,4

0,08-04
0,25-0,35

0 20-32

fz
mm

0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,45
0,25-0,5
0,25-0,45
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45

0,4-0,5

04-0,5

04-0,5

0,4-0,5

04-0,5

0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
01504
0,15-0,4
015-04
04-0,5
04-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
04-0,5

Fin bearbetning (F)
06-16  @20-32
f, f,

mm mm
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
00803 0205
0,08-03 0205
00803 0205
00803 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,08-03 072504
0,08-03 02504
0,08-03 02504
0,08-03 02504
0,08-03 02504
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,05-02 0715-0,25
0,08-03 072504
0,08-03 072504
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-03 0205
0,08-02 0718-0,35

endast for -MR3

grov bearbetning (R)
06-16 ©020-32
f, f,
mm mm
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 12155
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 1,2-1,5
0,3-0,8 1,2-1,5
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,20
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
03-06 08125
03-06 08125
03-06 08125
03-06 081,25
03-06 08125
0,3-0,6 0,8-1,5
0,3-0,6 0,815
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
03-06 08125
0,3-06 08125
03-06 08125
03-06 08125
0,3-06 08125
0,20-04 04-0,8
0,20-04 04-08
020-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
02505 0610
0,25-05 06,0
02505 0610
0,25-05 06-1,0
02505 06-1,0
02505 06,0
02505 06-1,0

@ Forstahandsval

[ampliga
© kylmedier

lampliga kylmedier

Emulsion Tryckluft MMS
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Maximalt axiellt skardjup a, for kopierfras K200.

)

Fullradieskar
Vandskar @i mm 6 8 10 12 16 20 25 32
e A Q) o - B e A o &) o &

T S S O S S

Fooe 08 0 2 15 s 20 20

R I S S S R
R* 4 12 1

ROGX-MR4 c 218 28 ig 5,§ 66,60

ROHX-MRS5 2 ;g ?8

*a, vid fulltingrepp &r max 25 % av @ DC!

Lo

Torusskér

Vandskar @i mm 6 8 10 12 16 20 25 32

B A max - - — B o A max A

R 2 4

XOHX-FM5 e 02 33 22 32 28 gg 22

i 66 20 24 32 40 S0 o4
R 1 2 4

XOHX-FM1 e 02 og :138 18

XOHX-FM2 2 ;2 ;? 32 38 Z1‘8 ?g
R 1 1 2 4

R A S S A

XOGX-MF4 E 8? Sg ?8 ;‘8

XOHX-MR3 E 0o o° o 0

Geometrins anviandningsomrade

Véndskar M R Huvudanvéandning

XOHX-FM1 ° ° Stal, gjutstal, virmebestéandiga legeringar, hardade stalt o m 63 HRC
XOHX-FM2 ° ° Stal, gjutstal, virmebestéandiga legeringar, hardade stalt o m 60 HRC
ROHX-FM3 ° ° Stal, gjutstal, virmebestéandiga legeringar

ROHX-FM4 ° ° Stal, gjutstal, virmebesténdiga legeringar, hardade stalt o m 60 HRC
XOHX-FM5 ° ° Stal, gjutstal, virmebesténdiga legeringar, hardade stalt o m 60 HRC
ROHX-FM6 ) ) ) Icke-jarnmetaller, plast, grafit

XOHX-MR2 ° ° Langspéanande jarnmaterial

XOHX-MR3 ° ° Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

ROGX-MR4 ° ° Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

XOGX-MF4 ° ° Stal, gjutstal, varmebestandiga legeringar

ROHX-MR5 ) ° L&ngspanande jarnmaterial

XOHX-MR6 ° L&ngspanande jarnmaterial

cuttingtools.ceratizit.com 15|185



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System 4500-09
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

Bearbetningsstrategi

09

, f, installd vinkel a Do Dres

. m/min mm mm
Material mm 0° 30 2030
Stal 120-250 0,05-0,30 5o 3‘8 20‘90
Rostfritt 110-220 0,08-0,30 10° 4:9 21 :60
Gjutjarn 120-240 0,10-0,35 15° 58 22,10
Icke-jarn metaller 200-280 0,10-0,35 20° 6,8 22,60
Varmebestéandiga legeringar 25° 79 23,00
Hardat stal 30° 89 2350
35° 10,0 23,60
40° 11,0 23,85
45° 12,3 23,90
50° 13,3 23,85
55° 14,3 23,80
60° 15,5 23,60
g 65° 16,4 23,40
70° 17,4 23,10
2 75° 18,4 22,60
z 80° 19,3 22,20
g 85° 20,0 21,50
90° 20,8 20,80

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139

System 4500-12
Riktvarden for skardata/tekniska data
For standard-vandskar

!il 12
m/min f, Bearbetningsstrategi Bearbetningsstrateqi
Material mm 0. D 0. D
Stal 120-250 0,05-0,25 instélld vinkel o m max installd vinkel a mn mex
: mm mm mm mm
Rostfritt 110-220 0,08—0,20 0° 71 30.50 0° 37 2730
Gjutjéim 120-240 0,10—0,25 5o 7’8 31 ‘40 5o 4’7 28‘20
Icke-jarn metaller 200-280 0,10-0,25 10° 9:4 32:40 10° 6:0 29:00
Véarmebestandiga legeringar 15° 10,7 33,20 15° 73 29,80
i ESIE 20° 12,0 33,80 20° 88 30,50
25° 13,4 34,40 25° 10,0 31,00
30° 149 34,80 30° 11,5 31,50
35° 16,5 35,20 35° 13,1 31,90
40° 17,9 35,40 40° 14,7 32,15
45° 19,3 35,45 45° 16,0 32,20
50° 20,8 35,40 50° 17,5 32,15
55° 22,3 35,20 55° 19,0 32,00
60° 23,6 34,90 60° 20,4 31,80
65° 25,0 34,60 65° 218 31,30
70° 26,5 34,00 70° 23,0 30,90
75° 21,7 33,40 75° 244 30,20
80° 28,8 32,70 80° 25,7 29,50
85° 29,9 31,90 85° 26,7 28,70
90° 31,0 31,00 90° 27,8 27,80

LH

i
T
D

0
BD

THSZMS
DCONMS

DCONMS

Detaljerade skérhastighetsvérden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 138+139
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Riktvarde skardata for kap-skivfras FM

Ve
m/min

Material

St37/C15

St50/C50
St60-70/C60

16 Mn Cr 5

42 CrMo4/50CrV4
Verktygs- och HSS-stal
Rostbestandiga X-CrNi stél
Ferritiska, austenitiska stal
GG-10

GG-30

Aducergods GT
Aluminium

GAISI

Méssing

Koppar Cu-E

Rodmetall

Brons

Hardgummi

Novotex, Pertinax

Bakelit

CWN 35
1SO (P35)
90-180
80-150
70-140
50-120
40-120
40-90
30-80
10-40

Riktvarde skardata for kapfras TX

Material

Olegerat stal

Léaglegerat stal

Hoglegerat stél

Rostfritt stél

M  Rostfritt stal

Grétt gjutjarn

Perlitiskt gjutjarn

Aluminium - sega legeringar

Aluminium-gjutlegeringar

Koppar och Kopparlegeringar
Vérmebestandiga legeringar

S

Titan legeringar

cuttingtools.ceratizit.com

1.07119S520
1.0037 ST 37
1.0050 ST 50
1.0070ST 70
1.7131 16 MnCr 5
1.7218 25 CrMo 4
1.2842 90 MnCr V 8
1.7225 42 CrMo4 V
1.2344 X 40 CrMoV
14002 X6 CrA 13
1.4510X6 CrTi 17
1.4104 X 12 CrMoS 17
1.4057 20 CrNi 17 2
1.4301 X5CrNi 18 10
1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2
0.6020 GG 20
0.6040 GG 40
0.7040 GGG 40
0.7070 GGG 70
Al'Mn
ej hardbar Al Mg
Al Mg Mn
Al'Mg Si
Al Cu Mg
AlCu SiMn
ej hardbar <12 % Si
hérdbar <12 % Si
ej hdrdbar > 12 % Si
CuAg
CuAs
1.4962 X 12 CrNiWTi 16 13
1.4923 X 22 CrMoV 12 1
3.7024Ti 99,5
3.7154 TiAI6Zr5

hardbar

ej hardbar

CWK 12
1SO (K10)

60-180
60-150
40-100
200-250
200-250
50-250
120-250
120-250
100-250
200-250
50-250
50-250

HB

125-300

180-350

200-350

200-325

180-330

180-260

160-250

60

100

80-130

90-100
200-320

120-310

Ve
m/min

160-240

70-150

50-70

80-120

120-130

90-100

60-100

500-700

200-500

80-220

200-500

80-140

80-120

FM-N

0,05-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,09
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0,11
0,04-0,12
0,06-0/1
0,05-0,08
0,04-0,08
0,05-0,09
0,05-0,1
0,03-0,15
0,03-0,1
0,03-0,1

mm

01

0,08

0,05

0,08

0,08

01

0,08

0,12

0,12

01

0,12

0,05

0,06

f,
mm/z
FM-KXF

0,07-0,2

0,07-0,2

0,07-0,18
0,07-0,2
0,08-0,25
0,07-0,18
0,07-0,15
0,07-0,15

Medelspantjocklek

N i mm

Matning per skér

f,imm
\/Bc
f=h a

Matningshastighet
v; i mm/min 1 5

v=fxzxn

DC = skivfrasens @

ZNF = frésens antal tander
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Teknisk information

System FM
Tekniska data
Bearbetningsstrategi

Fordelar:

A Sjilvidsande verktyg med dubbelprisma och exakt anldggningsyta.

A |&sningskraften 6kar ndr skarkraften okar (hdvarmsverkan).

A Inga extra spannelement som klampar, skruvar eller spannkilar i verktygskroppen.

A Spanbrytarens speciella form producerar spanor som ar smalare 4n det friasta spéret, vilket tillater kontinuerligt spanflode.

A Varje skarinsats skar full sparbredd, vilket innebdr att matningen kan férdubblas i jamforelse med frasar med sidoforskjutna skér eller vaxelvis tandning
(for-/fardigskar).

A Vandskarshyte tar knappt 15 sekunder per skér och kan utforas i maskinen utan att skivfrasen méaste demonteras. Vandskaret lossas fran prismalaget med hjélp av
den medlevererade utkastaren (bild 1).

A Skivfras system FM kan anvandas vid mot- savél som medfrasning

f

Sla vandskaret pé plats med en
plasthammare ‘

Bild 1 Bild 2

N\

Vandskaret méste absolut
ligga emot anldggningsytan

Bild 3

Véandskar

Utkastare

CFOr in utkastaren i 6ppningen

Lossning av vandskar med hjalp av utkastare

Anvéndningsrekommendation:
En skivfrds producerar kommaformade span. Vid instélining av matningen &r skdrbredden “a," av avgérande betydelse. Ett matt fér den effektiva spantjockleken ar
medelspantjockleken “h,", vilken, speciellt vid sparfrasning, alltid &r mindre &n matningen “f," (se bild 2).

Det dr viktigt att undvika for tunna spanor, eftersom de sliter ut skdren i fortid.

Riktvarde for tandmatning “f,":

1) Tandmatningen “f," i skdrdatatabellen galler for 50-100 % av den maximala skarbredden “a,".

2) Vid “a," < 50 % och > 30 % maste matningen dkas med ca 30-40 %.

3) Vid “a," < 30 % maste matningen dkas med ca 50 %.

Skivfrasar bor, om méjligt, anvandas i medfrésning (se bild 2). Vid medfrasning tranger skéret in med full spantjocklek, vilket ger mindre friktion &n vid motfrasning
(skéret glider innan det borjar skéra i materialet).

En annan fordel med medfrésning dr att arbetsstycket pressas ner mot skruvstycket / fixturen - ingen risk for att arbetsstycket lyfter.

Speciellt vid slitsfrasning méste man se till att det frésta spéret inte kan "nypa" fréasen, eftersom det annars finns risk for att vandskéren dras ur sina skérlagen och
verktyget darigenom forstors (se bild 3).

70 Av sdkerhetsskél far skdrhastigheten ej dverskrida 250 m/min!
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Teknisk information

System MaxiMill 260
Installning av axialkast for grovbearbetning

[

O
% Vid montage kan kassetterna helt enkelt tryckas mot
Anldggningsyta radialsparets anlaggningsyta. Det axiella kastet uppgar
till 0,03 mm uppmatt mot masterskér.

Installning av axialkast med excenternyckel och matklocka resp. med optisk forinstallningsapparat

Exakt instéllning av axialkast t o m 0,002 mm
A Rengor fraskroppen.

A Spann fast fraskroppen i ldmplig instédliningsapparat.

4 Lossa spannkilarna, tryck kassetterna mot anldggningsytan och
dra fast spannkilarna fingerhart.

4 Stick in excenternyckeln i halet och skruva kassetten till 6nskad
position.

a Drafast spannkilen och se till att excenternyckeln forblir
i kontakt med kassetten, vilket haller den i rétt ldge
(Atdragningsmoment 10 Nm).

a Verktyget ar nu klart for anvandning

15
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Teknisk information

Enkel och saker fastspanning - med CERATIZIT's Powerskruv

Finganga Normalgénga

/\\‘
q \\\\\\ \ \'
€= —

A !

:{ “'"‘
Den fingdngade delen av Skruva i Powerskruven for For att uppna korrekt spannkraft maste manha  Fastdragning av Powerskruven.
Powerskruven skruvas i frasen. hand tills den bottnar en ca 4 mm bred spalt mellan verktyg och héllare.
(sé levereras frasen). | kombination med normerade standard-

hallare erhéller man korrekt spalt automatiskt.
Vid behov kan spannskruven efterjusteras med
0,5mm/ varv.

Atdragningsmoment for Powerskruven fr montering av fris pa dorn

Atdragnings- Atdragnings- Atdragnings-

frés @ Insexskruv My skruv Mg Insexskruv M skruv M Insexskruv My skruv M
mm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm
40 70950 151 10 70950 151 10
42 70950 151 10 70950 151 10
50 M10x25 80 M10x25 80 70950 154 15
52 M10x25 80 70950 154 15
63 M10x25 80 M10x25 80
66 M10x25 80 M10x25 80

=
iy
d e

20 \.3/
#

Atdragnings- Atdragnings- Atdragnings-
frés @ Insexskruv My skruv M Insexskruv M skruv Mg Insexskruv My skruv M
mm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm DIN 912 Nm Artikel-nr. Nm
80 M12x30 140 M12x30 140 M12x30 140
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35 180
125 M16x35 180 M16x35 180
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Teknisk information

Forkortningar & dimensioner

Ingreppsbredd

Skérdjup

Frésdiameter

Arbetsstycke diameter
Matning per skar
Medelspéntjocklek

Antal tandrader

Specifik skarkraft

Specifik skérkraft for 1 mm2 spanarea
Planfasens langd

Okning av specifik skérkraft
Spindelvarvtal

Spanvolym

Skérhastighet
Matningshastighet

Effektivt antal tdnder

Ortogonal spanvinkel (effektiv spanvinkel)

Radiell spanvinkel
Axiell spanvinkel
Stéllvinkel
Lutningsvinkel
Slappningsvinkel

Planfasens slappning

fz

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?2
N/mm?2

mm

rpm
cm?3/min
m/min

mm/min

Grader
Grader
Grader
Grader
Grader
Grader

Grader

SO

e

&) e

cuttingtools.ceratizit.com

Planfas

Huvudskar

15

Hdrnradie eller hérnfas
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Ingrepps-situationer
Fordelaktig

Medfrasning

Arbetsstyckets matning dverensstdmmer med frasens
rotationsriktning i skarzonen. Spantjockleken &r som stérst
vid skérets ingang och minskar sedan till noll.

Fraspositionering

Positionering av arbetsstycke

Overlappning

Frasstorlek

2

DC=a,x1,2-13

15[192

Frasskaret bor i mojligaste man gé ut ur skéret

Om mdjligt ska arbetsstycket spannas fast sa att frasen
har tangentiell utgang ur arbetsstycket
under hela frésoperationen.

Antingen medfrdsning, eller som i det vénstra exemplet,
tangentiell utgdng ur arbetsstycket.

Vid planfrasning bor frasens diameter vara
i 20-30 % storre dn arbetsstycket.

Undvik

Motfrasning

Arbetsstyckets matning &r i motsatt riktning mot frasens
rotationsriktning i skarzonen. Spantjockleken bérjar vid noll
och slutar vid max spantjocklek.

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Belastning av skaren vid frasning

TR

Urflisning av skarkanten Fasforslitning

Skérhastighet Skérhastighet

Matning per skéar Matning per skéar

- - ¢

Skdrmaterialets seghet Slitstyrka skérmaterial

= =P ¢ —P

Skarkantsfas

Gropforslitning LOoseggsbildning

Skérhastighet Skérhastighet

Matning per skar Matning per skar

\
\
A

= =P =P

Slitstyrka skérmaterial slitstyrka

15

Skarkantsdeformation Skarkantsurflisning

Skarhastighet Skarhastighet

\
A

Matning per skar Skérmaterialets seghet

- <4 <4

Slitstyrka skarmaterial

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 193
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Teknisk information

ISO-beteckningssystem for vandskar for frasning

Lo L L 1 | |
1] [2] [3] [4 [5] [g] 8] [9]
Lo L L 1 | | [T
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9] 1] 12] 13]
1] 2] 3]
Skarform Slappningsvinkel Toleranser
A 85
S n S w0
o (2) N (=) N
« o Dr 1 ekl 2 |2 sz NAIERE
B~ o B
Ho 1200 () o Ic | BS | s |o| ™| Ic | BS | s |o ™|
A 30 n n n n n n
S +mm +mm fm O OO +mm +mm fm O OO
L 90 D 2 ? A 0025| 0005| 0025|e|e|e® 005 | 008 | 013 |
0 135° O IR C 0025|0013/ 0025/ @|@| @ M 008 | 013 ] 013 °
E o0° E 0025 0025] 0025 | @ | @] @ 010 | 015 | 013 °
P 108° O F e F 0013 0005] 0025 | @ | @] @ 005 | 008 ] 0025] @
T e T30° G 0025 0025| 013 |e@|e|® N 008 013 ] 0025 °
I N o H 0013] 0013] 0025 @] @] @ 010 | 015 | 0,025 °
. IR 0,05 | 0,005| 0,025/ @ 008 ] 013 ] 013 | @
W g6 E— J 008 | 0005]| 0,025 ° U 013] 020 013 °
o |°Pectar 00 | 0,005 0,025 . 018 | 027 | 013 .
vV 35° utforande
005 | 0013] 0,025/ @
R O K 008/ 0013] 002 °
010 | 0,013 | 0,02 °
s 90° []
T 60° /A
W 80° O
X o
7 Specialutférande
7] 8] 9]
Planfas / hornradie Skarkant Skarriktning
F I
% & |
& Skarp | =)
Radie forsta tecknet andra tecknet :
REimm K, o, E |
Mo* A | 45° A |3 dad 1
02 |02 D |60° B |5° funda | -
04 |04 E |75° c |7 ‘
08 |08 F |85 D |15° !
12 |12 P |90° E |20° fasadoch |
Z | ovrigt F |25 rundad |
* Endast vid G |30°
skérform "R" N |o° T ‘ - -
P |11° |
z fasad |
0 vrigt [
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Teknisk information

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5] 6]
Egenskap Skarkantslangd Skartjocklek
/) A [ @ | [] ] @ & | @ g ;
ao oo | @A B2 |E 8 ke e @B |
F = mm| A | T | cs| H LI R|V W ol|Xx]|z ‘
G b= 4,90 07 S
M [Ty CTT 500 05 -
7 5,56 05 08 03 01 159
N 6,00 T 1,98
Q BEE 6,35 11| 06 10 04 06 02 238
R | U7 YIIY 6,65 | 10 03 218
77 Lo 6,80 11 '
T 7,00 04 T3 3,97
v CEC 7,94 07 04 476
WU ] 8,00 08 05 556
X | Specialutforande 9,00 12
830 " 06 6,35
952| 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 794
9,57 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 1 | 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12/22| 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
17,18 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 i 12 1
Spanbrytare Tillverkarinformation Tillverkarinformation Tillverkarinformation
Sparbeteckning o ) F = Fin
F. = Fin Finskérets langd Ap max M = Medel
M.. = Méttlig R =Grov
R.. = Grovbearbetning
ytterligare kdnnetecken: \
R = 6vergangsradie huvudskar/
sekundart skar A max
Q = Masterfinish
X !
00=0,0mm 02=20mm
10=1,0mm 03=3,0mm
12=12mm 04=4,0mm
15=15mm 06=6,0mm
30=3,0mm 07 =70mm
50=50mm 11=11,0mm

15[195
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Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill 274 (OF..)

-F10

A Hogpositiv geometri
A Skarp skérkant
A Forstaval for icke jarn-metaller

-F50

A Positiv geometri

A | tt grovbearbetning

A Forinstabila uppspanningar
A Forsta val for rostfria material

-M50

A Universell geometri
A Latttill medelgrov bearbetning
A Forstaval for allmdna stél

EN

A Universell geometri
A Minskad skérkraft
A Forstaval for bra planhet

MaxiMill 274 (SF.)
-F10

A Hogpositiv geometri
A Skarp skarkant
A Forsta val for icke jarn-metaller

F40

A Positiv geometri

A Finoch grovbearbetning

A Forinstabila uppspénningar

A FOrvdarmebesténdiga material,
Titan och superlegeringar

-F50

A Positiv geometri

A | 4tt grovbearbetning

A Forinstabila uppspénningar
A Forsta val for rostfria material

15[196

Modell
fin
N
—
= -
CTWN215
(CWK4615)
CTCP220/CTPP225
(DCX1220/DPX1225)
—— CTPM225/CTCM235
Y (DPX2225 /DCX2235)
- ~
CTC5240/CTCS245
(HCF5240)
A
< -
P
- CTPM245
= (DPX2245)
Y ae
'!
CTC5240
(HCF5240)
p S
P
CTWN215
(CWK4615)
S
v
CTC5240
(HCF5240)
CTCP220/CTPP225
(DCX1220/DPX1225)
CTPM225/CTCM235

N (DPX2225 /DCX2235)

Bearbetning

Medel

CTWN215
(CWK4615)

CTCP230/CTPP235

(DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235
CTPM240/CTPM245
(DPX2225/DCX2235
DPX2240/ DPX2245)

CTC5240/CTCS245
(HCF5240)

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

CTPM240/CTPM225
(DPX2240/DPX2225)
CTCK215
(DCX3215)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTWN215
(CWK4615)

CTC5240
(HCF5240)

CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235
CTPM240/CTPM245
(DPX2225/DCX2235
DPX2240/ DPX2245)

grov

CTWN215
(CWK4615)

CTPM240/CTPM245
(DPX2240/DPX2245) &

CTPM240
(DPX2240)
CTCK215
(DCX3215)

CTWN215
(CWK4615)

CTPM240/CTPM245
(DPX2240/DPX2245) & /T

Skar f,imm

0,05-0,40

12°

t 010-0,25

(=]
s
o

0,15

0,10-0,30

0

N |

0,10-0,25

12°

|

0,05-0,40

0,10-0,25

5

0,10-0,25

.
(=}
-
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Teknisk information

" . o
Oversikt spanbrytare
iMi Bearbetning
MaxiMill 274 (SF.) - - .
fin Medel grov
M50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 (CTCP230/CTPP235
B (DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
) . CTPM225 CTPM225/CTPM240 CTPM240
& Uiz geeme . (DPX2225)  (DPX2225/DPX2240) (DPX2240) 215
A L 4tttill medelgrov bearbetning @ ;’\Q
A Forstaval for allmdna stél N . ] 0,10-0,30
-R50
A Stabil geometri A 015
A Medelgrov bearbetning \K\% - CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 2 010-0.35
A Forintermittenta skér . — (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220) ' '
A Forsta val for gjutjarn
MaxiMill 271
F50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 CTPP235
B % (DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DPX1235)
A Positi - Q \ CTCM235/CTPM225  CTPN225/CTPM240/CTPM245 CTPM245 010
osttivgeometr - . = (DCX2235/DPX2225) (DPX2225/DPX2240/DPX2245  (DPX2245) e
A Medelgrov bearbetning NN &
A Forinstabilauppspanningarvid Nag 0,20-0,30
stélbearbetning NSNS
A F0rsta val for rostfria material ‘
CTCS245/CTC5240 CTCS245/CTC5240 CTCS245/CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
M50 CTCP220/CTPP225  CTPP225/CTCR230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
B \ (DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
) ) - CTPM225/CTCM235/CTPM240  CTCM235/CTPM240
A Umversgllgeometrl . = (DPX2225/DCX2235/DPX2240) (DCX2235/DPX2240)  ~ 018
4 Medeltill kraftig INREN CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 & 012020150
grovbearbetning R, 2 (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220) ’ '
A Forstaval for allména stal SRR
Q-
-R50
) ) X N\
A Stabil ggometri S - 0,20
A Kraftig grovbearbetning LN CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 =
A Forkraftigt intermittenta skar NN NN 0,20-0,50
or kraftigtinte enta ska N ! (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
A Forstaval for gjutjarn { N
NN
MaxiMill 273
-F40
A Positiv geometri - A\ CTPM245 CTPM245
A Fin och grovbearbetning | \ (DPX2245) (DPX2245) .
A Fgr |Q§tab|la uplpspanmngarl ‘ } R ‘ i ~ 0,20-0.25
A F0rvarmebesténdiga material, RNNN
Titan och superlegeringar I | [ ]
: CTC5240 CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
cuttingtools.ceratizit.com 151197
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Teknisk information

. . o
Oversikt spanbrytare
M&XIMI" 27 Bearbetning
3 Modell Skar f,imm
fin Medel grov
-F50 CTCP220/CTPP225  CTPP225/CTCP230/CTPP235
_ (DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235)
A Positiv geometri ) N CTPM225/CTCM235 CTPP225/CTPM240 CTPM240 009
A Latt grovbearbetning \ ¥ (DPX2225/DCX2235) (DPX1225/DPX2240) (DPX2240) ‘.:.',*“
& Forinstabila uppspanningar {,\ | ' 0/20-0,25
A Forsta val for rostfria material ll |
‘M50 CTCP220/CTPP225  CTPP225/CTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
_ (DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
a Universell geometri Y CTPM225/CTCM235 CTPP225/CTPM240 CTCM235/CTPM240
A Litttill medelgrov bearbetning N (DPX2225/ DCX2235) (DPX1225/DPX2240) (DCX2235/DPX2240) &7 D15
A Forstaval for allméana stal % 1‘ [ w CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50
{ |l | i (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
-R50 CTCK215/CTPK220  CTCK215/CTPK220
. (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
A Stabil geometri -‘\ 020
A Kraftig grovbearbetning N =
A FOr kraftigt intermittenta skar : % [‘ CTCKZI5/CTFKZ20) SCTCRAID/CTRKZE 0,20-0,50
A Forstaval for gjutiarn \ .l Emm (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
MaxiMill 270
27
A Hogpositiv geometri -
A Skarp skdrkant y &
A Forstaval for icke jarn-metaller t 0,05-0,40
H216T H216T H216T
(CWK26) (CWK26) (CWK26)
-27P
A Hogpositiv geometri —
A Skarp skarkant N 'Y &
A Minskad pékletning ™ : 0,05-0,40
A Forstaval for |Cke]arn'meta”er Ty H216T/AMZ H216T/AMZ H216T/AMZ
(CWK26/AMZ) (CWK26/AMZ) (CWK26/AMZ)
29 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

A Universell geometri A\ 0,18
A |atttill medelgrov bearbetning . ’ 010-030

A Forstaval for allméana stal

20°
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Teknisk information

Oversikt spanbrytare
M&XIMI" 270 Modell earbetnng Skar f,imm
fin Medel grov
-31

A Stabil geometri

. ) 023
A Kraftig grovbearbetning ST
A Forkraftigt intermittenta skar Elckele CheRals M 0,10-0,35
A Forsta val for gjutjarm (DCX3215) (DCX3215)
-F50
A Positiv geometri \ CTPM245 CTPM245 CTPM245 .
A L dtt grovbearbetning i ‘__\\ i (DPX2245) (DPX2245) (DPX2245) '(9’ 3,15
A Forinstabila uppspéanningar >~ —= ' 0.10-0,20
A Forsta val for rostfria material =
| ‘ =
CTCS245 CTCS245 CTCS245
-M31
A Positiv geometri |
A Mjuk gang \\} & 912
A Universellt anvandbar - ! 0,10-0,25
A Forvarmebestandiga material, -
Titan och superlegeringar =
CTC5240 CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
-33
A Positiv geometri CTPM240 CTPM240 CTPM240
A Latt grovbearbetning (DPX2240) (DPX2240) (DPX2240) & 0,15
A Forsta val for rostfria material M 0,10-0,25
-33P
N quitiv geoometril CTPM240 CTPM240 015
A Minskad pakletning (DPX2240) (DPX2240) &7
A Forstaval for rostfria material 0,10-0,25
‘M50 CTPP235 CTPP235 CTPP235
(DPX1235) (DPX1235) (DPX1235)
A Universell geometri 0,15
A Létttlllmeqvelgrov”bearboetmng >t 0,20-0,60
A Forsta val for allmdna stal
-R50 CTCP230/CTPP235 (CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Stabil geometri CTPM225 CTPM225 CTPM225 03
[, s e CTCK215 CTCK215 CTCK215 2 0,30-0,80

A Forintermittenta skar
A Forsta val for gjutjarn

;

cuttingtools.ceratizit.com 151199



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Oversikt spanbrytare
MaxiMill HEC -
-R50

A Positiv geometri

A Vid tunnvéggiga detaljer

A Vid bergdnsad maskineffekt
A FOrgjutjarm

-ER

A Stabil skérkant

A Universellt anvandbar

A Hog ytjidmnhet genom planfas
A Forsta val for gjutjarn

-SR

A Stabil skdrkant

A Avstdmd med keramik & CBN
som skarmaterial

A Stabila uppspanningar och
maskiner

A FOrgjutjarn

MaxiMill 491
F10

A Mycket postiv geometri

A Skarpa skareggar

A Forhindrar klibbning och
|6seggsbildning

A Forsta val for icke jarn-metaller

-F50

A Postiv geometri
A Fintill 14tt grovbearbetning
A Forsta val for rostfria material

-M50

A Universal geometri

A L 4tttill medelgrov bearbetning

A Forstaval vid allména
stalmaterial

-R50

A Stabil geometri

A Stark
grovhearbetningsgeometri

A Forkraftig intermittent
bearbetning

A Forsta val for gjutjarnsmaterial

15/200

fin

CTCK215
(DCX3215)

CTEP210
(DCC1210)

CTCK215/CTEP210
(DCX3215/DCC1210)

CTN3105/CTL3215
(CTS3105)

CTWN215
(CWK4615)
CTWN215
(CWK4615)

CTPM240
(DPX2240)

Bearbetning

Medel grov

CTPK220
(DPX3220)

CTPK220
(DPX3220)

CTWN215
(CWK4615)

CTWN215
(CWK4615)

CTPM240
(DPX2240)

CTCP230/CTPP235 CTPP235/CTCP230
(DCX1230/DPX1235) (DPX1235/DCX1230)
CTPM240 CTPM240
(DPX2240) (DPX2240)

CTCK215/CTPK220 CTPK220/CTCK215
(DCX3215/DPX3220) (DPX3220/DCX3215)

Skar f,imm

0,08-0,25

0,08-0,30

|

0,15

0,10-0,25

it

0,05-0,25

-

0,15

0,10-0,20

370
§

0,15

<

0,10-0,25

|

0,20
&

0,10-0,30

|

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

. . o
Oversikt spanbrytare
iMi Bearbetning
MHXIMI" 211 Modell Skar f,imm
fin Medel grov
-F20
A Hogpositiv geometri >
A Forstaval foricke jarn-metaller . d &
e QL ' 0,10-0,20
CTWN215 CTWN215 CTWN215
(CWK4615) (CWK4615) (CWK4615)
F40
A Positiv geometri _ CTPM245 CTPM245
A Finoch grovbearbetning P | .
A Forinstabila uppspénningar \ =i 0.05-015
A Forvirmebestdndiga material, B
Titan och superlegeringar
CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
-F50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Positiv geometri - CTCM235/CTPM225 CTPM225/CTPM240/CTPM245  CTPM24(0/CTPM245 008
A Litt grovbearbetning A~ f‘ (DCX2235/DPX2225) (0Px2226/DPX2240/DPX2245)  (DPX2240/DPX2245) &
A Forinstabila uppspanningar ¢ . oy \ GRS
A Forsta val for rostfria material
M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
4 Universell geometri -~ CTCM235/CTPM225 CTPM225/CTPM240 CTPM225/CTPM240

& Latttill medelgrov bearbetning el (DCX2235/DPX2225) (DPX2225/DPX2240) (DPX2225/DPX2240) , , _
A Férstaval for allmana stal N CTCK215/CTPK220  CTCK215/CTPK220 "% 0.10-025

— (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)

-R50 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235)
A Stabil geometri CTPM225/CTPM40/CTCM235 CTPM225/CTPM240/CTCM235

A Kraftig grovbearbetning (DPX2225/DPX2240/DCX2235) (DPX2225/DPX2240/DCX2235)

| o/
A Forkraftigtintermittentaskar (MRS cTCK215 cTCK215 crckats < 0,10-030
A Forstaval for gjutiam —=  (Dcxa215) (DCX3215) (DCX3215)

-R60

A Hogstabil geometri
A F0r stabila uppspdnningar

5 : 0,15
A Forsta val for hardberarbetning

el

0,05-0,20

0
y
§

CTP6215 CTP6215 CTP6215
(CCN6215) (CCN6215) (CCN6215)

cuttingtools.ceratizit.com 151201



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill 4 Bearbetning
90 Modell Skar f,imm
fin Medel grov
27
A Hogpositiv geometri - S &
A Skarp skdrkant :
A Forfinbearbetning av 4 0,10-0,20
Titanlegeringar
CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240)
-27P
A Hogpositiv geometri N
: ﬁ/hr?;i;g ?)rékke}gining 1 l\ ELZRZET )
X 0,08-0,35
A Forsta val for icke jarn-metaller ‘ E’ (AMZ/CWK26)
Sk AMZ/H216T AMZ/H216T AMZ/H216T
- (AMZ/CWK26) (AMZ/CWK26) (AMZ/CWK26)
-F10
A Positiv geometri &
A |&ttgrovbearbetning &
A Forinstabila uppspanningar 0,05-0,20
A Forvdrmebesténdiga material
CTCS245 CTCS245
29 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
4 Universell geometri CTPM240 o 2
A Litttill medelgrov bearbetning (DPX2240) ~
A Forstaval for allména stél 0,10-0,25
-F50
A Positiv geometri CTPM245 CTPM245 s
A Latt grovbearbetning (DPX2245) (DPX2245) R
A F0rinstabila uppspénningar 7609 0,10-0,20
A Forsta val for rostfria material -
CTCS245 CTCS245
-M31
A Positiv geometri &
A Universellt anvandbar R
A Mjuk géng 0,10-0,20
A Forvérmebestandiga material,
Titan och superlegeringar
CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240)
-33
A Positiv geometri CTPM240 CTPM240 0,15
A |&tt grovbearbetning (DPX2240) (DPX2240)
A Forsta val for rostfria material 0,10-0,20

30°
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Oversikt spanbrytare
MaxiMill 490 o
-31

A Stabil geometri N
A Kraftig grovbearbetning i
A Forkraftigt intermittenta skar |

A Forstaval for gjutjdrn

-SR

A Stabil geometri

A Latttill medelfin bearbetning

A Avstdmd med Cermet som
skarmaterial

A Forstal

MaxiMill HSC/HPC
27P

A Hogpositiv geometri

A Skarp skérkant

A Minskad pékletning

A Forsta val for icke jarn-metaller

=8

-F20

A Hogpositiv geometri
A Forsta val for icke jarn-metaller

Ny

MaxiMill HPC
-SR

Hogpositiv geometri
Universellt anvandbar
Minskad skérkraft
Minimal gradbildning
Fina ytor

> > > > >

-ER

A Positiv geometri

A Medel till kraftig
grovbearbetning

A Reducerad gradbildning

A Finfrésning av gjutjarn och
hardade stél

cuttingtools.ceratizit.com

fin

TCM10
(CWC10)
TCM10
(CWC10)
TCM10
(CWC10)

H216T
(CWK26)
H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTL3215

(CWB3215)
CTD4205
(CWD4205)

CTL3215
(CWB3215)

Bearbetning

Medel

CTCK215
(DCX3215)

TCM10/CTPP235
(CWC10/DPX1235)

H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTL3215
(CWB3215)
CTD4205
(CWD4205)

grov

CTCK215
(DCX3215)

CTPP235
(DPX1235)

H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTD4205
(CWD4205)

Skar f,imm

0,20
2

0,10-0,30

N

0,13

0,05-0,25

0
’$
T

0,05-0,35

25°

- |

0,10-0,20

0,15

0,10-0,30

250

0,10-0,35

-

15]203
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill HPC

Modell

FR

A Positiv geometri

A For medel till kraftig
grovbearbetning

A Reducerad gradbildning

MaxiMill 141/241/242
A Hogpositiv geometri

27P
A Skarp skérkant

A Forsta val for icke jarn-metaller !

A Minskad pékletning

29

A Universell geometri
A [ tttill medelgrov bearbetning
A Forstaval for allmdna stél

=33

A Positiv geometri
A Lattgrovbearbetning
A Forsta val for rostfria material

-SR

A Stabil geometri

A | tttill medelfin bearbetning

A Avstdmd med Cermet som
skdrmaterial

A Forstal

-ER

A Positiv geometri
A Finoch grovbearbetning

A Forvarmebesténdiga material, &

A Forinstabila uppspanningar
Titan och superlegeringar

15]204

fin

CTD4205

(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTC5240
(HCF5240)

Bearbetning

Medel

CTD4205

(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTPM240
(DPX2240)

CTCP230
(DCX1230)

CTC5240
(HCF5240)

grov

CTD4205
(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

CTPM240
(DPX2240)

CTCP230
(DCX1230)

CTC5240
(HCF5240)

Skar

g

730 gf’oa

o
o

¥

1o
s

NBe

o

S
o
13°

f,imm

0,10-0,35

0,05-0,25

0,10-0,30

0,10-0,30

0,15-0,35

0,10-0,25

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill HFC

Modell

-F40

A Positiv geometri

A Finoch grovbearbetning

A Forinstabila uppspénningar

A FOrvdrmebesténdiga material,
Titan och superlegeringar

-F50

A Positiv geometri

A Lattgrovbearbetning

A Forinstabila uppspanningar
A FoOrvdarmebestandiga material

-M50

A Universell geometri ; N
A L 4tttill medelgrov bearbetning
A Forstaval for allména stal SRR

-R50

A Stabil geometri N N
A For stabila bearbetningsvillkor B
A Forsta val for kraftigt SRR

intermittenta skér N
A Forallména stal

DHFC
-M50

A Universell geometri
A L 4tttill medelgrov bearbetning
A Forstaval for allmdna stél

-R50

A Stabil geometri

A For stabila bearbetningsvillkor

A Forsta val for kraftigt
intermittenta skér

A Forallména stél

cuttingtools.ceratizit.com

Bearbetning

Skar f,imm
fin Medel grov
CTPM245 CTPM245
(DPX2245) (DPX2245) L 0f5
wn
CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
0,12
g
CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
CTCP220/CTPP225/CTCP230  CTPP225/CTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
(DOX1220/DPX1225/DCX1230) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
CTPM225 CTCM235/CTPM240/CTPM245  CTPM240/CTPM245
(DPX2225)  (ocx2zasioPrazso/0pi2es) (DPX2240/DPX2245) =%
CTCK215 CTCK215 h 0,50-3,00
(DCX3215) (DCX3215)
CTPP235 CTPP235
(DPX1235) (DPX1235)
02
CTPP236 CTPP236 CTPP236
CTPM241 CTPM241 CTPM241 . o0
%_? —-—
0,25-1,20
CTPP231/CTPP236  CTPP231/CTPP236
ép 0,12
CTPK221 CTPK221 0,30-1,20
15|205

15
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Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill 251 Bearbering
Modell Skar f,imm
fin medel grov
-27P
A Hogpositiv geometri N
A Skarp skérkant g H216T &
A Minskad pékletning N 0.05-0.40
A Forsta val for icke jarn-metaller | i
H216T H216T H216T
(CWK26) (CWK26) (CWK26)
F50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
. (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Positiv geometri \} CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTCM235/CTPM240 015
A Minskad skérkraft >, (DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DCX2235/DPX2240) & 0.08-0.35
A Forinstabila uppspéanningar : ' '
A Forsta val for austenitiska
rostfria material
CTCS245 CTCS245 CTCS245
‘M30 CTPP235 CTPP235
. (DPX1235) (DPX1235)
4 Medelgrov bearbetning \N CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240
A Kombinerar lag skarkraft med - 5 (DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DPX1225/DCK2235/DPX2240) (DPX1225/00X2235/DPX2240) - &nf
stabilitet | : 0,08-0,35
A Forstaval for martensitiska
rostfria material
-M31
7/
A Positiv geometri A 0,15
A Universellt anvandbar 7 o/ TT
A Mijuk gang N ~— T 0,08-0,35
A FOrvdrmebesténdiga material, ‘
Titan och superlegeringar
CTC5240 CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
-M32
am,
A Medelgrov bearbetning X\ \ CTPM245 CTPM245 CTPM245
A Minskad skérkraft och bra N (DPX2245) (DPX2245) (DPX2245) s
stabilitet I 0,08-0,35
A Forsta val for martensitiska
rostfria material
‘M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235 (TCP230/CTPP235
~ (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
N\
4 Universell geometri . oot®
A L 4tttill medelgrov bearbetning N " = 040-0.40
A Forstaval for allmdna stél 3 ' '
-R30
A Stabil geometri
A Kraftig grovbearbetning 2 S CTCK215 CTCK215 2
A Kraftigt intermittenta skar “ * 0,10-0,40
A Forstaval for gjutjarn (DCX3215) (DCX3215) Lm

15]206
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Vandskarsverktyg frasning
Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill 251 Bearbetning

d 5 Modell Skar f,imm
fin medel grov

-R60

A Hogstabil geometri e

A For stabila uppspanningar N\

A Forstaval for hardberarbetning \% oy

CTP6215 CTP6215 CTP6215
(CCN6215) (CCN6215) (CCN6215)

-FN

A Hogpositiv geometri
A Forsta val for icke jarn-metaller

1% 0"] 0_0140
H216T H216T H216T

f (CWK26) (CWK26) (CWK26)
-SN TCM10/CTCP230  TCMio/cTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
(CWC10/DCX1230)  (cwcio/pex1230/pPxi235)  (DCX1230/DPX1235)
A Robust vindskérsplatta TCM10/CTPM225 CTPM225 CTPM225
A For usla bearbetningsvillkor (CWC10/ DPX2225) (DPX2225) (DPX2225) o
A Forstaval for TCM10/CTCK215 CTCK215 CTCK215 = 0,10-0,40
gjutjarn/stélgjutgods i | 1 (CWC10/DCX3215) (DCX3215) (DCX3215)
-EN
A Universell geometri .
A Minskad skérkraft 5 o
& Forstaval for bra planhet CTCK215 CTCK215 CTCK215 o 015-0,50
(DCX3215) (DCX3215) (DCX3215)

15
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Teknisk information

Oversikt spanbrytare

MaxiMill 252

-F50

A Positiv geometri

A | 4tt grovbearbetning

A Forinstabila uppspénningar
A Forsta val for rostfria material

-M31

A Positiv geometri

A Universellt anvandbar

A Mjuk géng

A FOrvdarmebestandiga material,
Titan och superlegeringar

-M32

A Medelgrov bearbetning

A Minskad skérkraft och bra
stabilitet

A Forsta val for martensitiska
rostfria material

-M50

A Universell geometri
A Latttill medelgrov bearbetning
A Forstaval for allmédna stél

15/208

Modell

fin

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

Bearbetning

medel

CTPM240
(DPX2240)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

grov

CTPM240
(DPX2240)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

Skar f,imm

0,15

0,08-0,35

27,60°

0,08-0,35

0,05-0,35

4 4

0,13
{ 0,10-0,40
1,80°

27,50
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Teknisk information

Sortbeskrivning
CTCP220| a Hardmetall, TICN-Al,O4-belagd
4 SO | P20
A Qi . . 2
DCX1220 Slitstark sort for torrbearbetning av stal
CTCP225 A Héardmetall, TiAITaN-belagd
4 SO | P25 | K25
s S - ] o
DPX1225 Slitstark sort for vatbearbetning av stél
CTCP230 A Hardmetall, TICN-Al,05-belagd
4 SO | P30 | K25 | M25
A Forstahandsvalet for torrbearbetning av stél vid hdga
DR skdrhastigheter
CTPP235 A Hardmetall, TiAITaN-belagd
A SO | P25 | K25
A G _— . o
DPX1235 Slitstark sort for vatbearbetning av stél
CTPM225| & Hardmetall, TiAITaN-belagd
A SO | P25 | M25
DPX2225 Slitstarkt val for bearbetning av austenitiskt stal
CTCM235 A Hardmetall, TICN-Al,05-belagd
A SO | P40 | M35
A Det sega alternativet for allmén stélbearbetning
ulaeey A Passar bra for martensitiska stélsorter
CTPM240 A Héardmetall, TiAITaN-belagd
A SO | P40 | M40
DPX2240 A Forstahandsvalet for bearbetning av austenitiskt stél
CTCK215| a Hardmetall, TICN-Al,04-belagd
A SO | K15
A Forstahandsvalet for bearbetning av
Dt gjutgodsmaterial vid hoga skarhastigheter
CTPK220 A Hardmetall, TiAlTaN-belagd
4 SO | K20
A Optimal for bearbetning av hdghéllfasta
DA gjutgodsmaterial for svéra anvandningsomraden

cuttingtools.ceratizit.com

CTEP210

DCC1210

CTWN215

CWK4615

AMZ

CTC5240

HCF5240

CTD4205

CWD4205

H216T

CWK26

TCM10

CWC10

CTP6215

CCN6215

>

>

>

>

>

>

>

Cermet, TiCN-Al,03-belagd

ISO | P10 | K05

Belagd cermetsort med seghet for bearbetning vid
hoga skérhastigheter

Hérdmetall, obelagd

ISO | K15 | N15

Obelagd hardmetallsort for bearbetning av
icke-jarnmetaller

Hardmetall, TIAIN-belagd
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
Belagd hardmetallsort for bearbetning av aluminium

Hardmetall, TiN-TiB,-belagd

ISO | S40

Specialsort for bearbetning av titan och
titanlegeringar

Hardmetall, obelagd

ISO | NO5

Polykristallin diamant-sort for bearbetning av
icke-jarnmetaller och icke-metallhaltiga material

Hardmetall, obelagd

ISO | K15 | N15

Obelagd hardmetallsort fér bearbetning av aluminium
och andra icke-jarnmetaller

Aven mycket lamplig for HSC-bearbetning

Cermet, obelagd

ISO | P15 | M10 | K10

Obelagd cermetsort for grovbearbetning av rostfritt
och hérdat stél

Sdrskilt slitstarkt tack vare hég varmebestandighet

Hardmetall, TIAIN-belagd
ISO | K15 | H15
Belagd hardmetallsort for hardbearbetning

15

15]209



CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

Sortbeskrivning

WAN1240

WAX1240

WAN2225

WUN4210

WTN1205

CTPK211

CTPP236

| 3 > > > > > > >

>

>

A

Hardmetall, belagd

ISO | P40 | M40 | K40

Belagd, seg specialsort for bearbetning av stél vid
mattlig till hég skarhastighet

Aven 1amplig for bearbetning av gjutjarn

Hérdmetall, belagd

ISO | P40 | K40

Mycket seg specialsort for medel och grov
bearbetning av stél vid medelhdg skérhastighet och
extremt hdg matning per tand

Hardmetall, belagd

ISO | M25 | S25

Finkornig sort med hdg seghet och temperaturbesténdighet
For grov- och finbearbetning av rostfria och varmebestandiga
stal, torr eller vat bearbetning

Hardmetall, obelagd

ISO | N10

Obelagd standardsort for medel bearbetning av
icke-jarnmetaller och grafit

Hérdmetall, belagd

ISO | P05 | K05 | NO5 | SO5 | HO5

Belagd specialsort for bearbetning av stal, hardat
stal, gjutgods samt grafit och plast

Hardmetall, TIAIN-belagd

ISO | M15 | K10 | N10 | S10 | H10

Belagd standardsort for finbearbetning av gjutgods
och icke-jarnmetaller vid mattliga skérhastigheter

Hardmetall, TIAIN-TiN-belagd

ISO | P35 | M35 | K30

Seg specialsort fér medel och grov bearbetning av
stalihdg skarhastighet

Denna sort kan dven anvandas vid bearbetning av
gjutgods och rostfritt

Sortbeskrivning

CTPP231| &

>

CTPM241| 4

>

CTPP216 | 4

CTPP211 A

>

CTPK231| &

CTPK226| &

>

CTCN211 A

>

Hérdmetall, belagd

ISO | P30 | K25

Mycket seg specialsort for medel och grov
bearbetning av stal i méttlig skarhastighet vid
extremt hog matning per tand

Hérdmetall, AITiN-belagd

ISO | P40 | M40 | S40

Seg hardmetallsort for bearbetning av rostfritt och
varmebestandigt stél

Hardmetall, TIAIN-belagd

ISO | P10 | M10 | K10 | H10

Mycket slitstark hardmetallsort med hdg skérkantsstabilitet
for finbearbetning av hoghdllfasta material, olegerat
verktygsstdl, gjutjarn och hérdat stal upp till 54 HRC

Hardmetall, belagd

ISO | P10 | M10 | K10

Slitstark hardmetallsort for medel och grov
bearbetning av stél och rostfritt

Lamplig for torrbearbetning

Hardmetall, belagd

ISO | P30 | K30

Hérd hardmetallsort fér medel och grov bearbetning
av stal och gjutjarn

Lamplig for torrbearbetning

Hardmetall, belagd

ISO | P30 | K30 | H30

Mycket slitstark ultrafinkornig hardmetallsort for
bearbetning av gjutjarn och hardade stal upp till 62
HRC

Hardmetall, belagd

ISO | N10

Diamantbelagd hardmetallsort speciellt for
bearbetning av grafit och icke-jarnmetaller

e P2 EH0 (Exempel)
poNmem 1 2 2 | 0 Hardhetsgrad
05 1S005
Metod 10 1SO 10
Huvudanvéandning — material 1 Svarvning 15 IS0 15
1|P Stél 2 Frésning
2|M  Rostfritt stél 3 Stickning
3|K  Gjutjdrn 4 Borrning
4|N  Léttmetall och rédgods / icke-jarnmetaller &  Géngsvarvning
5|S  Superlegering/Titan 6 Annan
6|H  Harda material 7 Fler metoder
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