Nya produkter for operatoren

D21 MonsterMill - TCR
TCR
L* — Sida 23-27
Hogprestandafrds for bearbetning av titan och varmebesténdiga material
[E™ MonsterMill - HCR
HCR
m — Sida 28-33
Specialisten pa hardat stal
[ CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti
A SN o
Dynamisk frds for titan och varmebestandiga material
D=1 CircularLine - CCR-H CCR
H
BN\ o
Dynamisk fras for hardat stél
[EA MultiChange - Torusfras AL

U!L‘! - Sida 119

Hogvolymsfras for aluminiumbearbetning

EEM MultiChange - Hornfrés pcr || PCR
UNI || ALU

i N

PCR-dykfrds - nu &ven med MultiChange-grénssnitt

=2 Cirkelsagsblad

- Sida228-230



1 HSS-borr

2 Solida HM borr

;:g 3 Vandskarsborr
4 Brotschar och férsankare
B Ursvarvningsverktyg
O Géngtappar och géngformare
g 7 Cirkuldr- och géngfrasar
§
8 Gangsvarvningsverktyg
9 Vandskarsverktyg svarvning
g 10 EcoCut
g 11 Stickverktyg
12 WMiniatyrsvarvverktyg
13 HsSirasar
g 14 Solida hardmetallfrésar 14
. 15 Vandskarsverktyg frasning .
% 16 Verktygshaliare
;‘} 17 Tillbehor

1 8 Materialexempel och
artikelnummerlista




WNT

Solida hardmetallfrasar
Inledning

Innehallsforteckning

Symbolférklaring 2
Toolfinder 3-5
Innehllsdversikt 6-12
Produktprogram 13-242
Teknisk information
Urvalshjalp for frasar for plast, glas- och kolfiber 231
Skardata 243-355
Matningsriktvarde 356
Metod for dynamisk sparfrasning 357
Allmanna rad 358-362
Bel&ggningar 363

Symbolforklaring

Skaft

DIN 6535

HAC D3
HB(GT3

0anan
" e
vk

a\J L

Skaftutférande

Totalldngd: extra kort / kort/ medel / 1ang / extra lang

Central invandig kylning

Radiell invandig kylning

Skyddsfas

@ & @

142

Skarp

Fas (CHW = fasbredd i mm)

Radie

Fullradie

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Performance har
utvecklats for sarskilda tillimpningar och kdnnetecknas av enastaende
prestanda. Om du stéller extremt héga krav pa tillverkningen och bara nojer
dig med det bésta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta

produktprogram.

WNT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Standard héller hog kvalitet,
har hdga prestanda och ar tillférlitliga. Kunder dver hela vérlden férlitar sig pa
dem. Verktygen i detta produktprogram ar férstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

Anvandning

HPC

HFC

HRC

54-70

Hogvolymsavverkning

Hogmatningsfrasning

Hardbearbetning

Bearbetningsexempel

De réda pilarna avser mojliga matningsriktningar

Antal tdnder

Skargeometri

As = Spiralvinkel
Vs = Spanvinkel

Dynamisk frasning

Huvudanvéndning

Alternativ anvandning

cuttingtools.ceratizit.com



Solida hardmetallfrasar

WNT \ Performance i
Toolfinder for hogprestandafrasar
Kl Konturbearbetning Rampning
W H Spiralgdende dykning ﬂ 3D-frasning
B Dynamisk frasning
5| Djup sparfrasning Dykfrasning
1413
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Toolfinder
Toolfinder for hogprestandafrasar
(1) 2] H a
Konturbearbetning Spiralgéende dykning Rampning 3D-frdsning
S-Cut
. ; MCR MCR MonsterMill - SCR
gt MonsterMill - SCR— cterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
S-Cut . .
. . MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR . ,
Rostfritt Mons.terl\/hlll - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR SilverLine
SilverLine
Giutirn Monstesr_l\cﬂ;::lt— SCR MCR MCR MonsterMill - SCR
I ) . MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Icke-jarn metaller AluLine oAl =FeA - ensiEril = G AluLine

Véarmebestandiga legeringar

Héardat stal < 55 HRC
Hérdat stal > 55 HRC

MonsterMill - SCR

A Specialisten pé bearbetning av stél

HA
o[
CESSSI

MonsterMill - TCR

A Specialisten pa bearbetning av titan

TCR

we[ O I3

e
‘.
1L

MonsterMill - PCR

A Specialisten p& ramp- och spiralfrasning
A Tillgéngliga varianter: PCR-UNI, PCR-ALU

PCR

¥
i

w[ O [

i
!

14]4

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Sida 13-20
W »
)

giﬂi; 2DC
ZEFP mm
3-6  3-20

Sida 23-27
YRR,
70C
ZEFP mm
2.5 220
Sida 34-36
»
@00

ZEFP mm

4 520

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A Specialisten pa bearbetning av rostfritt stal

MonsterMill - HCR
A Specialisten pé finbearbetning av hardheter upp till 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A Specialisten p& grovbearbetning

MCR

!ll!!
i

(O T3

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Sida 21+22

@DC
ZEFP mm

3-5 15-20

Sida 28-33

P v
@DC

ZEFP mm
2-4  0,2-12
Sida 37

2DC

ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Toolfinder
H (6 ]
Djup sparfrasning Dynamisk frasning Dykfréasning
4 v 4
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine Sida 38-47 AluLine Sida 48-69
A Specialisten p& dynamisk frasning A Specialisten pd bearbetning av icke-jarn-metaller
A Tillgéngliga varianter: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H
A oW
CCR w
e
@} @DC @E; 2DC
HB |I:Il ZEFP mm ZEFP mm
4-6 6-20 2-6 3-25
SilverLine Sida 70-81 S-Cut Sida 82-87

A Allroundverktyg for universell anvéndning

i e o W
N - .

h . > > Do
== | m[__ 38 @ rZ{Jn?ﬂC
= w0 T

3-6  3-25
BlueLine Sida 88-113
A Forall slags bearbetning i hardat stél upp till 65 HRC

o W
H

Do
[T B0C
|m‘ zEFP mm
— 2-10 0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com
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Innehallsoversikt

Solida hardmetallfrasar
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Solida hardmetallfrasar
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Solida hardmetallfrasar
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Solida hardmetallfrasar
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Oversikt pinnfrasar
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

WNT \ Standard

Oversikt dver pinn-, radie- och torusfrasar
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WNT Solida hérgmeﬂtallfra.sar
Innehallsoversikt
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras
50
A =2g0
SCR || 3% @@ 4 || HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS |
v \
‘ N -
< L 4
O
DN} |
o
5, [
L A
% =3 =3 =3 C=Y
ook = = == ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
i3 he([O 3 a3 w80 I3
V2 V2 V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
35 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
35 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 3,8 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,5 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,83 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,5 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
7,5 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 7 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
11,0 18 10,5 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,0 26 10,5 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
15 | 18 | 110 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
15 | 26 | 110 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 | 18 | 115 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 | 115 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
140 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
150 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
15,5 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Stal ° ° ° °
Rostfritt ¢} ° ¢} o
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller (o) o) fe) )
Véarmebestandig o o o o
Hérdat stal e} o o o
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! - v./f,sida 244+245
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras
3
SCR | 738 @@ %q HPC || ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 \
| J /
| /
N -
z 4 /
DN |
o
5 [ L
L MET
% =3 =3 =3 =y
ook LR = =9 ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 IEN na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52 600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
170 | 27 | 165 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
170 | 32 | 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 V 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 | 30 | 185 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 190 274,50 190
19,0 | 38 | 185 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
195 | 30 | 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 195 274,50 195
19,5 | 38 | 19,0 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 28990 201 "
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
Stél ) ° ° °
Rostfritt o) ) ) )
Gjutjarn ) ° ) )
Icke-jarn metaller (o) o) o) o)
Varmebestandig ¢} o o (¢}
Hardat stal o o o o
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v,/f, sida 244+245

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP h

DCONMS

i
v
Y

%LPRT
o
P
I
OAL

» I o
S
z i )
EYOENg
CHW CESS=3
DIN 6527
(O ]9
V2
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-nr.
ls 52 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 7 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Stal °
Rostfritt )
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandiga legeringar o

Hardat stal o
— V,/f,sida 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14115



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
<
— O
DN } A
o
5, [
L A
% =3 C=Y
_
~lpo ko = B
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
Industrinorm Industrinorm
(a3 (O3
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52604 ... 52 605 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Stél ° °
Rostfritt o o
Gjutjarn ) )
Icke-jdrn metaller o o
Varmebestandig o) o)
Hérdat stal e} o
1) Frésen ejavsedd for full sparfrasning, endast dynamisk spérfrasning och konturbearbetning! — v, /f,sida 244-247

14|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie
_35°
SCR || 738 @@ ) || Hpe || [ Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

S 2
_O
DN
o
% /] T o
=
% |
DC,| [
RE CESS=3
Industrinorm
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr.
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 2,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 0,20 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 2,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 050 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 2,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Stal °
Rostfritt o)
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller o
Véarmebestandig o)

Hardat stal o
— v, /f, sida 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14|17



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS ‘
| \
ﬂ S
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 =y
~hoofe = == = CES
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Industrinorm
i3 I8 he((0 T3 w38
V2 V2 V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7,7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 1,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Stél ) ° ° °
Rostfritt ¢) o) ) o)
Gjutjarn ) ° ° )
Icke-jdrn metaller o o o o
Varmebestandig e) o) o) o)
Hérdat stal o o e} e}

— v,/f, sida 244-247

14|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
A Radiekontur:-0,015 mm fér @< 6,0 mm/-0,02 mm fér @> 6,0 mm
a7
SCR VS=3§O @@ —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
s FP
DCONMS

i
v
ﬂ

=
(¢}

=3 =3

DIN 6527 DIN 6527

a8 we(2 3

V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52 611 ... 52611 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4
8 19 7 25 28 64 8 4
8 12 7 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Stél ) °
Rostfritt o) e)
Gjutjarn ) °
Icke-jarn metaller (o) o)
Vérmebestandig o o
Hardat stal o o

cuttingtools.ceratizit.com

U“
= !!H!
8|/

I in
F

DIN 6527

Ha__ ]38 (O 1Y

V2 V2

Artikel-nr. Artikel-nr.

52612 ... 52612 ...

EUR EUR

54,01 030
54,01 040
54,89 050

53,24 060 53,24 061

70,76 080 70,76 081

92,25 100 92,25 101

145,50 120 145,50 121

231,50 160 231,50 161

) )

o o

° )

o o

o o

o [e)

- V,/f, sida 244+245

14119
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Torus andfras

A 13 = programmeringshornradie

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
ﬂ

=3
= = —— ——
CIsSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR vid skaft DIN 6535 HB ml 3 [ O[3 I8 we[ O 3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
I I tax 52609 ... 52609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,4 3 29 (1400 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 18,00 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 | 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 7,7 (2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 (29,75| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 |3475| 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 (34,75 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 |4475| 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 22 | 32 | 155 |3975| 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Stal ) ) ° °
Rostfritt
Gjutjarn ) ) ) )
Icke-jarn metaller (o) (o) o) o
Vérmebestandig
Hardat stal o o o o

- v,/f, sida 248-251

14|20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras
_40°
ICR s;:’g @@ %lq HPC || [T Ti500 Tit500 Tit500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

i 4

- 2
O
DN } ‘ : ' “@
o i /4
5 [ L
L MET
% =3 =3 =y
m m
~lpo ko
DIN 6527 Industrinorm Industrinorm
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 8 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 130 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 220 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 9412 106
12,0 | 18,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 13,5 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 "
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 24,0 | 155 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 Y
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 "
20,0 | 38,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 325,10 204 "
20,0 | 30,0 | 195 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Stél o o o
Rostfritt ) ) )
Gjutjarn o o o
Icke-jdrn metaller o o o
Véarmebestandig ) ) )
Hardat stal o o o
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v,/f, sida 252-257

cuttingtools.ceratizit.com 14|21



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

A med axial skarvatskeborrning

40°
\=32
ICR || " %5 @@ %q m HPC ) Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
v

“—LPR
g L
OAL
SN

N f o
S E
g | =)
u .
Do _
CHW CESSSS
DIN 6527
(33
Vi
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS. | CHW | ZEFP Artikel-nr.
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 7 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 5) 24580 164 Y
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 325,10 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 Y
Stal o
Rostfritt ®
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller o
Vérmebestandig °
Hardat stal o
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! - v,/f,sida 252-255

14|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
>
e
~Fpofe =] = = =
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 e[ O ]3 [0 ]38 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 01 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 7,7 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 41 19,5 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 41 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Stal
Rostfritt o o) [e) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ° ° ) )
Hardat stal
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v, /f,sida 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3
> ?—{ i E /
X d4 /
>
& /
_
A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w03 W[ [ e[ O T8 [ ]38
(NEW [T (NEW [ (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 [ 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 10 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 210 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 1,5 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 220 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Stal
Rostfritt e} o) o o)
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar ) ) o) o)
Hardat stal

- v,/f, sida 258+259
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o)
DN i
PRFRAD3 /
?—{ i E /
X d4
=
o v
<
_
A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 e (O Y (O 8 (O T8
(NEW [T (NEW [T (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Stal

Rostfritt o) o o o
Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Varmebestandiga legeringar ° ° o o
Hérdat stal

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

- v,/f, sida 258+259
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
A=40°
TCR || \-1p° @@ 4 I~ ) DPX525 DPX52S
ZEFP
@/ DCONMS
|
\
‘ N 4
<
le}
: - '
{ & =3 C=3 =3 C=Y
l
PD‘C4 Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
(NEW IR (NEW I (NEW I NEW I
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Stél
Rostfritt ° ) ) )
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Varmebestandiga legeringar ° ° ° °
Hérdat stal
- v./f,sida 260+261

14126
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Torus andfras
A 13 = programmeringshornradie
A APMX motsvarar inte det maximala skérdjupet
TCR Czlg 4 || HPC || [T DPX52S DPX525
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS
,+ ‘ l
|
| .
\
\ <
| (@)
SINER VA T )
T -
3= ‘a
o -l A
<C
v =
—oe
CESSS3 CESSS3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(a3 w0 ] (O ]9 (O ]9
0= vi 0= vi 0= vi NEW IR
DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
lap 52 511 ... 52 512 ... 52511 ... 52 512 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 2,5 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 35 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 68 | 11,0 | 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Stal
Rostfritt ° ° ° °
Gjutjarn
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar [} ) ) )

Hérdat stal

cuttingtools.ceratizit.com

- v./f,sida 260+261
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie

A Radiekontur +/-0,01 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm: 0 --0,01 mm
fran @6 mm: 0 - -0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
\
\
\
\
g <
L O
DN
e
-t
X T
> -
o
<
)
wal T8 wal T3
[ED vi  [EW v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 5 ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
02 | 005] 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
02 | 005 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 | 005 06 |027| 10 | 30 | 48 4 33xDC | 2 48,58 30305
0,3 | 005 06 | 027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 | 005 07 | 035 10 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 | 005 07 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 /005| 07 [035] 30 | 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 50405
05 005| 07 [045] 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 | 005 07 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 | 005 07 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
05 | 005 07 |045| 3,0 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
0,5 | 005 07 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
06 [005| 08 [055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 45,92 30605
06 |005| 08 [055| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
0,6 | 005 08 | 05545 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 | 005 08 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
08 | 005 10 |075| 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
0,8 | 005| 1,0 [075| 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40805
08 | 005 10 |075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 | 005 10 |075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005 10 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 15 | 095 | 20 | 30 | 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC | 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 60 | 30 | 48 4 6xDC | 4 53,08 51001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC | 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC | 4 52,80 31501
1,5 [ 010 | 20 | 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC | 4 54,00 41501
1,5 [ 010 | 20 | 1,45| 100 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 1 010 | 20 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC | 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 2,0 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 20 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
2,0 1020 25 | 190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC | 4 52,80 32002
2,0 1020 25 | 190 | 6,0 | 30 | 48 4 3xDC | 4 54,00 42002
2,0 1020| 25 (1,90 | 80 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC | 4 54,00 62002
2,0 1020 25 | 190|120 | 30 | 48 4 6xDC | 4 55,18 72002
2,0 1020 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC | 4 55,86 82002
2,0 1020 25 | 190|200 | 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020 25 | 190|250 | 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
30 /020 35 (290 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Stél o o
hérdat <45 HRC (¢} o
hardat 46-55 HRC o o
hérdat 56-60 HRC ° °
hérdat 61-65 HRC ° °
hérdat 65-70 HRC o °

- v,/f, sida 264-269

14|28 Fortsattning pa néstasida cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie

A Radiekontur +/-0,01 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm: 0 --0,01 mm
fran @6 mm: 0 - -0,02 mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
|
|
|
|
L <
i O
DN
[
- f
X I
> -
o
<
)
a3 I3
[E] v [EW v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
o° Tx 53 603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 | 020 | 35 [290| 120 30 | 60 6 4xDC | 4 61,64 43002
30 (020 | 35 [290|160| 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
3,0 (020 | 35 (290|200 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
30 (020 | 35 [290|240| 30 | 70 6 8xDC | 4 64,22 73002
40 (020 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34002
40 020 | 45 [390| 120 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44002
40 | 020| 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54002
40 | 0,20 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64002
40 | 020 | 45 [390|240| 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74002
40 | 020 | 45 [390|280| 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84002
40 | 050 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34005
40 | 050 | 45 [390|120| 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44005
40 | 050 | 45 (390|160 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54005
40 | 050 | 45 (390|200 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64005
40 | 050 | 45 (390|240 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74005
40 | 050 | 45 (390|280 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84005
4,0 | 1,00 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34010
4,0 | 1,00 | 45 [390| 120 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44010
4,0 | 1,00 | 45 [390|160| 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54010
4,0 |1,00| 45 390|200 | 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64010
4,0 |1,00| 45 390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74010
4,0 |1,00| 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84010
6,0 | 0,20 | 65 590 | 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36002
6,0 | 0,20 | 65 | 590 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 0,20 | 65 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 65 | 590 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36005
6,0 | 0,50 | 65 | 590 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 0,50 | 65 | 590 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56010
8,0 | 050 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC | 4 84,00 38005
8,0 | 050 | 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48005
8,0 | 1,00| 85 | 790 | 16, 60 8 2xDC | 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 7.90 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10005
10,0 [ 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 20 10 4xDC | 4 112,40 10105
10,0 [ 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10010
10,0 [ 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 20 10 4xDC | 4 112,40 10110
12,0 [ 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC | 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 [ 11,90/ 40,0 i 12 33xDC | 4 145,90 12110
Stal o o
hardat < 45 HRC o o
hardat 46-55 HRC o o
hardat 56-60 HRC ° °
hardat 61-65 HRC ° °
hardat 65-70 HRC ° °

- v,/f,sida 264-269
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie

A Radiekontur +/-0,02 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm: 0 --0,01 mm
fran @6 mm: 0 - -0,02 mm

A= 50° V) | 5410
HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DCONMS

OAL

@)

g 2
: w—H
g

@)

T &
[ Wg

g I
<
»L B e
DC-+ RE E—
Industrinorm Industrinorm
e[ T3 a8
(NEW VAR NEW I
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS s ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
o° T 53605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 (003 2 30 | 48 4 2xDC | 4 55,36 410
1 [003| 3 [095]| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 003 4 30 | 48 4 2xDC | 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 |005| 8 30 | 60 6 2xDC | 4 68,68 040
4 |005| 12 [390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC | 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 005 | 24 70 12 2xDC | 4 131,90 120
12 | 0,05 | 36 |[11,90| 44 90 12 3xDC | 4 152,10 120
Stal ) o
hardat <45 HRC ) o
hdrdat 46-55 HRC o o
hardat 56-60 HRC ° °
hardat 61-65 HRC ® )
hérdat 65-70 HRC ) )

- v,/f,sida 270
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
A Radiekontur: +0,01 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@6 mm:0--0,01 mm
frén @6 mm: 0 - -0,02 mm
\=30° @9 V) ||54-70
HCR || |3 < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
| DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
]
|
NI, S

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Industrinorm Industrinorm

w8 a3

& v [Eh v
DC [APMX| DN LH OAL |DCONMS 5 ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 48 4 25xDC| 2 51,26 302

02 | 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC | 2 51,26 402

0,3 | 05 (027 | 10 | 30 | 48 4 33xDC| 2 48,58 303

0,3 | 05 |027| 20| 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403

04 | 05 |035| 1,0 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC | 2 48,58 404

04 | 05 |035| 30| 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504

05| 05 |045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC | 2 47,20 305

05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC | 2 47,20 405

05| 05 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 505

05 | 05 |045| 30 | 30 | 48 4 6xDC | 2 47,20 605

0,5 | 05 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC | 2 47,20 705

06 | 06 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306

06 | 06 |055| 30 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 406

06 | 06 | 055| 45 | 30 48 4 75xDC| 2 47,20 506

06 | 06 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306
0,8 | 10 | 075| 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 45,92 308

0,8 | 10 | 075 | 40 | 30 | 48 4 5xDC | 2 4592 408

08 | 1,0 | 0,75 | 6,0 | 30 48 4 75xDC| 2 45,92 508

08 | 10 | 075 | 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 308
0,8 | 10 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 45,92 408
1,0 | 1,5 | 095| 20 | 30 | 48 4 2xDC | 2 44,38 310

1,0 | 1,5 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC | 2 44,38 410

1,0 | 15 | 095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC | 2 44,38 510

1,0 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC | 2 4438 610

1,0 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 2 44,38 310
1,0 | 1,5 | 095|140 | 30 48 4 14xDC 2 45,76 410
1,5 | 1,5 | 145| 40 | 30 | 48 4 27xDC| 2 4510 315

1,5 | 15 | 145] 6,0 | 30 48 4 4xDC 2 45,10 415

1,5 | 1,5 | 145| 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 45,10 515

1,5 | 15 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615

1,5 | 1,5 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315
1,5 | 15 | 145|200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415
20 | 25 190 40 | 30 48 4 2xDC 2 4510 320
Stal o o
hérdat < 45 HRC o o
hardat 46-55 HRC o) fe)
hardat 56-60 HRC ) )
hérdat 61-65 HRC ° °
hardat 65-70 HRC ) )

- v./f, sida 262+263
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Radiefras

A Radiekontur: 0,01 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm: 0 --0,01 mm
fran @6 mm: 0 - -0,02 mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

o

Industrinorm Industrinorm

w8 a3

(NEW AR NEW IR
DC [APMX| DN LH OAL |DCONMS 5 ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
o° T 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

20 | 25 (190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC | 2 4510 420

20 | 25 | 190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC | 2 4510 520

20 | 25 190|100 | 30 | 48 4 5xDC | 2 4592 620

2,0 | 25 (190|120 | 30 48 4 6xDC 2 4592 720

20 | 25 190|160 | 30 | 60 4 8xDC | 2 46,66 820

20 | 25 |190|200| 30 | 60 4 10xDC | 2 4814 320
2,0 | 25 190 |250| 30 | 60 4 125xDC| 2 48,14 420
30 | 35 (290 | 80 | 30 | 60 6 27xDC| 2 48,58 330

30 | 35 (290 |120| 30 | 60 6 4xDC | 2 48,58 430

3,0 | 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530

30 | 35 (290 |200| 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630

3,0 | 35 (290 |240| 30 | 70 6 8xDC | 2 51,14 730

40 | 45 | 390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC | 2 4858 340

40 | 45 |390|120| 30 | 60 6 3xDC | 2 48,58 440

40 | 45 390|160 | 30 60 6 4xDC 2 48,58 540

40 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 2 49,70 640

40 | 45 |390|240| 30 | 70 6 6xDC | 2 51,14 740

40 | 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 2 51,14 840

6,0 | 6,5 | 590 12,0 60 6 2xDC | 2 48,58 360

6,0 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC| 2 48,58 460

6,0 | 6,5 | 590|200 60 6 33xDC| 2 48,58 560

8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC | 2 72,32 380

8, 8,5 | 790 | 40,0 80 8 5xDC | 2 77,54 480

10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC | 2 85,34 100

10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 2 92,52 101

12,0 | 12,5 [ 11,90 | 24,0 75 12 2xDC | 2 113,50 120

12,0 | 12,5 | 11,90 | 40,0 90 12 33xDC| 2 121,20 121
Stal o o
hérdat < 45 HRC o o
hardat 46-55 HRC o) fe)
hardat 56-60 HRC ) )
hérdat 61-65 HRC ° °
hardat 65-70 HRC ® )

- v./f, sida 262+263
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Radiefras

A Radiekontur: 0,01 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm: 0 --0,01 mm
fran @6 mm: 0 - -0,02 mm

HCR $i3§ @@ 4 N SFAIfF_iZ:O ) DPX62U

ZEFP

@/ DCONMS

e

OAL
v
i
2
z

|
DN, 1l o
g 3
/] %
DC
Industrinorm
a8
(NEW [T
DC [APMX| DN | LH OAL [DCONMS ;s ZEFP Artikel-nr.
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 35| 29 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 3529 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 35 (29| 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 35 (29| 20 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 35 (29| 24 | 30 | 70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 45 | 39 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 45 139 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 45 139 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 45 139 | 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 45 |39 | 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 45 139 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 65 | 59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 65 | 59 | 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 65 | 59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 85 | 79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 | 105 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 | 10,5 9,9 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 | 125 | 119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 | 125 | 119 | 40 90 12 33xDC| 4 131,90 121
Stal o
hardat <45 HRC o
hardat 46-55 HRC o
héardat 56-60 HRC °
hardat 61-65 HRC °

hardat 65-70 HRC )
— v,/f, sida 271
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Dykfras med hornradie
£=35; @@
TJCI:\IT g 4 || #pe || B0 APAT2S APAT2S APAT2S
s ZEFP
‘U’ ﬂ DCONMS
\
ﬂ qg} |
o ke 2
o
DN ‘ I
o
o %7 T
E =] = =
<
J J J —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS3
-+ DCL\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
Vi Vi Vi
DCy |RE.oe| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 020 | 10 18 | 54 6 4 4419 057
57 | 020 | 13 | 55 | 19 | 21 | 57 6 4 4442 057
57 | 020 | 13 | 55 | 24 | 26 | 62 6 4 51,25 057
60 | 020 | 10 18 | 54 6 4 44,19 060
60 | 020 | 13 | 58 | 19 | 21 | 57 6 4 46,29 060
60 | 020 | 13 | 58 | 24 | 26 | 62 6 4 52,77 060
67 | 020 | M 22 | 58 8 4 53,01 067
67 [ 020 | 16 | 65 | 25 | 27 | 63 8 4 52,46 067
67 | 020 | 16 | 64 | 30 | 32 | 68 8 4 69,95 067
70 | 020 | 11 22 | 58 8 4 53,01 070
70 {020 | 16 | 68 | 25 | 27 | 63 8 4 52,46 070
70 [ 020 | 16 | 67 | 30 | 32 | 68 8 4 69,95 070
77 1020 | 12 22 | 58 8 4 53,01 077
77 |02 | 19 | 75 | 25 | 27 | 63 8 4 5401 077
77 | 020 | 21 | 74 | 30 | 32 | 68 8 4 69,95 077
80 | 020 | 12 22 | 58 8 4 53,01 080
80 | 020 | 19 | 78 | 25 | 27 | 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 | 77 | 30 | 32 | 68 8 4 73,08 080
87 | 032 | 13 26 | 66 10 4 68,89 087
87 | 032 | 19 | 85 | 30 | 32 | 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 | 84 | 38 | 40 | 80 10 4 87,38 087
90 | 032 | 13 26 | 66 10 4 68,89 090
90 | 032 | 19 | 88 | 30 | 32 | 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 | 87 | 38 | 40 | 80 10 4 87,38 090
97 | 032 | 14 26 | 66 10 4 68,89 097
97 | 032 | 22 | 95 | 30 | 32 | 72 10 4 78,47 097
97 | 032 | 22 | 94 | 38 | 40 | 80 10 4 87,38 097
10,0 | 032 | 14 26 | 66 10 4 68,89 100
100 | 032 | 22 | 98 | 30 | 32 | 72 10 4 74,62 100
10,0 | 032 | 22 | 97 | 38 | 40 | 80 10 4 83,22 100
1,7 | 032 | 16 28 | 73 12 4 89,94 117
17 | 032 | 26 | 11,5 | 36 | 38 | 83 12 4 100,50 117
1,7 032 | 26 | 11,3 | 46 | 48 | 93 12 4 119,40 117
12,0 | 032 | 16 28 | 73 12 4 89,94 120
120 | 032 | 26 | 11,8 | 36 | 38 | 83 12 4 95,89 120
120 | 032 | 26 | 116 | 46 | 48 | 93 12 4 113,70 120
13,7 | 032 | 18 30 | 75 14 4 113,60 137
13,7 | 032 | 26 | 135 | 36 | 38 | 83 14 4 119,10 137
137 1 032 | 26 | 133 | 52 | 54 | 99 14 4 144,00 187
14,0 | 032 | 18 30 | 75 14 4 113,60 140
14,0 | 032 | 26 | 138 | 36 | 38 | 83 14 4 12350 140
Stal ) ° °
Rostfritt o o o
Gjutjarn ° ) )

Icke-jdrn metaller
Varmebestandig
Hardat stal

— v,/f,sida 272+273
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Dykfras med hornradie

PCR || A-35-
UCI:\II V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

J ke 2
le}
DN | I
o
z VR -
=
) —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
4 DC