Nya produkter for operatoren

[EM REAMAX TS

A hogsta flexibilitet och effektivitet t.o.m. @ 65,00 mm
A to.m. 5xD
A justerbar for de minsta toleranserna och for férslitningskompensation

D= Fullmax-hogprestandabrotschar

A HM-hdgprestandabrotschar

A typ UNI, VA, K, ALU och H

A hogsta effektiviteti alla material

A finns som standard H7 och 1/100 konfigurerbar variant

EEM Utokning REAMAX

A utokning av det beprovade REAMAX-brotschsystemet
A nyaforskdrsgeometrier och beldggningar

A utbkning av de beprévade Monomax-brotscharna
A nyaskarmaterial och férskarsgeometrier




HSS-borr

Solida HM borr

Vandskarsborr

Halbearbetning

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och gangformare

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

EcoCut

o
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Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS frasar

Solida hardmetallfrasar

Frésbearbetning

Vandskarsverktyg frasning

Verktygshéllare

Tillbehor

— : 3
Fastspanning verktyg

Materialexempel och
artikelnummerlista




KOMET

Brotschar och forsankare
Inledning

Innehallsforteckning

Symbolférklaring 2
Oversikt brotschar 3
Toolfinder brotschar 4+5
Innehallstversikt forsankare 6
Produktprogram - Brotschar
HM - Hoghastighetsbrotschar 7-28
HM - Brotschar 29-31
HSS - Brotschar 32-39
Produktprogram - Forsankare 40-49
Teknisk information
Skdrdata 50-70
Monterings- och bruksanvisning REAMAX TS 71472
Problem/majliga orsaker/IGsningar 73
Forslitningsformer 74
Majliga toleransklasser med 1/100 brotschar 75
Beldggningar och sorter 76

Symbolforklaring

Skaft

DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK

3 CB .

~DIN 1835
A

.
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KOMET \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

KOMET Performance har utvecklats for sarskilda tilldmpningar
och kdnnetecknas av enastdende prestanda. Om du staller
extremt hoga krav pé tillverkningen och bara ndjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

KOMET \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet KOMET Standard
haller hog kvalitet, har hég prestanda och ar tillforlitliga. Kunder
over hela vérlden forlitar sig pa dem. Verktygen i detta produktprogram
ar forstahandsvalet vid manga standardapplikationer och garanterar
optimala resultat.

Utforande

? Central invandig kylning

$
;; Radiell invandig kylnin
n g Kylning

5 = ZEFP = Antal tdnder
l ® = Huvudanvéndning
; o = Alternativanvandning

cuttingtools.ceratizit.com




KOM ET Brotschar och forsankare

Toolfinder - Brotschar

Toolfinder - Brotschar

Skérhastighet v,

lagt hogt

>
:-8
=S
=
—
=
=
HSS-brotschning
4 Universell, kostnadseffektiv brotsch
for flexibel enstyckstillverkning.
A | dmplig for enstyckstillverkning.
5

Oversikt HM-hdghastighetsbrotschar

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

mono moduldr

fast

justerbar

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Brotschar och forsankare
Toolfinder - Brotschar

Toolfinder - Brotschar

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax
UNI

Fullmax
VA

Fullmax
K

Fullmax
ALU

Fullmax
H

NC

NC
100

NC

NC
100

100

AR

HSS - Brotschar

AR
100

044

]

> > >

A
A

A
A

> > > > > > > > > > >

mycket flexibelt och ekonomiskt utbytbart héllarsystem
alla vanliga material
justerbar i pm-omradet

Hallare tillgdngliga i 3xD och 5xD
Hallartyp DAH Zero finns i 3xD och 5xD

Véxelhuvudsystem, optimerat for anvandning med minimalsmaérjning (MMS)
Véxelnoggrannhet < 2 um genom konisk plananlaggning

Hallare tillgéngliga i 3xD och 5xD

flexibelt snabbvéxelsystem for brotschning, férsénkning och frasning
Véxelnoggrannhet <5 pm genom konisk plananlaggning

stabil hallare i HM och stal, fran kort till 1ang

justerbar monoblockbrotsch i 3xD och 5xD
omslipbara och ombestyckbara grundkroppar

Hoghastighetsbrotsch for universell anvandning

extremt ojimn delning

Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

Hoghastighetsbrotsch for anvandning i rostfria och syrafasta stal
extremt ojamn delning

Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

Hoghastighetsbrotsch fr anvandning i gjutjarn

extremt ojdmn delning

Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

Hoghastighetsbrotsch for anvandning i aluminium
extremt ojimn delning

Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

Hoghastighetsbrotsch for hardade material t.o.m. 63 HRC
extremt ojamn delning

Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

universell HM brotsch utan IK
extremt ojdmn delning
Enhetsskaft ~DIN 6535 HA

universell HM brotsch utan IK
extremt ojdmn delning

HSS-E NC-maskin-brotsch
Enhetsskaft DIN 1835 A

HSS-E maskin-brotsch

HSS-E maskin-skalbrotsch DIN 212

HSS-E automat-brotsch DIN 8089

HSS-E maskin-brotsch DIN 208
med morsekona

HSS handbrotsch med cylindriskt skaft DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Brotschar och forsankare

Toolfinder - Brotschar

- s : :
E %] = " < ° g
5 s < = = < a
= o S = B < o
g g % = = g 50% < - -
b= 5 g £ g £Ec5%< m m
= E S £ f EE2ecs & 2
@DC & 3 & Z BEETSEE o )
= R -9
o 06 0 o0 =
1/100
v 10+11
i W, v v 12413
o o6 0 O +
1/100
v 14
" v v v 16+17
® 6 &6 0 O +
1/100
v - Kapitel 17, Tillbehor
i v v Vs 18-22
o o o i
1/100
a0 W VY -
[} [ ] i
T
° 23-28
| I A A
Camiew
° 23-28
Mo o0 Y 7
Caewe
° ® ® O 29+30
Cosees | ww Y
1,50-20,00 H7
v e 0 e® @O0 32+33
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v ©eceeo0 34-36
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° ° 37
4,00-20,00 H7
v @e0 e @O 37+38
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v e 0 e 0O 39
1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O 39
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KOMET i Brotschar och forsankare
Innehallsoversikt forsankare
Oversikt forsankare
£ s : <
£ 5 ° E
£ 5T >
S o 5 [ ESs _
=2 5 = = Sl = = § = - -
= 5 £ 2 SFSsc8 & 4
= & gDC & BEESEE Q o
Vandskars-planforsankare
_ WPS 15,0-33,0 @0 e eo0 40
HSS - planforsankare
'_: s N 6,0-20,0 e 00 00O 42
Solid HM konisk forsankare
A
— N 6,3-31,0 90° eoeeeo0o0 43
/_\—,_
- N 12,5-25,0 60° @0 e eo0 44
f
f\—_
—_— N 10,4-31,0 90° e 0@ eo0 44
!
HSS konisk forsankare
<=y N 6,3-25,0 60° eceeo 47
H N 16,0-80,0 60° eoceeo0 47
- N 43310 0 eoeeoc &
4
q. N 4,3-310 90° 0@ e O 46
G—I N TiN 5,0-31,0 90° 0 e e O 46
. N 5,0-310 90° eoceeo0 46
. | VA 6,3-310 90° o 46
/:’ AL 6,3-31,0 90° ° 46
q\ - N 16,5-80,0 90° e 0@ eo0 48
i.;i N 6,3-25,0 120° ® 0 e 0O 48
HSS - handgradare
Gradningsforsankare
‘ T N 6,3-35,0 90° e oo 49
‘ Il N TiN 6,3-35,0 90° e oo 49

04|6
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KOMET \ Pe

rformance S
Vaxelhuvudsystem

REAMAXTS -

7 18-65mm

Material

Stal t.o.m. 1000 N/mm?

Stal > 1000 N/mm?

Rostfritt stal

Grajarn/legerat segjarn
(0.7661) och vermikulit
(5.2200)

Segjarn

Koppar, massing, brons

Aluminium

cuttingtools.ceratizit.com

Urvalshjalp
KOMET-nr. 75493  75J.65  75H65  75J.17 75H17  75H93  75H.65  75H.71 754.93
Férskar ASG4000 ASGO106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Forskarsvinkel 25° 45° 45° 45°/8°  45°%8° 45° 45° 45° 45°
Sort/belaggning DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Artikel-nr. 40597 .. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Haltyp Senomgdende GenomaAende ooy GENOMIANTE  orionna  pottonnal  bottenndl  bottennal  CeNOMdReNde
Standardserie tillginglig v v v v v
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Anvandningsomr ade: ‘Huvudanvéndnmgomréde [ ]
\ Alternativt anvandningsomréade (e}
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX TS - Vaxelhuvudsbrotschar

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 6 - fran det forsta borrhélet
A Vdxelnoggrannhet < 3 ym

A mycket precist slipad for hogsta kvalitet

A justerbar for de minsta héltoleranserna

A Granssnitt mojliggdr byte av huvud i maskinen
A Utmatning ur halet gérs med 3 till 4 ganger av matningen
A KLG = Kopplingsstorlek

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.93 75J.65
<J25° <] 45°
ASG4000 ASG0106
CERMET HM
Genomgaende hal Genomgéende hal
NEW IR NEW [T
DC ., L LPR | ZEFP | KLG Artikel-nr. Artikel-nr.
40597 ... 40521 ...
mm mm | mm EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx !
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx V45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx "
R 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx
R 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
R 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ? 559,00 xxxx "
R 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx"
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx "
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
Stal ° °
Rostfritt [
Gjutjarn [

Icke-jarn metaller
Vérmebestandig
Hérdat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 20 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestédliméangd 2 st

75J.17 75J.93
<] 45/8° <] 45°
ASGO0706 ASG3000
HM CERMET
Genomgaende hal Genomgaende hal
NEW JIE NEW JIK
Artikel-nr. Artikel-nr.
40 526 ... 40544 ...
EUR EUR
326,60 18000 326,60 18000
384,80 xxxx? 384,80 xxxx !
334,90 20000 334,90 20000
451,20 xxxx 2 45120 xxxx "
341,10 22000 341,10 22000
469,40 xxxx ? 469,40 xxxx
351,50 24000 351,50 24000
469,40 xxxx? 469,40 xxxx !
351,50 25000 351,50 25000
469,40 xxxx? 469,40 xxxx !
469,40 260002 365,00 26000
469,40 xxxx?2 469,40 xxxx !
488,80 xxxx?2 488,80 xxxx !
365,00 28000 365,00 28000
488,80 xxxx ? 488,80 xxxx
381,70 30000 381,70 30000
488,80 xxxx 2 488,80 xxxx !
511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
395,20 32000 395,20 32000
511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
413,90 35000 413,90 35000
559,00 xxxx ? 559,00 xxxx !
437,80 40000 437,80 40000
559,00 xxxx? 559,00 xxxx !
607,20 420002 437,80 42000
607,20 xxxx? 607,20 xxxx !
448,20 50000 448,20 50000
607,20 xxxx? 607,20 xxxx !
673,40 xxxx? 673,40 xxxx "
673,40 540002 504,40 54000
673,40 xxxx? 67340 xxxx "
°
°
° o

— V. sidab1-53

70 For xxxx var vanlig ange den 6nskade @i H7 i bestéliningen (t ex 24,12 H7 — artikel-nr. 40 597 2412)!

Samtliga andra diametrar och toleransklasser méjliga (t ex 18,5 9% eller 18 N7)!

70 Monteringsanvisning finns pd — sida 71
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX TS - Vaxelhuvudsbrotschar

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 6 - fran det forsta borrhélet

A Vdxelnoggrannhet < 3 ym

A mycket precist slipad for hogsta kvalitet
A justerbar for de minsta héltoleranserna

A Granssnitt mojliggdr byte av huvud i maskinen

A Utmatning ur halet gérs med 3 till 4 ganger av matningen
A KLG = Kopplingsstorlek

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

'YYYY S

75H.93 75H.65 75H.17
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706
CERMET HM HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
NEW JiIE NEW JiIE NEW [T
DC ., L LPR | ZEFP | KLG Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40539 ... 40571 ... 40 580 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 384,80 180002
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxxV 384,80 xxxx?2
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 451,20 200002
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx V451,20 xxxx " 451,20 xxxx 2
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 469,40 220002
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 469,40 240002
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 469,40 250002
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx" 488,80 xxxx 2
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 488,80 280002
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxxV 488,80 xxxx?2
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 488,80 300002
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx " 488,80 xxxx 2
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxxV 511,00 xxxx? 511,00 xxxx 2
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 511,00 320002
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxxV 511,00 xxxx 511,00 xxxx 2
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 559,00 35000%
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxxV 559,00 xxxx " 559,00 xxxx 2
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 559,00 40000%
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx " 559,00 xxxx 2
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxxV 607,20 xxxx 2
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 607,20 500002
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx " 607,20 xxxx 2
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 673,40 xxxx 2
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 540002
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 673,40 xxxx 2
Stal ° °
Rostfritt °
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller o °

Vérmebestandig
Hardat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 20 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestédliméangd 2 st

75H.65 75H.71
<] 45° <] 45°
ASG3000 ASG3000
HM HM
Bottenhal Bottenhal
NEW JIE NEW JIE
Artikel-nr. Artikel-nr.
40585 ... 40535...
EUR EUR
384,80 18000" 384,80 18000"
384,80 xxxx " 384,80 xxxx !
451,20 20000 451,20 20000"
451,20 xxxx V45120 xxxx "
469,40 22000 469,40 22000"
469,40 xxxx V 469,40 xxxx
469,40 24000 469,40 24000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
469,40 25000 469,40 25000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
469,40 26000 469,40 26000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
488,80 xxxx? 488,80 xxxx !
488,80 28000" 488,80 28000"
488,80 xxxx " 488,80 xxxx
488,80 30000" 488,80 30000"
488,80 xxxx ! 488,80 xxxx !
511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
511,00 32000" 511,00 32000"
511,00 xxxx » 511,00 xxxx "
559,00 35000" 559,00 35000"
559,00 xxxx " 559,00 xxxx !
559,00 40000" 559,00 40000"
559,00 xxxx " 559,00 xxxx !
607,20 42000" 607,20 42000"
607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
607,20 50000" 607,20 50000
607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
673,40 54000" 673,40 54000"
673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
° o
°
°

— V. sidab1-53

70 For xxxx var vénlig ange den énskade @ i H7 i bestallningen (t ex 24,12 H7 — artikel-nr. 40 539 2412)!
Samtliga andra diametrar och toleransklasser méjliga (t ex 18,5 9% eller 18 N7)!

70 Monteringsanvisning finns pd — sida 71
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX TS - Hallare

A KLG = Kopplingsstorlek

Leveransinnehall:
Héllare komplett inkl. &tdragningsskruv men utan utbytbart huvud

DCONMS
i,
\ _
<<
" o
M |
E
KLG | M/ -
: >
Lﬂ Y s R
Dc»‘ <3xD <5xD
NEW JUIE NEW JUIE
DC KOMET-nr |KLG| OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikel-nr. Artikel-nr.
I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.40.13010) 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 349,80 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010) 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 362,80 02099
20,00-21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 362,80 02299
20,00- 21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 378,40 02299
22,00 - 26,99 |75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 371,80 02799
22,00 - 26,99 |75A.40.15030) 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 399,20 02799
27,00 - 34,99 |75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 386,20 03599
27,00 - 34,99 |75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 410,80 03599
35,00 - 41,99 |75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 440,80 04299
35,00- 41,99 | 75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 6 25 6 440,80 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 455,00 05299
42,00-51,99 |75A.40.15060| 6 | 280 | 30 | 220 6 30 10 455,00 05299
52,00 - 65,00 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 469,40 06599
52,00 - 65,00 |75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 8 30 13 469,40 06599
70 Krymp ej verkyget!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Reamax TS T-nyckel D-nyckel
atdragningsskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00- 41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030
42,00-51,99 13,01 00500 Sw4 3,91 040
52,00-65,00 13,01 00700 SW5 4,24 050

70 Monteringsanvisning finns pd — Sida 71

04110 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX TS - Hallare

A KLG = Kopplingsstorlek

A |nstélining i maskinen

A Justerbar DAH-Zero-hallare for korrektion av rotationsfel

A DAH-Zero-héllaren &r forspand och instélld pa < 0,005 mm rotation

Leveransinnehall:
Hallare komplett inkl. dtdragningsskruv men utan utbytbart huvud

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w |8 23
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
I
oo A8 A8
<3xD <5xD
NEW JUIE NEW JUIE
DC KOMET-nr | KLG | OAL LPR |APMX | DCONMS ;¢ Artikel-nr. Artikel-nr.
I, M 40504 ... 40 506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 1,5 469,40 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 205 | 20 | 140 6 20 1,5 499,20 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 2,5 474,60 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 514,80 02299
22,00- 26,99 |75A.41.13030| 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 486,20 02799
22,00- 26,99 |75A.41.15030) 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 529,20 02799
27,00- 34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 511,00 03599
27,00 - 34,99 |75A.4115040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 529,20 03599
35,00-41,99 | 75A.41.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 621,40 04299
35,00-41,99 |75A.41.15050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 633,20 04299
70 Krymp ej verkyget!
U3 Y7 Y7
LS [ —
Reamax TS T-nyckel D-nyckel
atdragningsskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,286 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00- 26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030

70 Monteringsanvisning finns p& — Sida 71
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX - Urvalshjalp

KOMET-nr 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Foérskar ASG4000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Férskarsvinkel 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@ 12,5-40 mm Sort/Belaggning-ny DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Sort/Beldggning-gammal CWC10 TIALN DLC CwWC10 TIALN CWN10
Artikel-nr. 40536 ... 40551 ... 40570 ... 40525 ... 40560... 40505 ...
Haltyp Genomgéende hél Genomgéende-Bottenhal
Material Standardserie tillgénglig v v v v v

® ([ ] (@) O

Stal t.o.m. 1000 N/mm?

|
(]
(@)
O

[
(@)

|
R
[ J
(@]

Stal > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Rostfritt stal

i
|
H
i

Grajarn/legerat segjarn (0.7661)
och vermikulit (5.2200)

i
|
H
I

|
i
|
i

o
[ ]
(@)

Segjérn

|
°
e O

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Koppar, méssing, brons

|
H
i i

Aluminium

|
T

|
H
i

Hérdat stal

|
T

|
H
i

Anvandningsomrade: ‘ Huvudanvéndningomrade [ ]
\ Alternativt anvandningsomréade (e}
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX - Vaxelhuvudsbrotschar

A Absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 7 - frén det forsta halet A QOptimerad for anvandning med minimalmangdsmérjning (MMS)

A Vdxelnoggrannhet <2 pym A Utmatning ur halet gérs med 3 till 4 ganger av matningen

A Maximal rundgangsnoggrannhet tack vare precisionsslipad konisk planyta A KLG = Kopplingsstorlek

A Ingen @-justering nodvandig

z | DST | | DBG-P | | DBC | | DST | | DBGP | | TN |
" | cweto | | TAN | | b | | cwelo | | TAN | | cwNio |

o

oC 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
Genomgaende Genomgaende-+ Genomgaende-+ Genomgaende-+ Genomgaende-+ Genomgéaende-+
hal bottenhal bottenhal bottenhal bottenhal bottenhal
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC ., L ZEFP | KLG Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,50-14,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "V 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "
15,00 9 6 1 221,50 150002 221,50 15000" 221,50 15000V 221,50 15000% 221,50 15000 221,50 150
15,01-15,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx" 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx!
16,00 9 6 2 254,80 160 254,80 16000" 254,80 16000" 254,80 160 254,80 16000 254,80 160
16,01-17,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
18,00 9 6 2 257,90 180 257,90 18000" 257,90 18000" 257,90 180 257,90 18000 257,90 180
18,01-19,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
20,00 9 6 2 263,10 200 263,10 20000" 263,10 20000" 263,10 200 263,10 20000 263,10 200
20,01-21,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx?
22,00 9 8 3 269,40 220 269,40 22000" 269,40 22000" 269,40 220 269,40 22000 269,40 220
22,01-23,99 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
24,00 9 8 3 278,70 240002 278,70 240007 278,70 24000" 278,70 240002 278,70 24000 278,70 240
24,01-2499 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
25,00 9 8 3 290,20 250 290,20 25000" 290,20 25000" 290,20 250 290,20 25000 290,20 250
25,01-2599 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx " 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 378,60 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37860 xxxx? 37840 xxxx" 378,60 xxxx"
28,00 9 8 4 300,60 280 300,60 28000" 300,60 28000" 300,60 280 300,60 28000 300,60 280
28,01-29,99 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
30,00 9 8 4 315,10 300 315,10 30000" 315,10 30000" 315,10 300 315,10 30000 315,10 300
30,01-32,00 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
32,01-39,99 | 9 8 5 429,00 xxxx 2 429,00 xxxx " 429,00 xxxxV 42900 xxxx? 42950 xxxx " 429,00 xxxx "
40,00 9 8 5 333,80 400 333,80 40000" 333,80 40000" 333,80 400 333,80 40000 333,80 400
Stél ° ° ° ° o
Rostfritt °
Gjutjarn o ° °
Icke-jarn metaller o o )
Véarmebestandig
Hardat stal o
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestallméngd 2 st — v, sida 55-57

2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 20 arbetsdagar / Minsta bestallméngd 2 st

70 For xxxx var vénlig ange den 6nskade @ i H7 i bestallningen (t ex 15,12 H7 — artikel-nr. 40 525 1512)!
Samtliga andra diametrar och toleransklasser méjliga (t ex 18,5 9% eller 18 N7)!
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

REAMAX - Hallare

A KLG = Kopplingsstorlek

Leveransinnehall:
Héllare komplett inkl. sexkant- och gaffelnyckel, men utan utbytbart huvud

DCONMS
-
! _~
|
|
|
| (@]
I
g I
|z L4
2 -
) A3 D
<3xD <5xD
U3 U3
DC KOMET-nr | KLG | OAL | LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikel-nr. Artikel-nr.
M 40590... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 345,80 016
12,50 - 15,99 | 640.81.001| 1 137 | 89 9 16 4-5 345,80 016
16,00 - 21,99 | 640.01.002| 2 119 | 69 9 20 6-7 361,40 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 361,40 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 384,80 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 384,80 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 397,80 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 397,80 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 455,00 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 455,00 040
70 Krymp ej verkyget!
U3 U3 U3 U3
Dragmutter Dragmutter Dragankare Sprangring
5xD 3xD
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC DCONMS 40950... 40950.. 40950.. 40950...
EUR EUR EUR EUR
12,50 - 15,99 16 4711 101 119,60 001 1,04 301
12,50- 15,99 16 46,80 107 119,60 001 1,04 301
16,00 - 21,99 20 46,80 108 119,60 002 1,04 302
16,00 - 21,99 20 4711 102 119,60 002 1,04 302
22,00-25,99 25 55,12 103 124,80 003 1,04 303
22,00-25,99 25 5512 109 124,80 003 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 104 131,40 004 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 110 131,40 004 1,04 303
32,01-40,00 32 71,76 112 141,80 005 1,04 304
32,01-40,00 32 71,76 106 141,80 005 1,04 304

Dragmutter

®
@ Dragankare
®

Sprangring

04114 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Brotschar och forsankare
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Programoversikt

Det mycket stabila utbytbara systemet ,MultiChange” gor det mojligt att byta verktyg mycket snabbt. Det hér utbytbara systemet har
en mycket stabil konstruktion och en hég rundhetsnoggrannhet och ar samtidigt det stabilaste och mest precisa utbytbara systemet
p& marknaden. | foljande kapitel finns det passande utbytbara verktygshuvud for ndstan alla anvindningsomréden.

Solida HM borr

4 Solid HM NC-borr
<90° 120°,142° /@ 8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— Kapitel 2, Solida HM borr

é/“i@

*ZEFP = Antal tdnder

Solida hardmetallfrasar

A PKD-hornfras
@8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

A HM-hOrnfrds
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A HM-grov-/finfrds
28,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

4 HM-finfras
@8,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

4 HM-hdgmatningsfras
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Kapitel 14, Solida hardmetallfrasar

4 HM-radiefrds

10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4

4 HM-torusfras

?8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 3+4

4 Solid HM-hornradiefras
338,10, 12,16, 20 mm

a HM-avgradningsfras

010,12,16,20 mm/ ZEFP* 4+6

7

é

*ZEFP = Antal tander

Hallare

a Stélhallare, extra kort
cylindrisk/konisk 87°

“ Langd 60-90 mm

for KLG 8,10, 12, 16, 20 mm
a Hallare stél/solid HM, kort
< cylindrisk
/’ Léangd 85-120 mm
e for KLG 8,10, 12, 16,20 mm
4 Hallare stal/solid HM, kort

' konisk 87°
/’ Léngd 85-120 mm
e

for KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm

a Solid HM-héllare, medel
cylindrisk/konisk 87°
L&ngd 110-150 mm
for KLG 8,10, 12,16, 20 mm

— Kapitel 17, Tillbehdr

cuttingtools.ceratizit.com

a Hallare stél/solid HM, 1ang
cylindrisk
Langd 150-200 mm
for KLG 8, 10, 12, 16,20 mm

a Hallare stél/solid HM, 1ang
konisk 87°
Langd 150-200 mm
for KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm

a Hallare stél/solid HM, extra 1ang
cylindrisk
Ldngd 200-250 mm
for @ 16 och 20 mm
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Brotschar med utbytbart huvud, for genomgéaende hal

absolut processéker t o mtoleransklass IT 7 - redan frén det forsta halet
hoghastighets brotschhuvud

vaxelnoggrannhet <5 pm
KLG = kopplingsstorlek

A
A
4 ojamn delning for maximal rundg&ngsnoggrannhet
A
A

ki

LPR

DRVS

| oweto |

| TiAN |

| TiAN |

| ko |

| poc |

1 Vénster spiral Vanster spiral Rakt utférande  Raktutforande  Rakt utférande
oo <]30° <] 30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET HM HM Solid HM PDC
Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgéaende hal Genomgéende hal Genomgéende hal
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 210... 40 220 ... 40 230 ... 40 240 ... 40 245 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
8,00 06 8 18 4 6 5,0 170,90 080 170,90 080 170,90 080 154,30 080 " 41230 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 187,30 xxxx " 186,30 xxxx " 186,30 xxxx " 168,60 xxxx " 463,10 xxxx !
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 5,0 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 21050 xxxx » 189,60 xxxx ¥ 504,40 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 5,0 195,10 100 195,10 100 195,10 100 17410 100 V 45570 100 "
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 210,50 xxxx " 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 504,40 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 | 125 19510 120 195,10 120 195,10 120 17410 120 » 463,10 120 "
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 » 463,10 140 V
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
d 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx U 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx V 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx ¥ 201,80 xxxx ¥ 54890 xxxx !
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
| 12 12 26 6 13 | 20,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 » 49280 180 "
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 210,50 xxxx " 55420 xxxx "
R 12 12 26 6 16 | 20,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 195,10 200 » 49280 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx "V 23480 xxxx " 23480 xxxx ? 210,50 xxxx " 55420 xxxx !
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx ¥ 22050 xxxx V 55420 xxxx !
21,21-21,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx » 220,50 xxxx ¥ 563,80 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 » 501,30 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx ! 563,80 xxxx "
X 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 " 501,30 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-2599| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 26330 xxxx ¥ 23590 xxxx V 580,70 xxxx "
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx » 23590 xxxx ¥ 580,70 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 | 250 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 " 518,20 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 291,00 xxxx " 28990 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 | 250 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 " 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
Stal °
Rostfritt °
Gjutjarn ®
Icke-jdrn metaller o o °
Véarmebestandig [

Hardat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 23 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st — v, sida 58+59

70 For xxxx var vanlig ange den 6nskade @i H7 i bestéliningen (t ex 10,89 H7 — artikel-nr. 40 230 1089)!
Samtliga andra diametrar och toleransklasser méjliga (t ex 8,5 *29% eller 11 N7).

70 Hallare och tillbehdr hittar du i — Kapitel 17 Tillbehér.

04[16
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KOMET \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Brotschar med utbytbart huvud, for bottenhl

A absolut processaker t o mtoleransklass IT 7 - redan fran det forsta halet
A hoghastighets brotschhuvud

4 ojamn delning for maximal rundg&ngsnoggrannhet

A véxelnoggrannhet<5pm

A KLG = kopplingsstorlek

Coweto | | Tmaw | | Tmaw | | ko | | Poc | 4
% [ [ [ | [
DRVS I
i
l Raktutforande  Raktutforande  Raktutforande  Raktutforande  Rakt utférande
oo <]60° <] 60° <] 60° <] 60° J75°
CERMET HM HM Solid HM PDC
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 211 ... 40 221 ... 40231 ... 40 241 ... 40 246 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 21050 xxxx U 210,50 xxxx " 210,50 xxxx ? 189,60 xxxx V 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 21830 xxxx " 218,30 xxxx " 19510 xxxx " 548,90 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 | 125 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx » 21050 xxxx ¥ 552,10 xxxx "
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx V23480 xxxx " 23480 xxxx ? 21050 xxxx V" 55420 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 " 49280 180 "
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 195,10 200 V 49280 200 "
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 554,20 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 » 501,30 220 "
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 V 501,30 240 "
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 » 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx ¥ 262,30 xxxx ¥ 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 281,10 xxxx " 281,10 xxxx " 25240 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 Y 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 614,60 xxxx "
Stal o
Rostfritt C
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller o ) )
Vérmebestandig [
Hardat stal
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 23 arbetsdagar / Minsta bestélimangd 2 st — V,sida58+59

70 For xxxx var vanlig ange den 6nskade @i H7 i bestéllningen (t ex 12,89 H7 — artikel-nr. 40 231 1289)!
Samtliga andra diametrar och toleransklasser mojliga (t ex 18,5 9% eller 15 N7).

70 Hallare och tillbehdr hittar dui — Kapitel 17 Tilloehér.
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KOMET \ Performance

Hoghastighetsbrotschar

Monomax - Urvalshjalp

@ 5,60-25,89

Material

Stal t.om. 900 N/mm?

Stal > 900 N/mm?

Rostfritt stal

Grajarn/legerat segjarn
(0.7661) och vermikulit
(5.2200)

Segjarn

Koppar, méssing, brons

Aluminium

0418

Sort/Beldggning-ny
Sort/Belaggning-gammal
Artikel-nr. (3xD)
Artikel-nr. (5xD)

Standardserie tillgénglig

l '
I
1

KOMET-nr. (3xD)
KOMET-nr. (5xD)

Forskéar

Forskarsvinkel

P

P

L

P

P

P

H

altyp

|
H

56J.93 56J.65 56H.65 56J.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J4.71
56R.93 56R.65 560.65 56R.17 56Q.17 56R.93 560.65 56R.71
ASG4000 ASGO106 ASGO106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000

25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN
CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWC10 TIALN CWN10

40635.. 40652.. 40644.. 40648.. 40640.. 40625.. 40657.. 40605..
40636.. 40653.. 40645.. 40649.. 40641.. 40626.. 40665.. 40606..

Genorpg‘éende Genorpg‘éende Bottenhl Genorpég‘éende Bottenhl Genorpg‘éende Bottenhl Genonﬁgléende
v v v v
[ ] [ J O
[ J
O
[ J
[ J
o [ J
[ J
o [ J
[ ]
o [ J
[ ]
(6] [ J
o O
[ ]
[ J [ J (e} O
(@] [ ]
(o] (e}
[ ]
o [ J
[ J
[ J
o [ J
[ J
o [ J
Anvéndningsomrade: ‘ Huvudanvéndningomrade [ ]
\ Alternativt anvandningsomrade (e}

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Hoghastighetsbrotschar

Monomax - Hoghastighetsbrotschar, korta

A ingen @ -justering nddvandig

A forslitningskompensation inom toleransomradet

A utmatning ur hélet gors med 3 till 4 gdnger av matningen

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 - fran det forsta borrhélet

:):i | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS | | B | ) |
\
\
1
5 B
| 2
[
| | -
ee) il Wl
f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgéaende hal Genomgéende hal Genomgéende hal
U3 [ NEW UK =1 us U3 U3
DC ; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 85 40 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 85 40 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 341,10 100 425,20 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 351,50 120 425,20 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 376,50 140 42520 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
15,00 95 | 50 10 12 6 385,80 150 42520 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
16,00 100 | 50 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
18,00 100 | 50 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 120 | 60 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Stal ° ° ° o
Rostfritt o
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller o °
Vérmebestandig

Hardat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 20 arbetsdagar / Minsta bestdliméngd 2 st

— v, sida60-63

70 Krymp ej verkyget!

70 For xxxx var vanlig ange den 6nskade @i H7 i bestéliningen (tex 15,89 H7 — artikel-nr. 40 635 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser & méjliga (t ex 18,5 *%9%° eller 18 N7).

04[19
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KOMET \ Performance Hoghastighetsbrotschar

Monomax - Hoghastighetsbrotschar, korta

A ingen @ -justering nddvandig

A forslitningskompensation inom toleransomradet

A utmatning ur hélet gors med 3 till 4 gdnger av matningen

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 - fran det forsta borrhélet

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS 1 B 1

OAL

LU

f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
=0 us =] us a1 us
DC ., OAL | LU L | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 634,40 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 425,20 10000 " 42520 10000" 42520 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 42520 120007 42520 12000" 42520 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 42520 140007 42520 14000" 42520 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 42520 150007 42520 15000 " 42520 15000 "
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 522,60 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Stal ° °
Rostfritt o
Gjutjarn (]
Icke-jarn metaller °
Vérmebestandig
Hardat stal
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestallméngd 2 st — V. sida60-63

70 Krymp ej verkyget!

70 For xxxx var vénlig ange den énskade @ i H7 i bestéliningen (tex 15,89 H7 — artikel-nr. 40 644 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser & méjliga (t ex 18,5 * %% gller 18 N7).
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KOMET \ Performance

Hoghastighetsbrotschar

Monomax - Hoghastighetsbrotschar, langa

A ingen @ -justering nddvandig

A forslitningskompensation inom toleransomradet

A utmatning ur hélet gors med 3 till 4 gdnger av matningen

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 - fran det forsta borrhélet

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS o 7
[ [
2 |
2
\
; }I | | }I
i | |
= |
o 1] ] i () L]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgéaende hal Genomgéende hal Genomgéende hal
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC ; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 36920 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 130 | 85 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx "V 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 341,10 100 472,00 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 351,50 120 472,00 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx ? 472,00 xxxx
14,00 160 | 115 10 12 6 376,50 140 472,00 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 385,80 150 472,00 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,00 180 | 130 | 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 200 | 140 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Stal ° ° ° o
Rostfritt o
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller o °
Vérmebestandig
Hardat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 20 arbetsdagar / Minsta bestdliméngd 2 st

— v, sida60-63

70 Krymp ej verkyget!

70 For xxxx var vanlig ange den 6nskade @i H7 i bestéliningen (t ex 15,89 H7 — artikel-nr. 40 636 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser & méjliga (t ex 18,5 *%9%° eller 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hoghastighetsbrotschar

Monomax - Hoghastighetsbrotschar, langa

A ingen @ -justering nddvandig

A forslitningskompensation inom toleransomradet

A utmatning ur hélet gors med 3 till 4 gdnger av matningen

A absolut processaker t.o.m. toleransklass IT 5 - fran det forsta borrhélet

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS o -
[ [
2 |
1 3
\
; | 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 56Q.65 56Q.17 560.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
=0 us =] us a1 us
DC ., OAL | LU L | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 472,00 10000 " 472,00 10000" 472,00 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 472,00 12000 472,00 12000" 472,00 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
14,00 160 | 115 10 12 6 472,00 140007 472,00 14000" 472,00 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 150007 472,00 15000" 472,00 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 52260 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 18000 " 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Stal ° °
Rostfritt o
Gjutjarn (]
Icke-jarn metaller °

Vérmebestandig
Hardat stal

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar / Minsta bestallmangd 2 st

— v, sida60-63

70 Krymp ej verkyget!

70 For xxxx var vénlig ange den énskade @ i H7 i bestéllningen (tex 15,89 H7 — artikel-nr. 40 645 1589)!
Alla andra diametrar och toleransklasser & méjliga (t ex 18,5 * %% gller 18 N7).

04]22
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KOMET \ Performance

HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning
A specialiserade geometrier och beldggningar

ki

DCONMS

OAL

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBCN |

52P.57 52S.44 52N.17

m_ 3 w3 a8

Vanster spiral Vénster spiral Rakt utférande

<]30° <J30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Solid HM Solid HM Solid HM

Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgaende hal

NEW INUZRR NEW IUZSR NEw [T

Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40484 ... 40401 ... 40471 ...
EUR EUR EUR

DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP
mm | mm | mm | mm mm
4 60 12 32 4 4
5 76 12 40 6 4
6 76 12 40 6 4
7 101 | 16 65 8 6
8 101 16 65 8 6
9 108 | 16 68 10 6
10 | 108 | 16 68 10 6
1 | 130 | 20 85 12 6
12 | 130 | 20 85 12 6
16 | 150 | 20 | 102 16 6
Stél
Rostfritt
Gjutjarn

Icke-jarn metaller
Varmebestéandig
Hardat stal

cuttingtools.ceratizit.com

137,30 04000 150,80 04000 150,80 04000
139,40 05000 153,90 05000 152,90 05000
142,50 06000 156,00 06000 156,00 06000
148,70 07000 163,30 07000 163,30 07000
148,70 08000 163,30 08000 163,30 08000
210,10 09000 230,90 09000 231,90 09000
210,10 10000 230,90 10000 231,90 10000
278,70 11000 305,80 11000 305,80 11000
278,70 12000 305,80 12000 305,80 12000
366,10 16000 402,50 16000 402,50 16000

OO0OOCewe
[ ]

— v, sida 64+65
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KOMET \ Performance HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning
A specialiserade geometrier och beldggningar

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBC-N
M'._.
g
\H
\
| 2
‘ o
\
| 2
: 52M.57 52T.45 52Q.17
T Ha_J3 na_J3 m(_ ]38
I‘ Raktutforande  Raktutférande  Rakt utforande
DC <] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal
NEW IZE [ NEW JIZE | NEW IZ
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40485 ... 40402 ... 40472 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 114,40 04000 125,80 04000 125,80 04000
5 76 12 40 6 4 116,50 05000 129,00 05000 127,90 05000
6 76 12 40 6 4 121,70 06000 134,20 06000 133,10 06000
7 101 | 16 | 65 8 6 127,90 07000 140,40 07000 139,40 07000
8 101 | 16 | 65 8 6 127,90 08000 140,40 08000 139,40 08000
9 108 | 16 | 68 10 6 183,00 09000 201,80 09000 199,70 09000
10 | 108 | 16 | 68 10 6 183,00 10000 201,80 10000 199,70 10000
11 | 130 | 20 | 85 12 6 243,40 11000 267,30 11000 266,20 11000
12 [ 130 | 20 | 85 12 6 243,40 12000 267,30 12000 266,20 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 327,60 16000 360,90 16000 358,80 16000
Stél °
Rostfritt ) )
Gjutjarn [
Icke-jarn metaller o [
Varmebestéandig o
Hardat stal o

— v, sida 64+65
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KOMET \ Performance

HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning

A specialiserade geometrier och beldggningar
A tolerans: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm

A tolerans: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
ﬂ UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
Vénster spiral Vénster spiral Raktutférande  Raktutforande  Rakt utférande
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgéaende hal Genomgéende hal Genomgéende hal
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 145,60 03970 160,20 03970 175,60 03970" 175,60 03970" 175,60 03970"
3,98 60 12 32 4 4 145,60 03980 160,20 03980 175,60 03980" 175,60 03980" 175,60 03980"
3,99 60 12 32 4 4 145,60 03990 160,20 03990 175,60 03990" 175,60 03990" 175,60 03990"
4,00 60 12 32 4 4 145,60 04000 160,20 04000 200,20 04000" 175,60 04000" 200,20 04000"
4,01 60 12 32 4 4 145,60 04010 160,20 04010 175,60 04010" 175,60 04010" 175,60 04010"
4,02 60 12 32 4 4 145,60 04020 160,20 04020 175,60 04020" 175,60 04020 175,60 04020"
4,03 60 12 32 4 4 145,60 04030 160,20 04030 175,60 04030" 175,60 04030" 175,60 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 148,70 04970 163,30 04970 182,00 04970" 182,00 04970" 182,00 04970"
4,98 76 12 40 6 4 148,70 04980 163,30 04980 182,00 04980" 182,00 04980" 182,00 04980"
4,99 76 12 40 6 4 148,70 04990 163,30 04990 182,00 04990" 182,00 04990" 182,00 04990"
5,00 76 12 40 6 4 148,70 05000 163,30 05000 206,80 05000" 182,00 05000" 206,80 05000"
5,01 76 12 40 6 4 148,70 05010 163,30 05010 182,00 05010" 182,00 05010" 182,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 148,70 05020 163,30 05020 182,00 05020" 182,00 05020" 182,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 148,70 05030 163,30 05030 182,00 05030" 182,00 05030" 182,00 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 149,80 05970 165,40 05970 182,00 05970" 182,00 05970" 182,00 05970"
5,98 76 12 40 6 4 149,80 05980 165,40 05980 182,00 05980" 182,00 05980" 182,00 05980"
5,99 76 12 40 6 4 149,80 05990 165,40 05990 182,00 05990 182,00 05990" 182,00 05990"
6,00 76 12 40 6 4 149,80 06000 165,40 06000 206,80 06000" 182,00 06000" 206,30 06000"
6,01 76 12 40 6 4 149,80 06010 165,40 06010 182,00 06010" 182,00 06010 182,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 149,80 06020 165,40 06020 182,00 06020" 182,00 06020" 182,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 149,80 06030 165,40 06030 182,00 06030" 182,00 06030" 182,00 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 176,80 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx" 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx?
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 157,00 07970 172,60 07970 187,20 07970" 187,20 07970" 187,20 07970"
7,98 101 16 65 8 6 157,00 07980 172,60 07980 187,20 07980" 187,20 07980" 187,20 07980"

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Véarmebestandig
Hardat stal

OO0OO0Cee

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 32 arbetsdagar

°
— v, sida 64+65

70 Med detta verktygskoncept &r otaliga passmétt méjliga. Se tabellen pd — sida 75 for de passmétt som dr méjliga.

FOr xxxxx ange 6nskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsattning pa nasta sida

04125
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KOMET \ Performance

HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning

A specialiserade geometrier och beldggningar
A tolerans: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm

A tolerans: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
ﬂ UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
Vénster spiral Vénster spiral Raktutférande  Raktutforande  Rakt utférande
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Genomgaende hal Genomgaende hal Genomgéaende hal Genomgéende hal Genomgéende hal
NEW JIZ NEW JIZ: NEW JIZE [ NEW [IZ [ NEW JIZ
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 16 65 8 6 157,00 07990 172,60 07990 187,20 07990" 187,20 07990" 187,20 07990"
8,00 101 16 65 8 6 157,00 08000 172,60 08000 213,20 08000" 187,20 08000" 213,20 08000"
8,01 101 16 65 8 6 157,00 08010 172,60 08010 187,20 08010" 187,20 08010" 187,20 08010"
8,02 101 16 65 8 6 157,00 08020 172,60 08020 187,20 08020" 187,20 08020" 187,20 08020"
8,03 101 16 65 8 6 157,00 08030 172,60 08030 187,20 08030" 187,20 08030" 187,20 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 223,60 09970 246,50 09970 264,00 09970 264,00 09970" 264,00 09970"
9,98 108 | 16 | 68 10 6 223,60 09980 246,50 09980 264,00 09980" 264,00 09980" 264,00 09980"
9,99 108 | 16 | 68 10 6 223,60 09990 246,50 09990 264,00 09990" 264,00 09990" 264,00 09990"
10,00 108 | 16 | 68 10 6 223,60 10000 246,50 10000 300,40 10000" 264,00 10000 300,40 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 223,60 10010 246,50 10010 264,00 10010" 264,00 10010" 264,00 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 223,60 10020 246,50 10020 264,00 100207 264,00 10020" 264,00 10020"
10,03 108 16 68 10 6 223,60 10030 246,50 10030 264,00 10030" 264,00 10030" 264,00 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxx? 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxxV 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx’ 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 297,40 11970 327,60 11970 353,60 11970" 353,60 11970" 353,60 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 297,40 11980 327,60 11980 353,60 11980" 353,60 11980" 353,60 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 297,40 11990 327,60 11990 353,60 11990" 353,60 11990" 353,60 119907
12,00 130 | 20 85 12 6 297,40 12000 327,60 12000 401,80 12000" 353,60 12000" 401,80 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 297,40 12010 327,60 12010 353,60 12010" 353,60 12010" 353,60 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 297,40 12020 327,60 12020 353,60 12020" 353,60 12020" 353,60 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 297,40 12030 327,60 12030 353,60 12030" 353,60 12030" 353,60 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxx" 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx?
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 400,40 xxxxx" 412,20 xxxxx? 412,20 xxxxx" 41220 xxxxx" 412,20 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 456,40 xxxxx" 468,00 xxxxx? 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 486,20 xxxxx" 508,40 xxxxx? 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 516,20 xxxxx” 535,60 xxxxx? 535,60 xxxxx" 53560 xxxxx” 535,60 xxxxx
Stal °
Rostfritt ° °
Gjutjarn ° 0
Icke-jdrn metaller o °
Vérmebestandig o
Hérdat stal e} °

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 32 arbetsdagar

— V. sida64+65

70 Med detta verktygskoncept &r otaliga passmétt méjliga. Se tabellen pd — sida 75 for de passmétt som dr méjliga.

FOr xxxxx ange 6nskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 486 08820)!

0426

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning

A specialiserade geometrier och beldggningar
A tolerans: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm

A tolerans: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
g
!
\
\ 2
‘ o
|
i 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YN T3 YA a8 a8
I' Raktutférande  Raktutforande  Raktutférande  Raktutforande  Rakt utférande
DC <] 60° <] 45° <] 30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
NEW JIZ NEW [IZE NEW JIZE [ NEW [IZ: | NEW JIZ
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 122,70 03970 135,20 03970 148,20 039702 148,20 03970" 148,20 03970"
3,98 60 12 32 4 4 122,70 03980 135,20 03980 148,20 039802 148,20 03980" 148,20 03980"
3,99 60 12 32 4 4 122,70 03990 135,20 03990 148,20 039902 148,20 03990" 148,20 03990"
4,00 60 12 32 4 4 122,70 04000 135,20 04000 148,20 040002 148,20 04000" 169,00 04000"
4,01 60 12 32 4 4 122,70 04010 135,20 04010 148,20 040102 148,20 04010 148,20 04010"
4,02 60 12 32 4 4 122,70 04020 135,20 04020 148,20 040202 148,20 04020 148,20 04020"
4,03 60 12 32 4 4 122,70 04030 135,20 04030 148,20 040302 148,20 04030" 148,20 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx" 148,20 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 15220 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 125,80 04970 137,30 04970 152,20 049702 152,20 04970" 152,20 04970"
4,98 76 12 40 6 4 125,80 04980 137,30 04980 152,20 049802 152,20 04980" 152,20 04980"
4,99 76 12 40 6 4 125,80 04990 137,30 04990 152,20 049902 152,20 04990" 152,20 04990"
5,00 76 12 40 6 4 125,80 05000 137,30 05000 152,20 050002 152,20 05000" 173,00 05000"
5,01 76 12 40 6 4 125,80 05010 137,30 05010 152,20 050102 152,20 05010 152,20 05010"
5,02 76 12 40 6 4 125,80 05020 137,30 05020 152,20 050202 152,20 05020" 152,20 05020"
5,03 76 12 40 6 4 125,80 05030 137,30 05030 152,20 050302 152,20 05030" 152,20 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 127,90 05970 140,40 05970 152,20 059702 152,20 05970" 152,20 05970"
5,98 76 12 40 6 4 127,90 05980 140,40 05980 152,20 059802 152,20 05980" 152,20 05980"
5,99 76 12 40 6 4 127,90 05990 140,40 05990 152,20 059902 152,20 05990" 152,20 05990"
6,00 76 12 40 6 4 127,90 06000 140,40 06000 152,20 060002 152,20 06000" 173,00 06000"
6,01 76 12 40 6 4 127,90 06010 140,40 06010 152,20 060102 152,20 06010" 152,20 06010"
6,02 76 12 40 6 4 127,90 06020 140,40 06020 152,20 060202 152,20 06020" 152,20 06020"
6,03 76 12 40 6 4 127,90 06030 140,40 06030 152,20 060302 152,20 06030" 152,20 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 148,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx” 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
7,97 101 | 16 65 8 6 134,20 07970 147,70 07970 163,80 079702 163,80 07970" 163,80 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 134,20 07980 147,70 07980 163,80 079802 163,80 07980" 163,80 07980"
Stal °
Rostfritt ° °
Gjutjarn ° 0
Icke-jdrn metaller o °
Véarmebestandig ]
Hérdat stal o o
1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar — v, sida 64+65
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 32 arbetsdagar
o Med detta verktygskoncept ar otaliga passmétt mojliga. Se tabellen pa — sida 75 for de passmétt som &r mojliga.
FOr xxxxx ange 6nskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!
cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning pé nésta sida 04 | 27
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KOMET \ Performance

HM - Hoghastighetsbrotsch

Fullmax - Hogpresterande maskinbrotschar

A extremt ojimn delning
A konstruerad for Highspeed-bearbetning

A specialiserade geometrier och beldggningar
A tolerans: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm

A tolerans: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
I
‘ e}
\
| 2
| 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YN T3 w13 a8 a8
I' Raktutférande  Raktutforande  Raktutférande  Raktutforande  Rakt utférande
DC <] 60° <] 45° <] 30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal Bottenhal
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 134,20 07990 147,70 07990 163,80 079902 163,80 07990 163,80 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 134,20 08000 147,70 08000 163,80 080002 163,80 08000" 187,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 134,20 08010 147,70 08010 163,80 080102 163,80 08010" 163,80 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 134,20 08020 147,70 08020 163,80 080202 163,80 08020" 163,80 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 134,20 08030 147,70 08030 163,80 080302 163,80 08030" 163,80 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx! 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 195,50 09970 215,30 09970 236,60 099702 236,60 09970" 236,60 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 195,50 09980 215,30 09980 236,60 09980% 236,60 09980V 236,60 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 195,50 09990 215,30 09990 236,60 099902 236,60 09990" 236,60 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 195,50 10000 215,30 10000 236,60 100002 236,60 10000" 269,20 10000"
10,01 108 16 68 10 6 195,50 10010 215,30 10010 236,60 100102 236,60 10010" 236,60 10010"
10,02 108 16 68 10 6 195,50 10020 215,30 10020 236,60 100202 236,60 10020" 236,60 10020"
10,03 108 16 68 10 6 195,50 10030 215,30 10030 236,60 100302 236,60 10030" 236,60 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxxV 322,40 xxxxx? 322,40 xxxxx 322,40 xxxxx" 32240 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 261,00 11970 287,00 11970 322,40 119702 322,40 11970" 322,40 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 261,00 11980 287,00 11980 322,40 119802 322,40 11980" 322,40 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 261,00 11990 287,00 11990 322,40 119902 322,40 11990" 32240 11990"
12,00 130 | 20 85 12 6 261,00 12000 287,00 12000 322,40 120002 322,40 12000" 366,60 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 261,00 12010 287,00 12010 322,40 120102 322,40 12010" 322,40 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 261,00 12020 287,00 12020 322,40 120202 322,40 12020" 322,40 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 261,00 12030 287,00 12030 322,40 120302 322,40 12030" 322,40 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxx" 322,40 xxxxx? 32240 xxxxx2 322,40 xxxxx" 322,40 xxxxx"
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 355,00 xxxxx” 370,60 xxxxx? 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx?!
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 410,80 xxxxx" 427,80 xxxxx? 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 435,60 xxxxx" 452,40 xxxxx? 452,40 xxxxxV 452,40 xxxxx" 452,40 xxxxx
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 472,00 xxxxx" 486,20 xxxxx? 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx"

Stél

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jdrn metaller
Vérmebestandig
Hardat stal

OO0OO0Cewe

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 25 arbetsdagar
2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 32 arbetsdagar

°
— V. sida64+65

70 Med detta verktygskoncept &r otaliga passmétt méjliga. Se tabellen pd — sida 75 fér de passmatt som ar méjliga.

FOr xxxxx ange 6nskad @ vid bestélining (t ex @ 8,82 mm — artikel-nr. 40 487 08820)!

0428
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KOMET \ Performance HM - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 8093-2B

A extrem differentialdelning

A (J2-3,5mm med dubbelsidig centrerspets
A @ 4-13 mm med centrumhal

A frdn @22 mm, lik DIN 8093-2B

e

DCONMS,
wn (=] S
s €
=2 (= =2
1 v Vi N
5 m \\
2 ¥ \\ |
. !
| w3 D
. Vénster spiral Vénster spiral
o Solid HM Solid HM
U4 U4
DC.;| OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
40 420 ... 40421 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 50 12 | 18,5 3 43,32 020 52,14 020
2,5 60 16 | 29,0 3 43,32 025 52,14 025
3,0 65 17 | 33,0 4 45,08 030 54,44 030
3,2 65 18 | 33,0 4 45,08 032 54,44 032
35 | 75 18 | 43,0 4 45,08 035 54,44 035
4,0 75 19 | 430 4 54,01 040 65,14 040
45 | 80 | 21 | 390 6 54,01 045 65,14 045
50 | 93 | 23 | 520 6 60,62 050 72,97 050
5,5 93 26 | 53,0 6 60,62 055 72,97 055
6,0 93 26 | 53,0 6 65,24 060 78,70 060
6,5 | 101 28 | 61,0 6 65,24 065 78,70 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 070 87,29 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 075 87,29 075
80 | 117 | 33 | 77,0 8 84,31 080 101,50 080
85 | 117 | 33 | 770 8 84,31 085 101,50 085

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 [121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

91,92 090 111,30 090
91,92 095 111,30 095
98,31 100 119,10 100
98,31 105 119,10 105
126,80 110 153,20 110
126,80 120 153,20 120
124,60 130 151,00 130
124,60 140 " 151,00 140 "
131,30 150 » 159,90 150 "
137,80 160 " 164,20 160 "
140,00 170 » 168,60 170 "
141,00 180 " 169,70 180 "
147,80 190 " 177,50 190 "
147,80 200 " 179,60 200 "

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 147,80 220 V

24,0 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 240 "

250 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 250 "

26,0 | 180 | 25 [125,0 20 201,80 260 "

28,0 | 180 | 25 [119,0 25 212,80 280 "

30,0 | 200 | 25 |139,0 25 220,50 300 "

Stal ° °
Rostfritt

Gjutjarn o )
Icke-jarn metaller (]

Vérmebestandig o

Hérdat stal

1) med HM bestyckade skér — v, sida 66+67

cuttingtools.ceratizit.com 04129



KOMET \ Performance

HM - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 8093-2B

A jstigningar om 0,01 mm

A extrem differentialdelning
4 00,59-0,95 mmlik DIN 8093-B
A (30,96-3,75 mm med dubbelsidig centrerspets

A (3,76-12,05 mm med centrumhal

h
DCONMS
o o o
m =) = =
Vv Vi A
g
3
loc ~w[_T3 ~w T8
Vénster spiral Vénster spiral
Solid HM Solid HM
u4 u4
DC -o00¢ OAL| L LU |DCONMSs|ZEFP  Artikel-nr. Artikel-nr.
40430 ... 40431 ...
mm mm | mm| mm mm EUR EUR
0,59-0,64 |45| 5 | 75 3 4 76,71 xxxxx?
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 76,71 xxxxx?
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx?
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx?
, 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 009602
0,97 50| 6 | 175 3 3 68,89 00970%
0,98 50| 6 | 175 3 3 68,89 00980"
0,99 50| 6 | 175 3 3 68,89 00990"
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 68,89 01000" 83,21 010007
1,01 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 010107 83,21 010107
1,02 50| 6 | 175 3 3 68,89 01020" 83,21 01020"
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 01030" 83,21 01030"
1,04-1,06 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx?
1,07-1,18 |50 | 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx"
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx"
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx"
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx?
1,71-1,90 |50 | 11| 18,5 3 4 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx"
1,91-1,97 |50 12| 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx"
1,98 50|12 | 18,5 3 4 77,92 01980 94,12 01980
1,99 5012 |18,5 3 4 77,92 01990 94,12 01990
2,00 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02000 82,12 02000
2,01 50(12{18,5 3 4 77,92 02010 94,12 02010
2,02 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02020 94,12 02020
2,03 50|12 18,5 3 4 77,92 02030 94,12 02030
2,04-2,12 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx"
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx"
2,37-2,47 |60 |16 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,48 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02480 72,42 02480
2,49 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02490 72,42 02490
2,50 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02500 72,42 02500
2,51 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02510 72,42 02510
2,52 60|16 | 29,0 3 4 59,96 02520 72,42 02520
2,53 6016290 3 4 59,96 02530 72,42 02530
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,66-2,80 65|17 | 33,0 4 6 59,96 xxxxx? 72,42 xxxxx"
2,81-2,96 |65|17|330| 4 6 51,47 xxxxx" 62,26 xxxxx"
2,97 65|17|33,0| 4 6 51,47 02970 62,26 02970
2,98 65(171330| 4 6 51,47 02980 62,26 02980
2,99 65|17 | 33,0 4 6 51,47 02990 62,26 02990
3,00 65|17 |33,0 4 6 45,08 03000 54,44 03000
3,01 65|17 | 33,0 4 6 51,47 03010 62,26 03010
3,02 65(171330| 4 6 51,47 03020 62,26 03020
3,03 65(17(330| 4 6 51,47 03030 62,26 03030
3,04-3,35 | 65|18 33,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
3,36-3,75 | 75| 18 | 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
3,76-3,96 | 75|19 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
3,97 75(19(43,0 4 6 60,62 03970 72,97 03970
3,98 7519 (430| 4 6 60,62 03980 72,97 03980
3,99 7519 (430| 4 6 60,62 03990 72,97 03990
4,00 7519 (430| 4 6 54,01 04000 65,14 04000
4,01 75(19(43,0 4 6 60,62 04010 72,97 04010
4,02 751191430 4 6 60,62 04020 72,97 04020
4,03 75(19143,0 4 6 60,62 04030 72,97 04030
4,04-4,25 | 75|19 430 4 6 60,62 xxxxx? 72,97 xxxxx?
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,97 93|23 52,0 6 6 68,89 04970 80,24 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 68,89 04980 80,24 04980
4,99 93|23 (52,0 6 6 68,89 04990 80,24 04990

U4 U4
DC 000 OAL| L | LU |DCONMSw|ZEFP  Artikel-nr. Artikel-nr.
40430... 40431 ...
mm mm|mm| mm mm EUR EUR
5,00 93(23152,0 6 6 60,62 05000 72,97 05000
5,01 93231520 6 6 68,89 05010 80,24 05010
5,02 93(23152,0 6 6 68,89 05020 80,24 05020
5,03 9323|520 6 6 68,89 05030 80,24 05030
5,04-5,30 | 93|23 52,0 6 6 68,89 xxxxx? 80,24 xxxxx"
5,31-5,96 |93 |26 53,0 6 6 75,06 xxxxx" 87,29 xxxxx"
5,97 9326 |53,0 6 6 74,51 05970 87,29 05970
5,98 9326 |53,0 6 6 74,51 05980 87,29 05980
5,99 93|26 |53,0 6 6 74,51 05990 87,29 05990
6,00 93126 |53,0 6 6 65,24 06000 78,70 06000
6,01 9326 53,0 6 6 75,06 06010 87,29 06010
6,02 93|26 (53,0 6 6 75,06 06020 87,29 06020
6,03 9326 |53,0 6 6 75,06 06030 87,29 06030
6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
6,71-7,50 (109| 31 | 68,0 8 6 90,15 xxxxx? 108,80 xxxxx"
7,51-796 [117|33|77,0 8 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
7,97 117 33| 77,0 8 6 90,15 07970 108,80 07970
7,98 117| 33| 77,0 8 6 90,15 07980 108,80 07980
7,99 117 33| 77,0 8 6 90,15 07990 108,80 07990
8,00 117| 33| 77,0 8 6 84,31 08000 101,50 08000
8,01 117| 33| 77,0 8 6 90,15 08010 108,80 08010
8,02 117| 33| 77,0 8 6 90,15 08020 108,80 08020
8,03 117/33| 77,0 8 6 90,15 08030 108,80 08030
8,04 117| 33| 77,0 8 6 90,15 08040 108,80 08040
8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx?
8,51-9,04 125/ 36 |80,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx?
9,05-9,50 125/ 36 180,0| 10 6 105,50 xxxxx? 126,80 xxxxx?
9,51-9,96 [133/38/88,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx"
9,97 133/38 /88,0 10 6 10550 09970 126,80 09970
9,98 133/38 /88,01 10 6 105,50 09980 126,80 09980
9,99 133/38 /88,0 10 6 10550 09990 126,80 09990
10,00 |133|38/88,0/ 10 6 98,31 10000 119,10 10000
10,01 |133/38(88,0| 10 6 10550 10010 126,80 10010
10,02 |133/3888,0| 10 6 10550 10020 126,80 10020
10,03 |133/38/88,0] 10 6 10550 10030 126,80 10030
10,04 |133/3888,0| 10 6 10550 10040 126,80 10040
10,05 |133/38/88,0] 10 6 10550 10050 126,80 10050
10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 126,80 xxxxx" 153,20 xxxxx?"
10,61-11,80/142/ 41970 10 6 126,80 xxxxx? 153,20 xxxxx?
11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 126,80 xxxxxV 153,20 xxxxx?
11,97  |151| 44 1100,0, 12 6 126,80 11970 153,20 11970
11,98 |151| 44 100,0, 12 6 126,80 11980 153,20 11980
11,99 |151| 44 100,0, 12 6 126,80 11990 153,20 11990
12,00 |151(44|100,0f 12 6 120,10 12000 144,40 12000
12,01 151/ 44 1100,0, 12 6 126,80 12010 153,20 12010
12,02 |151|44100,0/ 12 6 126,80 12020 153,20 12020
12,03 |151|44100,0 12 6 126,80 12030 153,20 12030
12,04 |151|44100,0 12 6 126,80 12040 153,20 12040
12,05 |151|44100,0/ 12 6 126,80 12050 153,20 12050
Stal ) °
Rostfritt
Gjutjarn o °
Icke-jarn metaller )
Varmebesténdig ¢)

Hardat stal

— v, sida 66+67

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbetsdagar

2) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbetsdagar /
Minsta bestallningsméngd 3 styck

70 Med detta verktygskoncept ar otaliga passmétt mojliga.
Mdjliga passmatt hittar niitabellen pa — Sida 75.

FOr xxxxx ange 6nskad @ vid bestéllning

(tex @ 8,05 mm — artikel-nr. 40 430 08050 resp, 40 431 08050)!
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KOMET \ Standard o

Maskinbrotschar, lik DIN 8093-A / -B

A extrem differentialdelning

U4 U4
N DC.| OAL| L | LU | DCONMS, |ZEFP ~Artikel-nr. Artikel-nr.
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
] 70 | 109 | 31 | 69 71 6 6216 070 62,16 070
71 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 071 7142 071
72 (109 | 31 | 69 71 6 7142 072 7142 072
73 [ 100 | 31 | 69 71 6 7142 073 7142 073
74 109 | 31 | 69 71 6 7142 074 7142 074
I ; 75 | 109 | 31 | 69 71 6 67,24 075 67,24 075
3 \ 76 | 17 33|75| 80 6 77,37 076 7737 076
! 77 |17 33| 75| 80 6 7737 077 7737 077
— . 78 | 117133 75| 80 6 77,37 078 77,37 078
L l 79 | 117 33| 75| 80 6 77,37 079 7737 079
l Véns{erspiral Rakt utférande 80 | 17 )33 75 80 6 7142 B 71,42 R
prs Sl HM Solid HM 81 |17 |33 75| 80 6 7870 081 78,70 081
e ol ol 82| 117 |33 |75 80 6 7870 082 7870 082
U4 U4 83 | 117 (33|75 | 80 6 7870 083 78,70 083
DCy;| OAL| L | LU | DCONMS ; | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. 84 | 117 [ 33|75 8,0 6 78,70 084 78,70 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7759 085 77,59 085
mm | mm |mm | mm| mm EUR EUR 8,6 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 086 85,20 086
20 49 |11 A 2,0 4 2248 020 22,48 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 087 85,20 087
2149 | 11| 3 2,0 4 26,88 021 26,88 021 8,8 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 088 85,20 088
2,2 | 53 | 12|35 2,2 4 26,88 022 26,88 022 8,9 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 089 85,20 089
23 |53 [12 35 2,2 4 26,88 023 26,88 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 83,10 090 83,10 090
24 | 57 | 14| 34 2,5 4 26,88 024 26,88 024 91 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 091 91,37 091
25| 57 | 14| 34 2,5 4 24,14 025 24,14 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 092 91,37 092
2,6 | 57 |14 | 34 2,5 4 28,88 026 28,88 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 093 91,37 093
2,7 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 027 28,88 027 9,4 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 094 91,37 094
28 | 61 | 15|36 3,0 4 28,68 028 28,68 028 9,5 | 125 | 36 | 81 9,0 6 89,06 095 89,06 095
29 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 029 28,88 029 96 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 096 97,98 096
3,0 61 15|36 3,0 4 26,01 030 26,01 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 097 97,98 097
3161 [ 15|36 30 4 31,19 031 31,19 031 9,8 | 133 38|87 | 100 6 97,98 098 97,98 098
32| 70 | 18 | 40 3,5 4 31,19 032 31,19 032 99 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 099 97,98 099
33|70 | 18 40| 35 4 3119 033 31,19 033 10,0 | 133 | 38 | 87 | 10,0 6 9589 100 95,89 100
34|70 |18 40| 35 4 3119 034 31,19 034 101|133 |38 |87 | 100 6 10560 101 105,60 101
35|70 | 18 40| 35 4 2965 035 29,65 035 10,2 133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 102 105,60 102
36|70 | 1840 | 35 4 3560 036 35,60 036 10,3133 | 38 | 87 | 100 6 10560 108 105,60 103
37|70 |18 |40 | 35 4 3560 037 35,60 037 10,4133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 104 105,60 104
38| 75 |19 |43 4,0 4 35,60 038 35,60 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 100,40 105 100,40 105
39 |75 |19 43| 40 4 3560 039 3560 039 10,6 | 133 | 38 | 87 | 10,0 6 110,20 106 110,20 106
40 | 75 |19 | 43| 40 4 3186 040 31,86 040 107|142 | 41 | 96 | 10,0 6 11020 107 110,20 107
41 | 75 |19 |43 | 40 4 3836 041 38,36 041 108|142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 108 110,20 108
42| 75 |19 | 43| 40 4 3836 042 3836 042 10,9 | 142 | 41 | 96 | 10,0 6 11020 109 110,20 109
43 | 75 |21 | 42| 45 4 3836 043 38,36 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 10860 110 108,60 110
44 | 75 | 21 | 42 4,5 4 38,36 044 38,36 044 11,1 | 142 | 41 10,0 6 120,10 111 120,10 111
45 | 75 |21 | 42| 45 4 3472 045 34,72 045 1,2 ] 142 | 41 10,0 6 120,10 112 120,10 112
46 | 75 |21 | 42| 45 4 4166 046 41,66 046 11,3 | 142 | 41 10,0 6 120,10 113 120,10 113
47 | 75 |21 | 42| 45 4 4166 047 41,66 047 11,4 | 142 | 41 10,0 6 120,10 114 120,10 114
48|86 |23 |52 | 50 4 4166 048 41,66 048 11,5 | 142 | 41 10,0 6 11580 115 115,80 115
49 | 86 |23 52| 50 4 4166 049 41,66 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 12680 116 126,80 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 39,12 050 39,12 050 11,7 | 142 | 41 10,0 6 126,80 117 126,80 117
5186 |23 |52| 50 4 4508 051 4508 051 11,8 | 142 | 41 10,0 6 12680 118 126,80 118
52|86 |23|52| 50 4 4508 052 45,08 052 11,9 | 151 | 44 10,0 6 12680 119 126,80 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 45,08 053 45,08 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 12460 120 124,60 120
54| 93 |26 |57| 56 6 4508 054 4508 054 .
55| 93 | 26|57 | 56 6 4143 055 4143 055 sl i °
56|93 |26 |57 | 56 6 4772 056 47,72 056 Rostfritt
57|93 |26 |57 56 6 47,72 057 47,72 057 Gjutjarn o o
58 | 93 | 26|57 | 56 6 4772 058 4772 058 Icke-jarn metaller ° °
59|93 | 26|57| 56 6 47,72 059 4772 059 Varmebestandig ° o
60| 93 | 26|57 | 56 6 4960 060 4960 060 Hardat stal
6193 |26 |57| 56 6 57,09 061 57,09 061 - v, sida 66+67
62|93 |2 |57 | 56 6 57,09 062 57,09 062
63 |101|28 63| 63 6 57,09 063 57,09 063
641101 |28 63| 63 6 57,09 064 57,09 064
65|101|28 63| 63 6 5555 065 55,55 065
66 |101|28 63| 63 6 64,03 066 64,03 066
67 101 |28 |63| 63 6 6403 067 64,03 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 068 64,03 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 069 64,03 069
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KOMET \ Performance HSS - Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 212-3-B

A maximal rundgangsnoggrannhet

u2
NC DCy | OAL | L | LU |DCONMS |ZEFP Artikel-nr.
40 110 ...
mm mm mm mm mm EUR
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 067
0 0 6,8 | 109 | 31 | 690 8 6 13,56 068
all = 6,9 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,56 069
i vi A 70 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,15 070
I 71 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 0T
3 | 72 | 109 | 31 | 690 8 6 15,37 072
‘\\ 73 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 073
Sk 74 109 | 31 690 | 8 6 1537 074
“J 75 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,15 075
76 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 076
” : vanAsﬂter:spiE:al 77 | 17| 33 |770| 8 6 16,11 077
- HoS. 78 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 078
79 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 079
U2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 13,56 080
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. 8,1 117 | 33 | 770 8 6 18,65 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 082
mm | mm | mm | mm mm EUR 83 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 083
15 | 40 | 8 | 155 2 3 10,34 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 084
16 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 17,27 085
1,7 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 017 86 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 17,48 087
1,9 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 088
20 | 49 | 11 | 210 2 4 10,05 020 89 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 089
21 | 49 | 11 | 210 2 4 12,08 021 9,0 | 125 | 36 | 81,0 10 6 15,79 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 022 91 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 023 92 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 092
24 | 57 | 14 | 260 3 4 12,08 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 093
25 | 57 | 14 | 260 3 4 10,05 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 094
26 | 57 | 14 | 260 3 4 12,72 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,60 095
27 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 027 9,6 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 096
28 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 028 97 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 029 9,8 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 9,18 030 9,9 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 16,11 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 032 1,0 | 142 | 41 | 980 10 6 2257 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 033 12,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 2352 120
34 | 70 | 18 | 390 4 6 12,08 034 13,0 | 151 | 44 |106,0 10 6 26,18 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 10,81 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 27,13 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 27,77 150
37 | 70 | 18 | 39,0 4 6 13,46 037 16,0 | 170 | 52 |120,0 14 8 28,83 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 13,46 038 17,0 | 175 | 54 |1250 14 8 34,44 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 9,76 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 3539 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 10,05 040 19,0 | 189 | 58 |136,0 16 8 4112 190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 1262 oM 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 3953 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 042 .
43 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 043 stal L
44 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 044 Rostfritt °
45 | 80 | 21 |480 5 6 10,81 045 Gjutjdrn O
46 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 046 Icke-jarn metaller °
47 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 047 Varmebestandig °
48 | 86 | 23 | 540 5 6 1356 048 Hardat stal
49 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 049 - v, sida 68+69
50 | 86 | 23 |540 5 6 10,34 050
51 | 86 | 23 | 54,0 5 6 13,56 051
52 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 052
53 | 86 | 23 |540 5 6 13,56 053
54 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 054
55 | 93 | 26 |530 6 6 12,62 055
56 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 057
58 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 058
59 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 059
6,0 | 93 | 26 |530 6 6 11,13 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 061
62 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 062
6,3 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 063
64 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 064
65 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,15 065
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KOMET \ Performance HSS ~ Brotschar

NC-Maskinbrotschar, DIN 212-3-B

A istegom 0,01 mm
A folerans: @ 0,95-5,50 mm=+0,004 mm
A tolerans: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm

NC u2
100 DC ,o00sm000s | OAL | L | LU |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
40115...
DCONMS mm mm | mm | mm mm EUR
R 5,03-530 | 86 | 23,0 | 54,0 5 6 15,90 xxxxx"
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
561-596 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 Xxxxx"
o | o 5,97 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05970
i S| 3 5,98 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05980
> " 5,99 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05990
2 6,00 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06000
© ‘ 6,01 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06010
\I 6,02 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06020
2 ‘ 6,03 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 06030"
1 0 N eod-s70 | 101|280 610| 6 6 1590 xa00xx")
- 6,71-7,20 | 109 | 31,0 | 69,0 8 6 15,90 xxxxx"
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 15,90 XxxKx"
oo A I8 751-796 | 117 | 33,0 | 77,0 8 6 21,20 xxxxx?
Vénsterspirm 7,97 117 33,0 77,0 8 6 14,31 07970
HSS-E 7,98 117 | 330 | 770 8 6 14,31 07980
7,99 117 | 330 | 770 8 6 14,31 07990
U2 8,00 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 08000
DC .q00mm000s | OAL | L | LU |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. 8,01 117 | 330 | 770 8 6 14,31 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 2120 woocx?
,03-8, , g 20 XXXXX
oonoas | e | 25 | 1on o 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 2120 XK
il Sl o 1515 B 8,51-8,99 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
L1 | oe | 1on 1515 N 9,00 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09000
<igs S I 1515 B 9,01 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09010
103-106 | 34 | 28 | 128 15'90 xooood) 9,02 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09020
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1590 Soookx!) 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
f19-132 | 38 | 75 | 120 1590 N 9,21-9,50 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
1,33-141 | 40 | 80 | 155 g e, 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 3158 X000
Ta2-14s | 40 |50 155 1590 N 9,97 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09970
A a0 | 80 | oz 1315 04500 9,98 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09980
151 43 | 90 | 160 1315 Bl 9,99 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09990
fiES Aamimaon e 1515 e 10,00 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10000
153170 | 43 | 90 | 160 1590 Sopenc 10,01 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10010
ke e o 15’00 R 10,02 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10020
91196 | 49 | 110 | 210 1290 ooy 10,03-10,20| 133 | 38,0 | 890 10 6 31,58 Xxxxx?
e a9 11077510 el 10,21-10,60 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 31,58 xxxxx"
1.98 29 | 110 | 210 1315 680 10,61-11,20 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 Xxxxx"
<l 19| 11077210 1515 B 11,21-11,80 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 xxoxx?
2’00 49 11’0 21'0 11166 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 31,58 xxxxx
Sl a9 | 110 | 210 1166 00 11,97 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11970
202 TRETREAT 1155 BN 11,98 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11980
o155 = 5 am s TR0 1590 HE 11,99 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11990
staease 53 120 220 1590 R 12,00 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 12000
2,37-2,47 | 57 | 14,0 | 26,0 15,90 xxxxx" Stal °
2,48 57 | 14,0 | 26,0 13,35 02480 .
249 | 57 | 140 | 260 1335 02490 293‘;?”“ o
2,50 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02500 IiggiR O
2,51 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02510 Icke-jarn metaller U
2,52 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02520 Vérmebestandig o
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 15,90 xxxxx" Hardat stal
2,66-2,96 | 61 | 150 | 30,0 15,90 3o0000" .
2,97 61 | 15,0 | 30,0 13,68 02970 =V Sida 68+69

13,68 02980 1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbetsdagar /
13,68 02990 Minsta bestdlimangd 5 st

2,98 61 | 150 | 30,0
2,99 61 | 150 | 30,0

mU'IO'!(J'I(J'IU'I(J'I(J'I-l>-h-h-b-l>-b-b-b-h-hoowwC.OOJwwwwwwww(.owwNNNNI\)I\)l\)I\)l\)I\)I\)I\)NI\)NI\)—‘—*—‘—‘—k—kg
DD DDA RERRERRERRERRPDEDRERRERRERPRARERREREDRRERPRPWWLWWWWWWWWWWWW

3,00 61 15,0 | 30,0 10,15 03000

3,01 61 | 150 | 30,0 10,15 03010

3,02 61 15,0 | 30,0 10,15 03020 -

3,03 61 | 15,0 | 30,0 15,90 03030" 0 Med detta verktygskoncept ar otaliga passmatt méjliga.
3,04-3,35 | 65 | 16,0 | 34,0 15,90 xxxxx? Mojliga passmatt hittar niitabellen pA — sida 75.
3,36-3,75 | 70 | 18,0 | 390 15,90 For xxxxx ange onskad @ vid bestallning
2 3 e i 1 s (tex @8,03 mm — artikel-nr. 40 115 08030)!

3,98 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03980

3,99 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03990

4,00 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04000

4,01 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04010

4,02 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 15,90 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 15,90 xxxxx"

476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 15,90 xxxxx"

4,97 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04970

4,98 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04980

4,99 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04990

5,00 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05000

5,01 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05010

5,02 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05020
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KOMET \ Standard s e

Maskinbrotschar, DIN 212-B

u2
N DCy | OAL| L | LU |DCONMS ,, |ZEFP Artikel-nr.
40150 ...
mm mm mm mm mm EUR
beonws 6,2 | 101 | 280 | 640 | 63 6 1960 062
63 | 101 | 280 |640| 63 6 19,60 063
3 64 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 064
g' g’ 6,5 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 18,97 065
v n 66 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 066
s 67 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 067
8 6,8 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 1993 068
3 w ‘ 69 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 1993 069
Bi ‘1 70 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 1897 070
o 71 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 on
ﬁ | ) . 7,2 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 072
Iog] Vanster spiral 73 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 073
HSS-E 74 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 074
u2 75 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2120 075
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. 76 | 117 | 330 | 76,0 8,0 6 22,99 076
40150... 77 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 077
mm | mm | mm | mm| mm EUR 78 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 078
1,0 | 34 | 55 | 150 1,0 3 18,01 010 79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 079
1,1 | 36 | 65 | 155 11 3 1897 oMt 80 | 117 | 330|760 | 80 6 19,60 080
1,2 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 17,60 012 81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 081
1,3 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 19,60 013 8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 082
14 | 40 | 80 | 180 14 3 16,11 014 83 | 117 | 330|760 | 80 6 2724 083
1,5 | 40 | 80 | 18,0 1,5 3 14,94 015 8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 084
1,6 | 43 | 90 | 200 1,6 3 16,42 016 8,5 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2469 085
1,7 | 43 | 90 | 200 16 3 16,42 017 86 | 125|360 |820| 90 6 2501 086
1,8 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 018 8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2501 087
1,9 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 019 8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 088
20 | 49 | 110 | 240 | 20 4 14,62 020 89 | 125 | 360|820 | 90 6 2501 089
21 | 49 | 110 | 240 2,0 4 17,60 021 9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 22,57 090
22 | 53 | 120 | 250 | 22 4 17,60 022 91 | 125 | 360 | 820 | 90 6 2597 001
2,3 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 17,60 023 9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 092
2,4 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 17,60 024 9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 093
25 | 57 | 140|290 | 25 4 1462 025 94 | 125 | 360|820 | 90 6 2597 094
26 | 57 | 140|290 | 25 4 18,23 026 95 | 125 | 360 | 820 | 9,0 6 2522 095
2,7 | 61 | 150 | 33,0 28 6 18,23 027 9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 096
28 | 61 | 150|330 28 6 18,23 028 97 | 133 | 380|880 | 100 6 27,02 007
29 | 61 | 150|360 | 30 6 1823 029 9,8 | 133 | 380 | 880 | 10,0 6 27,02 098
3,0 | 61 | 150 | 36,0 3,0 6 13,03 030 9,9 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 099
31 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 031 10,0 | 133 | 38,0 | 880 | 10,0 6 2299 100
32 | 65 | 160|360 32 6 17,27 082 1,0 | 142 | 410 | 970 | 10,0 6 3243 110
33 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 033 12,0 | 151 | 44,0 [1060| 10,0 6 3381 120
34 | 70 | 180 | 410 | 35 6 17,27 034 13,0 | 151 | 440 [1060| 10,0 6 3773 130
35 | 70 | 180|410 | 35 6 1526 035 14,0 | 160 | 470 [1110| 125 8 39,00 140
36 | 70 | 18,0 | 410 3,5 6 19,18 036 15,0 | 162 | 50,0 | 113,0 12,5 8 40,37 150
37 | 70 | 180 | 410| 35 6 19,18 037 16,0 | 170 | 52,0 |121,0] 125 8 4165 160
38 | 75 | 190 | 440 | 40 6 19,18 038 170 | 175 | 540 |1240| 14,0 8 4928 170
3,9 | 75 | 190 | 44,0 4,0 6 14,09 039 18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 50,55 180
40 | 75 | 190 | 440 | 40 6 14,62 040 19,0 | 189 | 58,0 [1320| 16,0 8 5024 190
41 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 04 20,0 | 195 | 60,0 |1360| 16,0 8 56,48 200
42 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 042 )
43 | 80 | 210 |480| 45 6 1801 043 sl °
44 | 80 | 210|480 | 45 6 1801 044 Rostfritt °
45 | 80 | 210 |480| 45 6 15,26 045 Gjutjarn °
46 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1960 046 Icke-jarn metaller °
47 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1960 047 Varmebestandig °
48 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 048 Hardat stal
49 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 049 - v, sida 68+69
50 | 86 |230|530| 50 6 14,94 050
51 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 051
52 | 8 |230|530| 50 6 19,60 052
53 | 86 |230|530| 50 6 19,60 053
54 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 054
55 | 93 | 260 |580| 56 6 18,01 055
56 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 056
57 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 057
58 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 058
59 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 059
60 | 93 | 260 |580| 56 6 15,58 060
61 | 101 | 280 | 640| 63 6 19,60 061
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KOMET \ Standard s Bt

Maskinbrotschar, DIN 212-B

A istegom 0,01 mm
A Tolerans: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

u2
1'6]0 DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Artikel-nr.
40 140 ...
DCONMS mm mm | mm|mm mm EUR
= 3,97 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03970
3,98 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03980
o o 3,99 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03990
e s 4,00 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04000
ﬁ ? 4,01 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04010
2 4,02 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04020
o | 4,03 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04030
J " 404 | 75190440 40 | 6 15,79 04040
T T | ‘ 4,05 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04050
! : f 4,06 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04060
\\ l 4,07 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 04070
‘DC Vénster spiral 4,08 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04080
— HSS-E 4,09-4,20 | 75 (19,0(44,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
U2 4,21-4,25 | 75(19,0/44,0 40 6 19,60 xxxxx"
1
DC 0000005 |OAL| L | LU | DCONMS , |ZEFP zgiﬁ(-]nr. :?g:;g gg g;g ggg gg g 1323 ;:;x]:
mm mm | mm | mm mm EUR 4,96 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 04960
095-1,06 |34 55150 10 | 3 20,46 Y00 497 | 861230530) 50 | 6 17,48 (04978
1,07-108 |36 65155 11 | 3 20,46 Y000 498 1861230530 50 ) 6 17,48 04380
119-132 |38 75165 12 | 3 20,46 Yoox) 499 18612305301 50 | 6 17,48 01894
1,33-1,39 | 4080|180 14 | 3 20,46 Y000 500 1861230530 50 ) 6 17,48 03000
140-147 |40|80(180| 14 | 3 18,87 Y0000 501 18612301530 50 | 6 17,48 03010
1,48 40 |80/18,0 14 3 18,87 01480 5,02 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05020
1,49 40 801180 14 3 18,87 01490 5,03 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05030
1,50 40 |8018,0 14 3 17.91 01500 5,04 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05040
151-1,70 |43]90[200 16 | 3 17,91 oo 505 18612305301 50 | 6 17,48 05058
171-1,90 | 46 100220 18 | 4 17,91 0000 506 1861230530 50 ) 6 17,48 05060
191-197 |49 1102400 20 | 4 17,91 Y0000 507 18612301530 50 | 6 17,48 B
1,08 49 111.0/24.0 20 4 17.91 01980 5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 17,48 xxxxx"
1.99 49 11’0 24’0 2’0 4 1791 01990 5,21-5,30 | 86 |23,0/53,0 50 6 19,07 xxxxx"
2i00 49 11'0 24’0 2'0 4 16142 02000 5,31-5,94 | 93 |26,058,0 5,6 6 19,07 xxxxx?
201 |49 (110240, 20 | 4 16,42 02010 595 1931260980 56 | 6 19,07 EoE
202 | 49(110240] 20 | 4 16,42 02020 SEI BERDCE e 19,07
203 | 49110240 20 | 4 16,42 02030 597 1931260580 56 | 6 19,07 Ba910
204 | 49110240 20 | 4 16,42 02040 Sl e el 19,07 S
205 |49 110240 20 | 4 16,42 02050 59 | 93260/580| 56 | 6 19,07 05990
2,06-2,09 |49 (11,0(24,0 2,0 4 16,42 xxxxx" Stal PY
2,10-2,12 | 49 |11,0|24,0 2,0 4 19,07 xxxxx" Rostfritt o
2,13-2,36 | 53 [12,0125,0 2,2 4 19,07 xxxxx" Gjutjarn °
2,37-2,49 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,07 xxxxx" |cke»jém metaller Y
2,50-2,59 | 57 |14,0/29,0 2,5 4 16,21 xxxxx" Varmebestandig o
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,93 xxxxx" Hardat stal
2,66-2,80 | 61 (15,0(33,0 2,8 6 19,93 xxxxx" . sida 68+69
2’8; 52’94 g} }gg ggg gg g 1382 g:;;;” 1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbet;dagar
2,96 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02960
2,97 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02970
2,98 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02980 -
2,99 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02990 0 Med detta verktygskoncept ar otaliga passmatt méjliga.
3,00 61 15,0/36,0 3,0 6 14,94 03000 Mojliga passmétt finner niitabellen pA — sida 75.
3,01 65 16,0/36,0 3,2 6 14,94 03010 For xxxxx ange 6nskad @ vid bestéllning
3,02 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03020 (tex@ 10,06 mm — artikel-nr. 40 140 10060)!
3,03 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03030
3,04 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03040
3,05 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03050
3,06 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03060
3,07 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03070
3,08-3,09 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 xxxxx
3,10-3,35 | 65 |16,0(36,0 3,2 6 18,87 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 18,87 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 [18,0/41,0 3,5 6 16,21 xxxxx?
3,60-3,75 | 70 [18,0/41,0 35 6 20,87 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 20,87 xxxxx
3,82-3,94 | 75 19,0/144,0 4,0 6 15,79 xxxxx?
3,95 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 03950
3,96 75 119,0144,0 40 6 15,79 03960

cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning panastasida )4 135



KOMET \ Standard

HSS - Brotschar

Maskinbrotschar, DIN 212-B

A istegom 0,01 mm
A Tolerans: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

N
100
DC?_l\iMS
O
(32] o
=2 =2
Vi A
g :
|
2
\\T ‘ ‘r
‘DC l Vénster spiral
— HSS-E
u2
DC OAL| L |LU|DCONMS q|ZEFP Artikel-nr.
40 140 ...
mm mm| mm jmm|  mm EUR
6,00 93| 26 |58 5,6 6 19,07 06000
6,01 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06010
6,02 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06020
6,03 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06030
6,04 101| 28 | 64 6,3 6 19,07 06040
6,05 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06050
6,06-6,11 |[101| 28 | 64 6,3 6 19,07 xxxxx"
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 20,87 xxxxx"
6,35 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06350
6,36 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06360"
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
6,95 109| 31 |70 71 6 20,87 06950
6,96 109| 31 |70 71 6 20,87 06960
6,97 109| 31 |70 71 6 20,87 06970
6,98 109| 31 |70 71 6 20,87 06980
6,99 109| 31 |70 71 6 20,87 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 20,87 07000
7,01 109 31 |70 71 6 20,87 07010
7,02 109| 31 |70 71 6 20,87 07020
7,03 109| 31 |70 71 6 20,87 07030
7,04-750 [109| 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 20,87 xxxxx"
7,64-794 |117| 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07950
7,96 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07960
7,97 117| 33 | 76 8,0 6 20,87 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07980
7,99 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08000
8,01 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08010
8,02 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08020
8,03 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08040
8,05 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08050
8,06-8,20 (117 | 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
8,21-8,50 |117| 33 | 76 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,64-8,95 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
8,96 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08970
8,98 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08980
8,99 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09000
9,01 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09010
9,02 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
9,96 133] 38 |88 10,0 6 26,28 09960
04|36

U2
DC OAL| L |LU |DCONMS q|ZEFP Artikel-nr.
40140 ...
mm mm| mm |mm mm EUR
9,97 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09980
9,99 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09990
10,00 [133| 38 |88 10,0 6 26,28 10000
10,01 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10010
10,02 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10020
10,03 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10030
10,04 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10040
10,05 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10050
10,06 - 10,09/ 133| 38 | 88 10,0 6 26,28 xxxxx"
10,10 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10100
10,11-10,19|133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
10,20 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10200
10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 32,96 xxxxx?
10,70 - 11,20 142| 41 |97 10,0 6 32,96 xxxxx
11,21-11,80| 142 41 |97 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,81-11,95/151| 44 106/ 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,96 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11960
11,97 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11970
11,98 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11980
11,99 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11990
12,00 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 12000
Stal °
Rostfritt e)
Gjutjarn )
Icke-jarn metaller )
Varmebesténdig e)

Hérdat stal

-V sida 68+69

1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbetsdagar

70 Med detta verktygskoncept ar otaliga passmatt mojliga.
Mbjliga passmatt finner niitabellen pd — sida 75.
For xxxxx ange onskad @ vid bestallning

(tex@ 10,06 mm — artikel-nr. 40 140 10060)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard P

Maskin-Skalbrotschar, Automatbrotschar,
DIN 212-C DIN 8089-B

A med ca 45° vansterspiral och koniskt forskar

A for brotschning av genomgéende hal i langspanande material AR

A ejlamplig for bottenhal

A Brotschmanen ar minst 50 % stdrre och matningen upp till 100 %

hégre &n vérden for normala brotschar. Dérigenom fér ni en renare, DCONMS
vibrationsfri yta, hogre rundhet och I&ngre livslangd. 4’?
S 3
DCONMS T ‘
J Vénster spiral
|.Dc HSS-E
Genomgaende hal
u2
g DCy; | OAL | L |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
40 145 ...
2 mm | mm | mm mm EUR
4,0 56 20 3,55 6 14,09 040
- 45 | 63 | 22 4,00 6 16,11 045
l Vanster spiral 50 | 63 | 22 4,00 6 15,58 050
o, HSS-E 55 | 63 | 22 | 500 | 6 1801 055
Genomgéende hél 6,0 | 63 | 22 5,00 6 15,58 060
u2 6,5 | 63 | 22 5,00 6 18,97 065
DCy | OAL| L | LU | DCONMS o | ZEFP Artikel-nr. 70 7 25 6,30 6 18,97 070
40 155 ... 80 | 7 25 6,30 6 18,54 080
mm | mm | mm|mm mm EUR 9,0 71 25 8,00 6 22,36 090
1,0 | 34 |55 15 1,0 2 20,66 010 " 10,0 | 71 25 8,00 6 22,57 100
1,5 | 40 (80| 18 1,5 2 1590 015 " 1,0 | 80 | 28 10,00 6 30,94 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 19,18 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 3306 120
20| a0\ 2 g BB mow m o s
25 | 57 [140/29| 25 | 3 1738 o025 v 140 90 ) 321 1250 1 8 $7.73 I
2,8 | 61 150/ 33 28 3 2681 028 " 15,0 | 90 | 32 12,50 8 39,00 150
3,0 | 61 |150] 36 3,0 3 1950 030 " 16,0 | 90 | 32 12,50 8 4112 160
3,2 | 65 |16,0| 36 3,2 3 28,83 032 170 | 90 | 32 12,50 8 47,05 170
3,5 | 70 1180] 41 35 3 2236 035 " 480 | 100 | 36 | 16,00 8 50,02 180
40 | 75 1190 44| 40 3 19,50 040 19,0 | 100 | 36 | 1600 | 8 57,97 190
45 | 80 (21,0 48 45 3 22,36 045
50 | 86 (230 53 5.0 3 2130 050 20,0 | 100 | 36 16,00 8 54,58 200
6,0 | 93 |26,0| 58 56 3 21,09 060 Stal o
6,5 | 101 (28,0| 64 6,3 3 25,22 065 ’
70 | 109 310/ 70 | 71 3 2363 070 Rostfritt °
8,0 | 117 |33,0| 76 8,0 3 23,63 080 Gjutjarn °
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 31,47 090 Icke-jarn metaller °
10,0 | 133 |38,0| 88 10,0 3 29,78 100 Varmebestéandig o
11,0 | 142 |41,0] 97 10,0 3 38,04 110 Hardat stal
12,0 | 151 44,0106 10,0 3 35,82 120
13,0 | 151 44,0/ 106 10,0 3 50,44 130 — V;sida 68+69
14,0 | 160 [47,0| 111 12,5 3 46,95 140
15,0 | 162 |50,0| 113 12,5 3 47,80 150
16,0 | 170 [52,0| 121 12,5 3 50,44 160
17,0 | 175 |54,0| 124 14,0 3 75,14 170
18,0 | 182 |56,0| 131 14,0 3 68,99 180
19,0 | 189 |58,0| 132 16,0 3 78,00 190
20,0 | 195 |60,0| 136 16,0 3 75,14 200
Stal °
Rostfritt
Gjutjrn
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandig
Hardat stal

— V. Sida 68+69
1) ejenligtnorm
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KOMET \ Standard O ol

Automatbrotschar, DIN 8089-B

A istegom 0,01 mm
A Tolerans: @ 3,76-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

AR U2
100 DC .o0040005 |OAL| L | DCONMS g | ZEFP Artikel-nr.
40 139...
DEONMS mm mm | mm mm EUR
- 7,97 71|25 6,30 6 20,46 07970
7,98 71| 25 6,30 6 20,46 07980
7,99 71125 6,30 6 20,46 07990
8,00 7| 25 6,30 6 20,46 08000
8,01 71| 25 6,30 6 20,46 08010
8,02 71| 25 6,30 6 20,46 08020
§ 8,03 71|25 6,30 6 20,46 08030
8,04 71| 25 6,30 6 20,46 08040
T w 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx !
. | 8,21-850 | 71 | 25 6,30 6 25,85 xxxxx !
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
J 8,95 71| 25 8,00 6 25,85 08950
oG 8,96 71|25 8,00 6 25,85 08960
e 8,97 71| 25 8,00 6 25,85 08970
Vénster spiral 8,98 71| 25 8,00 6 25,85 08980
HSS-E 8,99 71| 25 8,00 6 25,85 08990
9,00 71|25 8,00 6 25,85 09000
U2 901 |71|25| 800 | 6 25,85 09010
DC +0,004/+0,005 OAL| L |DCONMS h8 ZEFP Artikel-nr. 9’02 71 | 25 8,00 6 25,85 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 25,85 XXXXX
mm mm | mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 6 21,62 xxxxx " 9,95 71| 25 8,00 6 25,85 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 6 15,79 xxxxx " 9,96 71|25 8,00 6 25,85 09960
3,95 56 | 20 3,55 6 15,79 03950 9,97 71| 25 8,00 6 25,85 09970
3,96 56 | 20 3,55 6 15,79 03960 9,98 71| 25 8,00 6 25,85 09980
3,97 56 | 20 3,55 6 15,79 03970 9,99 71| 25 8,00 6 25,85 09990
3,98 56 | 20 3,55 6 15,79 03980 10,00 71|25 8,00 6 25,85 10000
3,99 56 | 20 3,55 6 15,79 03990 10,01 71125 8,00 6 25,85 10010
4,00 56 | 20 3,55 6 15,79 04000 10,02 71| 25 8,00 6 25,85 10020
4,01 56 | 20 3,55 6 15,79 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
4,02 56 | 20 3,55 6 15,79 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 32,96 xxxxx "
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 6 15,79 xxxxx ! 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 32,96 xxxxx
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 6 19,07 xxxxx " 11,21-11,25 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx !
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 6 19,07 xxxxx " 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx !
4,76-4,94 | 63 | 22 4,00 6 16,74 xxxxx ! 11,95 80 | 28 10,00 6 38,37 11950
4,95 63 | 22 4,00 6 16,74 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 38,37 11960
4,96 63 | 22 4,00 6 16,74 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 38,37 11970
4,97 63 | 22 4,00 6 16,74 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 38,37 11980
4,98 63 | 22 4,00 6 16,74 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 38,37 11990
4,99 63 | 22 4,00 6 16,74 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 38,37 12000
5,00 63 | 22 4,00 6 16,74 05000 N
5,01 63 22| 400 6 16,74 05010 stal .
5,02 63 | 22 | 4,00 6 16,74 05020 Rostfritt o
5,03 63 22| 400 6 16,74 05030 Gjutjarn °
5,04 63 | 22 4,00 6 16,74 05040 Icke-jarn metaller )
5,05 63 | 22 4,00 6 16,74 05050 Vérmebestandig e}
5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 6 16,74 xxxxx " Hardat stal
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 6 19,07 xxxxx .
531-570 | 63 |22 | 500 6 19,07 Xxxxx " _ -~ Vsidab8+69
571-594 | 63 | 22 5,00 6 19,07 xxxxx " 1) Ejlagervara, varken byte eller retur accepteras / Leveranstid 14 arbetsdagar
5,95 63 | 22 5,00 6 19,07 05950
5,96 63 | 22 5,00 6 19,07 05960
5,97 63 | 22 5,00 6 19,07 05970
g:gg gg gg g’gg g 188; ggggg 0 Med detta verktygskonce.pt ar otaligaopassméttmdjliga.
6,00 63 | 22 500 6 19,07 06000 Mdjliga passmétt finner niitabellen pA — sida 75.
6,01 63 | 22 5,00 6 19,07 06010 For xxxxx ange 6nskad @ vid bestéllning
6,02 63 | 22 5,00 6 19,07 06020 (tex @ 3,82 mm — artikel-nr. 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 6 19,07 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 6 20,46 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx "
6,95 71125 6,30 6 20,46 06950
6,96 71| 25 6,30 6 20,46 06960
6,97 71125 6,30 6 20,46 06970
6,98 71| 25 6,30 6 20,46 06980
6,99 71125 6,30 6 20,46 06990
7,00 71| 25 6,30 6 20,46 07000
7,01 71|25 6,30 6 20,46 07010
7,02 7125 6,30 6 20,46 07020
703-725 | 71| 25 6,30 6 20,46 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 6 20,46 xxxxx "
7,95 71125 6,30 6 20,46 07950
7,96 71|25 6,30 6 20,46 07960
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KOMET \ Standard PO ol

Maskinbrotschar, HSS-E DIN 208 Handbrotschar, DIN 206-B
A derundslipade fasernaiden cylindriska skdrdelen jamnar till
hélet och styr brotschen. H
N DCONMS| |, [ |
,_|DRVS
MK
~ 3
2 T |
\\ X l Vénster spiral
5 oe HSS
l Vénster spiral U2
e HSS-E DC., | OAL | L |DRVS |DCONMS |ZEFP Artikel-nr.
Genomgaende hal 40100...
u2 mm mm |mm| mm mm EUR
ey 10 | 34 | 13 1,0 3 26,60 010
DCuw | OAL | L | LU | MK |zEFP zgu:glonr. LU i 2 e
1,3 | 38 | 17 13 3 26,71 013
mm | mm | mm | mm EUR 14 | 41 (20| 112 | 14 3 23,10 014
16 | 210 | 52 | 130 | 2 8 48,33 160 1,5 | 41 | 20| 112 1,5 3 21,30 015
17 | 214 | 54 | 134 | 2 | 8 51,93 170 1,6 | 44 | 21125 | 16 3 22,68 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 53,84 180 18 | 47 | 23]140| 18 4 24,27 018
20 | 50 |25|160| 20 | 4 19,71 020
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 56,48 190 52 | 24 |25 180 | 52 | ¢ i ke
20 1 228 | 60 | 148 | 2 | 8 56,48 1200 25 | 58 |29 |200| 25 | 4 1950 025
21 232 | 62 | 152 2 | 8 64,22 210 28 | 62 | 31|224| 28 | 6 2395 028
22 | 237 | 64 | 157 2 | 8 64,22 220 30 | 62 |31 |224| 30 | 6 20,34 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 73,86 230 32 | 66 |33 (2500 32 6 2522 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 75,77 240 35 | 71 |35|280| 35 6 2395 035
40 | 76 |38 |315 | 40 6 17,38 040
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 78,00 250 MR 200 I
2 | 273| 70 | 174 | 3 | 8 8351 260 50 | 87 |42 |200| 50 g 2031 BE
27 277 71 178 3 10 92,62 270 55 93 | 47 | 450 55 6 21,83 055
28 | 277 | 71 178 3 10 92,62 280 6,0 | 93 | 47 | 450 6,0 6 19,71 060
29 | 281 | 73 | 182 | 3 | 10 103,50 290 70 | 107 | 54 | 560 | 70 6 21,30 070
30 | 281 | 73 [ 182 | 3 | 10 95,70 300 80 | 115 | 58 | 630 | 80 6 22,36 080
32 | 317 | 77 | 193] 4 |10 12620 320 90 | 1241621 710} 90 | 6 25,22 S
10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 25,22 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 139,90 Rl 1.0 | 142 | 71| 900 | 110 | 6 2787 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 139,90 350 12,0 | 152 | 76 [1000| 120 | 6 30,10 120
36 | 325 | 79 | 201 | 4 | 10 153,70 ~ 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 4441 130
38 | 329 | 81 | 205 4 | 10 167,40 380 14,0 | 163 | 81 [1120] 140 | 8 48,33 140
40 (329 | 81 | 205| 4 | 10 168,50 400 150 | 163 | 81 [ 11,20 150 | 8 51,19 150
16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 52,99 160
42| 333 82 12091 4 12 184,40 420 17,0 | 175 | 87 [1400| 170 | 8 56,07 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 219,30 Rl 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 6210 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 220,50 ~ 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 66,98 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 260,70 460 20,0 | 201 | 100 (16,00 20,0 8 65,81 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 27450 470 22,0 | 215 | 107 |18,00| 22,0 | 8 75,77 220
48 | 344 | 86 | 220 | 4 | 12 275,50 480 24,0 | 231 | 115/20,00| 240 | 8 90,82 240
44 90 | 4 | 12 o7 25,0 | 231 | 115/20,00| 250 | 8 89,76 250
5013 86 0 5,50 500 26,0 | 231 | 115/20,00| 260 | 8 95,70 260
Stal C 28,0 | 247 |124|22,40| 280 | 10 122,90 280
Rostiritt o 30,0 | 247 | 124 22,40 30,0 | 10 128,20 300
e o 32,0 | 265 | 1332500 320 | 10 142,10 320
Jutjar 34,0 | 284 |142|2800| 340 | 10 172,70 340
Icke-jarn metaller ° 35,0 | 284 [142|28,00| 350 | 10 17380 350
Varmebestandig o 36,0 | 284 142 /28,00| 360 | 10 189,70 360
Hardat stal 38,0 | 305 |152/31,50| 380 | 10 220,50 380
40,0 | 305 | 152|31,50| 40,0 | 10 229,90 400

— V;sida 68+69
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KOMET \ Standard

Vandskars-Planforsankare

Vandskarsforsankare

A med 2 skér, hégerskdrande for forsankningar enligt DIN 974-1
A fOr forsénkning av skruvar med cylindrisk skalle ISO 1207, 1SO 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984
A fOr forsénkning av skruvar med cylindrisk skalle rekommenderas foljande vandskér

Leveransinnehall:
Véandskarsforsankare inkl. skarskruvar

WPS E
"

DCONMS

]

|
f
[
Il
"
I
i
[
[
[
I
1
|
|
l

OAL

T A
§
l Ry |
1\
H_ PHD
l-DC !
s[O3
U3
for DC | PHD | DCONMS ;6 | OAL | LCF | Vandskar Artikel-nr.
skruvar 30195...
mm | mm mm mm | mm EUR
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 |CC.T 060204 87,44 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 92,80 018
M12 20 | 9,0 20 100 | 40 |CC.T 060204 95,62 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 103,80 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 109,170 033
Y7 2A
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Véndskar EUR EUR
CC.T 060204 T08 7,80 110 M2,5x6 2,36 112
CC.T09T304 T15 928 113 M3,5x7,2 3,14 110
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KOMET \ Performance

Vandskars-Planforsankare

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 97 3,97 44 9,52
S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
ofel=] [ofc]a] [o]<]a] [o]c]<]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 504 7,78 704 7,54 670 7,78 004
060208EN | 0,8 7,78 706 7,18 006
09T304EN | 04 9,70 516 9,70 716 9,68 674 9,70 016
09T308EN | 0,8 9,70 518 9,70 718 9,68 676 9,70 018
09T312EN | 1,2 9,70 020
Stél ° ° o °
Rostfritt o) o) ) o
Gjutjarn o )
Icke-jarn metaller
Vérmebestandiga legeringar o )
Hardat stal
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
O
M
CCGT CCGT CCGT
1A/90 1A 1A/90
RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 70254 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,22 600 12,97 300 12,42 450
060204FN | 0,4 10,22 602 12,97 302 12,42 452
09T302FN | 0,2 1091 604 13,41 304 12,75 454
09T304FN | 0,4 10,91 606 13,41 306 12,75 456
09T308FN | 0,8 10,91 608 13,41 308 12,75 458
Stél o
Rostfritt o) o
Gjutjarn o )
Icke-jarn metaller [ [ ) )
o

Vérmebestandiga legeringar
Hardat stal
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KOMET \ Standard

HSS - Planforsankare

Planforsankare, DIN 373

A med fasta styrtappar
A med 3 skdr, hdgerspiral for férsankningar enligt DIN 74
A fOr forsénkning av insexskruvar enligt DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 och cylindriska skruvar DIN 84

DCONMS

OAL

y 1 1
" lca fin medel
DG 2 HSS HSS HSS
Géangkarnhal  Genomgaende hdl Genomgaende hél
U1 U1 Ut
Ganga |DC_2,0| DCONMS o | OAL |DC_1 ¢ Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
30192... 30190... 30191 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
M3 6 5,0 71 2,5 13,46 030
M3 6 5,0 71 3,2 13,46 030 "
M3 6 5,0 71 34 13,46 030 "
M4 8 5,0 71 33 10,92 040
M4 8 5,0 71 43 10,92 040 "
M4 8 5,0 71 45 10,92 040 "
M5 10 8,0 80 42 11,97 050
M5 10 8,0 80 53 11,97 050 "
M5 10 8,0 80 55 11,97 050 "
M6 1 8,0 80 50 12,862 060
M6 11 8,0 80 6,4 12,82 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 12,82 060 "
M8 15 12,5 100 6,8 20,46 080
M8 15 12,5 100 | 84 20,46 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 20,46 080 "
M10 18 12,5 100 | 8,5 24,16 100
M10 18 12,5 100 | 10,5 24,16 100 "
M10 18 12,5 100 | 11,0 24,16 100 "
M12 20 12,5 100 | 10,2 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,0 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,5 26,60 120
1) ingarisetet
Planforsankare, DIN 373, set
Leveransinnehall:
Planférsankare M3; M4; M5; M6; M8; M10 i Kassett
U1 U1
Artikel-nr. Artikel-nr.
30190 ... 30191 ...
EUR EUR

104,30 999 104,30 999
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KOMET \ Performance HM - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C

A alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria forsankningar med basta méjliga ytor
A speciell TPX76S beldggning

A anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A fOr skruvforsankning DIN ISO 7721 och DIN 7991

'

DCONMS

r

<]90°
Solid HM
U1
DC_2,,|DC_1|DCONMS | OAL | DIN Artikel-nr.
7991 30 116 ...
mm mm mm mm EUR
6,3 1,5 5 45 | M3 117,90 063
8,3 2,0 6 50 | M4 126,80 083
10,4 | 25 6 50 | M5 132,30 104
124 | 28 8 56 | M6 138,80 124
16,5 | 3,2 10 60 | M8 169,70 165
20,5 | 3,5 10 63 | M10 195,10 205
250 | 3.8 10 67 | M12 224,90 250
31,0 | 42 12 71 | M16 266,80 310
Stal °
Rostfritt @)
Gjutjarn o
Icke-jarn metaller °
Vérmebestandig @)
Hardat stal o
— v, sida 70
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KOMET \ Standard

HM - Konisk forsankare

Konisk forsankare 60°, Industrinorm-C

A med 3 skér for forsankning och gradning av hoghallfasta stal,
gréatt gjutjarn, kiselhaltiga aluminiumlegeringar och rostfria stal

N
DCONMS
<] 60°
Solid HM
Ut
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikel-nr.
30160 ...
mm mm mm mm EUR
12,5 3,2 8 56 173,10 125
16,0 4,0 10 63 241,40 160
20,0 50 10 67 277,80 200
25,0 6,3 10 4l 307,50 250
04]44

Konisk forsankare 90°, Industrinorm-C

A med 3 skr for forsankning och gradning av hoghallfasta stal,
grétt gjutjarn, kiselhaltiga aluminiumlegeringar och rostfria stal
A fran @ 12,4 mm med HM-huvud

N

DCONMS

\

<] 90°
Solid HM
U1
DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Artikel-nr.
7721 | 7991 30115...
mm mm mm mm EUR
10,4 2,5 8 46 M5 129,00 100
12,4 2,8 8 56 M6 137,80 124
150 | 3,2 10 60 M8 144,40 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 M10 180,80 205
250 | 38 10 67 M12 203,80 250
31,0 | 42 12 71 M16 289,90 310
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KOMET \ Performance

HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C

A alla storlekar ar 3-skariga och har extremt ojamn delning, darfor mycket tyst gang, extremt runda och vibrationsfria forsankningar med basta majliga ytor
A speciell Ti50 beldggning

4 anvandbar i nastan alla material for mycket lang livslangd

A kraftigt reducerade axial och radialkrafter

A fOr skruvforsankning DIN ISO 7721 och DIN 7991

.

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Artikel-nr.
7721 30140 ...
mm | mm mm mm EUR
4,3 1,3 4 40 M2 21,73 043
6,0 1,5 5 45 M3 23,21 060
6,3 1,5 5 45 M3 23,52 063
8,0 2,0 6 50 M4 25,54 080
8,3 2,0 6 50 M4 26,07 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 26,50 100
104 | 2,5 6 50 M5 26,71 104 M
1,5 | 28 8 56 M6 30,42 115
124 | 2,8 8 56 M6 31,79 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 35,82 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 36,77 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 40,49 190
20,5 | 3,5 10 63 M10 45,68 205
23,0 | 38 10 67 M12 4991 230
25,0 | 3,8 10 67 M12 55,11 250
31,0 | 42 12 71 M16 67,51 310
Stal o
Rostfritt °
Gjutjarn °
Icke-jarn metaller )
Vérmebestandig o
Hardat stal
1) ingarisetet — v, sida 70

Konisk forsankare 90° med EU-delning, DIN 335-C - set

Leveransinnehall:
Konisk férsankare @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassett

N

U1
Artikel-nr.
30140 ...
EUR
113,40 999

cuttingtools.ceratizit.com 04145



KOMET \ Standard

HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90°, DIN 335-C

A med 3 skér for grad- och vibrationsfri gradning och férsankning i ndstan alla material. Sarskilt lampad for DIN-skruvar enligt DIN ISO 7721 och 7991,
eftersom forsdnkningsdiametern dr avstdmd for nyss ndmnda skruvskallar.

A TiN-utférande medger hoga skérvarden, mycket Idng livsldngd och valdigt goda glidegenskaper vilket férhindrar kletning.

A TiAIN-utférande ger hogre skérvarden an TiN-utférande. Framst avsedd for for abrasiva material (gjutgods, AlSi) och/eller vid hdga temperaturer.

DCONMS

N N N VA AL
|| TAN | | TAN
<J90° <J90° <J90° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS HSS
U1 U1 U1 U1 U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
7721 30100... 30110 ... 30 130.... 30132... 30102...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
4,3 1,3 4 40 M2 6,98 043
5,0 1,5 4 40 M2,5 7,22 050 14,09 050 18,97 050
6,0 1,5 5 45 M3 7,34 060
6,3 1,5 5 45 M3 734 063 " 1409 063 " 19,07 063 15,37 063 10,58 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 7,75 070
8,0 2,0 6 50 M4 8,01 080 16,32 080 20,03 080
8,3 2,0 6 50 M4 830 083 " 1632 083 " 20,13 083 18,12 083 11,34 083
9,4 2,2 6 50 9,09 094
10,0 | 25 6 50 M5 9,66 100 17,70 100 21,52 100
104 | 25 6 50 M5 10,08 104 » 1950 104 V 21,73 104 20,13 104 12,93 104
1,5 | 2,8 8 56 M6 10,46 115
124 | 28 8 56 M6 10,70 124 v 2140 124 v 2787 124 2215 124 13,46 124
13,4 | 29 8 56 11,55 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 12,72 150 24,48 150 3529 150 28,08 150 15,58 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 13,78 165 " 2597 165 " 36,88 165 29,786 165 16,42 165
19,0 | 35 10 63 M10 17,27 190
20,5 | 3,5 10 63 M10 18,01 205 " 3657 205 " 4758 205 35,29 205 22,89 205
23,0 | 38 10 67 M12 22,46 230
25,0 | 3,8 10 67 M12 23,95 250 50,13 = 250 68,24 = 250 46,21 250 30,52 250
31,0 | 42 12 71 M16 36,57 310 64,65 310 93,15 310 68,78 310
31,0 | 42 12 67 M16 48,86 310
1) ingarisetet
. e o
Konisk forsankare 90°, DIN 335-C - set
Leveransinnehall:
Konisk férsénkare @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 i kassett
N TiN
U1 U1
Artikel-nr. Artikel-nr.
30100 ... 30110...
EUR EUR
71,64 999 136,80 999
04146 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 60°, DIN 334-C

A 3 skar for forsankning och gradning av ndstan alla material

DCONMS

|

<] 60°
HSS
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikel-nr.

30150 ...
mm mm mm mm EUR
6,3 1,6 5 45 8,04 063
8,0 2,0 6 50 8,17 080
10,0 2,5 6 52 10,31 100
12,5 3,2 8 56 10,58 125
16,0 4,0 10 63 13,35 160
20,0 50 10 67 18,65 200
25,0 6,3 10 4l 25,01 250

1) ingdrisetet

Konisk forsankare 60°, DIN 334-C - set

Leveransinnehall:

Konisk férsénkare @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 i Kassett

cuttingtools.ceratizit.com

Ut

Artikel-nr.

30150 ...

EUR

78,21 999

Konisk forsankare 60°, DIN 334-D

A 3 skdr for forsdankning och gradning av ndstan alla material

w3
<160°
HSS
Ut
DC_2, DC_1| OAL | MK Artikel-nr.
30155 ...
mm mm mm EUR
16,0 | 40 | 90 | 1 2099 160
20,0 | 50 | 106 | 2 3751 200
250 | 63 | 112 | 2 41,12 250
315 | 100 | 118 | 2 4282 315
40,0 | 125 | 150 | 3 71,00 400
50,0 | 160 | 160 | 3 9135 500
63,0 | 200 | 190 | 4 14410 630
80,0 | 250 | 200 | 4 23740 800
04|47



KOMET \ Standard

HSS - Konisk forsankare

Konisk forsankare 90°, DIN 335-D Konisk forsankare 120°, Industrinorm-C

A med 3 skér for grad- och vibrationsfri gradning och férsankning i ndstan alla A 3 skdr for forsdankning och gradning av ndstan alla material
material. Sdrskilt ldmpad for DIN skruvar enligt DIN ISO 7721 och 7991,
eftersom forsdnkningsdiametern dr avstdmd for nyss ndmnda skruvskallar.

N
g
Q«‘ <120°
HSS
MK 3 ut
<190° DC_2,, DC_1 | DCONMS | OAL Artikel-nr.
HSS 30170 ...
U1 mm mm mm mm EUR
. 63 | 15 5 45 10,00 063
DC 2, DC 1| OAL | MK g;)tll;c(e)lsnr. I ° i e
N R e 104 | 25 6 50 1113 104
124 | 28 8 56 1187 124
165 | 32 | & | | 30,31 [165 165 | 32 10 60 17.27 165
190 | 32 | 100 | 2 3931 190 s | e I 00 ey
205 | 35 | 100 | 2 4070 205 250 | 35 0 03 o I
230 | 38 | 106 | 2 4070 230 013 ’
250 | 38 | 106 | 2 4207 250
260 | 38 | 106 | 2 4207 260
280 | 40 | 112 | 2 4504 280
300 | 42 | 112 | 2 4504 300
30 | 42 | 12 | 2 4833 310
340 | 45 | 118 | 2 4494 340
370 | 48 | 118 | 2 5511 370
400 | 100 | 140 | 3 6677 400
50,0 | 140 | 150 | 3 80,01 500
63,0 | 160 | 180 | 4 12720 630
80,0 | 220 | 190 | 4 206,70 800

04]48 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

HSS - Handgradare och gradningsforsankare

Handgradningsverkyg 90°

A med 3 skér och halkfritt plasthandtag
A fOr férsdnkning och gradning av alla material

Gradningsforsankare 90°,
Industrinorm-A

A med sned borrning for grad- och vibrationsfri forsénkning samt gradning av
mjuka, 1angspénande material som aluminium, plast, etc.

TiN
DCONMS
<1900
HSS <90° <90°
Ul HSS-E HSS-E
DC_2 | OAL Artikel-nr. U1 Ut
30125 ... DC_2 DCONMS 4, | OAL Artikel-nr. Artikel-nr.
mm | mm EUR Dimin - Dinax 30120... 30121 ...
12,4 135 14,84 124 mm mm mm mm EUR EUR
15,0 135 17,48 150 6,3 1-4 6,3 45 16,74 040 " 25,85 040 "
16,5 135 18,01 165 10,0 2-5 6,0 45 10,30 050 15,48 050
20,5 | 135 21,40 205 14,0 5-10 8,0 48 12,72 101 20,66 101
25,0 | 135 2597 250 21,0 | 10-15 10,0 65 21,83 150 30,10 150
28,0 | 15-20 12,0 85 44,09 200 61,36 200
35,0 | 20-25 15,0 102 61,36 250 90,50 250

cuttingtools.ceratizit.com

1) bédasidor anvandbara
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KOMET

Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allmént konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 (45 11191 Ck45 1.0535 (55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Snabbstal <1300 N/mm? 1.3344 S$6-5-3 1.3255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
116  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 0.7050  GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjrn 500-650 N/mm? 0.8055  GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 2.0380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiumlegeringar <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAI6Zn1 35812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt
04150 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX TS

HM-DBG-P / Ti700
40585.../ 75H.65 - ASG3000

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
80-120

80-120

80-120

150-220
150-220
175-300
120-180
150-250
150-250
120-180
120-180

Sort/beldggning

Artikel-nr./typ

Nominell-@ i mm

v

Brotschmén @
Antal ténder

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mmj/varv

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/varv

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,60-2,30
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

HM-DBG-P /Ti700
40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX TS

HM-TiN/CWN10
40535 .../ 75H.71 - ASG3000

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sort/beldggning

Artikel-nr./typ

Nominell-@ i mm

v

Brotschmén @
Antal ténder

m/ncwin
3xD 5xD

100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
30-45 30-45

30-45 30-45

30-45 30-45

80-150 80-120

120-200  120-150
120-200  120-200
80-150 80-120

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,70-1,10
0,70-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mmj/varv

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/varv

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

HM-DBC/CWN10
40526..., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/varv

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50
8 10

f f
mm/varv. mm/varv

1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

Sort/beldggning

Artikel-nr./typ

Nominell-@ i mm

v

Brotschmén @
Antal ténder

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/varv. mm/varv

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../ 75.93 - ASG4000
22-31799  31,8-51,999
020-030  030-0,40
6 8

f f
mm/varv.  mmj/varv

1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,50-2,00
1,50-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

1,20-1,70
1,20-1,70

1,70-2,30
1,70-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,90-4,10
2,90-4,10

2,40-3,40
2,40-3,40

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

cuttingtools.ceratizit.com

04|53

4



KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sort/beldggning

Artikel-nr./typ

Nominell-@ i mm

Brotschmén @

Antal ténder

VC
m/min
3xD 5xD

150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40544 .../75.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/varv.  mm/varv

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,20-1,70 1,60-2,30
1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/varv

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

04[54

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX

Sort/beldggning

Al

rtikel-nr./typ

Nominell-@imm

Brotschmén @

VC

m/min
3xD
1.1 100-140
1.2 100-140
1.3 100-140
1.4 100-140
1.5 100-140
1.6 100-140
1.7 100-140
1.8 30-45
1.9 30-45
1.10 30-45
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 80-150
4.7 120-200 1
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

120-200 1
120-200 1

Antal tander

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120

30-45
30-45
30-45

80-120

20-150

20-200
20-200

HM-TiN/CWN 10

40505 .../640.71 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/varv

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,80-1,20
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/varv

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,40-2,00
1,70-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/varv

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,40-2,00
1,70-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40

Cc
m/min

3xD

150-300
150-300
200-300
200-300
200-300

5xD

150-300
150-300
150-300
150-300
150-300

HM-DBC

40570 .../ 640.27 - ASG0706

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/varv

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

22-32,000 32,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8

f f
mm/varv mm/varv

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

cuttingtools.ceratizit.com

04155



KOMET \ Performance ks
ardata

Riktvarden for skardata for REAMAX

Sort/beléggning DST/CWC 10 DST/CWC 10
Artikel-nr./typ 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 .../640.93 - ASG4000
Nominell-@imm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Brotschman @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Antal tander 6 8 8 6 8 8
VC VC
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/varv mm/varv mm/varv 3xD 5xD mm/varv mm/varv mm/varv

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-2,40
1.2 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.4 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.6 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.7 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-200 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240

19  80-120  80-120  090-120 1,50-200  150-2,00 80-120  80-120  110-140  180-240  1,80-240
110 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1580-2,40  1,80-2,40
111 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
112

113

114

1.15

1.16

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

34

3.2

33  175-300  150-180  1,00-140  180-240 180-240  175-300  150-180  1,20-160  150-200  2,00-2,70
34  150-250  120-160  1,00-140 180-240 180-240  120-180  120-150  1,20-160  150-2,00  2,00-2,70
35  150-250  120-160  1,00-140  1.80-2,40  1,80-2,40

36  150-250  120-160  1,00-140  1580-2,40  1,80-2,40

37  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
38  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
41

4.2

43

4.4

45

46  150-300  150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

47  150-300  150-200  1,00-140  1,70-240  1,70-2,40

438

4.9

410

41 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

412 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

413

414

415

4.16

417

418

419

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

510

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

04156 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for REAMAX

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

\

Sort/beldggning
Artikel-nr./typ
Nominell-@imm
Brotschmén @
Antal tander

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
80-120

80-120

80-120

200-250
200-250
225-300
120-150
150-250
150-250
120-150
120-150

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

160-200
160-200
180-240
100-120
120-200
120-200
100-120
100-120

HM-DBG-P / Ti700

40560 .../640.65 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/varv

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/varv

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/varv

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

m/r%in
3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

40-60
40-60
30-50
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

40-60
40-60
30-50
30-50

HM-DBG-P /Ti700

40551 .../640.65 - ASG0106

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/varv

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!

cuttingtools.ceratizit.com

04|57



KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarde for skardata for MultiChange vaxelhuvudsbrotschar

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Beléggning
Artikel-nr.
Nominell-@ i mm
Brotschmén @
Antal tander
Vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mmj/varv
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mm/varv

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mm/varv
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mmj/varv

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f

mmj/varv

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f

mmj/varv

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f

mmj/varv

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f

mm/varv

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f

mm/varv

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarde for skardata for MultiChange vaxelhuvudsbrotschar

Index

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Beléggning
Artikel-nr.
Nominell-@ i mm
Brotschmén @
Antal tander

)

®

m/min

100-300
100-300
100-300
100-300

50-100
50-150

15-40
15-40

25-50

10-25
10-25

K10

40240.../40241 ...

8,0-12,59
0,15-0,5
4/6
f

mmj/varv

0,40-1,20
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-1,00
0,40-1,00

0,48-1,00
0,48-1,00

0,40-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
015-0,5
6
f

mm/varv

0,60-1,80
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

0,60-1,50
0,60-1,50

0,72-1,50
0,72-1,50

0,60-1,50

0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
015-0,5
8
f

mm/varv

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00
1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
80-1259  12,6-29,99  30,0-30,20
015-05 01505  015-05
4/6 6 8
v, f f f

m/min mm/varv mm/varv mm/varv

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET \ Performance ks
ardata

Riktvarden for skardata for Monomax

Sort/belaggning DBC DBC
Artikel-nr./typ 40648 ..., 40 649 ... / 56J.17, 56R.17 - ASG0706 40640..., 40 641.... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706
Nominell-@imm  560-8,89  890-12,00 1201-2200 22,01-2589 560-889  890-1200  12,01-22,00 22,01-2589
Brotschman@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Antal tander 4 6 6 6 4 6 6 6
VC VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/varv. ~ mm/varv.  mm/varv. mm/varv 3xD 5xD mm/varv. ~ mm/varv.  mm/varv. mm/varv

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41  150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
42 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300  150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
43 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.4  200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 080-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
45 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-090 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for Monomax

Sort/beldggning
Artikel-nr./typ

Index
3xD

1.1 150-200
1.2 150-200
1.3 150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6 150-200
1.7 150-200
1.8 80-120
1.9  80-120
110  80-120
1.11

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

241

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

31 150-220
3.2  150-220
3.3 175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7  120-180
3.8  120-180
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Nominell-@ i mm
Brotschmén @

Antal ténder
v

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/varv

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mmj/varv

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

HM-DBG-P / Ti700
40652 ..., 40 653 .../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106
560-889  890-1200  12,01-22,00 22,01-25.89
010-020  010-030  020-030  0,20-0,40
4 6 6 6

f f f f
mm/varv. ~ mm/varv.  mm/varv. mm/varv

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for Monomax

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Sort/beldggning
Artikel-nr./typ
Nominell-@ i mm
Brotschmén @

Antal ténder
v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

40625 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/varv

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

DST/CWC 10
,40626 .../ 56J.93, 56R.93 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mmj/varv

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120

175-300
120-180

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100

150-180
120-150

120-150
120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/varv

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40636 ... /56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/varv

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/varv

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,10-1,50
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for Monomax

Index
3xD

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

80-120
60-100
60-100
40-60
115  40-60
116  40-60
241 45-60
2.2 45-60
23 30-50
2.4 30-50
25 30-50
2.6 45-60
2.7 30-50
3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

413

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Sort/beldggning
Artikel-nr./typ
Nominell-@ i mm
Brotschmén @

Antal ténder
v

c
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/varv

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mmj/varv

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/varv

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40606 .../ 56J.71, 56R.71 - ASG3000

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/varv

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/varv

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/varv

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/varv

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skéardata
Riktvarden for skardata for Fullmax
40484 .../40485.../40486 .../40487 ...
Typ UNI 92,97 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
antal tdnder 4 4 6 6 6 6
Vo f Brotschméan @ f Brotschméan @ f Brotschman @ f Brotschman @ f Brotschman @ f Brotschman @
Index m/min mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020  1,30-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30

54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skérdata
Riktvarden for skardata for Fullmax
40477 ...140 478 ...
Typ K 32,97 - 4,05 4,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Antal tander 6 6 8 8 8 8
Ve f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @
Index m/min mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
. 40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
Typ Rostfritt 32,97 - 4,05 4,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Antal tander 4 4 6 6 6 6
Ve f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @
Index m/min mm/varv mm mm/varv mm mmj/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
40471.../40472 .../40473.../40474 ...
Typ ALU 32,97 - 4,05 4,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Antal tdnder 4 4 6 6 6 6
Ve f Brotschman @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @
Index m/min mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mmj/varv mm mm/varv mm mm/varv mm
4.1  200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40 476 ...
Typ H 32,97 - 4,05 4,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Antal tander 4 4 6 6 6 6
Vo f Brotschman @ f Brotschméan @ f Brotschman @ f Brotschman @ f Brotschman @ f Brotschman @
Index m/min mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mmj/varv mm mm/varv mm mm/varv mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20 060-0,80 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20  060-0,80 0,20
70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for solida HM-brotschar

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Obelagt

m/rfwm
10-15

8-12
10-15
8-12
10-15
8-12
10-15
8-12

6-8

10-15

8-12
8-10

10-15

10-30

10-15

10-30
10-25

8-15

10-25

6-10
6-10
5-10
5-8

8-12

5-8
=B
5-8
=5

40430...

upp till @ 0,94 mm

f
mm/varv

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

01-0,15

01-0,15
01-0,15

01-0,15

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16
0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16
0,06-0,1
0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0/1

0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,1

Brotschmén @
mm

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

Obelagt

vc
m/min

15-20

12-15
15-20
12-15
15-20
12-15
15-20
12-15

8-12

12-20

12-15
10-15

12-20

20-60

20-30
20-80
25-60

15-30

20-50

10-15
15-20
10-20

7-12

10-20

8-10

6-10
5-8

6-10
6-8

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

TiAIN

vc
m/min

25-35

20-30
25-35
20-30
25-35
20-30
25-35
20-30

12-20

20-35

20-30
15-20

20-35

upp till @5 mm

f
mmj/varv

01-0,15

01-0,15
01-0,15
01-0,15
01-0,15
01-0,15
01-0,15
01-0,15

01-0,15

01-0,15

01-0,15
01-0,15

01-0,15

0,12-0,16

0,12-0,16
0,12-0,16
0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16
0,06-0,1
0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0/1
0,06-0,1

0,06-0,1
0,06-0,1

Brotschmén @
mm

01

01
01
01
01
01
0,1
01

01

01

0,1
0,1

0,1

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,05-0/1
0,05-0/1

0,05-0,1

0,05-0/1

0,05-0/1

0,05-0/1
0,05-0/1

0,05-0/1
0,05-0/1

upp till @ 8 mm

f
mmj/varv

0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
01
01

01

01

01

01
01

01
01

Brotschmén @
mm

01-0,2

0,1-0,2
0,1-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2

01-0,2

01-02

01-0,2
01-0,2

0,1-0,2

0,15-0,2

0,156-0,2
0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
01
0,1

01

01

0,1

01
01

01
01

upp till @10 mm

f
mmj/varv

0,15

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15
0,15

0,15

0,15

0,15

0,15
0,15

0,15
0,15

Brotschmén @
mm

01-0,2

0,1-0,2
0,1-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2

01-0,2

01-0,2

01-0,2
01-0,2

0,1-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
0,15-0,2
0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2

0,15-0,2
01
01

01

01

01

01
01

01
01

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET \ Performance

Skérdata
Riktvarden for skardata for solida HM-brotschar
40420.../40421.../40430.../40431.../40410.../40 400 ...

Obelagt TiAIN upp till @ 12 mm upp till @ 15 mm upp till @20 mm upp till @ 25 mm upp till @ 30 mm
Index

v, v, f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschmén @

m/min m/min mm/varv mm mm/varv mm mm/varv mm mmj/varv mm mmj/varv mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-0,2 01-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.5 15-20 25-35 0,15-02 01-0,2 02-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 02-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.6 12-15 20-30 0715-0,2 0,1-0,2 0,2-025 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 0,2-03 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.8 12-15 20-30 0,715-0,2 01-0,2 02-025 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-03 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.9 15-20 25-35 0,15-02 01-0,2 02-025 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.10 12-15 20-30 0,15-02 01-02 02-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-03 0,3-04 0,3 0,3-0,5 0,3-0,4
1.1
1.12
— 8-12 1220 015-02 01-02 02-025 0203 02-03 0203 0304 03 0305 03-04
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
212 12-20 20-35 0,15-0,3 015-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,3-0,4 03-04 03-05 0,3-0,5
3.3 12-15 20-30 0,15-0,3 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,3-0,4 03-04 0,3-05 0,3-0,5
3.4 10-15 15-20 0,15-0,3 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,3-0,4 03-04 0,3-05 0,3-0,5
3.5
gg 12-20 20-35 0,15-0,3 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,3-0,4 0,3-04 0,3-05 0,3-0,5
3.8
41
4.2 20-60 0,15-0,25 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 03-04 0,3-05 0,3-0,5
4.3
:g 20-30 0,15-0,25 0715-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-04 03-04  0,3-05 0,3-0,5
4.6 20-80 0,15-0,3 0,15-0,2 0,25-0,35 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,3 0,3-04 03-04 03-05 0,3-0,5
4.7 25-60 0,15-0,3 0,15-0,2 0,25-0,35 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,3 0,3-04 03-04 03-05 0,3-0,5
4.8
4.9 15-30 0,15-0,3 015-0,2 0,25-0,35 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,3 0,3-04 0,3-04  0,3-05 0,3-0,5
4.10
411
:12 20-50 0,15-0,3 0,15-0,2 0,25-0,35 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-0,3 0,3-04 03-04 03-05 0,3-0,5
414
415 10-15 0,15-0,3 0,15-0,2 0,25-0,35 0,2-0,3 0,2-0,4 0,2-03 0,3-04 03-04  0,3-05 0,3-0,5
4.16 15-20 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
417 10-20 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
b 7-12 015-02 015  02-025 02  02-03 02 025-035 03  03-035 03
5.1
g; 10-20 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.4
gg 8-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55190 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
cuttingtools.ceratizit.com 04167



KOMET \ Standard

Skardata

Riktvarde skardata for HSS-E Brotschar

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12

10

12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

upp till @5 mm

f
mm/varv

0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,15

0,15
0,15

0,15

0,15

0,15
0,15

0,1-0,15

0,1-0,15

0,1

Brotschmén @
mm

01
01

01

01
01
01

01

01

01

01
01
01
01
01
01
01

01
01

01

01

01
01

01

01

01

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150.../40155.../ 40 160 ...

upp till @ 8 mm

f
mmj/varv

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2
0,2
02
02
0,2
02

02
02

02

0,2

02
02

0,2

0,2

01

Brotschmén @
mm

02
0,2-0,3

02

02
02
02

0,2
02

0,2

0,2
0,2

0,2
02
02
0,2
02
02
02
02

0,2

02
02

0,2

0,2

02

upp till @ 12 mm

f
mm/varv

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

03

0,3
0,3

03

03

03
0,3

0,25

0,25

0,12

Brotschmén @
mm

02
02

02

0.2
02
0.2

0.2

02

02
02
0,2
0.2
02
0,2
02

0.2
0,2

0.2

02

0.2
0.2

0,2

0,25

02

upp till @ 15 mm

f
mm/varv

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

03

03
0,3

03

03

03
03

03

03

0,15

Brotschmén @
mm

0.2
0,2

02

0,2
0,2
0,2

02

0.2

02

02
02
02
0,2
0,2
02
0.2

0,2
0,2

0,2

02

0.2
0,2

02

02

02

upp till @20 mm

f
mmj/varv

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,3

0,3
0,3

0,3

0,3

0,3
0,3

04

04

02

Brotschmén @
mm

02
02

02

02
02
02

0,2

02

0,2

0,2
0,2
0,2
02
02
0,2
02

02
02

02

0,2

02
02

0,3

03

02

70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skardata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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KOMET \ Standard

Skardata
Riktvarde skardata for HSS-E Brotschar
40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150 ... /40 155 .../ 40 160 ...
upp till @ 25 mm upp till @ 30 mm upp till @ 40 mm upp till @50 mm
Index
Ve f Brotschmén @ f Brotschmén @ f Brotschman @ f Brotschmén @
m/min mm/varv mm mm/varv mm mmj/varv mm mm/varv mm
1.1 18 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
}g 15 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
1.4
> 12 0305 04 0305 04 0305 04 0305 04
1.7
1.8 10 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
1.9 14 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
1.10 12 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
1.11
1.12
M 10 0305 04 0305 04 0305 04 0305 04
1.15
1.16
21 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04
2.2
2.3
24 8  03-05 04 03-05 04 03-05 04 03-05 04
2.6
2.7
212 14 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04
3.3 12 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
3.4 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04
3.5 12 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
3.6 10 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 0,4
3.7 12 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.8 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04
41
4.2 20 0,4 04 0,4 04 04 0,4 0,4 04
4.3
4.4 18 0,4 0,4 0,4 04 0,4 0,4 0,4 0,4
4.5 16 0,4 0,4 0,4 04 0,4 0,4 0,4 0,4
4.6
4.7
4.8
4.9 20 0,4 04 0,4 04 0,4 0,4 0,4 04
4.10
411
412
413
414 14 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
4.15 10 0,4 0,4 0,4 04 0,4 0,4 0,4 0,4
4.16 22 0,4 0,4 0,4 04 04 0,4 0,4 0,4
417
4.18
4.19
5.1
5.2
53 6 0,5 0,4 0,5 04 0,6 0,4 0,8 0,4
5.4
5.5
5.6
5.7 ® 0,5 04 05 0,4 0,6 04 0,8 0,4
5.8
5.9
5.10
511 3 0,25 0,3 0,25 0,3 0,3 0,4 0,3 0,4
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
70 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och
maskintyp! De angivna vardena visar mojliga skardata som méste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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KOMET

Skardata

Riktvarde skardata for konisk forsankare med EU-delning

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

60

60
50
50
50
50
40
50
40
40
40
40
40
40
40
30
30
25
25

30
25
50
45
45
45
35
35
35
35
80
80
80
60
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
25

25
15
15
25
25
25
25
25
25
25
25
25
15
15
12

[

43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm

0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1

0,1
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,1
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12

0,12
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

30116...
TPX76S

fimm/varv
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,1 0,12
0,1 0,12
0,1 0,12
0,1 0,12
0,06 0,1
0,1 0,12
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,18 0,2
0,14 0,18
0,14 0,18
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08

0,18
0,18
0,18
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,2

0,2
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

[

0,22
0,22
0,22
0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
012
012
012
012
012
012
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,3
0,30
0,25

0,25
0,12
0,12
0,12
012
012
012
012
012
012
012
012
012
012
012
012
012
012

vc
m/min
36
36
36
36
36
36
30
30
36
36
36
30
8
12
12
12
10
10
10
10
10
10
10
14
14
14
12
14
14
14
14
42
42
42

42
42
42
42
42
42
42
42
42

10
10
10
10
10
10
10
10

[4}

30140...

Ti50

[}

4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
0,08
0,08

01
01
01
01
01

01
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,10
0,10
01
01
01
01
0,08
0,08
01
01
01
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01
01
01

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

fimm/varv

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1
0,1
0,12
0,12
0,12
0,1
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,14
014
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,18
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

014
014
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
014
0,14
0,14
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,14
0,14
0,14

0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,14
0,14
0,18
0,18
0,18
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
02
02
0,2
0,2
02
02
0,2
0,2
0,18
0,18
0,18

0,2
0,2
02
02
0,2

02
0,24
0,24

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,18
0,18
0,22
0,22
0,22
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,22
0,22
0,22

0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,30
0,30

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012
0,12

0 Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstéandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar méjliga skdrdata som méste okas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!

0470
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare
Teknisk information

REAMAX TS - Monteringsanvisning

Rengdr konisk hallare/plan kontaktyta — fettfri.
Skruva fast &tdragningsskruven (5) i brotschhuvudet
och dra &t med gaffelnyckeln (6).

Oppna spannbackarna (2) med nyckeln (3) men lossa den inte helt,
och sétt i brotschhuvudet (1).

Lés spdnnbackarna (2) med nyckeln (3), X Atdragningsmoment
b det rek d d omrade (M)

(3 servgra et rekommenderade 18.000- 19,999 5N

atdragningsmomentet. 20,000 - 21,999 25Nm

Nar brotschhuvudet (1) ska séttas in skjuts 22,000 - 26,999 4Nm

det i rétt [ge ndr spAnnbackarna (2) lases. 27,000 - 34,999 5Nm
35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Nar brotschhuvudet (1) ska tas bort trycks det ur sitt Iage med
spannbackarna (2) och kan enkelt lossas fran héllaren:

Oppna spannbackarna (2) med nyckeln (3) men lossa den inte helt,
och ta bort brotschhuvudet (1).

Justering for forslitningskompensation:
De minsta héltoleranserna upp till IT 4 fs genom justering
med insexnyckeln (4).

g

on\ ¥
¢
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KOMET \ Performance Brotschar och forsénkare
Teknisk information

REAMAX TS - Bruksanvisning

Justera hallaren DAH Zero

Vertyget for radiell justering pa max. 20 pm rekommenderas.

1. Lossa alla instéllningsskruvar och forspdnn med 1 Nm (nya verktyg levereras sé).
2. Placera en mitklocka med pm-visning pa lynetten.
3. Identifiera stéllet med det storsta rotationsfelet med métklockan genom att vrida verktyget.

4. Stéll in motsvarande installningsskruv med insexnyckeln medurs (1) tills halva rotationsfelet ar korrigerat.
Overspdnn ca 5 pm.

5. Lossa installningsskruven (2) pa andra sidan lika mycket som den forsta skruven éverspandes.

6. Stéll in alla 4 instaliningsskruvar tills rotationen &r <2 pm.

Observera:

4 rotationen maste kontrolleras och eventuellt justeras pa
nytt vid byte av hallare, andrade anvandningsforhéllanden,
efter varje justering for forslitningskompensation och innan
varje idrifttagning med hjélp av instéliningsstegen 1 till 6

a instéliningsskruvarna ska alltid vara atdragna med
minst 1 Nm under anvéndning

a det maximala justeringsmomentet dr 4,5 Nm

Observeral

4 0jamn delning av vinkel!

a 2 skér liggeri 180° = matténder

4 mdt diametern langst fram pd skaret
(p.g.a. konicitet, se bild)

4 undvik skador pa skaren

04]72
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KOMET

Teknisk information

Problem/mojliga orsaker/losningar

EXCLEX

EXCLEX

]
]

[

LR

cuttingtools.ceratizit.com

For stort borrhal

a rotationsfel pd brotschen i spindeln — anvind DAH-utjdmningssystem och korrigera rotationen

A oprecis instélining, brotschen skér bakifrdn — korrigera instéliningen och sétt i DPS-pendelhallare

4 |6seggsbildning — skérhastighet v, minska vid obelagt HM-ské&rmaterial, héj vid DST och belagt
skdrmaterial eller 0ka oljeandelen i skdrvatskan

a f0r stor brotsch — omarbeta brotschen

For litet borrhal

4 gsliten brotsch — justera, byt ut eller reparera brotschen

4 for liten brotschman — oka brotschménen

a fOr stor skarkraft — minska matningen eller vélj annan forskarsgeometri (ASG)
a for liten brotsch — justera, byt ut eller reparera brotschen

Koniskt borrhal, eftersankning
a ojdmn instalining — korrigera instaliningen och sétt i DPS-pendelhallare
a differens mellan spindellager och revolver — korrigera revolver och sétt i DPS-pendelhallare

Koniskt borrhal, forsankning
a délig installning, tryck p& skdren initialt — korrigera instéliningen och sétt i DPS-pendelhallaren

Borrhalet &r inte runt

4 for stort rotationsfel p& brotschen — korrigera rotationen med DAH-utjamningssystem
a instaliningsfel — korrigera instaliningsfelet och anvand DPS-pendelhéllare

a asymmetriska skar genom lutande ingdngsyta — sénk borrhélet

a l&sning av arbetsstycken — spann arbetsstycken korrekt

4 délig férbearbetning — optimera férbearbetningen

a fOr hdg matning — minska matningen

Borrhalet uppvisar vibrationer
a skérhastighet v, for hdg — minska skarhastighet
a for stort forhéllande OAL till DC — minska starthastigheten, pilothélet eller valj en annan forskdrsgeometri (ASG)

Otillracklig yta

a |6seggshildning — skdrhastighet v, minska vid obelagt HM-skarmaterial, hoj vid DST och belagt skarmaterial
eller 6ka oljeandelen i skdrvétskan

a glitna skér — reparera skdren eller byt ut verktyget

4 rotationsfel pa brotschen — korrigera rotationen med DAH-utjamningssystem

a ingen eller otillrdcklig kylning, span kldms — anvand invandig kylmedelstillférsel och 6ka skarvatsketrycket

a 0lamplig skarvatska — oOka oljeandelen i skarvatskan

a felaktiga skdrdata — anvand de data som rekommenderas i katalogen

Spar i borrhalet ,Matningsmarkering“

a defekta skdr (flisor) — byt ut eller reparera brotsch

a |6seggshildning — skarhastighet v, minska vid obelagt HM-ské&rmaterial, héj vid DST och belagt
skdrmaterial eller 0ka oljeandelen i skarvatskan

Spar i borrhalet ,,Utmatningsmarkering*
4 skaren for l&ngt frn borrhalet — maximal langd fran borrhalet férskérslangd + 2 mm
4 materialet fjadrar tillbaka — ingen snabbmatning vid utmatning, utan med férhéjd (2-3 génger) matningshastighet

04173



KOM ET Brotschar och forsankare

Teknisk information

Forslitningsformer

Fasforslitning

@ Sank skérhastigheten och valj slitstarkare skarmaterial eller beldggning.

Skarflisor

Minska matningen och brotschmanen. Vid avbrutna borrhdl ska belagd hardmetall anvéndas
istallet for DST.

Gropforslitning

@ Sank skarhastigheten och anvand positiv skargeometri.

Urflisning
Oka skarhastigheten och anvand en stérre spanvinkel.

Stralforslitning
Sank skérhastigheten och valj slitstarkare skarmaterial eller beldggning.

Pafrestningsfel
Minska matningen, 6ka brotschens stabilitet.

Loseggsbildning

Anvand positiv skargeometri dka oljeandelen i skarvatskan, skarhastighet v, minska vid obelagt
HM-ské&rmaterial, hoj vid DST och belagt skérmaterial.

Kamsprickor
Anvand tillrackligt med skarvétska och invdndig kylning, minska skarhastigheten.
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KOMET

Teknisk information

Mojliga toleransklasser med 1/100 brotschar

Det toleransomrade som férekommer oftast ar H7, darfor ar de flesta brotscharna konstruerade med H7-passningstolernas.
Med 1/100 brotscharna, som finns tillgéngliga i diametersteg om 0,01 mm kan dven andra passmatt tckas.

Tex kan en 1/100 brotsch med diameter 8,02 mm anvéndas for en passning 8,0 F7.

Ovriga mdjliga passmatt visas i tabellen.

Nominell-@ i mm
Toleransklass

1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 70 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 529 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 9,82 6,32 7,35 8,35 9185 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 7 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 217 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 118 2,18 3,18 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 508 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 111 121
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 112 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 912 10,12 1,14 12,14
C11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 910 10,10 113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 702 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 503 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 111 2,11 31 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 399 4,99 58 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
V[ 6,97 797 8,97 9,97
u7 397 497 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 596 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 595
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 55 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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KOMET \ Performance

Teknisk information

Belaggningar

AITiN

DBC
DLC

Ti50

TPX76S

Sorter

AMZ

DST
CWC10

CWK10

CWK15

TiN
CWN10

0476

A AITiN Nanolayer-beldggning
A maximal anvindningstemperatur: 1100 °C

A diamantliknande kolbeldggning
speciellt for bearbetning av icke-jarnmetaller
A maximal anvandningstemperatur: 400 °C

>

A TiN Multilayer-belaggning
A maximal anvindningstemperatur: 400 °C

A TiN-TiAIN-ZrN Monolayer-beléggning
A maximal anvandningstemperatur: 800 °C

A Hardmetall, TIAIN-belagd
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
A belagd hardmetallsort for bearbetning av aluminium

>

A Cermet, obelagd

4 SO | P15 | M10 | K10

A obelagd cermetsort for grovbearbetning av rostfritt
och hardat stél

A sdrskilt slitstarkt tack vare hog varmebesténdighet

A Hardmetall, obelagd
ISO | K10
A obelagd hardmetallsort for universell anvandning

>

A Hardmetall, obelagd

ISO | K15 | N15

A obelagd hardmetallsort for bearbetning av
aluminium och andra icke-jarnmetaller

>

A Hardmetall, TiN-belagd

A |SO | K10

A Hardmetallsort for bearbetning av stal,
rostfritt stal och icke-jarnmetaller

Ti700

DBG-P
TIAIN

TiN
CWN10

CWN15

CWN 2135

DCX3110

HCR1135

HCX1125

> >

>

>

A

>

A

>

A

>

>

A

> >

TiAIN Multilayer-beldggning
maximal anvandningstemperatur: 1100 °C

TiAIN Multilayer-beldggning
maximal anvandningstemperatur: 900 °C

TiN-belaggning
maximal anvandningstemperatur: 450 °C

Hérdmetall, TiN-belagd

ISO | K15

speciell hardmetallsort for abrasiva
aluminiumlegeringar

Hérdmetall, TICN-TiNB-belagd
ISO | P35 | M30 | S35
svarvsort for allmén bearbetning av rostfritt material

Hérdmetall, TICN-Al,05-belagd

ISO | PO5 | K10

slitstark sort for bearbetning av gjutgodsmaterial
vid hdga skarhastigheter i kontinuerligt snitt

Hardmetall, TICN-Al,05-belagd

ISO | P35 | M25 | S25

det sega alternativet for avbrutet skarférlopp och for
instabila forhallanden

Hardmetall, TICN-Al,05-belagd
ISO | P25 | M20 | K30
forstahandsvalet for universell bearbetning av stél
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