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Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance

S0 bila zasnovana za posebna podroCja uporabe in jih odlikuje
izjiemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar najboljSe rezultate,
vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

Uporaba

Primer obdelave

RdecCe puscCice oznacujejo mozne smeri podajanja

Stevilo zob

Rezilna geometrija

As = kot vzvoja

As = cepilni kot

Glavni naéin uporabe

Pomozna uporaba
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Rezkarji HSS

Pregled vsebine

WNT \ Performance

Pregled rezkarjev HSS
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Pregled vsebine

Pregled rezkarjev HSS
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Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za podolgovate luknje HSS-E Co 8

W V5=1 6°

®

FP

2

[N

]

i
Ar
Y

DCONMS

OAL

DIN 844
s[O3
U6
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
ls 50144 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 2 21,30 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 21,30 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 21,30 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 21,30 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 21,30 040
4,5 1 1 17 19 55 6 2 21,30 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 050
55 13 13 19 21 57 6 2 21,30 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 28,71 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 28,71 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 28,71 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 28,71 090
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 2 28,71 100
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 37,94 120
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 4218 140
16,0 32 150 | 42 42 44 92 16 2 50,97 160
18,0 32 15,0 | 42 42 44 92 16 2 62,73 180
20,0 | 38 19,0 52 52 54 104 20 2 75,67 200
22,0 | 38 19,0 52 52 54 104 20 2 120,90 220

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

136

- v /f, Stran 40-42
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Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8
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CESSSS CESSSI
DIN 69844 DIN 844
s 8 s[O3
U8 U8
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 50 120... 50121 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 7 7 13 15 51 6 3 36,88 020
3 8 8 14 16 52 6 3 35,39 030
3 12 12 18 20 56 6 3 40,37 030
4 1 1 17 19 55 6 & 29,89 040
4 19 19 25 27 63 6 3 41,43 040
5 13 13 19 21 57 6 3 29,89 050
5 24 24 30 32 68 6 3 41,43 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 31,69 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 39,31 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 41,86 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 59,03 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 37,41 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 47,27 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 3 48,54 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 65,92 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 42,62 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 53,31 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 50,34 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 3 59,03 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 3 63,69 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 3 68,89 140
16 32 15,0 42 42 44 92 16 3 59,77 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 3 72,81 160
18 32 15,0 42 42 44 92 16 3 98,98 180
18 63 15,0 73 73 75 123 16 3 121,90 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 97,07 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 3 116,60 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 3 140,90 220
22 75 19,0 89 89 91 141 20 3 174,80 220
24 90 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 223,60 240
25 45 24,0 63 45 65 121 25 4 154,80 250
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 212,00 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 239,50 280
30 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 302,00 300
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 311,60 320
36 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 431,30 360
40 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 550,10 400
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za podolgovate luknje HSS-E Co 8
N 32?8 @% %li o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

/= 1 1 1 10
i i | & [ |

=3
i p—

|
=3 CI=3 =3
[
DIN 327 DIN 327 TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
s(O 3 s(O 3 s(a 3 (O3
us U8 U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. ls 50100 ... 54025 ... 50122... 54 020 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 | h10 25 2,5 9 1 47 6 2 31,16 010 " 3561 010 "
1,50 | h10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 29,14 015 3561 015
1,80 | h10 4,0 40 10 12 48 6 2 14,31 018 36,35 018
2,00 e8 40 40 10 12 48 6 2 17,07 020 29,99 020
2,50 e8 5,0 50 1 13 49 6 2 17,07 025 29,99 025
2,80 | h10 50 50 1 13 49 6 2 17,07 028 31,37 028
3,00 ed 5,0 50 1 13 49 6 2 15,58 030 29,99 030
3,00 e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 25,01 030 44,19 030
3,50 | h10 6,0 6,0 12 14 50 6 2 16,95 035 31,37 035
3,50 | h10 | 10,0 10,0 21 23 59 6 2 31,05 035 48,43 035
3,80 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 17,70 038 3498 038
4,00 e8 70 7,0 13 15 51 6 2 15,58 040 26,38 040
4,00 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 26,81 040 44,19 040
4,50 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 19,40 045 31,37 045
450 | h10 | 11,0 11,0 25 27 63 6 2 34,02 045 48,43 045
4,80 | h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 048 34,98 048
5,00 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 15,58 050 29,99 050
5,00 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 25,97 050 44,19 050
5,50 | h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 055 31,37 055
550 | h10 | 13,0 13,0 30 32 68 6 2 34,02 055 48,43 055
575 | h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,50 057 3498 057
6,00 e8 8,0 | 550 | 14,0 14 16 52 6 2 15,58 060 29,99 060
6,00 ed 13,0 | 550 | 30,0 | 30 32 68 6 2 28,40 060 42,82 060
6,50 | h10 | 10,0 | 6,00 | 16,0 18 20 60 10 2 21,40 065 36,98 065
6,50 | h10 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 40,70 065 59,77 065
6,75 | h10 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 23,95 067 39,31 067
7,00 e8 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 22,79 070 3561 070
7,00 e8 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 35,71 070 55,54 070
750 | h10 | 10,0 | 700 | 16,0 18 20 60 10 2 24,27 075 36,98 075
750 | h10 | 16,0 | 7,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 41,76 075 59,77 075
775 | h10 | 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 23,95 077 39,31 077
8,00 e8 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 20,66 080 35,61 080
8,00 e8 19,0 | 735 | 440 | 46 48 88 10 2 31,05 080 54,89 080
8,50 | h10 | 11,0 | 8,00 | 18,0 19 21 61 10 2 24,27 085 46,31 085
8,50 | h10 | 190 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 44,82 085 63,38 085
8,70 | h10 | 11,0 | 850 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 087 4991 087
9,00 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 23,74 090 45,68 090
9,00 | h10 | 190 | 835 | 450 | 46 48 88 10 2 40,70 090 64,12 090
9,50 | h10 | 11,0 | 9,00 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 095 46,31 095
9,50 | h10 | 19,0 | 9,35 | 450 | 46 48 88 10 2 46,10 095 66,98 095
9,70 | h10 | 13,0 | 9,50 | 21,0 21 23 63 10 2 29,04 097 4991 097
10,00 | e8 13,0 | 950 | 21,0 21 23 63 10 2 22,68 100 39,96 100
10,00 | e8 | 220 | 9,35 | 53,0 | 53 55 95 10 2 33,70 100 57,01 100
10,50 | h10 | 13,0 | 10,00 | 21,0 23 25 70 12 2 42,60 105 54,15 105
10,70 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 23 25 70 12 2 39,53 107 59,13 107
11,00 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 23 25 70 12 2 36,88 110 4928 110
11,00 | h10 | 22,0 | 10,50 | 53,0 | 55 57 102 12 2 47,05 110 68,36 110
11,50 | h10 | 13,0 | 11,00 | 21,0 23 25 70 12 2 42,39 115 54,89 115
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) ) o) )
Lito zelezo ° ) ) )
NeZelezne kovine e) o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard — v,/f, Stran 40-42

1318 Nadaljevanje na naslednji strani - cuttingtools.ceratizit.com
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Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za podolgovate luknje HSS-E Co 8
N 32?8 6} %li o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

L ol 1 1 1 1
" 1 1 § 1

S
1 p—

!

=3 CI=3 =3

[

DIN 327 DIN 327 TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

(O3 s[O3 s[O3 s[O3

U8 U8 U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. ls 50100... 54025 ... 50122... 54 020 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 42,39 117 58,40 117
12,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 30,94 120 49,28 120
12,00 | e8 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 38,79 120 64,96 120
12,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 47,58 127 81,18 127
13,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 42,39 130 72,70 130
13,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 63,91 130 94,01 130
13,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 5893 137 76,94 137
14,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 40,37 140 66,986 140
14,00 | e8 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 4917 140 89,76 140
14,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 65,07 147
15,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 4917 150 72,70 150
15,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 60,51 150 101,30 150
15,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 64,32 157 84,15 157
16,00 | e8 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 45,04 160 72,70 160
16,00 | e8 32,0 [ 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 58,71 160 98,46 160
16,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 74,71 167
17,00 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 57,97 170 104,10 170
17,00 | h10 | 32,0 | 15,00 | 73,0 73 7% 123 16 2 76,51 170 147,30 170
17,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 78,31 177 104,10 177
18,00 | €8 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 61,66 180 92,73 180
18,00 | e8 32,0 [ 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 77,04 180 132,50 180
19,00 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 74,82 190 115,50 190
19,00 | h10 | 32,0 | 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 83,72 190 153,70 190
19,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 89,44 197 115,50 197
20,00 | e8 22,0 [ 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 69,84 200 99,73 200
20,00 | e8 38,0 | 19,00 | 89,0 89 91 141 20 2 77,37 200 135,60 200
21,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 124,00 217 166,40 217
22,00 | e8 22,0 [ 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 85,42 220 142,10 220
22,00 | e8 38,0 [ 19,00 | 89,0 89 91 141 20 2 133,50 220 177,00 220
23,70 | h10 | 26,0 | 23,00 | 42,0 44 46 102 25 2 131,50 237 191,80 237
24,00 | €8 26,0 | 23,00 | 42,0 44 46 102 25 2 111,30 240 172,70 240
24,00 | e8 45,0 | 23,00 | 106,0 | 108 110 166 25 2 165,40 240 246,90 240
24,70 | h10 | 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 130,30 247 197,10 247
25,00 | €8 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 105,50 250 171,70 250
25,00 | €8 45,0 | 24,00 | 108,0 | 108 110 166 25 2 165,40 250 204,60 250
26,00 | h10 | 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 128,20 260 222,60 260

Jeklo ° ) ) )
Nerjavno jeklo o) ) o) )
Lito zelezo ) ) ) )
NeZelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo

1) Tovarniski standard — v,/f, Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 1319
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Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za enkratno uporabo HSS-E Co 8

A Drzalo, podobno DIN 1835 B

Ti100 Pro Ti100 Pro

\=30°
Ny @@ %T o
ZEFP

T_SVZF ﬂ DCONMS ‘ : : : :
\ \ :
g | \ ’// 4 \ : )

i
I
o
e
I
e

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

s(O 3 (O3 s[O3 s(O 3
U6 us U6 us

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 2 8 34 6 3 11,34 010 22,46 010
1,50 3 8 34 6 3 11,34 015 22,46 015
1,50 4 10 35 6 3 13,25 015 " 2512 015
1,80 3 8 34 6 8 11,34 018 22,46 018
2,00 4 9 35 6 3 11,34 020 22,46 020
2,00 7 12 38 6 3 13,25 020 " 25,12 020
2,30 4 9 35 6 3 11,34 023 22,46 023
2,50 5 10 36 6 8 11,34 025 22,46 025
2,50 8 13 39 6 3 13,25 025 " 25,12 025
2,80 5 10 36 6 3 11,34 028 22,46 028
3,00 5 10 36 6 3 11,34 030 22,46 030
3,00 8 13 39 6 3 13,25 030 " 25,12 030
3,30 6 11 37 6 3 11,34 033 22,46 033
3,50 6 1 37 6 3 11,34 035 22,46 035
3,50 10 15 41 6 3 13,25 035 " 25,12 035
3,80 7 12 38 6 3 11,34 038 22,46 038
4,00 7 12 38 6 3 11,34 040 22,46 040
4,00 1 16 42 6 3 13,25 040 " 25,12 040
4,30 7 12 38 6 3 11,34 043 22,46 043
4,50 7 12 38 6 3 11,34 045 22,46 045
4,50 11 16 42 6 3 13,25 045 " 25,12 045
4,80 8 13 39 6 3 11,34 048 22,46 048
5,00 8 13 39 6 3 11,34 050 22,46 050
5,00 13 18 44 6 3 13,25 050 " 25,12 050
5,30 8 13 39 6 3 11,34 053 22,46 053
5,50 8 13 39 6 3 11,34 055 22,46 055
5,50 13 18 44 6 3 13,25 055 " 25,12 055
5,75 8 13 39 6 3 11,34 057 22,46 057
6,00 8 13 39 6 3 11,34 060 22,46 060
6,00 13 18 44 6 3 13,25 060 " 25,12 060
6,50 10 14 42 8 3 13,15 065 30,63 065
6,50 16 20 48 8 3 15,68 065 " 33,49 065
7,00 10 14 42 8 3 13,15 070 30,63 070
7,00 16 20 48 8 3 15,68 070 " 33,49 070
7,50 10 14 42 8 3 13,15 075 30,63 075
7,50 16 20 48 8 3 15,68 075 " 33,49 075
8,00 11 15 43 8 3 13,15 080 30,63 080
8,00 19 23 51 8 3 15,68 080 " 33,49 080
8,50 1 16 48 10 3 17,07 085 34,98 085
8,50 19 24 56 10 3 19,60 085 " 37,51 085
9,00 11 16 48 10 3 17,07 090 34,98 090
9,00 19 24 56 10 3 19,60 090 " 37,51 090
9,50 1 16 48 10 3 17,07 095 34,98 095
9,50 19 24 56 10 3 19,60 095 " 37,51 095
10,00 | 13 18 50 10 3 17,07 100 34,98 100
10,00 | 22 27 59 10 3 19,60 100 " 37,51 100
Jeklo [ ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) ) ) ®
Lito zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) ) )
Kaljeno jeklo
1) Tolerancadrzala-0,025/-0,0323 - v,/f,Stran 40-42

13|10 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A (<6 mm, 3rezila za srediS¢no rezanje

\=30°
N s @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

% DCONMS

é |

B N } - ‘- g s
AT R
Gl el - -

=

OAL

DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 (O3 (O3 s 8
U8 U8 us U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54016 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 2597 018 36,98 018
2,00 | e8 4 4 10 12 48 6 3 21,20 020 30,63 020
250 | e8 5 5 1 13 49 6 3 23,10 025 30,63 025
2,80 | h10 5 5 11 13 49 6 8 2597 028 36,98 028
2,80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 32,12 028 " 42,82 028 "
3,00 | e8 5 5 1 13 49 6 8 20,46 030 30,63 030
3,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 24,59 030 27,87 030
3,50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 25,44 035 33,49 035
3,50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 26,60 035 27,87 035
3,80 | h10 7 7 13 15 51 6 8 25,44 038 36,98 038
3,80 | h10 1 11 25 27 63 6 3 32,12 038 " 42,82 038 "
4,00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 20,46 040 30,63 040
4,00 | e8 11 11 17 19 55 6 3 23,95 040 27,87 040
4,50 | h10 7 7 13 15 51 6 8 23,10 045 33,49 045
4,50 | h10 1 11 17 19 55 6 3 26,60 045 27,87 045
4,80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 23,10 048 36,98 048
5,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 20,87 050 30,63 050
500 | e8 13 13 19 21 57 6 8 24,59 050 27,87 050
5,50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 055 33,49 055
5,50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 28,61 055 27,87 055
5,75 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 057 36,98 057
6,00 | e8 8 55 14 14 16 52 6 8 20,87 060 30,63 060
6,00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 23,95 060 27,87 060
6,50 | h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 33,70 065 46,31 065
6,50 | h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 32,43 065 39,96 065
6,75 | h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,70 067 54,15 067
700 | e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,06 070 45,68 070
700 | €8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 32,65 070 39,96 070
750 | hi0 10 7,0 16 18 20 60 10 3 33,70 075 46,31 075
750 | h10 16 7,0 22 24 26 66 10 8 38,57 075 39,96 075
775 | hi0 1 75 17 19 21 61 10 3 33,70 077 48,43 077
8,00 | e8 11 75 17 19 21 61 10 3 29,46 080 42,82 080
8,00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 34,12 080 39,96 080
8,50 | h10 1 8,0 18 19 21 61 10 8 34,65 085 47,05 085
8,50 | h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 4482 085 39,96 085
8,70 | hi0 11 8,5 18 19 21 61 10 3 34,65 087 54,15 087
9,00 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 36,88 090 45,68 090
9,00 | h10 19 8,5 26 27 29 69 10 8 37,62 090 39,96 090
9,50 | h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 37,20 095 48,43 095
9,50 | h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 42,49 095 61,36 095
9,70 | h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 37,20 097 51,40 097
10,00 | €8 13 9,5 21 21 23 63 10 8 28,19 100 4494 100
10,00 | e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 33,81 100 39,96 100
10,50 | h10 13 10,0 | 21 23 25 70 12 8 48,43 105 55,54 105
10,70 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 3 48,43 107 61,36 107
11,00 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 8 41,43 110 52,03 110
Jeklo ) ° ° °
Nerjavno jeklo ¢} o o °
Lito Zelezo ° ) ) )
Nezelezne kovine o) o o o)
Visoko toplotno odporne zlitine o ¢} e} o
Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard - v,/f,Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 13|11



WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A (<6 mm, 3rezila za srediS¢no rezanje

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

% DCONMS

I~

%T
uk al
v

2
il (1 md °
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O3 s 8
U8 us U8 us
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54016 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
11,00 | h10 22 105 | 30 32 34 79 12 3 4249 110 41,23 110
11,50 | h10 13 11,0 21 23 25 70 12 8 42,92 115 55,54 115
11,50 | h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 54,48 115 70,58 115
11,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 42,92 117 61,99 117
12,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 36,88 120 51,40 120
12,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 8 40,27 120 48,43 120
12,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 53,94 127 86,90 127
13,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 5394 130 7556 130
13,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 58,60 130 59,77 130
13,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 57,34 137 81,18 137
14,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 52,67 140 71,32 140
14,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 52,03 140 63,38 140
15,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 55,85 150 75,56 150
15,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 8 72,91 150 95,38 150
15,50 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 91,56 155 114,50 155
15,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 58,71 157 91,14 157
16,00 | e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 50,44 160 78,43 160
16,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 60,40 160 63,38 160
17,00 | hi0 19 15,0 29 29 31 79 16 3 72,81 170 111,30 170
17,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 71,85 170 84,15 170
17,70 | h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 84,04 177 115,50 177
18,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 8 70,69 180 101,30 180
18,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 66,98 180 92,73 180
19,00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 81,18 190 122,90 190
19,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 87,33 190 92,73 190
19,50 | h10 38 19,0 52 52 54 104 20 8 106,00 195 153,70 195
19,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 3 91,25 197 122,90 197
20,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 79,70 200 107,00 200
20,00 | €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 80,01 200 102,60 200
21,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 8 138,80 217 173,80 217
22,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 124,00 220 153,70 220
22,00 | e8 38 190 | 52 52 54 104 20 3 98,03 220 116,60 220
23,70 | h10 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 166,40 237 204,60 237
24,00 | e8 26 | 230 | 42 44 46 102 25 8 142,10 240 181,30 240
24,70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 160,10 247 210,90 247
Jeklo ) ° ° )
Nerjavno jeklo o ° @) (]
Lito Zelezo ° ° (] ®
Nezelezne kovine o ¢) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine o ©) ©) @)
Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard — v,/f, Stran 40-42

1312 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8
N ng @B %ﬁ o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ DCONMS ‘ : | : ‘ | &
v
4 / g

OAL
o
e

=3 C=Y
TovarniSki standard DIN 844 DIN 844
(O s(a 3 (O}
us U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. ls 54 017 ... 50124 ... 54 011 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4 k10 1 1 17 19 55 6 4 36,45 040 51,93 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 36,45 050 56,27 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 28,51 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 36,45 060 56,27 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 35,61 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 40,27 080 68,67 080
9 k10 19 8,5 26 27 29 69 10 4 50,97 090 74,92 090
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 37,84 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 49,49 100 68,67 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 45,68 120
12 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 5511 120 86,37 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 64,12 140
14 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 64,75 140 114,50 140
15 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 83,72 150
16 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 4 65,60 160
16 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 73,76 160 125,00 160
17 k10 32 15,0 42 42 44 92 16 4 104,10 170 174,80 170
18 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 81,18 180
18 k10 32 15,0 42 42 44 92 16 4 96,01 180 170,70 180
20 e8 22 19,0 36 36 38 88 20 4 92,73 200
20 k10 38 19,0 52 52 54 104 20 4 108,10 200 179,10 200
25 k10 45 240 | 63 63 65 121 25 5 153,70 250 257,50 250
Jeklo [e} o o)
Nerjavno jeklo ) ) )
Lito Zelezo ¢) o o
Nezelezne kovine ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13113



WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A >(28,0mm, prosto v srediscéu

A=30°
Nyt Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N /B pconms |
| )

4 \ | | .
|

()
(

. 1/ \&//
2 b/ /!
N i . ‘W
|
I \&y
o« y
DN 1 o5
=i T
s -
oo A% 3 | =0
! . CISSSS =
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN844  Tovarniskistandard
(0% s[O3 (&3 (@3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP KataloSka §t. Kataloska §t. KataloSka §t. ~Kataloska §t. Kataloska st.
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 4 21,20 020 3498 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 22,36 025 33,49 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 21,20 030 32,75 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 29,57 030 42,07 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 21,20 035 3498 035
4,0 1 11 17 19 55 6 4 1929 040 31,37 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 29,04 040 42,07 040
4,5 1 1 17 19 55 6 4 21,20 045 3423 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 19,29 050 31,37 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 29,04 050 42,07 050
55 13 13 19 21 57 6 4 21,20 055 34,98 055
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 1791 060 32,00 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 26,28 060 41,23 060
6,0 56 55 62 62 64 100 6 4 45,78 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 2512 065 4419 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 2512 070 4356 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 4356 070 52,78 070
75 16 7,0 22 24 26 66 10 4 2512 075 44719 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 22,05 080 42,07 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 37,30 080 4843 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 51,72 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 26,61 085 4419 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 26,92 090 47,80 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 4535 090 57,01 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 26,81 095 5489 095
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 4 2554 100 4419 100
10,0 | 45 9,5 53 53 55 95 10 4 39,31 100 52,03 100
10,0 | 75 9,5 79 79 81 121 10 4 62,32 100
10,5 | 22 | 10,0 | 30 32 34 79 12 4 42,71 105 60,73 105
10 | 22 | 105 | 30 32 34 79 12 4 36,98 110 54,15 110
11,0 | 45 | 105 | 53 55 57 102 12 4 5162 110 6920 110
1,5 | 22 | 110 | 30 32 34 79 12 4 4112 115 5554 115
12,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 3539 120 51,40 120
12,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 4249 120 61,36 120
12,0 | 85 85 85 85 130 12 4 67,30 120
130 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 53,41 130 7556 130
14,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 47,48 140 64,12 140
14,0 | 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 54,48 140 81,18 140
Jeklo ) ) ° ) )
Nerjavno jeklo o ° ) ) o
Lito zelezo ° ° ) ° °
Nezelezne kovine o o ¢) o} o
Visoko toplotno odporne zlitine @) o ] ] (@)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 40-42

13 [ 14 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A >(28,0mm, prosto v srediscéu

Z

A=30°
N =20 o
A
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm

e

i

/8
U
e |

DCONMS

Ti100 Pro

‘ )
o

Ti100 Pro

\
\
@ 54 i
. A/ \&//
ﬂ 2 ¢4 |
} « o . : Vi
\&y
4
DN 1 o5
=i T [ [ [
s -
oo A% 3 | =0
! e CISSSS
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN844  Tovarniskistandard
(0% s[O3 (&3 (@3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska st.
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
14,0 | 85 85 85 85 130 12 4 85,42 140
150 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 53,94 150 76,94 150
150 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 70,69 150 94,01 150
16,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 4917 160 7556 160
16,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 60,51 160 91,14 160
16,0 | 90 | 150 | 95 95 97 145 16 4 81,18 160
18,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 69,20 180 104,10 180
18,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 7492 180 129,30 180
18,0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 149,50 180
20,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 72,59 200 109,20 200
200 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 86,80 200 13560 200
20,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 139,90 200
22,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 5 100,80 220 14520 220
220 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 5 12190 220 219,30 220
22,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 197,10 220
24,0 | 45 | 230 | 61 63 65 121 25 5 116,60 240 167,40 240
24,0 | 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 164,30 240 243,80 240
250 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 116,60 250 160,10 250
25,0 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 16540 250 23320 250
25,0 | 125 | 24,0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 197,10 250
28,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 133,50 280 197,10 280
28,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 196,00 280 30520 280
28,0 | 140 | 24,0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 276,60 280
30,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 186,50 300 23420 300
30,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 216,20 300 36350 300
320 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 6 181,30 320
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 5 222,60 320
32,0 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 205,60 320 354,00 320
32,0 | 160 | 31,0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 338,10 320
36,0 | 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 6 20560 360 321,20 360
40,0 | 63 | 38,0 | 80 80 85 155 40 6 271,30 400 399,60 400
40,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 389,00 400 524,60 400
40,0 | 180 | 31,0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 562,70 400
45,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 652,80 450 722,80 450
50,0 | 150 | 48,0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 753,50 500 839,40 500
Jeklo ) ) ° ) )
Nerjavno jeklo o o ) ) o
Lito zelezo ° ° ) ° )
Nezelezne kovine [¢) o ¢) o o
Visoko toplotno odporne zlitine @) o o o (@)

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f,Stran 40-42
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WNT \ Performance

Groborezno-gladilni rezkariji

Groborezno-gladilni rezkar za prasnata jekla
NTI ng @@ %li w Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

A= I
v i
e, |

{
{

\
-
Tw } A §
[any
£ Vs
| — ==}
\
LDC» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
54 007 ... 54008 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,3 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,3 4 14520 060
7 16 26 66 10 0,3 4 143,10 070
8 19 29 69 10 0,3 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,3 4 171,70 080
9 19 29 69 10 0,5 4 153,70 090
10 22 32 72 10 0,5 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,5 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,7 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,7 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,8 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,8 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,8 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,8 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,8 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,8 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,8 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,8 4 375,10 200
25 45 65 121 25 1,0 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 1,0 4 609,30 250
30 90 110 | 166 25 1,3 5 957,00 300
32 53 73 133 32 1,3 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 1,3 5 886,00 320
40 63 85 155 40 1,3 6 957,00 400
40 125 | 147 | 217 40 1,3 6 1.378,00 400
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
- v/f, Stran 40-42

13|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Groborezno-gladilni rezkariji

Groborezno-gladilni rezkar HSS-E Co 5

NF vz=1 20

®

ZEFP

2

[N

]

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

T
7

ESSST

Ti100 Pro

DIN 69844 DIN 844
s 8 s a8
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 54028 ... 54 029 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 66,24 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 71,32 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 86,90 100
1 22 10,5 | 30 32 32 79 12 4 78,43 110
1 45 10,5 | 53 55 57 102 12 4 115,50 110
12 26 15 36 36 38 83 12 4 72,70 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 96,97 120
13 26 15 36 36 38 83 12 4 94,01 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 91,14 140
15 26 1,5 36 36 38 83 12 4 101,30 150
15 53 11,5 63 63 65 110 12 4 122,90 150
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 99,73 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 131,50 160
18 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 135,60 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 138,60 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 4 186,50 200
22 75 190 | 89 89 91 141 20 4 277,70 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 182,30 220
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 305,20 250
25 45 240 | 63 63 65 121 25 4 198,20 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 396,30 280
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo o) o)
Lito Zelezo C ¢
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o)

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

- v./f, Stran 40-42
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WNT \ Performance

Groborezno-gladilni rezkariji

Groborezno-gladilni rezkar za prasnata jekla
HS 32?8 @@ %li w Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

b 1 1
v * 1 |
P | : *,

\
-
Tw } A §
[any
£ Vs
| — ==
\
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
54009 ... 54012 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,45 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,45 4 14520 060
8 19 29 69 10 0,45 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,45 4 171,70 080
10 22 32 72 10 0,45 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,45 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,45 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,45 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,45 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,45 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,60 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,60 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,60 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,60 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,60 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,60 4 375,10 200
22 38 54 104 20 0,60 5 368,80 220
25 45 65 121 25 0,75 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 0,75 5 609,30 250
28 45 65 121 25 0,75 5 522,50 280
28 90 110 | 166 25 0,75 5 918,80 280
30 45 65 121 25 0,75 5 605,20 300
30 90 110 | 166 25 0,75 5 957,00 300
32 53 73 133 32 0,75 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 0,75 5 886,00 320
40 63 85 155 40 0,90 6 957,00 400
Jeklo fe) o
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 40-42
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WNT \ Performance

Groborezno-gladilni rezkariji

Groborezno-gladilni rezkar za prasnata jekla
HF 3:)’8 @B %K o Ti100 Pro

ZEFP

Glgd  wow, I
i/ ‘ I
E

C=Y
DIN 844
s a8

U8

DC, | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
54 034 ...

mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 4 55,54 060
8 19 29 69 10 4 75,56 080
10 22 32 72 10 4 81,18 100
12 26 38 83 12 4 88,28 120
14 26 38 83 12 4 99,73 140
16 32 44 92 16 4 131,50 160
18 32 44 92 16 4 138,80 180
20 38 54 104 20 4 168,50 200
25 45 65 121 25 4 258,50 250
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo
- v,/f,Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|19



WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Groborezni rezkar HSS-E Co 8
WR ngg @@ %ﬁ = Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

i ik |
" | .
s | ;

)

OAL

)
é
)
é

=
=
(o]
o~
=

TovarniSki standard

s[O3 s[O3

U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 54 013 ... 54 010 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

6 13 55 19 19 21 57 6 3 79,27 060

6 19 55 25 25 27 63 6 3 103,70 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 105,80 080

8 28 75 34 36 38 78 10 3 121,90 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 115,50 100

10 34 9,5 42 42 44 84 10 B 126,20 100
12 26 15 36 36 38 83 12 3 124,00 120

12 40 1,5 50 50 52 97 12 3 142,10 120
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 172,70 160

16 48 15,0 | 58 58 60 108 16 3 190,70 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 232,10 200

20 56 19,0 70 70 72 122 20 3 272,40 200
25 45 240 | 63 63 65 121 25 3 333,80 250

25 68 240 | 86 86 88 144 25 3 435,60 250
32 80 31,0 | 97 97 100 | 160 32 3 608,30 320
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 40-42
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WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Groborezni rezkar HSS-E Co 8
NR ng @@ % NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

T%% &
| \5‘ ‘,
g =4 2
—— —— = =N
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O 8 (O[3 s[O3 s[O3
us us us us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 50 153... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 41,96 060 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 49,91 060 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 5511 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 8 50,34 080 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 55,74 080 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 8 60,62 090 71,32 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 82,66 090 94,01 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 53,62 100 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 71,00 100 86,90 100
11 22 | 105 | 30 32 34 79 12 0,7 3 67,93 110 81,18 110
11 45 | 10,5 | 53 55 55 102 12 0,7 3 92,73 110 115,50 110
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,7 3 57,65 120 72,70 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 0,7 3 76,73 120 96,97 120
14 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 3 66,98 140 91,14 140
14 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 92,52 140 116,60 140
15 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 8 79,06 150 102,60 150
15 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 110,20 150 136,80 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 76,30 160 99,73 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 95,38 160 131,50 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 96,34 180 135,60 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 145,20 180 176,00 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 8 105,70 200 138,80 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,9 3 139,90 200 186,50 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 3 164,30 250 198,20 250
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,9 3 205,60 250 305,20 250

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NeZelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

OO0 eoe
OO0 eoe
OO0 eoe
OO eoe

— v,/f, Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13121



WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Groborezni rezkar HSS-E Co 5

A >@250mm, prosto v srediscu

A=30°
NR y=14° @@ o Ti100 Pro

ZEFP

<@DC250mm =@ DC30,0mm

% % DCONMS
I - o
“l Gy
3:’ ‘; 7

i o .

DIN 69844 DIN 69844

(O3 s 8

us us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS.;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 50125 ... 54 030...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 33,17 060 48,43 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 41,86 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 36,24 080 62,63 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 48,86 090 64,12 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 38,68 100 65,60 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 0,7 4 53,52 110 86,90 110
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 40,80 120 72,70 120
13 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 94,01 130
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,9 4 52,99 140 91,14 140
15 26 | 115 | 36 36 38 83 12 09 4 101,30 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 63,59 160 99,73 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 68,36 180 135,60 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 84,46 200 138,80 200
22 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 182,30 220
24 45 | 23,0 | 61 63 65 121 25 0,9 4 195,00 240
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 4 108,10 250 198,20 250
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 11 5 298,90 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 11 6 280,80 320
40 63 | 380 | 80 80 85 155 40 1,1 6 504,40 400
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo o 8
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine o @)
Visoko toplotno odporne zlitine o o

Kaljeno jeklo
— v, /f,Stran 40-42

13|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Fini groborezni rezkar za praSnata jekla

HR

ZEFP

2

[N

W

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

—

/

CESSSY

T
7

ESSST

TovarniSki standard

(O
U8
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
ls 54 031 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 63,38 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 71,32 080
8 19 7,5 25 27 29 69 10 0,45 4
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 71,32 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4
10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4
12 16 15 26 26 28 73 12 0,60 4 84,15 120
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4
12 40 115 50 50 52 97 12 0,60 4
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 108,10 140
14 26 15 36 36 38 83 12 0,60 4
14 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4
16 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 160
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 0,70 4
16 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
18 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 142,10 180
18 32 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4
18 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
20 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 160,10 200
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4
20 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4
22 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 214,00 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4
22 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4
25 26 240 | 44 44 46 102 25 0,70 4 252,20 250
25 45 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4
25 68 240 | 86 86 88 144 25 0,70 4
28 26 240 | 44 44 46 102 25 0,90 5) 316,90 280
30 45 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5
32 32 31,0 | 49 49 52 112 32 0,90 6 337,00 320
32 53 31,0 70 70 73 133 32 0,90 6
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo =
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine e)

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

]
i

DIN 844 TovarniSki standard
s[O3 (O3
us us
KataloSka St. KataloSka St.
54 032 ... 54 033 ...
EUR EUR
48,43 060
68,36 080
93,26 080
75,56 100
100,00 100
85,52 120
116,60 120
95,38 140
152,60 140
118,70 160
174,80 160
145,20 180
216,20 180
166,40 200
219,30 200
232,10 220
305,20 220
227,90 250
342,30 250
387,90 300
364,50 320
° °
° °
° °
o o
o o

— v,/f, Stran 40-42

13|23
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WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Fini groborezni rezkar HSS-E Co 8

A >(28,0mm, prosto v srediscéu

A =30°
HR VZ=100 @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

% % DCONMS
14. . _ —

T I

{
{
{
{
{

Lo
T

A
=

OAL
=
=

7.
!

L T e
s

\ r 4
x E
DN I3 T o
z 5
o
< i
DC —
CHW CESSSS CIsSSSY

Toamiskistandard  DIN 69844 DIN69844  DIN 844 DIN 844
(B OB (a3 (OB sCS

o

U8 U8 us us us

DC ., | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP KataloSka §t. Kataloska §t. KataloSka §t. ~Kataloska §t. Kataloska st.

ls 54022... 50140.. 54023.. 50141.. 54024..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
4 1 1 17 19 55 6 0,35 3 37,10 040 47,05 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 37,10 050 47,05 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 50,55 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 37,10 060 40,59 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 57,12 060 76,94 060
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 62,63 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 39,31 080 4494 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 6592 080 91,14 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 55,54 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 4260 100 4843 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 71,00 100 9538 100
12 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 68,36 120
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 4716 120 57,01 120
12 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 79,16 120 107,00 120
14 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 86,90 140
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 51,72 140 64,12 140
14 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 8595 140 12290 140
16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 91,14 160
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 55,42 160 74,08 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 103,10 160 144,10 160
18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 180
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 70,69 180 91,14 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 119,80 180 176,00 180
20 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 122,90 200
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4 82,23 200 108,10 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 139,90 200 204,60 200
22 38 | 190 | 52 52 54 114 20 0,70 4 110,20 220 136,80 220
22 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 172,70 220 279,80 220
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4 154,80 250 147,30 250
25 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,70 4 327,50 250
28 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 223,60 280
28 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 412,30 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 191,80 300
30 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 449,40 300
32 53 | 310 | 70 70 73 133 32 0,90 6 228,90 320
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 0,90 6 457,80 320
Jeklo ) ) ) ° ®
Nerjavno jeklo ) ) ) o )
Lito Zelezo ° ° [ [ (]
Nezelezne kovine o o o o (@)
Visoko toplotno odporne zlitine ) o o) o) [e)

Kaljeno jeklo
— v, /f, Stran 40-42

13|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiusni rezkariji

Radiusni rezkar z drzalom HSS-E Co 8

A=30°
N Vz=10° é% %T U Ti100 Pro
ZEFP

DCONMS | = a5
\
AY [ - z
-
\ 3
\
| T
DN e g <
f =
7?] T
(U&7
DC
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
s(O 3 s(a 3 (O3
us U8 U8
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 50 320 ... 54 041 ... 50321 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2 4 4 10 12 48 6 2 35,18 020 45,68 020
3 5 5 11 13 49 6 2 33,17 030 4494 030
3 8 8 18 20 56 6 2 49,28 030
4 7 7 13 15 51 6 2 33,17 040 4494 040
4 1 1 25 27 63 6 2 49,28 040
5 8 8 14 16 52 6 2 33,17 050 4494 050
5 13 13 30 32 68 6 2 49,28 050
6 8 550 | 14 14 16 52 6 2 33,17 060 44,94 060
6 13 | 550 | 30 30 32 68 6 2 52,03 060
7 10 | 6,50 | 16 18 20 60 10 2 44,82 070 65,60 070
7 16 | 6,35 | 36 38 40 80 10 2 58,50 070
8 11 750 17 19 21 61 10 2 36,35 080 61,36 080
8 19 | 735 | 44 46 48 88 10 2 53,09 080
9 11 850 | 18 19 21 61 10 2 42,07 090 69,20 090
9 19 | 835 | 45 46 48 88 10 2 62,10 090
10 13 |1 950 | 21 21 23 63 10 2 41,86 100 64,12 100
10 22 | 935 | 53 53 55 95 10 2 66,45 100
1 13 110,50 | 21 23 25 70 12 2 48,64 110
11 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 71,75 110
12 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 46,95 120 72,70 120
12 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 67,61 120
13 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,05 130 104,10 130
14 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,89 140 95,38 140
14 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 78,53 140
15 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 64,01 150 114,50 150
15 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 102,00 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 66,55 160 114,50 160
16 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 102,20 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 82,98 180 136,80 180
18 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 129,30 180
20 22 19,00 | 36 36 38 88 20 2 88,28 201 135,60 201
22 22 | 19,00 | 36 36 38 88 20 2 113,40 220
24 26 | 23,00 42 44 46 102 25 2 115,50 240 215,20 240
24 45 |23,00| 106 | 108 | 110 | 166 25 2 191,80 240
25 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 115,50 250
25 45 |2400| 108 | 108 | 110 | 166 25 2 180,10 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 168,50 260
28 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 159,00 280
30 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 183,40 300
30 45 | 24,00 | 108 | 108 | 110 | 166 25 2 260,70 300
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) o)
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine o f¢) o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13125



WNT \ Performance

Radiusni rezkariji

Radiusni rezkar HSS-E Co 8
H szagz @@ 4 NIRY Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS [ ™ =
i - — L
i
'y [
AY | AW V’// \
- g
‘ 5 i
\
| T
DN T o 4
< T
g 7
DC \u < i CESSSY CESSSY
DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3
us U8 U8
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 50308 ... 54038 ... 54 039 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
[ 13 55 19 19 21 57 6 4 74,92 060 79,60 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 96,97 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 82,35 080 104,10 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 116,60 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 84,46 100 114,50 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 126,20 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 9559 120 129,30 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 146,20 120
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 126,20 160 173,80 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 205,60 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 243,80 200
20 75 190 | 89 89 91 141 20 4 291,40 200
25 45 240 | 63 63 65 121 25 5 306,30 250
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) )
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine ) o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢) o) o)
Kaljeno jeklo
1) Tovarni$ki standard — v,/f, Stran 40-42

13|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiusni rezkariji

Radiusni fini groborezni rezkar HSS-E Co 8

A=30°
HR y=10° @@ %T - Ti100 Pro
ZEFP

DCONMS -
i L
AY | AW
-
\ 3
\
| T
DN T o 5
7>< 1
g 7
DC \u < i CESSSY
DIN 1889 B
s[O3
U8
DC s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
ls 54 040 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 5,9 19 19 21 57 6 4 101,30 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 124,00 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 125,00 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 147,30 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 207,70 ~ 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 267,10 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance

Oblikovni rezkarji

Rezkar za T-utore HSS-E Co 5, krizno ozobljen

A Zautore skladno z DIN 650

-

ZEFP

DCONMS

N V:=1 1°

2
N\
x DN | I-'. ]
% |
A
j <
DC—J DIN 851 A
s A}
U6
DC 4y |APMX 41| DN i, | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
50 240 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
11,0 4 4 13,5 | 53,5 10 6 81,18 110
12,5 6 5 17,0 | 57,0 10 6 78,53 125
16,0 8 7 22,0 | 62,0 10 6 86,80 160
18,0 8 8 25,0 | 70,0 12 6 91,03 180
19,0 9 8 26,0 | 71,0 12 6 110,20 190 "
21,0 9 10 | 29,0 | 74,0 12 6 113,40 210
22,0 10 10 | 30,0 | 75,0 12 6 116,60 220 "
25,0 11 12 | 34,0 | 820 16 8 136,80 250
28,0 12 13 370 | 850 16 8 164,30 280 "
32,0 14 15 | 42,0 | 90,0 16 8 185,40 320
36,0 16 17 47,0 | 103,0 25 8 278,70 360 "
40,0 18 19 | 52,0 | 108,0 25 10 313,70 400
45,0 20 21 57,0 | 113,0 25 10 348,70 450 "
50,0 22 25 | 64,0 | 124,0 32 10 383,70 500
60,0 28 30 | 79,0 | 139,0 32 10 512,90 600
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo
1) Tovarni$ki standard - v,/f,Stran 43

13|28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Perfor

mance

Oblikovni rezkarji

Rezkar za utore HSS-E Co 5, krizno ozobljen

A Zautore skladno z DIN 6888
A CDX = apmax

N V:=1 0°

ZEFP

2 .

&

DCONMS

| 2
! [e)
i x
I WA/ALY
«—DC— DIN 850
(O 18
U6
DC ., |APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CDX | ZEFP Kataloska st.
50234 ...
mm mm mm | mm mm mm EUR
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 61,79 100
10,5 2,5 14 50 6 3,15 6 61,79 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 61,79 102
13,5 2,0 16 56 10 4,45 6 61,79 130
13,5 3,0 16 56 10 4,45 6 61,79 132
13,5 4,0 16 56 10 4,45 6 61,79 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 67,30 161
16,5 40 16 56 10 5,95 6 67,30 162
16,5 5,0 16 56 10 5,75 6 67,30 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 7418 190
19,5 4,0 23 63 10 6,95 8 7418 191
19,5 5,0 23 63 10 6,75 8 7418 192
22,5 40 23 63 10 8,25 8 88,07 220
22,5 5,0 23 63 10 8,25 8 88,07 221
22,5 6,0 23 63 10 8,00 8 88,07 222
25,5 5,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 250
25,5 6,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 251
28,5 6,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 281
28,5 8,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 283
32,5 6,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 321
32,5 8,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 | 10 195,00 381
455 | 10,0 26 71 12 16,85 | 12 237,40 450
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard

cuttingtools.ceratizit.com

1)

1)

1)

1)

1)

1)

— v,/f,Stran 43
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WNT \ Performance

Oblikovni rezkarji

Rezkar za T-utore HSS-E Co 5

A Zautore skladno z DIN 650

\=20° )
s &
NF VS=11° -
ZEFP
DCONMS
} i
1 5
N\
} x
x ON : 2
8 i <
« DC , DIN 851 A
s A}
U6
DC 4y | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st.
50241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
21 9 10 29 74 12 6 131,50 210
22 10 10 30 75 12 6 14520 220
25 11 12 34 82 16 6 156,80 250
28 12 13 37 85 16 6 171,70 280
32 14 15 42 90 16 6 216,20 320
36 16 17 47 103 25 6 263,90 360
40 18 19 52 108 25 8 341,20 400
45 20 21 57 113 25 8 357,10 450
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

1) Tovarniski standard

1330

- v,/f,Stran 43

cuttingtools.ceratizit.com
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Oblikovni rezkarji

Cetrtkrozni profilni rezkar HSS-E Co 5, konkavni

N

A=0°
v=0°

#

ZEFP

/B

¥

DCONMS

—— |
| W
| 2
oy [ -
| |
N
%
|
LDC»‘
PRFRAD
- DoX—> DIN 6518
s a8
U6
PRFRAD ;| DCX | DC | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.
50248 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 6 20 60 10 4 47,58 010
1,5 9 6 20 60 10 4 58,18 015
2,0 10 6 20 60 10 4 53,94 020
2,5 1 6 20 60 10 4 60,73 025
3,0 12 6 15 60 12 4 55,21 030
4,0 14 6 15 60 12 4 71,43 040
5,0 16 6 15 60 12 4 74,18 050
6,0 20 8 19 67 16 4 96,75 060
8,0 24 8 23 71 16 4 129,30 080
9,0 26 8 29 85 25 4 136,80 090
10,0 28 8 29 85 25 4 157,90 100
12,0 34 10 34 90 25 4 240,60 120
15,0 46 16 44 100 25 6 330,60 150
16,0 48 16 44 100 25 6 389,00 160
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

- V,/f,Stran 43

13
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WNT \ Performance _ Rezkarji HSS
Oblikovni rezKariji

Kotni rezkar HSS-E Co 5
\=0° )
H v=0° % -
ZEFP
DCONMS DCONMS
® | |
@ OAL @ OAL N
Pl [ Phe [
L\ & Tnoa V]
LPR < LPR ! <
| L O\
o DCJ\CHW LDCJ
DIN 1833 DIN 1833
s[O3 s[O3
U6 U6
DC |APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
a° Slika 50 246 ... 50245 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
16 40 15 60 12 0,3 10 A 71,43 016
16 40 15 60 12 10 B 81,18 016
20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 020
20 5,0 18 63 12 10 B 109,20 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 126,20 025
25 6,3 22 67 12 10 B 126,20 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 81,18 116
16 6,3 15 60 12 10 B 81,18 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 120
20 8,0 18 63 12 10 B 103,70 120
25 | 10,0 | 22 67 12 0,3 10 A 112,30 125
25 | 10,0 | 22 67 12 10 B 126,20 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 81,18 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 220 "
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 126,20 225 "
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo @) @)
Lito Zelezo o o
NeZelezne kovine ¢} o
Visoko toplotno odporne zlitine @) @)
Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard — v,/f, Stran 44

13|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance _ Rezkarji HSS
Oblikovni rezKariji

Rezkar z rezkalno glavo v obliki prizme HSS ~ Nasadni Celni kotni rezkar HSS

A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138 A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138
A=0° A=0°
Ny % N y=e % w
ZEFP ZEFP

&

Y
7N

2

e nll//
| pcorus

a—
A=

S
DIN 847 DIN 842 A
U6 U6
PNA DC OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st. KAPR DC OAH |DCONMS| CHW |ZEFP Kataloska st.
50 360 ... 50 362 ...
mm mm EUR mm mm mm EUR
8 16 22 131,50 045 10 10 0,3 14 151,50 045
10 22 24 164,30 145 13 13 0,3 16 207,70 145
12 27 26 260,70 245 18 16 0,3 18 261,80 245
18 32 28 389,00 345 22 22 0,3 20 369,80 345
28 27 0,3 22 561,70 445
10 16 18 131,50 060
14 22 20 164,30 160 16 13 0,3 16 207,70 ~ 150
18 27 22 302,00 260
25 32 24 484,30 360 13 10 0,3 14 133,50 060
16 13 0,3 16 164,30 160
14 16 16 153,70 090 20 16 0,3 18 225,80 260
20 22 18 196,00 190 25 22 0,3 20 369,80 360
22 27 20 321,20 290 32 27 0,3 22 561,70 460
32 32 24 535,20 390 40 32 0,3 28 925,20 560
14 16 16 17480 120 v  Jeklo C
20 22 16 25440 121 »  Nerjavnojeklo @
Lito Zelezo L4
Jeklo ° NeZelezne kovine o
Nerjavno jeklo o Visoko toplotno odporne zlitine o
Lito Zelezo L4 Kaljeno jeklo
NeZelezne kovine ¢}
Visoko toplotno odporne zlitine o = Vo/f, Stran 44
Kaljeno jeklo
1) Tovarniski standard - v/f, Stran 44

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 33



WNT \ Performance Rezkarji HSS
Kolutni rezkarji

Kolutni rezkar HSS-E Co 5 Ozki kolutni rezkar HSS-E Co 5
A Grobo krizno ozobljen A Grobo krizno ozobljen
A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138 A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

_10° i
N )\s_15° % N As_15° %

10 1L o 1L

V=150 || zerp — Vo™p5° || zEFP _—

i Ej : I

~ %] [%]
& 2 e
ST l il
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A Tovarniki standard
U6 U6
DC jsis |OAH ;1| DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. DC i1 | OAH (s |[DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.
50348 ... 50 342 ...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
50 4 16 12 102,30 100 63 1,6 22 16 109,20 200
50 5 16 12 104,10 102 63 2,0 22 16 96,44 202
50 6 16 12 105,80 104 63 2,5 22 16 98,24 204
50 8 16 12 118,70 106 63 3,0 22 16 101,10 206
50 10 16 12 128,20 108 80 1,6 27 20 116,60 300
63 4 22 12 111,30 200 80 2,0 27 20 113,40 302
63 5 22 12 118,70 202 80 2,5 27 20 115,50 304
63 6 22 12 117,60 204 80 3,0 27 20 118,70 306
63 8 22 12 130,30 206 80 4,0 27 20 128,20 310
63 10 22 12 143,10 208 100 1,6 32 24 149,50 400
63 12 22 12 164,30 210 100 2,0 32 24 147,30 402
63 14 22 12 184,40 212 100 2,5 32 24 147,30 404
80 5 27 14 150,50 300 100 3,0 32 24 150,50 406
80 6 27 14 152,60 302 100 | 40 32 24 161,10 410
80 8 27 14 164,30 304 100 5,0 32 24 172,70 414
80 10 27 14 168,50 306 125 1,6 32 26 186,50 500
80 12 27 14 186,50 308 125 2,0 32 26 179,10 502
80 14 27 14 216,20 310 125 2,5 32 26 184,40 504
80 16 27 14 233,20 312 125 3,0 32 26 187,60 506
80 18 27 14 269,20 314 125 | 4,0 32 26 204,60 510
80 20 27 14 291,40 316 125 5,0 32 26 218,30 514
100 6 32 14 219,30 400 125 6,0 32 26 234,20 516
100 8 32 14 218,30 402 160 2,0 40 30 291,40 600
100 10 32 14 231,00 404 160 2,5 40 30 281,90 602
100 12 32 14 251,20 406 160 3,0 40 30 286,10 604
100 14 32 14 281,90 408 160 | 4,0 40 30 301,00 606
100 16 32 14 294,60 410 160 5,0 40 30 320,00 608
100 18 32 14 348,70 412 160 6,0 40 30 341,20 610
100 20 32 14 341,20 414 160 8,0 40 22 392,10 612
100 25 32 14 44290 418
125 | 8 32 16 288,30 500 Jeklo
125 | 10 32 16 30840 502 Nerjavno jeklo ©
125 | 12 32 16 333,80 504 Lito zelezo
125 | 14 32 16 376,30 506 NeZelezne kovine °
125 16 32 16 397,40 508 Visoko toplotno odporne zlitine o
125 18 32 16 431,30 510 Kaljeno jeklo
125 20 32 16 461,00 512 N
125 | 25 32 16 55420 516 vo/f, Stran 45
160 10 40 18 456,80 600
160 12 40 18 507,60 602
160 14 40 18 537,30 604
160 16 40 18 577,60 606
160 18 40 18 644,40 608
160 20 40 18 652,80 610
160 25 40 18 799,00 614
160 32 40 18 1.015,00 618
Jeklo o
Nerjavno jeklo )
Lito zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine @)

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 45
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Kolutni rezkarji

Kolutni rezkar HSS-E Co 5

A Finokrizno ozobljen

A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

_0
H )\s_12°

41

%,

SR

l-OAH-

DIN 885 A
u6
DC jsis |OAH ;1| DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.
50349 ...
mm mm mm EUR
50 4 16 16 120,90 100
50 5 16 16 120,90 102
50 6 16 16 129,30 104
50 8 16 16 136,80 106
50 10 16 16 150,50 108
63 4 22 18 132,50 200
63 5 22 18 140,90 202
63 6 22 18 135,60 204
63 8 22 18 152,60 206
63 10 22 18 170,70 208
63 12 22 18 192,90 210
63 14 22 18 217,30 212
80 5 27 20 178,10 300
80 6 27 20 183,40 302
80 8 27 20 191,80 304
80 10 27 18 195,00 306
80 12 27 18 220,50 308
80 14 27 18 255,40 310
80 16 27 18 276,60 312
80 18 27 18 320,00 314
80 20 27 18 320,00 316
100 6 32 22 257,50 400
100 8 32 22 255,40 402
100 10 32 20 275,50 404
100 12 32 20 296,70 406
100 14 32 20 330,60 408
100 16 32 20 350,80 410
100 18 32 20 409,00 412
100 20 32 20 412,30 414
100 25 32 20 510,90 418
125 8 32 24 340,20 500
125 10 32 22 364,50 502
125 12 32 22 394,30 504
125 14 32 22 442,90 506
125 16 32 22 460,00 508
125 18 32 22 530,90 510
125 20 32 22 539,50 512
125 25 32 22 646,50 516
160 10 40 26 542,60 600
160 12 40 26 591,30 602
160 14 40 26 635,90 604
160 16 40 26 684,60 606
160 18 40 26 752,40 608
160 20 40 26 753,50 610
160 25 40 26 937,90 614
160 32 40 26 1.179,00 618
Jeklo o
Nerjavno jeklo @)
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine @)

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 45

0zki kolutni rezkar HSS-E Co 5

A Fino krizno ozobljen

A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

H

_12°
A={5°
_13°
Vs=15°

ZEFP

|U|

%

DC

OAH

S—

CONMS

D

N

DIN 1834 A
U6
DC i1 | OAH (s |[DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.
50 340...
mm mm mm EUR
63 1,6 22 28 104,30 200
63 2,0 22 28 89,87 202
63 25 22 28 91,78 204
63 3,0 22 28 94,11 206
80 1,6 27 32 108,10 ~ 300
80 2,0 27 32 105,50 302
80 2,5 27 32 107,00 304
80 3,0 27 32 110,20 306
80 4,0 27 32 118,70 310
100 1,6 32 36 131,50 400
100 2,0 32 36 130,30 402
100 2,5 32 36 130,30 404
100 3,0 32 36 132,50 406
100 40 32 36 140,90 410
100 50 32 36 154,80 414
125 1,6 32 40 170,70 500
125 2,0 32 40 164,30 502
125 2,5 32 40 169,50 504
125 30 32 40 172,70 = 506
125 4,0 32 40 183,40 510
125 50 32 40 196,00 514
125 6,0 32 40 217,30 516
160 2,0 40 48 271,30 600
160 2,5 40 48 261,80 602
160 3,0 40 48 266,00 604
160 40 40 48 284,00 606
160 50 40 48 298,90 608
160 6,0 40 48 323,20 610
160 8,0 40 36 366,70 612
Jeklo °
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo °
NezZelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine [

Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 45

1335
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Kolutni rezkarji

Ozki kolutni rezkar HSS-E Co 5

A Zravnim ozobjem
A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

H

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

%,

S—

g o
= 2
| 4
OAH
DIN 1834 B
U6

DC jsis |OAH ;1| DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.

50341 ...
mm mm mm EUR
63 1,6 22 32 119,80 200
63 2,0 22 32 106,00 202
63 2,5 22 32 108,10 204
63 3,0 22 32 111,30 206
80 1,6 27 36 129,30 300
80 2,0 27 36 125,00 302
80 2,5 27 36 126,20 304
80 3,0 27 36 131,50 306
80 40 27 36 138,80 310
100 1,6 32 40 152,60 400
100 2,0 32 40 152,60 402
100 2,5 32 40 152,60 404
100 3,0 32 40 154,80 406
100 40 32 40 168,50 410
100 50 32 40 177,00 414
125 1,6 32 44 206,70 500
125 2,0 32 44 197,10 502
125 2,5 32 44 204,60 504
125 3,0 32 44 208,70 506
125 40 32 44 222,60 510
125 50 32 44 239,50 514
125 6,0 32 44 262,80 516
160 2,0 40 52 320,00 600
160 2,5 40 52 307,30 602
160 3,0 40 52 313,70 604
160 4,0 40 52 330,60 606
160 50 40 52 351,80 608
160 6,0 40 52 375,10 610
160 8,0 40 40 430,30 612
Jeklo °
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo °
NezZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

13/36

- v,/f, Stran 45

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance } Rezkarji HSS
Celno-valjcni rezkarji

Celno-valjéni rezkar HSS-E Co 5 Celno-valjcni rezkar HSS-E Co 5

A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138 A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

\=30° 7 \=25° % Ti100
Wy % - N o o Pro
ZEFP ZEFP

DCONMS DCONMS

DIN 1880 DIN 1880
U8 U8
DC .y | OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st. DC.y | OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st.
50255 ... 54 035...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
40 32 16 6 212,00 040 40 32 16 8 240,60 040
50 36 22 6 242,70 050 50 36 22 8 308,40 050
63 40 27 6 308,40 063 63 40 27 8 391,00 063
80 45 27 6 499,20 080 80 45 27 10 584,00 080
100 50 32 6 785,30 100 100 50 32 12 914,60 100
Jeklo Jeklo °
Nerjavno jeklo Nerjavno jeklo [
Lito zelezo Lito Zelezo o
Nezelezne kovine ° Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine Visoko toplotno odporne zlitine @)
Kaljeno jeklo Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 46+47 — v,/f, Stran 46+47
Celno-valjcni rezkar HSS-E Co 5 Celno-valjcni groborezno-gladilni rezkar
A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138
HSS-E Co 5
N \=25° % A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138
y=10° = - A Qdstopanje pri proizvodnii je v pozitivnem obmocju tolerance js14
NF || % % . Ti100
V=120 Pro
ZEFP

A

DIN 1880 DCONMS
U8
DC . | OAH | DCONMS | ZEFP g(a)tazlggk.a"st. DIN 1880
mm | mm mm EUR ug
40 32 16 8 168,50 040 DC s | OAH | DCONMS | ZEFP KataloSka St.
50 36 22 8 220,50 050 54 036 ...
63 40 27 8 303,10 063 mm | mm mm EUR
80 45 27 10 457,80 080 40 32 16 7 228,90 040
100 50 32 12 723,80 100 50 36 22 8 293,60 050
Jeklo s 63 40 27 8 448,20 063
Neri ok o 80 45 27 10 656,00 080
criavno Jeo 100 | 50 | 32 | 12 995,10 100
Lito zelezo o
Nezelezne kovine ° Jeklo °
Visoko toplotno odporne zlitine o Nerjavno jeklo °
Kaljeno jeklo Lito Zelezo o
NeZelezne kovine °
= o/l Stran 46+47 Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 46+47

cuttingtools.ceratizit.com 13|37
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Celno-valjéni rezkarii

Celino-valj¢ni groborezni rezkar HSS-E Co 5

A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138

A Qdstopanje pri proizvodnii je v pozitivnem obmocju tolerance js14

NR

)

DCONMS

DIN 1880
us

DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st.

50 260 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100

Jeklo °

Nerjavno jeklo (]

Lito Zelezo o

Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine (@)

Kaljeno jeklo

Celjno-valjéni fini groborezni rezkar HSS-E

Co 8

A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138

— v,/f, Stran 46+47

A Qdstopanje pri proizvodniji je v pozitivnem obmocju tolerance js14

HR

/B

)

DCONMS

DIN 1880
us

DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st.

50297 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100

Jeklo )

Nerjavno jeklo °

Lito Zelezo °

Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

13[38

— v, /f, Stran 46+47

Celjno-valjéni fini groborezni rezkar HSS-E
Co8

A Ssojemalnim utorom skladno z DIN 138
A QOdstopanje pri proizvodnii je v pozitivnem obmocju tolerance js14

\=25° gg ) Ti100
HR y=10° - Pro

)

DCONMS

DIN 1880
us

DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Kataloska st.

54 037 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 240,60 040
50 36 22 8 301,00 050
63 40 27 8 465,20 063
80 45 27 10 682,50 080
100 50 32 12 1.031,00 100

Jeklo °

Nerjavno jeklo )

Lito Zelezo o

NeZelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo
— v,/f,Stran 46+47
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost §1evi|_ka Oznaka materiala
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718  9SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 17131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMov51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 3.5200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360 NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

*ojacan s steklenimi viakni

n?:::::fa Oznaka materiala
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AIMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr 14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
14571 X6 CrNiMoTi 17 122
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
06045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145 GTS-45
08170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
31355  AlCuMg2
32373 G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
20090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAI6Zni
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
37144 TiAIBSN2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

13

***ojacan z aramidnimi viakni
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalne hitrosti - rezkarji za podolgovate luknje in stebelni rezkariji

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

12
12

08

JEETY VN SN N Ry R E—

19
19
18
17

12

09

11
11

—

Brez prevleke

30-40
2585
20-30
15-25
20-30
15-20
20-30
15-20
20-30
15-20
15-20
15-20

12-18
10-15
10-15
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

18-25
18-25
15-20
15-20
5529
15-20
15-20
12-18
150-180
100-130

80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

Ti100 Pro

Ve Vm/min

60-80
50-65
45-55
40-55
45-55
30-35
40-55
30=85
45-55
30-35
30-35
30-35

25-30
20-25
20-30
20-30
15-25
15-20
10-15
20-30

35-45
25-30
30-35
30=35
35-40
35-40
30-35
25-30
240-280
130-160
100-140
60-130

60-80
110-150
10-15

100-140
120-150
25-45
50-70

140-170
30-40
10-20

10-15

15-25
15-20

Prasnato jeklo

Ti100 Pro

65-90
80=13
50-65
45-65
50-60
35-45
45-65
35-45
50-60
35-45
35-45
35-45

30-40
25=315
25-35
25=85
20-30
20-30
15-20
2535

40-55
30-40
35-45
35-45
40-50
40-50
35-45
30-40
260-300
150-180
140-160
80-150

80-100
130-170
20-25

130-170

140-180
40-60
70-90

160-190
40-50
15-25

15-20

25=35
25-35

[ ]
1.izbira

® ®© 00000000 00 0 Uz

Stisnjeni zrak

(0]
Primerno

SMM

70 Zarezkanje utorov v polno je treba rezalno hitrost, ki je navedena v tej preglednici (v,), zmanjSati za pribl. 15-20 %!

Kf f, = korekcijski faktor za podajanje na zob.

13[40
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Podajanje na zob za stebelne rezkarje HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

Robljenje Rezkanje utorov v polno

@DC% GDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC
f,ymm f,ymm f,vmm f,ymm f,ymm f,vmm
g DC (5] (<5} feb} [eb} (5} (5]
< x 7 < 7 x
2 = 2 = 2 = 2 = i; = i; =
= = = =
mm o z 8 z o = g z 8 z o z
o @ o @ [=% D [=% @ o @ =% D
N = ~N = ~N > ~N > ~N = ~N =
o o o o o o o o o o o o
om (a1 [an] a [an] [N [aa] o [an] a [an] o

0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

2

3

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

70 Napotek:
Pri neprevlecenih rezkarjih ima sinhronizirano rezkanje praviloma prednost pred rezkanjem v nasprotni smeri.
Pri previecenih rezkarjih je za dosego optimalnega izkoristka potrebno sinhronizirano rezkanije.

70 Korekcija podajanja:
Pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 40.

V sploSnem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kf f,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov

cuttingtools.ceratizit.com 13|41



WNT \ Performance Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Podajanje na zob pri rezkanju utorov moznikov z rezkarji za podolgovate luknje HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

Rezkanje v polni meri (v enem rezu) Rezkanje z zmanjSano mero (rezkanje po delih) Rezkalni svedri
@00} 8 DC) @ @
3 ]
a,=1xDC a,=1xDC * *
Grobirez Finirez
f,ymm f,ymm f,ymm
B oc g g g g g
mm E = E = E i g 2 g i
53 & o & @ & & & & &
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
70 Napotek:

pri neprevlecenih rezkarjih ima sinhronizirano rezkanje praviloma prednost pred rezkanjem v nasprotni smeri.
Pri prevlecenih rezkarjih je za dosego optimalnega izkoristka potrebno sinhronizirano rezkanje.

70 Korekcija podajanja:
pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 40.

V sploSnem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kf f,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - oblikovni rezkarji

Kazalo

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/ncwm
28
28
28
28

22
22

20

20

aDC

50241.

aDC

21-25 28-36

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06

0,06
0,06
0,06

0,06
0,07

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
01
01
0,09
0,09

0,08
0,08

0,09
0,09
0,12
0,12

01

mm

f,
mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

0,08
0,08

0,08

0,08
0,08
0,08

0,08
0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,12
0,11
0,11

01
01

0,11
0,11
0,15
0,15

0,12

aDC
40-45
mm

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1

0,1

0,1

01

01

01
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
015
015
013
013

0,12
0,12

0,13
0,13
0,18
0,18

0,15

0,06 0,08 01

2DC
11-16
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

0,01
0,01
0,01

0,01
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,015
0,015

0,015
0,015

0,015
0,015
0,025
0,025

0,018

50240...

@DC  @DC
18-22 25-32
mm mm

aDC
36-45
mm

f;
mm
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03 0,03

0,025 0,025 0,025
0,025 0,025 0,025
0,025 0,025 0,025

2DC
50-60
mm

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,04

0,03
0,03
0,03

0,025 0,025 0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03

0,025 0,04 0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,045 0,045 0,045 0,055
0,045 0,045 0,045 0,055

0,04
0,04

0,04
0,04

0,03
0,03
0,06
0,06

0,04

0,035 0,04
0,035 0,04

0,045
0,045

0,035 0,03
0,035 0,03

0,035
0,035

0,03 0,03
0,03 0,03
0,055 0,055
0,055 0,055

0,04
0,04
0,07
0,07

0,03 0,035 0,045

0,012 0,025 0,025 0,025 0,035

Vo
m/min

28
28
28
28

22
22

20

20

aDC
10-17
mm

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02
0,02
0,02

0,02
0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02

0,02
0,02
0,04
0,04

0,03

50234 ...

(DY
19-26
mm

(DY
28-33
mm

mm

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03

0,025
0,025
0,025

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

aDC
33-46
mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,035 0,045
0,035 0,045

0,035 0,045

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04

0,025 0,03 0,04

0,03 0,04 0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04 006 0,07
0,04 006 0,07
0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055

0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055
0,05 0,07 0,09
0,05 0,07 0,09

0,035 0,05 0,06

(DY
8-11
mm

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025

0,025

0,02
0,02
0,02

0,02
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,035
0,035
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,045
0,045

0,025

50248 ...

@DC @DC
12-24 26-34
mm mm

mm

0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,055 0,08
0,055 0,08

0,055 0,08

0,045 0,08
0,045 0,08
0,045 0,08

0,045 0,08

0,06 0,1
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,14
0,14
0,12
0,12

0,06
0,06

012
012

0,06 012
0,06 012
01 018
01 018

006 01

2DC
46-48
mm

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1

0,1

0,1

0,09
0,09
0,09

0,09
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
015
015
012
012

0,12
0,12

012
0,12
0,18
0,18

0,12

0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 0,07 0,09

[ ] o

1.izbira Primerno

Emulzija
Stisnjeni zrak

SMM

70 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - oblikovni rezkarji

Kazalo

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

50245.../50246 ...

@DC @DC

16 mm 20 mm

=32 a:=4
Vo f,
m/min mm
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
22 0,01 0,015
22 0,01 0,015
20 0,01 0,015
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
24 0,01 0,012
22 0,01 0,012
20 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
90 0,01 0,015
90 0,01 0,015
80 0,01 0,015
60 0,01 0,015
25 0,01 0,015
20 0,01 0,015
45 0,01 0,015
25 0,01 0,015
80 0,018 0,02
65 0,018 0,02

@DC
25mm
2,=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,015

0,012
0,012
0,012

0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,015
0,025
0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01

0,015

Vo
m/min

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@gpc @DC  @DC  @DC
50mm 63mm 80mm 100 mm
2,=5 a-63 a=8 a=10

f,

mm

0,015 0,02
0,015 0,02
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02

0,01 0,01
0,01 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01

0,01 0,01 0,015 0,02

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008 0,01 0,012 0,018

0,012 0,015 0,02 0,024
0,012 0,015 0,02 0,024
0,012 0,015 0,02 0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

[
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70 Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - kolutni rezkariji

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve Vm/min

30-40
30-40
30-40
20-30
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25=315
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

@DC
50 mm

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04

0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,075
0,06-0,075
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,04-0,05
0,03-0,04

0,04-0,05

0,04-0,05
0,08-0,1
0,08-0,1

0,05-0,06

0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05

@DC
63 mm

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,04-0,05
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,04-0,05
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,05-0,06
0,075-0,09
0,075-0,09
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,05-0,06
0,04-0,05

0,05-0,06

0,05-0,06
01-0,12
01-0,12

0,06-0,07

0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06

Brez

@DC
80mm

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,05-0,06

0,05-0,06
0,05-0,06
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,05-0,06
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,06-0,07
0,009-011
0,009-0,1
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,06-0,07
0,05-0,06

0,06-0,07
0,06-0,07
0,12-0,14
0,12-0,14

0,07-0,08

0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07

previeke

@Dc
100 mm

fa
mm

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,06-0,07

0,06-0,07
0,06-0,07
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,06-0,07
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,07-0,08
0,01-0,12
0,01-0,12
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,07-0,08
0,06-0,07

0,07-0,08
0,07-0,08
0,14-0,16
0,14-0,16

0,08-0,09

0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08

@Dc
125mm

0,095-0,11
0,095-0,11
0,095-0,11
0,08-0,09
0,095-0,11
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08

0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,12-0,135
0,12-0,135
0,095-0,11
0,095-0,11

0,095-0,11
0,08-0,09
0,07-0,08

0,08-0,09
0,08-0,09
0,16-0,18
0,16-0,18

0,095-0,11

0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09

@DC
160 mm

0,1-0,12
0,1-0,12
01-0,12
0,09-0,1
0,1-0,12
0,09-0,1
0,09-01
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,08-0,09

0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,08-0,09
0,09-0/1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0/1
0,09-0/1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,135-0,15
0,135-0,15
01-0,12
0,1-0,12

01-0,12
0,09-0,1
0,08-0,09

0,09-0,1
0,09-0,1
0,18-0,2
0,18-0,2

0,1-0,12

0,09-0/1

0,09-0/1
0,09-0,1

11
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76 Korekcijski faktor podajanja
(Kff,) za kolutni rezkar glede
na globino prijema (a,).

2.
0,05xDC
0,1xDC
0,15xDC
0,2xDC
0,25xDC

K f,

10
08
0,7
0,6

13

70 Podane vrednosti podajanja veljajo za kolutne rezkarje z ravnim ozobjem pri delovni globini 0,1 x DC. Pri krizno ozobljenih kolutnih rezkarjih je treba podajanje
zmanjSati za 50 %!
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalne hitrosti - Celno-valjcni rezkarji

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15

4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

1,2
1,2
1,2
1
1,2
1
1,2
0,8
1,2
1
0,8
0,8

0,8

0,8
1
1
1

0,9

—

11
08

Brez prevleke

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ve Vm/min

Ti100 Pro

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

[
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70 Kf f, = korekcijski faktor za podajanje na zob.
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Rezalni podatk

Podajanje na zob za ¢elno-valjcne rezkarje HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

N NF | HR | NR w

0,2xDC

, =

a =0,05xDC
a

D

a,=0,75x DC a,=075xDC a,=075xDC
f,ymm f,ymm f,ymm
@ DC mm Brez prevleke Ti100 Pro Brez previeke Ti100 Pro Brez previeke
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

70 Korekcija podajanja:
Pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 46.

V sploSnem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kf f,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov

Formule za izraCun rezalnih podatkov

Oznaka Kratica Enota Formula
. v,x 1000
Stevilo vrtljajev n min n= —m—
DCxm
DCxmxn
Rezalna hitrost v, m/min V.= ———
1000
\
Podajanje na zob f, mm f=—2_— f="hx \/—D—C
ZEFPXn a,
Podajanje na obrat f mm f=f xZEFP 1 3
Hitrost podajanja v, mm/min v,= f xZEFPxn
a
Srednja debelina odrezkov h, mm h =fx \/__9
m z DC
ZEFP = Stevilo zob
a, = Sirina prilema rezkarja (pri kolutnih rezkarjih globina prijema)
DC = Premerrezil
Previeka

A Vecslojna previeka Ti
Ti100 A HV0,05=23500
Pro A Koeficient trenja (jeklo) = 0,7
A NajviSja delovna temperatura: 900 °C
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