Novi izdelki za strojne tehnike

&1 Sistem KUB Pentron
A o — A 014-46mm
:'gf=$ + Cilindricno drzalo, ABS, PSC
= a 2xD, 3xD, 4xD, 5xD
[ Sistem KUB 100
A J14-27 mm
-E 4 Cilindri¢no drzalo
4 3xD
=31 Sistem KUB Trigon
A @14-44 mm
E{é—&; 4 Kombinirano drzalo, ABS
A 2xD, 3xD, 4xD

L3 Obracalne rezalne ploscice za sistem KUB Pentron

=) =

_—
BK6115

BK8425
a Sirokopasovna vrsta PVD 4 Naobrabo odporna obracalna
za univerzalno uporabo rezalna plo§ca s CVD-previeko
19

I3 Obracalne rezalne ploscice za sistem KUB Trigon

VY9 V

BK8425 BK6115
a Sirokopasovna vrsta PVD 4 Na obrabo odporna obracalna
rezalna plo$ca s CVD-previeko

za univerzalno uporabo

Razsiritev programa
MaxiDrill 900

a RazSiritev med premeri pri 4xD in 5xD

35




1 SvedriHSS
2 Svedri VHM
E 3 Svedri z obracalnimi
s ploSCicami
3
4 Povrtalain grezila
B Izstruzevaina orodja
6 Navojni svedri in
oblikovalci navojev
§ 7 Kolutni in navojni rezkarji
3
8 PloSCice za struzenje navojev
Q Struzne plotice
§
g 10 EcoCut
s 11 zarezovainaorodja
o
1 2 Miniaturna orodja za
struzenje
13 Rezkarji HSS
g
8 14 Rekari iz arbidne
g trdine VHM
3
1 5 Rezkalne glave z
obracalnimi ploSCicami
g 16 Vpenjala za orodja
£ 47 Pribor

18

Primeri materialov in
seznam S§t. artiklov




KOMET

Svedri z obracalnimi plo$¢icami

Uvod

Pregled vsebine

Razlaga simbolov 2

Navodila za uporabo - ekscentricni tulci 3

Toolfinder 4+5

Program izdelkov 6-38

Tehnicni podatki
Primeri materialov 39
Rezalni podatki 40-50
Najvecje namestitveno obmocije 51-53
Tehnicni podatki za izstruzevanje - MaxiDrill 900 52
Primer kodiranja, dovod hladilnega sredstva 54
TeZave/mozni vzroki/reSitve 55
Uporabnost in primerjava vrst 56+57

Razlaga simbolov

Drzalo

Cilindri¢no drZalo z vpenjalno povrsino
C Zagotavlja optimalno vpenjanje orodja in ga je mogoCe povsem
obi¢ajno vpeti v katero koli vpenjalo.

Sveder s kombiniranim drzalom

K To drzalo svedra ima dve vpenjalni povrSini (DIN 6535HE, DIN 6595),
ki zagotavljata zaScito proti izvlecenju in dobro povrSino naleganja
svedra za vrtanje v polno. Uporabite lahko Weldon vpenjalo, kot
tudi Whistle Notch vpenjalo.

Svedri s prikljuckom ABS

Prikljucek ABS podjetja KOMET je modularni sistem za
prikljucitev rotacijskih in mirujocinh orodij ter ponuja prednosti,
kot je boljSi prenos moci in Se mnogo vec.

ABS

Sveder s poligonskim drzalom

Poligonsko drzalo omogoca najboljSo togost pri prenosu moci
s svedra na vpenjalo. StoZ¢asta poligonska oblika brez teZav
absorbira delovanje torzijskih in upogibnih sil.

PSC
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KOMET \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov KOMET Performance
s0 hila zasnovana za posebna podroc¢ja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodniji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar najboljSe rezultate, vam
priporoCamo premium izdelke iz te linije.

KOMET \ Standard

Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.

Orodija iz linije izdelkov KOMET-Standard so visokokakovostna,
zmogljiva in zanesljiva, nase kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

lzvedba

- Sveder z notranjim dovajanjem hladilnega sredstva
PreizkuSeni sistem notranjega hlajenja zagotavlja
zmanjSanje toplote na rezilnih robovih orodja ter

boljSe odvajanje odrezkov.

Oznaka Stran

Nastavljivi nastavek
s prikljuckom ABS

70 Vpenjala najdete v
— 16. poglavju o vpenjalih za orodja.

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Svedri z obracalnimi plo$¢icami
Uvod

Navodila za uporabo - ekscentricni tulci

Od zdaj naprej so uporabniki, ki uporabljajo vrtljiva orodja, Se bolj prilagodljivi.
Z ekscentricnimi tulci lahko premer izvrtine brez tezav spreminjate in nastavljate za +/-0,3 mm.

Na voljo sta dve vrsti ekscentricnih tulcev:

Eden je namenjen uporabi z novim vpenjalom za sveder z obracalnimi ploS¢icami, medtem ko je drugi namenjen uporabi z obstoje¢im
vpenjalom Weldon.

Razlika je zgolj v izvedbi in poloZaju utorov za vpenjalne vijake vpenjal. Glede na tip obstajajo Stiri razlicne velikosti,

ki so usklajene s premerom drzala.

Ekscentricni tulec za vpenjalo za sveder z obracalnimi ploscicami Ekscentricni tulec za vpenjalo Weldon
Oznaka Stran
Ekscentri¢ni tulci za vpenjala za sveder z 37
obracalnimi plocicami
Ekscentricni tulci za vpenjala Weldon * 37

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 3



KOM ET \ Performance Svedri z obracalnimi plo$¢icami
Toolfinder

Toolfinder

2 @ z 2
s = s =
28 - 2 =
< = = = D o S
=S 2 = s 5 z £
8 S @ & ’S 2 & ) S = ] = ©
s 5.3 = z = 5 S 2 > = =
c °S S = s 2 o S = e L S e
N = ) = < = @ < @ @ = o D
ZEE8 = S o £ s g = N o E T3
8 5 § e & =1 o = = < @ S = S o S S g
Sa= =} = i) =2 b= = = T2 £t 2 & £t g
W k=) @ = £ 3 3 =] = 53 &5 N z D
® O o [ o > o a = = = o = x = = ©
Sistem KUB Pentron @ @ @ @ ﬁ% gb @ ﬂj ﬁfffﬁl@
Specialist za vecje globine vrtanja
. . . 2xD ) ® ) o ) ® ) ) ) )
A \Vecnamensko orodje za varno vrtanje v
razlicnih pogojih 3xD ° ° ° o ° ° ° ° ° °
E _ i— A |dealno pri ekstremnih situacijah
B hgelave D o o o - ° ° ° ° o °
5xD ) [¢) ) - ) 0] ) ¢) - [e)
3xD ° ° ° o [ ) ) ) ° °
4xD ) [¢) o - ° ) ° ) [¢) )
5xD ) [¢) ) - ) [¢) ° ¢) - [¢)
3xD [ ) [ ° ©) [ ° ° ) ) )
MaxiDrill 900
Specialist za visoko produktivnost pri grobi obdelavi
) ) o 2xD ° ) ° ¢) ® ) ) ) [e) °
A Nudi perfektno kakovost vrtanja tudi pri
visokih obremenitvah 3xD ° ° ® o ° ° ° Y o °
- = A |dealen za velike globine vrtanja: visoke
hitrosti pomikanja povedajo produktivnost 4D @ ° © o ° ° ° (] o °
A Zastabilne obdelovalne situacije
) 5xD ° o o o] ° ) ) ° o )

Sistem KUB 100

Idealno pri robustnih situacijah obdelave

A Visokozmogljivo venamensko orodje za

;—E kar najvecjo produktivnostin zanesljivost 3xD e ° ° o ° ° ° ° ° °
4 Omogoca enakomerno kakovost vrtanja

in enak premer pri vseh materialih in

podajanjih

Sistem KUB Trigon
Ponuja reSitve za nestabilne pogoje in visoko natanénost

2xD e - ) o o ) ) o ° e}
A |dealno za obdelovanje v nestabilnih

pogojih 3xD o - o o [¢) [¢) ) o o )

~————— A Primerno za obdelavo na strojih nizje
E— zmogljivosti 4xD @) - e) B - o o B o o

A Prvaizbira pri ustvarjanju izvrtin po meri

2xD ) - ) ¢) [e) ® ) o ® [¢)
3xD o - o o [¢) [e) o o o o
4D O - o - - o o - o o
MaxiDrill Classic
Orodje za vrtanje v polno za univerzalno uporabo
. ) 2xD ) - ) - - o o - - )
A |dealno za uporabo na strojih zomejeno
:* pogonsko mocjo 3xD e - ° - - o o - - °
A Primerno za uporabo v nestabilnih pogojih
4D o - ° - - o o - - °

03|4 cuttingtools.ceratizit.com



Svedri z obracalnimi plo$¢icami
KOMET \ Performance T oHiier

[} g ©
: . 5 5
£ = = E
] ° © N 2 )
=) g < 5 = g 238 B
g £ o b Tip obragalne plo$tice 2 e S 3go a
e - - 2 L o 2 X >
- C 5 28§85 -
L 2 c582cf U
=~ = N O =
0 e o 8=25=2=22 ¢C
Stran Stran
c -4  6+7 - S0GX 4 ¢ ° 1
C 14-46 8+9
-01 ( 0N N J
S0GX 4 BK8425
c 14-46 10+11 - 19
c 14-46  12+13 - S0GX 4 BK7635 ¢ec0O0 -
ABS 14-30 14 =
5 -01 ® O
S06X 4 BK7710 -
ABS 14-30 15 -— o
ABS 14-30 16 - SOGX 4 BK6425 e 4
PSC 14-30 17+18
-M30
c 12-68 20421 . SONT 2/4 o ”
M30
¢ 13 22123
M
c 12-54  24+25 g SONT 2/4 cTPpa30 ¢ec0o0 "
-M30
c -4 2%
-M30 o e
. SONT 2/4 28
¢ ua o
= -M30 ® O OO
4 ! SONT 2/4 CTPP430
M30 28
-01
K 14-44 29 ' WOEX 3 °e 35
K 14-44 30
-03 [ 2N I J
WOEX 3 BK8425 35
K 14-35 31
ABS 14-44 32 ' WOEX 3 BKB425 eoe 35
ABS 14-44 33
WOEX 3 01 - e e
BK6115
ABS 14-44 34 ' %
-01 ® @O OO
' WOEX 3 BK7935 -
-01 ° e}
' WOEX 3 BK62 -
' WOEX 3 77 =l e -
c 14-53 -
C 14-50 — MaxiDrill Classic in specializirane obracalne ploScice najdete v nasi spletni
©©  trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
c 18-50 —

.
.
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 2xD #f
° g @
1
L 2 ' I
LPR 5
[&] |
OAL a |
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploS¢ica 10872 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.2D.140.R.04-C20| U4201400 | 14,0 20 30 91 28 4 0,38 SOGX 040204 338,00 14001
KUB-P.2D.145.R.04-C20| U4201450 | 14,5 20 30 94 30 44 0,38 S0GX 040204 319,30 14501
KUB-P.2D.150.R.04-C20| U4201500 | 15,0 20 30 94 30 44 0,38 S0GX 040204 319,30 15001
KUB-P.2D.155.R.04-C20| U4201550 | 15,5 20 30 98 32 48 0,38 S0GX 040204 319,30 15501
KUB-P.2D.160.R.04-C20| U4201600 | 16,0 20 30 98 32 48 0,38 SO0GX 040204 319,30 16001
KUB-P.2D.165.R.05-C20| U4201650 | 16,5 20 30 101 34 51 0,62 S0GX 050204 319,30 16501
KUB-P.2D.170.R.05-C20| U4201700 | 17,0 20 30 101 34 51 0,62 S0GX 050204 325,50 17001
KUB-P.2D.175.R.05-C25| U4211750 | 17,5 25 30 109 36 53 0,62 S0GX 050204 325,50 17502
KUB-P.2D.180.R.05-C25| U4211800 | 18,0 25 30 109 36 53 0,62 SO0GX 050204 325,50 18002
KUB-P.2D.185.R.06-C25| U4211850 | 18,5 25 30 112 38 56 1,01 S0GX 060206 325,50 18502
KUB-P.2D.190.R.06-C25| U4211900 | 19,0 25 30 112 38 56 1,01 S0GX 060206 332,80 19002
KUB-P.2D.195.R.06-C25| U4211950 | 19,5 25 30 114 40 58 1,01 S0GX 060206 332,80 19502
KUB-P.2D.200.R.06-C25| U4212000 | 20,0 25 30 114 40 58 1,01 S0GX 060206 332,80 20002
KUB-P.2D.205.R.07-C25| U4212050 | 20,5 25 30 117 42 61 1,01 S0GX 077208 354,60 20502
KUB-P.2D.210.R.07-C25| U4212100 | 21,0 25 30 117 42 61 1,01 S0GX 07T208 354,60 21002
KUB-P.2D.215.R.07-C25| U4212150 | 21,5 25 30 19 44 63 1,01 SOGX 077208 354,60 21502
KUB-P.2D.220.R.07-C25| U4212200 | 22,0 25 30 119 44 63 1,01 S0GX 077208 354,60 22002
KUB-P.2D.225.R.07-C25| U4212250 | 22,5 25 30 122 46 66 1,01 SOGX 077208 354,60 22502
KUB-P.2D.230.R.07-C25| U4212300 | 23,0 25 30 122 46 66 1,01 SOGX 07T208 354,60 23002
KUB-P.2D.235.R.08-C32| U4222350 | 23,5 32 39 128 48 68 1,28 S0GX 080308 384,80 23503
KUB-P.2D.240.R.08-C32| U4222400 | 24,0 32 39 128 48 68 1,28 SOGX 080308 384,80 24003
KUB-P.2D.245.R.08-C32| U4222450 | 24,5 32 39 131 50 71 1,28 S0GX 080308 384,80 24503
KUB-P.2D.250.R.08-C32| U4222500 | 25,0 32 39 131 50 71 1,28 S0GX 080308 384,80 25003
KUB-P.2D.255.R.08-C32| U4222550 | 25,5 32 39 133 52 73 1,28 S0GX 080308 384,80 25503
KUB-P.2D.260.R.08-C32 U4222600| 26,0 32 39 133 52 73 1,28 S0GX 080308 384,80 26003
KUB-P.2D.265.R.09-C32| U4222650 | 26,5 32 39 136 54 76 2,25 SOGX 097308 406,60 26503
KUB-P.2D.270.R.09-C32| U4222700 | 27,0 32 39 136 54 76 2,25 SO0GX 097308 406,60 27003
KUB-P.2D.275.R.09-C32 U4222750 | 27,5 32 39 138 56 78 2,25 SOGX 097308 406,60 27503
KUB-P.2D.280.R.09-C32| U4222800 | 28,0 32 39 138 56 78 2,25 SOGX 097308 406,60 28003
KUB-P.2D.285.R.09-C32 U4222850| 28,5 32 39 141 58 81 2,25 S0GX 09T308 406,60 28503
KUB-P.2D.290.R.09-C32 U4222900 | 29,0 32 39 141 58 81 2,25 S0GX 09T308 406,60 29003
KUB-P.2D.295.R.09-C32  U4222950 | 29,5 32 39 143 60 83 2,25 SO0GX 097308 406,60 29503
KUB-P.2D.300.R.09-C32  U4223000| 30,0 32 39 143 60 83 2,25 SOGX 09T308 406,60 30003
KUB-P.2D.310.R.10-C40| U4233100 | 31,0 40 50 154 62 86 2,8 S0GX 100408 442,00 31004
KUB-P.2D.320.R.10-C40| U4233200 | 32,0 40 50 156 64 88 2,8 S0GX 100408 442,00 32004
KUB-P.2D.330.R.10-C40| U4233300 | 33,0 40 50 159 66 91 2,8 S0GX 100408 442,00 33004
KUB-P.2D.340.R.11-C40| U4233400 | 34,0 40 50 161 68 93 2,8 S0GX 110408 462,80 34004
KUB-P.2D.350.R.11-C40| U4233500 | 35,0 40 50 164 70 96 2,8 SOGX 110408 462,80 35004
KUB-P.2D.360.R.11-C40| U4233600 | 36,0 40 50 166 72 98 2,8 SOGX 110408 462,80 36004
KUB-P.2D.370.R.11-C40| U4233700 | 37,0 40 50 169 74 101 2,8 S0GX 110408 462,80 37004
KUB-P.2D.380.R.12-C40| U4233800 | 38,0 40 50 17 76 103 6,25 SOGX 120408 476,30 38004
KUB-P.2D.390.R.12-C40| U4233900 | 39,0 40 50 174 78 106 6,25 SOGX 120408 476,30 39004
KUB-P.2D.400.R.12-C40| U4234000| 40,0 40 50 176 80 108 6,25 S0GX 120408 476,30 40004
KUB-P.2D.410.R.12-C40| U4234100 | 41,0 40 50 179 82 11 6,25 SOGX 120408 476,30 41004
KUB-P.2D.420.R.12-C40| U4234200 | 42,0 40 50 181 84 113 6,25 S0GX 120408 476,30 42004

03 | 6 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com
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2xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 2xD m
e B ]
8 1 5
C [
Ly g ' |
LPR 5
[&]
OAL a |
) [0 28/6¢
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment| ploSCica 10 872 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.2D.430.R.13-C40| U4234300| 43,0 40 50 184 86 116 6,25 S0GX 130508 476,30 43004
KUB-P.2D.440.R.13-C40| U4234400 | 44,0 40 50 186 88 118 6,25 S0GX 130508 476,30 44004
KUB-P.2D.450.R.13-C40| U4234500| 45,0 40 50 189 90 121 6,25 S0GX 130508 476,30 45004
KUB-P.2D.460.R.13-C40| U4234600 | 46,0 40 50 191 92 123 6,25 S0GX 130508 476,30 46004
Y7 Y7 W7
—5 — S,
lzvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska $t. Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 M3,0x7,6- 08IP 2,36 10200
31-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
38-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,0-20IP 2,36 10400

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.

cuttingtools.ceratizit.com 03|7



KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD #f
C _
¥ @: 9
LU [%)
S
LPR z
e}
OAL Q |
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  plo$cica 10873 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.3D.140.R.04-C20 | U4301400| 14,0 20 30 105 42 55 0,38 SOGX 040204 331,80 14001
KUB-P.3D.145.R.04-C20 | U4301450 | 14,5 20 30 109 45 59 0,38 SOGX 040204 331,80 14501
KUB-P.3D.150.R.04-C20 | U4301500| 15,0 20 30 109 45 59 0,38 SO0GX 040204 331,80 15001
KUB-P.3D.155.R.04-C20 | U4301550| 15,5 20 30 114 48 64 0,38 S0GX 040204 331,80 15501
KUB-P.3D.160.R.04-C20 |U4301600| 16,0 20 30 114 48 64 0,38 S0GX 040204 331,80 16001
KUB-P.3D.165.R.05-C20 |U4301650 | 16,5 20 30 118 51 68 0,62 S0GX 050204 331,80 16501
KUB-P.3D.170.R.05-C20 | U4301700| 17,0 20 30 118 51 68 0,62 S0GX 050204 340,10 17001
KUB-P.3D.175.R.05-C25 | U4311750 | 17,5 25 30 127 54 71 0,62 S0GX 050204 340,10 17501
KUB-P.3D.180.R.05-C25 | U4311800 | 18,0 25 30 127 54 74l 0,62 S0GX 050204 340,10 18001
KUB-P.3D.185.R.06-C25 | U4311850 | 18,5 25 30 131 57 75 1,01 SO0GX 060206 340,10 18501
KUB-P.3D.190.R.06-C25 | U4311900 | 19,0 25 30 131 57 75 1,01 S0GX 060206 350,50 19001
KUB-P.3D.195.R.06-C25 | U4311950 | 19,5 25 30 134 60 78 1,01 S0GX 060206 350,50 19501
KUB-P.3D.200.R.06-C25 | U4312000| 20,0 25 30 134 60 78 1,01 S0GX 060206 350,50 20001
KUB-P.3D.205.R.07-C25 | U4312050 | 20,5 25 30 138 63 82 1,01 S0GX 077208 373,40 20501
KUB-P.3D.210.R.07-C25 | U4312100 | 21,0 25 30 138 63 82 1,01 S0GX 077208 373,40 21001
KUB-P.3D.215.R.07-C25 | U4312150 | 21,5 25 30 141 66 85 1,01 S0GX 077208 373,40 21501
KUB-P.3D.220.R.07-C25 | U4312200 | 22,0 25 30 1M 66 85 1,01 S0GX 077208 373,40 22002
KUB-P.3D.225.R.07-C25 | U4312250 | 22,5 25 30 145 69 89 1,01 S0GX 077208 373,40 22502
KUB-P.3D.230.R.07-C25 | U4312300 | 23,0 25 30 145 69 89 1,01 S0GX 077208 373,40 23002
KUB-P.3D.235.R.08-C32 | U4322350| 23,5 32 39 152 72 92 1,28 S0GX 080308 404,60 23503
KUB-P.3D.240.R.08-C32 | U4322400| 24,0 32 39 152 72 92 1,28 SOGX 080308 404,60 24003
KUB-P.3D.245.R.08-C32 | U4322450 | 24,5 32 39 156 75 96 1,28 S0GX 080308 404,60 24503
KUB-P.3D.250.R.08-C32 | U4322500| 25,0 32 39 156 75 96 1,28 S0GX 080308 404,60 25003
KUB-P.3D.255.R.08-C32 | U4322550 | 25,5 32 39 159 78 99 1,28 SO0GX 080308 404,60 25503
KUB-P.3D.260.R.08-C32 | U4322600| 26,0 32 39 159 78 99 1,28 S0GX 080308 404,60 26003
KUB-P.3D.265.R.09-C32 | U4322650| 26,5 32 39 163 81 103 2,25 S0GX 097308 425,40 26503
KUB-P.3D.270.R.09-C32 | U4322700| 27,0 32 39 163 81 103 2,25 S0GX 097308 425,40 27003
KUB-P.3D.275.R.09-C32 | U4322750| 27,5 32 39 166 84 106 2,25 S0GX 097308 425,40 27503
KUB-P.3D.280.R.09-C32 | U4322800| 28,0 32 39 166 84 106 2,25 S0GX 097308 425,40 28003
KUB-P.3D.285.R.09-C32 | U4322850 | 28,5 32 39 170 87 110 2,25 S0GX 097308 425,40 28503
KUB-P.3D.290.R.09-C32 | U4322900| 29,0 32 39 170 87 110 2,25 S0GX 097308 425,40 29003
KUB-P.3D.295.R.09-C32 | U4322950 | 29,5 32 39 173 90 113 2,25 S0GX 097308 425,40 29503
KUB-P.3D.300.R.09-C32 | U4323000| 30,0 32 39 173 90 113 2,25 S0GX 097308 425,40 30003
KUB-P.3D.310.R.10-C40 | U4333100| 31,0 40 50 185 93 117 2,8 S0GX 100408 463,80 31004
KUB-P.3D.320.R.10-C40 | U4333200| 32,0 40 50 188 96 120 2,8 S0GX 100408 463,80 32004
KUB-P.3D.330.R.10-C40 | U4333300| 33,0 40 50 192 99 124 2,8 S0GX 100408 463,80 33004
KUB-P.3D.340.R.11-C40 |U4333400| 34,0 40 50 195 | 102 | 127 2,8 S0GX 110408 485,70 34004
KUB-P.3D.350.R.11-C40 |U4333500| 35,0 40 50 199 | 105 | 131 2,8 SOGX 110408 485,70 35004
KUB-P.3D.360.R.11-C40 |U4333600| 36,0 40 50 202 | 108 | 134 2,8 SOGX 110408 485,70 36004
KUB-P.3D.370.R.11-C40 |U4333700| 37,0 40 50 206 M 138 2,8 S0GX 110408 485,70 37004
KUB-P.3D.380.R.12-C40 | U4333800| 38,0 40 50 209 | 114 | 141 6,25 SOGX 120408 500,20 38004
KUB-P.3D.390.R.12-C40 | U4333900| 39,0 40 50 213 | 117 | 145 6,25 SOGX 120408 500,20 39004
KUB-P.3D.400.R.12-C40 | U4334000| 40,0 40 50 216 | 120 | 148 6,25 SOGX 120408 500,20 40004
KUB-P.3D.410.R.12-C40 |U4334100| 41,0 40 50 220 | 123 | 152 6,25 SOGX 120408 500,20 41004
KUB-P.3D.420.R.12-C40 | U4334200| 42,0 40 50 223 | 126 | 155 6,25 SOGX 120408 500,20 42004
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD m
C @) 3
[T
[a] 5 Ia)
LU (%))
>
LPR z
3
OAL 2 |
[ 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploSCica 10873 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.3D.430.R.13-C40 |U4334300| 43,0 40 50 227 | 129 | 159 6,25 S0GX 130508 500,20 43004
KUB-P.3D.440.R.13-C40 |U4334400| 44,0 40 50 230 | 132 | 162 6,25 S0GX 130508 500,20 44004
KUB-P.3D.450.R.13-C40 |U4334500| 45,0 40 50 234 | 135 | 166 6,25 S0GX 130508 500,20 45004
KUB-P.3D.460.R.13-C40 |U4334600| 46,0 40 50 237 | 138 | 169 6,25 S0GX 130508 500,20 46004
Y7 Y7 W7
— 8 . T,
lzvijac D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-1P 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
31-37 T15-1P 11,89 128 WM3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
38-46 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,0-20IP 2,36 10400

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 4xD i,/
C [&) K t |I
LU %) d
LPR ;
(e}
OAL @)
° |
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10874 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.4D.140.R.04-C20 | U4401400| 14,0 20 30 119 56 69 0,38 S0GX 040204 423,30 14001
KUB-P.4D.145.R.04-C20 | U4401450| 14,5 20 30 124 60 74 0,38 SOGX 040204 423,30 14501
KUB-P.4D.150.R.04-C20 | U4401500| 15,0 20 30 124 60 74 0,38 SO0GX 040204 423,30 15001
KUB-P.4D.155.R.04-C20 | U4401550| 15,5 20 30 130 64 80 0,38 S0GX 040204 423,30 15501
KUB-P.4D.160.R.04-C20 |U4401600| 16,0 20 30 130 64 80 0,38 S0GX 040204 423,30 16001
KUB-P.4D.165.R.05-C20 |U4401650| 16,5 20 30 135 68 85 0,62 S0GX 050204 423,30 16501
KUB-P.4D.170.R.05-C20 | U4401700| 17,0 20 30 135 68 85 0,62 S0GX 050204 434,70 17001
KUB-P.4D.175.R.05-C25 | U4411750 | 17,5 25 30 145 72 89 0,62 S0GX 050204 434,70 17502
KUB-P.4D.180.R.05-C25 | U4411800 | 18,0 25 30 145 72 89 0,62 S0GX 050204 434,70 18002
KUB-P.4D.185.R.06-C25 | U4411850 | 18,5 25 30 150 76 94 1,01 SO0GX 060206 434,70 18502
KUB-P.4D.190.R.06-C25 | U4411900 | 19,0 25 30 150 76 94 1,01 S0GX 060206 447,20 19002
KUB-P.4D.195.R.06-C25 | U4411950 | 19,5 25 30 154 80 98 1,01 SO0GX 060206 447,20 19502
KUB-P.4D.200.R.06-C25 | U4412000| 20,0 25 30 154 80 98 1,01 S0GX 060206 447,20 20002
KUB-P.4D.205.R.07-C25 | U4412050 | 20,5 25 30 159 84 103 1,01 SOGX 077208 463,80 20502
KUB-P.4D.210.R.07-C25 | U4412100 | 21,0 25 30 159 84 103 1,01 S0GX 077208 463,80 21002
KUB-P.4D.215.R.07-C25 | U4412150 | 21,5 25 30 163 88 107 1,01 SOGX 077208 463,80 21502
KUB-P.4D.220.R.07-C25 | U4412200 | 22,0 25 30 163 88 107 1,01 S0GX 077208 463,80 22002
KUB-P.4D.225.R.07-C25 | U4412250 | 22,5 25 30 168 92 112 1,01 S0GX 077208 463,80 22502
KUB-P.4D.230.R.07-C25 | U4412300 | 23,0 25 30 168 92 112 1,01 S0GX 077208 463,80 23002
KUB-P.4D.235.R.08-C32 | U4422350| 23,5 32 39 176 96 116 1,28 SO0GX 080308 481,50 23503
KUB-P.4D.240.R.08-C32 | U4422400| 24,0 32 39 176 96 116 1,28 SOGX 080308 481,50 24003
KUB-P.4D.245.R.08-C32 |U4422450 | 24,5 32 39 181 100 121 1,28 S0GX 080308 481,50 24503
KUB-P.4D.250.R.08-C32 | U4422500| 25,0 32 39 181 100 | 121 1,28 SOGX 080308 481,50 25003
KUB-P.4D.255.R.08-C32 | U4422550| 25,5 32 39 185 | 104 | 125 1,28 S0GX 080308 481,50 25503
KUB-P.4D.260.R.08-C32 | U4422600| 26,0 32 39 185 104 125 1,28 S0GX 080308 481,50 26003
KUB-P.4D.265.R.09-C32 | U4422650| 26,5 32 39 190 108 130 2,25 S0GX 097308 543,90 26503
KUB-P.4D.270.R.09-C32 | U4422700| 27,0 32 39 190 | 108 | 130 2,25 S0GX 097308 543,90 27003
KUB-P.4D.275.R.09-C32 | U4422750| 275 32 39 194 112 134 2,25 S0GX 097308 543,90 27503
KUB-P.4D.280.R.09-C32 | U4422800| 28,0 32 39 194 | 112 | 134 2,25 S0GX 097308 543,90 28003
KUB-P.4D.285.R.09-C32 | U4422850| 28,5 32 39 199 | 116 | 139 2,25 S0GX 097308 543,90 28503
KUB-P.4D.290.R.09-C32 | U4422900| 29,0 32 39 199 | 116 | 139 2,25 S0GX 09T308 543,90 29003
KUB-P.4D.295.R.09-C32 | U4422950 | 29,5 32 39 203 | 120 | 143 2,25 S0GX 097308 543,90 29503
KUB-P.4D.300.R.09-C32 | U4423000| 30,0 32 39 203 | 120 | 143 2,25 S0GX 097308 543,90 30003
KUB-P.4D.310.R.10-C40 | U4433100| 31,0 40 50 216 | 124 | 148 2,8 S0GX 100408 576,20 31004
KUB-P.4D.320.R.10-C40 | U4433200| 32,0 40 50 220 128 152 2,8 SOGX 100408 576,20 32004
KUB-P.4D.330.R.10-C40 |U4433300| 33,0 40 50 225 | 132 | 157 2,8 S0GX 100408 576,20 33004
KUB-P.4D.340.R.11-C40 |U4433400| 34,0 40 50 229 | 136 | 161 2,8 S0GX 110408 592,80 34004
KUB-P.4D.350.R.11-C40 |U4433500| 35,0 40 50 234 | 140 | 166 2,8 SOGX 110408 592,80 35004
KUB-P.4D.360.R.11-C40 |U4433600| 36,0 40 50 238 | 144 | 170 2,8 S0GX 110408 592,80 36004
KUB-P.4D.370.R.11-C40 | U4433700| 37,0 40 50 243 148 175 2,8 S0GX 110408 592,80 37004
KUB-P.4D.380.R.12-C40 |U4433800| 38,0 40 50 247 152 179 6,25 S0GX 120408 611,50 38004
KUB-P.4D.390.R.12-C40 | U4433900| 39,0 40 50 252 | 156 | 184 6,25 SOGX 120408 611,50 39004
KUB-P.4D.400.R.12-C40 | U4434000| 40,0 40 50 256 | 160 | 188 6,25 SOGX 120408 611,50 40004
KUB-P.4D.410.R.12-C40 |U4434100| 41,0 40 50 261 164 | 193 6,25 SOGX 120408 611,50 41004
KUB-P.4D.420.R.12-C40 |U4434200| 42,0 40 50 265 168 197 6,25 S0GX 120408 611,50 42004
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 4xD m
c o : , ‘I
o E ]
LU %) Y
LPR %
(e}
OAL O
° |
[ 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploSCica 10874 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.4D.430.R.13-C40 |U4434300| 43,0 40 50 270 | 172 | 202 6,25 S0GX 130508 657,30 43004
KUB-P.4D.440.R.13-C40 |U4434400| 44,0 40 50 274 | 176 | 206 6,25 S0GX 130508 657,30 44004
KUB-P.4D.450.R.13-C40 |U4434500| 45,0 40 50 279 | 180 | 211 6,25 S0GX 130508 657,30 45004
KUB-P.4D.460.R.13-C40 |U4434600| 46,0 40 50 283 | 184 | 215 6,25 S0GX 130508 657,30 46004
Y7 Y7 W7
— 8 . T,
lzvijac D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. KataloSka §t. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-1P 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
31-37 T15-1P 11,89 128 WM3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
38-46 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,0-20IP 2,36 10400

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.

cuttingtools.ceratizit.com 03 | 11



KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<5xD i,/ I
; i @
LU g
LPR (Z)
OAL Q
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 875 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.5D.140.R.04-C20 | U4501400| 14,0 20 30 133 70 83 0,38 SOGX 040204 457,60 14001
KUB-P.5D.145.R.04-C20 | U4501450 | 14,5 20 30 139 75 89 0,38 SOGX 040204 457,60 14501
KUB-P.5D.150.R.04-C20 | U4501500 | 15,0 20 30 139 75 89 0,38 SO0GX 040204 457,60 15001
KUB-P.5D.155.R.04-C20 | U4501550 | 15,5 20 30 146 80 96 0,38 S0GX 040204 457,60 15501
KUB-P.5D.160.R.04-C20 | U4501600 | 16,0 20 30 146 80 96 0,38 S0GX 040204 457,60 16001
KUB-P.5D.165.R.05-C20 |U4501650 | 16,5 20 30 152 85 102 0,62 S0GX 050204 457,60 16501
KUB-P.5D.170.R.05-C20 | U4501700| 17,0 20 30 152 85 102 0,62 S0GX 050204 471,10 17001
KUB-P.5D.175.R.05-C25 | U4511750 | 17,5 25 30 163 90 107 0,62 S0GX 050204 471,10 17502
KUB-P.5D.180.R.05-C25 | U4511800 | 18,0 25 30 163 90 107 0,62 S0GX 050204 471,10 18002
KUB-P.5D.185.R.06-C25 | U4511850 | 18,5 25 30 169 95 113 1,01 SO0GX 060206 471,10 18502
KUB-P.5D.190.R.06-C25 | U4511900 | 19,0 25 30 169 95 113 1,01 S0GX 060206 481,50 19002
KUB-P.5D.195.R.06-C25 | U4511950 | 19,5 25 30 174 | 100 | 118 1,01 S0GX 060206 481,50 19502
KUB-P.5D.200.R.06-C25 | U4512000| 20,0 25 30 174 | 100 | 118 1,01 S0GX 060206 481,50 20002
KUB-P.5D.205.R.07-C25 | U4512050 | 20,5 25 30 180 105 124 1,01 S0GX 077208 499,20 20502
KUB-P.5D.210.R.07-C25 | U4512100 | 21,0 25 30 180 105 124 1,01 S0GX 077208 499,20 21002
KUB-P.5D.215.R.07-C25 | U4512150 | 21,5 25 30 185 110 129 1,01 S0GX 077208 499,20 21502
KUB-P.5D.220.R.07-C25 | U4512200 | 22,0 25 30 185 110 129 1,01 S0GX 077208 499,20 22002
KUB-P.5D.225.R.07-C25 | U4512250 | 22,5 25 30 191 115 135 1,01 S0GX 077208 499,20 22502
KUB-P.5D.230.R.07-C25 | U4512300 | 23,0 25 30 191 115 135 1,01 S0GX 077208 499,20 23002
KUB-P.5D.235.R.08-C32 | U4522350 | 23,5 32 39 200 | 120 | 140 1,28 S0GX 080308 515,80 23503
KUB-P.5D.240.R.08-C32 | U4522400 | 24,0 32 39 200 | 120 | 140 1,28 SOGX 080308 515,80 24003
KUB-P.5D.245.R.08-C32 | U4522450 | 24,5 32 39 206 | 125 | 146 1,28 SO0GX 080308 515,80 24503
KUB-P.5D.250.R.08-C32 | U4522500 | 25,0 32 39 206 | 125 | 146 1,28 S0GX 080308 515,80 25003
KUB-P.5D.255.R.08-C32 | U4522550 | 25,5 32 39 211 130 | 151 1,28 S0GX 080308 515,80 25503
KUB-P.5D.260.R.08-C32 | U4522600| 26,0 32 39 211 130 151 1,28 S0GX 080308 515,80 26003
KUB-P.5D.265.R.09-C32 | U4522650| 26,5 32 39 217 135 157 2,25 S0GX 097308 581,40 26503
KUB-P.5D.270.R.09-C32 | U4522700| 27,0 32 39 217 | 135 | 157 2,25 S0GX 097308 581,40 27003
KUB-P.5D.275.R.09-C32 | U4522750 | 27,5 32 39 222 140 162 2,25 S0GX 097308 581,40 27503
KUB-P.5D.280.R.09-C32 | U4522800| 28,0 32 39 222 | 140 | 162 2,25 S0GX 09T308 581,40 28003
KUB-P.5D.285.R.09-C32 | U4522850 | 28,5 32 39 228 | 145 | 168 2,25 S0GX 097308 581,40 28503
KUB-P.5D.290.R.09-C32 | U4522900| 29,0 32 39 228 | 145 | 168 2,25 S0GX 097308 581,40 29003
KUB-P.5D.295.R.09-C32 | U4522950 | 29,5 32 39 233 | 150 | 173 2,25 S0GX 097308 581,40 29503
KUB-P.5D.300.R.09-C32 | U4523000| 30,0 32 39 233 | 150 | 173 2,25 S0GX 097308 581,40 30003
KUB-P.5D.310.R.10-C40 | U4533100| 31,0 40 50 247 155 179 2,8 S0GX 100408 621,90 31004
KUB-P.5D.320.R.10-C40 | U4533200| 32,0 40 50 252 | 160 | 184 2,8 S0GX 100408 621,90 32004
KUB-P.5D.330.R.10-C40 | U4533300| 33,0 40 50 258 | 165 | 190 2,8 S0GX 100408 621,90 33004
KUB-P.5D.340.R.11-C40 |U4533400| 34,0 40 50 263 | 170 | 195 2,8 S0GX 110408 639,60 34004
KUB-P.5D.350.R.11-C40 |U4533500| 35,0 40 50 269 | 175 | 201 2,8 SOGX 110408 639,60 35004
KUB-P.5D.360.R.11-C40 |U4533600| 36,0 40 50 274 | 180 | 206 2,8 SOGX 110408 639,60 36004
KUB-P.5D.370.R.11-C40 |U4533700| 37,0 40 50 280 185 212 2,8 S0GX 110408 639,60 37004
KUB-P.5D.380.R.12-C40 | U4533800| 38,0 40 50 285 | 190 | 217 6,25 SOGX 120408 657,30 38004
KUB-P.5D.390.R.12-C40 | U4533900| 39,0 40 50 291 195 | 223 6,25 SOGX 120408 657,30 39004
KUB-P.5D.400.R.12-C40 | U4534000| 40,0 40 50 296 | 200 | 228 6,25 SOGX 120408 657,30 40004
KUB-P.5D.410.R.12-C40 |U4534100| 41,0 40 50 302 | 205 | 234 6,25 SOGX 120408 657,30 41004
KUB-P.5D.420.R.12-C40 | U4534200| 42,0 40 50 307 | 210 | 239 6,25 SOGX 120408 657,30 42004
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 5xD m ‘I
; | @
LLI:JR % )
8
OAL a
[ 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploSCica 10 875 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.5D.430.R.13-C40 |U4534300| 43,0 40 50 313 | 215 | 245 6,25 S0GX 130508 716,60 43004
KUB-P.5D.440.R.13-C40 |U4534400| 44,0 40 50 318 | 220 | 250 6,25 S0GX 130508 716,60 44004
KUB-P.5D.450.R.13-C40 |U4534500| 45,0 40 50 324 | 225 | 256 6,25 S0GX 130508 716,60 45004
KUB-P.5D.460.R.13-C40 |U4534600| 46,0 40 50 329 | 230 | 261 6,25 S0GX 130508 716,60 46004
Y7 Y7 W7
— 8 . T,
lzvijac D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-1P 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
31-37 T15-1P 11,89 128 WM3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
38-46 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,0-20IP 2,36 10400

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<3xD *f
ABS w
[m]
D=3 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  plo$cica 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.140.R.04-ABS50 | U4351400 | 14,0 50 100 42 69 0,38 S0GX 040204 404,60 14095
KUB-P.3D.145.R.04-ABS50 | U4351450 | 14,5 | 50 104 45 73 0,38 SOGX 040204 404,60 14595
KUB-P.3D.150.R.04-ABS50 | U4351500 | 15,0 50 104 45 73 0,38 S0GX 040204 404,60 15095
KUB-P.3D.155.R.04-ABS50 | U4351550 | 15,5 50 109 48 78 0,38 S0GX 040204 404,60 15595
KUB-P.3D.160.R.04-ABS50 | U4351600 | 16,0 50 109 48 78 0,38 S0GX 040204 404,60 16095
KUB-P.3D.165.R.05-ABS50| U4351650 | 16,5 | 50 113 51 82 0,62 SO0GX 050204 404,60 16595
KUB-P.3D.170.R.05-ABS50 | U4351700 | 17,0 50 113 51 82 0,62 S0GX 050204 413,90 17095
KUB-P.3D.175.R.05-ABS50 | U4351750 | 17,5 50 116 54 85 0,62 S0GX 050204 413,90 17595
KUB-P.3D.180.R.05-ABS50 | U4351800 | 18,0 50 116 54 85 0,62 S0GX 050204 413,90 18095
KUB-P.3D.185.R.06-ABS50 | U4351850 | 18,5 50 120 57 89 1,01 S0GX 060206 413,90 18595
KUB-P.3D.190.R.06-ABS50 | U4351900 | 19,0 50 120 57 89 1,01 S0GX 060206 424,30 19095
KUB-P.3D.195.R.06-ABS50 | U4351950 | 19,5 50 123 60 92 1,01 S0GX 060206 424,30 19595
KUB-P.3D.200.R.06-ABS50| U4352000| 20,0 | 50 123 60 92 1,01 S0GX 060206 424,30 20095
KUB-P.3D.205.R.07-ABS50 | U4352050| 20,5 50 126 63 95 1,01 S0GX 077208 436,80 20595
KUB-P.3D.210.R.07-ABS50 | U4352100 | 21,0 50 126 63 95 1,01 S0GX 077208 436,80 21095
KUB-P.3D.215.R.07-ABS50 | U4352150 | 21,5 50 129 66 98 1,01 S0GX 077208 436,80 21595
KUB-P.3D.220.R.07-ABS50 | U4352200 | 22,0 50 129 66 98 1,01 S0GX 077208 436,80 22095
KUB-P.3D.225.R.07-ABS50 | U4352250 | 22,5 50 132 69 101 1,01 S0GX 077208 436,80 22595
KUB-P.3D.230.R.07-ABS50 | U4352300| 23,0 | 50 132 69 101 1,01 S0GX 07T208 436,80 23095
KUB-P.3D.235.R.08-ABS50| U4352350 | 23,5 50 135 72 104 1,28 S0GX 080308 450,30 23595
KUB-P.3D.240.R.08-ABS50| U4352400 | 24,0 50 135 72 104 1,28 S0GX 080308 450,30 24095
KUB-P.3D.245.R.08-ABS50| U4352450 | 245 | 50 139 75 108 1,28 SOGX 080308 450,30 24595
KUB-P.3D.250.R.08-ABS50| U4352500 | 25,0 | 50 139 75 108 1,28 S0GX 080308 450,30 25095
KUB-P.3D.255.R.08-ABS50| U4352550 | 25,5 | 50 142 78 111 1,28 S0GX 080308 450,30 25595
KUB-P.3D.260.R.08-ABS50| U4352600| 26,0 | 50 142 78 11 1,28 S0GX 080308 450,30 26095
KUB-P.3D.265.R.09-ABS50| U4352650 | 26,5 50 146 81 115 2,25 SOGX 097308 504,40 26595
KUB-P.3D.270.R.09-ABS50| U4352700 | 27,0 50 146 81 115 2,25 SO0GX 097308 504,40 27095
KUB-P.3D.275.R.09-ABS50| U4352750 | 27,5 50 149 84 118 2,25 S0GX 097308 504,40 27595
KUB-P.3D.280.R.09-ABS50| U4352800 | 28,0 | 50 149 84 118 2,25 SO0GX 09T308 504,40 28095
KUB-P.3D.285.R.09-ABS50| U4352850 | 28,5 50 153 87 122 2,25 SOGX 097308 504,40 28595
KUB-P.3D.290.R.09-ABS50| U4352900 | 29,0 50 153 87 122 2,25 S0GX 097308 504,40 29095
KUB-P.3D.295.R.09-ABS50| U4352950 | 29,5 50 156 90 125 2,25 S0GX 097308 504,40 29595
KUB-P.3D.300.R.09-ABS50| U4353000| 30,0 | 50 156 90 125 2,25 SOGX 09T308 504,40 30095
Y7 Y7 W7
—5 - S,
Izvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,36 10200
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<4xD *f
ABS w
a
D=3 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 874 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.140.R.04-ABS50 | U4451400| 14,0 50 114 56 83 0,38 SOGX 040204 481,50 14095
KUB-P.4D.145.R.04-ABS50 | U4451450 | 14,5 | 50 119 60 88 0,38 S0GX 040204 481,50 14595
KUB-P.4D.150.R.04-ABS50 | U4451500| 15,0 50 119 60 88 0,38 SOGX 040204 481,50 15095
KUB-P.4D.155.R.04-ABS50 | U4451550 | 15,5 50 125 64 94 0,38 SOGX 040204 481,50 15595
KUB-P.4D.160.R.04-ABS50 | U4451600| 16,0 | 50 125 64 94 0,38 SOGX 040204 481,50 16095
KUB-P.4D.165.R.05-ABS50 | U4451650 | 16,5 | 50 130 68 99 0,62 SOGX 050204 481,50 16595
KUB-P.4D.170.R.05-ABS50 | U4451700 | 17,0 50 130 68 99 0,62 SO0GX 050204 495,00 17095
KUB-P.4D.175.R.05-ABS50 | U4451750 | 17,5 50 134 72 103 0,62 SOGX 050204 495,00 17595
KUB-P.4D.180.R.05-ABS50 | U4451800 | 18,0 | 50 134 72 103 0,62 SO0GX 050204 495,00 18095
KUB-P.4D.185.R.06-ABS50 | U4451850 | 18,5 | 50 139 76 108 1,01 SO0GX 060206 495,00 18595
KUB-P.4D.190.R.06-ABS50 | U4451900| 19,0 50 139 76 108 1,01 S0GX 060206 504,40 19095
KUB-P.4D.195.R.06-ABS50 | U4451950 | 19,5 50 143 80 112 1,01 S0GX 060206 504,40 19595
KUB-P.4D.200.R.06-ABS50| U4452000| 20,0 | 50 143 80 112 1,01 S0GX 060206 504,40 20095
KUB-P.4D.205.R.07-ABS50 | U4452050 | 20,5 | 50 147 84 116 1,01 S0GX 07T208 524,20 20595
KUB-P.4D.210.R.07-ABS50 | U4452100| 21,0 | 50 147 84 116 1,01 SOGX 077208 524,20 21095
KUB-P.4D.215.R.07-ABS50 | U4452150 | 21,5 50 151 88 120 1,01 SOGX 077208 524,20 21595
KUB-P.4D.220.R.07-ABS50 | U4452200| 22,0 | 50 151 88 120 1,01 SOGX 077208 524,20 22095
KUB-P.4D.225.R.07-ABS50 | U4452250 | 22,5 | 50 155 92 124 1,01 SOGX 077208 524,20 22595
KUB-P.4D.230.R.07-ABS50 | U4452300| 23,0 | 50 155 92 124 1,01 S0GX 07T208 524,20 23095
KUB-P.4D.235.R.08-ABS50 | U4452350 | 23,5 | 50 159 96 128 1,28 SOGX 080308 539,80 23595
KUB-P.4D.240.R.08-ABS50 | U4452400 | 24,0 | 50 159 96 128 1,28 SOGX 080308 539,80 24095
KUB-P.4D.245.R.08-ABS50 | U4452450 | 245 | 50 164 | 100 | 133 1,28 SOGX 080308 539,80 24595
KUB-P.4D.250.R.08-ABS50 | U4452500| 25,0 | 50 164 | 100 | 133 1,28 S0GX 080308 539,80 25095
KUB-P.4D.255.R.08-ABS50 | U4452550 | 25,5 | 50 168 | 104 | 137 1,28 SOGX 080308 539,80 25595
KUB-P.4D.260.R.08-ABS50 | U4452600| 26,0 | 50 168 | 104 | 137 1,28 SOGX 080308 539,80 26095
KUB-P.4D.265.R.09-ABS50 | U4452650| 26,5 | 50 173 | 108 | 142 2,25 SOGX 09T308 605,30 26595
KUB-P.4D.270.R.09-ABS50| U4452700 | 27,0 50 173 | 108 | 142 2,25 SOGX 09T308 605,30 27095
KUB-P.4D.275.R.09-ABS50 | U4452750 | 27,5 50 177 | 112 | 146 2,25 SOGX 09T308 605,30 27595
KUB-P.4D.280.R.09-ABS50 | U4452800| 28,0 | 50 177 | 112 | 146 2,25 S0GX 09T308 605,30 28095
KUB-P.4D.285.R.09-ABS50| U4452850 | 28,5 | 50 182 | 116 | 151 2,25 SOGX 09T308 605,30 28595
KUB-P.4D.290.R.09-ABS50| U4452900| 29,0 | 50 182 | 116 | 151 2,25 SOGX 09T308 605,30 29095
KUB-P.4D.295.R.09-ABS50 | U4452950| 29,5 | 50 186 | 120 | 155 2,25 SOGX 09T308 605,30 29595
KUB-P.4D.300.R.09-ABS50| U4453000| 30,0 | 50 186 | 120 | 155 2,25 SOGX 097308 605,30 30095
Y7 Y7 W7
—5 - S,
Izvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 WM3,0x7,6-08IP 2,36 10200
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5xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 5xD #’
1
|
L]
ABS
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 875 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.140.R.04-ABS50 | U4551400 | 14,0 50 128 70 97 0,38 S0GX 040204 515,80 14095
KUB-P.5D.145.R.04-ABS50 | U4551450 | 14,5 50 134 75 103 0,38 S0GX 040204 515,80 14595
KUB-P.5D.150.R.04-ABS50 | U4551500 | 15,0 50 134 75 103 0,38 S0GX 040204 515,80 15095
KUB-P.5D.155.R.04-ABS50 | U4551550 | 15,5 50 141 80 110 0,38 S0GX 040204 515,80 15595
KUB-P.5D.160.R.04-ABS50 | U4551600 | 16,0 50 141 80 110 0,38 S0GX 040204 515,80 16095
KUB-P.5D.165.R.05-ABS50 | U4551650 | 16,5 | 50 147 85 116 0,62 SO0GX 050204 515,80 16595
KUB-P.5D.170.R.05-ABS50 | U4551700 | 17,0 50 147 85 116 0,62 S0GX 050204 529,40 17095
KUB-P.5D.175.R.05-ABS50 | U4551750 | 17,5 50 152 90 121 0,62 S0GX 050204 529,40 17595
KUB-P.5D.180.R.05-ABS50 | U4551800 | 18,0 50 152 90 121 0,62 S0GX 050204 529,40 18095
KUB-P.5D.185.R.06-ABS50 | U4551850 | 18,5 50 158 95 127 1,01 S0GX 060206 529,40 18595
KUB-P.5D.190.R.06-ABS50 | U4551900 | 19,0 50 158 95 127 1,01 S0GX 060206 539,80 19095
KUB-P.5D.195.R.06-ABS50 | U4551950 | 19,5 50 163 | 100 | 132 1,01 S0GX 060206 539,80 19595
KUB-P.5D.200.R.06-ABS50| U4552000| 20,0 | 50 163 | 100 | 132 1,01 S0GX 060206 539,80 20095
KUB-P.5D.205.R.07-ABS50 | U4552050| 20,5 50 168 105 137 1,01 S0GX 077208 558,50 20595
KUB-P.5D.210.R.07-ABS50 | U4552100 | 21,0 50 168 105 137 1,01 S0GX 077208 558,50 21095
KUB-P.5D.215.R.07-ABS50 | U4552150 | 21,5 50 173 110 142 1,01 S0GX 077208 558,50 21595
KUB-P.5D.220.R.07-ABS50 | U4552200 | 22,0 50 173 110 142 1,01 S0GX 077208 558,50 22095
KUB-P.5D.225.R.07-ABS50 | U4552250 | 22,5 50 178 115 147 1,01 S0GX 077208 558,50 22595
KUB-P.5D.230.R.07-ABS50 | U4552300| 23,0 50 178 115 147 1,01 S0GX 077208 558,50 23095
KUB-P.5D.235.R.08-ABS50| U4552350 | 23,5 50 183 120 152 1,28 S0GX 080308 576,20 23595
KUB-P.5D.240.R.08-ABS50| U4552400 | 24,0 50 183 120 152 1,28 S0GX 080308 576,20 24095
KUB-P.5D.245.R.08-ABS50| U4552450 | 24,5 | 50 189 | 125 | 158 1,28 SOGX 080308 576,20 24595
KUB-P.5D.250.R.08-ABS50 | U4552500 | 25,0 | 50 189 | 125 | 158 1,28 S0GX 080308 576,20 25095
KUB-P.5D.255.R.08-ABS50| U4552550 | 25,5 | 50 194 | 130 | 163 1,28 S0GX 080308 576,20 25595
KUB-P.5D.260.R.08-ABS50| U4552600 | 26,0 | 50 194 | 130 | 163 1,28 S0GX 080308 576,20 26095
KUB-P.5D.265.R.09-ABS50| U4552650 | 26,5 50 200 135 169 2,25 S0GX 097308 639,60 26595
KUB-P.5D.270.R.09-ABS50| U4552700 | 27,0 50 200 | 135 | 169 2,25 SOGX 09T308 639,60 27095
KUB-P.5D.275.R.09-ABS50| U4552750 | 27,5 50 205 140 174 2,25 S0GX 097308 639,60 27595
KUB-P.5D.280.R.09-ABS50| U4552800 | 28,0 | 50 205 | 140 | 174 2,25 S0GX 09T308 639,60 28095
KUB-P.5D.285.R.09-ABS50| U4552850 | 28,5 50 211 145 180 2,25 SOGX 097308 639,60 28595
KUB-P.5D.290.R.09-ABS50| U4552900 | 29,0 50 211 145 180 2,25 SOGX 097308 639,60 29095
KUB-P.5D.295.R.09-ABS50| U4552950 | 29,5 50 216 150 185 2,25 SOGX 097308 639,60 29595
KUB-P.5D.300.R.09-ABS50| U4553000| 30,0 | 50 216 | 150 | 185 2,25 SOGX 09T308 639,60 30095
Y7 Y7 W7
—4 - L
Izvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-IP 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5- 18 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-IP 10,20 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,36 10200
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD i,/
A
Psc (@] o (. —
a Lo = a) .
LU ) v
>
LPR z
Q
OAL g
D 28/6+
Oznaka St. sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment| plosica 10873 ...
mm| mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.3D.140.R.04-PSC50| U4061400 | 14,0| 24,25 50 103 42 73 0,38 S0GX 040204 439,90 14055
KUB-P.3D.145.R.04-PSC50| U4061450 | 14,5 24,25 50 107 45 77 0,38 S0GX 040204 439,90 14555
KUB-P.3D.150.R.04-PSC50| U4061500 | 15,0| 24,25 50 107 45 77 0,38 S0GX 040204 439,90 15055
KUB-P.3D.155.R.04-PSC50| U4061550 | 15,5| 24,25 | 50 12 48 82 0,38 S0GX 040204 439,90 15555
KUB-P.3D.160.R.04-PSC50| U4061600 | 16,0| 24,25 50 12 48 82 0,38 S0GX 040204 439,90 16055
KUB-P.3D.160.R.04-PSC63| U4071600 | 16,0| 30,30 | 63 124 48 86 0,38 S0GX 040204 439,90 16056
KUB-P.3D.165.R.05-PSC50| U4061650 | 16,5 24,25 50 116 51 86 0,62 S0GX 050204 450,30 16555
KUB-P.3D.170.R.05-PSC50| U4061700 | 17,0 | 24,25 50 116 51 86 0,62 S0GX 050204 450,30 17055
KUB-P.3D.175.R.05-PSC50| U4061750 [ 17,5| 24,25 50 119 54 89 0,62 S0GX 050204 450,30 17555
KUB-P.3D.180.R.05-PSC50| U4061800 | 18,0| 24,25 50 19 54 89 0,62 S0GX 050204 450,30 18055
KUB-P.3D.165.R.05-PSC63| U4071650 | 16,5| 30,30 | 63 128 51 90 0,62 S0GX 050204 450,30 16556
KUB-P.3D.170.R.05-PSC63| U4071700 | 17,0| 30,30 | 63 128 51 90 0,62 S0GX 050204 450,30 17056
KUB-P.3D.175.R.05-PSC63| U4071750 | 175| 30,30 | 63 131 54 93 0,62 S0GX 050204 450,30 17556
KUB-P.3D.180.R.05-PSC63| U4071800 |18,0| 30,30 | 63 131 54 93 0,62 S0GX 050204 450,30 18056
KUB-P.3D.185.R.06-PSC50| U4061850 | 18,5 24,25 50 123 57 93 1,01 S0GX 060206 450,30 18555
KUB-P.3D.190.R.06-PSC50| U4061900 | 19,0| 24,25 50 123 57 93 1,01 S0GX 060206 461,80 19055
KUB-P.3D.195.R.06-PSC50| U4061950 | 19,5| 24,25 50 126 60 96 1,01 S0GX 060206 461,80 19555
KUB-P.3D.200.R.06-PSC50| U4062000|20,0| 24,25 | 50 126 60 96 1,01 S0GX 060206 461,80 20055
KUB-P.3D.185.R.06-PSC63| U4071850 |18,5| 30,30 63 135 57 97 1,01 S0GX 060206 450,30 18556
KUB-P.3D.190.R.06-PSC63| U4071900 |19,0| 30,30 | 63 135 57 97 1,01 S0GX 060206 461,80 19056
KUB-P.3D.195.R.06-PSC63| U4071950 | 19,5| 30,30 | 63 138 60 100 1,01 S0GX 060206 461,80 19556
KUB-P.3D.200.R.06-PSC63| U4072000|20,0| 30,30 | 63 138 60 100 1,01 S0GX 060206 461,80 20056
KUB-P.3D.205.R.07-PSC50| U4062050 | 20,5| 24,25 | 50 130 63 100 1,01 S0GX 077208 475,30 20555
KUB-P.3D.210.R.07-PSC50| U4062100 |21,0| 24,25 50 130 63 100 1,01 S0GX 077208 475,30 21055
KUB-P.3D.215.R.07-PSC50| U4062150 |21,5| 24,25 | 50 133 66 103 1,01 S0GX 077208 475,30 21555
KUB-P.3D.220.R.07-PSC50| U4062200 | 22,0 24,25 50 133 66 103 1,01 SOGX 077208 475,30 22055
KUB-P.3D.225.R.07-PSC50| U4062250 | 22,5| 24,25 50 137 69 107 1,01 S0GX 077208 475,30 22555
KUB-P.3D.230.R.07-PSC50| U4062300 |23,0| 24,25 50 137 69 107 1,01 SOGX 077208 475,30 23055
KUB-P.3D.205.R.07-PSC63| U4072050 | 20,5| 30,30 | 63 142 63 104 1,01 S0GX 077208 475,30 20556
KUB-P.3D.210.R.07-PSC63| U4072100 |21,0| 30,30 | 63 142 63 104 1,01 S0GX 077208 475,30 21056
KUB-P.3D.215.R.07-PSC63| U4072150 |21,5| 30,30 63 145 66 107 1,01 S0GX 077208 475,30 21556
KUB-P.3D.220.R.07-PSC63| U4072200 | 22,0/ 30,30 63 145 66 107 1,01 SOGX 077208 475,30 22056
KUB-P.3D.225.R.07-PSC63| U4072250|22,5| 30,30 | 63 149 69 111 1,01 S0GX 077208 475,30 22556
KUB-P.3D.230.R.07-PSC63| U4072300 23,0/ 30,30 63 149 69 111 1,01 S0GX 077208 475,30 23056
KUB-P.3D.235.R.08-PSC50| U4062350 |23,5| 24,25 50 140 72 110 1,28 S0GX 080308 489,80 23555
KUB-P.3D.240.R.08-PSC50| U4062400 (24,0 24,25 50 140 72 110 1,28 S0GX 080308 489,80 24055
KUB-P.3D.245.R.08-PSC50| U4062450 |24,5| 24,25 50 144 75 114 1,28 SOGX 080308 489,80 24555
KUB-P.3D.250.R.08-PSC50| U4062500 (25,0 24,25 50 144 75 114 1,28 S0GX 080308 489,80 25055
KUB-P.3D.255.R.08-PSC50| U4062550 [25,5| 24,25 50 147 78 17 1,28 S0GX 080308 489,80 25555
KUB-P.3D.260.R.08-PSC50| U4062600 |26,0| 24,25 50 147 78 17 1,28 S0GX 080308 489,80 26055
KUB-P.3D.235.R.08-PSC63| U4072350|23,5| 30,30 | 63 152 72 114 1,28 S0GX 080308 489,80 23556
KUB-P.3D.240.R.08-PSC63 U4072400 [24,0| 30,30 63 152 72 114 1,28 S0GX 080308 489,80 24056
KUB-P.3D.245.R.08-PSC63| U4072450 | 24,5| 30,30 | 63 156 | 75 118 1,28 S0GX 080308 489,80 24556
KUB-P.3D.250.R.08-PSC63| U4072500 (25,0| 30,30 63 156 75 118 1,28 S0GX 080308 489,80 25056
KUB-P.3D.255.R.08-PSC63| U4072550 | 25,5| 30,30 | 63 159 78 121 1,28 S0GX 080308 489,80 25556
KUB-P.3D.260.R.08-PSC63| U4072600|26,0) 30,30 | 63 159 78 121 1,28 S0GX 080308 489,80 26056
KUB-P.3D.265.R.09-PSC50| U4062650|26,5| 24,25 | 50 151 81 121 2,25 S0GX 09T308 548,10 26555
KUB-P.3D.270.R.09-PSC50| U4062700 | 27,0| 24,25 50 151 81 121 2,25 SOGX 097308 548,10 27055
KUB-P.3D.275.R.09-PSC50| U4062750 | 27,5| 24,25 50 154 84 124 2,25 S0GX 097308 548,10 27555
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<3xD *f
A
Psc (@] o (TR f—
[a] Lo = o _-‘!__
LU (%) v
=
LPR z
3
OAL g
DM 28/6+
Oznaka St. sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment| plo$cica 10873 ...
mm| mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-P.3D.280.R.09-PSC50 U4062800 [28,0| 24,25 50 154 84 124 2,25 SOGX 097308 548,10 28055
KUB-P.3D.285.R.09-PSC50 U4062850 (28,5 24,25 50 158 87 128 2,25 S0GX 097308 548,10 28555
KUB-P.3D.290.R.09-PSC50 U4062900 [29,0| 24,25 50 158 87 128 2,25 S0GX 097308 548,10 29055
KUB-P.3D.295.R.09-PSC50 U4062950 (29,5 24,25 50 161 90 131 2,25 SOGX 09T308 548,10 29555
KUB-P.3D.300.R.09-PSC50 U4063000 [30,0| 24,25 50 161 90 131 2,25 SOGX 097308 548,10 30055
KUB-P.3D.265.R.09-PSC63 U4072650 [26,5| 30,30 63 163 81 125 2,25 S0GX 097308 548,10 26556
KUB-P.3D.270.R.09-PSC63 U4072700 | 27,0| 30,30 63 163 81 125 2,25 SOGX 097308 548,10 27056
KUB-P.3D.275.R.09-PSC63 U4072750 | 27,5| 30,30 63 166 84 128 2,25 S0GX 097308 548,10 27556
KUB-P.3D.280.R.09-PSC63 U4072800 [28,0| 30,30 63 166 84 128 2,25 SOGX 097308 548,10 28056
KUB-P.3D.285.R.09-PSC63 U4072850 [28,5| 30,30 63 170 87 132 2,25 S0GX 09T308 548,10 28556
KUB-P.3D.290.R.09-PSC63 U4072900 {29,0| 30,30 63 170 87 132 2,25 SOGX 097308 548,10 29056
KUB-P.3D.295.R.09-PSC63 U4072950 {29,5| 30,30 63 173 90 135 2,25 S0GX 097308 548,10 29556
KUB-P.3D.300.R.09-PSC63 U4073000 [30,0| 30,30 63 173 90 135 2,25 SOGX 097308 548,10 30056
Y7 Y7 W7
—5 - S,
lzvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-1P 10,20 125 M2,5x6,3-08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-1P 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
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Obracalne ploScice za sistem KUB Pentron

SOGX
Oznaka L IC D1 S RE
mm mm mm mm Q
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20 -
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01
BK8425 BK6115
SOGX S0GX
[ NEW [IRVYATI NEW IRTVED
ISO St. sistema KOMET | RE Kataloska st. Kataloska st.
10 820... 10 820...
mm EUR EUR
040204 W8010010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W8010010.048425 | 0,4 16,12 30401
050204 W8012010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W8012010.048425 | 0,4 16,22 30501
060206 W8018010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W8018010.068425 | 0,6 16,33 30601
07T208 W8020010.086115 | 0,8 16,43 40701
07T208 W8020010.088425 | 0,8 16,43 30701
080308 W8024010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W8024010.088425 | 0,8 16,54 30801
09T308 W8028010.086115 | 0,8 17,16 40901
09T308 W8028010.088425 | 0,8 17,16 30901
100408 W8032010.086115 | 0,8 17,68 41001
100408 W8032010.088425 | 0,8 17,68 31001
110408 W8038010.086115 | 0,8 18,20 41101
110408 W8038010.088425 | 0,8 18,20 31101
120408 W8042010.086115 | 0,8 19,14 41201
120408 W8042010.088425 | 0,8 19,14 31201
130508 W8046010.086115 | 0,8 22,26 41301
130508 W8046010.088425 | 0,8 22,26 31301
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo ) )

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o

— v,/f, Stran 40-42

70 Uporaba BK6115-01 se priporoca izkljucno na obodnem rezilu!

Specializirane obracalne ploScice za obdelovanje aluminija ali nerjavnih jekel (BK7935, BK7710, BK6425)
¢¢ najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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2xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
<2xD *f
‘ LPR
¢ 8 [ ol
L - 4
LU o ’ .
=
OAL % |
|
S ¥
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  plodcica 10 852 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.2D.120.R.03-C20| 12,0 20 28 90 24 40 04 SONT 031804 243,80 120
MD900.2D.125.R.03-C20| 12,5 20 28 91 25 4 04 SONT 031804 243,80 125
MD900.2D.130.R.03-C20| 13,0 20 28 92 26 42 04 SONT 031804 243,80 130
MD900.2D.135.R.03-C20| 13,5 20 28 93 27 43 04 SONT 031804 243,80 135
MD900.2D.140.R.04-C20| 14,0 20 30 96 28 46 0,7 SONT 042105 259,50 140
MD900.2D.145.R.04-C20| 14,5 20 30 97 29 47 07 SONT 042105 259,50 145
MD900.2D.150.R.04-C20| 15,0 20 30 98 30 48 0,7 SONT 042105 259,50 150
MD900.2D.155.R.04-C20| 15,5 20 30 99 31 49 0,7 SONT 042105 259,50 155
MD900.2D.160.R.05-C20| 16,0 20 30 100 32 50 07 SONT 052306 259,50 160
MD900.2D.165.R.05-C20| 16,5 20 30 101 33 51 0,7 SONT 052306 259,50 165
MD900.2D.170.R.05-C20| 17,0 20 30 102 34 52 0,7 SONT 052306 276,20 170
MD900.2D.175.R.05-C20| 17,5 20 30 103 35 53 0,7 SONT 052306 276,20 175
MD900.2D.180.R.06-C25| 18,0 25 32 111 36 55 1 SONT 062506 276,20 180
MD900.2D.185.R.06-C25| 18,5 25 32 112 37 56 1 SONT 062506 276,20 185
MD900.2D.190.R.06-C25| 19,0 25 32 113 38 57 1 SONT 062506 296,80 190
MD900.2D.195.R.06-C25| 19,5 25 32 14 39 58 1 SONT 062506 296,80 195
MD900.2D.200.R.06-C25| 20,0 25 32 115 40 59 1 SONT 062506 296,80 200
MD900.2D.205.R.06-C25| 20,5 25 32 116 4 60 1 SONT 062506 296,80 205
MD900.2D.210.R.07-C25| 21,0 25 32 18 42 62 1 SONT 072907 296,80 210
MD900.2D.220.R.07-C25| 22,0 25 32 120 44 64 1 SONT 072907 296,80 220
MD900.2D.230.R.07-C25| 23,0 25 32 122 46 66 1 SONT 072907 306,10 230
MD900.2D.240.R.08-C32| 24,0 32 40 132 48 72 1,2 SONT 083308 306,10 240
MD900.2D.250.R.08-C32| 25,0 32 40 134 50 74 1,2 SONT 083308 306,10 250
MD900.2D.260.R.08-C32| 26,0 32 40 136 52 76 1,2 SONT 083308 338,90 260
MD900.2D.270.R.08-C32| 27,0 32 40 138 54 78 1,2 SONT 083308 338,90 270
MD900.2D.280.R.09-C32| 28,0 32 40 140 56 80 2,2 SONT 093808 338,90 280
MD900.2D.290.R.09-C32| 29,0 32 40 142 58 82 2,2 SONT 093808 338,90 290
MD900.2D.300.R.09-C32| 30,0 32 40 144 60 84 2,2 SONT 093808 338,90 300
MD900.2D.310.R.09-C32| 31,0 32 40 146 62 86 2,2 SONT 093808 367,60 310
MD900.2D.320.R.09-C32| 32,0 32 40 148 64 88 2,2 SONT 093808 367,60 320
MD900.2D.330.R.10-C40| 33,0 40 50 163 66 93 3,2 SONT 104408 367,60 330
MD900.2D.340.R.10-C40| 34,0 40 50 165 68 95 3,2 SONT 104408 367,60 340
MD900.2D.350.R.10-C40| 35,0 40 50 167 70 97 3,2 SONT 104408 375,90 350
MD900.2D.360.R.10-C40| 36,0 40 50 169 72 99 3,2 SONT 104408 375,90 360
MD900.2D.370.R.12-C40| 37,0 40 56 174 74 104 3,2 SONT 124810 388,10 370
MD900.2D.380.R.12-C40| 38,0 40 56 176 76 106 3,2 SONT 124810 388,10 380
MD900.2D.390.R.12-C40| 39,0 40 56 178 78 108 3,2 SONT 124810 388,10 390
MD900.2D.400.R.12-C40| 40,0 40 56 180 80 110 3,2 SONT 124810 388,10 400
MD900.2D.410.R.12-C40| 41,0 40 56 182 82 112 3,2 SONT 124810 388,10 410
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2xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
<2xD %
‘ LPR
c Q | — f
L — \j LS' w
LU 1%} |
OAL %
3 | j
g :
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  plodcica 10 852 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.2D.420.R.13-C40| 42,0 40 60 187 84 117 5 SONT 135012 407,70 420
MD900.2D.430.R.13-C40| 43,0 40 60 189 86 119 5 SONT 135012 407,70 430
MD900.2D.440.R.13-C40| 44,0 40 60 191 88 121 5 SONT 135012 407,70 440
MD900.2D.450.R.13-C40| 45,0 40 60 193 90 123 5 SONT 135012 407,70 450
MD900.2D.460.R.13-C40| 46,0 40 60 195 92 125 5 SONT 135012 407,70 460
MD900.2D.470.R.15-C40| 47,0 40 60 198 94 128 5 SONT 155312 428,30 470
MD900.2D.480.R.15-C40| 48,0 40 60 200 96 130 5 SONT 155312 428,30 480
MD900.2D.490.R.15-C40| 49,0 40 60 202 98 132 5 SONT 155312 462,10 490
MD900.2D.500.R.15-C40| 50,0 40 60 204 | 100 | 134 5 SONT 155312 462,10 500
MD900.2D.520.R.15-C40| 51,0 40 60 206 | 102 | 136 5 SONT 155312 47450 510
MD900.2D.510.R.15-C40| 52,0 40 60 208 | 104 | 138 5 SONT 155312 47450 520
MD900.2D.530.R.15-C40| 53,0 40 60 210 | 106 | 140 5 SONT 155312 474,50 530
MD900.2D.540.R.15-C40| 54,0 40 60 212 | 108 | 142 5 SONT 155312 474,50 540
MD900.2D.550.R.17-C40| 55,0 40 60 215 | 110 | 145 5 SONT 175612 474,50 550
MD900.2D.560.R.17-C40| 56,0 40 60 217 | 112 | 147 5 SONT 175612 491,90 560
MD900.2D.570.R.17-C40| 57,0 40 60 219 | 114 | 149 5 SONT 175612 491,90 570
MD900.2D.580.R.17-C40| 58,0 40 60 221 16 | 151 5 SONT 175612 491,90 580
MD900.2D.590.R.17-C40| 59,0 40 60 223 | 118 | 153 5 SONT 175612 491,90 590
MD900.2D.600.R.17-C40| 60,0 40 62 225 | 120 | 155 5 SONT 175612 491,90 600
MD900.2D.610.R.17-C40 | 61,0 40 62 227 | 122 | 157 5 SONT 175612 491,90 610
MD900.2D.620.R.17-C40| 62,0 40 64 229 | 124 | 159 5 SONT 175612 491,90 620
MD900.2D.630.R.17-C40 | 63,0 40 64 231 126 | 161 5 SONT 175612 491,90 630
Y7 2A/28
- ‘
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
12-13,5 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
14-175 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
18-23 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
24-27 T08-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 4,09 857
28-32 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
33-41 T15-1P 11,89 128 WM3,5x8,6-IP 3,14 859
42-63 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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3xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
< 3xD i,/
‘ LPR
C : @: :
v | [a) h
LU o ’ |
=
OAL Z (]
8 4
a f
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  ploS¢ica 10853 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.3D.120.R.03-C20| 12,0 20 28 102 | 36,0 | 52 04 SONT 031804 259,70 120
MD900.3D.125.R.03-C20| 12,5 20 28 104 | 375 54 04 SONT 031804 259,70 125
MD900.3D.130.R.03-C20| 13,0 20 28 105 | 39,0 | 55 04 SONT 031804 259,70 130
MD900.3D.135.R.03-C20| 13,5 20 28 107 | 405 | 57 04 SONT 031804 259,70 135
MD900.3D.140.R.04-C20| 14,0 20 30 109 | 42,0 | 59 0,7 SONT 042105 273,50 140
MD900.3D.145.R.04-C20| 14,5 20 30 11 | 440 | 61 0,7 SONT 042105 273,50 145
MD900.3D.150.R.04-C20| 15,0 20 30 12 | 450 | 62 07 SONT 042105 273,50 150
MD900.3D.155.R.04-C20| 15,5 20 30 114 | 470 64 0,7 SONT 042105 280,00 155
MD900.3D.160.R.05-C20| 16,0 20 30 115 | 48,0 | 65 0,7 SONT 052306 280,00 160
MD900.3D.165.R.05-C20| 16,5 20 30 117 | 50,0 | 67 0,7 SONT 052306 280,00 165
MD900.3D.170.R.05-C20| 17,0 20 30 18 | 51,0 68 0,7 SONT 052306 290,80 170
MD900.3D.175.R.05-C20| 17,5 20 30 120 | 53,0 | 70 0,7 SONT 052306 290,80 175
MD900.3D.180.R.06-C25| 18,0 25 32 128 | 540 | 72 1 SONT 062506 290,80 180
MD900.3D.185.R.06-C25| 18,5 25 32 130 | 56,0 | 74 1 SONT 062506 290,80 185
MD900.3D.190.R.06-C25| 19,0 25 32 131 | 57,0 75 1 SONT 062506 312,40 190
MD900.3D.195.R.06-C25| 19,5 25 32 133 | 59,0 | 77 1 SONT 062506 312,40 195
MD900.3D.200.R.06-C25| 20,0 25 32 134 | 60,0 | 78 1 SONT 062506 312,40 200
MD900.3D.205.R.06-C25| 20,5 25 32 136 | 62,0 | 80 1 SONT 062506 312,40 205
MD900.3D.210.R.07-C25| 21,0 25 32 138 | 63,0 | 82 1 SONT 072907 312,40 210
MD900.3D.215.R.07-C25| 21,5 25 32 140 | 65,0 | 84 1 SONT 072907 312,40 215
MD900.3D.220.R.07-C25| 22,0 25 32 141 | 66,0 | 85 1 SONT 072907 312,40 220
MD900.3D.225.R.07-C25| 22,5 25 32 143 | 68,0 | 87 1 SONT 072907 322,10 225
MD900.3D.230.R.07-C25| 23,0 25 32 144 | 69,0 | 88 1 SONT 072907 322,10 230
MD900.3D.235.R.07-C25| 23,5 25 32 146 | 71,0 | 90 1 SONT 072907 322,10 235
MD900.3D.240.R.08-C32| 24,0 32 40 155 | 72,0 | 95 1,2 SONT 083308 322,10 240
MD900.3D.245.R.08-C32| 24,5 32 40 157 | 74,0 97 1,2 SONT 083308 322,10 245
MD900.3D.250.R.08-C32| 25,0 32 40 158 | 750 | 98 1,2 SONT 083308 322,10 250
MD900.3D.255.R.08-C32| 25,5 32 40 160 | 77,0 | 100 1,2 SONT 083308 322,10 255
MD900.3D.260.R.08-C32| 26,0 32 40 161 | 78,0 | 101 1,2 SONT 083308 356,70 260
MD900.3D.265.R.08-C32| 26,5 32 40 163 | 80,0 | 103 1,2 SONT 083308 356,70 265
MD900.3D.270.R.08-C32| 27,0 32 40 164 | 81,0 | 104 1,2 SONT 083308 356,70 270
MD900.3D.275.R.08-C32| 27,5 32 40 166 | 83,0 | 106 1,2 SONT 083308 356,70 275
MD900.3D.280.R.09-C32| 28,0 32 40 167 | 84,0 | 107 2,2 SONT 093808 356,70 280
MD900.3D.285.R.09-C32| 28,5 32 40 169 | 86,0 | 109 2,2 SONT 093808 356,70 285
MD900.3D.290.R.09-C32| 29,0 32 40 170 | 870 | 110 2,2 SONT 093808 356,70 290
MD900.3D.295.R.09-C32| 29,5 32 40 172 | 89,0 | 112 2,2 SONT 093808 356,70 295
MD900.3D.300.R.09-C32| 30,0 32 40 173 | 90,0 | 113 2,2 SONT 093808 356,70 300
MD900.3D.305.R.09-C32| 30,5 32 40 175 | 92,0 | 115 2,2 SONT 093808 356,70 305
MD900.3D.310.R.09-C32| 31,0 32 40 176 | 93,0 | 116 2,2 SONT 093808 387,00 310
MD900.3D.315.R.09-C32| 31,5 32 40 178 | 95,0 | 118 2,2 SONT 093808 387,00 315
MD900.3D.320.R.09-C32| 32,0 32 40 179 | 96,0 | 119 2,2 SONT 093808 387,00 320
MD900.3D.325.R.10-C40| 32,5 40 50 192 | 98,0 | 124 3,2 SONT 104408 387,00 325
MD900.3D.330.R.10-C40| 33,0 40 50 193 | 99,0 | 125 3,2 SONT 104408 387,00 330
MD900.3D.335.R.10-C40| 33,5 40 50 195 | 101,0 | 127 3,2 SONT 104408 387,00 335
MD900.3D.340.R.10-C40| 34,0 40 50 196 | 102,0 | 128 3,2 SONT 104408 387,00 340
MD900.3D.345.R.10-C40| 34,5 40 50 198 | 104,0 | 130 3,2 SONT 104408 387,00 345
MD900.3D.350.R.10-C40| 35,0 40 50 199 | 105,0 | 131 3,2 SONT 104408 395,60 350
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3xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
< 3xD #/
‘ LPR
C 8 ‘ 0 i i
LU o : |
=
OAL z i
3 I (o
[a] &
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  ploScica 10 853 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.3D.355.R.10-C40| 35,5 40 50 201 | 107,0 | 133 3,2 SONT 104408 395,60 355
MD900.3D.360.R.10-C40| 36,0 40 50 202 | 108,0 | 134 3,2 SONT 104408 395,60 360
MD900.3D.365.R.10-C40| 36,5 40 50 204 | 110,0 | 136 3,2 SONT 104408 395,60 365
MD900.3D.370.R.12-C40| 37,0 40 56 211 | 11,0 | 141 3,2 SONT 124810 408,60 370
MD900.3D.380.R.12-C40| 38,0 40 56 214 | 1140 | 144 3,2 SONT 124810 408,60 380
MD900.3D.390.R.12-C40| 39,0 40 56 217 | 1170 | 147 3,2 SONT 124810 408,60 390
MD900.3D.400.R.12-C40| 40,0 40 56 220 | 120,0 | 150 3,2 SONT 124810 408,60 400
MD900.3D.410.R.12-C40| 41,0 40 56 223 | 123,0 | 153 3,2 SONT 124810 408,60 410
MD900.3D.420.R.13-C40| 42,0 40 60 229 | 126,0 | 159 5 SONT 135012 429,10 420
MD900.3D.430.R.13-C40| 43,0 40 60 232 | 1290 | 162 5 SONT 135012 429,10 430
MD900.3D.440.R.13-C40| 44,0 40 60 235 | 1320 | 165 5 SONT 135012 429,10 440
MD900.3D.450.R.13-C40| 45,0 40 60 238 | 1350 | 168 5 SONT 135012 429,10 450
MD900.3D.460.R.13-C40| 46,0 40 60 241 | 138,0 | 171 5 SONT 135012 429,10 460
MD900.3D.470.R.15-C40| 47,0 40 60 245 | 1410 | 175 5 SONT 155312 450,70 470
MD900.3D.480.R.15-C40| 48,0 40 60 248 | 144,0 | 178 5 SONT 155312 450,70 480
MD900.3D.490.R.15-C40| 49,0 40 60 251 | 1470 | 181 5 SONT 155312 486,40 490
MD900.3D.500.R.15-C40| 50,0 40 60 254 | 150,0 | 184 5 SONT 155312 486,40 500
MD900.3D.510.R.15-C40| 51,0 40 60 257 | 153,0 | 187 5 SONT 155312 499,40 510
MD900.3D.520.R.15-C40| 52,0 40 60 260 | 156,0 | 190 5 SONT 155312 499,40 520
MD900.3D.530.R.15-C40| 53,0 40 60 263 | 159,0 | 193 5 SONT 155312 499,40 530
MD900.3D.540.R.15-C40| 54,0 40 60 266 | 162,0 | 196 5 SONT 155312 499,40 540
MD900.3D.550.R.17-C40| 55,0 40 60 270 | 165,0 | 200 5 SONT 175612 499,40 550
MD900.3D.560.R.17-C40| 56,0 40 60 273 | 168,0 | 203 5 SONT 175612 517,80 560
MD900.3D.570.R.17-C40 | 57,0 40 60 276 | 171,0 | 206 5 SONT 175612 517,80 570
MD900.3D.580.R.17-C40| 58,0 40 60 279 | 174,0 | 209 5 SONT 175612 517,80 580
MD900.3D.590.R.17-C40| 59,0 40 60 282 | 1770 | 212 5 SONT 175612 517,80 590
MD900.3D.600.R.17-C40| 60,0 40 62 285 | 180,0 | 215 5 SONT 175612 517,80 600
MD900.3D.610.R.17-C40| 61,0 40 62 288 | 183,0 | 218 5 SONT 175612 517,80 610
MD900.3D.620.R.17-C40 | 62,0 40 64 291 | 186,0 | 221 5 SONT 175612 517,80 620
MD900.3D.630.R.17-C40| 63,0 40 64 294 | 189,0 | 224 5 SONT 175612 517,80 630
Y7 2A/28
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
12-13,5 T06-1IP 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
14-175 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
18-23,5 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
24-275 T08-1P 10,20 125 M2,5x6-IP 409 857
28-32 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
32,5-41 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
42-63 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

4xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
<4xD *f
‘ LPR
(o Q l i N !
LU o ’
=
OAL Z |
5 |
S 4
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  ploScica 10854 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.4D.120.R.03-C20| 12,0 20 28 114 48 64 04 SONT 031804 358,20 120
MD900.4D.125.R.03-C20| 12,5 20 28 116 50 66 04 SONT 031804 358,20 125
MD900.4D.130.R.03-C20| 13,0 20 28 18 52 68 04 SONT 031804 358,20 130
MD900.4D.135.R.03-C20| 13,5 20 28 120 54 70 04 SONT 031804 358,20 135
MD900.4D.140.R.04-C20| 14,0 20 30 123 56 73 0,7 SONT 042105 368,60 140
MD900.4D.145.R.04-C20| 14,5 20 30 125 58 75 0,7 SONT 042105 368,60 145
MD900.4D.150.R.04-C20| 15,0 20 30 127 60 77 0,7 SONT 042105 368,60 150
MD900.4D.155.R.04-C20| 15,5 20 30 129 62 79 0,7 SONT 042105 368,60 155
MD900.4D.160.R.05-C20| 16,0 20 30 131 64 81 07 SONT 052306 377,20 160
MD900.4D.165.R.05-C20| 16,5 20 30 133 66 83 0,7 SONT 052306 377,20 165
MD900.4D.170.R.05-C20| 17,0 20 30 135 68 85 0,7 SONT 052306 391,40 170
MD900.4D.175.R.05-C20| 17,5 20 30 137 70 87 0,7 SONT 052306 391,40 175
MD900.4D.180.R.06-C25| 18,0 25 32 146 72 90 1 SONT 062506 391,40 180
MD900.4D.185.R.06-C25| 18,5 25 32 148 74 92 1 SONT 062506 391,40 185
MD900.4D.190.R.06-C25| 19,0 25 32 150 76 94 1 SONT 062506 420,50 190
MD900.4D.195.R.06-C25| 19,5 25 32 152 78 96 1 SONT 062506 420,50 195
MD900.4D.200.R.06-C25| 20,0 25 32 154 80 98 1 SONT 062506 420,50 200
MD900.4D.205.R.06-C25| 20,5 25 32 156 82 100 1 SONT 062506 420,50 205
MD900.4D.210.R.07-C25| 21,0 25 32 159 84 103 1 SONT 072907 420,50 210
MD900.4D.220.R.07-C25| 22,0 25 32 163 88 107 1 SONT 072907 420,50 220
MD900.4D.230.R.07-C25| 23,0 25 32 167 92 11 1 SONT 072907 434,50 230
MD900.4D.240.R.08-C32| 24,0 32 40 179 96 119 1,2 SONT 083308 434,50 240
MD900.4D.250.R.08-C32| 25,0 32 40 183 | 100 | 123 1,2 SONT 083308 434,50 250
MD900.4D.260.R.08-C32| 26,0 32 40 187 | 104 | 127 1,2 SONT 083308 480,00 260
MD900.4D.270.R.08-C32| 27,0 32 40 191 108 | 131 1,2 SONT 083308 480,00 270
MD900.4D.280.R.09-C32| 28,0 32 40 195 | 112 | 135 2,2 SONT 093808 480,00 280
MD900.4D.290.R.09-C32| 29,0 32 40 199 | 116 | 139 2,2 SONT 093808 480,00 290
MD900.4D.300.R.09-C32| 30,0 32 40 203 | 120 | 143 2,2 SONT 093808 480,00 300
MD900.4D.310.R.09-C32| 31,0 32 40 207 | 124 | 147 2,2 SONT 093808 521,00 310
MD900.4D.320.R.09-C32| 32,0 32 40 211 128 | 151 2,2 SONT 093808 521,00 320
MD900.4D.330.R.10-C40| 33,0 40 50 228 | 132 | 158 3,2 SONT 104408 521,00 330
MD900.4D.340.R.10-C40| 34,0 40 50 232 | 136 | 162 3,2 SONT 104408 521,00 340
MD900.4D.350.R.10-C40| 35,0 40 50 236 | 140 | 166 3,2 SONT 104408 531,90 350
MD900.4D.360.R.10-C40| 36,0 40 50 240 | 144 | 170 3,2 SONT 104408 531,90 360
MD900.4D.370.R.12-C40| 37,0 40 56 248 | 148 | 178 3,2 SONT 124810 550,20 370
MD900.4D.380.R.12-C40| 38,0 40 56 252 | 152 | 182 3,2 SONT 124810 550,20 380
MD900.4D.390.R.12-C40| 39,0 40 56 256 | 156 | 186 3,2 SONT 124810 550,20 390
MD900.4D.400.R.12-C40| 40,0 40 56 260 | 160 | 190 3,2 SONT 124810 550,20 400
MD900.4D.410.R.12-C40 | 41,0 40 56 264 | 164 | 194 3,2 SONT 124810 550,20 410
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KOMET \ Performance

4xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
<ax0 |
LPR |
| " , |
c Q l — r N s
7&-\ \L [a] |
LU o : '
2 |
OAL Z |
: |
a }4
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  ploScica 10854 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.4D.420.R.13-C40| 42,0 40 60 271 168 | 201 5 SONT 135012 577,20 420
MD900.4D.430.R.13-C40| 43,0 40 60 275 | 172 | 205 5 SONT 135012 577,20 430
MD900.4D.440.R.13-C40| 44,0 40 60 279 | 176 | 209 5 SONT 135012 577,20 440
MD900.4D.450.R.13-C40| 45,0 40 60 283 | 180 | 213 5 SONT 135012 577,20 450
MD900.4D.460.R.13-C40| 46,0 40 60 287 | 184 | 217 5 SONT 135012 577,20 460
MD900.4D.470.R.15-C40| 47,0 40 60 292 | 188 | 222 5 SONT 155312 608,60 470
MD900.4D.480.R.15-C40| 48,0 40 60 296 | 192 | 226 5 SONT 155312 608,60 480
MD900.4D.490.R.15-C40| 49,0 40 60 300 | 196 | 230 5 SONT 155312 608,60 490
MD900.4D.500.R.15-C40| 50,0 40 60 304 | 200 | 234 5 SONT 155312 608,60 500
MD900.4D.510.R.15-C40| 51,0 40 60 308 | 204 | 238 5 SONT 155312 608,60 510
MD900.4D.520.R.15-C40| 52,0 40 60 312 | 208 | 242 5 SONT 155312 608,60 520
MD900.4D.530.R.15-C40| 53,0 40 60 316 | 212 | 246 5 SONT 155312 608,60 530
MD900.4D.540.R.15-C40| 54,0 40 60 320 | 216 | 250 5 SONT 155312 608,60 540
Y7 2A/28
= -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
12-13 T06-1IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
14-17 T06-1IP 10,39 123 M2x4,3-IP 3,28 863
18-23 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
24-27 T08-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 4,09 857
28-32 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1IP 3,14 819
33-41 T15-1P 11,89 128 WM3,5x8,6-IP 3,14 859
42-54 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

5xD
MaxiDrill 900
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljuno z vpenjalnim vijakom in klju¢em
< 5xD *f
‘ LPR
° { @: |
a L
v a
LU o ’
2 I
OAL b4
(e}
Q |
a b |
2B/41
Oznaka DC | DCONMS DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  ploScica 10 855 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
MD900.5D.120.R.03-C20| 12,0 20 28 126 | 60,0 | 76,0 0,4 SONT 031804 428,20 120
MD900.5D.125.R.03-C20| 12,5 20 28 128 | 62,5 | 78,0 04 SONT 031804 428,20 125
MD900.5D.130.R.03-C20| 13,0 20 28 131 | 650 | 81,0 04 SONT 031804 428,20 130
MD900.5D.135.R.03-C20| 13,5 20 28 132 | 675 | 82,0 0,4 SONT 031804 42820 135
MD900.5D.140.R.04-C20| 14,0 20 30 137 | 70,0 | 87,0 0,7 SONT 042105 437,80 140
MD900.5D.145.R.04-C20| 14,5 20 30 139 | 72,5 | 89,0 0,7 SONT 042105 437,80 145
MD900.5D.150.R.04-C20| 15,0 20 30 142 | 750 | 92,0 0,7 SONT 042105 437,80 150
MD900.5D.155.R.04-C20| 15,5 20 30 144 | 775 | 945 0,7 SONT 042105 437,80 155
MD900.5D.160.R.05-C20| 16,0 20 30 147 | 80,0 | 97,0 07 SONT 052306 448,60 160
MD900.5D.165.R.05-C20| 16,5 20 30 149 | 82,5 | 99,0 0,7 SONT 052306 448,60 165
MD900.5D.170.R.05-C20| 17,0 20 30 152 | 85,0 | 102,0 0,7 SONT 052306 464,80 170
MD900.5D.175.R.05-C20| 17,5 20 30 154 | 87,5 | 104,0 0,7 SONT 052306 464,80 175
MD900.5D.180.R.06-C25| 18,0 25 32 164 | 90,0 | 108,0 1 SONT 062506 464,80 180
MD900.5D.185.R.06-C25| 18,5 25 32 166 | 92,5 | 110,0 1 SONT 062506 464,80 185
MD900.5D.190.R.06-C25| 19,0 25 32 169 | 95,0 | 113,0 1 SONT 062506 499,40 190
MD900.5D.195.R.06-C25| 19,5 25 32 171 | 97,5 | 115,0 1 SONT 062506 499,40 195
MD900.5D.200.R.06-C25| 20,0 25 32 174 | 100,0 | 118,0 1 SONT 062506 499,40 200
MD900.5D.205.R.06-C25| 20,5 25 32 175 | 102,5 | 119,0 1 SONT 062506 499,40 205
MD900.5D.210.R.07-C25| 21,0 25 32 180 | 105,0 | 124,0 1 SONT 072907 499,40 210
MD900.5D.220.R.07-C25| 22,0 25 32 184 | 110,0 | 128,0 1 SONT 072907 499,40 220
MD900.5D.230.R.07-C25| 23,0 25 32 189 | 1150 | 133,0 1 SONT 072907 517,20 230
MD900.5D.240.R.08-C32| 24,0 32 40 203 | 120,0 | 143,0 1,2 SONT 083308 517,20 240
MD900.5D.250.R.08-C32| 25,0 32 40 208 | 125,0 | 148,0 1,2 SONT 083308 517,20 250
MD900.5D.260.R.08-C32| 26,0 32 40 212 | 130,0 | 152,0 1,2 SONT 083308 570,80 260
MD900.5D.270.R.08-C32| 27,0 32 40 217 | 135,0 | 157,0 1,2 SONT 083308 570,80 270
MD900.5D.280.R.09-C32| 28,0 32 40 221 | 140,0 | 161,0 2,2 SONT 093808 570,80 280
MD900.5D.290.R.09-C32| 29,0 32 40 226 | 145,0 | 166,0 2,2 SONT 093808 570,80 290
MD900.5D.300.R.09-C32| 30,0 32 40 230 | 150,0 | 170,0 2,2 SONT 093808 570,80 300
MD900.5D.310.R.09-C32| 31,0 32 40 235 | 155,0 | 175,0 2,2 SONT 093808 618,30 310
MD900.5D.320.R.09-C32| 32,0 32 40 239 | 160,0 | 179,0 2,2 SONT 093808 618,30 320
MD900.5D.330.R.10-C40| 33,0 40 50 259 | 165,0 | 191,0 3,2 SONT 104408 618,30 330
MD900.5D.340.R.10-C40| 34,0 40 50 264 | 170,0 | 196,0 3,2 SONT 104408 618,30 340
MD900.5D.350.R.10-C40| 35,0 40 50 269 | 175,0 | 201,0 3,2 SONT 104408 632,30 350
MD900.5D.360.R.10-C40| 36,0 40 50 274 | 180,0 | 206,0 3,2 SONT 104408 632,30 360
MD900.5D.370.R.12-C40| 37,0 40 56 285 | 185,0 | 215,0 3,2 SONT 124810 654,00 370
MD900.5D.380.R.12-C40| 38,0 40 56 290 | 190,0 | 220,0 3,2 SONT 124810 654,00 380
MD900.5D.390.R.12-C40| 39,0 40 56 295 | 195,0 | 225,0 3,2 SONT 124810 654,00 390
MD900.5D.400.R.12-C40| 40,0 40 56 300 | 200,0 | 230,0 3,2 SONT 124810 654,00 400
MD900.5D.410.R.12-C40| 41,0 40 56 305 | 205,0 | 235,0 32 SONT 124810 654,00 410
Y7 2A/28
= -
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 70 950
EUR EUR
12-13 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
14-17 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-IP 3,28 863
18-23 107 -IP 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
24-27 T08-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 4,09 857
28-32 T09-1P 11,24 126 M3x7-IP 3,14 819
33-41 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

3xD
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<3xD *f
LPR
‘ : @
LU 2 )
OAL 5
O
a
DM 28/6+
Oznaka DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
Pritezni moment|  plo3cica 10881 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-100.3D.140.R.04-C20 | 14,0 20 30 105 42 55 0,7 SONT 042105 360,90 99140
KUB-100.3D.150.R.04-C20 | 15,0 20 30 109 45 59 0,7 SONT 042105 360,90 99150
KUB-100.3D.160.R.05-C20 | 16,0 20 30 114 48 64 0,7 SONT 052306 360,90 99160
KUB-100.3D.165.R.05-C20 | 16,5 20 30 118 51 68 0,7 SONT 052306 360,90 99165
KUB-100.3D.170.R.05-C20 | 17,0 20 30 118 51 68 0,7 SONT 052306 370,20 99170
KUB-100.3D.175.R.05-C25 | 17,5 25 30 127 54 71 0,7 SONT 052306 370,20 99175
KUB-100.3D.180.R.06-C25 | 18,0 25 30 127 54 71 1 SONT 062506 370,20 99180
KUB-100.3D.185.R.06-C25 | 18,5 25 30 131 57 75 1 SONT 062506 370,20 99185
KUB-100.3D.190.R.06-C25 | 19,0 25 30 131 57 75 1 SONT 062506 380,60 99190
KUB-100.3D.195.R.06-C25 | 19,5 25 30 134 60 78 1 SONT 062506 380,60 99195
KUB-100.3D.200.R.06-C25 | 20,0 25 30 134 60 78 1 SONT 062506 380,60 99200
KUB-100.3D.210.R.07-C25 | 21,0 25 30 138 63 82 1 SONT 072907 405,60 99210
KUB-100.3D.220.R.07-C25 | 22,0 25 30 141 66 85 1 SONT 072907 405,60 99220
KUB-100.3D.230.R.07-C25 | 23,0 25 30 145 69 89 1 SONT 072907 405,60 99230
KUB-100.3D.240.R.08-C32 | 24,0 32 39 152 72 92 1,2 SONT 083308 439,90 99240
KUB-100.3D.250.R.08-C32 | 25,0 32 39 156 75 96 1,2 SONT 083308 439,90 99250
KUB-100.3D.260.R.08-C32 | 26,0 32 39 159 78 99 1,2 SONT 083308 439,90 99260
KUB-100.3D.270.R.08-C32 | 27,0 32 39 163 81 103 1,2 SONT 083308 462,80 99270
Y7 2A/28
= -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli KataloSka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
14-175 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
18-23 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
24-27 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance Obracalne ploScCice za sistem MaxiDrill 900/KUB 100

SONT
Oznaka IC D1 L S
mm mm mm mm _
SONT 0318.. 54 2,10 3,8 1,80 ol T
SONT 0421.. 46 2,25 42 2,10 K &:}g
SONT 0523.. 53 2,25 48 2,30 -5
SONT 0625.. 59 2,50 55 2,50
SONT 0729.. 6,5 2,50 6,1 2,90
SONT 0833.. 77 2,90 73 3,30
SONT 0938.. 8,9 3,50 8,5 3,80
SONT 1044.. 10,1 410 9,6 4,40
SONT 1248.. 11,6 4,10 11,0 4,80
SONT 1350.. 13,0 5,30 12,2 5,00
SONT 1553.. 15,2 5,30 14,4 5,30
SONT 1756.. 17,5 5,30 16,7 5,60
SONT
-M30 -M30 -M30 -M30
CTPP430 CTPP430 CTCP420 CTCP420
-M30 -M30 -M30 -M30
CCN1430 CCN1430 DCX1420 DCX1420
DRAGONSKIN
SONT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
ISO RE Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
10830 ... 10 830.... 10 830.... 10 830....
mm EUR EUR EUR EUR
031804 04 12,11 103 12,11 703 "
042105 0,5 13,88 104 13,88 704
052306 0,6 14,07 105 14,07 705
062506 0,6 14,30 106 14,30 706
072907 0,7 14,62 107 14,62 707
083308 0,8 14,94 108 14,94 708
093808 0,8 15,30 109 15,30 709
104408 0,8 16,03 110 16,03 710
124810 1,0 16,98 112 16,98 712
135012 1,2 17,98 113 17,98 713
155312 1,2 20,39 115 20,39 715
175612 1,2 2161 117 21,61 77
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ° ° o o
Lito Zelezo ) o ) )
Nezelezne kovine (e} o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o
Kaljeno jeklo
1) dva uporabna rezilna robova - v,/f, Stran 43-46

70 Uporaba CTCP420-M30 (DCX1420) se priporoca izkljutno na obodnem rezilu!
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<2xD #/
K _
LU %) \I
LPR =
OAL 8
(=]
D=3 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploscica 10892...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.R.03-K20 | V4331404 | 14 20 30 102 28 52 0,62 WOEX 030204 302,60 14011
KUB-T.2D.150.R.03-K20 | V4331504 | 15 20 30 104 30 54 0,62 WOEX 030204 302,60 15011
KUB-T.2D.160.R.03-K20 | V4331602 | 16 20 30 106 32 56 0,62 WOEX 030204 302,60 16011
KUB-T.2D.170.R.03-K20 | V4331702 | 17 20 30 108 34 58 0,62 WOEX 030204 302,60 17011
KUB-T.2D.180.R.03-K20 | V4331802 | 18 20 30 110 36 60 0,62 WOEX 030204 302,60 18011
KUB-T.2D.190.R.03-K20 | V4331902 | 19 20 30 112 38 62 0,62 WOEX 030204 302,60 19011
KUB-T.2D.200.R.04-K25 V4432002 | 20 25 30 120 40 64 1,01 WOEX 040304 305,80 20012
KUB-T.2D.210.R.04-K25 | V4432102 | 21 25 30 122 42 66 1,01 WOEX 040304 305,80 21012
KUB-T.2D.220.R.04-K25 V4432202 | 22 25 30 124 44 68 1,01 WOEX 040304 305,80 22012
KUB-T.2D.230.R.04-K25 V4432302 | 23 25 30 126 46 70 1,01 WOEX 040304 305,80 23012
KUB-T.2D.240.R.04-K25 | V4432402 | 24 25 30 128 48 72 1,01 WOEX 040304 305,80 24012
KUB-T.2D.250.R.05-K32 V4532502 | 25 32 39 134 50 74 1,28 WOEX 057304 331,80 25013
KUB-T.2D.260.R.05-K32 V4532602 | 26 32 39 136 52 76 1,28 WOEX 05T304 331,80 26013
KUB-T.2D.270.R.05-K32 | V4532702 | 27 32 39 138 54 78 1,28 WOEX 05T304 331,80 27013
KUB-T.2D.280.R.05-K32 V4532802 | 28 32 39 140 56 80 1,28 WOEX 05T304 331,80 28013
KUB-T.2D.290.R.05-K32 V4532902 | 29 32 39 142 58 82 1,28 WOEX 057304 331,80 29013
KUB-T.2D.300.R.05-K32 (V4533002 | 30 32 39 149 60 89 1,28 WOEX 057304 331,80 30013
KUB-T.2D.310.R.05-K32 | V4533102 | 31 32 39 151 62 91 1,28 WOEX 057304 331,80 31013
KUB-T.2D.320.R.05-K32 | V4533202 | 32 32 39 153 64 93 1,28 WOEX 057304 331,80 32013
KUB-T.2D.330.R.05-K32 (V4533302 | 33 32 39 155 66 95 1,28 WOEX 05T304 331,80 33013
KUB-T.2D.340.R.05-K32 | V4533402 | 34 32 39 157 68 97 1,28 WOEX 057304 331,80 34013
KUB-T.2D.350.R.05-K32 V4533502 | 35 32 39 159 70 99 1,28 WOEX 057304 331,80 35013
KUB-T.2D.360.R.05-K32 (V4533602 | 36 32 39 161 72 101 1,28 WOEX 057304 331,80 36013
KUB-T.2D.370.R.06-K32 | V4533702 | 37 32 39 173 74 113 2,8 WOEX 067304 346,30 37013
KUB-T.2D.380.R.06-K32 V4533802 | 38 32 39 175 76 115 2,8 WOEX 06T304 346,30 38013
KUB-T.2D.390.R.06-K32 (V4533902 | 39 32 39 177 78 17 2,8 WOEX 067304 346,30 39013
KUB-T.2D.400.R.06-K32 V4534002 | 40 32 39 179 80 119 2,8 WOEX 067304 346,30 40013
KUB-T.2D.410.R.06-K32 | V4534102 | 41 32 39 181 82 121 2,8 WOEX 067304 346,30 41013
KUB-T.2D.420.R.06-K32 | V4534202 | 42 32 39 183 84 123 2,8 WOEX 067304 346,30 42013
KUB-T.2D.430.R.06-K32 (V4534302 | 43 32 39 185 86 125 2,8 WOEX 067304 346,30 43013
KUB-T.2D.440.R.06-K32 | V4534402 | 44 32 39 187 88 127 2,8 WOEX 06T304 346,30 44013
Y7 W7
= -
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-1IP 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-IP 10,20 125 WM2,5x7,2-10IP 2,36 10500
37-44 T10-1P 11,56 127 M3,5x7,3- 10IP 2,36 10600
70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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3xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD #/
K a @ ‘
LU %)
LPR %
OAL 8
: |
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 893 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.R.03-K20 | V4371404 | 14 20 30 116 42 66 0,62 WOEX 030204 317,20 14011
KUB-T.3D.150.R.03-K20 | V4371504 | 15 20 30 119 45 69 0,62 WOEX 030204 317,20 15011
KUB-T.3D.160.R.03-K20 | V4371602 | 16 20 30 122 48 72 0,62 WOEX 030204 317,20 16011
KUB-T.3D.170.R.03-K20 | V4371702 | 17 20 30 125 51 75 0,62 WOEX 030204 317,20 17011
KUB-T.3D.180.R.03-K20 | V4371802 | 18 20 30 128 54 78 0,62 WOEX 030204 317,20 18011
KUB-T.3D.190.R.03-K20 | V4371902 | 19 20 30 131 57 81 0,62 WOEX 030204 317,20 19011
KUB-T.3D.200.R.04-K25 V4472002 | 20 25 30 140 60 84 1,01 WOEX 040304 340,10 20012
KUB-T.3D.210.R.04-K25 | V4472102 | 21 25 30 143 63 87 1,01 WOEX 040304 340,10 21012
KUB-T.3D.220.R.04-K25 | V4472202 | 22 25 30 146 66 90 1,01 WOEX 040304 340,10 22012
KUB-T.3D.230.R.04-K25 | V4472302 | 23 25 30 149 69 93 1,01 WOEX 040304 340,10 23012
KUB-T.3D.240.R.04-K25 | V4472402 | 24 25 30 152 72 96 1,01 WOEX 040304 340,10 24012
KUB-T.3D.250.R.05-K32 | V4572502 | 25 32 39 159 75 99 1,28 WOEX 057304 370,20 25013
KUB-T.3D.260.R.05-K32 | V4572602 | 26 32 39 162 78 102 1,28 WOEX 057304 370,20 26013
KUB-T.3D.270.R.05-K32 | V4572702 | 27 32 39 165 81 105 1,28 WOEX 057304 370,20 27013
KUB-T.3D.280.R.05-K32 | V4572802 | 28 32 39 168 84 108 1,28 WOEX 05T304 370,20 28013
KUB-T.3D.290.R.05-K32 | V4572902 | 29 32 39 171 87 1M 1,28 WOEX 057304 370,20 29013
KUB-T.3D.300.R.05-K32 | V4573002 | 30 32 39 179 90 119 1,28 WOEX 057304 370,20 30013
KUB-T.3D.310.R.05-K32 | V4573102 | 31 32 39 182 93 122 1,28 WOEX 057304 370,20 31013
KUB-T.3D.320.R.05-K32 | V4573202 | 32 32 39 185 96 125 1,28 WOEX 057304 370,20 32013
KUB-T.3D.330.R.05-K32 | V4573302 | 33 32 39 188 99 128 1,28 WOEX 05T304 370,20 33013
KUB-T.3D.340.R.05-K32 | V4573402 | 34 32 39 191 102 | 131 1,28 WOEX 057304 370,20 34013
KUB-T.3D.350.R.05-K32 | V4573502 | 35 32 39 194 | 105 | 134 1,28 WOEX 057304 370,20 35013
KUB-T.3D.360.R.05-K32 | V4573602 | 36 32 39 197 | 108 | 137 1,28 WOEX 057304 370,20 36013
KUB-T.3D.370.R.06-K32 | V4573702 | 37 32 39 210 | 111 150 2,8 WOEX 067304 401,40 37013
KUB-T.3D.380.R.06-K32 | V4573802 | 38 32 39 213 | 114 | 153 2,8 WOEX 067304 401,40 38013
KUB-T.3D.390.R.06-K32 | V4573902 | 39 32 39 216 | 117 | 156 2,8 WOEX 067304 401,40 39013
KUB-T.3D.400.R.06-K32 | V4574002 | 40 32 39 219 | 120 | 159 2,8 WOEX 067304 401,40 40013
KUB-T.3D.410.R.06-K32 | V4574102 | 41 32 39 222 | 123 | 162 2,8 WOEX 067304 401,40 41013
KUB-T.3D.420.R.06-K32 | V4574202 | 42 32 39 225 | 126 | 165 2,8 WOEX 067304 401,40 42013
KUB-T.3D.430.R.06-K32 | V4574302 | 43 32 39 228 | 129 | 168 2,8 WOEX 067304 401,40 43013
KUB-T.3D.440.R.06-K32 | V4574402 | 44 32 39 231 132 | 17 2,8 WOEX 067304 401,40 44013
Y7 W7
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2-10IP 2,36 10500
37-44 T10-1P 11,56 127 M3,5x7,3- 10IP 2,36 10600

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 4xD ,ﬁ/ l
a a
LU (%))
LPR =
OAL 8
° |
D=3 28/6+
Oznaka St.sistema| DC |DCONMS| DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploS¢ica 10894 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR
KUB-T.4D.140.R.03-K20 | V4391404 | 14 20 30 130 56 80 0,62 WOEX 030204 348,40 14011
KUB-T.4D.150.R.03-K20 | V4391504 | 15 20 30 134 60 84 0,62 WOEX 030204 348,40 15011
KUB-T.4D.160.R.03-K20 | V4391602 | 16 20 30 138 64 88 0,62 WOEX 030204 348,40 16011
KUB-T.4D.170.R.03-K20 | V4391702 | 17 20 30 142 68 92 0,62 WOEX 030204 348,40 17011
KUB-T.4D.180.R.03-K20 | V4391802 | 18 20 30 146 72 96 0,62 WOEX 030204 348,40 18011
KUB-T.4D.190.R.03-K20 | V4391902 | 19 20 30 150 76 100 0,62 WOEX 030204 348,40 19011
KUB-T.4D.200.R.04-K25 | V4492002 | 20 25 30 160 80 104 1,01 WOEX 040304 374,40 20012
KUB-T.4D.210.R.04-K25 | V4492102 | 21 25 30 164 84 108 1,01 WOEX 040304 374,40 21012
KUB-T.4D.220.R.04-K25 | V4492202 | 22 25 30 168 88 112 1,01 WOEX 040304 374,40 22012
KUB-T.4D.230.R.04-K25 | V4492302 | 23 25 30 172 92 116 1,01 WOEX 040304 374,40 23012
KUB-T.4D.240.R.04-K25 | V4492402 | 24 25 30 176 96 120 1,01 WOEX 040304 374,40 24012
KUB-T.4D.250.R.05-K32 | V4592502 | 25 32 39 184 | 100 | 124 1,28 WOEX 057304 383,80 25013
KUB-T.4D.260.R.05-K32 | V4592602 | 26 32 39 188 | 104 | 128 1,28 WOEX 057304 383,80 26013
KUB-T.4D.270.R.05-K32 | V4592702 | 27 32 39 192 | 108 | 132 1,28 WOEX 057304 383,80 27013
KUB-T.4D.280.R.05-K32 | V4592802 | 28 32 39 196 112 136 1,28 WOEX 057304 383,80 28013
KUB-T.4D.290.R.05-K32 V4592902 | 29 32 39 200 | 116 140 1,28 WOEX 057304 404,60 29013
KUB-T.4D.300.R.05-K32 | V4593002 | 30 32 39 209 | 120 | 149 1,28 WOEX 057304 404,60 30013
KUB-T.4D.310.R.05-K32 | V4593102 | 31 32 39 213 | 124 | 153 1,28 WOEX 057304 404,60 31013
KUB-T.4D.320.R.05-K32 | V4593202 | 32 32 39 217 | 128 | 157 1,28 WOEX 057304 404,60 32013
KUB-T.4D.330.R.05-K32 | V4593302 | 33 32 39 221 132 | 161 1,28 WOEX 057304 404,60 33013
KUB-T.4D.340.R.05-K32 | V4593402 | 34 32 39 225 | 136 | 165 1,28 WOEX 057304 404,60 34013
KUB-T.4D.350.R.05-K32 | V4593502 | 35 32 39 229 | 140 | 169 1,28 WOEX 057304 404,60 35013
Y7 W7
— S,
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
DC 80950 ... 10950....
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-35 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2-10IP 2,36 10500
70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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2xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
<2xD #/ _
|
'y 1
ABS w
a
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploS¢ica 10892 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.R.03-ABS50 | V3031403 | 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 356,70 14095
KUB-T.2D.150.R.03-ABS50 | V3031503 | 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 356,70 15095
KUB-T.2D.160.R.03-ABS50 | V3031601 | 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 356,70 16095
KUB-T.2D.170.R.03-ABS50 | V3031701 | 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 356,70 17095
KUB-T.2D.180.R.03-ABS50 | V3031801 | 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 356,70 18095
KUB-T.2D.190.R.03-ABS50 | V3031901 | 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 356,70 19095
KUB-T.2D.200.R.04-ABS50| V3032001 | 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 358,80 20095
KUB-T.2D.210.R.04-ABS50 | V3032101 | 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 358,80 21095
KUB-T.2D.220.R.04-ABS50| V3032201 | 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 358,80 22095
KUB-T.2D.230.R.04-ABS50| V3032301 | 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 358,80 23095
KUB-T.2D.240.R.04-ABS50| V3032401 | 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 358,80 24095
KUB-T.2D.250.R.05-ABS50| V3032501 | 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 057304 364,00 25095
KUB-T.2D.260.R.05-ABS50| V3032601 | 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 364,00 26095
KUB-T.2D.270.R.05-ABS50| V3032701 | 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 364,00 27095
KUB-T.2D.280.R.05-ABS50| V3032801 | 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 057304 364,00 28095
KUB-T.2D.290.R.05-ABS50| V3032901 | 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 05T304 364,00 29095
KUB-T.2D.300.R.05-ABS50| V3033001 | 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 364,00 30095
KUB-T.2D.310.R.05-ABS50 | V3033101 | 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 364,00 31095
KUB-T.2D.320.R.05-ABS50| V3033201 | 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 364,00 32095
KUB-T.2D.330.R.05-ABS50| V3033301 | 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 057304 364,00 33095
KUB-T.2D.340.R.05-ABS50| V3033401 | 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 364,00 34095
KUB-T.2D.350.R.05-ABS50| V3033501 | 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 364,00 35095
KUB-T.2D.360.R.05-ABS50| V3033601 | 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 364,00 36095
KUB-T.2D.370.R.06-ABS50| V3033701 | 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 382,70 37095
KUB-T.2D.380.R.06-ABS50| V3033801 | 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 382,70 38095
KUB-T.2D.390.R.06-ABS50| V3033901 | 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 382,70 39095
KUB-T.2D.400.R.06-ABS50| V3034001 | 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 382,70 40095
KUB-T.2D.410.R.06-ABS50 | V3034101 | 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 382,70 41095
KUB-T.2D.420.R.06-ABS50 | V3034201 | 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 382,70 42095
KUB-T.2D.430.R.06-ABS50| V3034301 | 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 382,70 43095
KUB-T.2D.440.R.06-ABS50| V3034401 | 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 382,70 44095
Y7 W7
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2-10IP 2,36 10500
37-44 T10-1P 11,56 127 M3,5x7,3- 10IP 2,36 10600
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 3xD *f { -
ABS -8
D=3 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Pritezni moment|  ploScica 10 893 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.R.03-ABS50 | V3071403 | 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 392,10 14095
KUB-T.3D.150.R.03-ABS50 | V3071503 | 15 50 11 45 80 0,62 WOEX 030204 392,10 15095
KUB-T.3D.160.R.03-ABS50 | V3071601 | 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 392,10 16095
KUB-T.3D.170.R.03-ABS50 | V3071701 | 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 392,10 17095
KUB-T.3D.180.R.03-ABS50 | V3071801 | 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 392,10 18095
KUB-T.3D.190.R.03-ABS50 | V3071901 | 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 392,10 19095
KUB-T.3D.200.R.04-ABS50| V3072001 | 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 399,40 20095
KUB-T.3D.210.R.04-ABS50 | V3072101 | 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 399,40 21095
KUB-T.3D.220.R.04-ABS50| V3072201 | 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 399,40 22095
KUB-T.3D.230.R.04-ABS50| V3072301 | 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 399,40 23095
KUB-T.3D.240.R.04-ABS50| V3072401 | 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 399,40 24095
KUB-T.3D.250.R.05-ABS50| V3072501 | 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 057304 408,70 25095
KUB-T.3D.260.R.05-ABS50| V3072601 | 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 057304 408,70 26095
KUB-T.3D.270.R.05-ABS50| V3072701 | 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 05T304 408,70 27095
KUB-T.3D.280.R.05-ABS50| V3072801 | 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 408,70 28095
KUB-T.3D.290.R.05-ABS50| V3072901 | 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 408,70 29095
KUB-T.3D.300.R.05-ABS50 | V3073001 | 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 408,70 30095
KUB-T.3D.310.R.05-ABS50 | V3073101 | 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 057304 408,70 31095
KUB-T.3D.320.R.05-ABS50| V3073201 | 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 408,70 32095
KUB-T.3D.330.R.05-ABS50 | V3073301 | 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 057304 408,70 33095
KUB-T.3D.340.R.05-ABS50| V3073401 | 34 50 173 | 102 | 142 1,28 WOEX 057304 408,70 34095
KUB-T.3D.350.R.05-ABS50| V3073501 | 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 05T304 408,70 35095
KUB-T.3D.360.R.05-ABS50 | V3073601 | 36 50 179 | 108 | 148 1,28 WOEX 057304 408,70 36095
KUB-T.3D.370.R.06-ABS50| V3073701 | 37 50 192 | 1M 161 2,8 WOEX 067304 44410 37095
KUB-T.3D.380.R.06-ABS50| V3073801 | 38 50 195 | 114 | 164 2,8 WOEX 067304 444,10 38095
KUB-T.3D.390.R.06-ABS50| V3073901 | 39 50 198 | 117 | 167 2,8 WOEX 067304 44410 39095
KUB-T.3D.400.R.06-ABS50| V3074001 | 40 50 201 120 | 170 2,8 WOEX 067304 44410 40095
KUB-T.3D.410.R.06-ABS50 | V3074101 | 41 50 204 | 123 | 173 2,8 WOEX 067304 44410 41095
KUB-T.3D.420.R.06-ABS50| V3074201 | 42 50 207 | 126 | 176 2,8 WOEX 067304 44410 42095
KUB-T.3D.430.R.06-ABS50(| V3074301 | 43 50 210 | 129 | 179 2,8 WOEX 067304 44410 43095
KUB-T.3D.440.R.06-ABS50| V3074401 | 44 50 213 | 132 | 182 2,8 WOEX 067304 44410 44095
Y7 W7
= -
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2-10IP 2,36 10500
37-44 T10-1P 11,56 127 M3,5x7,3- 10IP 2,36 10600
70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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4xD
KUB Trigon
Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi ploS¢icami, vkljutno z vpenjalnim vijaki
< 4xD *f
ABS &
D 28/6+
Oznaka St.sistema| DC DF 0AL LU LPR Obracalna Kataloska st.
KOMET Priteznimoment|  ploScica 10894 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.4D.140.R.03-ABS50 | V3091403 | 14 50 122 56 91 0,62 WOEX 030204 431,60 14095
KUB-T.4D.150.R.03-ABS50 | V3091503 | 15 50 126 60 95 0,62 WOEX 030204 431,60 15095
KUB-T.4D.160.R.03-ABS50 | V3091601 | 16 50 130 64 99 0,62 WOEX 030204 431,60 16095
KUB-T.4D.170.R.03-ABS50 | V3091701 | 17 50 134 68 103 0,62 WOEX 030204 431,60 17095
KUB-T.4D.180.R.03-ABS50 | V3091801 | 18 50 138 72 107 0,62 WOEX 030204 431,60 18095
KUB-T.4D.190.R.03-ABS50 | V3091901 | 19 50 142 76 111 0,62 WOEX 030204 431,60 19095
KUB-T.4D.200.R.04-ABS50 | V3092001 | 20 50 146 80 115 1,01 WOEX 040304 439,90 20095
KUB-T.4D.210.R.04-ABS50 | V3092101 | 21 50 150 84 119 1,01 WOEX 040304 439,90 21095
KUB-T.4D.220.R.04-ABS50 | V3092201 | 22 50 154 88 123 1,01 WOEX 040304 439,90 22095
KUB-T.4D.230.R.04-ABS50 | V3092301 | 23 50 158 92 127 1,01 WOEX 040304 439,90 23095
KUB-T.4D.240.R.04-ABS50 | V3092401 | 24 50 162 96 131 1,01 WOEX 040304 439,90 24095
KUB-T.4D.250.R.05-ABS50 | V3092501 | 25 50 166 | 100 | 135 1,28 WOEX 05T304 44930 25095
KUB-T.4D.260.R.05-ABS50 | V3092601 | 26 50 170 | 104 | 139 1,28 WOEX 05T304 449,30 26095
KUB-T.4D.270.R.05-ABS50 | V3092701 | 27 50 174 | 108 | 143 1,28 WOEX 05T304 449,30 27095
KUB-T.4D.280.R.05-ABS50 | V3092801 | 28 50 178 | 112 147 1,28 WOEX 05T304 44930 28095
KUB-T.4D.290.R.05-ABS50 | V3092901 | 29 50 182 | 116 | 151 1,28 WOEX 05T304 449,30 29095
KUB-T.4D.300.R.05-ABS50 | V3093001 | 30 50 191 120 | 160 1,28 WOEX 05T304 449,30 30095
KUB-T.4D.310.R.05-ABS50 | V3093101 | 31 50 195 | 124 | 164 1,28 WOEX 05T304 449,30 31095
KUB-T.4D.320.R.05-ABS50 | V3093201 | 32 50 199 | 128 | 168 1,28 WOEX 05T304 449,30 32095
KUB-T.4D.330.R.05-ABS50 | V3093301 | 33 50 203 | 132 | 172 1,28 WOEX 05T304 449,30 33095
KUB-T.4D.340.R.05-ABS50 | V3093401 | 34 50 207 | 136 | 176 1,28 WOEX 057304 449,30 34095
KUB-T.4D.350.R.05-ABS50 | V3093501 | 35 50 211 140 | 180 1,28 WOEX 05T304 449,30 35095
KUB-T.4D.360.R.05-ABS50 | V3093601 | 36 50 215 | 144 | 184 1,28 WOEX 057304 449,30 36095
KUB-T.4D.370.R.06-ABS50 | V3093701 | 37 50 229 | 148 | 198 2,8 WOEX 067304 487,80 37095
KUB-T.4D.380.R.06-ABS50 | V3093801 | 38 50 233 | 152 | 202 2,8 WOEX 06T304 487,80 38095
KUB-T.4D.390.R.06-ABS50 | V3093901 | 39 50 237 | 156 | 206 2,8 WOEX 067304 487,80 39095
KUB-T.4D.400.R.06-ABS50 | V3094001 | 40 50 24 160 | 210 2,8 WOEX 067304 487,80 40095
KUB-T.4D.410.R.06-ABS50 | V3094101 | 41 50 245 | 164 | 214 2,8 WOEX 067304 487,80 41095
KUB-T.4D.420.R.06-ABS50 | V3094201 | 42 50 249 | 168 | 218 2,8 WOEX 067304 487,80 42095
KUB-T.4D.430.R.06-ABS50 | V3094301 | 43 50 253 | 172 | 222 2,8 WOEX 067304 487,80 43095
KUB-T.4D.440.R.06-ABS50 | V3094401 | 44 50 257 | 176 | 226 2,8 WOEX 06T304 487,80 44095
Y7 W7
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
DC 80950 ... 10 950 ...
EUR EUR
14-19 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-1P 10,20 125 M2,5x7,2-10IP 2,36 10500
37-44 T10-1P 11,56 127 M3,5x7,3- 10IP 2,36 10600

70 Ustrezna vpenjala najdete v — 16. poglavje, Vpenjala za orodja.
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Obracalne ploscice za KUB Trigon

WOEX
Oznaka L Ic S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30 -
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85 s, @
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
WOEX
-01 -03 -13 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX WOEX
[NEW [IRVVZTSNE NEW IRTYETINNE NEW IRVVETI NEW IRVYAD
ISO St. sistema KOMET|  RE Katalo$ka st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
10821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 |W2910030.048425| 04 11,65 30303
030204 |W2910130.048425| 0,4 13,73 30313
030204 W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 W2910010.046115| 0,4 16,43 40301
040304 W2918130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 |W2918030.048425| 04 12,38 30403
040304 W2918010.048425| 0,4 12,06 30401
040304 W2918010.046115| 0,4 16,54 40401
05T304 W2924130.048425| 0,4 14,14 30513
05T304 |W2924030.048425| 04 17,47 30503
05T304 W2924010.048425| 0,4 12,38 30501
05T304 W2924010.046115| 0,4 15,91 40501
06T304 W2934130.048425| 0,4 15,60 30613
06T304 (W2934030.048425| 0,4 18,30 30603
06T304 (W2934010.048425| 04 13,83 30601
06T304 |W2934010.046115| 0,4 17,68 40601
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ° ° )
Lito Zelezo ) ) ) )

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o)

— v, /f, Stran 47-50

70 Uporaba BK8425-03 und BK6115-01 se priporo¢a izkljuéno na obodnem rezilu!

Specializirane obracalne ploScice za obdelovanje aluminija ali nerjavnih jekel (BK7935, BK62, BK77)
¢ najdete v nasi spletni trgovini na naslovu cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Tehnicni podatki

Navodila za uporabo - ekscentricni tulci

Od zdaj naprej so uporabniki, ki uporabljajo vrtljiva orodja, Se bolj prilagodljivi.
Z ekscentricnimi tulci lahko premer izvrtine brez tezav spreminjate in nastavljate za +/-0,3 mm.

Na voljo sta dve vrsti ekscentricnih tulcev:

Eden je namenjen uporabi z novim vpenjalom za sveder z obracalnimi ploS¢icami, medtem ko je drugi namenjen uporabi
z obstojecim vpenjalom Weldon.

Razlika je zgolj v izvedbi in polozaju utorov za vpenjalne vijake vpenjal.

Glede natip obstajajo Stiri razlicne velikosti, ki so usklajene s premerom drzala.

P @

Ekscentricni tulec za vpenjalo za sveder z obracalnimi ploscicami Ekscentricni tulec za vpenjalo Weldon

Na vsakem ekscentricnem tulcu je vgravirana skala (radialno in ¢elno) tako,
da lahko uporabnik premer izvrtine ustrezno prilagodi zahtevam profila.

T
o

T
o
N

T
o
W

[

Pogled od strani Pogled od zgoraj

Navodila za uporabo

1. Tulec namestite v ustrezno vpenjalo in vstavite sveder z obracalnimi ploScicami.

2. Postavite tulec v ni¢elni polozaj. — Oznaka ,0“ mora biti poravnana z vpenjalnimi vijaki vpenjala.

3. Pritrdite vpenjalne vijake vpenjala.

4. \rtanje.

5. lzmerite premer izvrtine.

6. Odvijte vpenjalne vijake.

7. Popravite premer izvrtine s tulcem. — Pritem upoStevajte skalo na tulcu. Vrednosti morajo biti poravnane z vpenjalnimi vijaki vpenjala.
8. Pritrdite vpenjalne vijake.

9. Vrtanje.

0 Na vsakem ekscentricnem tulcu je vgravirana skala (radialno in Celno).

70 Zaradi radialne nastavitve osi svedra je treba hitrost podajanja pri daljSih vrtalnih orodjih (4xD in 5xD) zmanjSati za pribl. 30 %.
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Ekscentricni tulci

EkscentriCni tulec - vpenjalo za sveder z obracalnimi ploS¢icami

= =
=z =z
o| O
o| O
[a] a
ﬂ
1L LCOL
OAL
2A/28
Oznaka DCONWS|DCONMS | OAL | LCOL Kataloska &t.
10 870 ...
mm mm mm mm EUR
EHB.D20.D25 | 20 25 | 61 | 56 156,20 120
EHB.D25.032 | 25 32 | 65 | 60 169,90 125
EHB.D32.D40 | 32 40 | 75 | 70 185,60 132
EHB.D40.D50 | 40 50 | 85 | 80 203,40 140

Ekscentricni tulec - standardno drzalo Weldon

DCONWS
DCONMS

LcoL
OAL
2A/28
Oznaka DCONWS|{DCONMS| OAL | LCOL Kataloska st.
10 871 ...
mm mm mm | mm EUR

EHW.D20.D25 20 25 61 56 156,20 120
EHW.D25.D32 25 32 65 60 169,90 125
EHW.D32.D40 32 40 75 70 185,60 132
EHW.D40.D50 40 50 85 80 203,40 140
70 Navodila za uporabo ekscentri¢nih tulcev najdete na — 36. Stran.
cuttingtools.ceratizit.com 03|37
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Nastavljivi nastavek

Nastavljivi nastavek s prikljuckom ABS

A Precizen zamik z mikrometrskim vretenom za nastavljanje

A Najv. namestitveno obmocje 3 mm v premeru

A Razdelitev skale 1 ¢rtica 0,02 mm v premeru

A Stabilno vpenjanje dela glave po prestavitvi s pomocjo Stirih na ¢elni strani razporejenih vpenjalnih vijakov

LPR

=

AD
(NEW R
Vpenjalo St.sistema | BD | LPR |ADJRG| SZID Kataloska st.
KOMET 84210 ...
mm | mm | mm EUR
ABS 50 | mMo100001 | 70 | 57 | 15 |ABS50 1.184,00 05097
03|38 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron - 2xD, 3xD

Kazalo

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115

BK8425

VeV m/min

250-350
250-350
250-300
250-300
250-300
200-280
200-280
200-280
250-300
200-280
200-280
200-280
200-280
200-280
170-230
170-230

160-320
160-320
120-200
100-180
90-150
90-150
90-150
90-150

50-90
30-50

200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

mm mm

mm

C, ABS in PSC
(014 155 016-17,5 018-19,5 020-21,5 @ 22-23,5 0 24-25,5 0 26-275 028-30 @31-33 (034-37 038-42 (43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm
fvmm/vrt

0,04-0,1 0,04-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,04-0,1 0,04-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12

0,04-0,1 0,04-0,14 01-0,15
0,04-0,1 0,04-0,14 0,1-0,15
0,04-0,1 0,04-0,14 01-0,15
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,04-0,1 0,04-0,14 01-0,15
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,08-0,16 0,08-0,2 0,11-0,2
0,06-0,12 0,06-0,15 0,1-0,15
0,06-0,12 0,06-0,15 0,1-0,15

0,1-0,16
0,1-0,16
0,1-0,16
0,11-0,2
0,11-0,2
0,11-0,2
0,1-0,16
0,11-0,2
0,11-0,2
0,11-0,2
0,11-0,2
0,11-0,2
0,09-0,2
0,09-0,2

0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22

0,06-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,06-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,06-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,06-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
0,06-0,11 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 01-0,16 0,1-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 0,1-0,16
0,06-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,1-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
0,06-0,11 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 01-0,16 0,1-0,16 0,1-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 0,1-0,16
0,08-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 02-03
0,08-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 02-03
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 02-03
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 02-03
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-0,3 02-03 02-03 02-03 02-03 02-0,3
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 0,2-0,3
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 0,2-03
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25 0,16-0,3 0,2-03 02-03 02-03 02-03 02-03 02-03

0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

03]40

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron - 4xD

Cin ABS
014-155 0 16-175 018-19,5 020-21,5 0 22-23,5 P 24-255 P 26-275 028-30 031-33 034-37 (38-42 (43-46

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115

BK8425

Ve Vm/min

250-350
250-350
250-300
250-300
250-300
200-280
200-280
200-280
250-300
200-280
200-280
200-280
200-280
200-280
170-230
170-230

160-320
160-320
120-200
100-180
90-150
90-150
90-150
90-150

200-320
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

mm mm mm mm mm

0,04-0,09 0,04-0,14 01-0,15 0,1-0,16 0,11-0,16
0,04-0,09 0,04-0,14 01-0,15 0,1-0,16 0,11-0,16
0,04-0,09 0,04-014 01-0,15 0,1-0,16 0,11-0,16

0,04-0,09 0,04-0,14 01-0,15 0,1-0,16 0,11-0,16

0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,15 0,1-0,18
0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,15 0,1-0,18
0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,15 0,1-0,18
0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,15 0,1-0,18
0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16
0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,15 0,1-0,18
0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16
0,08-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25
0,08-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,25

Prifiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

cuttingtools.ceratizit.com

mm

mm

fvmm/vrt
0,04-0,08 0,04-0,12 0,06-0,1 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,04-0,08 0,04-0,12 0,06-0,1 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,16 0,08-0,16 0,11-0,16 0,11-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,12 0,06-0,15 0,1-0,15 0,09-0,2 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,06-0,12 0,06-0,15 0,1-0,15 0,09-0,2 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18 0,1-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
0,1-0,16 01-0,16 0,1-0,16 0,1-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
0,1-0,6 0,1-0,16 0,1-0,16 0,1-0,16

0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18

01-0,16

0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18

01-0,16
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3
0,16-0,3

0,1-0,16

0,1-0,16
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

mm

0,1-0,16

0,1-0,16
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

mm

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

mm

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

mm

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

mm

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

0341
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron - 5xD

Cin ABS
BK6115 BK8425 014-155 016-17,5 018-19,5 020-21,5 @ 22-23,5 0 24-25,5 0 26-275 028-30 (031-33 034-37 038-42 (43-46
Kazalo mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve Vm/min fvmm/vrt

11 250-350 200-320 0,04-0,09 0,06-0,1 0,06-0,1 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
1.2 250-350 200-320 0,04-0,09 0,06-0,1 0,06-0,1 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
1.3 250-300 250-300 0,04-0,1 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14
1.4 250-300 250-300 0,04-0,1 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14
1.5 250-300 250-300 0,04-0,1 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14
1.6 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 0,1-02
1.7 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 01-02
1.8 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 01-02
1.9 250-300 250-300 0,04-0,1 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14 0,09-0,14
110 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 014-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 01-02
111 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 01-02
112 200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 01-02 01-02 01-02 01-02 01-02
113  200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-02 01-02 01-02 01-02 01-02 01-0,2
114  200-280 140-220 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,13 0,08-0,18 0,13-0,22 0,14-0,22 0,14-02 01-02 01-02 01-02 01-02 01-0,2
115 170-230 120-200 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,15 0,09-0,2 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 0,14-0,2 0,14-0,2 0,14-0,2
116 170-230 120-200 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,15 0,09-0,2 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,2 0,14-0,2 0,14-0,2 0,14-0,2

21 150-210 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 0,1-0,16 0,1-0,16 071-016 01-0,16 01-0,16 01-0,16 0,1-0,16
22 150-210 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 0,1-0,06 0,1-0,16 071-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 0,1-0,16
23 150-210 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 0,1-0,16 0,1-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 01-0,16 0,1-0,16
24 120-200 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 0,12-0,16 0,12-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
25 110-190 0,06-01 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,11 0,07-0,14 071-0,14 01-0,14 01-014 071-0,14 071-014 01-0,14 071-0,14
2.6 120-200 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,13 0,09-0,16 0,12-0,16 0,12-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
2.7 110-190 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,1 0,06-0,11 0,07-0,14 071-0,14 01-014 071-014 01-014 071-0,14 01-0,14 071-014

31 160-320 140-220 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.2 160-320 140-220 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.3 120-200 140-220 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.4 100-180 120-180 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.5 90-150 110-170 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.6 90-150 110-170 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.7 90-150 110-170 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
3.8 90-150 110-170 0,08-0,15 0,08-0,16 0,1-0,16 0,1-0,2 0,12-0,23 0,14-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28 0,18-0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
4.10
411
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

- ) . - . Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.

nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

03|42 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance . i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 - 2xD

DRAGONSKIN c
CTCP420 CTPP430 @12-155 @16-175 ©018-205 ©21-235 024-275 ©028-32 0325-365 037-41 041,5-46 (46,5-63
Kazalo (DCX1420) (CCN1430) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V. vm/min fvmm/vrt

1.1 240-390  200-300 0,04-0,16 0,04-0,17 0,05-0,18 0,06-020 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.2 240-390  200-300 0,04-0,16 0,04-0,7 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.3 190-310  180-280 0,04-0,16 0,04-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.4 190-310  180-280 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,06-0,19 0,06-019 0,10-0,21 0,10-0,23 0,10-0,23
1.5 190-310  180-280 0,04-0,15 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,17 0,06-0,19 0,06-0,21 0,06-0,21 0,08-0,22 0,08-0,22 0,09-0,26
1.6 170-290  160-250 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.7 180-280  150-220 0,04-0,17 0,05-0,18 0,05-0,20 0,06-0,22 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,32
1.8 170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.9 170-280  130-200 0,04-0,17 0,05-0,18 0,05-0,20 0,06-0,22 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,32
110  170-280  130-200 0,04-0,5 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
1.1 170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
112 170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
113 170-280 130-200 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
114  170-280 130-200 0,04-0,6 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
115  120-200 100-160 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
116  120-200 100-160 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
21 140-230  100-180 0,04-0,11 0,04-012 0,05-0,15 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-019 0,06-0,19 0710-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
22  140-230 100-180 0,04-0,11 0,04-012 0,05-015 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-019 0,06-019 0710-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

23 100-180 0,04-0,12 0,04-0,13 0,05-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,18 0,06-0,18 0,09-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23
24 80-140 0,04-012 0,04-0,13 0,05-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,18 0,06-0,18 0,09-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23
2.5 80-140 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-013 0,05-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20
2.6  140-230 100-160 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,14 0,05-015 0,06-0,15 0,06-0,16 0,06-0,17 0710-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
2.7 80-140 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-013 0,05-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

3.1 190-310  120-200 0,07-0,20 0,07-0,22 0,08-0,24 0,10-025 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.2 170-290  100-180 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-024 01-026 01-026 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32
3.3 190-310  120-200 0,07-0,20 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-025 01-028 01-028 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32
3.4 170-290  100-180 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,23 01-025 01-025 01-025 0,10-0,27 0,10-0,27 0,10-0,29
3.5 140-230  80-160 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-025 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.6 130-210  70-150  0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 071-028 01-028 0,1-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.7 140-230  80-160 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.8 130-210  70-150  0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 0,1-028 01-028 0,1-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34

41 150-500 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,46 010-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.2 150-450 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-018 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.3 150-350 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.4 150-300 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,0-0,418 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.5
4.6 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.7 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.8 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.9 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,45 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.10 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.11 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
412 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
413
4.14 50-150 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,42 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
4.15 50-140 0,06-0,14 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.2 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.3 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-008 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.4 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.5 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.6 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.8 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.9 40-100  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.10 40-80  0,04-0,10 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-012 0,07-0,15 0,07-015 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
5.11 40-80  0,04-0,10 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

Prifiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance . i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem MaxiDrill 900 + KUB 100 - 3xD

c
CTCP420 CTPP430 @12-155 @16-175 018-20,5 ©21-235 024-275 ©28-32 (032,5-365 037-41 (Q415-46 (46,5-63
Kazalo (DCX1420) (CCN1430) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V.V m/min fvmm/vrt

1.1 240-390  200-300 0,04-0,16 0,04-0,7 0,05-0,18 0,06-020 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.2 240-390  200-300 0,04-0,16 0,04-0,7 0,05-0,18 0,06-020 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.3 190-310  180-280 0,04-0,16 0,04-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.4 190-310  180-280 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,06-0,19 0,06-0,19 0,10-0,21 0,10-0,23 0,10-0,23
1.5 190-310  180-280 0,04-0,15 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,17 0,06-0,19 0,06-0,21 0,06-0,21 0,08-0,22 0,08-0,22 0,09-0,24
1.6 170-290  160-250 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24 0,07-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.7 180-280  150-220 0,04-0,7 0,05-0,18 0,05-0,20 0,06-0,22 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,32
1.8 170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29
1.9 170-280  130-200 0,04-0,17 0,05-0,18 0,05-0,20 0,06-0,22 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,32
110  170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
1.1 170-280  130-200 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
112 170-280  130-200 0,04-0,5 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,08-0,25 0,09-0,27 0,10-0,29
113 170-280  130-200 0,04-0,6 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
114  170-280  130-200 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
115  120-200 100-160 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
116  120-200 100-160 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,23 0,07-0,25 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30
21 140-230  100-180 0,04-011 0,04-012 0,05-0,15 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-019 0,06-019 010-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
22  140-230 100-180 0,04-011 0,04-012 005-015 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-019 0,06-019 0710-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

2.3 100-180 0,04-0,12 0,04-0,13 0,05-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,18 0,06-0,18 0,09-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23
24 80-140 0,04-012 0,04-013 0,05-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,18 0,06-0,18 0,09-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23
25 80-140 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-013 0,05-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20
26  140-230 100-160 0,04-0,11 0,04-012 0,05-0,14 0,05-0,15 0,06-0,15 0,06-0,16 0,06-0,17 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
2.7 80-140 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-013 0,05-0,14 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

3.1 190-310  120-200 0,07-0,20 0,07-0,22 0,08-0,24 0,10-025 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.2 170-290  100-180 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-024 01-026 01-026 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32
3.3 190-310  120-200 0,07-0,20 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-025 01-028 01-028 01-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32
34 170-290  100-180 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,23 01-025 01-025 01-025 0,10-0,27 0,10-0,27 0,10-0,29
3.5 140-230  80-160 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.6 130-210  70-150 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 01-0,28 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.7 140-230  80-160 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 01-028 01-028 01-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34
3.8 130-210  70-150  0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-025 071-028 01-028 0,1-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32 0,10-0,34

41 150-500 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,46 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.2 150-450 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-018 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.3 150-350 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.4 150-300 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0015 0,10-0,18 0,10-0,48 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.5
4.6 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.7 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.8 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.9 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19
4.10 150-300 0,06-0,13 0,07-0,16 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-019 0,10-0,19 0,10-0,19
4.11 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
4.12 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,8 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
413
4.14 50-150 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,42 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
4.15 50-140 0,06-0,14 0,07-0,14 008-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.2 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.3 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.4 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.5 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-008 005-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.6 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.8 20-80  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.9 40-100  0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.10 40-80  0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
5.11 40-80  0,04-0,10 0,04-010 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-012 0,07-0,15 0,07-015 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

Prifiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance . i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 - 4xD

DRAGONSKIN c
CTCP420  CTPP430 @12-155 016-175 018-20 021-23 0 24-27 0 28-32 0 33-36 037-41 041,5-46 0 46,5-54
Kazalo (DCX1420) (CCN1430) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ve vm/min fvmm/vrt

1.1 240-390  200-300 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,16 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,22 0,07-0,22 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.2 240-390  200-300 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,16 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,22 0,07-0,22 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.3 190-310  180-280 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,16 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,22 0,07-0,22 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.4 190-310  180-280 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,12 0,05-0,13 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-0,17 0,06-0,17 0,06-0,17 0,07-0,17
1.5 190-310  180-280 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,06-0,17 0,06-0,19 0,06-0,19 0,06-0,20 0,06-0,20 0,07-0,22
1.6 170-290  160-250 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,16 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,22 0,07-0,22 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.7 180-280  150-220 0,04-0,17 0,04-0,18 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,24 0,07-0,24 0,08-0,26
1.8 170-280  130-200 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.9 170-280  130-200 0,04-0,17 0,04-0,18 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,24 0,07-0,24 0,08-0,26
110  170-280  130-200 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
1.11 170-280  130-200 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
112 170-280  130-200 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
113 170-280  130-200 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
114  170-280 130-200 0,04-014 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
115  120-200 100-160 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
116 120-200  100-160 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25
241 140-230  100-180 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-0,17 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20
22  140-230 100-180 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-0,177 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

23 100-180 0,04-0,12 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
24 80-140 0,04-0,12 0,04-0,12 0,05-015 0,05-0,16 0,05-0,18 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
25 80-140 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,13 0,05-0,13 0,05-0,13 0,07-0,16 0,07-0,16 0,07-0,16
2.6  140-230 100-160 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,13 0,06-0,13 0,06-0,14 0,06-0,14 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20
2.7 80-140 0,04-010 0,04-0,10 0,05-010 0,05-0,12 0,05-0,13 0,05-0,13 0,05-0,13 0,07-0,16 0,07-0,16 0,07-0,16

3.1 190-310  120-200 0,07-0,18 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-024 071-025 01-025 0,1-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30
3.2 170-290 100-180 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,22 071-025 01-025 01-0,27 0,10-0,29 0,10-0,29 0,10-0,29
3.3 190-310  120-200 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-024 01-026 01-026 01-026 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
3.4 170-290 100-180 0,07-0,17 0,07-018 0,08-018 0,10-0,22 01-022 01-022 01-0,23 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
3.5 140-230  80-160 0,07-0,17 0,07-018 0,08-018 0,10-022 01-025 01-025 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30
3.6 130-210  70-150  0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,22 01-0,25 01-025 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30
3.7 140-230  80-160 0,07-0,17 0,07-018 0,08-018 010-0,22 01-025 01-025 01-028 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30
3.8 130-210  70-150  0,07-0,17 0,07-018 0,08-018 0,10-0,22 01-025 01-025 0,1-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30

41 150-500 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,46 010-0,16 0,10-0,17 0,0-0,17 0,10-0,17 0,10-0,177 0,10-0,17
4.2 150-450 0,06-0,12 0,07-014 0,08-015 0,10-018 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.3 150-350 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,48 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.4 150-300 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,48 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20
4.5
4.6 150-300 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.7 150-300 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,177 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.8 150-300 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.9 150-300 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.10 150-300 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.11 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
412 150-300 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22
413
4.14 50-150 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
4.15 50-140 0,06-0,14 0,07-0,4 0,08-014 0,10-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
4.16
417
4.18
4.19
5.1 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-010 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.2 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.3 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.4 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.5 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.6 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.7 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.8 20-80  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.9 40-100  0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
5.10 40-80  0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-012 0,05-0,12 0,06-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15
5.11 40-80  0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-012 0,05-0,12 0,06-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.
Za zaCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 - 5xD

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

CTCP420  CTPP430
(DCX1420) (CCN1430)
V.V m/min
240-390  200-300
240-390  200-300
190-310  180-280
190-310  180-280
190-310  180-280
170-290  160-250
180-280  150-220
170-280  130-200
170-280  130-200
170-280  130-200
170-280  130-200
170-280  130-200
170-280  130-200
170-280  130-200
120-200 100-160
120-200  100-160
140-230  100-180
140-230  100-180

100-180
80-140
80-140
140-230  100-160
80-140
190-310  120-200
170-290 100-180
190-310  120-200
170-290 100-180
140-230 80-160
130-210 70-150
140-230 80-160
130-210 70-150
150-500
150-450
150-350
150-300
150-300
150-300
150-300
150-300
150-300
150-300
150-300
50-150
50-140
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80

312-15,5
mm

0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,09
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,15
0,04-0,13
0,04-0,15
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,08
0,04-0,09
0,04-0,08
0,07-0,18
0,07-0,17
0,07-0,18
0,07-0,17
0,07-0,17
0,07-0,17
0,07-0,17
0,07-0,17
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

0,06-0,13
0,06-0,13
0,06-0,13
0,06-0,13
0,06-0,13
0,06-0,15
0,06-0,15

0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08

016-175
mm

0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,09
0,04-0,10
0,04-0,12
0,04-0,15
0,04-0,14
0,04-0,16
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,11
0,04-0,11
0,04-0,08
0,04-0,09
0,04-0,08
0,07-0,20
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,18
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14

0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,16
0,07-0,16

0,04-0,10
0,07-0,14

0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08

7 18-20
mm

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,04-0,08
0,05-0,10
0,05-0,12
0,05-0,15
0,05-0,13
0,05-0,15
0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,13
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,13
0,04-0,13
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,09
0,08-0,22
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,15
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14

0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16

0,04-0,08
0,08-0,14

0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah

nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.

Za za$Cito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaScitni pokrov.

03]46

C
021-23 0 24-27
mm mm
fvmm/vrt

0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,04-0,10 0,06-0,12
0,05-0,12 0,06-0,14
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,17 0,07-0,18
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,17 0,07-0,18
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,05-0,15 0,07-0,17
0,04-0,10 0,06-0,12
0,04-0,10 0,06-0,12
0,05-0,15 0,05-0,16
0,05-0,15 0,05-0,16
0,05-0,11 0,05-0,12
0,05-0,11 0,05-0,12
0,05-0,11 0,05-0,12
0,10-0,23 0,10-0,25
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,23 0,10-0,25
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,20 0,10-0,22
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,15 0,10-0,15
0,10-0,15 0,10-0,15
0,10-0,15 0,10-0,15
0,10-0,15 0,10-0,15
0,10-0,15 0,10-0,15
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,10 0,05-0,10
0,10-0,15 0,10-0,15
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,04-0,06 0,04-0,07
0,05-0,11 0,05-0,11
0,05-0,11 0,05-0,11

728-32
mm

0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,06-0,14
0,06-0,16
0,08-0,19
0,08-0,20
0,08-0,19
0,08-0,20
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,07-0,15
0,07-0,15
0,06-0,16
0,06-0,16
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,17
0,10-0,19
0,10-0,19
0,10-0,19

0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,20
0,10-0,20

0,05-0,10
0,10-0,15

0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,06-0,12
0,06-0,12

0 33-36
mm

0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,06-0,14
0,06-0,16
0,08-0,19
0,08-0,20
0,08-0,19
0,08-0,20
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,08-0,19
0,07-0,15
0,07-0,15
0,06-0,16
0,06-0,16
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,17
0,10-0,19
0,10-0,19
0,10-0,19

0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,20
0,10-0,20

0,05-0,10
0,10-0,15

0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,07-0,12
0,07-0,12

@ 37-41
mm

0,10-0,23
0,10-0,23
0,10-0,23
0,08-0,17
0,08-0,20
0,10-0,23
0,10-0,25
0,10-0,23
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,20
0,08-0,20
0,08-0,15
0,08-0,16
0,08-0,15
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,22
0,10-0,17
0,10-0,19
0,10-0,19
0,10-0,19

0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,17
0,10-0,20
0,10-0,20

0,05-0,10
0,10-0,15

0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,05-0,09
0,07-0,12
0,07-0,12

Za zagotovitev ucinkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak

hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.

Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon - 2xD

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115 BK8425
V.V m/min
250-350  200-320
250-350  200-320
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
70-110 50-90
170-230  120-200
170-230  120-200

150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
160-320  140-220
160-320  140-220
120-200  140-220
100-180  120-180
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
50-90
30-50

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1

P 17-19
mm

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-011
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

(0 20-24
mm

0,04-0,1
0,04-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,12
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1
0,04-0,08
0,06-011
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16

Kin ABS

0 25-29
mm
fvmm/vrt
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25

0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,1
0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,1

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.

Za zasCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za$¢itni pokrov.

cuttingtools.ceratizit.com

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,1
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25

0,06-0,1
0,06-0,1

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25

0,08-0,12
0,06-0,1

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25

0,08-0,12
0,06-0,1

Za zagotovitev u¢inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak

hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

03|47



KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon - 3xD

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115 BK8425
V.V m/min
250-350  200-320
250-350  200-320
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
70-110 50-90
170-230  120-200
170-230  120-200

150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
160-320  140-220
160-320  140-220
120-200  140-220
100-180  120-180
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
50-90
30-50

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1

P 17-19
mm

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-011
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

(0 20-24
mm

0,04-0,1
0,04-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,12
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1
0,04-0,08
0,06-011
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16

Kin ABS

0 25-29
mm
fvmm/vrt
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25
0,1-0,25

0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,1
0,03-0,05 0,03-0,05 0,04-0,08 0,06-0,1

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.

Za zaSCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

03]48

030-36 037-40 041-44
mm mm mm

0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
0,07-014 0,07-0,14 0,08-0,16
0,07-014 0,07-0,14 0,08-0,16
0,07-014 0,07-0,14 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,07-014 0,07-0,14 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16
0,07-01 0,08-012 0,08-0,12
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,08-014 0,08-0,14 0,08-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,14
0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
01-0,2 01-02  01-0,25
01-0,2 01-02  01-0,25
01-0,2 01-02  01-0,25
01-0,2 01-02  01-0,25
01-025 01-025 01-0,25
01-025 01-025 01-0,25
01-025 01-025 01-0,25
01-025 01-025 0,1-0,25

0,06-01 0,08-0,12 0,08-0,12
0,06-0,1 0,06-01 0,06-01

Za zagotovitev uc¢inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak
hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon - 4xD

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115 BK8425
V.V m/min
250-350  200-320
250-350  200-320
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
70-110 50-90
170-230  120-200
170-230  120-200

150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
160-320  140-220
160-320  140-220
120-200  140-220
100-180  120-180
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170

0 14-16
mm

0,04-0,06
0,04-0,06
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0 17-19
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0/1
0,06-0,1

K

020-24
mm
fvmm/vrt
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.

Za zaSCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

cuttingtools.ceratizit.com

0 25-29
mm

0,05-0/1
0,05-0/1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,04-0,08
0,05-0,1
0,05-0/1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23

0 30-35
mm

0,05-0,1
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,1
0,05-0,1
0,05-0/1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-01
0,06-0,1
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23

Za zagotovitev uc¢inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak

hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

03]49



KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon - 4xD

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

BK6115 BK8425
V.V m/min
250-350  200-320
250-350 200-320
250-300 250-300
250-300 250-300
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
250-300 250-300
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
200-280  140-220
70-110 50-90
170-230  120-200
170-230  120-200

150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
160-320  140-220
160-320  140-220
120-200  140-220
100-180  120-180
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170
90-150 110-170

0 14-16
mm

0,04-0,06
0,04-0,06
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0 17-19
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,06-0,1

0 20-24
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-01
0,04-01
0,04-0/1
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-01
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14

Pri fiksnem svedru in rotirajo¢em obdelovancu ob skoznjih izvrtinah
nastajajo rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe.

Za zaSCito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite zaS¢itni pokrov.

03|50

ABS

025-29
mm
fvmm/vrt
0,05-0,1
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,04-0,08
0,05-0,1
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0,1
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23

0 30-36
mm

0,05-0,1
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,1
0,05-01
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-01
0,06-0/1
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
01-0,23
01-0,23
01-0,23
01-0,23

0 37-40
mm

0,05-0,1
0,05-0,1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,12
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,05-0,12
0,05-0,1
0,05-0/1
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,1
0,06-0,1
0,06-0/1
0,06-0/1
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,08-0,18
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23

0 41-44
mm

0,05-0/1
0,05-0/1
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,1
0,08-0,12
0,08-0,1
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23
01-0,23
0,1-0,23
0,1-0,23

Za zagotovitev uc¢inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak

hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov.

Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Svedri z obracalnimi plo$¢icami

Tehni¢ni podatki

Najvecje nastavitveno obmodje (X) pri vrtanju v polno/
iz sredine za mirujo¢o uporabo - sistem KUB Pentron

‘ Y
. (]
x
e ! Q
£ |
X
|
-
Pri najv. zamiku X,y je izvrtina:
Dna}v = D + 2Xnaiv
npr.za D = 20,0 mm, X,q, = 0,20 mm:
Dnajv =D+ 0,4 = 20,4 mm
@D Velikost Ximax O Dinax gD Velikost Xinax O Dyax
mm obracalnih ploséic mm mm mm obracalnih ploscic mm mm
14 0,25 14,5 34,0 0,25 34,5
14,5 0,25 15,0 350 S0GX 11... 0,25 BE1S
15,0 SOGX 04.... 0,25 15,5 36,0 0,25 36,5
15,5 0,25 16,0 37,0 0,25 375
16,0 0,25 16,5 38,0 0,25 38,5
16,5 0,25 17,0 39,0 0,25 39,5
17,0 0,25 17,5 40,0 S0GX12.... 0,25 40,5
175 S0GX05... 025 18,0 410 025 415
18,0 0,25 18,5 42,0 0,25 42,5
18,5 0,25 19,0 43,0 0,25 43,5
19,0 0,25 19,5 44,0 0,25 445
19,5 SOGX 06... 025 20,0 450 SOGXT3... 025 45,5
20,0 0,25 20,5 46,0 0,25 46,5
20,5 0,25 21,0
21,0 0,25 215
21,5 0,25 22,0
22,0 SO 0,25 22,5
22,5 0,25 23,0
23,0 0,25 235
23,8 0,25 24,0
24,0 0,25 24,5
245 0,25 25,0
25,0 S0GX08.. 0,25 25,5
25,5 0,25 26,0
26,0 0,25 26,5
26,5 0,25 27,0
27,0 0,25 27,5
275 0,25 28,0
28,0 0,25 28,5
285 SOGX 09.... 025 29,0
29,0 0,25 29,5
29,5 0,25 30,0
30,0 0,25 30,5
31,0 0,25 31,8
32,0 S0GX10.... 0,25 32,5
33,0 0,25 33
70 Najvecji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra, zato svetujemo uporabo nizjega obmocja podajanja!
cuttingtools.ceratizit.com 03|51



KOMET \ Performance Tehnicni podatki

Najvecje nastavitveno obmocje (X) pri vrtanju v polno/
iz sredine za mirujoco uporabo - sistem MaxiDrill 900 + KUB 100

Xmax

!
S
y |
|
i
i

Prinajv. zamiku X,y je izvrtina:

Dnajv =D+ 2Xnajv.

npr.za D =20,0 mm, X5, = 0,20 mm:
Dwip =D+0,4=20,4mm

gD Velikost Ximax O Dpax gD Velikost Xinax O Dy
mm obracalnih ploséic mm mm mm obracalnih plos¢ic mm mm
12,0 0,50 13,0 32,5 0,80 341
12,5 0,40 13,3 33,0 0,80 34,6
130 SONT03... 0.35 137 335 0,65 348
13,5 0,30 141 34,0 0,60 35,2
14,0 0,35 147 34,5 SONT 10.... 0,50 B85S
14,5 0,25 15,0 35,0 0,45 35,9
150 SO D 0.20 154 355 0.35 362
15,5 0,15 15,8 36,0 0,35 36,7
16,0 0,40 16,8 36,5 0,20 36,9
16,5 0,35 172 37,0 1,00 39,0
170 SONT05... 0.30 176 38,0 0,85 39,7
175 0,25 18,0 39,0 SONT 12.... 0,70 40,4
18,0 0,50 19,0 40,0 0,50 41,0
18,5 0,40 19,3 41,0 0,35 M7
19,0 0,35 19,7 42,0 0,95 439
195 SENT L. . 0.25 20,0 430 0,80 4456
20,0 0,20 20,4 44,0 SONT 13.... 0,60 45,2
20,5 0,15 20,8 45,0 0,45 459
21,0 0,35 217 46,0 0,30 46,6
21,5 0,30 221 47,0 1,80 50,6
22,0 0,25 22,5 48,0 1,65 51,3
225 SONTO7.. 015 228 490 150 52,0
23,0 0,15 23,3 50,0 1,35 52,7
235 010 237 510 SONTTS... 115 53,3
24,0 0,65 25,3 52,0 0,95 53,9
24,5 0,55 25,6 53,0 0,80 54,6
25,0 0,55 26,1 54,0 0,60 55,2
25,5 0,40 26,3 55,0 2,10 59,2
26,0 SO T 035 26.7 56,0 190 59,8
26,5 0,30 271 57,0 1,75 60,5
27,0 0,25 275 58,0 1,55 61,1
275 0,15 278 59,0 SONT 17.... 1,35 61,7
28,0 0,90 29,8 60,0 1,15 62,3
28,5 0,80 30,1 61,0 1,00 63,0
29,0 0,75 30,5 62,0 0,85 63,7
29,5 0,70 30,9 63,0 0,65 64,3
30,0 SONT 09.... 0,60 31,2 _

30,5 0,55 31,6 0 Najvedji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra,
310 045 319 zato svetujemo uporabo nizjega obmodja podajanja!

315 0,40 32,3

320 030 326

Tehni¢ni podatki za izstruZevanje - MaxiDrill 900

Velikost f Irt Velikost f rt
obraéalnih ploséic 8pnap. V MM v mmivr obragalnih ploséic 8pnape. V MM v mmivr
SONT 03 0,40-1,50 0,08-0,22 SONT 09 0,70-4,50 0,16-0,42
SONT 04 0,40-1,80 0,09-0,27 SONT 10 0,70-4,80 0,17-0,44
SONT 05 0,60-2,40 0,10-0,30 SONT 12 0,90-5,50 0,18-0,45
SONT 06 0,60-2,80 0,11-0,34 SONT 13 1,00-6,00 0,20-0,45
SONT 07 0,60-3,40 0,13-0,38 SONT 15 1,20-6,40 0,21-0,46
SONT 08 0,70-4,20 0,15-0,41 SONT 17 1,20-6,70 0,21-0,47
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KOM ET \ Performance Svedri z obracalnimi plo$¢icami
Tehni¢ni podatki

Najvecje nastavitveno obmocje (X) pri vrtanju v polno/
iz sredine za mirujo¢o uporabo - sistem KUB Trigon

@ I:)max
e - “_ —
Y Y
S e N\
£ /
> = \ | O
3 RS
AN //

Pri najv. zamiku X,y je izvrtina:

Dna}v = D + 2Xnaiv

npr.za D = 20,0 mm, X,q, = 0,20 mm:

Dnajv =D+ 0,4 = 20,4 mm
gD Velikost X O Dpax oD Velikost Xmnax @ Dy
mm obracalnih ploséic mm mm mm obracalnih ploscic mm mm
14,0 0,5 15,0 37 1,5 40,0
15,0 0,5 16,0 38 1,5 41,0
16,0 0,5 17,0 39 1,5 42,0
170 WOEX03.. 05 18,0 40 HOEX 06 15 43,0
18,0 0,5 19,0 41 1,5 44,0
19,0 0,5 20,0 42 1,5 45,0
20,0 0,5 21,0 43 1,0 45,0
21,0 0,5 22,0 44 0,5 45,0
22,0 WOEX 04.... 0,5 23,0
23,0 0,5 24,0
24,0 0,5 25,0
25,0 0,5 26,0
26,0 1,0 28,0
27,0 1,5 30,0
28,0 15 31,0
29,0 1,5 32,0
30,0 1,25 32,5
310 WOEXDS... 1.25 335
32,0 1,0 34,0
33,0 0,5 34,0
34,0 0,5 35,0
35,0 0,5 36,0
36,0 0,5 37,0

0 Najvecji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra, zato svetujemo uporabo nizjega obmocja podajanja!
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Svedri z obracalnimi plo$¢icami

KOMET \ Performance Tehnicni podatki

Primer kodiranja vrtanja z obracalnimi ploScicami

Sistem DolZina Premer svedra Smervrtenja  Velikost  Prikljucitev stroja in
ploSCice velikost
MD-900| (4D | | 240 | | R 08 | - C 32

KUBT 20| | 35 | |R 05 - | K32

ABS 50

KuB-P| 3D| | 215 | |R| |o07]-

04| - | PSC63

KUBP| 30| | 200 | |R

KuB-100| |3D| [ 300 | |R 07| - | C25

4 MD-900 = sistem MaxiDrill 900 4 240=24,0mm a D=desno 4 (032 =cilindri¢no steblo @ 32,0 mm
4 KUB-P = sistem KUB Pentron 4 350=35,0mm 4 K32 =cilindricno steblo s
a KUB-T = sistem KUB Trigon A 215=215mm kombinirano vpenjalno povrsino
a KUB-100 = sistem KUB 100 4 290=29,0mm 232,0mm

4 300=230,0 mm a ABS50 = ABS vpenjalo velikost 50

4 PSC63 = poligonsko stoz¢asto
steblo velikost 63
4 G25 = cilindriéno steblo @ 25,0 mm

Priporoceni tlak/pretok hladilnega sredstva

60 / /
1
/o
3 7
40 / / / PriporoGeni tlak hladilnega
/ sredstva
/ 1do22,9mm
/ 4 - 2dox370mm
g 3d069,9mm
§ » / // 40dx70mm
<
= /
/

I R / R / o= / ] / ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - Najmanjsi tlak hladilnega sredstva

5 10 15 20 25 30 35 40 45

Koli¢ina vode (litrov/minuto)
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KOMET \ Performance

Tehniéni podatki

Tezave/mozni vzroki/reSitve

<=

Rotacijski in mirujoci viozek

Kratka Zivljenjska doba/vrste obrabe obracalnih rezalnih ploscic

Previsoka rezalna hitrost — izberite pravilno rezalno hitrost

Rezalni material s premajhno odpornostjo proti obrabi — uporabite vrsto, odporno proti obrabi
Previsna dolzina orodja je prevelika — ¢e je mogoce uporabite kraj$e orodje

PoSkodovano lezis¢e ploSCice — preverite orodje in ga po potrebi zamenjajte

Nizka stabilnost vpenjalne naprave — povecajte stabilnost

> > > > >

lzvrtina je v spodnjem delu ozja

A Nabiranje odrezkov na zunanjem robu — uporabite drugo geometrijo lomljenja odrezkov, po potrebi povecajte podajanje
A Zelo mehak material — poviSajte rezalno hitrost, zmanjSajte podajanje. Uporabite pozitivno rezalno geometrijo

|lzvrtina je v spodnjem delu SirSa
A Nabiranje odrezkov na notranjem robu — uporabite drugo geometrijo lomljenja odrezkov, po potrebi povecajte podajanje

Neustrezna povrSina

A Slabo popuScanje — optimizirajte rezalne parametre: poviSajte rezalno hitrost, zmanj$ajte podajanje

Prijemanje odrezkov na orodje

A Prenizka hitrost rezanja — poviSajte rezalno hitrost
A Obracalnarezalna ploscica je preveC negativna — uporabite pozitivno geometrijo
A Neprimerna prevleka — izberite ustrezno previeko

Sledi trenja na drzalu orodja

A Premajhen premer svedra — preverite nastavitev
A Tezave pri popu$¢anju — optimizirajte rezalni parameter, preverite geometrijo obracalne rezalne ploscice
A Prevelik radij rezila — uporabite ustrezen radij rezila

Prodor skozi notranji rob

A Visina konice orodja je previsoka/prenizka — po potrebi pomaknite revolver za orodja/vpenjalo — ponovno naravnajte stroj
A Zamenjava ojacane/neojaCane obracalne rezalne ploS¢ice — uporabite pravilno obracalno rezalno plosc¢ico

A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje

A (Obracdalnarezalna ploScica je prevec krhka — uporabite bolj Zilavo obracalno rezalno plos¢ico

A Napacna geometrija obracalne rezalne ploS¢ice — po potrebi uporabite geometrijo s posnetim rezilnim robom

X
[<5)
=)
= Prodor skozi zunanji rob
’8 A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje
= A Prekinitev reza — uporabite bolj Zilavo obracalno rezalno ploscico
5 A Premajhen radij rezila — uporabite obragalno rezalno plo$¢ico z vecjim radijem rezila
Izvrtina je premajhna/prevelika
A Strojne miruje na poloZaju X-0 — os pomaknite na ustrezen polozaj
A (s stroja je zamaknjena — ponovno naravnajte stroj
Prodor skozi notranji rob
A Zamenjava ojatane/neojacane obracalne rezalne plos¢ice — uporabite pravilno obracalno rezalno ploscico
A Preveliko podajanje — zmanj$ajte podajanje
A Obracalnarezalna ploScCica je preve¢ krhka — uporabite bolj Zilavo obracalno rezalno ploscico
_ES A Napacna geometrija obracalne rezalne ploScice — po potrebi uporabite geometrijo s posnetim rezilnim robom
>N
2 Prodor skozi zunanji rob
.c—% A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje
=) A Prekinitev reza — uporabite bolj Zilavo obracalno rezalno ploscico
s A Premajhen radij rezila — uporabite obracalno rezalno plos¢ico z vecjim radijem rezila
o
o-
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lzvrtina je premajhna/prevelika pri nastavljivih orodjih

A Uporabljen je napacen radij rezila — uporabite pravilen radij rezila
A Napacna nastavitev — izvedite pravilno nastavljanje orodja
A Povecajte dovajanje hladilnega mazalnega sredstva
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KOMET \ Performance

Tehnicni podatki

Pregled vrst

CTPP430

A Karbidnatrdina, s previeko TiAIN
ISO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25

>

CCN1430

A Visokozmogljiva vrsta za univerzalno uporabo za jeklo,
avstenitno jeklo in toplotno odporne zlitine

CTCP420

A Karbidnatrdina, s prevleko TiCN-Al,05
ISO | P20 | K20 | M20

>

DCX1420

obmocgju visoke rezalne hitrosti

BK7710

A Karbidnatrdina, s prevleko TiB,
ISO | N10 | S10

>

>

aluminija in titanovih zlitin

BK6425

A Karbidnatrdina, s prevleko TiCN-Al,05-TiN
ISO | P25 M15| K20

>

>

jeklenih in nerjavnih materialov

BK62

>

Karbidna trdina, s prevleko TiN-TiCN-Al,05
ISO | K15 | H15

>

A Posebna vrsta karbidne trdine za obdelavo materialov iz

sive litine pri visokih rezalnih hitrostih
Ni primerno za obdelavo materialov iz aluminija

Lomilci odrezkov

-01

03|56

BK8425

BK6115

A Naobrabo odporna reSitev za jeklene in lite materiale v

BK7935

Na obrabo odporna vrsta z optimalnimi lastnostmi previeke
za preprecevanije prijemanja odrezkov na orodje za obdelavo

BK77

Vrsta z iziemno odpornostjo proti obrabi za obdelavo vseh

a Univerzalna geometrija, primerna za Sirok spekter materialov

a Uporabni za srediSce in obrobje

>

>

>

Karbidna trdina, s prevleko TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

Vrsta za univerzalno uporabo s pove¢ano odpornostjo proti
obrabi zaradi inovativne PVD-prevleke v vecslojni izvedbi

Karbidna trdina, s prevleko TiCN-TiN-Al,04

ISO | P20 | K20 | H20

Visokokakovostna prevleka z obdelano povrSino za obdelavo
materialov iz litega Zeleza pri normalnih do stabilnih
pogojih in visokih rezalnih hitrostih

Karbidna trdina, s previeko AITIiN

ISO | P35 | M30 | S30 | K30 | N30

Zilava vrsta karbidne trdine za obdelavo nerjavnih in proti
kislinam odpornih jekel ter posebnih zlitin

Karbidna trdina, s previeko TiN

ISO | 10 | N10

Na obrabo odporna vrsta karbidne trdine za obdelavo
aluminjevih zlitin, super zlitin in umetnih snovi pri srednjih
rezalnih hitrostih

4 Geometrija za tezavne situacije pri lomljenju odrezkov, z odli¢nim nadzorom za odvajanje odrezkov pri majhnih pomikih

a Uporabni samo za obrobje
4 Glavna uporaba: nizko legirana in nerjavna jekla

a Zelo pozitivna geometrija, minimalno okrogla stopnica za lomljenje odrezkov

a Uporabno za mehko rezanje
a Glavna uporaba: aluminij

a Zelo pozitivna geometrija za nizko legirana, nerjavna in kislinsko odporna jekla

4 Uporabni za srediSce in obrobje

A Zaradi nizkih rezalnih sil, primerni za nestabilne pogoje
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KOMET \ Performance

Tehnicni podatki

Uporabnost
Podrocje uporabe 1ISO o g o
=2 B = o
L <) © s = X
Standardna 05 15 25 35 45 =) o] 5 2o =
Oznaka vrste = © D o 9 £ 2
oznaka = & Y 8E S8 o
00 | 10 | 20 | 30 | 4 50 @ ®F & £ 83 28 3
P M K N S H
BK6115 HC-P20 [ J
HC-K20 [ J
HC-H20 @)
BK8425 HC-P25 [ J
HC-M25 [ J
HC-K25 [ J
HC-P35 ()
BK7935 HC-M30 [ J
HC-S30 @)
HC-K30 O
HC-N30 O
HC-N10 [ J
BK7710
HC-S10 @)
BK6425 HC-P25 [ J
HC-M15 [ J
HC-K20 O
CTCP420 [T HC-P20 °
(DCX1420) HC-K20 P
HC-M20 O
CTPP430 JDRAGONSKIN HC-P30 o
(CCN1430) HC-M25 PY
HC-S25 (@)
HC-N25 O
HC-K30 O
BK62 HC-K15 [ J
HC-H15 O
BK77 HC-N10 [ J
HC-S10 ([
01 10 20 30 40 50 @ Glavni naéin uporabe
05 15 25 35 45 O  Pomozna uporaba
Boljsa odpornost proti obrabi v+ [O] (2] v-  Vegja Zilavost
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