PREDLOHY A

Dopyty $pecialnych nastrojov s \\ CE Ref«OIPl ZIT

Specialna TK fréza

Prosim zaslite vyplneny formuldr na info.slovensko@ceratizit.com!

Firma: Oddelenie:

Aplikaény technik: Kontaktna osoba:

Cislo zkaznika: Tel. na kontaktnu osobu:

Vasa poznamka: E-mail adresa kontaktnej osoby:
El Rozmery

Celkova dizka

D .- |

Pocet britov

Vnitorné chladenie A —A_

Priemer stopky Priemer krcka Priemer

H Chladenie
(O Emuizia (O ok () vaduch (O be

O mazanie minimalnym mnozstvom maziva Tlak chladiacej kvapaliny bar

E Tvar stopky

O O CD 0dli$nd od DIN
(rozmery zapiSte do vykresu)
)

Weldon (DIN 6535 HB)

hladka stopka (DIN 6535 HA

B Ochranné fazety / radiusy

o) | ol o

ostrd ochrannd fazeta Rohovy réadius

Velkost mm
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PREDLOHY

Dopyty pecidlnych nastrojov — Specialna TK fréza

B Geometria

O £54

Dokoncovacie frézy

[ HPC
D ano
Prisuv
frézovanie drazok

Hibka rezu a, v mm

Sirka zaberu a, in mm

B povlak

O bez povlaku
O s povlakom

B Udaje o0 materidli

Cislo materidlu

©

hrubovanie

r"\-\.-w-'\-\.-'

e R

hrubovacia dokon¢ovacia fréza

o K

dokoncovanie

Oznacenie normy

SISsv

Hrubovacie frézy

o L

kopirovacie frézovanie

Pevnost v N/mm?/ tvrdost (HRC, HB...)

M Poznamka

[ Pozadovany pocet kusov:

ks
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