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4 Spôsob vŕtania

3 Tvar stopky

2 Chladiace médium

1 Rozmery

Priechodná diera Slepá diera

Odlišná od DIN 
(rozmery zapíšte do výkresu)

hladká stopka (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Emulzia olej vzduch bez

mazanie minimálnym množstvom maziva Tlak chladiacej kvapaliny bar

Priemer 1 / toleranciaPriemer 2 / toleranciaPriemer stopky (h6)

Uhol špičky

Dĺžka stupňaUhol zahĺbenia

Max. hĺbka vŕtaniaDĺžka stopky (odlišná od DIN)

Celková dĺžka

Vnútorné chla-
denie

áno

nie

Vnútorné chla-
denie

áno

nie

Počet britov

E-mail adresa kontaktnej osoby:

Tel. na kontaktnú osobu:

Kontaktná osoba:

Oddelenie:

Vaša poznámka:

Číslo zákazníka:

Aplikačný technik:

Firma:

Prosím zašlite vyplnený formulár na info.slovensko@ceratizit.com!
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5 povlak

8 Požadovaný počet kusov:

7 Poznámka

6 Údaje o materiáli

ks

číslo materiálu Označenie normy Pevnosť v N/mm2/ tvrdosť (HRC, HB...)

bez povlaku
s povlakom
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