PREDLOHY A

Dopyty $pecialnych nastrojov s \\ CE Ref«OIPl ZIT

TK vrtak - dvojstupriovy

Prosim zaslite vyplneny formuldr na info.slovensko@ceratizit.com!

Firma: Oddelenie:

Aplikaény technik: Kontaktna osoba:

Cislo zakaznika: Tel. na kontaktni osobu:

Vasa poznamka: E-mail adresa kontaktnej osoby:
[l Rozmery Celkové dizka

@ - _

Pocet britov Dizka stopky (odli$na od DIN)

Vnutorné chla-

denie ] |
O dno Uhol stupiia 2 Uhol stupiia 1 Dizka stupfia 1

Priemer stopky (h6) Priemer 3/ tolerancia Priemer 2/ tolerancia Priemer 1/ tolerancia

H Chladiace médium

O Emulzia O olej O vzduch O bez

O mazanie minimalnym mnoZstvom maziva Tlak chladiacej kvapaliny bar

E Tvar stopky

0dlisnd od DIN
O 3 O CD 3 CD 3 O (rozlrsnnear;/J zapiSte do vykresu)
) )

Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE

hladka stopka (DIN 6535 HA

I Spodsob vrtania

Q Iﬁ Q ﬁ Q Priechodna diera Q Slepa diera
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PREDLOHY Dopyty $pecidlnych néstrojov — TK vrték - dvojstupfiovy

H povlak

O bez povlaku
O s povlakom

A Udaje o materidli

Cislo materidlu Oznacenie normy Pevnost v N/mm?/ tvrdost (HRC, HB...)

Poznamka

B Pozadovany pocet kusov:

ks
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