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Prehlad vymenitefnych britovych dogticiek 2 CERATIZIT \ standard
Vymenite/né britové dosticky - negativne 3-6 Kvalitné néstroje pre Standardné pouZitie.
Vymenitelné britové dosticky - pozitivne 7-9

Kvalitné nastroje z produktového radu CERATIZIT Standard

su velmi kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
Rezné parametre 10 nasich zakaznikov pdsobiacich po celom svete. Néstroje z tohto
Prehlad utvaracov triesky a dogticiek 11 produktového radu su u celého radu Standardnych aplikdcii prvou
volbou a garantuju Vam optimdine pracovné vysledky.

Technickeé informdcie

Prehl'ad vymenitelnych britovych dosticiek
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70 Vhodné upinacie drziaky a vndtorné drZiaky ndjdete v naSom hlavnom katalogu — kapitola 9, Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky CN..

Oznacenie L S D1 IC o
L
mm mm mm mm -
CNMG 1204.. 12,9 476 516 12,70 : L]
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 s e
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
o] [olelx] [elc]z] [ofe]z] [ofc ]
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
NEW IRATIN NEW IRETATVINNN NEW BRETALVINNE NEW RRETALVINNN NEW IRETALY
RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0,4 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN | 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Ocel ) ) ) ° )
Nehrdzavejtca ocel ) ) o) o o
Liatina o) o) fe) (e}
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina o)
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitefné dosticky DN..

DNMG
Oznaéenie L S D1 Ic
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
S
DNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
BB
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
[NEW IREJAIVIN NEW IREYALTINNN NEW IREYAIYINNE NEW IREAIYINE NEW IRITALY
RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Ocel ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel o o o ) )
Liatina o) o) ) (e}
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina o
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky VN..

Oznatenie L s D1 Ic S
i Z i
! ) ° 5
mm mm mm mm \@) ]
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 ) <
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
e
[olc]] [ofe]=]
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALN NEW IREIL
RE Artikel €. Artikel €.
ISO 75310 ... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Ocel ° °
Nehrdzavejuca ocel o fe)
Liatina o o)

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky WN..

WNMG
Oznaéenie L S D1 Ic 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
WNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
[NEW IREJAIVINNE NEW IREYALYRNNE NEW IRTTATYINN NEW IRETAIVINE NEW IREVALY
RE Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 04 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
QOcel ) ) ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o) o) o) o o
Liatina o) o) ) (e}
NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina o

— v, strana 10
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
S |
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olc|z] [ofe]=] [elc]=] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
0Ed sp 0EA 1s/7 [EA s/ [EW 15/1P
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 04 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 04 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Ocel ° o ° °
Nehrdzavejuca ocel o o o [e)
Liatina [¢) o [e) o)

Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

DCMT

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm —
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl

DCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25

[SICIR
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
[NEW IREJALINNE NEW IREYALINNE NEW IREYAIN NEW IRIYALE
RE Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 75304 ... 75304 ... 75305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 04 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 04 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Ocel ° ° ° )
Nehrdzavejica ocel o o o o
Liatina o o () ()

Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina
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CERATIZIT \ Standard

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
@) C @) 0
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
NEW IRITATIN NEW IRETAIIN NEW IRETAIINN NEW IREALS
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
ISO 75308 ... 75308 ... 75309... 75309...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Ocel ) ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o o o )
Liatina o) ) ) (e}

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 10 9



CERATIZIT \

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o Pevnost 3 g
Index Material Nimm? / HB | HRC v, m/min V; m/min
1.1  Stavebndocef <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2  Automatova ocel <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3 ¢ €nd ocel, nelegovand <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  Cementacnd ocel, legovana <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Ocef nazudfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Ocef na zusfachtovanie, nelegovana <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7 Ocef na zusfachtovanie, legovana <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8 Ocel nazusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Ocefoliatina, ocef na odliatky <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  Nitridacna ocef <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Nitridaénd ocef <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Loziskova ocef <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Pruzinové ocef <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Rychlorezna ocef <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Nastrojova ocef pre précu za studena <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Nastrojova ocef pre précu za tepla <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1 Nehrdzavejtica ocef na odliatky <850 N/mm? 200-250 200-250 160-190 200-250 210-260 150-190
2.2 Nehrdzavejiica ocef feriticka <750 N/mm? 200-250 200-250 160-180 200-250 200-260 150-170
2.3 Nehrdzavejiica ocel martenzitickd <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  Nehrdzavejica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Nehrdzavejiica ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm?2 100-140 90-130
2.6 Nehrdzavejiica ocef austeniticka <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Ziaruvzdornd ocef <1100 N/mm? 60-80 60-75
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 220-250 200-240 140-200 120-190
3.2  Sedaliatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3  Sedaliatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910 150-180
3.4  Sedaliatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Temperovand liatina biela 270-450 N/mm? 260-300 240-270 190-240 160-210
3.6  Temperovani liatina biela 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7  Temperovana liatina éierna 300-450 N/mm? 240-290 240-270 180-250 160-210
3.8  Temperovand liatina éierna 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm?
45 Zliatina hlinika > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm?
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB
4.9 Med - $pecidlna zliatina <300HB
N 410 Med-Specialnazliatina >300 HB
411  Mosadz krehkd, bronz, &ervena mosadz <600 N/mm?
412  Mosadz hizevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldknami
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a zliatiny wolframu
419  Molybdén a zliatiny molybdénu
5.1  Cisty nikel 20-35
5.2 Zliatinaniklu 20-35
5.3  Zliatinaniklu <850 N/mm? 8-20
5.4  Zliatina niklu a molybdénu 8-20
5.5  Zliatina niklu <1300 N/mm? 4-12
S 5.6 Ziiatina kobaltuachrému <1300 N/mm? 4-12
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 4-12
5.8  Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 4-10
5.9  Cistytitin <900 N/mm? 80-100
510  Zliatinatitinu <700 N/mm? 15-30
5.11  Zliatinatitanu <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalenaocer 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Rezné parametre velmi zdvisia od vonkajSich podmienok, ako je napriklad stabilita nastroja a upnutie obrobku, materidl a typ stroja!
Uvedené hodnoty su iba orientacné, ich hodnotu je vSak potrebné zvysit alebo zniZit v zavislosti od obrébacich podmienok!
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CERATIZIT \ Standard

Technické informacie

Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Hladky rez Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

&
Negativne Model - . — -
O C Q ° :
b mm mm @
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25

A Dokoncovanie az stredné obrabanie
A Velmidobrd kontrola triesky
A Univerzalny utvérac

CT-P15/CT-P25 CT-P25 EM o
DN.

CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25

A Nizke rezné sily UL
WN..
0,40-3,00 0,10-0,30
CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
MRS p \ CTP35 CT-P35 CT-P25/CT-P35 ] o2
A Stredné obrabanie az hrubovanie & CT-P15/ CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 &
A Vhodné aj pre palené hrany a vykovky . TP T-p2 CN..
A Funguje dobre pri preruSovanom reze E - ! CT-P15/CT-P25 CIRFIS e 52 CT-P25/CT-P35 DN..
i CT-P35
WN..
M 0,50-4,50 0,20-0,60
R
Pozitivne
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
A Dokoncovanie aZ stredné obrébanie \ CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25 .“-’
A Velmi dobrd kontrola triesky s W I
A Univerzalny utvéara¢ et CT-P15/ CT-P25 CT-P25 DC..
A Nizke rezné sily VC..
F 0,10-2,00 0,05-0,20
M
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
o 0,1
A Stredné obrdbanie az hrubovanie \ CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25 »
A Univerzalny utvarac 0.
A Stabilnd reznd hrana \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 DC..
VC..
M 0,15-3,50 0,15-0,35
R
Popis sort
A Tvrdokov, povlakovany
CT-P15 A |SO | P15 | M10 | K25
A Standardnd sorta pre obrabanie ocele pre
nepreruSovany rez
A Tvrdokov, povlakovany
CT-P25 | | 50| p25 | M20 | K30
4 Standardnd sorta pro univerzélne obrébanie
A Tvrdokov, povlakovany
CT-P35 A SO | P35 | M25

>

HuZevnatd sorta pre obrabanie ocele na prerusovany rez

cuttingtools.ceratizit.com 1



ZJEDNOTILI SME SKUSENOSTI
PRE OBRABANIE

N

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENi

Znacka CERATIZIT je meno pre $pic¢kové nastroje s reznymi dostickami. Tieto nastroje sa vyznacuju vysokou
kvalitou a nest DNA dlhoro¢nych skusenosti z vyvoja a vyroby tvrdokovovych néstrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANIA UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vftanie, vystruzovanie, zahlbovanie a vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrébanie otvorov, rovnako ako mechatronicke néstroje nesu preto znaéku KOMET.

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymom pre Siroky sortiment: rotaéné nastroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a efektivne
rieSenie pre upinanie obrobkov su preto priradené pod tuto znacku.

~ PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vitanie v leteckom a kozmickom priemysle nesti znadku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre obrabanie fahkych materidlov.

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.
Einsteinova 11 \ 851 01 Bratislava

Tel.: +421 239 183 070
info.slovensko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2020 - 99 074 00243

D ceratizir
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