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Dragonskin —
Povlak pre maximalny vykon

VSetok nas inovacny potencial a nase odborné vedomosti a skusenosti v oblasti praskovej metalurgie sme
zamerali na jediny ciel: Vyvoj nastrojového povlaku, ktory Vam, ako nasmu zakaznikovi, umozni docielit
doteraz nevidaného vykonu pri trieskovom obrabani. Vdaka technoldgii povlakovania Dragonskin sa nam
tento nas zamer podarilo Gspesne zrealizovat.

Rovnako ako je dracia koza symbolom nezranitefnosti, tak je i nova technoldgia povlakovania Dragonskin
symbolom maximalnej ochrany pred p6sobenim vonkajSich vplyvov a ucinne znizujte predasné
opotrebenie nastroja. Takmer nepreniknutelna vrstva je koncipovana pre obrabanie v najtazsich pracovnych
podmienkach a nezastavi sa pred zZiadnou prekazkou. Extrémne tvrdy povrch Vam pritom ihned padne do
oka — vd'aka mimoriadnemu zamatovému vzhladu.

Perfektna kombinacia najmodernejSich, vysokovykonnych substratov a novej struktiry povlakov umoziuju
dosahovat vysokych reznych rychlosti a zvySenej procesnej bezpecnosti. Znaénu konkurenénu vyhodu
Vam prinasa technoldgia povlakovania Dragonskin, vdaka ktorej sa preukazatelne dosiahlo az o 80 %
vySSieho vykonu v porovnani so su¢asnymi nastrojmi.

Produktova kategdria Dragonskin ma
umoznit rychlu identifikaciu nastrojov
CERATIZIT, na ktoré sa aplikovala vysoko
efektivna technoldgia povlakovania, a teda
i ich rychle vyhladavanie. VSetky produkty,
ktoré su oznacené symbolom Dragonskin,
su symbolom nedosiahnutelného vykonu,
maximalnej zivotnosti nastrojov a najvysse;
procesnej spolahlivosti.

Povlak Dragonskin



Produkty Dragonskin

TK vrtaky

WTX — Feed BR

WTX — kratky stuprfiovity vrtak

Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami

Sustruzenie nehrdzavejucich oceli — CTCM120 a CTCM130

TK frézy

MonsterMill — frézy pre utapacie frézovanie s ldamacom triesky

Frézy s vymenitelnymi dostiCkami
Sorta CTCM245

VBD XDKT pre systém MaxiMill 211-20
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Dragonskin — nové sorty obstarané vysoko
vykonnym povilakom CERATIZIT

VZzdy vhodné rieSenie pre obrabanie austenitickych nehrdzavejucich oceli!
Popri osvedcenej sorte CTPM125 teraz nase produktové portfdlio kompletuju
dve nové sorty: Oteruodolny variant CTCM120 a huzevnata sorta CTCM130.
Obidve sorty prinasaju vdaka povlaku Dragonskin mimoriadne vysoky vykon a
procesnu spolahlivost.

A Oteruodolna sorta na A Huzevnata TK sorta pre preruSované rezy
austenitické ocele A Garantovana procesna spolahlivost

A Vysoké rezné rychlosti A Pre nizke rezné rychlosti a nestabilné

A Pre hladky rez podmienky

TK sorta pre univerzalne pouzitie
A Dobre vyladeny pomer hizevnatosti a ziaruvzdornosti
A Vysoka spolahlivost pri obrdbani austenitickych
nehrdzavejucich oceli




Skusobny protokol

Material 1.4301; X5CrNi18-10
A 160 m/min

f 0,35 mm/ot.

a 1-3 mm

p

Koniec zivotnosti v min.
Il crcvi20 16,5
B crPvi12s 9,9
[ Konkurencia 1 8,8
Konkurencia 2 8,8
; ; ; Konkurencia 3 77
I I I I I I I I I

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Koniec Zivotnosti v min.

Tento diagram zobrazuje vysledky obrabania austenitickych nehrdzavejucich oceli pomocou novej reznej
sorty CTCM120 obstaranej povlakom CVD. Vyvoj novych sort sa cielene zameral na materialové skupiny V2A
(napr. 1.4301) a V4A (1.4545), ktoré su najcastejSie pouzivané nehrdzavejluce ocele. V ramci vykonavaného
testu sme porovnavali novu sortu so znamou sortou CTPM125, s konkurenciou a obrabanie sme vykonavali
az do konca Zivotnosti nastrojov. Pritom sa osved&ila novo vyvinuta sorta CERATIZIT: Predizenie Zivotnosti
o viac ako 50 % oproti konkurencii!

Vdaka réznym technolégiam povlakovania sort (PVD a CVD) m6zZzeme
optimalnym spdsobom reagovaf na predbezni Upravu obrabaného
materialu.

Produktovy manazér CERATIZIT, Stefan Karl

Nas vyvoj nikdy nespi —
teraz ponukame kompletny ,,nehrdzavejuci balicek*

Prednosti / vyhody A Tri stupne a tri sorty bez zvy$ku pokryvaju vSetky
oblasti pouzitia pri obrabani austenitickych

nehrdzavejucich oceli
Prehladny, komplexny program, pohodiny vyber
vymenitelnej britovej dosticky

A CTCM120 - vysoko odolna sorta pre dosiahnutie
vysokych reznych parametrov
vysoka rezna rychlost a dlhsia Zivotnost zvysuijd
produktivitu

A CTPM125 — univerzalna sorta pre vSetky pripady
pouzitia, teda i pre zlahka prerusSované rezy
moznost univerzalneho pouzitia s vysokou
spolahlivostou a vynikajlcim vykonom

A CTCM130 - huzevnata sorta pre prerusované rezy
a stazené podmienky obrabania
Pre maximalnu procesnu spolahlivost a zniZzenie
nepodarkovosti

Dalsie informécie o produkte najdete na
strane 66—83



Produktova paleta

Kompletna produktova paleta nastrojov pre obrabanie austenitickych nehrdzavejlcich oceli sa vyznacuje
nielen detailnym zladenim jednotlivych sort, ale tieZ moZnostou geometrickej zameny utvaracov triesky.

Viyberaf si mozete z troch (negativnych VBD), popr. z dvoch (pozitivnych VBD) utvaradov triesok, ktoré s
vhodné pre Vase konkrétne pouzitie. A to v ramci vSetkych troch sort!

Prehlad utvaracov triesky - negativne vymeniterné britové dosticky

t A
-M60
IS [ahke a7 stredne nérocné
E hrubovanie
< A stabiln reznd hrana
> A preruSované rezy
g -M30 A okoviny a kora na odliatku
= Prva volba pre obrabanie nehrdzavejlcich
aceli
A dobrd kontrola triesky
A vytvdranie nepatrnych ostrapkov
-F30 A nizke rezné sily
Dokon&ovanie nehrdzavejticich oceli 4 nizka miera tvorby ndrastkov
A kontinudlny rez A moznost pouzitia na nestabilnych strojoch
A vysokd kvalita povrchu
A dobré kontrola triesky
.

Posuv fv mm/ot.

Prehlad utvaracov triesky - pozitivne vymenitelné britové dosticky

A
E
> -M55
g Prvd volba pre stredné obrabanie az
= hrubovanie nehrdzavejlcich ocelf
% A hladky aZ lahko preruSovany rez
- A dobrd kontrola triesky
-M25 A stabilna reznd hrana
Prva volba pre jemné az stredné
obrabanie nehrdzavejucich oceli
A vysoka kvalita povrchu
A nizka miera tvorby néarastkov
Posuv f v mm/ot. +
Délezité informéacie o obrabani nehrdzavejucich
materidlov najdete na — strane 82+83
cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/ctcm-iso-m

Vysledkom je komplexné, kompatibilné produktové portfélio nastrojov pre obrabanie austenitickych
nehrdzavejucich oceli. Vdaka geometrickej kontinuite v ramci vSetkych troch sort ISO M je mozné nastroj
v podobe vymenitelnej britovej dosticky vybrat a perfektne vyladit podia konkrétneho spésobu pouZitia.



Dalsie informéacie o produkte
najdete na strane 24-27

Navrtanie, vftanie a vystruzenie na hotovy rozmer H7 v priebehu jedinej pracovnej operacie? Presne to je
mozné vykonavat pomocou vitacieho vystruznika WTX Feed BR. Prostrednictvom tohoto pozoruhodného, novo
vyvinutého nastroja opéf reagujeme na zasadné poziadavky, s ktorymi sa na nas trh trieskového obrabania
obracia: neustala racionalizacia a vylepSovanie vyrobnych procesov nasich zékaznikov pri zohladneni novych
materidlov a procesov obrabania. Vdaka nasim dlhoro€nym skisenostiam ziskanym v oblasti vyvoja vysoko
efektivnych obrabacich nastrojov vznikol TK vftaci vystruznik, ktory je v tomto prevedeni doteraz vynimocny.
Efektivne brity znacne skracujl pracovny proces a garantuji maximalnu presnost a kvalitu obrobeného povrchu.

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/wtx-feed-br




Charakteristika

presnejsia valcovitost a lepsia kruhovitost otvoru
podstatne mensia toleran¢na oblast obrobenych otvorov
vySSie rezné parametre na zaklade troch efektivnych britov
lepSie strediace a polohovacie vlastnosti

univerzalny vrtaci vystruznik

Specialista na obrabanie ocele a liatiny

nizsie rezné sily

je mozné dosiahnut dobrej kvality povrchu

> > > > > > > >

DRAGONSKIN

DPX14S — povlak Dragonskin:
== nanopovlak TiAIN
== koeficient treni (za sucha proti oceli) = 0,35

== maximélna pracovna teplota: 1000 °C

3 efektivne brity spresnuju
valcovitost a zlepsuju
kruhovitost otvorov

Velmi vysoka oteruodolnost
vdaka osved¢enému povlaku
Dragonskin

Univerzalne pouZzitie a na zaklade
novej geometrie britov dokonca
obrabanie s nizsimi reznymi silami

Test vitania do 42CrMoS4 — odchylka priemeru od zmeraného @ nastroja
Priemer nastroja: DC = 8,00 mm (otvor 8H7)

mm 4

0,040 + *— Buvojbritovy vrtaci vystruznik
0,035 + *— Trojbritovy vftaci vystruznik
0,030 + s 6 vodiacimi fazetkami
0,025

0,020 + Q

0,015 —+

odchylka znizena

0,010 +
0,005 +

0,000 +

I I I I I I I I I I I 'Y
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

4
0|11 12 13 14 15|16 17 18 19 20 Spoésob
obrabania

-0,005 } } } } f f f f f
1 2 3 4 5|6 7 8 9 1

Ve m/min: 55 Ve m/min: 55 Ve m/min: 75 Ve m/min: 100
f. (mm/zub): 0,07 f, (mm/zub): 0,09 f. (mm/zub): 0,07 f. (mm/zub): 0,07




KUB Pentron CS

Vrtanie do, & 96 mm
teraz je moznéysetko!

Kazetovy variant s osvedéenymi

vymenitelnymi dostickami SOGX

A pomocou jedného drziaka a vhodnej
vnutornej kazety je mozné pokryt urcity
rozsah priemerov

A vonkajsia kazeta sa musi prispésobif
menovitému vonkajSiemu priemeru

A sUcCasné vymenitelné dosticky SOGX zo
Standardného produktového portfélia

A moznost univerzalneho pouzitia, vysoky

vykon, $pecializovany systém

Modularny systém

A procesne bezpecny,
spolahlivy

A vymenny

minimalizuje naklady

na nastroje

Zakladny prvok

A brunirovany, oteruodolny
zékladny drziak KUB Pentron
v Standardne vysokej kvalite

KOMET

& KOMET

Rozhranie ABS

A lepsi prenos sily pre optimalny
vysledok obrabania

A vys$Sia presnost a vyssie rezné

parametre

vy$Sia upinacia sila

Dalsie informécie o produkte
najdete na strane 30-34

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/kub-pentron-cs




ABS ©

Vrtak s rozhranim ABS

Rozhranie ABS KOMET predstavuje
modularny upinaci systém pre rotacné

i nerotacné nastroje a prinasa urcité
vyhody, ako je napriklad lepSi prenos sily.

QC

Valcova stopka s upinacou plochou

Garantuje optimalne upnutie nastroja
a je ho mozné $tandardne upnut do
akéhokolvek upinaca.

OPSC

Vrtak s polygonalnou
stopkou

Polygonalna stopka ponuka
optimélnu tuhost pri prenose sily

z vrtdka na upinac. Kuzelovy tvar
polygdnu spolahlivo absorbuje
nielen torzné sily, ale i ohybové sily.

KOMPLETNA PRODUKTOVA
SKUPINA VRTAKOV
KUB PENTRON

CsSQ

Vrtak s kazetovym systémom

Procesne bezpecny, vykonny a
spolahlivy systém pre obrabanie
velkych otvorov do @ 96,00 mm.

Struktira systému je modularna a
sklada sa zo zakladného telesa,
vnutornej kazety a vonkajsej
kazety. Pomocou jedného drziaka a
vhodnej vnitornej kazety je mozné
uz pokryt uréity rozsah priemerov.
Pomocou jedného drziaka a
vhodnej vnitornej kazety je mozné
pokryt urcity rozsah priemerov
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Nova sorta CTCM245 disponuje optimalnou kombinaciou povlaku a substratu, ktora sa vyvinula Specialne
pre obrabanie vysokolegovanych oceli. Ako operator profitujete z vysokych reznych rychlosti a vynikajucich
vysledkov pri obrabani nasledujucich materidlov za sucha:

A materidly s obsahom chrému (nastrojové ocele)
A martenzitické nehrdzavejuce ocele
A vysoko legované, austenitické nehrdzavejuce ocele

PretoZe je tato sorta vdaka svojim Specifickym vlastnostiam vhodna pre obrabanie za sucha, je mozné
efektivne zabranif tepelnym Sokom. Sorta CTCM245 sti¢asne disponuje vysokou Ziaruvzdornostou, takze je
mozné pri obrabani vysokolegovanych oceli pracovaf s vy$8imi reznymi rychlostami. Vysoka je i procesna
spolahlivost. Vd'aka najmodernej$ej technoldgii CVD garantuje tato sorta bezproblémovy priebeh obrabania.
Pri obrabani, ktoré si vyZaduje spofahlivé procesy, dihi Zivotnost a vysoky vykon, Vas sorta CTCM245
presvedCi na celej Ciare.

Veda a technika — neporazitel'na kombinacia, ktora Vam garantuje
optimalne obrabanie!

A Vrstva Al,0,pre vynikajlcu tepelni odolnost (vysoka
tepelna a chemicka stabilita), znizuje opotrebenie chrbta
a vymielanie.

A Vrstva TiCN pre vysoku tvrdost a hiizevnatost znizuje
abrazivne opotrebenie a opotrebenie chrbta.

A Spojovacia vrstva pre zabezpecenie ucinnosti
kombinacie vrstiev. Zabrani sa tym negativnemu
pdsobeniu difuzie.

A Velmi huzevnaty substrat umoznuijtci dihu Zivotnost,
mimoriadne oteruodolny a ziaruvzdorny. Enormna
tvrdost navySe garantuje vysoku odolnost proti
zlomeniu.




Material:
Nastroj:
v

[
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z
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Obrobené obrob-

ky

Porovnanie s konkurenciou
Celné frézovanie pomocou kruhovych dostigiek

1.4301

RPHX 1204M6SN-M50 CTCM245

235 m/min

0,28 mm Il CERATIZIT
1,5 mm I Konkurencia

Obrabanie turbinovych lopatiek

Material:
Nastroj:

Zivotnost v min.

St-17/13W

RPHX 1204M4SN-F50 CTCM245

270 m/min

0,33 mm

2.0 mm Il CERATIZIT
40 mm I Konkurencia

Bezvadné pochopenie vzajomného pésobenia materiadlu
obrobku, geometrie nastroja, materialu nastroja a reznych
parametrov je rozhodujucim faktorom pre generovanie
maximalneho vykonu v ramci naro¢ného obrabania.

Vyvojovy tim CERATIZIT

Dalsie informécie o produkte najdete na
strane 114—127

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/ctcm245



KOMET
MicroKom* Kom
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Kombinacia sy&é‘mov: hlava pre
vyvrtavanie a@nl'macf dotyk:
BLUM »

VynimOény, automatiCky Kompenzacia

opotrebenia britov,

kompenzacny systém napr. uocele RSN

V kombinacii so snimacim dotykom BLUM umoznuje systém KOMflex
automatizovanu korekciu priemerov pri obrabani presnych otvorov v rezime Kompenzécia
uzatvorenej slucky bez operatora. Hlava pre jemné vyvrtavanie KOMflex teploty, napr. u
komunikuje so systémom BLUM (prenos dat radiovym signalom). hIir,wl'ka

Prednosti a4 Automaticka vyroba preciznych otvorov
Prostrednictvom systému s uzatvorenou regula¢nou sluc¢kou garantuje
KOMflex procesne spolahlivé obrabanie, i v rémci smien bez operatora.

A Znacna uspora ¢asu
Vdaka automatickému meraniu pomocou snimacieho dotyku BLUM a korekcie
pomocou hlavy pre jemné vyvrtavanie.

A Zabezpecenie stanovenych kvalitativhych poziadaviek kladenych na obrobok
Vdaka preciznej praci hlavy pre jemné vyvftavanie pri obrabani prostrednictvom
systému s uzatvorenou sluc¢kou s presnostou na pm.

Technické udaje

Presnost nastavenia 1 pym v polomere

Rozsah nastavenia + 0,25 mm

Rozsah vyvftavania @1-120 mm

Vonkajsi priemer 63 mm

Vyska 100 mm

Max. otacky 8.000 min' v stredovej polohe

Kombinované nastrojové rozhranie ABS 32/ @ 16 mm / ozubenie
Rozhranie ABS 50




& KOMET

Spaja vyrobné kroky pocinajuc
obrabanim az po zabezpecenie
kvality do jedného systému s
uzatvorenou sluckou

Hlava pre jemné
vyvrtavanie KOMflex

i

| il
Res

!
001

Vymenné nastroje KOMET @ 3 — 120 mm a hlava pre
jemné vyvrtavanie

©

Rozvadzacé

Modul
EM3x

\lemeif]

Snimaci
| dotyk

Rozhranie
IF20

Radiovy prijimac
RC66

Prenos dat radiovym signalom a snimacie
dotyky BLUM

Neustalou automatizaciou nasej vyroby mézeme zabezpedit efektivnu vyrobu i v budicnosti. KOMflex
ponuka vdaka systému s uzatvorenou sluckou optimalne rieSenie. Pre také rieSenie potrebujeme
inovativnych a progresivnych partnerov akym je spolo¢nost CERATIZIT.

Michael Renz, veduci produktovej sekcie ,Mechatronické nastroje” v spolo¢nosti KOMET Deutschland GmbH (vfavo),
Alexander Schweiher, konatel spolo¢nosti Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG (vpravo)

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/komflex
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= Auldromny zazpam‘
prevadzkovych d-a;s‘.
presnostou na sekundy «

KOMET

Autondmny zaznam a spracovanie prevadzkovych
dat priamo na konkréthom nastroji

| 2

Planovana, preventivna udrzba

Pravidelnym a v€asnym planovanim udrzby je mozné
zvySovat zivotnost nastrojov a zabezpedif permanentnu
kvalitu obrobkov.

Prednosti

A Digitalny zaznam prevadzkovych parametrov
Vdaka patentovanému, dynamickému QR kédu a
aplikacii KOMlife.

A Zavery tykajuce sa pouzivania nastroja Mechatronické
Zavery tykajlce sa stavu a zataZenia britu vyvodené nastroje
vdaka zaznamenanym datam o pouzivani nastroja.

A Vyrobca nastroja nie je dolezity
Aplikaciu KOMIife je mozné instalovat do novych
i sucasnych linearnych i rotaénych systémov
(i samostatne) bez ohfadu na vyrobcu nastroja.

Pouzitie épeciélne

nastroje
Technické udaje
Lithiova batéria CR2032
Zivotnost batérie cca 2 roky
Min. zrychlenie 1,59
Min. priemer nastroja 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/komlife




Ergonomicka indika¢na jednotka
A pocet prevadzkovych hodin

A aktudlny stav intervalu udrzby

A rozmery: 30 x 30 x 11 mm

Deaktivovany
KOMlife

Moznost pouzitia v r6znych nastrojovych systémoch

A v pripade linearneho alebo rotacného zrychlenia,
ktoré je vacsie ako 1,5 g

A potrebny montazny priestor: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Nastroj rotuje

‘ Apl. KOMlife je

aktivovana

Prisposobenie podla zelania konkrétneho zakaznika
A nastavitelny interval Udrzby v zavislosti od pouzitia

A vizualizacia nutnej udrzby nastroja pomocou ¢erveno
blikajucej LED diddy

Interval udrzby bol
dosiahnuty

Obrazovka s
QR kédom

Patentovany, dynamicky QR kod

A digitalny zaznam a export prevadzkovych dat
pomocou chytrého telefonu a aplikacie KOMlife.

A zobrazenie sériového Cisla a prevadzkovych dat

Digitalne vycitanie
prevadzkovych dat

Vyskusaj si ma o _
o Aplikacia KOMlife zdarma v App Store pre
pomocou apllkaC|e pristroje s operaénym systémom iOS®

KOMiIife!

iOS je registrovanou znackou spolo¢nosti Cisco Systems, Inc.
App Store je znacka firmy Apple Inc.
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KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA A

Sustruznické nastroje s reznymi dostickami
Multifunkéné nastroje EcoCut a FreeTurn
Zapichovacie nastroje

Frézovacie nastroje s reznymi dostickami

Ultra tvrdé rezné materidly

VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENI

Znacka CERATIZIT je meno pre Spickové nastroje s

reznymi dostiCkami. Tieto nastroje sa vyznacuju vysokou
kvalitou a nest DNA dlhoro¢nych skisenosti z vyvoja a
vyroby tvrdokovovych néstrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII VRTANIA

Vrtéky s reznymi dostiCkami
Vystruzniky a zrazace
Nastroje na vyvrtavanie
Riadené nastroje

UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vrtanie, vystruzovanie, zahlbovanie a
vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrabanie otvorov, rovnako ako mechatronicke nastroje

nesu preto znacku KOMET.




VYSOKO KVALITNE SLUZBY A SIROKE PORTFOLIO

Produkty:

HSS vrtaky

TK vrtaky

Rezné aj tvarniacie zavitniky
Cirkularne a zavitové frézy
Naéstroje na sustruzenie zavitov
Sustruznicke mini nastroje
HSS frézy

TK frézy

Upinace nastrojov

> > > > > > > > >

Zveraky a upinanie obrobkov

WNT je synonymom pre Siroky sortiment: rotacné
nastroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a
efektivne rieSenie pre upinanie obrobkov su preto
priradené pod tuto znacku.

PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE OBRABANIE

PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Produkty:

A TKvrtaky pre letecky a kozmicky priemysel

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vftanie v
leteckom a kozmickom priemysle nesu znacku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre
obrébanie lahkych materialov.




% CTCMA20 / CTCM130

Obsah

LY TK vrtaky

24-27 WTX - Feed BR

28-29 WTX — kréatky stupriovity vrtak

& KOMET Vrtaky s vymenitelnymi dostiCkami

32-34 KUB Pentron CS

35-41 KUB Pentron — rozsirenie

& KOMET Vystruzniky a zahlbniky

42-44 TK vystruzniky, typ H

45-48 Zahlbnik 60° /90° s vymenitelnymi dostiCkami

& KOMET Nastroje na vyvrtavanie

50-51 Hlava pre jemné vyvftavanie FF
52-54 MicroKom — M03Speed — hlava pre jemné vyvftavanie
55-60 TwinKOM

59 Digitalny flash disk

EAWVY” Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie

62+63 Stopkové zavitové frézy — typ Micro

64+65 Cirkularna stopkova zavitova fréza




66-83

84-93

Sustruzenie nehrdzavejucich oceli— CTCM120 a CTCM130

Standardny rad Sustruzenie

TK frézy

94-104

106-112

D owvenvn

MonsterMill — PCR frézy pre utapacie frézovanie s lamacom triesky

Minifrézy

Frézy s vymenitelnymi dostiCkami

114-127

128—-131

Sorta CTCM245

VBD XDKT pre systém MaxiMill 211-20

Nastrojové drziaky a rotacné upinace

132-143
144
145-150
151-155

156+157

Variabilné systémy upinacich drziakov
PSC upinacie puzdro

Adaptéry

VDI nastrojovy drziak s valcovou stopkou

Potahovak materialu

Prislusenstvo

158

159

Cistiaca vrtula

Upinaci kla¢

dalej k nastrojom




WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - Vitaci vystruznik -1/100

TK vysokovykonny vystruznik

vftanie a vystruzovanie behom jednej pracovnej operdcie
3 vftacie brity

6 vystruzovacich britov

velké posuvy

dobra kvalita povrchu

pre slepé a priechodné otvory

Feed
<3xD }ﬁ/ BR100
EZ @ DPX14S

NOF =3

> > > > > > >

DRAGONSKIN
DCONMS
]
IE
o
g
DC
< 3
a8
<] 140°
TK
NEW It
DCo0us DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Dosiahnutelné tolerované rozmery
10707 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR napr. @8 F7 =8,02mm

3,97 6 66 24 17 36 137,60 03970 3,97 u7 X7

3,98 6 66 24 17 36 137,60 03980 3,98 N10 N 11 R7

3,99 6 66 24 17 36 137,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9

4,00 6 66 24 17 36 137,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

4,01 6 66 24 17 36 137,60 04010 4,01 G7 H8

4,02 6 66 24 17 36 137,60 04020 4,02 F8 H9

4,97 6 66 28 20 36 137,60 04970 4,97 u7 X7

4,98 6 66 28 20 36 137,60 04980 4,98 N10 N 11 R7

4,99 6 66 28 20 36 137,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9

5,00 6 66 28 20 36 137,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 JS 9

5,01 6 66 28 20 36 137,60 05010 5,01 G7 H8

5,02 6 66 28 20 36 137,60 05020 5,02 F8 H9

5,97 6 66 28 20 36 137,60 05970 597 u7 X7

5,98 6 66 28 20 36 137,60 05980 5,98 N10 N 11 R7

5,99 6 66 28 20 36 137,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9

6,00 6 66 28 20 36 137,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

6,01 6 66 28 20 36 137,60 06010 6,01 G7 H8

6,02 6 66 28 20 36 137,60 06020 6,02 F8 H9

7,97 8 79 4 29 36 137,60 07970 797 S7 u7

7,98 8 79 4 29 36 137,60 07980 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7

7,99 8 79 4 29 36 137,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9

8,00 8 79 4 29 36 137,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

8,01 8 79 4 29 36 137,60 08010 8,01 G7 H8

8,02 8 79 | #H 29 | 36 137,60 08020 8,02 F8 H9

9,97 10 89 47 35 40 156,60 09970 9,97 S7 u7

9,98 10 89 47 35 40 156,60 09980 9,98 N8 N 10 N 11 p7 R7

9,99 10 89 47 35 40 156,60 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 89 47 35 40 156,60 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 89 47 35 40 156,60 10010 10,01 G7 H8

10,02 10 89 47 35 40 156,60 10020 10,02 F7 F8 H9

11,97 12 102 55 40 45 214,60 11970 11,97 N 11 R7 S7

11,98 12 102 55 40 45 214,60 11980 11,98 N8 N9 N10 P7

11,99 12 102 55 40 45 214,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 102 55 40 45 214,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8

12,01 12 102 55 40 45 214,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9

12,02 12 102 55 40 45 214,60 12020 12,02 F7

ﬁgﬁlrdzavema ocel ; 70 Tenko vytlacené tolerancné triedy je mozné vyrobit, ale nenachddzaju sa v
T J = optimélnom toleranénom poli.

NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina

24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - Vitaci vystruznik -1/100

TK vysokovykonny vystruznik

vftanie a vystruzovanie behom jednej pracovnej operdcie
3 vftacie brity

6 vystruzovacich britov

velké posuvy

dobra kvalita povrchu

pre slepé a priechodné otvory

Feed
gz @ DPX14S
NOF=3

> > > > > > >

DRAGONSKIN
DCONMS
]
IE
o
g
DC
|
a8
<] 140°
TK
NEW It
DCo0us DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Dosiahnutelné tolerované rozmery
10713...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR napr. @8 F7 =8,02mm

3,97 6 74 36 29 36 171,60 03970 3,97 u7 X7

3,98 6 74 36 29 36 171,60 03980 3,98 N10 N 11 R7

3,99 6 74 36 29 36 171,60 03990 34 3,99 M8 N7 N8 N9

4,00 6 74 36 29 36 171,60 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

4,01 6 74 36 29 36 171,60 04010 4,01 G7 H8

4,02 6 74 36 29 36 171,60 04020 4,02 F8 H9

4,97 6 82 44 35 36 171,60 04970 4,97 u7 X7

4,98 6 82 44 35 36 171,60 04980 4,98 N10 N 11 R7

4,99 6 82 44 35 36 171,60 04990 75 4,99 M8 N7 N8 N9

5,00 6 82 44 35 36 171,60 05000 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 JS 9

5,01 6 82 44 35 36 171,60 05010 5,01 G7 H8

5,02 6 82 44 35 36 171,60 05020 5,02 F8 H9

5,97 6 82 44 35 36 171,60 05970 597 u7 X7

5,98 6 82 44 35 36 171,60 05980 5,98 N10 N 11 R7

5,99 6 82 44 35 36 171,60 05990 76 5,99 M8 N7 N8 N9

6,00 6 82 44 35 36 171,60 06000 6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

6,01 6 82 44 35 36 171,60 06010 6,01 G7 H8

6,02 6 82 44 35 36 171,60 06020 6,02 F8 H9

7,97 8 91 53 43 36 171,60 07970 797 S7 u7

7,98 8 91 53 43 36 171,60 07980 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7

7,99 8 91 53 43 36 171,60 07990 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9

8,00 8 91 53 43 36 171,60 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9

8,01 8 91 53 43 36 171,60 08010 8,01 G7 H8

8,02 8 91 53 | 43 | 36 171,60 08020 8,02 F8 H9

9,97 10 103 61 49 40 235,20 09970 9,97 S7 u7

9,98 10 103 61 49 40 235,20 09980 9,98 N8 N 10 N 11 p7 R7

9,99 10 103 61 49 40 235,20 09990 310 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 10 103 61 49 40 235,20 10000 10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 10 103 61 49 40 235,20 10010 10,01 G7 H8

10,02 10 103 61 49 40 235,20 10020 10,02 F7 F8 H9

11,97 12 118 71 56 45 330,60 11970 11,97 N 11 R7 S7

11,98 12 118 71 56 45 330,60 11980 11,98 N8 N9 N10 P7

11,99 12 118 71 56 45 330,60 11990 712 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 12 118 71 56 45 330,60 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8

12,01 12 118 71 56 45 330,60 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9

12,02 12 118 71 56 45 330,60 12020 12,02 F7

ﬁgﬁlrdzavema ocel ; 70 Tenko vytlacené tolerancné triedy je mozné vyrobit, ale nenachddzaju sa v
T J = optimélnom toleranénom poli.

NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina

cuttingtools.ceratizit.com 25



WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - Vitaci vystruznik

TK vysokovykonny vystruznik
vftanie a vystruzovanie na hotovy rozmer H7 behom jednej pracovnej operdcie
3 vftacie brity
6 vystruzovacich britov
velké posuvy
dobra kvalita povrchu
pre slepé a priechodné otvory

optimélna kruhovitost, popr. licovanie H7

A
A
A
A
A
A
A
A

<3xD

A

Feed
BR

gz DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
4
=
o
w
3 9
DC
J
DC., |DCONMS,s| OAL | LCF LU LS Artikel ¢.
10711 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 137,60 04000
5 6 66 28 20 36 137,60 05000
6 6 66 28 20 36 137,60 06000
8 8 79 41 29 36 137,60 08000
10 10 89 47 35 40 156,60 10000
12 12 102 55 40 45 214,60 12000
14 14 107 60 43 45 287,00 14000
16 16 115 65 45 48 399,00 16000
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina o)

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

WTX - Vitaci vystruznik

TK vysokovykonny vystruznik
vftanie a vystruzovanie na hotovy rozmer H7 behom jednej pracovnej operdcie
3 vrtacie brity

6 vystruzovacich britov
velké posuvy
dobra kvalita povrchu
pre slepé a priechodné otvory

optimalna kruhovitost, popr. licovanie H7

> > > > > > > >

<5xD

A

Feed
BR

70 Specidlne rozmery ziskate na poziadanie

26

gz DPX14S
| 2224 | | NoF=3
DRAGONSKIN
DCONMS | |
]
=
(@]
w
3 9
DC
4
ma(_ ]38
<] 140°
TK
 NEW (e
DC,, |DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Artikel ¢.
10719...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 74 36 29 36 171,60 04000
5 6 82 44 35 36 171,60 05000
6 6 82 44 35 36 171,60 06000
8 8 91 53 43 36 171,60 08000
10 10 103 61 49 40 235,20 10000
12 12 118 71 56 45 330,60 12000
14 14 124 77 60 45 448,50 14000
16 16 133 83 63 48 539,60 16000
18 18 143 93 71 48 647,90 18000
20 20 153 101 77 50 779,10 20000
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel o)
Liatina o

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

70 Specialne rozmery ziskate na poziadanie

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

wein mmin wmn @4-5  ©@5-6  ©6-8 ©8-12 012-16 ©16-20
e Pevnost <
Index el N/mm2/HB/HRC i B8 Afrllgz;cg (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.) (mmf/ot.)
1.1 Stavebnd ocel <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.2 Automatova ocel <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
13 ¢ &né ocel, nelegovand <800 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.4  Cementaéna ocel, legovand <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.5  Ocel nazusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 70 65 65 0,17 0,21 0,26 0,33 0,40 0,48
1.6  Ocefnazusfachtovanie, nelegovana <1000 N/mm? 65 55 55 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
1.7  Ocef nazusfachtovanie, legovana <800 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.8  Ocef nazusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
P 1.9  Ocefoliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.10  Nitridacné ocef <1000 N/mm? 70 60 60 0,21 0,25 0,31 0,39 0,48 0,57
1.11  Nitridaéna ocef <1200 N/mm? 50 40 40 0,17 0,21 0,25 0,31 0,38 0,45
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
1.13  Pruzinova ocef <1200 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.14  Rychlorezné ocef <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.15  Nastrojova ocef pre pracu za studena <1300 N/mm? 40 40 40 0,16 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
1.16  Nastrojova ocef pre pracu za tepla <1300 N/mm? 55 45 45 0,18 0,23 0,28 0,35 0,43 0,51
21 Nehrdzavejtica ocef na odliatky <850 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.2 Nehrdzavejiica ocef feriticka <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.3 Nehrdzavejiica ocel martenziticka <900 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
M 2.4  Nehrdzavejiica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.5  Nehrdzavejiica ocel austeniticko-feriticka <850 N/mm? 35 20 20 0,08 0,10 012 0,15 0,18 0,22
2.6  Nehrdzavejiica ocel austenitické <750 N/mm? 40 25 25 0,09 0,11 0,14 0,17 0,21 0,25
2.7  Ziaruvzdornd ocef <1100 N/mm? 89 20 20 0,08 0,10 0,12 0,15 0,18 0,22
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 100 70 70 0,25 0,32 0,41 0,53 0,66 0,80
3.2  Sedaliatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
3.3  Sedaliatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 135 85 100 0,25 0,31 0,39 0,50 0,62 0,74
3.4  Sedaliatina s guligkovym grafitom 500-900 N/mm? 85 65 65 0,22 0,27 0,34 0,43 0,53 0,63
K 3.5  Temperovani liatina biela 270-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.6  Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 75 70 70 0,24 0,29 0,37 0,46 0,57 0,68
3.8  Temperovand liatina éierna 500-800 N/mm? 70 60 60 0,20 0,24 0,30 0,37 0,45 0,54
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm?
45 Zliatina hlinika > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm?
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB
4.9 Med - $pecidlna zliatina <300HB
N 410 Med-Specialnazliatina >300 HB
411  Mosadz krehkd, bronz, &ervena mosadz <600 N/mm?
412  Mosadz hizevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldknami
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a zliatiny wolframu
419  Molybdén a zliatiny molybdénu
5.1  Cisty nikel
5.2 Zliatina niklu
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm?
5.4  Zliatina niklu amolybdénu
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm?
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm?
5.7  Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm?
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm?
5.9  Cistytitan <900 N/mm?
5.10 Zliatinatitanu <700 N/mm?
5.11  Zliatinatitanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalenaocer 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty
predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikécii musia upravit smerom hore alebo dole!
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TK vrtaky
Stupniovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vrtanie vr. zahibenie pre rezané zavity

>

-
gz DPX74S
NOF =2
IDRAGONSKIN
DCONMS |,
o : g
T8
/a
(]
DC
140° M‘&
a8
<] 140°
TK
[NEW [
DC.; | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikel €.
10783 ...
mm mm mm mm mm EUR
3,3 6 62 11,4 24 57,67 03300
4,2 6 66 13,6 28 60,62 04200
5,0 8 79 16,5 34 76,90 05000
6,8 10 89 21,0 47 124,80 06800
8,5 12 102 | 255 55 154,00 08500
10,2 14 107 | 30,0 60 216,00 10200
12,0 16 115 | 34,5 65 262,30 12000
14,0 18 123 | 385 73 271,20 14000
Ocel )
Nehrdzavejdca ocel
Liatina C

Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina

28
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel,

g
Cementaéna ocel, legovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef
Nitridacna ocel
Loziskova ocef
Pruzinova ocef
Rychlorezna ocef
Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna
Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si
Zliatina hlinika 0,5-10% Si
Zliatina hlinika 10-15% Si
Zliatina hlinika > 15% Si
Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata
Termoplast
Duroplast
Plast vystuzeny vlaknami
Hordéik a zliatiny horcika
Grafit
Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel
Zliatina niklu
Zliatina niklu
Zliatina niklu a molybdénu
Zliatina niklu
Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina
Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan
Zliatina titanu
Zliatina titdnu

Kalena ocefl

Pevnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve

m/min
bez vnutor.
chladenia

100
120
100
80
90
80
80
60
90
60
50
60
60
50
50
50

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

Ve

m/min

svnut. chlad

115
138
115
92
104
92
92
69
104
69
58
69
69
58
58
58

84
60
72
54
108
90
108
90

Q2-5

(mm/ot.)

011
0,19
0,14
0,12
0,14
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,14
0,19
0,14
0,21
0,19
0,19
0,14

017
0,14

0,11

05-8
f
(mmj/ot.)
0,15
0,25
0,20
0,17
0,20
0,17
0,17
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,15

@ 8-12
f
(mm/ot.)
0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,20

0 12-16
f
(mm/ot.)
0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,24

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikécii musia upravit smerom hore alebo dole!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vrtaky s vymenitelnymi doStickami
Toolfinder

Toolfinder

nie je mozné

e = Hlavné pouzitie
O = VedlajSie pouzitie

Kazetovy vrtak KUB Pentron

Skompletovanie produktového
portfolia

A procesne bezpecny, spolahlivy,
moduldrny systém pre vftanie velkych
otvorov do @ 96,00 mm

A skladd sa zo zdkladného telesa,
vnutornej kazety a vonkajSej kazety

A mozZnost univerzéalneho pouZitia,
vysoky vykon, Specializovany systém

» A Pomocou jedného drZiaka a vhodnej

vnutornej kazety je mozné pokryt
urcity rozsah priemerov

KUB Pentron

Specialista na hiboké vrtanie

A univerzdlny nastroj pre procesne
spolahlivé vitanie prinajroznejsich
podmienkach

A idedine rieSenie pre extrémne
obrabanie

—_ > = <
<5} = = &) o =
2 g g8 2 £ g 28§
s > é 3‘ 'S i % m%
o — D pun}
> @ 5 2 ® z = z = s 2c
S c :© = = © = = += =y [T
= S < S < s = = > 3 » 5@
S | E e 98 3 @ @ @ @ 2 @&
= 3 § S§ £§ S 8 8§ &8 s 88
T &5 = =3 = = = = = = =8
g7 g% de 0P b docl A gtb e
w0 e o e e e e e s
g7 g2 de AP o gl A b
2xD ° ° ° (@) ° ° ) ° ° °
3xD ° ° ° (@) ° ° ° ° ° °
4xD ° O O - [ ° ° ) (e} )
5xD ° (e} (@) - ° @) ° (e} - (@)
3xD ° ° ° (@) ° ) ° ° ° °
2xD [ [ ° O [ ° [} ) ) °
3xD ° [ ° O ) ° [} ) ) )
4xD ° O (@) - ° ) ) ° 0] °
5xD ° O (@) - ° @) [ (e} - (@)

Prehlad celej produktovej skupiny vrtakov KUB Pentron

KUB Pentron CS

ool
Stopka ABS
Priemer 64-96
Dizky 3xD

Vymenitefné rezné
dosticky SO GX

30

KUB Pentron

Stopka ABS
Priemer 14-65
Dizky 2xD, 3xD, 4xD, 5xD

Vymenitefné rezné
dosticky ©00X
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KOMET \ Performance Vrtaky s vymenitelnymi doStickami
Toolfinder

- £
g =
5] =N
S S
S S s
- HE B
855853
O =Z 0 =2Z >N X
Typ vymenitelnej
Stopka [ NEW | Strana i Sorta Strana
dosticky Poget britov
ABS 0 64-96 32-34
:. SOGX 4 Bﬁglzs oo o
f——1
jo X,
2N S0GX 4 o XX
S0GX 4 ol @000 e
BK7935
Stopka Priemer [NEW | Strana
38+39
ABS 0 14-46 0 47-65 35
ABS  0305-46  047-65 36 -01
ABS 0 30,5-46 Hlavny katalog
+
ABS 0 30,5-46 UP2DATE m4j
PSC 014-30  030,5-37 37 ’ SOGX 4 Bﬁglzs P e
L 4
c ©30,5-45,5
c 0 30,5-45,5 Hlavny kataldg
+ 3
C  0305-455 UP2DATE mj ’» SOGX 4 T [ Je)
—_—
c ©30,5-45,5
KUB Pentron
KUB Pentron
Stopka C
S ) el Priemer 14-46
Priemer 14-37 Dizky 2xD, 34D, 4xD, 5D
Dlzk 3xD Vymenitefné rezné
Vymenitefné rezr! 306 dosticky SOGX
dosticky 0 X
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KOMET \ Performance

Zakladny prvok
KUB Pentron CS - zakladny prvok
A S7ID = menovité velkost
A dotahovaci moment sa vztahuje na upinaciu skrutku
Rozsah dodavky:
Kazetovy vrték vr. upinacich skrutiek
<3xD % ‘
ABS Bl
a = o
v
w | 2
Q
LPR b
OAL
D= 28/6+#
Oznacenie KOMET DC DF | OAL |DCONMS| LU LPR | SzID Artikel €.
oznacenie Dotahovaci moment 10 876 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 |U60 46400 64-66 | 80 271 46 198 | 241 1 17,29 982,00 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80 | U60 46700 67-69 | 80 280 46 207 | 250 1 17,29 992,00 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 | U60 47000/ 70-72 | 80 289 46 216 | 259 2 17,29 1.002,00 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 | U6047300| 73-75 | 80 298 46 225 | 268 2 17,29 1.012,00 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80 | U6047600| 76-78 | 80 307 46 234 | 277 3 42,07 1.022,00 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 | U6047900| 79-81 | 80 316 46 243 | 286 3 42,07 1.032,00 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 | U60 48200 82-84 | 80 325 46 252 | 295 3 42,07 1.042,00 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 | U60 58500 85-87 | 100 | 342 56 261 316 4 42,07 1.063,00 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 | U60 58800, 88-90 | 100 | 351 56 270 | 325 4 42,07 1.084,00 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 | U60 59100/ 91-93 | 100 | 360 56 279 | 334 4 42,07 1.104,00 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 | U60 59400) 94-96 | 100 | 369 56 288 | 343 4 42,07 1.124,00 94091

w7

(T

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel €.
DC 10950 ...
EUR

64 -66 0,84 16700
67-69 0,84 16700
70-72 0,84 16700
73-75 0,84 16700
76-78 0,89 16800
79-81 0,89 16800
82-84 0,89 16800
85-87 0,89 16900
88-90 0,89 16900
91-93 0,89 16900
94-96 0,89 16900

70 Vnutornd kazeta a 16zko vnitornej kazety v zdkladnom telese st vybaveny bodom, ktory zabrdni nespravnej montazi vndtornej a vonkajSej kazety.

32
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Kazety

KUB Pentron CS - vnutorna kazeta

Rozsah dodavky:

Vnutornd kazeta vr. upinacich skrutiek

D= 28/6#
DC KOMET OAL | SZID HF Vlymenitelna Artikel ¢.
oznacenie Dotahovaci moment| ~ doSticka 10 877 ...
mm mm mm Nm EUR
64 -69 | D60 06400/ 27,43 1 9 2,8 S0GX 100408 184,00 16400
70-75 | D60 07000 29,41 2 10 2,8 S0GX 110408 184,00 27000
76 -84 | D60 07600| 32,25 3 1 6,25 S0GX 120408 184,00 37600
85-96 | D60 08500, 35,34 4 12 6,25 S0GX 130508 184,00 48500

70 Vnutornd kazeta a l6Zko vnitornej kazety v zékladnom telese s vybaveny bodom, ktory zabrani nespravnej montazi vnitornej a vonkajSej kazety.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kazety

KUB Pentron CS - vonkajSia kazeta

Rozsah dodavky:

VonkajSia kazeta vr. upinacich skrutiek

@

D= 28/6#
DC KOMET OAL | SZID HF Vlymenitelna Artikel ¢.
oznacenie Dotahovaci moment| ~ doSticka 10878 ...
mm mm mm Nm EUR
64 | D60 16400 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16400
65 | D60 16500/ 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16500
66 | D60 16600 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16600
67 | D60 16700 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16700
68 | D60 16800 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16800
69 | D60 16900 27,23 1 9 2,8 S0GX 100408 248,40 16900
70 | D60 17000 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27000
71 D60 17100| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27100
72 | D60 17200 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27200
73 | D60 17300 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27300
74 | D60 17400| 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27400
75 | D60 17500 29,22 2 10 2,8 S0GX 110408 248,40 27500
76 | D60 17600 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37600
77 | D60 17700 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37700
78 | D60 17800 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37800
79 | D60 17900 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 37900
80 | D60 18000 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38000
81 D60 18100| 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38100
82 | D60 18200 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38200
83 | D60 18300 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38300
84 | D60 18400 32,07 3 1 6,25 S0GX 120408 248,40 38400
85 | D60 18500/ 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48500
86 | D60 18600 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48600
87 |D6018700| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48700
88 | D60 18800 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 48800
89 | D60 18900 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 48900
90 | D60 19000 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49000
91 D60 19100| 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49100
92 | D60 19200 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49200
93 | D60 19300 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49300
94 | D60 19400 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49400
95 | D60 19500) 35,14 4 12 6,25 SOGX 130508 248,40 49500
96 | D60 19600 35,14 4 12 6,25 S0GX 130508 248,40 49600
Y7 W7
— -
KIi¢ D Upinacia skrutka
Artikel ¢. Artikel ¢.
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
64-75 11,89 128 2,36 10300
76-96 12,54 129 2,36 10400
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2xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Telo vrtdka vratane upinacich skrutiek
<2xD %
- 4
ABS » t_r_ =
L0 28/6+¢
Oznacenie KOMET DC DF OAL LU LPR Vymenitelna Artikel ¢.
oznacenie Dotahovacimoment| ~ doSticka 10872 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 | U42 64700 47 63 187 | 101 149 1,28 S0GX 080308 592,50 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 | U42 64800 48 63 189 | 105 | 151 1,28 S0GX 080308 592,50 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 | U42 64900 49 63 191 109 | 153 1,28 S0GX 080308 592,50 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 | U42 65000, 50 63 193 | 113 | 155 1,28 S0GX 080308 592,50 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 | U42 65100 51 63 195 | 117 | 157 1,28 S0GX 080308 592,50 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 | U42 65200 52 63 197 | 121 159 1,28 S0GX 080308 592,50 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 | U42 65300/ 53 63 199 | 125 | 161 2,8 S0GX 100408 592,50 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 | U42 65400, 54 63 201 129 | 163 2,8 S0GX 100408 592,50 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 | U42 75500/ 55 80 208 | 115 | 165 2,8 S0GX 100408 715,30 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 | U42 75600, 56 80 210 | 117 | 167 2,8 S0GX 100408 715,30 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 | U42 75700 57 80 212 | 120 | 169 2,8 S0GX 100408 715,30 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 | U42 75800, 58 80 214 | 124 | 171 2,8 S0GX 100408 715,30 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 | U42 75900, 59 80 216 | 127 | 173 2,8 S0GX 100408 715,30 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 | U42 76000, 60 80 218 | 125 | 175 2,8 S0GX 100408 715,30 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 | U42 76100 61 80 220 | 128 | 177 2,8 S0GX 100408 715,30 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 | U42 76200, 62 80 222 | 132 | 179 2,8 S0GX 100408 715,30 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 | U42 76300, 63 80 224 | 131 181 2,8 S0GX 100408 715,30 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 | U42 76400, 64 80 226 | 135 | 183 2,8 S0GX 100408 715,30 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 | U42 76500, 65 80 228 | 139 | 185 2,8 S0GX 100408 715,30 65098
Y7 W7
-
KIi¢ D Upinacia skrutka
Artikel €. Artikel ¢.
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
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3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Telo vrtdka vratane upinacich skrutiek
<3xD %
O —
ABS » t_r_ =
L0 28/6+¢
Oznacenie KOMET DC DF OAL LU LPR Vymenitelna Artikel ¢.
oznadenie Dotahovacimoment| ~ dosticka 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 | U43 64700 47 63 234 | 148 | 196 1,28 S0GX 080308 662,80 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 | U43 64800 48 63 237 | 153 | 199 1,28 S0GX 080308 662,80 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 | U43 64900, 49 63 240 | 158 | 202 1,28 S0GX 080308 662,80 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 | U43 65000/ 50 63 243 | 163 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 | U43 65100 51 63 246 | 168 | 205 1,28 S0GX 080308 662,80 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 | U43 65200, 52 63 249 | 173 | 211 1,28 S0GX 080308 662,80 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 | U43 65300/ 53 63 252 | 178 | 214 2,8 S0GX 100408 662,80 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 |U43 65400 54 63 255 | 182 | 217 2,8 S0GX 100408 662,80 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS63 | U43 75500/ 55 80 263 | 170 | 220 2,8 S0GX 100408 797,70 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS63 | U43 75600, 56 80 266 | 173 | 223 2,8 S0GX 100408 797,70 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS63 | U43 75700 57 80 269 | 177 | 226 2,8 S0GX 100408 797,70 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS63 | U43 75800, 58 80 272 | 182 | 229 2,8 S0GX 100408 797,70 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS63 | U43 75900/ 59 80 275 | 186 | 232 2,8 S0GX 100408 797,70 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS63 | U43 76000, 60 80 278 | 185 | 235 2,8 S0GX 100408 797,70 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS63 | U43 76100 61 80 281 189 | 238 2,8 S0GX 100408 797,70 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS63 | U43 76200 62 80 284 | 194 | 241 2,8 S0GX 100408 797,70 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS63 | U43 76300, 63 80 287 | 194 | 244 2,8 S0GX 100408 797,70 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS63 | U43 76400, 64 80 290 | 199 | 247 2,8 S0GX 100408 797,70 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS63 | U43 76500/ 65 80 293 | 204 | 250 2,8 S0GX 100408 797,70 65098
Y7 W7
-
KIi¢ D Upinacia skrutka
Artikel €. Artikel ¢.
DC 80950.. 10950...
EUR EUR
47-52 10,20 125 2,36 10800
53-65 10,20 125 2,36 10300
36 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Rozsah dodavky:
Telo vrtdka vratane upinacich skrutiek
< 3xD */
PSC LU @ e
) s‘ i | u
ﬁ'» @  —— o
LPR |
OAL
L0 28/6+¢
Oznacenie KOMET DC DF OAL LU LPR Vymenitelna Artikel ¢.
oznadenie Dotahovacimoment| ~ doSticka 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 | U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 30555
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 | U40 73050/ 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 |U4063100| 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 559,60 31055
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 | U40 73100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 559,60 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 | U40 73150 31,5 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 31556
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 | U40 63150 31,5 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 | U4063200 32,0 50 168 | 101 138 2,8 S0GX 100408 560,20 32055
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 | U40 73200/ 32,0 63 180 | 101 142 2,8 S0GX 100408 560,20 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 | U4063250 32,5 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 32555
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 | U40 73250 32,5 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 | U40 63300 33,0 50 172 | 104 | 142 2,8 S0GX 100408 564,20 33055
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 | U40 73300 33,0 63 184 | 104 | 146 2,8 S0GX 100408 564,20 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 | U40 63350 33,5 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 565,10 33555
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 |U4073350( 33,5 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 | U40 63400 34,0 50 175 | 107 | 145 2,8 S0GX 110408 565,10 34055
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 |U40 73400 34,0 63 187 | 107 | 149 2,8 S0GX 110408 565,10 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 |U40 63450 34,5 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 34555
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 |U40 73450 34,5 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 |U40 63500 35,0 50 179 | 110 | 149 2,8 S0GX 110408 565,90 35055
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 | U40 73500 35,0 63 191 110 | 153 2,8 S0GX 110408 565,90 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 |U4063550 35,5 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 35555
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 |U40 73550 35,5 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 |U40 63600 36,0 50 182 | 113 152 2,8 S0GX 110408 567,10 36055
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 | U40 73600 36,0 63 194 | 113 156 2,8 S0GX 110408 567,10 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 |U40 63650 36,5 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 36555
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 | U40 73650 36,5 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 |U4063700 37,0 50 186 | 116 | 156 2,8 S0GX 110408 571,50 37055
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 | U40 73700 37,0 63 198 | 116 | 160 2,8 S0GX 110408 571,50 37056
Y7 W7
- g
Kra¢ D Upinacia skrutka
Artikel €. Artikel ¢.
DC 80950... 10950...
EUR EUR
30,5-37 11,89 128 2,36 10300
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KOMET \ Performance Vlymenitelné dostiCky pre KUB Pentron

SOGX
Oznacenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -03 -01
BK8425 BK8430 BK7935
- e
jo X o
O
—_— e
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznacenie | RE Artikel €. Artikel €. Artikel €.
10 820.... 10 820.... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
07T208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
09T308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.088425 | 0,8 17,68 31001
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.088425 | 0,8 18,20 31101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.088425 | 0,8 19,14 31201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.088425 | 0,8 22,26 31301
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
Ocel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )

NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

@00 e
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KOMET \ Performance Vlymenitelné dostiCky pre KUB Pentron

SOGX
Oznacenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
SOGX
-01 -01 -01
BK6115 BK6425 BK7710
A E———
SOGX SOGX SOGX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznacenie | RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10 820.... 10 820.... 10 820....
mm EUR EUR EUR
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
07T208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
07T208 W8020010.086115 | 0,8 16,43 40701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
09T308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
09T308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32010.086115 | 0,8 17,68 41001
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.086115 | 0,8 18,20 41101
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.086115 | 0,8 19,14 41201
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46010.086115 | 0,8 22,26 41301
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ) o
Nezelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalend ocel o

70 BK6115-01 odportcame vylucne pre pouZitie na obvodovom brite!
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Material
Stavebna ocef
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocef, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridacnd ocef

Nitridaénd ocef

Loziskova ocel

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejlca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejiica ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocef

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Temperovand liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Mosadz krehkad, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titdnu

Zliatina titdnu

Kalend ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

BK8425
VC
m/min
200-230
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
120-200
90-150
120-200
110-170
90-150
90-150
90-150
90-150

200-400
300-500
180-320
150-250

150-250
150-250
200-400

200-400
200-400

80-140
60-140
60-140

BK8430
VC
m/min
200-300
200-320
250-300
250-300
250-300
140-220
140-220
140-220
250-300
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
150-210
150-210
150-210
120-200
110-190
120-200
110-190
140-220
140-220
140-220
120-180
110-170
110-170
110-170
110-170

Vymenitelné doSticky SOGX

BK7935
VC
m/min
200-300
200-300
250-300
250-300
250-300
120-200
120-200
120-200
250-300
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-180
100-180
140-220
140-220
140-220
120-200
120-200
120-200
120-200
110-190
110-190
110-190
80-140
80-140
80-140
80-140
80-140
300-500
300-500
180-320
150-250
150-250
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400
200-400

20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
20-80
40-100
40-80
40-80

BK6115
VC
m/min
250-350
250-350
250-300
250-300
250-300
200-280
200-280
200-280
250-300
200-280
200-280
200-280
200-280
70-110
170-230
170-230

160-320
160-320
120-200
100-180
90-150
90-150
90-150
90-150

50-90
30-50

BK6425 BK7710
Ve Ve
m/min m/min
270-370
270-370
250-320
250-320
250-320
220-300
220-300
220-300
250-320
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
190-250
190-250
190-250
190-250
190-250
170-230
170-230
170-230
170-230
150-250
150-250
120-200
90-150
90-150
90-150
90-150
90-150

250-450
300-700
210-350
140-300

150-350
150-350
250-450

250-450
250-450

o V pripade staciondrneho vrtdka a rotujiiceho obrobku sa vytvéra pro vitani priechodnych dier kruhovy vystrizok s ostrymi hranami. DodrZujte bezpe¢nostné predpisy.
Proti odlietavajucim trieskam zabezpedte stroj ochrannym krytom.

40
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

064 -69
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

Kazetovy vrtak KUB Pentron

ABS
070-75 076 -84
mm mm
fvmm/ot.
0,06-0,12 0,06-0,12
0,06-0,12 0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,25 0,14-0,25
0,14-0,22 0,14-0,22
0,14-0,22 0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,20-0,30 0,20-0,30
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,15-0,21 0,15-0,21
0,12-0,18 0,12-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,02-0,06 0,02-0,06
0,01-0,02 0,01-0,02
0,01-0,02 0,01-0,02

085-96
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,11-0,16
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,25
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
012-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,18-0,28
0,20-0,30
0,18-0,28

0,10-0,16
0,10-0,16
0,12-0,18
0,15-0,21

0,12-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16

0,10-0,16
0,10-0,16

0,02-0,06
0,01-0,02
0,01-0,02

ABS

(046 - 52
mm

0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,14
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
012
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

KUB Pentron - rozSirenie
ABS
053 -65
mm
fvmm/ot.
0,14
0,20
0,16
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,20
0,18
0,16
0,16
0,18
0,18
0,14
0,16
0,14
0,15
0,16
0,15
012
0,30
0,20
0,20
0,22
0,22
0,25
0,22
0,25
0,12
0,12
0,18
0,18
0,20
0,20
0,22
0,22
0,15
0,15
0,16
0,16

0,16

0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10

PSC

0 30-37
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,11-0,16
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,24
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,07-0,15
0,07-0,15
0,02-0,06
0,01-0,02

V zéujme zabezpecenia Ucinného odvéadzanie triesky z otvoru musi tlak kvapaliny byt miniméine 5 bar. Optimalny tlak chladiacej kvapaliny je> 15 bar.
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podia DIN 8093-A
[EW v4
TiAISIN DC,; [0AL| L | LU | DCONMS ;| PLGL Artikel &.
40435...
mm |mm/mm| mm mm mm EUR
” 410 |82 21 40 6 0,40 77,91 04100
DoONwS 2 poonws 4,20 | 82|21 40 6 0,40 77,91 04200
! o10/012 4,30 |8223| 40 6 0,40 77,91 04300
i 4,40 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04400
i 00 gl sl = 4,50 |82|23| 40 6 0,40 77,91 04500
o & 8 conms ==l = 4,60 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04600
i S A 4,70 |82 23| 40 6 0,40 77,91 04700
‘ 2 4,80 |93|26| 51 6 0,50 77,91 04800
© e 4,90 |93|26| 51 6 0,50 77,91 04900
3 1200 4,97 93|26 | 51 6 0,50 77,91 04970
B ) pconms 4,98 93|26/ 51 6 0,50 77,91 04980
b o 4,99 93|26/ 51 6 0,50 77,91 04990
5,00 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05000
R T56° 501 | 93|26/ 51 6 0,50 77,91 05010
: e mEEEL L0 i
i - 5,03 , 77,91 05030
P”ﬂ‘;zg'ty 505 | 93|26 51 6 0550 7791 05050
510 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05100
TK 520 |93 (26| 51 6 0,50 77,91 05200
Priechodnd + 530 | 93|26/ 51 6 0,50 77,91 05300
550 |93|26/| 51 6 0,50 77,91 05500
[NEW [V 5,60 |93 |26 | 51 6 0,50 77,91 05600
DCy; |OAL| L | LU |DCONMS s | PLGL Artikel &. 570 (93|26 | 51 6 0,50 77,91 05700
40 435 580 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05800
590 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05900
mm |mm/mm| mm mm mm EUR 597 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05970
0,98 |50 6| 16 4 0,12 57,85 00980 598 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05980
0,99 |50 6| 16 4 0,12 57,85 00990 599 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 05990
1,00 |50 6 | 16 4 0,12 57,85 01000 6,00 |93 |26/ 51 6 0,50 77,91 06000
1,01 |50| 6 | 16 4 0,12 57,85 01010
103 %06/ 16| 4 | omp 5000 °
i I 57,85 " ,
148 50| 9 | 16 4 012 63,14 01480 f.eT.rdzavejucaoce' ©
1,49 |50| 9 | 16 4 0,12 63,14 01490 Euna ©
1,50 |50 9 | 16 4 0,12 63,14 01500 Nezelezné kovy
1,51 58 g }g 3 81% 2212 01510 Ziaruvzdorna zliatina
1,52 |5 } 14 01520 Py
1560 50|10 | 16 4 012 6314 o100 \aenaocel e
1,70 |50 (10| 16 4 0,12 63,14 01700
1,80 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01800
1,90 |50 11| 16 4 0,12 63,14 01900
1,97 |50 12| 16 4 0,30 63,14 01970 0Pomocoutohotonéstrojovéhokonceptujemoinépokryt’nespoéetné
},gg gg ]g 12 2 8,28 ggm g}ggg rozmerové triedy. Rozmerové triedy, ktoré je mozné pokryft, vid tabulka na
200 |50 (12| 16 | 4 | 030 6314 02000 ~ strane hiavnomi<aticRRIE g
2,01 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02010 Medzirozmery na vyZiadanie.
2,02 |50| 12| 16 4 0,30 63,14 02020
2,03 |50| 12| 16 4 0,30 63,14 02030
2,05 |50| 12| 16 4 0,30 63,14 02050
2,10 |50|12| 16 4 0,30 63,14 02100
2,20 |50 13| 16 4 0,30 63,14 02200
2,30 |50 13| 16 4 0,30 63,14 02300
2,40 |60 16| 26 4 0,30 63,14 02400
2,50 |60 16| 26 4 0,30 63,14 02500
2,60 |60 16| 26 4 0,30 63,14 02600
2,70 |64 17| 30 4 0,30 63,14 02700
2,80 |64 17| 30 4 0,30 63,14 02800
2,90 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 02900
2,97 | 64|17 30 4 0,30 63,14 02970
2,98 |64 (17| 30 4 0,30 63,14 02980
2,99 | 64|17 30 4 0,30 63,14 02990
3,00 |64 |17 | 30 4 0,30 63,14 03000
3,01 [64]17] 30 4 0,30 63,14 03010
3,02 |64 (17| 30 4 0,30 63,14 03020
3,03 |64 17| 30 4 0,30 63,14 03030
3,05 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03050
3,10 |68 |18 | 34 4 0,30 63,14 03100
3,20 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03200
3,30 |68 18| 34 4 0,30 63,14 03300
3,40 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03400
3,50 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03500
3,60 | 74|20 40 4 0,30 63,14 03600
3,70 |74 20| 40 4 0,30 63,14 03700
3,80 |77 21| 43 4 0,40 63,14 03800
3,90 |77 21| 43 4 0,40 63,14 03900
3,97 |77|21]| 43 4 0,40 63,14 03970
3,98 |77 21| 43 4 0,40 63,14 03980
3,99 |77|21]| 43 4 0,40 63,14 03990
4,00 |77 21| 43 4 0,40 63,14 04000
4,01 |77|21]| 43 4 0,40 63,14 04010
4,02 |77 21| 43 4 0,40 63,14 04020
4,03 |77 21| 43 4 0,40 63,14 04030
4,05 |8221]| 40 6 0,40 77,91 04050
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podia DIN 8093-A
NEW U
NCI_1|00 TIAISIN DC; |OAL| L | LU | DCONMS 5| PLGL Artikel &.
40435 ...
mm |mm/mm| mm mm EUR
” 10,03 [133[ 41 | 87 10 ] 119,00 10030
DCONMS @ Dpconms 10,04 |133| 41 | 87 10 , 119,00 10040
! 5101012 10,05 |133| 41 | 87 10 ! 119,00 10050
i 11,17 150 44 | 99 12 ) 155,90 11170

11,97 (150|144 | 99 12
11,98 [150|44 | 99 12
11,99 (150|144 | 99 12
12,00 |150| 44 | 99 12
- 12,01 |150| 44 | 99 12
2 120 12,02 |150| 44 | 99 12
DCONMS 12,03 [150| 44 | 99 12

- [ o4 12,04 |150( 44 | 99 12
12,05 [150( 44 | 99 12

155,90 11970
155,90 11980
155,90 11990
155,90 12000
155,90 12010
155,90 12020
155,90 12030
155,90 12040
155,90 12050

i 120°

PLGL
<@4,05
<@8,05
>@8,05

DCONMS
| L 06/08

OAL
PLGL

[el=felelefelelefelef==)=]]
00 00 0O 0O 0O 0O 0O 0O 00 ©0 00 0o Oo| 3

- 120°

DC HAH:B Ocel o
Priame brity Nehrdzavejuca ocel o
<] 45° Liatina o
TK NeZelezn€ kovy
Priechodna + Ziaruvzdorna zliatina
slepa diera Kalend ocel )
NEW JIZS
DC,; |OAL| L | LU | DCONMSs| PLGL Artikel €. B
40435 ... 0 Pomocou tohoto néstrojového konceptu je mozné pokryt nespocetné
mm | mm mmj mm mm EUR rozmerové triedy. Rozmerové triedy, ktoré je mozné pokryt, vid tabulka na
g’g; gg gg g] g ; ;;81 ggg;g — strane v hlavnom katalégu 04/75
6:03 93126 51 6 : 77:91 06030 Medzirozmery na vyZiadanie.
6,05 (101|126 | 59 8 | 97,21 06050
6,10 10126 | 59 8 , 97,21 06100
6,20 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06200
6,30 [101)26| 59 8 , 97,21 06300
6,40 (101|126 | 59 8 ! 97,21 06400
6,50 [101/26| 59 8 , 97,21 06500
6,60 |[101|26 | 59 8 ! 97,21 06600
6,70 [101| 26| 59 8 , 97,21 06700
6,80 (109 31 | 67 8 | 97,21 06800
6,85 {109/ 31 | 67 8 , 97,21 06850
6,90 (109 31 | 67 8 | 97,21 06900
7,00 [109( 31| 67 8 \ 97,21 07000
7,10 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07100
7,20 [109( 31| 67 8 , 97,21 07200
7,30 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07300
7,40 |109| 31 | 67 8 \ 97,21 07400
7,50 |109| 31 | 67 8 | 97,21 07500
7,60 |109| 31 | 67 8 , 97,21 07600
7,70 |117|33| 75 8 | 97,21 07700
7,80 |117|33| 75 8 I 97,21 07800
790 |117|33| 75 8 | 97,21 07900
797 11733 | 75 8 ) 97,21 07970
798 (11733 | 75 8 J 97,21 07980
799 (11733 | 75 8 97,21 07990
8,00 [117|33| 75 8 J 97,21 08000
8,01 11733 | 75 8 97,21 08010
8,02 |117|33| 75 8 ) 97,21 08020
8,03 [117|33| 75 8 97,21 08030

119,00 08050
119,00 08100
119,00 08200
119,00 08300
119,00 08400
119,00 08500
119,00 08600
119,00 08700
119,00 08800
119,00 08900
119,00 09000
119,00 09100
119,00 09200
119,00 09300
119,00 09400
119,00 09500
119,00 09600
119,00 09700
119,00 09800
119,00 09900
119,00 09970
119,00 09980
119,00 09990
119,00 10000
119,00 10010
119,00 10020

10,00 |133| 41 | 87 10
10,01 |133| 41 | 87 10
10,02 |133| 41| 87 10

ONNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNYNooooooOooooOOOOOOoO It ol3
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

TK vystruznik TiAISIN

40435 ...,
Ve <p4 >P4<08 >p8<016 >@16<020
index — Powmoafl | mmn | | [mmw ¢ mam ¢ ms e
N/mm2/HB/HRC oo mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm
1.1 Stavebnaocel <800 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.2 Automatova ocel <800 N/mm? 19 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
13 ¢ &nd ocel, nelegovana <800 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
1.4  Cementaénd ocef, legovand <1000 N/mm? 14 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.5  Ocel nazusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.6  Ocer nazusfachtovanie, nelegovana <1000 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
1.7  Ocef nazusfachtovanie, legovana <800 N/mm? 13 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.8  Ocef nazusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 11 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
P 1.9  Ocefoliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 15 0,08 0,2 0,16 0,2 0,195 0,3 0,23 0,3
1.10  Nitridacna ocef <1000 N/mm? 16 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
111  Nitridaéna ocef <1200 N/mm? 12 0,075 0,2 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
113  Pruzinova ocel <1200 N/mm?
1.14  Rychlorezna ocel <1300 N/mm?
1.15  Nastrojova ocef pre précu za studena <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
1.16  Nastrojova ocef pre pracu za tepla <1300 N/mm? 9 0,063 0,2 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
21 Nehrdzavejtica ocef na odliatky <850 N/mm? 11 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.2 Nehrdzavejiica ocef feriticka <750 N/mm? 11 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.3 Nehrdzavejiica ocel martenziticka <900 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 0,1 0,113 0,2 0,125 0,2
M 2.4  Nehrdzavejiica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 8 0,05 0,1 0,1 0,1 0,113 0,2 0,125 0,2
2.5  Nehrdzavejiica ocel austeniticko-feriticka <850 N/mm? 9 0,063 0,1 0,125 0,1 0,15 0,2 0,175 0,2
2.6 Nehrdzavejuca ocel austeniticka <750 N/mm?
2.7  Ziaruvzdorna ocef <1100 N/mm?
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 17 0,125 0,2 0,25 0,2 0,325 0,3 04 0,3
3.2  Sedaliatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 14 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.3  Sedaliatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.4  Sedaliatina s guligkovym grafitom 500-900 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
K 3.5  Temperovand liatina biela 270-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.6  Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 17 0,113 0,2 0,225 0,2 0,275 0,3 0,325 0,3
3.8  Temperovand liatina éierna 500-800 N/mm? 14 0,1 0,2 0,2 0,2 0,238 0,3 0,275 0,3
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm?
45 Zliatina hlinika > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm?
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB
4.9 Med - $pecidlna zliatina <300HB
N 410 Med-Specialnazliatina >300 HB
411  Mosadz krehkd, bronz, &ervena mosadz <600 N/mm?
412  Mosadz hizevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldknami
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a zliatiny wolframu
419  Molybdén a zliatiny molybdénu
5.1  Cisty nikel
5.2 Zliatina niklu
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm?
5.4  Zliatina niklu amolybdénu
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm?
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm?
5.7  Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm?
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm?
5.9  Cistytitan <900 N/mm?
5.10 Zliatinatitanu <700 N/mm?
5.11  Zliatinatitanu <1200 N/mm?
6.1 <45HRC 8 0,075 0,1 0,15 0,2 0,175 0,3 0,2 0,3
6.2 46-55HRC 8 0,063 0,1 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
H 6.3  Kalenaocer 56-60 HRC 7 0,063 01 0,125 0,2 0,15 0,3 0,175 0,3
6.4 61-65HRC 5 0,05 0,1 0,1 0,2 0,113 0,3 0,125 0,3
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

Zahlbnik 90° s vymenitelnymi dostickami

Rozsah dodavky:
Zé&hlbnik s vymenitelnymi doStickami vratane upinacich skrutiek

DCONMS
==
|
&
i 2
| O
[
|
NVATN
ooy g
(PHD}
SIG
(a3
NEW [V
DCX|DCN|PHD |ZEFP|DCONMS |OAL| Vymenitelna Artikel €.
dosticka 30196 ...
mm | mm|mm mm |mm EUR
197 [95] 2 16 |100/TOHX 090204 222,60 19000
23 | 11 12,0] 2 16 |100/TOHX 090204 225,70 23000
26 | 11 (12,0] 1 16 |100/TOHX 090204 227,80 26000
30 | 12 |13,0] 2 20 |100|TOHX 140305 238,20 30000
34|16 |17,0| 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 34000
37 | 19 20,0 2 20 |100|TOHX 140305 242,30 37000
W7 Y7
-~
[ —v-
Skrutka TORX® KIi¢ D
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950...
Vymenitefna dosticka EUR EUR
TOHX 090204 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900 T08-IP 10,20 125
TOHX 140305 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 T10-IP 11,56 127

cuttingtools.ceratizit.com

45



KOMET \ Performance

Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

Zahlbnik 60° s vymenitelnymi dostickami

Rozsah dodavky:
Zé&hlbnik s vymenitelnymi doStickami vratane upinacich skrutiek

DCONMS
=
|
0
[ g
| O
|
|
N \_&? N
DCN
(PHD | \*
DCX
QM
s(a 3
NEW JI)
DCX|DCN|PHD|ZEFP| DCONMS |0AL| Vymenitelng Artikel ¢.
dosticka 30197 ...
mm|mm| mm mm |mm EUR
16,5/ 8,1 85| 1 16 [100TOHX 090204 225,70 16500
20,0/11,6/12,0) 2 16 |100{TOHX 090204 227,80 20000
22,013,6/14,0| 2 16 [100TOHX 090204 238,20 22000
23,5/15,1|15,5| 2 16 |100{TOHX 090204 242,30 23500
25,5/17,1|17,5] 2 16 [100TOHX 090204 242,30 25500
w7 Y7
[ —-
Skrutka TORX® KIic D
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
DCX 62 950 ... 80950 ...
EUR EUR
16,5-22 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000 TO8-IP 10,20 125
235-255 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900 TO8-IP 10,20 125
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KOMET \ Performance

Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

TORX

Oznagenie L S D1 Ic

mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 3,8 8,2
140305FN 13,62 3,00 3,8 8,2

TORX

-G06 -Us77 -G12
BK8425 BK8425 BK8425

\O\ 0[] \O!
TOHX TOHX TOHX
(NEW IRVVECIN NEW IREVECIN NEW JRTVED
RE Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
IS0 62 602 ... 62604 ... 62603 ...
mm EUR EUR EUR
090204EN ‘ 04 21,42 31400 22,05 31400
140305EN 0,5 24,75 33000
QOcel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ) ° )
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel
-u877 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]]
TOHX TOHX
NEW JREVEZIN NEW JRIVEE
RE Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 62604 ... 62 603 ...
mm EUR EUR
090204EN | 04 18,93 51400
090204FN 0,4 18,10 51600
140305FN 0,5 21,11 52800
QOcel
Nehrdzavejlca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ° °
Ziaruvzdorna zliatina o o

Kalend ocel
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

48

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel, neleg

Cementaéna ocel, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef

Nitridacna ocel

Loziskova ocef

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Seda liatina s guligkovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Hordéik a zliatiny horcika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titdnu

Kalena ocefl

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

m/min

220
220
220
180
200
180
180
150
160
180
160
160
150
120
120
140
140
150
150
120
120
120
100
180
120
120
120
120
120
120
120
350
350
250
150
200
200
200
250
250
200
250
250
50

50

100
150
150

100
100
50
50
50
50
50
50
30
30
30
50
50

Zahlbnik 60°/90° s vymenitefnymi dostickami

Priemer néstroja
?16,5-37

(mm/ot.)

0,10
0,25
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,12
0,12
0,10
0,12
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,12
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,20
0,20
0,35
0,35
0,20
0,30
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,20
0,30
0,20
0,20
0,10
0,25
0,20

0,15
0,15
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,15
0,15
0,10
0,10
0,06

30196..,30197 ..

Vymenitelné britové dosticky

BK8425

Ve
m/min

150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120

60-120

100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

80-100
80-100
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
20-50
15-30
15-30
15-30
20-50
20-50
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

Hlava pre jemné vyvftavanie FF

Rozsah dodavky:
Hlava s upinacou skrutkou
bez vlozky pre jemné vyvftavanie

DCONWS

»
eES
c ‘ %::{*‘ﬂ %
o E ¥ ) s B o)
g o | @ _s@ag—v 8
o | ke
_l-
LPR
NEW I
KOMET Upina¢ |DCONWS |DCONMS | LPR Artikel ¢.
Dpnin - Dmax| 0Znacenie 62 810 ...
mm mm mm mm EUR
29,5-36 | B3011010 | ABS25 10 25 50 246,50 03690
35,5-42 | B3011020 | ABS25 10 25 50 246,50 04290
39-45 | B3012010 | ABS 32 12 32 60 256,90 04589
44-50 | B3012020 | ABS 32 12 32 60 256,90 05089
47-57 | B3013010 | ABS40 16 40 60 272,50 05788
56-66 | B3013020 | ABS 40 16 40 60 272,50 06688
58-71 | B3014010 | ABS50 20 50 70 301,60 07197
70-83 | B3014020 | ABS50 20 50 70 301,60 08397
79-94 | B3015010 | ABS63 25 63 70 349,40 09496
93-108 | B3015020 | ABS63 25 63 70 349,40 10896
100-121 | B3016010 | ABS 80 32 80 90 418,10 12192
120-141 | B3016020 | ABS 80 32 80 90 418,10 14192
138-159 | B3017010 | ABS 100 32 100 90 483,60 15991
158-179 | B3017020 | ABS 100 32 100 90 483,60 17991
178-199 | B3017030 | ABS 100 32 100 90 483,60 19991
W7
Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢.
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M6x6/SW3 0,87 44700
12 M8x10/SW4 1,57 44800
12 M8x8/SW4 1,57 14700
16 M10x10/SW5 1,57 44900
20 M12x12/SW6 0,87 45000
25 M16x16/SW8 0,87 45100
32 M20x20/SW10 1,75 45200
32 M20x30/SW10 2,01 45300
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

Vlozka pre jemné vyvitavanie FF

Rozsah dodavky:
Vlozka pre jemné vyvftavanie vratane skrutky vymenitelné dosticky
Vymenitelnou dosticku prosim, objedndvajte samostatne

Q\I Il

DCONWS
NEW T
pre DCONWS KOMET LF | Vymenitelna Artikel ¢.
oznacenie dosticka 62 855 ...
mm mm EUR
628100369 /62 810 04290 10 M3020011 | 28,5 T0.. 06T1 309,90 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 | 37,5 | TO..06T1 345,30 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 | 45,0 | TO..0902 378,60 04700
62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 | 56,0 | TO..0902 437,80 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 | 77,5 | TO..1403 476,30 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 | 97,0 T0.. 1403 560,60 10000
62 81015991 /62 810 17991 / 62 810 19991 32 M3020071 | 131,0 | TO..1403 602,20 13800
w7
g
Skrutka TORX®
Nahradné diely Artikel ¢.
DCONWS 62 950 ...
EUR
10 M2x3,8/1P6 2,71 12800
12 M2x3,8/1P6 2,71 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,36 12000
20 M2,6x6,2-08IP 2,36 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - M03Speed - Hlava pre jemné vyvitavanie

Rozsah dodavky:
Hlava pre jemné vyvrtavanie s upinacou skrutkou
Drziak vymenitelnej doSticky a vymenitelna dosticku, prosim, objednavajte samostatne

©24,8- r"}'
39,0 mm &

= m '
PR = 0] i O Il
=3 e
= 1
LPR ‘
NEW IR
KOMET Upina¢ |DCONMS | LPR Artikel ¢.
Dunin = Dy | 0ZNACeNiE 62 815 ...
mm mm mm EUR
24,8-33,00 M0300115| ABS25 25 50 1.585,00 03390
29-39 | M0300515 | ABS25 25 50 1.620,00 03990
38-50 | M0301025| ABS32 32 60 1.700,00 05089
49-63 | M0301535| ABS 40 40 70 1.915,00 06388
62-80 | M0302045| ABS50 50 75 2.040,00 08097
100-206 | M03 20090 | ABS63 63 106 1.690,00 20696"
79-103 | M0302555| ABS63 63 80 2.242,00 10396
1) mozZnost pouZitia len s vymennym mostikom (art. ¢. 62 865 ...)
w7 W7 w7
™ i e
Skrutka TORX® Stavacia skrutka Upinacia skrutka
Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
DCONMS 62 950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
25 M4X0,5 1,57 15600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M4X0,5 1,57 15600
40 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
50 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 12600 M5X0,5 1,57 15700
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400
63 M5x9,4/IP6 2,36 45400 M6x8-SW3 0,87 11300

70 Ndvod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online e-shopu
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KOM ET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

MicroKom - M03Speed - DrZiak vymenitelnej dosticky

Rozsah dodavky:
Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

NEW R
pre KOMET | Vymenitelna Artikel €.
oznacenie dosticka 62 864 ...
EUR
62 815 03990 M03 10021 T0.. 06T1 141,40 03900
62 81506388 /62 815 08097 M03 10033 | TO..06T1 116,50 05000
62 815 03390 M03 10011 T0..06T1 141,40 03300
6281506388 /62 815 08097 MO03 10043 | TO..0902 116,50 08000
62 815 20696 MO03 10070 | TO..0902 123,80 20600
62 815 10396 M03 10063 | TO..0902 123,80 10300
w7
('S
Skrutka TORX®
Nahradné diely Artikel €.
62 950 ...
Vymenitena dosticka EUR
TO..06T1 2,71 09700
T0..0902 2,36 12000

MicroKom - M03Speed - Vymenny mostik

A prehlavu 62 81520696

x|
X

[EW w4

KOMET Artikel ¢.
Duin-Dmax | OZnacenie 62 865 ...
mm EUR
100-130 | MO0320100 681,20 13000
128 - 168 MO03 20110 781,00 16800
166-206 | M0320120 900,60 20600

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Pozitivne vymenitelné dosticky

TOHX / TOGX

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 40
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOHX

BK8425 BK2710 BK7615
[©[c]=] el [@lc]]
\\“y vﬁ
o
F F F
TOHX TOHX TOHX
D=1 A3+ [EW 1A/3+ DEW 1A/3#
ISO KOMET oznadenie RE Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 603 ... 62 602 ... 62 602 ...
mm EUR EUR EUR
06T103EL | W3004120.038425 | 0,3 18,93 30200
090204EL | W30 14120.048425 | 0,4 21,42 31800
090204EN | W30 14720.048425 | 0,4 22,05 31400
140304EL | W3026060.042710 | 0,4 25,38 12600
140304EL | W3026120.048425 | 0,4 2413 32600
140304EL | W30 26060.047615 | 0,4 28,60 82600
Ocel ) °
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel
TOGX
CBN40
\0/
F
TOGX
(NEW [N
ISO KOMET oznadenie RE Artikel ¢.
62 601 ...
mm EUR
140304TN | W3026990.0440 | 0,4 72,59 62600
Ocel
Nehrdzavejtca ocel
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel °

70 Dalgie vymenitelné dosticky najdete v hlavnom kataldgu — kapitola 5 Nastroje na vyvftavanie, strana 9-11.
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonCovanie

TwinKom - Zakladné teleso

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso, upinacia doska vr. stavacich a upinacich skrutiek
Upinaci drziak (+vlozka pre vymenitené dosticky) a vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

D min — D max

Dlhy Kratky
0= ws [EW w4
KOMET | DCONMS | Upina¢ | LPR| LB Artikel €. Artikel ¢.
Dinin - Duax| 0ZNaCenie 62870 ... 62870 ...
mm mm mm | mm EUR EUR
24-32 | GO170552 25 ABS 25 45 | 6,0 366,80 03290
24-32 | GO171072 32 ABS 32 70 7,0 379,70 13289
30-41 | GO170562 25 ABS25 | 50 366,80 04190
30-41 | GO171132 32 ABS32 | 85 | 75 379,70 14189
39-53 | GO171022 32 ABS32 | 60 479,80 05389
39-53 | GO171622 40 ABS40 | 120 | 8,0 490,90 15388
51-71 | GO171522 40 ABS40 | 60 490,90 07188
51-71 | GO172122 50 ABS50 | 135 | 10,0 511,40 17197
64-91 | GO172022 50 ABS 50 70 531,00 09197
64-91 | GO172622 63 ABS63 | 155 | 13,0 590,00 19196
83-124 | GO172522 63 ABS 63 70 531,90 12496
83-124 | GO173122 80 ABS80 | 155 | 16,5 604,60 12592
109 - 167 | GO173032 80 ABS 80 90 769,60 16792
109-167 | GO173042 80 ABS80 | 175 858,50 16892
w7 w7 w7 W7
Upinacia dosticka Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacia skrutka
TwinKom
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel é.
62 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Din = Dinax EUR EUR EUR EUR
109- 167 102,60 47500 M8X20.SW4 1,60 16600
24-32 59,72 46900 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2x4,5 TX6 2,54 15800
30-41 67,29 47000 M2,5X5.SW1,3 0,67 16500 M2,5x5,3 TX8 2,36 15900
39-53 66,45 47100 M2,5x7 TX8 2,36 16000
51-71 69,81 47200 M3,5x9,4 TX10 2,36 16300
64-91 79,91 47300 M6X12 SW3 0,87 16100 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
83-124 81,59 47400 M6X20 SW3 0,87 16200 M5x12 - SW2,5 0,87 11000
w7 W7 w7
— Jutiny
Skrutka's Stavaci kolik Stavacia skrutka
valcovou hlavou
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ... 10950 ...
Dmin - Dmax EUR EUR EUR
109-167 M5x16 0,87 00000 109-167 7,99 46800
24-32 M3X16 0,63 46000 24-32 7,99 46200
30-41 M4X20 0,87 45500 30-41 7,99 46300
39-53 M5X25 0,87 45600 39-53 7,99 46400 M4x8-SW2 0,87 11100
51-7 M6X30 0,87 45700 51-71 7,99 46500 M4x10-SW2 0,87 11200
64-91 M8X35 0,87 45800 64-91 7,99 46600
83-124 M8X45 0,96 45900 83-124 7,99 46700

70 Ndvod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online e-shopu
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonCovanie

L] ’ ’ Vo o L] r r Vo o
TwinKom - Upinaci drziak 90 TwinKom - Upinaci drziak 80
A cenazakus A cenazakus
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:

Vrédtane upinacej skrutky Vrédtane upinacej skrutky
Vymenitelné doSticky objedndvajte samostatne Vymenitelné doSticky objedndvajte samostatne

D min — D max
D min — D max

(NEw NI NEW IR
KOMET | Vymenitelna Artikel ¢. KOMET | Vymenitelna Artikel €.
Dyin - Dmax | OZnacenie | dosticka 62 871 ... Dyin - Dmax | OZnacenie | dosticka 62 875 ...
mm EUR mm EUR
24-32 | G0370330 | WO.X 0403 148,70 03200 24-32 | G0380310 | WO0.X 0403 148,70 03200
30-41 G03 70141 | WO.X05T3 148,70 04100 30-41 G03 80021 | W0.X05T3 148,70 04100
39-53 | G0370230 | WO.X05T3 144,60 05300 39-53 | G0380090 | WO.X05T3 144,60 05300
51-71 60370240 | WO.X06T3 151,80 07100 51-71 0380100 | WO.X06T3 151,80 07100
64 -91 G03 70250 | WO.X 0804 161,20 09100 64 -91 G03 80110 | W0.X 0804 161,20 09100
83-124 | G0370260 | W0.X 1005 174,70 12400 83-124 | G0380120 | WO0.X 1005 174,70 12400
W7

[

Upinacia skrutka

Artikel é.

10950 ...
Dmin - Dmax EUR
24-32 2,36 10700
30-41 2,36 10500
39-53 2,36 10500
51-71 2,36 10600
64-91 2,10 12700
83-124 2,10 12700
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonCovanie

TwinKom - Zakladny upinaci drZiak s axialnym nastavenim

A cenazakus

Rozsah dodavky:

Vlozku pre vymenitelnd dosticku a vymenite/né dosticky objednévajte samostatne

D min — D max

[EW w4
KOMET Artikel ¢.
Dmin = Dmax Oznaéenie 62 872 T
mm EUR
24-32 G03 70011 161,20 03200
30-41 G03 70021 161,20 04100
39-53 G03 70031 170,60 05300
51-71 G03 70041 175,80 07100
64 - 91 G03 70061 210,10 09100
83-124 G03 70071 257,90 12400
109 - 167 503 70081 272,50 16700
TwinKom - TwinKom -

Vlozka pre vymenitefnu dosSticku, 90°

A gsaxidlnym nastavenim

Rozsah dodavky:
Vrédtane upinacej skrutky
Vymenitelné do$ticky objedndvajte samostatne

x n
g —
[a] .9
I ——
é [
[=) . J_/ ;]
SIS
|
D=0 28/6¢
KOMET  |Vymenitelna Artikel ¢.
Dyin - Dmax | 0Znacenie | dosticka 62 873 ...
mm EUR
24 - 32 D54 60510 | W0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60520 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60030 | WO0.X 05T3 124,80 05300
51-71 D54 60040 | WO.X06T3 135,20 07100
64 -91 D54 60050 | W0.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460060 | WO.X 1005 153,90 12400

cuttingtools.ceratizit.com

Vlozka pre vymenitefni dosticku, 80°

A gsaxidlnym nastavenim

Rozsah dodavky:
Vrédtane upinacej skrutky

Vymenitelné do$ticky objedndvajte samostatne

TwinKom - hibky rezu

apmax
WO0.X 0302
WO0.X 0403
WO.X05T3
WO.X05T6
WQ0.X 0804
WO0.X 1005

P
15
25
45
6.0
75
90

|
[a] .9
| —r—r
E Pl
a R j’_/ ;]
S e |
&
D0 28/6+¢
KOMET  |Vymenitelna Artikel €.
Dpin - Dax | 0Znacenie | dosticka 62874 ...
mm EUR
24-32 D54 60610 | WO0.X 0302 102,50 03200
30-41 D54 60620 | W0.X 0403 116,50 04100
39-53 D54 60130 | WO.X05T3 124,80 05300
51-71 D54 60140 | WO.X 06T3 135,20 07100
64 -91 D54 60150 | WO.X 0804 139,40 09100
83-167 | D5460160 | WO.X 1005 153,90 16700
M K N S
1,0 1,5 2,0
1,5 3,0 3,0
35 50 50
4,0 6,0 6,0
6,0 75 7.5
9,0 9,0 9,0

O Dassie rezne parametre ndjdete na — strane 60+61
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KOMET \ Performance

Pozitivne vymenitelné dosticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 480 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
BK6440 BK8425 BK6115
WOEX WOEX WOEX
DA A3+ DEW A3+ DRI 1A/3#
ISO KOMET oznadenie RE Artikel €. Artikel €. Artikel €.
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR
030204 W29 10010.048425 | 0,4 11,34 30301
030204 W29 10010.046115 | 0,4 16,43 40301
040304 W29 18010.046115 | 0, 16,54 40401
040304 W29 18010.048425 | 0,4 12,06 30401
05T304 W29 24010.048425 | 0,4 12,38 30501
05T304 W29 24020.046440 | 0,4 16,54 25502
05T304 W29 24010.046115 | 0,4 15,91 40501
06T304 W29 34010.048425 | 0,4 13,83 30601
06T304 W29 34020.046440| 0,4 18,30 25602
06T304 W29 34010.046115 | 0,4 17,68 40601
080404 W29 42010.048425 | 0,4 17,47 30801
080404 W29 42020.046440 | 0,4 22,78 25802
080404 W29 42010.046115 | 0,4 21,84 40801
100504 W29 50010.048425 | 0,4 23,82 31001
100504 W29 50020.046440| 0,4 25,69 26002
100504 W29 50010.046115 | 0,4 25,79 41001
Ocel ) ) )
Nehrdzavejdca ocel ° °
Liatina ° )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel [e}
BK8430
j 6“
v
WOGX
[ NEW JRIVEE
ISO KOMET oznadenie RE Artikel ¢.
10 821 ...
mm EUR
030204 W29 10150.048430 | 0,4 20,59 00315
040304 W29 18150.048430 | 0,4 21,42 00415
05T304 W29 24150.048430 | 0,4 21,74 00515
06T304 W29 34150.048430 | 0,4 24,86 00615
080404 W29 42150.048430 | 0,4 28,18 00815
QOcel )
Nehrdzavejlca ocel °
Liatina -
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalena ocel o
58
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools
A prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

(NEW T

Artikel €.

62309 ...
EUR

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Vymenitelné dosticky WOEX
Pevnost BK8425 BK2710 BK7615 CBN40 BK6440 BK6115 BK8430

Index Material Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
R e I m//min m/min m/min m/min m/min m/min m/min

1.1  Stavebna ocef <800 N/mm? 200-320  150-240 200 250-350 200
1.2 Automatova ocel <800 N/mm? 200-320 150-240 180 250-350 180
1.3 ¢ ¢nd ocef, nelegovana <800 N/mm? 250-300  150-240 200 250-300 200
1.4  Cementaéné ocel, legovana <1000 N/mm? 250-300 150-240 180 250-300 180
1.5  Ocer nazusfachfovanie, nelegovana <850 N/mm? 250-300 150-240 200 250-300 200
1.6 Ocer nazusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.7  Ocel nazusfachtovanie, legovana <800 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.8  Ocef nazusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
P 1.9  Ocefoliatina, ocef na odliatky <850 N/mm? 250-300 150-240 160 250-300 160
1.10  Nitridacna ocef <1000 N/mm? 140-220  150-240 180 200-280 180
1.11  Nitridaénd ocef <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.12  Loziskova ocel <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.13  Pruzinové ocef <1200 N/mm? 140-220 150-240 180 200-280 180
1.14  Rychlorezné ocef <1300 N/mm?2 50-90 60-120 100 70-110 100
1.15  Nastrojova ocef pre précu za studena <1300 N/mm? 120-200 60-150 140 170-230 140
1.16  Nastrojova ocef pre précu za tepla <1300 N/mm? 120-200 100-150 140 170-230 140
21 Nehrdzavejlica ocef na odliatky <850 N/mm2 150-210 100-150 120 120
2.2 Nehrdzavejica ocef feriticka <750 N/mm? 150-210 100-150 120 120
2.3 Nehrdzavejiica ocel martenziticka <900 N/mm? 150-210 100-150 140 140
M 2.4  Nehrdzavejica ocer feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 120-200  100-120 160 160
2.5  Nehrdzavejiica ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 110-190 100-140 120 120
2.6  Nehrdzavejiica ocel austenitické <750 N/mm2 120-200 100-140 120 120

2.7  Ziaruvzdornd ocef <1100 N/mm? 110-190 80-100 90 90
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 180
3.2  Sedaliatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 160-320 140
3.3  Sedaliatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 140-220 120-180 120-180 120-200 140
3.4  Sedaliatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 120-180 120-180 120-180 100-180 120
K 3.5  Temperovani liatina biela 270-450 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.6  Temperované liatina biela 500-650 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.7  Temperovana liatina ierna 300-450 N/mm?2 110-170 120-180 120-180 90-150 100
3.8  Temperovani liatina Gierna 500-800 N/mm? 110-170 120-180 120-180 90-150 100
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 250
4.2  Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 250
4.3  Ziiatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 250
4.4  Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 250
4,5  Zliatina hlinika > 15% Si <400 N/mm? 200
4.6  Med (nelegovana, nizkolegovand) <350 N/mm? 250
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 250
4.8  Med- $pecialna zliatina <200HB 250
4.9  Med- $pecialna zliatina <300HB 250
N 410 Med-specialna zliatina >300 HB 250
411  Mosadz krehk, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 250
412  Mosadz hizevnata <600 N/mm? 250

413  Termoplast

414  Duroplast

415  Plast vystuzeny vidknami

416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm? 250
417  Grafit

418  Wolfram a zliatiny wolframu

419  Molybdén a zliatiny molybdénu

5.1  Cistynikel 50
5.2  Zliatina niklu =
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 50
5.4  Zliatina niklu a molybdénu 50
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 40
S 5.6 Zliatina kobaltu a chrému <1300 N/mm? 50
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 50
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 50
5.9  Cistytitan <900 N/mm? 50
510 Zliatina titanu <700 N/mm? 50
5.11  Ziiatinatitanu <1200 N/mm? 50
6.1 <45HRC 80 50-90 140
6.2 46-55HRC 60 30-50
H 6.3 Kalendocer 56-60 HRC 60
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Systém FF Systém M03 TwinKom GO1
62810... 62815... 62870 ...
@ @ @ @ @ @ 14} @ @ 4} 4} 4} 14} 4}

vem/ 29,5-50 47-83 79-199 v.m/ 24,8-50 38-63 49-103 62-206 v.m/ 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 83-124 109-167
min  mm mm mm  min  mm mm mm mm  min  mm mm mm mm mm mm mm

fvmm/ot. fvmm/ot. fvmm/ot.

Index

11
12

1.3

14

15

13 200 008 01 015 200 008 008 0 01 140
18 30 01 015 02 30 01 01 015 015 200
1.9

110

1.1

112

113

114 120 006 008 008 120 006 006 008 008

Hg 200 0,06 01 01 200 0,06 0,10 01 01 120 0,06 01 0,12 0,15 02 02 0,25

01 0,12 0,15 02 0,25 0,3 0,3

23 120 006 120 006 006 9 005 007 01 0,1 012 015 015
= - 010 015 - - - 01 01 = - - . . . - -
o5 200 008 200 008 008 120 007 009 012 012 015 02 02

ol fr 0,15 0,20 0,30 200 0,15 0,15 02 02 120 0,12 0,15 0,25 0,25 0,3 0,35 0,35
3.2 240 240 180

35 120 120 9 010 012 020 025 025 025 025
= 0,1 015 025 - 0,1 0,1 015 015 - = = = = = = =
3.6 180 180 140 012 015 0,3 0,3 035 035 035

49 200 008 0,12 015 200 008 008 0,12 012 200

- = = = - = = - 0,12 0,15 0,25 0,25 03 0,35 0,35
411 500 010 0,15 020 500 01 01 0,15 015 250

55 30 30 30
56 - 006 008 008 - 006 006 008 008 - 005 008 01 012 012 015 015
57 50 50 50

61 90 006 . 9 006 006
63 120 008 120 008 008

6.4
6.5

008 0,08

70 Jemné obrabanie s reznou hibkou a, = 0,1 - 0,2 mm (FF, MO3Speed)
Reznd hibka a, pre TwinKom vid — strana 57
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WNT \ Performance

TK zavitova fréza

Stopkova zavitova fréza so zahlbovacim britom na stopke

A pozor: lavoreznd

E f) Ti602

60°

g
M 5
8
a8
TK
[ET wi
DC TP | OAL | DN LS LH |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Artikel €.
Zavit | KOMET oznadenie 50804 ...
mm mm | mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,75 M1 88977001000001 | 0,25 | 40 1,8 28 2,1 3 1,5 5,2 2 133,10 01000
1,10 M1,4 |88977001000004 (0,30 | 40 2,0 28 2,6 3 1,7 57 2 133,10 01400
1,25 M1,6 |88977001000005|0,35| 40 2,4 28 31 3 21 6,0 2 133,10 01600
1,60 M2 | 88977001000008 | 0,40 | 40 3,0 28 3,7 3 2,6 2 124,80 02000
1,75 M2,2 |88977001000009 | 0,45 | 40 3,0 28 39 3 2,5 2 124,80 02200
2,05 M2,5 |88977001000011 | 0,45| 40 3,0 28 45 3 29 2 124,80 02500
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel )

62 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel,

g
Cementaéna ocel, legovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef
Nitridacna ocel
Loziskova ocef
Pruzinova ocef
Rychlorezna ocef
Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna
Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si
Zliatina hlinika 0,5-10% Si
Zliatina hlinika 10-15% Si
Zliatina hlinika > 15% Si
Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata
Termoplast
Duroplast
Plast vystuzeny vlaknami
Hordéik a zliatiny horcika
Grafit
Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel
Zliatina niklu
Zliatina niklu
Zliatina niklu a molybdénu
Zliatina niklu
Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina
Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan
Zliatina titanu
Zliatina titdnu

Kalena ocefl

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

SFSE Micro TK
50804...
Ve 31-2,5
m/min fz
bez vntor. chladenia mm/zub
30-50 0,01-0,015
20-40 0,01-0,015
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WNT \ Performance

TK zavitova fréza
Cirkularna stopkova zavitova fréza
A v ponuke na vyZiadanie od M1
IR/IL
E§; Ti600
< 3xD
LH ®
o
B 81
M OAL
a3
TK
NEW I
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Artikel ¢.
Zavit 50802...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 040 | 39 | 080 | 6,0 3 3 69,30 02000
2,37 M3 050 | 58 | 1,35 | 95 6 3 69,30 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 195 | 12,5 6 3 69,30 04000
3,80 M5 0,80 | 58 | 2,30 | 16,0 6 3 69,30 05000
4,65 M6 1,00 | 58 | 2,70 | 20,0 6 3 69,30 06000
6,00 M8 1,25 | 58 | 3,20 | 24,0 6 3 69,30 08000
7,80 M10 | 1,50 | 64 | 3,80 | 31,5 8 3 86,36 10000
9,00 M12 | 1,75 | 73 | 455 | 378 10 3 97,08 12000
60°
\AA M [<4xD
NEW I
DC TP | OAL | APMX | LH |DCONMS ¢ |ZEFP Artikel €.
Zavit 50 803 ...
mm mm | mm | mm mm mm EUR
1,53 M2 0,40 | 39 | 1,00 | 10,4 3 3 78,00 02000
2,40 M3 050 | 39 | 1,30 | 12,5 3 3 74,53 03000
3,10 M4 0,70 | 58 | 1,80 | 16,7 6 3 74,53 04000
4,00 M5 080 | 58 | 2,10 | 20,8 6 3 74,53 05000
4,80 M6 1,00 | 58 | 2,55 | 25,0 6 3 74,53 06000
6,40 M8 125 | 64 | 315 | 335 8 3 92,39 08000
8,00 M10 | 150 | 76 | 3,85 | 41,5 8 3 92,39 10000
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °

Kalend ocel

0 Pri cirkularnom frézovani sa musi pri vypocte posuvu dbat na to, ¢i sa pracuje s posuvom na konture v; alebo s posuvom v osi ndstroja vy,

Detaily ndjdete v hlavnom katalogu — kapitola 7 Frézovanie zavitov a cirkularne frézovanie, strana 72+73.

64

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel,

g
Cementaéna ocel, legovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef
Nitridacna ocel
Loziskova ocef
Pruzinova ocef
Rychlorezna ocef
Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna
Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si
Zliatina hlinika 0,5-10% Si
Zliatina hlinika 10-15% Si
Zliatina hlinika > 15% Si
Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata
Termoplast
Duroplast
Plast vystuzeny vlaknami
Hordéik a zliatiny horcika
Grafit
Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel
Zliatina niklu
Zliatina niklu
Zliatina niklu a molybdénu
Zliatina niklu
Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina
Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan
Zliatina titanu
Zliatina titdnu

Kalena ocefl

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

svnut. chlad.
60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
60-120
50-80
50-80
70-90
60-120
60-120
60-90
60-90
50-80
50-80
50-80
70-100
70-100
70-100
70-100
60-90
60-90
70-90
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
100-200
100-200
100-200
100-200
60-140
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
50-200
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40

71-2
f
mm/zub
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,03-0,04
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

SGF VHM Ti600
50802..., 50 803...
?33-5 76-8
f f

mm/zub mm/zub
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,06 0,07-0,09
0,05-0,07 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,07-0,08 0,03-0,04
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,05-0,06 0,07-0,08
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,07-0,11 0,13-0,15
0,04-0,06 0,07-0,09
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,12-0,16 0,18-0,19
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06
0,04-0,05 0,06

29-12
f
mm/zub
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,12
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,11
0,09-0,12
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,16-0,17
0,09-0,11
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,18-0,19
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
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Sustruznicke noZe s vymenitenymi dostiCkami
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CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu
CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidlne
pripady pouZitia a vyznacuju sa zvIast vysokym
vykonom. Ak v rdmci vlastnej vyroby kladiete vysoké
naroky na procesny vykon a chcete dosiahnut
optimdinych vysledkov, potom Vam odporicame
prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Geometria

68 69 70

68 69 70

68 69 70
Geometria

DC.. SC..

74

74 75

WN..
71 72
71 72
72

TC.. VC..
76 77
76 77

70 Vhodné upinacie drziaky a vndtorné drZiaky ndjdete v naSom hlavnom katalogu — kapitola 9, Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami

66
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky CN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127 2
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
\O\ = \O\ 2] \O\ \' !
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
[E0 208 [EW A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A08  [EW 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
ISO 75010 ... 75010... 75011 ... 75011 ... 75012 ... 75012 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,42 12800 11,42 32800
120408EN | 0,8 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000 11,42 13000 11,42 33000
120412EN 1,2 11,42 13200 11,42 33200 11,42 13200 11,42 33200
120416EN | 1,6 11,42 13400 11,42 33400 11,42 13400 11,42 33400
Ocel (¢} (¢} o o o o
Nehrdzavejlca ocel ) ® ) ) ) °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitefné dosticky DN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 4,76 3,81 9,52
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ \O\ \O\ [ [
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
D3 A08 [EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75013... 75013... 75014 ... 75014 ... 75015 ... 75015 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
110404EN | 0,4 12,19 10400 12,19 30400
110408EN | 0,8 12,19 10600 12,19 30600 12,19 10600 12,19 30600
110412EN 1,2 12,19 10800 12,19 30800
150604EN | 0,4 16,00 12800 16,00 32800
150608EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
150612EN | 1,2 16,00 13200 16,00 33200 16,00 13200 16,00 33200
Ocel o o o o o o
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) ) ° )

Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

68

— V. strana 78-80
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky SN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 1204.. | 127 | 4716 | 516 | 127
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ 2] \O\ 2] \O\ [ [
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
03 A08 [EW 108 [EW 1A08 [EW 1A08  DEN 1A/08  DED 1A/08
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75016 ... 75016 ... 75017 ... 75017 ... 75018... 75018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 11,63 11600 11,63 31600
120408EN | 0,8 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800 11,63 11800 11,63 31800
120412EN | 1,2 11,63 12000 11,63 32000 11,63 12000 11,63 32000
120416EN | 1,6 11,63 12200 11,63 32200
Ocel o o o o o o
Nehrdzavejuca ocel ° ) ) ) ) )
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke nozZe s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky TN..

Oznacenie L S D1 IC 507
mm mm mm mm
TNMG 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952 o = i
RE
L S
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM130 CTCM120
—
\O\ 2] \O\ 2 (2 [o]°]
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
03 1A08 [EW 108 [EW 108 [EW 1A08  DEW 1A/08  DED 1A/08
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
ISO 75019 ... 75019 ... 75020 ... 75020 ... 75021 ... 75021 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
160404EN | 0,4 10,20 11600 10,20 31600
160408EN | 0,8 10,20 11800 10,20 31800 10,20 11800 10,20 31800 10,20 31800 10,20 11800
160412EN | 1,2 10,20 12000 10,20 32000 10,20 32000 10,20 12000
Ocel o o o o o o
Nehrdzavejtca ocel ) ® ) ) ) °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
70 - v, strana 78-80

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky VN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm @ &
VNMG 1604.. | 166 | 476 [ 381 | 952 s
-F30 -F30 -M30 -M30
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
o[c][2] [o[c[a] Ol o]
F F M M
VNMG VNMG VNMG VNMG
D=0 208 [EW A08 [EW 1A08  [EQ 1A/08
RE Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
IS0 75022 ... 75022 ... 75023 ... 75023 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN | 04 20,58 11600 20,58 31600
160408EN | 0,8 20,58 11800 20,58 31800 20,58 11800 20,58 31800
Ocel [e) [e) o o
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) °
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky WN..

CERATIZIT \ Performance

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm a
WNMG 0604.. 6,5 ‘ 476 ‘ 3,81 ‘ 9,52
WNMG 0804.. 8,6 4,76 516 12,70
-F30 -F30 -M30 -M30 -M60 -M60
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ "'\ \O\ H\ \O\ i
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
D30 A08 [EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [EW 1A/08  [ED 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75024 ... 75024 ... 75025 ... 75025 ... 75026 ... 75026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060404EN | 0,4 9,95 10400 9,95 30400
060408EN | 08 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600 9,95 10600 9,95 30600
060412EN | 12 9,95 10800 9,95 30800 9,95 10800 9,95 30800
080404EN | 0,4 12,53 11600 12,53 31600
080408EN | 08 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800 12,53 11800 12,53 31800
080412EN | 1,2 12,53 12000 12,53 32000 12,53 12000 12,53 32000
Ocel o o (e} o (@] (]
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) ) ) )
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

72
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ! '\ \O\ [ [
CCMT CCMT
NEW JREVI IIEH 1A/08 Iﬂﬂ 1A/08 L= 14/08
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 75210 ... 75210... 75211 ... 75211 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 04 7,76 10400 7,78 30400 7,78 10400
09T304EN | 04 9,70 11600 9,70 31600 9,70 11600 9,70 31600
09T308EN | 0,8 9,70 11800 9,70 31800 9,70 11800 9,70 31800
120404EN | 0,4 13,66 12800 13,66 32800
120408EN | 0,8 13,66 13000 13,66 33000
Ocel o o ) o)
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) )
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ ' '\ \O\ [ [
DCMT DCMT DCMT DCMT
[EW 1A08 [EW 1A08 [EW 1A08  [ED 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75213 ... 75213 ... 75214 ... 75214 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070202EN | 0,2 7,78 10200 7,78 30200
070204EN | 04 7,78 10400 7,78 30400 7,78 10400 7,78 30400
070208EN | 0,8 7,78 10600 7,78 30600
11T302EN | 0,2 10,91 11400 10,91 31400
11T304EN | 04 10,93 11600 10,93 31600 10,91 11600 10,93 31600
11T308EN | 0,8 10,93 11800 10,93 31800 10,91 11800 10,93 31800
Ocel ) o o )
Nehrdzavejlca ocel ® ) ) )
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

74 — v, strana 78-80 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky SC..

SCMT

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm o
SCMT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCMT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCMT

D1

L s

-M55 -M55
CTCM120 CTCM130

CEE

(o[

SCMT SCMT
D=1 1208 [EW 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75 216 ... 75 216 ...
mm EUR EUR
09T308EN | 0,8 9,70 10600 9,70 30600
120408EN | 0,8 13,66 11800 13,66 31800
Ocel o o
Nehrdzavejuca ocel ) °
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCMT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCMT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130
—
\O\ = \O\ 2 [
TCMT TCMT TCMT TCMT
D= 1A08 [EW 108 [EW 1A/08  DED 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
ISO 75 217 ... 75 217 ... 75218 ... 75218 ...
mm EUR EUR EUR EUR
090204EN | 0,4 7,64 10400 7,64 30400
110204EN | 0,4 7,64 11600 7,64 31600 7,64 11600 7,64 31600
16T304EN | 0,4 10,50 12800 11,04 32800
16T308EN | 0,8 10,50 13000 11,04 33000 11,04 13000 11,04 33000
Ocel ) o o o
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) )

Liatina

Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina

76
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

VCMT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1604.. | 166 | 476 | 44 | 952

VCMT

-M25 -M25 -M55 -M55
CTCM120 CTCM130 CTCM120 CTCM130

—

\O\ ' '\ \O\ X
VCMT VCMT
[NEW [RVVIE mﬂﬂ 1A/08 nﬂﬂ 1A/08 D= 1A/08
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75219 ... 75219... 75 220 ... 75 220 ...
mm EUR EUR EUR EUR
160404EN ‘ 04 16,00 12800 16,00 32800 16,00 12800 16,00 32800
160408EN | 0,8 16,00 13000 16,00 33000 16,00 13000 16,00 33000
Ocel (¢} o o o
Nehrdzavejica ocel ° ° ° )
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

cuttingtools.ceratizit.com — v, strana 78-80
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel,

g
Cementaéna ocel, legovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef
Nitridacna ocel
Loziskova ocef
Pruzinova ocef
Rychlorezna ocef
Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna
Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si
Zliatina hlinika 0,5-10% Si
Zliatina hlinika 10-15% Si
Zliatina hlinika > 15% Si
Med' (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata
Termoplast
Duroplast
Plast vystuzeny vlaknami
Hordéik a zliatiny horcika
Grafit
Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel
Zliatina niklu
Zliatina niklu
Zliatina niklu a molybdénu
Zliatina niklu
Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina
Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan
Zliatina titanu
Zliatina titdnu

Kalena ocefl

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

CTCM120 CTCM130
V. m/min
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
160-265 110-200
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
110-210 80-160
55-155 40-110
55-155 40-110
55-155 40-110

M
DRAGONSKIN
CTCM120 CTCM130

V. m/min
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
145-240 100-180
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
100-190 70-140
50-140 35-100
50-140 35-100
50-140 35-100

70 Rezné parametre velmi zdvisia od vonkajSich podmienok, ako je napriklad stabilita nastroja a upnutie obrobku, materidl a typ stroja!
Uvedené hodnoty su iba orientacné, ich hodnotu je vSak potrebné zvysit alebo zniZit v zavislosti od obrébacich podmienok!

78
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre negativne dosticky

-F30 -M30 -M60
f a, f a, f a,
Oznacenie min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.

mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

CN..090304

CN..090308

CN..120404 0,05 045 025 04 1,0 20

CN..120408 010 0,22 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 25 60
CN.. 120412 020 030 050 12 25 50 030 035 055 20 30 60
CN.. 120416 025 035 055 16 25 50 030 040 060 20 30 60

CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN..110404 005 0415 025 04 10 20
DN..110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
, DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN..150604 005 0,45 025 04 1,0 20
DN.. 150608 0710 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 55 025 030 045 15 25 60
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55 030 040 055 15 25 60
DN.. 150616
SN..090308
SN..120404 010 045 030 04 1,0 20
SN..120408 015 0,20 040 08 15 25 020 025 045 10 20 45 030 035 050 15 20 60
SN.. 120412 025 030 050 12 20 50 030 040 055 20 25 60
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN. 160404 005 045 025 04 10 20
TN. 160408 010 045 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 025 045 15 25 50
A‘:’L TN.. 160412 020 030 050 12 20 45 030 030 055 20 25 55
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN, 220416
VN. 160404 008 040 020 04 10 20
_MOP” 160408 010 015 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN. 060404 005 045 025 04 10 20
WN.060408 010 0,20 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35 025 030 045 15 20 40
WN., 060412 020 030 045 12 15 40 030 035 050 20 25 45
A WN. 080404 005 045 025 04 10 20
WN.080408 010 0,20 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45 025 030 050 15 20 50
WN., 080412 020 030 050 12 20 50 030 035 055 20 25 55
WN.. 080416

ostra stabilna

< |

70 Uvedené rezné parametre predstavuju orientatné hodnoty. Odportcame ich prisposobit aktuélnym pracovnym podmienkam.
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre pozitivne dosticky

©

Vo

Oznacenie

..060200
..060201
060202
.060204
.060208
..09T300
0971301
.09T302
. 097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0O
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
..09T304
..09T308
. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
.. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max. min. odpor. max.
mm/ot. mm mm/ot. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 0413 020 04 1,5 26

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
008 o018 028 04 22 40
012 o026 040 08 28 48

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 0414 022 04 1,3 22
008 0,16 024 08 16 24

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 30

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 24 40
012 024 035 08 24 40
012 o026 040 08 28 48
006 012 018 04 1,3 22

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 14 24

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 26 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 30

010 0415 025 04 1,4 30 012 021 030 08 21 34

ostra stabilng

<%

!

70 Uvedené rezné parametre predstavuju orientatné hodnoty. Odportcame ich prisposobit aktuélnym pracovnym podmienkam.

80
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Technické informacie

Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Hladky rez

Premenlivé hibka rezu

PreruSovany rez

Rez

©
Negativne Model - . — -
o
O O (V) mm mm &
-F30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
~ ooz CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCMI30 ¢ gm
nehrdzavejucich oceli -
A kontinuélny rez SN..
A vysoka kvalita povrchu TN..
A dobrd kontrola triesky \X/';l\l
0,08-2,5 0,10-0,35 "
F
-M30 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
o 025
o [l LB e CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 ™ gm
nehrdzavejucich oceli -
A ako vedlajSie pouZitie pre ocele SN.
vSeobecne a superzliatiny TN..
VN..
F 1,00-4,50 015-040 "N-
M
-M60 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
. 03
A [ahke aZ stredné hrubovanie __ CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = CN..
A stabilnd rezné hrana DN..
A preruSovany rez SN..
A okuje a kora na odliatku TN..
WN..
M 1,50-6,00 0,25-0,50
R
Pozitivne
-M25 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 01-015
A prvavolba pre stredne hrubé CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = cc
obrébanie nehrdzavejucich oceli -
A vysoka kvalita povrchu DC.
A nepatrnd tvorba ndrastkov TC.
VC..
F 0,40-3,20 0,10-0,30
M
-M55 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130
0,15-0,2
A prvdvolba pre stredne hrubé az hrube CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 CTCM120/CTCM130 = C.
obrabanie nehrdzavejucich oceli DC..
A hladky aZ lahko preruSovany rez SC..
A dobrd kontrola triesky TC..

A stabilnd reznd hrana ‘ == VC..
0,40-4,80 0,06-0,35

Popis sort
A tvrdokov, s povlakom Al,QO3 A tvrdokov, s povlakom Al,O3

A oteruodolna sustruznicka nehrdzavejlca sorta pre
optimdlny vykon s hladkym rezom

A hizevnatd sustruznické nehrdzavejlca sorta na
hrubovanie s preruSovanym rezom
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Technické informacie

Pokyny pre obrabanie nehrdzavejucich oceli

Pre obrdbanie materidlov zo skupiny nehrdzavejucich oceli nie je mozné, obzvlast v pripade sustruzenia, vzdy jednoznacne priradit vhodny
rezny materidl. Preto sa nehrdzavejlice ocele rozdeluju podra svojich chemickych vlastnosti do skupin, aby tak bolo mozné priradit vhodny

rezny materidl.

V aktualnom vydani normy DIN ISO 513 sa mikroStruktura nehrdzavejlcej ocele vztahuje na Specidlne vlastnosti pri obrabani
a ztoho vyplyva rozdelenie na martenzitické, feritické a austenitické nehrdzavejuce ocele. Je to dolezité najma v aplikacnych

skupinach ISOP a SO M.

Suvislost medzi rozdelenim nehrdzavejucich oceli a aplikacnymi skupinami pre rezné materidly vyplyva z nasledujiceho zakladného

pravidla:

Nizkolegované ocele Vykolegované ocele s , X"
Oznacenie ocele , > X
napr. 140Cr2 (1.2008) napr. X2CrNi18-9 (1.4307)
e
Z
5 A/ \
>
=) C>01% C<0,1%
5
=
o
o
(@)]
_o\o A\ A\ \/ \ A\
& Cr>13% Cr>15% Cr>20% Cr>17% Cr>17%
=) Ni<1% Ni<1% Ni 1-7 % Ni 9-13 % Ni> 13 %
=
@ A\ A\ \/ \ A\
§ Ferit-austenit FEINEIE
g Martenzit Ferit Austenit vytvrdeny
= (Duplex) .
austenit
1.4006 14510 1.4462 1.4307 1.4539
Sorta P Sorta M Sorta S
Materialova skupina Identifikacné pismeno Identifikacna farba Material obrobku
vSetky druhy ocele a oceloliatiny, okrem
Ocel ISO P modra nehrdzavejlcej ocele s austenitickou
Struktirou
Nehrdzavejlca ocel ISOM Zlta nehrdzgyejuoa E.IL.JSte,mtICk,a a e
austeniticko-feriticka ocel a oceloliatina
Ziaruvzdorné Specidlne zliatiny na baze
Ziaruvzdorna zliatina ISO'S oranzova (hneda) zeleza, niklu a kobaltu a titanu i zliatin

82
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Technické informacie

Schéfflerliv diagram

Pokial tieto informdcie prenesieme do Schafflerova diagramu, potom mbzeme nazorne vidiet, ako sa chovaju austenitické,
feritické a martenzitické oblasti v zavislosti od ekvivalentu chrému a niklu.

36
o 1]
orta s utva- Precipitacne vytvrdené pd
32 [— racom triesky M austenty /,
§ 30 t 7
X 28 - Q)\{\ ,@\5
Austenit < f o
L:— 26 QQQ ‘ A0
(@»} 2. -
@ Ziaruvzdorné (A5
ié ;g \ zrfiacgp;g%?nec\,/;{::dgné a?ustemty 'L““\“%
>
o 20 A
@ NS
ERRCI RN // i
= 16 ISR VAA (A2) SortaMsutva- |
A 0 ~ t iy L radom triesky P —
§ \\ ﬂ yavd A @u\n?
= 12 < <@ V2A (A2) Pz Super-Duplex =
§ 10 \\ />< > ﬁ“igeg‘;) ‘ (F]ezzilgftemt
g Martenzit /) < Duplex — \ R _—
s 8 \ | | @ Austenitferit 77\00% F%/
i . /] - (14362) S~ —
6 | Sorta P s utva- ATMeT —
4 |- ragom triesky P A ect SR ] ,
2 AMAE (oo 21”I Ferit
7T 1T, ]

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
Ekvivalent chrému = %Cr + %Mo + 1,5 x %Si + 0,5 x %Nb

Priklad:
X2CrNi18-9 (1.4307) V2A

Prvky zliatiny: C 0,02%; Cr 18%; Ni 9%; Mn 2%; Si 0,5%
Ekvivalent Cr ~19%; ekvivalent Ni ~ 12%

— austenit — 1SO sorta M — utvarac triesky M

Schéffler(iv diagram suhrnne zobrazuje, pomocou farebnych oblasti normy DIN ISO 513, hranice konkrétnej mikrostruktury. Vdaka
zakladnému pravidlu pre rozdelenie nehrdzavejucich oceli je mozné si rychlo urobit hruby obrazok o potrebnej sorte rezného materialu.
Schéffler(iv diagram prindSa informacie o prvkoch Struktury a je platny len pre velmi rychle ochladenie pri vyrobe oceli a pre
nehrdzavejlicu ocel. V skutoCnosti sa ocel tepelne spracovdva, ¢im sa jej Struktira meni.

Dalej sa musia zohladnit rozne stratégie pre pouzivanie chladiacich médii, pretoze maju znacny vplyv na Zivotnost

a oteruodolnost nastrojov.
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Prehl'ad vymenitelnych britovych dosticiek

o <
<5} =
3 =
< = BF
=1 e e
% ?Fj 3 Geometria
S @ 2 =
It B = = .3 =2
Negativne 255385 n ’ n
P M K N S CN.. DN.. VN.. WN..
jemné az stred- )
néobrdpanie MO {"‘ o o 85 86 87 88
hrubéazstred- oo a('—- o B 85 86 68
né obrabanie ‘
Geometria
Pozitivne u ’

. 4
| ¥ | cc.. DC.. vC..
jemné az stred- ) g \
néobrébanie MO °© o 89 90 91
hrubé az stred- MRS A olP 89 - o

né obrabanie

70 Vhodné upinacie drziaky a vndtorné drZiaky ndjdete v naSom hlavnom katalogu — kapitola 9, Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky CN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm F]
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 193 6,35 794 19,05
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ &
©olc|=] [ofe]=] [©lc]=] [ofe]x] [ofc]a
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
(NEW SRETALT NEW BRETALN NEW BRETALRN NEW RRISATVREN NEW JRITAN
RE Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
ISO 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 04 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Ocel ) ) ) ° )
Nehrdzavejica ocel o o o o o
Liatina o) o) o) (e}
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitefné dosticky DN..

DNMG
Oznagenie L S D1 Ic
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
DNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
[NEW IREJALVIN NEW IREYALTINN NEW IREYALYINNE NEW IRETAIYINNE NEW IRITALY
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
ISO 75 306 ... 75 306 ... 75307 ... 75307 ... 75 307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 462 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Ocel ° o o ° °
Nehrdzavejuca ocel o o o [e) o)
Liatina o o () o)
NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina o

86
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Negativne vymenitelné dosticky VN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 S
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
~
o[<[=] [ofe]=)
F F
VNMG VNMG
NEW JRETALN NEW IRETALL
RE Artikel €. Artikel €.
ISO 75 310.... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Ocel ° °
Nehrdzavejuca ocel o )
Liatina o o)

NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky WN..

WNMG
Oznaéenie L S D1 Ic
mm mm mm mm by
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
WNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
[NEW IREJAIVINNE NEW IREYALYINNE NEW IRETATYINN NEW IRETAIVINNE NEW IREVALY
RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75311 ... 75311 ... 75312 ... 75312 ... 75312 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 0,4 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
Ocel o ° ° ° °
Nehrdzavejuca ocel o) o) ) o o
Liatina o () (o) o)
NeZelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina o

88
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
N ~
[©lc|z] [ofe]=] [@lc]=] [ofe]<]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
(NEW IRATIN NEW IRIATIN NEW IRETATINN NEW IRIALS
RE Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 75300 ... 75300... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 04 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 04 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
QOcel ) ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o o o fe)
Liatina (o) o) (e} (e}

NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[c[2] [ofe]x] [olc]] [o]e]]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
(NEW IRIATIN NEW IRIATIN NEW IRITATIE NEW IRIALS
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 75304 ... 75304 ... 75305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 04 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 04 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Ocel ) ) ) )
Nehrdzavejica ocel o o o) o
Liatina o) o) (e} (e}

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

VCMT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

VCMT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35

VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52

VCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olc[2] [ofe]l<] [@lc]x] [ofe]=]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
[NEW [IREJALINE NEW IREYALINNE NEW IREYAINN NEW IREYALE
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 75308 ... 75308 ... 75309 ... 75309 ...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 0,4 4,21 01609 4,21 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Ocel ) ) ) )
Nehrdzavejtca ocel ) o) o) o
Liatina o) o) f¢) (e}

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o Pevnost 3 g
Index Material Nimm? / HB | HRC v, m/min V; m/min
1.1  Stavebndocef <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2  Automatova ocel <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3 ¢ €nd ocel, nelegovand <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  Cementacnd ocel, legovana <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Ocef nazudfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Ocef na zusfachtovanie, nelegovana <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7 Ocef na zusfachtovanie, legovana <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8 Ocel nazusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Ocefoliatina, ocef na odliatky <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  Nitridacna ocef <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Nitridaénd ocef <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Loziskova ocef <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Pruzinové ocef <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Rychlorezna ocef <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Nastrojova ocef pre précu za studena <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Nastrojova ocef pre précu za tepla <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1 Nehrdzavejtica ocef na odliatky <850 N/mm? 200-250 200-250 160-190 200-250 210-260 150-190
2.2 Nehrdzavejiica ocef feriticka <750 N/mm? 200-250 200-250 160-180 200-250 200-260 150-170
2.3 Nehrdzavejiica ocel martenzitickd <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  Nehrdzavejica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Nehrdzavejiica ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm?2 100-140 90-130
2.6 Nehrdzavejiica ocef austeniticka <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Ziaruvzdornd ocef <1100 N/mm? 60-80 60-75
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 220-250 200-240 140-200 120-190
3.2  Sedaliatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3  Sedaliatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910 150-180
3.4  Sedaliatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Temperovand liatina biela 270-450 N/mm? 260-300 240-270 190-240 160-210
3.6  Temperovani liatina biela 500-650 N/mm? 210-280 180-250 180-220 150-190
3.7  Temperovana liatina éierna 300-450 N/mm? 240-290 240-270 180-250 160-210
3.8  Temperovand liatina éierna 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm?
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm?
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm?
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm?
45 Zliatina hlinika > 15% Si <400 N/mm?
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm?
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm?
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB
4.9 Med - $pecidlna zliatina <300HB
N 410 Med-Specialnazliatina >300 HB
411  Mosadz krehkd, bronz, &ervena mosadz <600 N/mm?
412  Mosadz hizevnata <600 N/mm?
413  Termoplast
414  Duroplast
415  Plast vystuzeny vldknami
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolfram a zliatiny wolframu
419  Molybdén a zliatiny molybdénu
5.1  Cisty nikel 20-35
5.2 Zliatinaniklu 20-35
5.3  Zliatinaniklu <850 N/mm? 8-20
5.4  Zliatina niklu a molybdénu 8-20
5.5  Zliatina niklu <1300 N/mm? 4-12
S 5.6 Ziiatina kobaltuachrému <1300 N/mm? 4-12
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 4-12
5.8  Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 4-10
5.9  Cistytitin <900 N/mm? 80-100
510  Zliatinatitinu <700 N/mm? 15-30
5.11  Zliatinatitanu <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalenaocer 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Rezné parametre velmi zdvisia od vonkajSich podmienok, ako je napriklad stabilita nastroja a upnutie obrobku, materidl a typ stroja!
Uvedené hodnoty su iba orientacné, ich hodnotu je vSak potrebné zvysit alebo zniZit v zavislosti od obrébacich podmienok!
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CERATIZIT \ Standard

Technické informacie

Bezné utvarace triesok / inStrukcie pre pouzitie

Negativne

-FMS

A dokoncovanie az stredne hrubé
obrébanie

A velmidobrd kontrola triesky

A univerzalny utvarac triesky

A nizke rezné sily

-MRS

A stredne hrubé az hrubé obrébanie

A velmivhodné na obrobky s liacou
korou alebo okovinami

A dobrd funkénost pri preruSovanom
reze

Pozitivne
FMS

A dokoncovanie az stredne hrubé
obrébanie

A velmidobrd kontrola triesky

A univerzalny utvérac triesky

A nizke rezné sily

-MRS

A [ahké aZ stredne naro¢né hrubovanie
A univerzalny utvarac triesky
A stabilnd reznd hrana

Popis sort

A tvrdokov, s povlakom

CT-P15

>

tvrdokov, s poviakom

CT-P25

>

>

ocele

>

tvrdokov, s poviakom

CT-P35 1SO | P35 | M25

>

>

cuttingtools.ceratizit.com

A |SO | P15 | M10 | K25
A oteruodolna Standardnd ocelova sorta pre hladky rez

ISO | P25 | M20 | K30
Standardnd ocelova sorta pre univerzdine obrabanie

Model

o=

o =

Hladky rez

O

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25

hiZevnata Standardna ocelova sorta pre prerusovany rez

Premenlivé hibka rezu

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/

CT-P35
CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/

CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

PreruSovany rez

CT-P25

CT-P25/CT-P35

CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Rez

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,15-3,50 0,15-0,35

Geometria

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
MonsterMill - Fréza pre utapacie frézovanie s rohovym radiusom
A vhodné pre trochoidné frézovanie
A [dmac triesok 0,9xDC
Jol W | \-36°
y.=10° %lq HPC ) APA72S
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS -
I
U |
i | \
| 2
_ N &\\ o
DN =t
|
x ‘
I
- é -
o
<
DC ‘\RE DIN 6527
(O3
NEW I
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢
52619
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
5 0,20 | 17 4.8 24 26 62 6 4 54,48 05202
6 0,20 | 17 58 25 26 62 6 4 54,48 06202
8 0,20 | 24 77 30 32 68 8 4 72,50 08202
10 | 032 | 30 97 35 40 80 10 4 84,66 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 114,40 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 144,80 14203
16 | 032 | 48 | 155 | 56 60 | 108 16 4 195,00 16203
18 | 032 | 54 | 175 | 67 69 17 18 4 238,50 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 320,40 20205
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina )

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

94
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
MonsterMill - Fréza na utapacie frézovanie s rohovym radiusom
A vhodné pre trochoidné frézovanie
A |dmac triesok 0,9xDC
ﬁg B % /| HPC w DLC
DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

i
A
%

DN_ =
|
T ‘
'} é 5
o
<C
_
DC |\
RE -
DIN 6527
(O T3
[NEW [
DC ¢ |RE.qe| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢
52 618
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 60,57 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 60,57 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 79,52 08202
10 0,32 | 30 9,7 35 40 80 10 4 92,61 10203
12 0,32 | 36 11,6 45 48 93 12 4 125,10 12203
14 032 | 42 13,6 | 50 54 99 14 4 159,00 14203
16 0,32 | 48 15,5 56 60 108 16 4 210,50 16203
18 0,32 | 54 17,5 67 69 117 18 4 263,10 18203
20 | 0,50 | 60 19,5 70 76 126 20 4 341,90 20205
QOcel

Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m:t:srli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

* ko

*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym

vldknom

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI

©DC =5,0mm 0/DC =5,7-6,0 mm 0DC =6,7-7,0 mm 0DC =7,7-8,0 mm @DC=87-9,0mm  ©DC=9,7-10,0mm @ DC=11,7-12,0 mm
ao aC aD EiC ac aD aC ac ah ao ac ah aC ac at aC aD at ac ah ac

© 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
S xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
V.

R i i i i i i

1.1 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0106 0,075

1.2 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0106 0,075

1.3 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0106 0,075

1.4 200 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0,106 0,075

1.5 220 1,0 0070 0052 0035 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0,106 0,075

1.6 180 1,0 0065 0048 0042 0069 0054 0038 0080 0062 0044 0089 0069 0049 0100 0078 0055 0,110 0,085 0060 0,128 0,099 0,070

1.7 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0097 0075 0053 0106 0082 0058 0,117 0091 0064 0,137 0106 0075

1.8 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0039 0,080 0062 0044 0089 0069 0049 0097 0075 0053 0113 0088 0,062

1.9 135 1,0 0056 0041 0035 0060 0047 0033 0069 0054 0038 0079 0061 0043 0088 0068 0,048 0095 0074 0052 0111 0086 0,061

1.10 200 1,0 0070 0052 0046 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0106 0,075

1.11 140 1,0 0058 0042 0036 0062 0048 0034 0071 0055 0039 0,080 0062 0044 0089 0069 0049 0097 0075 0053 0113 0,088 0,062

1.12 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0091 0071 0050 0102 0079 0056 0111 0086 0061 0130 0100 0,071

1.13 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0041 0084 0065 0046 0093 0072 0051 0102 0079 0056 0119 0092 0,065

1.14 110 1,0 0062 0045 0039 0066 0051 0036 0075 0058 0041 0,084 0065 0046 0093 0072 0051 0,102 0079 0056 0119 0092 0,065

1.15 110 1,0 0062 0045 0,039 0066 0051 0036 0075 0058 0041 0,084 0065 0046 0093 0072 0051 0,102 0079 0056 0119 0092 0,065

1.16 130 1,0 0067 0049 0043 0071 0055 0039 0082 0064 0045 0,093 0072 0051 0104 0081 0057 0113 0,088 0062 0131 0,102 0,072

21 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0062 0048 0034 0068 0052 0037 0,080 0062 0,044

2.2 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0033 0068 0052 0037 0075 0058 0041 0,086 0066 0,047

2.3 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0,060 0047 0033 0068 0052 0037 0075 0,058 0041 0,086 0066 0,047

2.4 65 1,0 0041 0032 0021 0047 0037 0026 0055 0042 0030 0060 0047 0,033 0068 0052 0037 0075 0058 0,041 0086 0066 0047

2.5 55 1,0 0032 0023 0015 0037 0028 0020 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0051 0040 0028 0057 0044 0031 0066 0051 0,036

2.6 60 1,0 0039 0029 0019 0044 0034 0024 0049 0038 0027 0057 0044 0031 0062 0048 0034 0068 0,052 0037 0,080 0062 0,044

2.7 60 1,0 0033 0025 0016 0038 0030 0021 0042 0033 0023 0047 0037 0026 0053 0041 0029 0058 0,045 0032 0,068 0,052 0,037

3.1 240 1,0 0114 0088 0060 0724 0096 0068 0142 0110 0078 0161 0,124 0088 0177 0137 0097 0195 0151 0,707 0,226 0,175 0124

3.2 180 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0700 0078 0055 0113 0088 0062 07124 0096 0068 0137 0106 0075 0159 0,123 0,087

3.3 220 1,0 009 0075 0052 0706 0082 0058 0122 0095 0067 0,137 0106 0075 0152 0117 0083 0,166 0129 0,091 0194 0150 0,106

3.4 180 1,0 0080 00860 0042 0088 0068 0048 0100 0,078 0055 0113 0088 0,062 0124 0096 0068 0137 0106 0075 0,59 0,123 0,087

3.5 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0100 0078 0055 0113 0088 0062 0,124 0096 0068 0137 0106 0075 0159 0,123 0,087

3.6 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0,041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0106 0,075

3.7 160 1,0 0080 0060 0042 0088 0068 0048 0700 0078 0055 0113 0088 0062 0,124 0096 0068 0137 0106 0075 0159 0,123 0,087

3.8 150 1,0 0069 0052 0036 0075 0058 0041 0086 0066 0047 0,097 0075 0053 0106 0082 0058 0117 0091 0064 0137 0,106 0,075

41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

41

412

413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

511

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

V pripade a, = 1,5 x DC sa musi f, vynasobit koeficientom 0,75.

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI

9 DC =13,7-14,0 mm

a a a
0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1

ac aC ao

xDC xDC xDC xDC
Index mffn
1.1 0,153 0119 0,084 0,170
1.2 0153 0,119 0,084 0,70
1.3 0153 0119 0084 0,170
1.4 0153 0119 0084 0,170
1.5 0153 0119 0084 0,170
1.6 0142 0110 0078 0,159
1.7 0153 0119 0,084 0,170
1.8 0128 0099 0070 0,142
1.9 0126 0098 0069 0,141
110 0153 0119 0084 0170
111 0128 0099 0070 0,142
112 0146 0,113 0,080 0,162
113 0133 0,103 0073 0,148
114 0133 0103 0073 0,148
115 0133 0103 0073 0,148
116 0148 0,115 0,081 0,164
2.1 0,089 0,069 0,049 0,099
2.2 0097 0075 0,053 0108
2.3 0097 0075 0,053 0108
2.4 0097 0075 0053 0108
2.5 0075 0058 0041 0,082
2.6 0089 0069 0,049 0,099
2.7 0077 0059 0042 0,086
31 0256 0198 0140 0,285
3.2 0179 0139 0098 0199
3.3 0217 0168 0119 0,241
3.4 0179 0139 0098 0199
3.5 0179 0139 0098 07199
3.6 0153 0119 0084 0170
3.7 0179 0139 0,098 0199
3.8 0153 0119 0084 0170
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

xDC

@ DC =15,5-16,0 mm

xDC

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093
0,087
0,093
0,078
0,077
0,093
0,078
0,089
0,081
0,081
0,081
0,090
0,054
0,059
0,059
0,059
0,045
0,054
0,047
0,156
0,109
0,132
0,109
0,109
0,093
0,109
0,093

@ DC =17,5-20,0 mm

a(’

xDC

0,186
0,186
0,186
0,186
0,186
0,173
0,186
0,155
0,153
0,186
0,155
0,177
0,161
0,161
0,161
0,179
0,108
0,117
0,117
0,117
0,089
0,108
0,093
0,310
0,217
0,263
0,217
0,217
0,186
0,217
0,186

a()

xDC

a

-020,3-04 0,6-10

xDC

0,102
0,102
0,102
0,102
0,102
0,095
0,102
0,085
0,084
0,102
0,085
0,097
0,088
0,088
0,088
0,098
0,059
0,064
0,064
0,064
0,049
0,059
0,051
0,170
0,119
0,144
0,119
0,119
0,102
0,119
0,102

frézovanie
po rampe

1,0xDC

Max. uhol
utapania
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
30°
30°
30°
30°
30°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

* Prisuv zanorenia na otacku

98

Frézovanie po skrutkovici

ORmax.

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,5xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

priemer otvoru
Drin Drmax
DCx1,5 DCx1,8
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
25° 16°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
18° 11°
25° 25°
25° 25°
25° 25°
25° 25°
25° 25°
25° 25°
25° 25°
25° 25°

Vitanie

1,0xDC

f

z

Koeficient

09
09
09
09
09
0.8
09
07
07
09
08
08
07
07
07
07

08
0.8
0.8
08
08
08
08
0.8

1.volba
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70 Rezné parametre pre frézovanie po rampe a po skrutkovici = 100 %
Rezné parametre pre vitanie vynasobte koeficientom uvedenym v tabulke
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI, trochoidné frézovanie

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.

4.2
4.3

4.8

dihd

<

m/min
450
450
450
410
450
390
410
330
260
410
330
295
265
265
265
295
180
165
165
165
145
180
150
450
370
420
370
320
275
320
275

o1 o1 a1 .
(SR max. uhol zaberu

45°
50°
45°
45°
40°
40°
45°
40°
40°
40°

40°
40°
BOK
35°
35°
35°
35°
35°
BoK
50°
50°
50°
50°
45°
45°
45°
45°

aC
0,05
xDC

0,100
0,100
0,100
0,090
0,100
0,090
0,090
0,080
0,090
0,090
0,080
0,080
0,070

0,070
0,080
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,060
0,130
0,110
0,120
0,110
0,110
0,100
0,110
0,100

@DC=5mm
aC aC
0,1 0,15

xDC  xDC

0,080 0,060
0,080 0,060
0,080 0,060
0,070 0,050
0,080 0,060
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,070 0,050
0,070 0,050
0,060 0,040
0,060 0,040
0,050 0,030

0,050 0,030
0,060 0,040

0,115 0,100
0,095 0,080
0,105 0,090
0,095 0,080
0,095 0,080
0,085 0,070
0,095 0,080
0,085 0,070

N

0,033
0,033
0,033
0,029
0,033
0,031
0,029
0,027
0,027
0,029
0,027
0,027
0,026

0,026
0,027
0,025
0,027
0,027
0,027
0,025
0,025
0,027
0,033
0,030
0,032
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

ac
0,05
xDC

0,120
0,120
0,120
0,108
0,120
0,108
0,108
0,096
0,108
0,108
0,096
0,096
0,084

0,084
0,096
0,060
0,072
0,072
0,072
0,060
0,060
0,072
0,156
0,132
0,144
0,132
0,132
0,120
0,132
0,120

0,072
0,072
0,072
0,060
0,072
0,060
0,060
0,048
0,060
0,060
0,048
0,048
0,036

0,036
0,048

0,120
0,096
0,108
0,096
0,096
0,084
0,096
0,084

Hibka rezu zodpoveda diZke britu

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,040
0,040
0,040
0,035
0,040
0,037
0,035
0,032
0,032
0,035
0,032
0,032
0,031

0,031
0,032
0,030
0,032
0,032
0,032
0,030
0,030
0,032
0,040
0,036
0,038
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

aC
0,05
xDC

0,160
0,160
0,160
0,144
0,160
0,144
0,144
0128
0,144
0,144
0128
0128
0112

0112
0,128
0,080
0,096
0,096
0,096
0,080
0,080
0,096
0,208
0,176
0,192
0,176
0,176
0,160
0,176
0,160

@DC=8mm

a a,
0,1 0,15
xDC  xDC

0,128 0,096
0,128 0,096
0,128 0,096
0,112 0,080
0,128 0,096
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,112 0,080
0,112 0,080
0,096 0,064
0,096 0,064
0,080 0,048

0,080 0,048
0,096 0,064

0,184 0,160
0,162 0,128
0,168 0,144
0,152 0,128
0152 0,128
0,136 0,112
0,162 0,128
0,136 0,112

N

0,053
0,053
0,053
0,046
0,053
0,050
0,046
0,043
0,043
0,046
0,043
0,043
0,042

0,042
0,043
0,040
0,043
0,043
0,043
0,040
0,040
0,043
0,053
0,048
0,051
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

ac
0,05
xDC

0,200
0,200
0,200
0,180
0,200
0,180
0,180
0,160
0,180
0,180
0,160
0,160
0,140

0,140
0,160
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,120
0,260
0,220
0,240
0,220
0,220
0,200
0,220
0,200

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,060

0,060
0,080

0,200
0,160
0,180
0,160
0,160
0,140
0,160
0,140

N

0,066
0,066
0,066
0,058
0,066
0,062
0,058
0,054
0,054
0,058
0,054
0,054
0,052

0,052
0,054
0,050
0,054
0,054
0,054
0,050
0,050
0,054
0,066
0,060
0,064
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

aC
0,05
xDC

0,240
0,240
0,240
0,216
0,240
0,216
0,216
0,192
0,216
0,216
0,192
0,192
0,168

0,168
0,192
0,120
0,144
0,144
0,144
0,120
0,120
0,144
0,312
0,264
0,288
0,264
0,264
0,240
0,264
0,240

@DC=12mm

a(’
01
xDC

a()
0,15
xDC

0144
0144
0144
0120
0144
0,120
0,120
0,096
0120
0120
0,096
0,096
0,072

0,072
0,096

0,240
0,192
0,216
0,192
0,192
0,168
0,192
0,168

0,079
0,079
0,079
0,070
0,079
0,074
0,070
0,065
0,054
0,070
0,065
0,065
0,062

0,062
0,065
0,060
0,065
0,065
0,065
0,060
0,060
0,065
0,079
0,072
0,077
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

PokraCovanie na dalSej strane
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR UNI, trochoidné frézovanie

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

100

aC
0,05
xDC

0,280
0,280
0,280
0,252
0,280
0,252
0,252
0,224
0,252
0,252
0,224
0,224
0,196

0,196
0,224
0,140
0,168
0,168
0,168
0,140
0,140
0,168
0,364
0,308
0,336
0,308
0,308
0,280
0,308
0,280

@DC =14 mm

aC
0,1
xDC

ao
0,15
xDC

0,168
0,168
0,168
0,140
0,168
0,140
0,140
0,112
0,140
0,140
0,112
0,112
0,084

0,084
0,112

0,280
0,224
0,252
0,224
0,224
0,196
0,224
0,196

N

0,092
0,092
0,092
0,081
0,092
0,087
0,081
0,076
0,076
0,081
0,076
0,076
0,073

0,073
0,076
0,070
0,076
0,076
0,076
0,070
0,070
0,076
0,092
0,084
0,090
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

aD
0,05
xDC

0,320
0,320
0,320
0,288
0,320
0,288
0,288
0,256
0,288
0,288
0,256
0,256
0,224

0,224
0,256
0,160
0,192
0,192
0,192
0,160
0,160
0,192
0,416
0,352
0,384
0,352
0,352
0,320
0,352
0,320

@DC=

at
0,1
xDC

16 mm

aC
0,15
xDC

0,192
0,192
0,192
0,160
0,192
0,160
0,160
0,128
0,160
0,160
0,128
0,128
0,096

0,096
0,128

0,320
0,256
0,288
0,256
0,256
0,224
0,256
0,224

N

0,106
0,106
0,106
0,093
0,106
0,099
0,093
0,086
0,086
0,093
0,086
0,086
0,083

0,083
0,086
0,080
0,086
0,086
0,086
0,080
0,080
0,086
0,106
0,096
0,102
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096

a(’
0,05
xDC

0,360
0,360
0,360
0,324
0,360
0,324
0,324
0,288
0,324
0,324
0,288
0,288
0,252

0,252
0,288
0,180
0,216
0,216
0,216
0,180
0,180
0,216
0,468
0,396
0,432
0,396
0,396
0,360
0,396
0,360

@DC=18 mm

a()
0,1
xDC

ac
0,15
xDC

0216
0216
0216
0,180
0216
0180
0180
0144
0,180
0,180
0144
0144
0108

0,108
0,144

0,360
0,288
0,324
0,288
0,288
0,252
0,288
0,252

0,119
0,119
0,119
0,104
0,119
0,112
0,104
0,097
0,097
0,104
0,097
0,097
0,094

0,094
0,097
0,090
0,097
0,097
0,097
0,090
0,090
0,097
0,119
0,108
0,115
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108

aD
0,05
xDC

0,400
0,400
0,400
0,360
0,400
0,360
0,360
0,320
0,360
0,360
0,320
0,320
0,280

0,280
0,320
0,200
0,240
0,240
0,240
0,200
0,200
0,240
0,520
0,440
0,480
0,440
0,440
0,400
0,440
0,400

@ DC=20mm

aB
0,1
xDC

aC
0,15
xDC

0,240
0,240
0,240
0,200
0,240
0,200
0,200
0,160
0,200
0,200
0,160
0,160
0,120

0,120
0,160

0,400
0,320
0,360
0,320
0,320
0,280
0,320
0,280

N

0,132
0,132
0,132
0,116
0,132
0,124
0,116
0,108
0,108
0,116
0,108
0,108
0,104

0,104
0,108
0,100
0,108
0,108
0,108
0,100
0,100
0,108
0,132
0,120
0,128
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

[}
1.volba
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - stopkovej frézy - PCR ALU

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

dihy

m/min

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Apmax X DC

—_ e

1

@DC=5,0mm

a

a

a

@ DC =5,7-7,0 mm

a

a

a

9 DC=7,7-8,0mm

a

a

a

@ DC =8,7-10,0 mm

a

a

a

01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 01-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,07

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035 0,08 0,06 0,04

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,1

V pripade a, = 1,5 x DC sa musi f, vynasobit koeficientom 0,75.

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

Tz
mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,05

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,12

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,06

@ DC =11,7-12,0 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-10

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,14

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,07

PokraCovanie na dalSej strane
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

©DC =13,7-14,0 mm

a

01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 03-04 0,6-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC

0,080
0,080
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,09

@ DC =15,5-16,0 mm

a

xDC

0,152
0,152
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

a

xDC

0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,12

@ DC =17,5-18,0 mm

a

xDC

0,166
0,166
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

a

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,14

* Prisuv zanorenia na otacku

102

@ DC =19,5-20,0 mm

a

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,17

frézovanie
po rampe

1,0xDC

Max. uhol
utdpania

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

45°

Frézovanie po skrutkovici

0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD
0,75xD

0,75xD

priemer otvoru

Drin

DCx 1,5

25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°
25°

25°

Dimax

DCx 1,8 Koeficient

16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°
16°

16°

o
1.volba vhodnd

Vitanie

1,0xDC

v

c

Tlak. vzduch
Min. mn. maziva

0,75
0,75
0,75
0,75

0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0OO0O0O0OO0O0

0,7 ) o

70 Rezné parametre pre frézovanie po rampe a po skrutkovici = 100 %
Rezné parametre pre vitanie vynasobte koeficientom uvedenym v tabulke
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WNT \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR ALU, trochoidné frézovanie

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.3
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.1

4.2
43

4.8

dihd

<

m/min

865
865
580
460
330
330
415
250
415
415
415
400

420

max. uhol zdberu

93¢
5
58”
58”
58
53°
93¢
5
58”
5”
58
53°

58”

aC

0,070
0,070
0,075
0,060
0,055
0,042
0,028
0,045
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028

@DC=5mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,045
0,040
0,040
0,030
0,020
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

N

0,055
0,055
0,070
0,055
0,050
0,040
0,024
0,040
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

aC

0,084
0,084
0,090
0,072
0,066
0,050
0,033
0,054
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033

@DC=6mm

a/)
0,1xDC0,2xDCO3

f

z

mm

0,048
0,048
0,054
0,048
0,048
0,036
0,024
0,036
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024

at
xDC

Hibka rezu zodpoveda diZke britu

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,066
0,066
0,084
0,066
0,060
0,048
0,029
0,048
0,029
0,029
0,029
0,029

0,029

aC

0,112
0,112
0,120
0,096
0,088
0,067
0,044
0,072
0,044
0,044
0,044
0,044

0,044

@DC=8mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,064
0,064
0,072
0,064
0,064
0,048
0,032
0,048
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032

N

0,088
0,088
0112
0,088
0,080
0,064
0,038
0,064
0,038
0,038
0,038
0,038

0,038

ac

0,140
0,140
0,150
0,120
0,110
0,084
0,055
0,090
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055

@DC=10mm

a/) ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,090
0,080
0,080
0,060
0,040
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040

N

0,110
0,110
0,140
0,110
0,100
0,080
0,048
0,080
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

aC

0,168
0,168
0,180
0,144
0,132
0,101
0,066
0,108
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066

@DC=12mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,096
0,096
0,108
0,096
0,096
0,072
0,048
0,072
0,048
0,048
0,048
0,048

0,048

N

0,132
0,132
0,168
0,132
0,120
0,096
0,058
0,096
0,058
0,058
0,058
0,058

0,058

PokraCovanie na dalSej strane
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WNT \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre - MonsterMill - stopkové frézy - PCR ALU, trochoidné frézovanie

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

23
2.4
25
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

4.
4.2
43

4.8

104

aC

0,196
0,196
0,210
0,168
0,154
0,118
0,077
0,126
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

@DC =14 mm

ac ao
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,112
0,112
0,126
0,112
0,112
0,084
0,056
0,084
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056

N

0,154
0,154
0,196
0,154
0,140
0,112
0,067
0112
0,067
0,067
0,067
0,067

0,067

a

e

0,224
0,224
0,240
0,192
0,176
0,134
0,088
0,144
0,088
0,088
0,088
0,088

0,088

@DC=16 mm

a

a
0,1XDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,128
0,128
0,144
0,128
0,128
0,096
0,064
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064

0,064

N

0,176
0,176
0,224
0,176
0,160
0,128
0,077
0,128
0,077
0,077
0,077
0,077

0,077

a(’

0,252
0,252
0,270
0,216
0,198
0,151
0,099
0,162
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099

@DC=18 mm

ac ac
0,1xDC0,2xDC0,3xDC

f

z

mm

0,144
0,144
0,162
0,144
0,144
0,108
0,072
0,108
0,072
0,072
0,072
0,072

0,072

N

0,198
0,198
0,252
0,198
0,180
0,144
0,086
0,144
0,086
0,086
0,086
0,086

0,086

a

e

0,280
0,280
0,300
0,240
0,220
0,168
0,110
0,180
0,110
0,110
0,110
0,110

0,110

@ DC=20mm

a,
0,1xDC0,2xDCO,3

f

z

mm

0,160
0,160
0,180
0,160
0,160
0,120
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080

aC
xDC

N

0,220
0,220
0,280
0,220
0,200
0,160
0,096
0,160
0,096
0,096
0,096
0,096

0,096

[ ]
1.volba

Emulzia

Tlak. vzduch

<
s
2 O
S
B

Min. mn. maziva

OO0OO0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Geometrie pre dokonCovacie frézovanie

Minifrézy

A Prevedenie stopky podfa DIN 6535

A=45°
n v=13° @@ %lf 4) Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS

E :a |
|
\ \ 7
W ‘ \Z \
CESSSS

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
(NEW [T (NEW [T (NEW [T (NEW [T
DC | CHW | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
EUR EUR EUR EUR
18,41 30500 22,66 30500

mm mm mm mm mm
0,50 | 0,05 | 15 17 45
1,00 | 0,05 | 20 12 45
1,00 | 0,05 | 20 17 45
1,20 | 0,05 | 20 12 45
1,20 | 0,05 | 3,0 17 45
1,50 | 0,05 | 3,0 12 45
1,50 | 0,05 | 3,0 17 45
1,80 | 0,05 | 3,0 12 45
1,80 | 0,05 | 3,0 17 45
2,00 | 0,05 | 40 13 45
2,50 | 0,05 | 6,0 13 45
2,80 | 0,05 | 6,0 13 45
3,00 | 0,10 | 6,0 13 45
3,50 | 0,10 | 70 13 45
3,80 | 010 | 70 13 45
4,00 | 010 | 70 12 45
4,50 | 0,10 | 8,0 1 45
4,80 | 0,10 | 8,0 1 45
5,00 | 0,10 | 8,0 1 45
550 | 0,10 | 8,0 9 45
575 | 0,10 | 8,0 9 45
6,00 | 0,10 | 8,0 9 45
6,70 | 0,10 | 100 | 19 55
700 | 010 | 120 | 19 55
7,70 | 010 | 120 | 19 55

3
3

18,56 01000 23,87 01000
18,41 31000 22,66 31000
18,56 01200 23,87 01200
18,41 31200 22,66 31200
18,56 01500 23,87 01500
18,41 31500 22,66 31500
18,56 01800 23,87 01800
18,41 31800 22,66 31800
21,60 020 23,87 02000
19,40 025 23,87 02500
19,34 02800 23,87 02800
19,40 030 23,87 03000
20,22 03500 23,87 03500
20,22 03800 23,87 03800
20,18 040 23,87 04000
20,70 04500 23,87 04500
20,70 04800 23,87 04800
20,50 050 23,87 05000
20,70 05500 23,87 05500
20,70 05700 23,87 05700
20,50 060 23,87 06000
30,02 06700 23,87 06700
30,20 070 23,87 07000
30,02 07700 33,91 07700

PO ODIDIDDHDDDDHIDDDDDDHIDADWDHWDHWOH WO W

WWWWWWWWOWWWWWWwWwWwWWwwWwWwwWwowwwwowowowaw

8,00 | 0,10 | 13,0 | 19 55 8 30,20 080 33,91 08000
8,70 | 0,10 | 14,0 17 55 10 39,65 08700 41,22 08700
9,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 39,65 09000 41,22 09000
9,70 | 0,10 | 16,0 17 55 10 42,42 09700 41,22 09700
10,00 | 0,10 | 16,0 17 55 10 42,76 100 41,22 10000
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina [} )
Nezelezné kovy ) (e} ) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina o ° o °
Kalend ocel

— v,/f, strana 108-112
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WNT \ Standard

Geometrie pre dokonCovacie frézovanie

Minifrézy

A Prevedenie stopky podfa DIN 6535

A=45°
V= 8°

ZEFP

/R

™

]

4

i
v
v

DCONMS

LPR

CESSST

Ti1000

Ti1000

i
i

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma

-3 ~w_ T3

=1 vo =1 vo
DC. |APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel €. Artikel €.

50 664 ... 50691 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,50 | 1,5 17 45 3 3 18,30 30500 22,66 30500
1,00 | 2,0 12 45 6 3
1,00 | 2,0 17 45 3 3 18,30 31000 22,66 31000
1,20 | 2,0 12 45 6 8
1,20 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31200 22,66 31200
1,50 | 3,0 12 45 6 3
1,50 | 3,0 17 45 3 3 18,30 31500 22,66 31500
1,80 | 3,0 12 45 6 8
1,80 | 3,0 17 45 3 3 18,28 31800 22,66 31800
2,00 | 40 13 45 6 3
2,50 | 6,0 13 45 6 3
2,80 | 6,0 13 45 6 3
3,00 | 6,0 13 45 6 3
3,50 | 7,0 13 45 6 8
3,80 | 70 13 45 6 3
4,00 | 70 12 45 6 3
450 | 8,0 11 45 6 3
4,80 | 8,0 11 45 6 3
5,00 | 8,0 1 45 6 3
550 | 8,0 9 45 6 8
575 | 8,0 9 45 6 3
6,00 | 8,0 9 45 6 3
6,70 | 100 | 19 55 8 3
700 | 120 | 19 55 8 3
7,70 | 12,0 | 19 55 8 3
8,00 | 130 | 19 55 8 8
8,70 | 140 | 17 55 10 3
9,00 | 16,0 | 17 55 10 3
9,70 | 16,0 | 17 55 10 3
10,00 | 16,0 | 17 55 10 3
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina [}
NeZelezné kovy ° o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

w3 3 w3 3
(NEW [0 (NEW [IlU
Artikel ¢. Artikel ¢.
50 664 ... 50691 ...
EUR EUR
18,28 01000 19,61 01000
18,28 01200 19,61 01200
18,28 01500 19,61 01500
18,28 01800 19,61 01800
18,77 02000 23,14 02000
18,77 02500 23,14 02500
18,77 02800 23,14 02800
18,77 03000 23,14 03000
19,61 03500 23,14 03500
19,61 03800 23,14 03800
19,61 04000 23,14 04000
20,06 04500 23,14 04500
20,06 04800 23,14 04800
20,06 05000 23,14 05000
20,06 05500 23,14 05500
20,06 05700 23,14 05700
20,06 06000 23,14 06000
29,12 06700 23,14 06700
29,12 07000 23,14 07000
29,12 07700 32,89 07700
29,12 08000 32,89 08000
41,16 08700 39,98 08700
41,16 09000 39,98 09000
41,16 09700 39,98 09700
41,16 10000 39,98 10000
°
°
°
° o
o °

— v,/f, strana 108-112
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m:t:srli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s guli¢kovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperovana liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym ***yystuzené aramidovym
vldknom vldknom
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minifrézy, bez poviaku

@DC=0,5mm @DC=1,0mm @DC=1,2mm @DC=1,5mm @ DC=1,8-2,0mm @DC=2,5-3,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

Ve

Typ extra kratky

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

xDC

xDC
f

xDC

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

250
250
180
150
150
140
120
140
120
120
200
150

180

50
39
20

DC 2 z 2 z 2 z

>

a
ERaX mm mm mm mm mm mm

1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,015 0,009 0,007 0,019 0,012 0,009 0,025 0,016 0,012 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,015 0,009 0,007 0,019 0,012 0,009 0,025 0,016 0,012 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015
1xDC 0,004 0,003 0,002 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,015 0,009 0,007 0,021 0,014 0,010 0,031 0,020 0,015

1xDC 0,007 0,005 0,004 0,011 0,007 0,006 0,017 0,011 0,008 0,021 0,014 0,010 0,027 0,018 0,013 0,039 0,026 0,019

0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008
0,5xbC 0,003 0,002 0,002 0,005 0,003 0,003 0,006 0,004 0,003 0,007 0,005 0,004 0,010 0,007 0,005 0,016 0,010 0,008

PokraCovanie na dalSej strane
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minifrézy, bez poviaku

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

110

@ DC=3,5-4,0 mm

@ DC=4,5-5,0mm

@ DC=5,5-6,0mm

@ DC=6,7-8,0mm

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,052
0,050
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,050

xDC
f

z

mm

0,034
0,034
0,032
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,032

xDC

0,025
0,025
0,024
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,024

xDC

0,066
0,066
0,062
0,062
0,062
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,062

xDC
f

2

mm

0,043
0,043
0,041
0,041
0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,041

xDC

0,032
0,032
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030

xDC

0,079
0,079
0,073
0,073
0,073
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,073

xDC
f

z

mm

0,051
0,051
0,047
0,047
0,047
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,047

xDC

0,038
0,038
0,035
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035

xDC

0,108
0,108
0,097
0,097
0,097
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,097

xDC
f

2

mm

0,070
0,070
0,063
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,063

xDC

0,052
0,052
0,047
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047

xDC

0,135
0,135
0,120
0,120
0,120
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,120

xDC
f

z

mm

0,088
0,088
0,078
0,078
0,078
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,078

xDC

0,065
0,065
0,058
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058

(]
1.volba

Emulzia

0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e
0,021 0,014 0,010 0,025 0,016 0,012 0,031 0,020 0,015 0,041 0,027 0,020 0,052 0,034 0,025 e

Tlak. vzduch

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)

(@)
vhodnd

Min. mn. maziva

OO0OO0OO0O0O0O0O0OO0OO0O0O0

(@)
(@)
(@)
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minifrézy, s poviakom

Index

m/min
1.1 100
1.2 100
1.3 110
1.4 70
1.5 90
1.6 80
1.7 80
1.8 55
1.9 90
1.10 80
1.1 55
1.12 55
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60
2.2 50
2.3 40
2.4 40
2.5 50
2.6 40
2.7 30
3.1 130
3.2 120
3.3 130
3.4 120
3.5 130
3.6 120
3.7 130
3.8 120
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140
4.7 120
4.8 140
4.9 120
4.10 120
411 200
412 150
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1 30
5.2 30
5.3 30
5.4 30
5.5 30
5.6 30
5.7 30
5.8 30
5.9 50
5.10 35
511 20
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

2, ma

Typ extra kratky

DC

>

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC
0,5xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=0,5mm

ae ae ae
01-02 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,011 0,008
0,007 0,005
0,007 0,005
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003
0,011 0,008
0,004 0,003
0,004 0,003
0,004 0,003

0,017
0,010
0,010
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,017
0,006
0,006
0,006

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,019
0,019
0,017
0,017
0,019
0,019
0,019
0,019

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,009
0,009
0,008
0,008
0,009
0,009
0,009
0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

@DC=1,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,014
0,009
0,009
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,014
0,005
0,005
0,005

0,021
0,013
0,013
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,021
0,008
0,008
0,008

0,010
0,007
0,007
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,010
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,023
0,023
0,021
0,021
0,023
0,023
0,023
0,023

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,015
0,015
0,014
0,014
0,015
0,015
0,015
0,015

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,011
0,011
0,010
0,010
0,011
0,011
0,011
0,011

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@DC=1,2mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,015
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,015
0,007
0,007
0,007

0,023
0,016
0,016
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,023
0,010
0,010
0,010

0,011
0,008
0,008
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,011
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,025
0,025
0,023
0,023
0,025
0,025
0,025
0,025

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,016
0,016
0,015
0,015
0,016
0,016
0,016
0,016

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,012
0,012
0,011
0,011
0,012
0,012
0,012
0,012

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

@gDC=1,5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,016
0,011
0,011
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,016
0,008
0,008
0,008

0,025
0,018
0,018
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,025
0,012
0,012
0,012

0,012
0,009
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,012
0,006
0,006
0,006

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,029
0,029
0,025
0,025
0,029
0,029
0,029
0,029

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,019
0,019
0,016
0,016
0,019
0,019
0,019
0,019

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,014
0,014
0,012
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

@DC=1,8-2,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,019
0,014
0,014
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,010
0,010
0,010

0,029
0,021
0,021
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,029
0,016
0,016
0,016

0,014
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,035
0,035
0,035

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,023
0,023
0,019
0,019
0,023
0,023
0,023
0,023

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,017
0,017
0,014
0,014
0,017
0,017
0,017
0,017

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

@DC=2,5-3,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,024
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,024
0,015
0,015
0,015

0,037
0,028
0,028
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,037
0,023
0,023
0,023

0,018
0,014
0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,018
0,011
0,011
0,011

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,037
0,037
0,046
0,046
0,046
0,046

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,030
0,030
0,024
0,024
0,030
0,030
0,030
0,030

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minifrézy, s poviakom

Index

12

@ DC=3,5-4,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,044
0,035
0,035
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,044
0,029
0,029
0,029

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,058
0,058
0,044
0,044
0,058
0,058
0,058
0,058

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC
f

z

mm

0,028
0,023
0,023
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,028
0,019
0,019
0,019

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,038
0,038
0,028
0,028
0,038
0,038
0,038
0,038

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

xDC

0,021
0,017
0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,021
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

@ DC=4,5-5,0mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,052
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,052
0,035
0,035
0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,070
0,070
0,052
0,052
0,070
0,070
0,070
0,070

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

xDC
f

2

mm

0,034
0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,034
0,023
0,023
0,023

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,046
0,046
0,034
0,034
0,046
0,046
0,046
0,046

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

xDC

0,025
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,025
0,017
0,017
0,017

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,034
0,034
0,025
0,025
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

@ DC=5,5-6,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,060
0,050
0,050
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,060
0,041
0,041
0,041

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,081
0,081
0,060
0,060
0,081
0,081
0,081
0,081

0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

xDC
f

z

mm

0,039
0,032
0,032
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,039
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,039
0,039
0,053
0,053
0,053
0,053

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

xDC

0,029
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,029
0,020
0,020
0,020

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039
0,039
0,039

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

@ DC=6,7-8,0mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,075
0,062
0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,075
0,056
0,056
0,056

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,104
0,104
0,075
0,075
0,104
0,104
0,104
0,104

0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

xDC
f

2

mm

0,049
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,036
0,036
0,036

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,049
0,049
0,068
0,068
0,068
0,068

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

xDC

0,036
0,030
0,030
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,036
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

@ DC=8,7-10,0 mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,089
0,077
0,077
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,089
0,068
0,068
0,068

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,124
0,124
0,089
0,089
0,124
0,124
0,124
0,124

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052

xDC
f

z

mm

0,058
0,050
0,050
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,058
0,045
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,081
0,081
0,058
0,058
0,081
0,081
0,081
0,081

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

xDC

0,043
0,037
0,037
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,043
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,060
0,060
0,043
0,043
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

(]
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Naselodborné sérriinare vam pomézu optimali
proces aziskat konkurencne vyhody.




CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitenymi dostiCkami

Uvod

Obsah

Popis sort 114
Produktovy program - ¢elné frézovanie
Systém MaxiMill 274 115+116
Systém MaxiMill 271 117
Systém MaxiMill 273 118
Systém MaxiMill 270 119
Produktovy program - rohové frézovanie
Systém MaxiMill 491 120
Systém MaxiMill 211 121
Systém MaxiMill 490 122
Produktovy program - tvarové frézovanie
Systém MaxiMill HFC 123+124
Systém MaxiMill 251 / 251 RS 125+126
Rezné parametre 127

Popis sort

CTCM245| 4 tvrdokov, s povlakom TiCN-Al,0,
A S0 M45/P50; S35

A 3pecidlna sorta pre obrdbanie vysokolegovanych

oceli

14

CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidine pripady
pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274

OFHW / OFHT / SFHT
D

Oznacenie IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
OFHT 040305.. 9,52 3,35 3,94 3,18
OFHT 050410.. 12,70 4,80 4,50 4,76
OFHW 040302.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18
SFHT 0903AF.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50
SFHT 1204AF.. 12,70 4,80 12,70 1,42 476

OFHW

Ic

CTCM245
DRAGONSKIN
OFHW
NEW IRETAY
1SO RE Artikel ¢
51105
mm EUR
040302EN \ 0,2 17,37 90201
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
OFHT OFHT
NEW IRTTATANN NEW JRITAY
1SO RE Artikel €. Artikel €.
51002... 51002...
mm EUR EUR
040305SN | 0,5 17,37 90501
050410SN | 1,0 19,10 91001
QOcel ) )
Nehrdzavejtca ocel ® )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 274

SFHT

-F50 -F50
CTCM245 CTCM245

@)

ci

g

:

=3 S
3 2

SFHT

[NEW IRLVAK

1SO RE Artikel €. Artikel ¢.
51012... 51012...
mm EUR EUR

0903AFSR| 1 19,60 92001
1204AFSR| 1 21,15 92501
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy ndjdete v naSom hlavnom katalogu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 15

116
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dosti¢kami

Systém MaxiMill 271

SAKU / SOHU

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SAKU 1706AB.. 17,00 58 11,85 3,7 6,35
SOHU 1204AB.. 13,36 4.4 8,80 1,7 5,00
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SAKU
NEW IRIAY
1SO RE Artikel €.
51004 ...
mm EUR
1706ABSR\ 0,8 35,84 92001
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
SOHU
NEW IRETAY
1SO RE Artikel €.
51140...
mm EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 92001
Ocel °
Nehrdzavejica ocel °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy pre vymenitené dosticky SAKU néjdete v hlavnom katalogu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 25
Vhodné frézy pre vymenitelné dosticky SOHU naleznete v UP2DATE 09/2019 strana 94

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 273

OAKU

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm Q
OAKUO060508. | 171 | 58 | 6 | 2 | 566

OAKU

-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
0AKU
NEW IREAY
1SO RE Artikel ¢.
51104 ...
mm EUR
060508ER | 0,8 30,71 90801
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy néjdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 28

118
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 270

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDHT 0903AE.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
SDHT 1204AE.. 12,70 55 12,70 1,74 476
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
SDHT SDHT
NEW IRETAVARNN NEW IRETA
1SO RE Artikel ¢. Artikel ¢.
51109... 51109...
mm EUR EUR
0903AESN| 1 19,60 92001
1204AESN| 1 22,57 92501
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy najdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 33

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dosti¢kami

Systém MaxiMill 491

SNHU

Oznacenie IC D1 L S
mm mm mm mm

SNHU 09T308.. 9,15 3,85 9,15 3,70

SNHU 120408.. 12,20 440 12,20 5,00

SNHU

D1

-F40 -F40
CTCM245 |CTCM245

‘lll:llliii
2
g
v}
‘IIlIIIII ii
2
g

SNHU SNHU
[ NEW [IREYATA NEW IRTVAY
1SO RE Artikel ¢. Artikel ¢.
51128 ... 51126 ...
mm EUR EUR
09T308ER | 0,8 27,46 90801
120408ER | 0,8 32,97 90801
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ° )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy néjdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 51

120
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMil 211

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm &
XDKT 070304.. 49 2,5 78 1,2 3,18
XDKT 070308.. 49 2,5 78 1,2 3,18 S
XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDKT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 19 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 - 5,56
XDKT 200708.. 12,5 5,9 18,8 - 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
-F40 -F40 -F40 -F40 -F50
CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
(NEW IRCTAVARNN NEW IRTVAVARN NEW IRTTAVARN NEW IRLVAVARN NEW IRLVAY
ISO RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
51112... 51114 ... 51113... 51127 ... 51034 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
070304ER | 0,4 13,81 90401
070308ER | 0,8 13,81 90801
11T304ER | 04 18,09 90401
11T308ER | 0,8 18,09 90801
11T308SR | 0,8 18,09 90801
11T312ER | 1,2 18,09 91201
11T316ER | 1,6 18,09 91601
11T320ER | 2,0 18,09 92001"
11T325ER | 2,5 18,09 92501"
11T332ER | 3,2 18,09 93201"
11T340ER | 4,0 18,09 94001"
150508ER | 0,8 22,57 90801
150512ER | 1,2 22,57 91201
150516ER | 1,6 22,57 91601
150520ER | 2,0 22,57 92001"
150525ER | 2,5 22,57 92501
150532ER | 3,2 22,57 93201
150540ER | 4,0 22,57 94001
150560ER | 6,0 22,57 96001
200708ER | 0,8 26,69 90801
200716ER | 1,6 26,69 91601
200732ER | 3,2 26,69 93201
200740ER | 4,0 26,69 94001
200760ER | 6,0 26,69 96001
QOcel ) ) ) ) )
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) ) )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° ° °
Kalena ocel

1) Radius britovej dosticky > 1,6 mm: modifikujte zdkladné teleso

Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy ndjdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 57
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 490

SDNT / SDMT

Oznaéenie IC D1 L BS S q)&
=T }
mm mm mm mm mm o /fﬁ \ a 51 {
SDMT 120508.. 12,70 55 12,70 30 5,00 RN
SDNT 09T308.. 9,52 44 9,52 2,5 3,97 ; o ©
L s
-F50 -F50
CTCM245 CTCM245
SDNT SDMT
[NEW [IRLYATARN NEW IRV
ISO RE Artikel €. Artikel €.
51 111 ... 51 110...
mm EUR EUR
09T308ER | 0,8 13,00 90801
120508ER | 0,8 18,43 90801
QOcel ) )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina ° °
Kalena ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy ndjdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 74
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill HFC

XPLX / XDLX / XOLX

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDLX 09T308.. 9,52 44 9 19 3,97
XOLX 120410.. 12,70 55 12 1,3 4,76
XOLX 190615.. 19,14 6,0 19 - 6,35
XPLX 060305.. 6,35 2,8 6 1 2,75
-F40
CTCM245
DRAGONSKIN
XPLX
NEW IRETAY
ISO RE Artikel ¢.
51 116....
mm EUR
060305ER | 0,5 15,06 90501
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
-M50
CTCM245
DRAGONSKIN
XDLX
NEW IRIAY
ISO RE Artikel ¢.
51016....
mm EUR
09T308SR \ 0,8 15,36 90801
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill HFC

-F40 -F40 -M50
CTCM245 CTCM245 CTCM245
XOLX XOLX XOLX
(NEW JREVAVARNN NEW IRLVAVANN NEW IRTLAK
1ISO RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
51022 ... 51022 ... 51017 ...
mm EUR EUR EUR
120410ER | 1,0 17,96 91001
120410SR | 1,0 17,96 91001
190615ER | 1,5 27,26 91501
QOcel ) ) )
Nehrdzavejdca ocel ° ° )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °
Kalena ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy najdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 97

124
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CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dosti¢kami

Systém MaxiMill 251 / 251 RS

RDHX / RPHX
Oznacenie IC D1 S
mm mm mm e a Q
RDHX 0802Mo0.. 8 2,8 2,38 .
RDHX 0802M4.. 8 2,8 2,38 =
RP.X 10T3M4.. 10 34 3,97 s
RP.X 10T3M8.. 10 34 3,97 RPHX 10T3../ RPHX 1204../ RDHX 0802..
RP.X 1204M4.. 12 44 476 RPHX 1605..
RP.X 1204M6.. 12 44 4,76
RP.X 1204M8.. 12 44 476
RP.X 1605M8.. 16 55 5,56
RDHX
-F50
CTCM245
DRAGONSKIN
RDHX
[NEW IRLVAK
1SO Artikel ¢.
51083 ...
EUR
0802MOSN 14,64 92001
0802M4SN 14,64 92101
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel [
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 251 / 251 RS

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245
RPHX RPHX
(NEW [REVAVAN NEW IRTAK
ISO Artikel ¢. Artikel ¢.
51051 ... 51050...
EUR EUR
10T3M4SN 16,19 92001" 16,19 92001"
10T3M8SN 16,19 92101
1204M4SN 17,84 92501" 17,84 92501"
1204M6SN 17,84 92601 17,84 92601
1204M8SN 17,84 92701
1605M8SN 24,34 93001
Ocel ) °
Nehrdzavejica ocel o )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

1) Vymenitelnd do$ticka so 4ndsobnym indexovanim

Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy ndjdete v naSom hlavnom katalogu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 106
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
P 1.9

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9

41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocef
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocef, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridacnd ocef

Nitridaénd ocef

Loziskova ocel

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejlca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejiica ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocef

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Temperovand liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titdnu

Zliatina titdnu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Rezny materidl tvrdy (v.T) — hazevnaty (v, )
DRAGONSKIN

CTCM245

X 3

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180 160
200 180
150 130

50
40
40
30
30
30
30
30
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 21120

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 5,5 18,8 - 6,93
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 2,66 6,93
XDKT 200716.. 12,5 5,9 18,8 1,56 6,89
XDKT 200732.. 12,5 5,5 18,8 0,9 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 2,2 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 - 6,80
-M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
[DRAGONSUN [DRAGONSUN DeAcoNSN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
D=1 61 D[EA 861 DA H/17 [EW 8/61 [EW 1H/04 [EW 1H/04
1SO RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
51145 ... 51145 ... 51127 ... 51145... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 21,52 00800 21,52 10800 26,69 45800 21,52 60800 26,69 15800 26,69 55800
200716ER | 1,6 21,52 01600 21,52 11600 26,69 46600 21,52 61600 26,69 16600 26,69 56600
200732ER | 3,2 26,69 48200 26,69 18200 26,69 58200
200740ER | 4,0 26,69 19000
200760ER | 6,0 26,69 19200
Ocel ° ° ) o
Nehrdzavejica ocel [e) [¢) °
Liatina )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina o (]
Kalend ocel
Sprievodca frézovanim

Vhodné frézy ndjdete v naSom hlavnom kataldgu v kapitole 15 — Frézy s vymenitefnymi dostickami strana 72
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 211.20

Systém MaxiMill 211-20

Orientacné hodnoty reznych dat/technologické udaje
Pre Standardné britové dosticky

F M R
Ve f, ap Ve f, ay Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
QOcel 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18 50-280 0,1-0,3 18
Nehrdzavejuca ocel 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18 130-280 0,08-0,2 18
Liatina 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18 80-320 0,1-0,25 18
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18 30-80 0,08-0,2 18
Kalend ocel
Stratégia obrabania
Cirkularne utapanie
DC Dmax/ RE 0’4 Dmin O R max
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3

avmm  =D*m*tanay,

Dmaxlmin
Axidlne utapanie Sikmé utépanie
DC X DC !
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
Dinax VMM = najvacsi priemer pre rovnu plochu dna
D, VMM = najmensi priemer otvoru pre rovnd plochu dna D =Dye-DC/ Dy - DC
Pociatocné parametre
21
18
XDKT 20 —
15
g 12
k=
= 9
6
3 |
|
=l l
0 w
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
Nezelezné kovy
Index Material Vymenitefna dosticka v, m/min Chladenie
115 Ocel 1.2312  40CrMnMoS 8-6
2.6 Nehrdzavejuca ocel 1.4571  X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Obrabanie za sucha
31 Liatina 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  Nezelezné kovy 2.4856 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 I5 Emulzia

Pocinajuc od, > 400 m/min sa musi nastroj vyvazit!
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 211-20

Orientacné rezné hodnoty

130

Index
1.1

1.3
1.4
1.5
1.6

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.3
3.4
3.5
3.6

3.8
41

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocef
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocef, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridacnd ocef

Nitridaénd ocef

Loziskova ocel

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejlca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejiica ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocef

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Temperovand liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Mosadz krehkad, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titdnu

Zliatina titdnu

Kalend ocel

Pevnost
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

CTCP230
280 170
230 140
280 170
250 150
250 150
250 150
250 150
190 110
230 140
250 150
140 90
250 150
250 150
100 60
130 80
130 80
90 60
130 80
90 60
130 80

CTPP235
240 140
190 110
240 140
220 130
210 130
210 130
220 130
160 100
200 120
220 130
120 70
220 130
210 130
90 50
110 70
110 70
80 50
110 70
80 50
110 70
190 110
190 110
190 110

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

3

160
180
130

Rezny materiél tvrdy (v.1) — hizevnaty (v !)

CTC5240 CTCS245

AR T I

CTPK220
300 180
250 150
300 180
270 160
270 160
260 160
270 160
320 160
320 160
210 130
140 80
200 120
200 120
170 100
170 100

50 30-50
50 30-50
50 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
40 30-50
90

60

60
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Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém MaxiMill 211.20

Systém MaxiMill 211-20

Prehlad utvaracov triesky

Obrabanie
Model Rez f,vmm
jemna stredna hruba
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

A univerzdlna geometria

> . 015
A stredné a7 silné hrubovanie ‘ bf
A prvavolba pre ocel vieobecne - CTPK220 CTPK220 0,10-0,25

F40

—~

A pozitivna geometria . CTPM245 CTPM245
A dokoncovanie aj hrubovanie E ;\& =
A vy pripade nestabilného upnutia : 0,05-0,15
A naZiaruvzdorné materily, titan —————

a superzliatiny

CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
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WNT Nastrojové drZiaky a rotacné upinace
Uvod

Variabilné systémy upinacich drZiakov

Vysokovykonné chladenie

a pre efektivne sustruzenie a |epSia kontrola triesky
a optimdlne chladenie vdaka fixne 4 vySSia spolahlivost obrabania
N— nastavenym chladiacim tryskam 4 VaCSi objem odoberaného materidlu
Direct Cooling a kratSie obrabacie Casy

Direct Cooling

Drziak

VSetky upinacie drziaky, ktoré su v produktovych tabulkdch oznacené ako Direct Cooling je mozné upravit pre vysokovykonné chladenie.

Direct Cooling

0 Pouzitim supravy DC sa blokuju dalSie vystupy chladenie, takze vSetok tlak
chladenia je sustredeny skrze supravu DC!

% Suprava vysokovykonného chladenia obsahuje:
| a tryska Direct Cooling

A 0-kruzok

Chladenie a upinacie systémy

A upinaci systém: Vymenitelnd doSticka sa upina pomocou skrutky, typ S.
4 systém chladenia: Upinacie drziaky pre pozitivne vymenitelné dosticky disponuiju
nasmerovanou chladiacou tryskou.

A upinaci systém: Vymenitelnd dosticka sa upina pomocou dvojitého upnutia, typ D.
4 systém chladenia; Upinacie drziaky s dvojitym upnutim disponuju nastavitenou
vysokotlakovou chladiacou tryskou.

4 upinaci systém: Vymenitelna doSticka sa upina pomocou upinacej paky, typ P.
4 systém chladenia; Upinacie drZiaky s upinanim pomocou upinacej paky disponuju
nasmerovanou chladiacou tryskou.
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Nastrojové drziaky a rotacné upinace

WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PWLN 95°/80°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

-
i

&

Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW [ NEW [
ISO oznacenie Upinaé LPR | WF | DMIN | Vymenitefna |Kompatibilnys Artikel €. Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 653 ... 84 652...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 PWLN R/L 50050-08 | PSC 40 50 27 | 50 | WN..0804 DC 222,60 00895 222,60 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08 | PSC 50 60 35 65 WN.. 0804 DC 245,10 00894 245,10 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08 | PSC 63 65 45 80 WN.. 0804 DC 278,30 00893 278,30 00893

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prisluSenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27700
r . r Vo O o
Nastrojovy drziak SCLC 95°/80
Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia
AT
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
(NEW [RE (NEW [RE
1SO oznaéenie Upina¢ LPR WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 655 ... 84 654 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SCLC R/L 50050-12 PSC40 50 27 50 CC.. 1204 DC 199,40 01295 199,40 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 CC.. 1204 DC 228,50 01294 228,50 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12 PSC 63 65 45 80 CC.. 1204 DC 254,30 01293 254,30 01293

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym Cislom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.

Y8

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 40 4,69 27500

PSC 50 4,69 27500

PSC 63 4,69 27500
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Nastrojové drziaky a rotacné upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PCLN 95°/80°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW IR NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | WF | DMIN | Vymenitefna |Kompatibilnys Artikel €. Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 657 ... 84 656 ...
mm mm mm EUR EUR

PSC40 PCLN R/L 50050-12 | PSC 40 50 27 50 CN.. 1204 DC 222,60 01295 222,60 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 | PSC50 60 35 65 CN.. 1204 DC 245,10 01294 245,10 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12 | PSC63 65 45 80 CN.. 1204 DC 278,30 01293 278,30 01293

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prisluSenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
84 950 ... 84950... 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800
r . r Vo o o
Nastrojovy drziak SDUC 93°/55
Obrézok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW JRE NEW IR
1SO oznaéenie Upina¢ LPR WF | DMIN | Vymenitelna Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticka 84 659 ... 84 658 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 1173 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 DC.. 11T3 254,30 01193 254,30 01193
Y8
Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €.
84 950 ...
Upinaé EUR
PSC 40 3,11 27600
PSC 50 3,11 27600
PSC 63 3,11 27600
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a rotacné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PDUN 93°/55°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW [ NEW [
ISO oznacenie Upinaé LPR | WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel €. Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 661 ... 84 660 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 PDUN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prisluSenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
r . r Vo o o
Nastrojovy drziak SDJC 93°/55
Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia
AT
g Al
2
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
(NEW [RE (NEW [RE
1SO oznaéenie Upina¢ LPR WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 663 ... 84 662 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym Cislom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.

Y8

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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Nastrojové drZiaky a rotacné upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PDJN 93°/55°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie [avy pravy
NEW IR NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel €. Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 665 ... 84664 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 PDJN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 DC 256,90 01595 222,60 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDJN L 80065-15 PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDJNR R 80065-15 PSC63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593

70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC 40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 447 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
r . 4 Vo o o
Nastrojovy drziak SDHC 107,5°/55
Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia
AT
{7
e
L
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
(NEW [RE (NEW [RE
ISO oznacenie Upinaé LPR WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 667 ... 84 666 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 DC.. 11T3 DC 199,40 01195 199,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 DC.. 11T3 DC 228,50 01194 228,50 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 DC.. 11T3 DC 254,30 01193 254,30 01193

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym Cislom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prislusenstvo — Strana 143.

Y8

Upinacia skrutka

Néhradné diely Artikel ¢.
84 950 ...

Upinaé EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a rotacné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PDHN 107,5°/55°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW IR NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | WF | DMIN | Vymenitefna |Kompatibilnys Artikel €. Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 669 ... 84 668 ...
mm mm mm EUR EUR

PSC40 PDHN R/L 50050-15 | PSC 40 50 27 50 DN.. 1506 222,60 01595 222,60 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15 | PSC 50 60 35 65 DN.. 1506 DC 245,10 01594 245,10 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 | PSC 63 65 45 80 DN.. 1506 DC 278,30 01593 278,30 01593

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volite/né prisluSenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC40 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 50 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 1521 28900 23,44 27900
/ . ’ v. o °
Nastrojovy drziak SVPC 117,5°/35
Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie lavy pravy
(NEW [RE (NEW JRE
1SO oznaéenie Upina¢ LPR WF | DMIN | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 671 ... 84 670 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 SVPC R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VC.. 1604 DC 199,40 01695 199,40 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VC.. 1604 DC 228,50 01694 228,50 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16 | PSC63 65 45 80 VC.. 1604 DC 254,30 01693 254,30 01693

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volite/né prisluSenstvo — Strana 143.

Y8

Upinacia skrutka

Néhradné diely Artikel €.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 40 3,11 27600

PSC 50 3,11 27600

PSC 63 3,11 27600

cuttingtools.ceratizit.com 137



WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a rotaéné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak DVPN 117,5°/35°

Obrazok znazorriuje pravé prevedenie lavy pravy
NEW IR NEW IR
ISO oznacenie Upinac LPR | WF | DMIN | Vymenitelna Artikel ¢. Artikel €.
dosticka 84 673 ... 84672 ...
mm mm mm EUR EUR
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 VN.. 1604 240,10 01695 240,10 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC 50 60 35 65 VN.. 1604 270,10 01694 270,10 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 VN.. 1604 295,00 01693 295,00 01693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhové tryska Upinacia skrutka Upinacia skrutka TK podlozka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé EUR EUR EUR EUR EUR
PSC40 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 50 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Nastrojovy drziak SCMC 50°/80°/50°

Rozsah dodavky:

Bez stipravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitefna |Kompatibilnys Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 674 ...
mm EUR
PSC63 SCMC N 0100-12 ‘ PSC63 | 100 ‘ CC.. 1204 ‘ DC 254,30 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC 63 130 CC.. 1204 DC 254,30 11293

70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.

Y8

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel €.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 63 4,69 27500
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WNT \ Performance

Nastrojové drZiaky a rotacné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak PCMN 50°/80°/50°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitelna |Kompatibilnys Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 675 ...
mm EUR
PSC63 PCMN N 0100-12 ‘ PSC63 | 100 ‘ CN.. 1204 ‘ DC 278,30 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 CN.. 1204 DC 278,30 11293

70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prislusenstvo — Strana 143.

Y8 Y8

€ e

3

Y8
’g

Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29200 M8X1/L17 SW3 442 28700 13,08 29000 12,74 27800

Nastrojovy drziak SDNC 62,5°/55°/62,5°

Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW [
ISO oznacenie Upinacé LPR | Vymenitelna |Kompatibilnys Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 677 ...
mm EUR
PSC63 SDNC N 0100-11 ‘ PSC63 | 100 ‘ DC..11T3 ‘ DC 254,30 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC63 130 DC.. 11T3 DC 254,30 11193

70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.

Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhové tryska Upinacia skrutka Upinacia skrutka TK podlozka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28600 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 23,44 27900

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastrojové drZiaky a rotacné upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drZziak PDNN 62,5°/55°/62,5°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitelna |Kompatibilnys Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 676 ...
mm EUR
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 DN.. 1506 DC 278,30 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC63 130 DN.. 1506 DC 278,30 11593
70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prislusenstvo — Strana 143.
Y8

-

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 63 3,11 27600

Nastrojovy drziak SVVC 72,5°/35°/72,5°

Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW IR
1SO oznaéenie Upinac LPR | Vymenitelna |Kompatibilnys Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 678 ...
mm EUR
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100 VC.. 1604 DC 254,30 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 VC.. 1604 DC 254,30 11693
70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitené prislusenstvo — Strana 143.
Y8

-

Upinacia skrutka

Néhradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 63 3,11 27600
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a rotacné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak DVVN 72,5°/35°/72,5°

0]
-

LPR

Vlymenitelna

ISO oznacenie Upinac LPR
dosticka

mm

neutralny
NEW IR
Artikel €.
84 679 ...
EUR

PSC63 DVVN N 0100-16 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘ VN.. 1604

295,00 01693

PSC63 DVVN N 0130-16 PSC63 130 VN.. 1604 295,00 11693
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhovd tryska Upinacia skrutka Upinacia skrutka TK podlozka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Upinaé EUR EUR EUR EUR EUR
PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 3,11 27600 23,44 28000

Nastrojovy drziak PDMN 48°/55°

Rozsah dodavky:
Bez supravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW JNE
1SO oznaéenie Upina¢ LPR | Vymenitelna |Kompatibilny s Artikel ¢.
dosticka | Direct Cooling 84 680 ...
mm EUR
PSC63 PDMN L 0130-15 | PSC63 | 130 | DN..1506 | DC 342,90 11593

70 Supravu vysokovykonného chladenia s artiklovym Cislom 84 950 27400 je mozné objednat ako volitelné prisluSenstvo — Strana 143.

Y8

-

Upinacia skrutka

Néhradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 63 3,11 27600
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Nastrojové drziaky a rotaéné upinace
WNT \ Performance IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak SVMC 50°/35°

Rozsah dodavky:
Bez stipravy vysokovykonného chladenia

neutralny
NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitelna |Kompatibilnys Artikel €.
dosticka | Direct Cooling 84 681 ...
mm EUR
PSC63 SYMCL0130-16 | PSC63 | 130 | VC. 1604 DC 342,90 11693
70 Stpravu vysokovykonného chladenia s artiklovym ¢islom 84 950 27400 je mozZné objednat ako volitelné prisluSenstvo — Strana 143.
Y8

-

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
84950 ...

Upinaé EUR

PSC 63 3,11 27600

Néstrojovy drziak DVMN 50°/35°

%0,

neutralny
NEW IR
ISO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitelna Artikel €.
dosticka 84 682 ...
mm EUR
PSC63DVMNL 0130-16 | PSC63 | 130 | VN.1604 342,90 01693
Y8 Y8 Y8 Y8
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka
kolik paky
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé EUR EUR EUR EUR
PSC 63 1,13 29300 M6/ L14 SW2,5 4472 28800 14,93 29100 23,44 28100
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WNT \ Performance

Nastrojové drziaky a rotaéné upinace

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Nastrojovy drziak TDCM - TDDM 50°/48°

LPR

0o O
= D) O
neutralny
= vs
1SO oznacenie Upinaé LPR | Vymenitelna dosticka Artikel €.
84683 ...
mm EUR
PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15| PSC63 | 130 |CN..1204/DN.. 1506 435,60 01293
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
Upinka Kruhovd tryska Upinacia skrutka Upinacia skrutka TK podlozka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
84950... 84950... 84950.. 84950.. 84950..

Upinaé EUR EUR EUR EUR EUR

PSC 63 23,54 28500 7,58 28400 M6X28 SW4 19,87 28300 4,69 27500 12,74 27800
Suprava vysokovykonného chladenia

A Pouzitim stipravy DC sa blokuju dalSie vystupy chladenie, takZe vSetok tlak

chladenia je sustredeny skrze stpravu DC!
Rozsah dodavky:
Tryska Direct Cooling a o-kruzok
Y8
Artikel €.
84950 ...
EUR

Suprava chladenia 100,50 27400
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WNT \ Standard

IS0 26623-1 - PSC polygonalne duté stopky s ¢elnou styénou plochou

Kratke vrtackové skluc¢ovadlo

A nezavislé od smeru otacania
A dotahovaci moment =12 Nm

Rozsah dodavky:

Sklucovadlo vratane upinacieho kltica SW4

NC
2010

LF

LPR

LB_1

LB

BD_1
DCONWS
//VHN

BD_2

AD
G 2,5 nya 12000
NEW IR
Upina¢ | DCONWS | BD_1 |BD_2|LB_1| LB | LPR | LF Artikel ¢.
84111 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
PSC 40 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 434,20 01395
PSC 40 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 445,60 01695
PSC 50 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 44310 01394
PSC 50 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 79,0 | 109 | 100 454,70 01694
PSC 63 05-13 | 495 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 452,10 01393
PSC 63 25-16 | 52,0 | 56 | 50,9 | 74,5 | 109 | 100 464,00 01693

70 Vdaka dodato¢nému vyvdzeniu na G 2,5 je mozné pouzit az do 30.000 1/min!

Prislusenstvo

&

Ostatny

— hlavny kataldg, kapitola 17

144
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér HSK-A / PSC

A pre upinanie upinacov PSC podia ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacou skrutkou

//]< 0.005]A OAL
LB
X . »
I
S
i -
LF
AD
NEW IR
Upina¢ d; OAL | LF | LB Artikel €.
84013...
mm | mm | mm EUR
HSK-A63 | PSC32 | 107 | 70 49 256,30 06387
HSK-A63 | PSC40 | 112 | 80 54 274,80 06395
HSK-A63 | PSC50 | 122 | 90 64 274,80 06394
HSK-A100| PSC32 | 130 | 80 51 302,30 10087
HSK-A100| PSC40 | 140 | 90 61 311,50 10095
HSK-A100| PSC50 | 150 | 100 | 71 320,70 10094
HSK-A100| PSC63 | 160 | 110 | 81 366,90 10093
HSK-A100| PSC80 | 170 | 120 | 91 394,60 10086
Y8 Y8
Zavitovy krazok Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
DCONWS 84950 ... 84950 ...
EUR EUR
32 2569 127 Sw8 18,56 122
40 2569 128 SwW8 20,97 123
50 2569 129 SW10 2097 124
63 51,28 130 SWi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér SK / HSK-A

A pre upinanie upinacov HSK-A podla ISO 12164

Rozsah dodavky:
s upinacim patrénom a krycim krazkom

OAL

//[<0.005]A]| LB

L
LF

AD

NEW IR

Upina¢ d OAL | LB | LF Artikel €.

84014 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 HSK-A32 |108,40| 20,9 | 40 459,00 04060
SK 40 HSK-A40 |108,40| 20,9 | 40 468,20 04059
SK 40 HSK-A50 |108,40| 20,9 | 40 477,50 04058
SK 40 HSK-A63 |148,40| 60,9 | 80 468,20 04057
SK 50 HSK-A 100 |201,75| 80,9 | 100 735,60 05055
SK 50 HSK-A32 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05060
SK 50 HSK-A40 |141,75| 20,9 | 40 578,80 05059
SK 50 HSK-A50 |141,75| 20,9 | 40 588,10 05058
SK 50 HSK-A63 |141,75| 20,9 | 40 625,00 05057
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér SK / PSC

A pre upinanie upinacov PSC podia ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacou skrutkou

//1<0.005

[A]

OAL

LB

© Il
LF
AD
NEW R
Upina¢ d; OAL | LB | LF Artikel €.
84015 ...
mm | mm | mm EUR
SK 40 PSC32 | 98,40 | 10,9 | 30 293,00 04087
SK 40 PSC40 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04095
SK 40 PSC50 | 98,40 | 10,9 | 30 302,30 04094
SK 40 PSC63 |153,40| 659 | 85 293,00 04093
SK 50 PSC32 |131,75| 10,9 | 30 403,80 05087
SK 50 PSC40 |131,75| 10,9 | 30 477,50 05095
SK 50 PSC50 [131,75] 10,9 | 30 412,90 05094
SK 50 PSC63 |131,75| 10,9 | 30 422,10 05093
SK 50 PSC80 |171,75| 50,9 | 70 449,80 05086
Y8 Y8
Zavitovy krazok Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
DCONWS 84950 ... 84950 ...
EUR EUR
32 25,69 127 SW8 18,56 122
40 25,69 128 SW8 2097 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 SWi4 23,49 126
80 51,28 130 Swi4 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér BT / HSK-A

A pre upinanie upinacov HSK-A podla ISO 12164

Rozsah dodavky:
S upinacim patrénom a krycim kriizkom

OAL

=

AD

NEW IR

Upina¢ d OAL | LB | LF Artikel €.

84016 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 HSK-A32 | 1054 | 13 40 495,90 04060
BT 40 HSK-A40 | 1054 | 13 40 505,20 04059
BT 40 HSK-A50 | 1154 | 23 50 514,40 04058
BT 40 HSK-A63 | 1354 | 43 70 505,20 04057
BT 50 HSK-A100 | 191,8 | 52 90 772,50 05055
BT 50 HSK-A32 | 151,8 | 12 50 625,00 05060
BT 50 HSK-A40 | 151,8 | 12 50 625,00 05059
BT 50 HSK-A50 | 161,8 | 22 60 643,40 05058
BT 50 HSK-A63 | 161,8 | 22 60 680,20 05057
148 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér BT / PSC

A pre upinanie upinacov PSC podia ISO 26623-1

Rozsah dodavky:
S upinacou skrutkou

//]< 0.005]A]

OAL

©
AD
NEW IR
Upina¢ d; OAL | LB | LF Artikel €.
84 017 ...
mm | mm | mm EUR
BT 40 PSC32 | 954 3 30 320,70 04087
BT 40 PSC40 | 954 8 30 330,00 04095
BT 40 PSC50 | 954 3 30 330,00 04094
BT 40 PSC63 | 150,4 | 58 85 320,70 04093
BT 50 PSC32 | 1418 | 2 40 440,50 05087
BT 50 PSC40 | 1418 | 2 40 514,40 05095
BT 50 PSC50 | 1418 | 2 40 449,80 05094
BT 50 PSC63 | 1418 | 2 40 468,20 05093
BT 50 PSC80 | 171,8 | 32 70 486,70 05086
Y8 Y8
W —
Zévitovy krazok Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
DCONWS 84 950 ... 84 950 ...
EUR EUR
32 2569 127 SW8 18,56 122
40 2569 128 Sw8 20,97 123
50 2569 129 SW10 20,97 124
63 51,28 130 SW14 23,49 126
80 51,28 130 SWw14 23,49 126
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WNT \ Standard

Adaptéry

Redukcia HSK-A

A pre upinanie upinacov HSK-A podla ISO 12164

Rozsah dodavky:
S upinacim patrénom a krycim kriizkom

OAL
//]< 0.005]A] LB
s (el HEs
| 777,771, A
LF
A
NEW R
Upina¢ d OAL | LB | LF Artikel €.
84 040 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-A 63 | HSK-A40 | 112 54 80 495,90 06359
HSK-A 63 | HSK-A50 | 112 54 80 505,20 06358
HSK-A 100 | HSK-A50 | 130 | 51 80 588,10 10058
HSK-A 100 | HSK-A63 | 150 71 100 588,10 10057

150
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WNT \ Performance

Adaptéry
A o
Adaptér 90° VDI na PSC
L ]
90°
=3 v7
Upinaé dy LPR | OAW LF WF Artikel ¢.
83231 ...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 PSC 40 65 56 4 21 602,10 04027 "
VDI 40 PSC 40 75 86 51 30 602,10 04026 "
VDI 40 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 95 80 53 40 662,90 06326 "
VDI 50 PSC 50 85 80 53 40 629,10 05025 "
VDI 50 PSC 63 97 80 55 40 662,90 06325"
1) Tovar nie je na sklade
Adaptér VDI na PSC

[ NEW [
Upinaé dy OAW | LPR Artikel ¢.
83232...
mm | mm EUR
VDI 30 PSC40 | 60 70 602,10 04027 "
VDI 40 PSC40 | 75 75 602,10 04026 "
VDI 40 PSC50 | 82 85 629,10 05026 "
VDI 40 PSC63 | 105 90 662,90 06326 "
VDI 50 PSC50 | 91 85 629,10 05025 "
VDI 50 PSC63 | 105 | 100 662,90 063257

1) Tovar nie je na sklade
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Adaptéry
A o
Adapter 90° VDI na HSK-T
OAW
d1
G ®
o e
5 O O .
[
0ol
!
\
i
90°
=3 v7
Upinaé dy LPR | OAW LF WF Artikel ¢.
83233 ...
mm mm mm mm EUR
VDI30 |HSKT40| 65 60 4 25 602,10 04027 "
VDI40 |HSKT40| 75 90 51 34 602,10 04026 "
VDI40 |HSKT63| 90 85 53 45 662,90 06326 "
VDI50 |HSKT63| 97 85 55 45 662,90 06325"
1) Tovar nie je na sklade
Adapter VDI na HSK-T
OAW

o I
o i
. [
| ‘ |
[ NEW [
Upinaé dy LPR | OAW Artikel ¢.
83234 ...
mm | mm EUR
VDI30 |HSKT40| 74 60 602,10 04027 "
VDI40 | HSKT40| 79 75 602,10 04026 "
VDI40 | HSKT63| 95 105 662,90 063267
VDI50 |HSKT63| 105 | 105 662,90 063257

1) Tovar nie je na sklade
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ISO 10889 - VDI nastrojové drziaky s valcovou stopkou

Adaptér 90° VDI na VDI, obojstranné upnutie

A pre nastrojové drziaky na sustruzenie

=3 v
Upinaé dy LPR LF OAH | RADW Artikel ¢.
83225...
mm mm mm mm EUR
VDI 25 VDI 20 104 75 67,5 40 463,40 02028 "
VDI 25 VDI 25 104 75 38,0 40 463,40 02528 "
VDI 30 VDI 30 116 85 76,5 47 446,70 03027 "
VDI 30 VDI 30 131 100 | 76,5 47 507,50 13027 "
VDI 40 VDI 40 133 100 | 89,0 56 663,50 04026 "
VDI 40 VDI 40 153 120 | 89,0 56 553,90 14026 "

1) Tovar nie je nasklade

DrZiak pre nastroje s valcovou stopkou s vnutornym privodom chladiacej kvapaliny

A (vojité = obojstranne ozubend stopka VDI
A externé privadzanie chladiaceho média je k dispozicii

LPR
LF OAH
1 ‘
19 o i
e —— -
lo SN
< ‘
DCONWS L0}
dvojité
[ NEW [
Upinaé |DCONWS| LPR | LF | OAH |RADW Artikel &.
83228 ...
mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 100 | 75 | 60 | 40 406,20 02528
VDI 30 32 110 | 85 | 64 | 47 442,00 032277
VDI 30 32 125 | 100 | 64 | 47 45150 132279
VDI 40 40 130 | 100 | 76 | 56 476,50 04026
VDI 40 40 152 | 120 | 76 | 56 514,60 140267
VDI 50 50 155 | 120 | 98 | 64 696,90 05025 "

1) Tovar nie je na sklade

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpecenstvo kolizie v pripade nedodrzania maximalnej menovitej vySky danej strojom (LPR).
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ISO 10889 - VDI nastrojové drziaky s valcovou stopkou

DrZiak pre nastroje s valcovou stopkou, odsadeny, s vnatornym privodom chladiacej kvapaliny

A dvojité = obojstranne ozubend stopka VDI
A externé privadzanie chladiaceho média je k dispozicii

LPR
LF OAH
@ P
|
i
|
DCONWS ol
o
dvojité
=a v
Upinaé | DCONWS | LPR LF OAH | RADW Artikel ¢.
83 229 ...
mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 30 40 581,30 02528 "
VDI 30 32 125,0 | 100 70 47 576,60 03227 "
VDI 40 40 133,0 | 100 85 56 624,20 04026 "

1) Tovar nie je na sklade

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpecenstvo kolizie v pripade nedodrzania maximalnej menovitej vySky danej strojom (LPR).

Oboustranny drziak pre nastroje s valcovou stopkou s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A dvojité - obojstranne ozubend stopka VDI
A pre upnutie dvoch vftacich tyCi za ucelom obrabania pomocou hlavného a vedlajsieho vretena

A externé privadzanie chladiaceho média je k dispozicii

LPR
LF OAH
o B :
Q| L] |
@ | |
% | RS LI | o]
© |
® B——t U
DCONWS <
o
dvojité
= v7
Upinaé | DCONWS | LPR LF OAH | OAW |RADW Artikel ¢.
83230...
mm mm mm mm mm mm EUR
VDI 25 25 99,5 75 54 104 40 544,40 02528 "
VDI 30 32 110,0 | 85 62 109 47 484,80 03227 "
VDI 30 32 125,0 | 100 62 118 47 576,60 13227 "
VDI 40 40 152,0 | 120 76 116 56 676,60 04026 "

1) Tovar nie je na sklade

70 U obvodovych revolverovych hlav hrozi nebezpecenstvo kolizie v pripade nedodrzania maximalnej menovitej vySky danej strojom (LPR).

154

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ISO 10889 - VDI nastrojové drziaky s valcovou stopkou

DrZiak pre upichovacie planzety

A dvojité = obojstranne ozubend stopka VDI

LPR LPR
LF | paxx LF ] paxx
DAXX
T
2
T T T
<O(ECW*777 —{—o— gg T - —o— |
<<
o
= J—._‘ =7
o W > ol w
2% ¢ HE
(@) — o
dvoijité - pretocené dvoijité dvojité - pretocené dvojité
| NEW [  NEW R
Upinaé LPR LF OAH |RADW |RADH| WF | DAXX | H 0AW Artikel ¢. Artikel ¢.
83227 ... 83226 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
VDI 20 855 | 75,0 94 60 47 155 | 176 26 85 488,40 02629" 488,40 02629 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 15,5 | 176 32 72 522,90 03228 "
VDI 25 852 | 747 73 43 39 155 | 176 26 72 522,90 02628 " 522,90 02628 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 522,90 03227 " 522,90 03227 "
VDI 30 855 | 75,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 522,90 02627 " 522,90 02627 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 32 95 563,50 03226 " 563,50 03226 "
VDI 40 88,5 | 78,0 | 100 60 50 155 | 176 26 95 563,50 02626 " 563,50 02626 "

1) Tovar nie je na sklade

70 U obvodovych revolverovych hlév hrozi nebezpecenstvo kolizie v pripade nedodrzania maximalnej menovitej vysky danej strojom (LPR).

cuttingtools.ceratizit.com 155



WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI nastrojové drziaky s valcovou stopkou

Potahovace tyCového materialu pre ¢elné revolverové hlavy, radialne

A Nazakladnom telese st nain$talované dve nastavitelné, navzajom odpruzené, vymenné &eluste. Kazdé z Selusti je osadend dostitkou z tvrdokovu. Celuste drziaka sa

nastavia narozmer trocha mensi ako je priemer tyCe a pomocou revolverovej hlavy sa v radidinom smere (0s X) pritlaci na tyc.

A GA = geluste k potahovacom

Rozsah dodavky:

Potahovac ty¢ového materidlu vr. GA 1 pri VDI 16, pocinajic VDI 20 s osadenim GA 3

08 E )| |oe E
) oe © e 0e o
2
o} .LF_|_.RADW LF,|_RADW
8
favé lavy
| NEW I8
Upinaé |DCONWS | LF OAH | RADW | GA Artikel €.
80309...
mm mm mm mm EUR
VDI 16 2-22 28 74 35 1
VDI 20 2-42 34 85 61 3
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4 1.054,00 03000
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4 1.454,00 04000

Potahovaky tyCového materialu pre obvodovu revolverovu hlavu

pravy

| NEW R

Artikel ¢.

80306 ...
EUR

877,60 01600

1.054,00 02000
1.054,00 03000
1.454,00 04000

A Nazakladnom telese st nainstalované dve nastavitelng, navzajom odpruzené, vymenné &eluste. Kazdé z ¢elfusti je osadena dostickou z tvrdokovu. Celuste drziaka sa
nastavia narozmer trocha mensi ako je priemer tyCe a pomocou revolverovej hlavy sa v radidinom smere (0s X) pritlacia na ty¢.

A Zalomené na 90°

A GA = Celuste k potahovaCom

Rozsah dodavky:

Potahovac ty¢ového materidlu osadeny GA 3

2 5 g
5 WF -
g
lavy
[ NEW [
Upinaé |DCONWS| LPR | LF | WF | GA Artikel &.
80310 ...
mm mm mm mm EUR
VDI 30 ‘ 2-42 ‘ 129 | 1225 | 370 ‘ 3-4 1.157,00 03000
VDI 40 2-65 | 149 | 1425 | 415 | 3-4 1.520,00 04000
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI nastrojové drziaky s valcovou stopkou

Celuste pre potahovaky
A pre potahovaky tycového materiglu 80 306 .../ 80309 .../ 80 310 ...
A cenazapar

3

c£ !
i i [
b4
e} — = i =4
9] i i i ©
a |
W (ON°)
OAL OAW
 NEW R
GA | DCONWS | OAL | OAW | OAH Artikel ¢.
80312...
mm mm mm mm EUR
1 2-22 24,5 13 58 194,00 12200
3 2-42 26,0 22 86 194,00 14200
4 42-65 | 29,5 22 102 256,90 16500
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Cistiaca vrturka

Cistiaca vrtula

A odstranovanie triesok a emulzie alebo proces vysuSovania cez vreteno pre upinanie nastroja
A jednoducha vymena rotorovych listov

OAL
LPR LF

@
S
T ”I
DFC
[

S
8 3
&)
a
vnitorné chladenie
NEW IR
DCONMS| OAL | LPR | LF | DFC | BD RPMX Artikel &.
80399...
mm mm | mm | mm | mm | mm 1/min. EUR
20 |186,3 | 141,3 [69,75| 254 | 67,68 |5000-8000

171,50 02000

Y7 Y7
Rotorovy list Stprava

rotorovych listov

Artikel ¢. Artikel €.
80399.. 80399..
pre artikel ¢. EUR EUR
80399 02000 21,04 30100 81,31 30200
158
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Skrutkovace a prisluSenstvo

TorqueFix® rukovat kfuce

> > > > > >

Rozsah dodavky:
Vr. plastového kufrika a certifikatu

s fixne nastavenym dotahovacim momentom

ergonomickd rukovat klica, velmi Sikovny dchyt vdaka kompaktnej konstrukcii
zvlast vhodny na tazko pristupné skrutky a do tzkych miest

po dosiahnuti nastaveného dotahovacieho momentu zaznie ,kliknutie*

normy: DIN EN ISO 6789

presnost: + 6%, prevoditelnd na narodné normy

TQX | DRVS Artikel ¢.
80392 ...

Nm mm EUR

0,5 4 38,97 00500
0,6 4 38,97 00600
0,9 4 38,97 00900
1,1 4 38,97 01100
1,2 4 38,97 01200
1,4 4 38,97 01400
2,0 4 38,97 02000
2,5 4 38,97 02500
3,0 4 38,97 03000
3,8 4 38,97 03800
4,0 4 38,97 04000

Vymenna ¢epel pre Sesthran

A dizka75mm

®

- 8 i 71 in s max_wiha 263699 4.0 »

(NEW [N
TQX OAL |Velkost| DRVS Artikel ¢.

80393...
Nm mm mm EUR
0,9 75 |SW15| 15 3,18 01500
1,8 75 | SW2 2 3,18 02000
3,8 75 |SW25| 25 3,18 02500
5,5 75 | SW3 3 3,18 03000
8,0 75 | Sw4 4 3,18 04000

cuttingtools.ceratizit.com

Vymenna Cepel TORX®

A dizka75mm

@ = ==
(NEW [N
TQX OAL |Velkost| DRVS Artikel ¢.
80394 ...
Nm mm mm EUR
0,6 75 T06 4 3,18 00600
0,9 75 T07 4 3,18 00700
1,3 75 T08 4 3,18 00800
2,5 75 T09 4 3,18 00900
3,8 75 T10 4 3,18 01000
5,5 75 T15 4 3,18 01500
8,0 75 T20 4 3,18 02000
8,0 75 T25 4 3,18 02500

Vymenna Cepel TORX PLUS®

A dizka75mm

® = N
[ NEW I
TQX OAL |Velkost| DRVS Artikel €.
80395 ...
Nm mm mm EUR
0,8 75 |T06-IP| 4 3,18 00600
1,3 75 |TO7-IP| 4 3,18 00700
2,0 75 |TO8-IP| 4 3,18 00800
3,0 75 |T09-IP| 4 3,18 00900
45 75 |T10-IP| 4 3,18 01000
6,6 75 |T15-IP| 4 3,18 01500
8,0 75 |T20-IP| 4 3,18 02000
8,0 75 |T25-IP| 4 3,18 02500

Sesthranné kItce s priecnou rukovatou - stiprava

A 7 dielna suprava v stojanceku

®

(NEW [N
Velkost Artikel &.
80397 ...
EUR
SW2, SW2,5, SW3, SwW4, SW5, SW6, SW8 38,05 99900
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Platia nade aktualne zmluvné podmienky, ktoré si moéZete prezriet na nasich webovych strankach. Zobrazenie a ceny su platné, podliehaju tpravam
v désledku technickych zlepSeni alebo dalSieho vyvoja, ako aj vSeobecnym a tlaGovym chybam.



ZJEDNOTILI SME SKUSENOSTI
PRE OBRABANIE

N

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENi

Znacka CERATIZIT je meno pre $pic¢kové nastroje s reznymi dostickami. Tieto nastroje sa vyznacuju vysokou
kvalitou a nest DNA dlhoro¢nych skusenosti z vyvoja a vyroby tvrdokovovych néstrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANIA UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vftanie, vystruzovanie, zahlbovanie a vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrébanie otvorov, rovnako ako mechatronicke néstroje nesu preto znaéku KOMET.

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymom pre Siroky sortiment: rotaéné nastroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a efektivne
rieSenie pre upinanie obrobkov su preto priradené pod tuto znacku.

~ PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vitanie v leteckom a kozmickom priemysle nesti znadku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre obrabanie fahkych materidlov.

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.
Einsteinova 11 \ 851 01 Bratislava

Tel.: +421 239 183 070
info.slovensko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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09/2020 - 99 074 00240



