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Jedinecna. Univerzalna.
Efektivna.

TN

ragonskin pre estel

MULTILOCK
Systém s vymennou hlavou pre
pokrogilych

UNIVERZALNA SORTA
Mnoho materialov,

mnoho poziadaviek...

... len jedna vymenitelna
britova dosticka!

CERATIZIT je skupina, ktora sa zameriava na
Spickoveé technické inzinierstvo, pricom sa
$pecializuje na technoldgie néstrojov a tvrdych
materiélov.

Tooling the Future

TEAM CUTTING TOOLS
[\\ ETTEGI;OXI?SI“ZIT i KOMET m KLenK www.ceratizit.com




Srdecne vitame!

Objednavajte jednoducho (& Servisné atechnicke
bez byrokracie poradenstvo na mieste

- , . Q ;s v , .
Zakaznicky servis Vas osobny technik

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

Jednoduchsie to nejde
Objednavajte v
Online Shopu

http://cuttingtools.ceratizit.com

Vase zakaznicke ¢islo

Doswervinn

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENi

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII
VRTANIA UZ CELE STOROCIE

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU



SilverLine

s Jedinec¢na, Univerzalna,

DRAGONSKIN

Efektivha

Vykonny rad SilverLine je teraz s poviakom
Dragonskin este vykonnejsi!

Skratka mimoriadny: V pripade novej, rozSirenej generécie fréz SilverLine sme sa v

doteraz nebyvalej miere zamerali na obrabaci vykon. Vdaka legendarnemu povlaku
Dragonskin a optimalizovanej geometrii moZete teraz este efektivnejSie obrabat cely
rad materialov.

Jedinec€né univerzalne nastroje zvysuju Vasu produktivitu, poskytuju Vam maximalnu
flexibilitu a vytvaraju pre Vas rozhodujuci naskok pred konkurenciou. Vyuzite tejto
vyhody a okamzite siahnite po vykonnych frézach nového radu SilverLine.




Skusobny protokol

¢islo materialu 1.2379 B SilverLine — nové prevedenie
v, 160 m/min M silverLine — staré prevedenie
priemer 10 mm B Konkurencia

F ... 4000 (N)

Lomovy test F 4800 (N)

0,01 0,05 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17

Posuv na zub v mm

17,25 m

|

Zivotnost v m

Spociatku sme boli skuto¢ne skepticki, avSak prechod na frézy SilverLine bolo
jedno z naSich najlepSich rozhodnuti. Od tej doby sa nasa produktivita vefmi

zvysila.
mEe2= Konatel Heinz Kndpfle GmbH, Christian Kndpfle

Novy rad SilverLine

Rozdiel neuvidite!
Ale iste ho pocitite!




Inovativny produkt — zoznamte sa s rozdielmi!

- optimalizovana geometria jadra
@ b A niz8i sklon k vibraciam i v pripade velkych uhlov opasania
§ e A podstatne vy$sia odolnost voci zlomeniu néstroja
— a>8
S &
) O
N Q
>
>
najnovsi poviak Dragonskin
§ A obrabanie takmer vSetkych materidlov
> A zvysSena ziaruvzdornost
[ 3 A obrabanie za mokra aj za sucha
ES
>
« lepSie odvadzanie triesok
= A tiché obrabanie
8 A nizSie sily posobiace pri utvarani triesky
I g A nizSie zahrievanie
0
>N
>
>
SirSia produktova paleta
P A VAG&Si vyber priemerov
- 3 A viac variant s roznym poc¢tom britov
% A varianty s HA stopkou
- = A variant s vnutornym chladenim
;g A hrubovacie/dokonCovacie frézy
4 A hrubovacie frézy
= A frézy pre frézovanie drazok do plna

Vysledky testov hovoria samy za seba: S ohladom na vykon a Zivotnost
dosahuje inovovany rad fréz SilverLine podstatne lepSich parametrov. Nasi
zakaznici ziskavaju vdaka tymto novym frézam vynimocnu konkurenénu
vyhodul!

Produktovy manazér CERATIZIT, Michael Wucher




... a stale este frézuje!

Produktova paleta

Stopkoveé frézy

A jsvynutornym chladenim
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Vysoko presna
dokoncovacia fréza
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Bezné systémy s vymennou hlavou ako finanéne prijatefna alternativa k TK frézam
sl s okamzitou platnostou prekonané. V podobe systému MultiLock sme vyvinuli
progresivny systém s vymennou hlavou, ktory je vdaka svojmu presne zlinovanému,
samosvornému rozhraniu podstatne vykonnejsi ako porovnatelné produkty. Vdiaka
nasej pestrej ponuke nastrojovych drziakov méze byf Vase obrabanie vysoko
flexibilné, hospodarne a ucinné. Uz teda ziadne dalSie kompromisy. Ked systém s
vymennou hlavou, tak jedine MultiLock.

Dalsie informécie o produkte
najdete na strane 81-84




OPTIMALNY VYKON
VDAKA JEDINECNEJ
TECHNOLOGII ROZHRANIA

Velmi presné rozhranie
Pre dlhsiu Zivotnost

nastroja

Ploché, stabilné rozhranie s ;
¢elnou styénou plochou

Kombinacia ocel-tvrdokov
garantuje timenie vibracii

Optimalna kvalita povrchu

Vysoka stabilita a
sporlahlivost
Tvarovy styk garantuje stabilitu
Zaistuje vynikajucu absorpciu
posobiacich sil

I Siroka produktova paleta pre

Led =

Toroidné frézy ~ Fréza s velkym Radiusové Odhrotova¢
posuvom frézy

Nase vymenné hlavy st povlakované inovativnou
technoldgiou Dragonskin a preto vykazujt i
mimoriadne vykonové parametre.

Skusobny protokol dokladajtici vynikajticu Zivotnost systému MultiLock
Material: 1.2379

+310% Vynikajuci vykon vdaka perfektne

2767 36 Objem triesok vyladenym reznym parametrom na
’ rozhrani a geometrii britov.

Objem triesok

(cm®) 673,82
Zivotnost
(min_) Objem triesok
(cm?) .
Zivotnost
Material (min.)
30 odobrany za 92 >
n % Material
,08 jednotku ¢asu dobrany
(cm@/min) 48,13 (ot tasu 14
(cm®/min)

MultiLock Konkurencia
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Charakteristika 4 Sorta CTPX710 je prvou univerzalnou sortou
znacky CERATIZIT urCenou pre oblast ststruzenia.
PresvedcCi Vas svojimi vynikajucimi vykonovymi parametrami
pri obrabani ocele, nehrdzavejlcej ocele, superzliatin a nezeleznych kovov.

A Povlak AITiN prepracovany pomocou technoldgie Dragonskin v spojeni
s optimalnou mikrostruktirou a Specialnym jemnozrnnym tvrdokovom
garantuju Siroké spektrum pouzivania tejto sorty.

A Pre obrabanie niekolkych materialov potrebujete ako uzivatel s okamzitou
platnostou jednu vSestrannu sortu: a sice CTPX710. Pritom neprofitujete len
z univerzalnych moznosti pouzitia a z vynikajucich vlastnosti pre trieskové
obrabanie. Vdaka tejto sorte sa vyvarujete i nespravnemu pouzivaniu a
vyber potrebného nastroja bude ovela prehladnejsi.

Perfektna kombinacia najmodernejsSich, vysoko vykonnych substratov a novej
DRAGONSK[N Struktury povlakov umoziuju dosahovat vysokych reznych rychlosti a zvysene;j
procesnej bezpecnosti.

A Technologia Dragonskin méze garantovat revoluéne hladky povrch bez
akychkolvek poruch, ktory zaruéuje bezvadné Smykanie triesok.

A Velmi vysoka presnost hrubky vrstvy garantuje maximalne presny tvar i
rozmerovu stalost vymenitelnej britovej dosticky.

Nas rad X7 zbiera kladné body vdaka
univerzalnym moznostiam vyuzitia a
sirokemu aplikaCnému spekiru.

Produktovy manazér CERATIZIT, Stefan Karl
Dalsie informacie o produkte
najdete na strane 29-40
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Popis sort

CTPX7110/15

I ) R

Hlavné pouzitie — material Druh obrabania Stupnica tvrdosti

Ocel Sustruzenie 10 1SO 10
Nehrdzavejuca ocel Frézovanie 15 1SO 15
Liatina Zapichovanie, upichovanie

Lahké a farebné kovy/nezelezné kovy Vftanie

Superzliatina/titan Sustruzenie zavitov

Tvrdé materidly Ostatné

Univerzalne pouzitie Viac procesov*

|

*v buducnosti bude

K k dispozicii viac procesov
sUstruZenia | upichovania |
frézovania

univerzalne pouzitie
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NajnovsSia generacia
technoldgie povlakovania

Tajomstvo novej a jedine¢nej technoldgie povlakovania spoc&iva v dlhoroénych skisenostiach a
v doslednom presadzovani poziadaviek na neustaly vyvoj novych metdd povlakovania. Vdaka
progresivnemu pristupu k inovaciam i vdaka know-how, ktorym disponujeme v oblasti praskove;j
metalurgie, dosahujeme — a v prvom rade predovsetkym nasi zakaznici — doteraz nevidaného
vykonu pri trieskovom obrabani.

Rovnako ako je dracia koza symbolom nezranitelnosti, tak je i nova technoldégia povlakovania
Dragonskin symbolom maximalnej ochrany pred opotrebenim a vdaka svojej nepreniknutelnej
vrstve je uréena pre obrabanie v najtazsich pracovnych podmienkach. Na zaklade sofistikovaného
vyvoja vznikol extrémne tvrdy a neznicitelny povrch zamatového vzhladu.

Perfektna kombinacia najmodernejsich vysoko vykonnych substratov a nové Struktiry povlakov
umoznuiju dosahovat vysokych reznych rychlosti a vyssej procesnej spolahlivosti. Zna¢nu
konkurenénu vyhodu Vam prinaSa technoldgia povlakovania Dragonskin, vdaka ktorej sa
preukazatelne dosiahlo az o 80 % vyssSieho vykonu v porovnani so su¢asnymi nastrojmi.

Dragonskin — Povlak pre
EVANETNARC

Produktova kategdria Dragonskin ma umoznit rychlu

identifikaciu nastrojov CERATIZIT, na ktoré sa aplikovala

vysoko efektivna technoldgia povlakovania, a teda i ich rychle
vyhladavanie. VSetky produkty, ktoré su oznacené symbolom
Dragonskin, su symbolom nedosiahnutelného vykonu, maximalnej
zivotnosti nastrojov a najvyssej procesnej spolahlivosti.

Povlak Dragonskin



SilverLine

= Jedinec¢na, Univerzalna,
5 Efektivna

ik}

SilverLine — dalSia vykonova trieda



LY TK vrtaky

WTX — Speed VA 12xD

LY Sustruzenie zavitov

Dosticky a drziaky Mini 06 a Mini 08

D seensing: Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami

Vymenitelné britové dosticky — univerzalna sorta 28-43

£
A=)
7 g
LY TK frézy £
e
MultiLock 80-90 . v
E
CircularLine — CCR UNI 5xD 92-95 Ky
T
HPC — hrubovacie frézy 96-99

LWVY Nastrojové drziaky a rotacné upinace

Presné upinace 100-103

LWy Zverdky

Upinacie systémy

104-116




WNT \ Performance

12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokorychlostny vrtak, DIN 6537

A nanehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele
A dimenzovany pre vysokeé rezné rychlosti
A 3vodiace fazetky pre minimalny oter

[ NEW [
<12xD *f S'ﬁed DC ;| DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS Artikel &.
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Ti800 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 08000
NOF=2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
DEONNS 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
: 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
", 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
| = 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
_ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
y 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
R, b 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
2|8 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
< { 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
135° 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
) 10,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
10,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
m T4 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
DC .- | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10774 ... 10,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
mm mm mm | mm | mm | mm EUR 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03000 10,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03100 10,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03200 10,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
410 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04500 12,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04600 12,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04800 13,50 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04900 13,80 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
5,00 6 16 | 78 | 70 | 36 178,00 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05200 14,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05300 15,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05500 15,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05600 15,50 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05700 15,80 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06100 ,
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06200  Ocel o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06300  Nehrdzavejuca ocel °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06400  |iatina o
6,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06500 -
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06600 Nezelezne kovy °
6,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06700  Ziaruvzdornd zliatina o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07000
7,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Speed VA

Index

1.4
1.2
1.3
14
15
1.6
1.7
1.8

P 1.9

1.10
1.11
112
113
1.4
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3

M 24

2.5

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

37

3.8

441

4.2

4.3

4.4

45

4.6

47

4.8

4.9

N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

H 63
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef

Automatové ocel

C ¢na ocel, neleg
Cementacna ocef, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridacnd ocef

Nitridaénd ocef

Loziskova ocel

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejlca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejiica ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocef

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Temperovand liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Mosadz krehkad, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titdnu

Kalend ocel

Pevnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

v, m/min

svnut. chlad.

200
240
200
160
180
160
160
120
180
120
100
120
120
100
100

200
200

50

25
25
25
25

15
50

40

?33-5
f

mm/ot.

0,10
017
013
01
0,13
01
0,11
0,09
013
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,17
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,24
0,21

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,15
0,12

Hibka vrtania 12xD

Speed VA
10774 ...
05-8
f
mm/ot.
0,13
0,21
0,17
0,14
0,17
0,14
0,14
0,12
0,17
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
0,13
01
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,31
0,27

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,19
0,16

?8-12
f
mm/ot.
0,17
0,27
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,17
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,39
0,35

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,25
0,20

#12-16  ©16-20

f

mm/ot.

0,20
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
018
0,18
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,47
0,42

0,12
012
012
0,12
0,12
0,12
012
012
0,25
0,31
0,25

f

mm/ot.

0,23
0,37
0,29
0,25
0,29
0,25
0,25
0,21
0,29
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,16
0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,54
0,47

0,13
013
013
013
0,13
0,13
013
0,13
0,28
0,35
0,28

0 Rezné tdaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materidlu a stroja. Uvedené hodnoty predstavuji mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore alebo
dole podla spdsobu nasadenia nastroja.

cuttingtools.ceratizit.com
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SustruZenie zavitov

Uvod

Obsah

Prehlad + vysvetlivky symbolov 18
Dosticky 19-23
DrZiaky 24
Technické informdcie

Rezné parametre + popis sort 25+26

Mini 06
PIny profil Ciastocny profil
60° 5
M BSW
19 19 20 20

Drziak
Velkost 06
24

18

Velkost 08
24

WNT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporuicame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Mini 08
PIny profil Ciastocny profil
60° 5
M
21 21+22 22+23

Vrcholovy uhol

55°
Vrcholovy uhol 55°

60°

\m Vrcholovy uhol 60°

Zavitovanie

M Metricky ISO zavit DIN 13

BSW | Britsky zavit whitworth BS 84

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06
A plny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 6mm
60°
M CCN2520
7D )
SO/ B
B PDX
INSL
IR
0= x3
TP PDX PDY | INSL Artikel ¢.
Oznaéenie 71224 ...
mm mm mm mm EUR
06 IR 0,5 0,50 0,9 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 24,10 36100
06IR1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06IR 1,25 125 | 0,6 0,6 6 24,10 36700
QOcel
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06

— v, strana 26

A plny profil
A sistruzenie zavitov od priemeru 6mm
55°
BSW CCN2520 CCN1525
AN
NEZJUN:
\\\\ N s
PDX
INSL
IR IR
0ET x3 0ET x3
TPI PDX | PDY | INSL Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71230... 71230 ...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
06 1R 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
061R 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
06IR 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

cuttingtools.ceratizit.com

— V. Strana 26
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06
A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 6mm
60°
CCN2520
NN
~._ \,z'/v
PDX
INSL
IR
NEW IO
TP INSL | PDX | PDY Artikel ¢.
Oznaéenie 71272 ...
mm mm mm mm EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
QOcel
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina °

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06

A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 6mm

— v, strana 26

55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
NN
~. \./'/
PDX
INSL
IR IR
0ET x3 NEW R
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71272... 71272...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel ° )
Liatina )
NeZelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

20

— V. Strana 26

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 08
A plny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 8mm
60°
M CCN2520 CCN1525
) - e
NN e
B PDX
INSL
IR IR
NEW IO NEW IO
TP PDX | PDY | INSL Artikel €. Artikel ¢.
Oznaéenie 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
08IR1,0 1,00 | 0,6 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
081R 1,25 125 | 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
08IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN2,0 2,00 | 1,0 40 8 24,10 32500"
08IN 2,0 200 | 09 40 8 24,10 12500"
Ocel ()
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
1) neutralne prevedenie (N) — v strana 26
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 08
A Ciastocny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 8mm
60°
\_XX_/ CCN2520 CCN1525

L

5
1 ‘ b oox
! INSL 3
IN IN
0= x3 [E x3

TP PDX | PDY | INSL Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71273 ... 71273 ...

mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 1,75-2,0| 0,8 ‘ 4 ‘ 8 24,10 30800 24,10 10800
QOcel )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 26
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 08
A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 8mm
60°
CCN2520 CCN1525
NN
L \,/'/
PDX
INSL
IR IR
0= x3 NEW [R&!
TP PDX | PDY | INSL Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-1,25| 06 0,6 8 24,10 10600
08 IR A60 05-15| 06 0,7 8 24,10 30600
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o

Prava dosticka na sustruzenie vnitorného zavitu - Mini 08

A Giastocny profil
A sUstruZenie zavitov od priemeru 8mm

55°

MAA/

P

— v strana 26

CCN2520 CCN1525

5
‘ L PDX
| INSL 3
IN IN
0= x3 [ET x3
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71273 ... 71273 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Ocel °
Nehrdzavejdca ocel ° °
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °

22

— v strana 26
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 08
A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 8mm
55°
CCN2520 CCN1525
NN
- \,/'/
PDX
INSL
IR IR
NEW IO NEW IO
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71272 ... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

— v, strana 26
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Upinaci drziak

Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit - Mini 06

MS

BDRED
DCON

ﬁDMIN
A\

_’6*
——

LDRED
LF
ravy
Y2
LF |LDRED|DCONMS|BDRED| DMIN Vymenitelnd Artikel &.
Oznaéenie oy 71282 ...
dosticka
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 | 12 ‘ 12 ‘5,1 ‘ 6 ‘ 06.. 112,20 00500
SIR0005H06C | 100 | 26 6 51 6 06.. 205,50 105007

1) TKstopkasvnutornym chladenim

Y2

[

Upinacia skrutka

Néhradné diely Artikel ¢.
71950...
pre artikel ¢. EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit - Mini 08
(2]
=
2 2
5 8
o
DMIN N I]
Y o S —
LDRED
LF
ravy
Y2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Vmenitelna Artikel ¢.
Oznacenie ymentt 71282 ...
dosticka
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 112,20 00700
SIR 0007 K0sU 125 21 16 73 9,0 08 .N 125,90 00800"
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 10700?

1) musisa pouzit neutrdina vymenitelnd britovd dosticka s oznacenim (N)
2) TKstopkasvnutornym chladenim

Y2

[

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
71950...
pre artikel &. EUR
7128200700 2,16 23900
7128200800 2,16 23900
7128210700 2,16 23900

24
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
23
24
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

26

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

Ve,V m/min

Mini
CCN2520

120-180
120-180
120-180
80-130
120-180
120-180
80-130
80-130
80-130
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
120-130
120-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130

25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
35-45
35-45
35-45
35-45
35-45

Popis sort
CCN1525 A tvrdokov, povlak TiN
A |SO | P25 | M25
A TK sorta s povlakom pre obrdbanie oceli a

CCN2520

nehrdzavejucich oceli pri nizkych reznych
rychlostiach

A tvrdokov, povlak TiAIN

A
A

ISO | P25 | M25 | K25 | S25

povlakovand tvrdokovova sorta pre trieskové
obrabanie nehrdzavejucich oceli v pripade strednych
az vysokych reznych rychlosti

0 Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach,
ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a
typ stroja! Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre,
ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom
hore alebo dole!
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noZe s vymenitenymi dostickami
Uvod

Obsah

Prehlad vymenitelnych britovych dogtigiek 28 CERATIZIT \ Performance
Vymenite/né britové dosticky - negativne 29-34 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.
Vymenitelné britové dosticky - pozitivne 35-40

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
Rezné parametre 41+42 pouzitia a vyzna&uju sa zvIast vysokym vykonom. Ak v rdmci
Prehfad utvaracov triesky a dosticiek 43 vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Technickeé informdcie

Prehl'ad vymenitelnych britovych dosticiek

_ <
E £
S - S
2 B < Geometria
S @ 2 =
Negativne T S E R =
$:zt: Q0 & 0O o
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. TN..
Strednd M4 e e o OB 29 30 31 32 33 34
Geometria

Pozitivne n , o u A
| ¥ | cc.. DC.. RC.. SC.. 1C.. vC..

o0 Emle e ofe|e 35 36 38 40
Stredna 250 Lhale o olele 35 36 40
27 A le o olefe 35 36 37 38 39 40

70 Vhodné upinacie drZiaky a vnitorné drZiaky ndjdete v naSom hlavnom kataldgu — kapitola 9, Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky CN..

CNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127

CNMG

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

TSI

M
CNMG
D= 1A/08
RE Artikel €.
IS0 75003 ...
mm EUR
120404EN | 0,4 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel °
Liatina (e}
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdornd zliatina °

cuttingtools.ceratizit.com 29



CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitefné dosticky DN..

DNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1504.. 15,5 476 5,16 12,7
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7 s

DNMG

-M34
CTPX710

DNMG
D= 1A/08
RE Artikel €.
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 0,4 16,99 61600

150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN | 1,2

16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

30
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky SN..

SNMG

Oznacenie L S D1 IC
L
mm mm mm mm s -
SNMG 1204.. | 127 | 476 | 516 | 127 i
— S
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
[o
M
SNMG
L= 14/08
RE Artikel ¢.
IS0 75005 ...
mm EUR
120408EN | 0,8 13,75 61800
120412EN | 1,2 13,75 62000
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina (e}
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky VN..

VNMG

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952

VNMG

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

IR
p

M
VNMG
D= 1A/08
RE Artikel €.
ISO 75009...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Ocel )
Nehrdzavejtca ocel °
Liatina o)
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina (]

32
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky WN..

Oznaéenie L S D1 IC 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
WNMG
L= 14/08
RE Artikel ¢.
IS0 75008 ...
mm EUR
080408EN | 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina (e}
NezZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Negativne vymenitelné dosticky TN..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52

TNMG 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70

TNMG

-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
L= 14/08
RE Artikel ¢.
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 0,4 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 1,6 16,11 63400
Ocel o
Nehrdzavejlca ocel )
Liatina (e}
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °

34

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky CC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 476 55 12,70 s |
-27 -25Q -25P
CTPX715 CTPX710 CTPX710
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
M M M
CCGT CCGT CCGT
[ NEW JREVEIRE NEW JREVEIIE NEW JREVED
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 04 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 04 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 04 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
QOcel ) ) )
Nehrdzavejlca ocel ) ) )
Liatina ) o) (e}
Nezelezné kovy ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky DC..

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCGT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25P
CTPX715| |CTPX710| | CTPX710
—
\O\ \O\ \O\
DCGT
L= 1A/90 [Eﬂ 1A/90 IIEH 1A/90
RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 04 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 0,4 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 04 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Ocel ) ) )
Nehrdzavejica ocel ° ° )
Liatina o o) )
Nezelezné kovy ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °

36
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosSticky RC..

RCGT

Oznacenie S D1 Ic m ﬁ{ |

mm mm mm m ‘ s
RCGT 0803.. 3,18 34 8 N -l T
RCGT 1003.. 3,18 4,0

10
Ic s L

RCGT

27
CTPX715

FIEE

M
RCGT
DET 1A/90
RE Artikel €.
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN 4 10,50 80200
1003MOFN | 5 10,92 80400
Ocel )
Nehrdzavejica ocel )
Liatina o
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina L]
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky SC..

SCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCGT 1204.. 12,70 476 55 12,70

SCGT

D1

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE Artikel ¢. Artikel ¢.
IS0 70 270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 0,4 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
QOcel ° )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina [e) o
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

38
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky TC..

TCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGT

27
CTPX715

DRAGONSKIN

SN

o/

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Artikel €.
ISO 70 276 ...
mm EUR
110204FN | 04 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel °
Liatina o)
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Pozitivne vymenitelné dosticky VC..

VCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70

VCGT

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

M
VCGT VCGT
0D 1A/90 DEI 1A/90
RE Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 04 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 04 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN | 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
QOcel ) °
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina [e) o)
Nezelezné kovy ° °
Ziaruvzdorna zliatina L L
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m;:tiesrli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachfovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 33315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med' (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Med - Specialna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Med - Specialna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAI6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molybdén a zliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

* ko

*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym

vldknom

vystuzené aramidovym
vldknom
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre stredné obrabanie (M) (-M34) a utvarace triesky
urcené pre obrabanie hlinika (-25P, -25Q, -27)

CTPX710 CTPX710 CTPX715
M34 25P/-25Q 27
Index Ve Vm/min

1.1 100-150 120-170 100-150
1.2 120-180 140-200 120-180
1.3 90-140 110-160 90-140
1.4 70-130 90-150 100-150
1.5 70-130 90-150 70-130
1.6 90-120 100-130 90-120
1.7 70-130 80-140 70-130
1.8 70-120 80-130 70-120
1.9 70-110 80-120 70-110
1.10 70-110 80-120 70-110
1.1 70-130 80-140 70-130
1.12 110-180 130-220 110-200
1.13 70-110 80-120 70-110
1.14 60-120 70-130 60-120
1.15 60-120 70-130 60-120
1.16 60-120 70-130 60-120
2.1 130-240 90-260 80-240
2.2 130-220 80-240 70-220
2.3 110-220 70-240 60-220
2.4 110-200 40-220 30-200
2.5 100-170 60-230 50-210
2.6 80-150 40-170 30-150
2.7 80-140 40-160 30-140
3.1 120-220 140-240 120-220
3.2 90-180 100-190 90-180
3.3 110-240 130-260 110-240
3.4 90-230 100-250 90-230
3.5 140-220 160-240 140-220
3.6 110-180 130-200 110-180
3.7 130-220 150-240 130-220
3.8 120-190 140-210 120-190
4.1 300-3200 280-3000
4.2 200-2800 180-2600
4.3 320-1500 400-2000 380-1900
4.4 400-1300 400-2000 350-1900
4.5 150-900 200-1200 180-1100
4.6 200-800 250-1000 230-950
4.7 160-750 200-1000 190-950
4.8 160-750 200-1000 190-950
4.9 160-700 200-1000 190-950
410 160-700 200-1000 190-950
4.11 150-600 150-800 140-750
412 120-370 150-500 140-450
413 100-250 90-240
414 80-200 70-190
415 80-220 70-210
416
417
418 50-120 80-120 70-110
419 60-120 100-140 90-130
5.1 30-130 30-140 30-130
5.2 30-100 30-110 30-100
5.3 30-100 30-110 30-100
5.4 30-100 30-110 30-100
5.5 30-100 30-110 30-100
5.6 30-100 30-110 30-100
5.7 30-100 30-110 30-100
5.8 30-100 30-110 30-100
5.9 30-130 30-140 30-130
5.10 30-130 30-140 30-130
5.1 30-110 30-120 30-110
6.1
6.2
6.3
6.4

6.5 70 Rezné parametre zdvisia v znac¢nej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a
typ stroja! Uvadzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zvislosti od pracovnych podmienok musia patri¢ne upravit
smerom hore alebo dole!
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CERATIZIT \ Performance

Technické informacie

Standardné utvarace triesky / pokyny pre pouZitie

Negativne Model

-M34 (-M34)

A prvavolba na superzliatiny
A 0ostrd geometria
A nepatrnd tvorba narastkov
A nizkarezna sila

Hlavné pouzitie
Superzliatiny

Pozitivne
-25P (-25P)

A ostrareznd hrana

A dobrd kontrola triesky v
pripade maksich zliatin
hlinika

A minimalne nalepovanie
triesok F

tie - nehrdzavejuce ocele,

250 (-250)

Sie pouzi

ocele, superzliatiny, liatina

geometria hladiaceho britu
vysoké posuvy

vysoka kvalita povrchu
dobrd kontrola triesky u
maksich zliatin hlinika
minimdlne nalepovanie M
triesok

A
A
A
A

lezné kovy; vedlaj
>

- heze

27 (-27)

A univerzdlna geometria na \

hlinik

ostrareznd hrana

extrémne pozitivny uhol ¢ela

A minimélne nalepovanie
triesok

A vysoké posuvy

é pouzitie
> >

Hlavn

o =

Popis sort

A tvrdokov, poviak AITiN

CTPX710 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815

A univerzdlna multi-materidlova sorta z rady X7 pre
najvySsie poziadavky na obrabanie

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky rez

O

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

Premenlivé hibka rezu PreruSovany rez Rez

@,

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

CTPX715

0,80-3,0 0,10-0,30

200

CTPX710
0,50-4,50 0,05-0,60
CTPX710
0,05-6,50 0,05-0,60
&
CTPX715

1,00-10,00 0,10-0,75

A tyrdokov, povlak AITIN

A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15

A univerzélna multi-materidlové sorta z rady X7 pre
najvy$Sie poziadavky na obrabanie

Geometria

CC..
DC..
SC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
RC..
SC..
TC..
VC..
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WNT \ Performance

Uvod

Prehlad

Prehlad vysoko vykonnych fréz
Produktova paleta
Technické informéacie

Rezné parametre

Prehl'ad vysoko vykonnych fréz

Typ néstroja

SilverLine

=

Pocet zubov

Priemer vmm

®DC

3-20

45-

61-

Nehrdzavejuca ocel

Ocel
Liatina

44
60

79

Ziaruvzdorna zliatina

Nezelezné kovy
Kalena ocel

WO

WNT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady pouzitia
a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci viastnej
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
prémiové nastroje z tohto produktového radu.

s povlakom
bez poviaku

| | Radius

(| Radius
Izka

L Fazetka
Prevedenie nastroja

| | ostra
[ |
O

Strana

HPC

3-20

o e
(O3

HPC

46-48

3-20

oo o0
m T8

o e
w[ O3

HPC 49+50

3-20

® o0
mC D

w0 T8

HPC 51

6-20

o e
w( O T8

|| @) ee|e

52

HeC || 9%

3-20

® o0
mC D

o e
w( O T8

HPC 53+54

NF

3-20

o e
(O3

HPC

@

55

NR

3-20

o e
w[ O3

HPC 56

@

6-25

® e O
m T8

o e

57

3-20

e o
mC D

58

4-20

e o0 e
mC D

c

59

]

— A 4
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza
N ng 6% %li HPC || ) DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS E—
A ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| o
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
>
:
RESLTY ==
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW [IlU
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢.
50958 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 01 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
5,5 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 01 2 4436 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 | 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 | 38 38 83 14 01 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 01 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 | 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 | 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 | 38 19,7 54 54 104 20 01 2 217,30 20200
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

®e O e o

— v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
fﬁi , N
| 2
‘ e}
DN.| |
&
— f —x 5
x
S
%
!
—pCh- == = L5
CESSS1 CESSSI
dielenska norma dielenska norma dielenska norma
w0 J3 w3 ] (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 3 116,60 12100
12,0 | 26 17 | 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
180 | 24 175 | 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Ocel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ) ° °
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 64+65
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

N C:=4go @@ % | Ny HPC 4) DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
U] da +
ﬁj@
w/k B
| -
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
|
< =3 =y
~hoci = =) =
CHW CESSSY
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
(O[3 (O[3 (O 8
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 0,1 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 0,1 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 8 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 0,2 8 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 0,2 8 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 8 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 0,2 8 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Ocel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ) ° °
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 64+65

cuttingtools.ceratizit.com 47



WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza so zaoblenim hrany

N CZ=4g° @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
7 L
()
o =
=
o
o DN
5 |—
<] &
z
<
> DCR == = =
RE =SS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
s[O3 w3 ] (O3
(NEW [TlU (NEW [Tl (NEW [IlU
DCs | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 54,30 04105
4,0 0,5 11 39 16 21 57 6 3 55,94 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 59,39 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
120 | 15 16 11,7 26 28 73 12 3 163,30 12115
12,0 | 15 26 1,7 | 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 | 15 36 48 93 12 8 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 | 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 | 155 | 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 | 195 | 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 20 38 | 195 | 52 54 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 8 531,90 20420
Ocel ) ) °
Nehrdzavejlca ocel ) ) ®
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy o) o )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °

Kalend ocel
— V,/f, strana 64+65
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
)=35° %
N s 38° @@ —|| HPC || I DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9% || zere o
/
ﬂ DCONMS
7 |
=3 =3 =3
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
a3 w0 ] a8 (O 1Y
=1 vo =1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
50972 ... 50973 ... 50972 ... 50973 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 38,21 04100 38,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 38,21 04200 38,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 39,00 04600 39,00 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 39,00 05100 39,00 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 39,00 05200 39,00 05200
5,5 10 18 54 6 0,1 4 37,73 05600 37,73 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 37,73 06100 37,73 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100
19,0 4 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Ocel ) ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ) ° ) )
Liatina ) ) ) )
Nezelezné kovy ¢) o f¢) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 68+69
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
)=35° %
N s 38° @@ —|| HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9% || zere o
7, 52
— DCONMS
\
7 |
NN ‘ I&\‘ S‘
DN i
o
5 BIVEE
=
<
’
Spete
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w18 (O ] w8 we((O 8
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS,s| CHW | ZEFP Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
50974 ... 50975 ... 50974 ... 50975 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
30 | 65 | 28 | 9 19 | 55 6 0,1 4 3549 03200 3549 03200
30 | 65 | 28 | 15 | 22 | 58 6 0,1 4 37,21 03400 37,21 03400
40 | 85 | 38 | 12 | 19 | 55 6 0,1 4 3549 04200 3549 04200
40 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 0,1 4 37,21 04400 37,21 04400
50 | 105 | 48 | 15 | 22 | 58 6 0,1 4 3549 05200 3549 05200
50 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 0,1 4 37,21 05400 37,21 05400
60 | 130 | 58 | 18 | 22 | 58 6 0,1 4 3549 06200 3549 06200
60 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 0,1 4 37,21 06400 37,21 06400
80 | 170 | 77 | 24 | 28 | 64 8 02 | 4 48,30 08200 48,39 08200
80 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 02 | 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 210 | 97 | 30 | 34 | 74 10 02 | 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 02 | 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 11,6 | 36 | 40 | 85 12 03 | 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 03 | 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 136 | 42 | 46 | of 14 03 | 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 | 74 | 119 14 03 | 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 330 | 155 | 48 | 52 | 100 16 03 | 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 330 | 155 | 80 | 84 | 132 16 03 | 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 380 | 175 | 54 | 58 | 106 18 03 | 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 380 | 175 | 90 | 94 | 142 18 03 | 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 420 | 195 | 60 | 64 | 114 20 03 | 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 03 | 4 303,40 20400 303,40 20400

Ocel ) ) ° °
Nehrdzavejlca ocel ) ) ) )
Liatina ) ) ) )
Nezelezné kovy o o ) fe)
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 68-71
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Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Stopkova fréza

A Specidlne pre frézovanie drazok do plna

_17°
N || o450 @@ 4 —-|| HPC ) DPB72S DPB72S
V15 1| zere -

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

i
v
v

-
SN R N
DN ;
[ang
5 VR
S
-
A
~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
T3 (a3
(NEW [T (NEW [T
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
50 976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
180 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Ocel ° °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ° )
NeZelezné kovy o o

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
35°
A =3220
N || 38 @@ /B i/ HPC ) DPB72S
V=9 FP b
DRAGONSKIN
TIZJ» ﬂ DCONMS
-
— | & F
DN
%
o«
= x I
s
o
< q
£ \¢ =
DG4« =
CHW -
DIN 6527
e[ O[3
NEW IR
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢.
50978 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
14,0 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

Kalend ocel

52
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza so zaoblenim hrany
A=320 %
N VS_3SO N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
Y 52
— DCONMS
|
7 |
-
AN 1 AN S
DN ;
o
% x 3
=
o
<C
'
I
#Do#\RE
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenské norma
w18 (3 T3 w8 we((O 8
NEW [T [ NEW [T NEW [T L= vo
DCy |RE.q|APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
50970 ... 50971 ... 50 970 ... 50971 ...
mm m mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408

=
[$2)
o
[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210

=]

(<)

o
—_—t
g —y

60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408

oo oot ooo|3

52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

oot o

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

N
o
N
(=2}
[o2]
N

64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220

NN oORr_RARRARRWWWWWWWNDONDNONNNDN

(<)
—_
=)
INORD b b kb Lk
SRR ROOWWWRRIP®

74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420

OPPOPPOPRPNPOODPONUTNCTUIT DL DD EDDWWWWW®WW 3
cooocooocooocooocoooooooooocooocooooocoooo|3
k=)
o
S
N
(3]
w
~
~
<)
OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD

ARER R R RARRRERRARRRERRARRDRER AR DR RERDRRERRDRERDRDDRERDRDERRDRDRRERRDRRARDRRERDRRDRERDDS

16,0 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 200 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 050 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Ocel ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) ®
Liatina ) ) ) )
Nezelezné kovy o o o o
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °

Kalend ocel
— v,/f, strana 68-71
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza so zaoblenim hrany
A=320 %
N - 38° N HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
72% [ %ﬁ DCONMS
\
7 |
-
AN 1 N 5
DN ;
o
5 x 5
=
o
< <
' ==
L et
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenské norma
w3 (3 T3 w8 (O 8
(NEW [TV (NEW [TV (NEW [TV (NEW [0
DCy |RE.oq| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
50970... 50971... 50970... 50971 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 | 36 | 38 | 83 12 12350 12220 12350 12220
12,0 | 3,00 | 260 | 116 | 36 | 38 | 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 400 | 260 | 116 | 36 | 38 | 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

QOcel ) ) ) )
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) )
Liatina ) ° ) )
Nezelezné kovy o o o o
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °

Kalend ocel
- v./f, strana 68-71
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
_35°
NF || e @@ /B HPC || ) DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
NN | I&\‘ g
DN |
o
o V-
>
<
.
DIN 6527
(O ]9
(NEW [IlU
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel €.
50969 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 110,00 03200
3,5 11 3,3 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 0,1 4 110,00 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
1,0 | 26 | 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 | 116 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
140 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
150 | 36 | 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
170 | 36 | 165 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 | 41 185 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | 41 195 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ®
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Stopkova fréza
_35°
NR || 738 @@ /B HPC || ) DPB72S
V= 9° FP o
DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ |
NN ‘ &\\\ g‘
DN i
o
o V-
s
<
4
LDCte
DIN 6527
e[ O[3
(NEW [IlU
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢.
50979...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 36 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 19,0 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 4 20,0 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ®
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °

Kalend ocel

56
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Vysoko presna dokoncovacia fréza
A 5o zuzenim max. 0,005 mm pre dosiahnutie presného uhla a presnej rovinnej rovnobeznosti
A ndstroj s korekciou ¢elného britu
A8 || <>
A=cpo &]\»4
N ) jg % N DPB72S DPB72S
s ZEFP
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
4#7

OAL

i
gai"

)
/

i
e
I

=DIN 6527 dielenska norma
a8 a8
(NEW [TU (NEW U
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel €. Artikel €.
50991 ... 50991 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 77,06 90000
8,0 13 77 24 28 64 8 65,03 08200
8,0 17 7 36 40 76 8 95,36 08400
8,0 17 7 48 53 89 8 119,20 08900
8,0 19 7,6 25 27 63 8 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 95,24 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 112,10 10200
10,0 21 9,7 45 49 89 10 142,90 10400
10,0 21 9,7 60 64 104 10 178,60 90200
10,0 22 9,6 30 32 72 10 111,80 10700
10,0 25 9,6 58 60 100 10 142,50 10900
12,0 19 11,6 36 40 85 12 151,90 12200

120 | 25 | 11,6 | 54 58 | 103 12
120 | 25 | 116 | 72 76 | 121 12
120 | 26 | 115 | 36 38 83 12
120 | 30 | 115 | 73 75 | 120 12
16,0 | 25 | 155 | 48 52 | 100 16
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16
16,0 | 33 | 155 | 72 76 | 124 16
16,0 | 33 | 155 | 96 | 100 | 148 16
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16
20,0 | 32 | 195 | 60 64 | 114 20
200 | 38 | 190 | 52 54 | 104 20
20,0 | 42 | 195 | 90 94 | 144 20
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20
20,0 | 50 | 190 | 98 | 100 | 150 20
250 | 40 | 245 | 75 80 | 136 25
250 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25
250 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25

Ocel

Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

DDA OO

cuttingtools.ceratizit.com

151,50 12700

262,60 16200
282,50 16700

407,20 20200
407,00 20700

510,00 25200

®e OO0 e e

221,20 12400
276,40 90300

220,90 12900

389,30 16400
486,60 16900
388,90 90400

536,10 20400
670,10 90500
535,90 20900

670,80 25400
838,50 25900

® OO0 e

- V,/f, strana 74
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Vysoko vykonné frézy

SilverLine - Radiusova fréza
N 322332 @% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

@/ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

OAL

DN |

LPR

I
l
i
%iggl
v

dielenska norma dielenska norma

w8 w8

(NEW [Tl (NEW [IlU
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
50963 ... 50963 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3,0 4 28 | 10,0 | 14 50 6 2 48,52 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 | 18 54 6 2 48,52 04120
4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 05125
5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 06130
6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135
8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140
8,0 14 80 | 175 | 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 | 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150
10,0 | 18 | 10,0 | 22,5 | 60 100 10 2 124,60 10450
120 | 16 | 11,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160
12,0 | 22 | 120 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 | 18 | 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170
14,0 | 26 | 140 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 | 152 | 32,0 | 34 82 16 2 158,10 16180
16,0 | 30 | 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 | 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190
20,0 | 26 | 190 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110
20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Ocel ) )
Nehrdzavejdca ocel
Liatina ) )
Nezelezné kovy o o
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o o

— v,/f, strana 72
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Radiusova fréza
A=320 )
N s 38 @ — DPB72S
Ve FP N U
DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
\
B ‘ N -
<
fe)
g :
7 o
<
J
|
dielenska norma
ma(__ ]38
(NEW [IlU
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢.
50990...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 1 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 | 104 20 4 292,60 20210
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina )
Nezelezné kovy o

Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoko vykonné frézy
SilverLine - Celna toroidna fréza
A APMX nezodpovedd maximalnej reznej hibke
A g =rohovy radius, ktory sa musi naprogramovat
\=52° 7)
N =g || HPC DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
M ﬂ DCONMS
T ‘
|
|
\
i | | *
\
f | 2 ‘
0(«‘ e} :
‘ L ¥
@ DN N T
—1 T ;
o €
I
‘
DX+ == ==
=SS
dielenska norma dielenska norma
a3 T3
NEW IR NEW IR0
DCX APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €.
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 | 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 | 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 | 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 | 12 10 | 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 247 | 16 | 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 247 | 16 | 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 | 185 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 | 185 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel fe) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy o f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o )
— ./, strana 78+79
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m:t:srli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

* ko

*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym

vldknom

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkové frézy - 50 958 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16
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dihd

Vo

m/min Apmax X DC
100 1,0°
100 1,0*
110 1,0
70 1,0
90 1,0*
80 1,0
80 1,0
55 1,0
90 1,0
80 1,0
55 1,0*
55 1,0*
60 1,0
50 1,0
40 1,0
40 1,0
50 1,0
40 1,0
30 1,0
130 1,0
120 1,0
130 1,0
120 1,0*
130 1,0
120 1,0
130 1,0°
120 1,0
140 1,0”
120 10"
140 1,0*
120 10"
120 1,0*
200 10"
150  1,0*
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
50 1,0
35 1,0
20 1,0

*=typ dIha: &y max

9 DC=3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,0mm 9 DC=8,0-9,0mm 9 DC=10,0-11,0 mm

a a a a a a

03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06-  01- 03- 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035

01-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065

0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025

0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025

=15xDCprif,x0,75
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Rezné parametre

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

[
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkové frézy - 50 966 ... / 50 967 ... /

@ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @DC=5,0-5,5mm @DC=6,0-7,5mm @ DC =8,0-9,5mm
E a a a a a,
@ ES] @ e e e e e
S = S 01- 03 o06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06-
g = £ 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0
S = S

kratka
diha

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

m/min mack DO mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 1,0 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.11 204 170 85 10* 08 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.13

1.14

Index

1.16

21 132 110 65 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
23 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
24 96 80 50 10© 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
25 120 100 60 10 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 10* 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10° 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 10© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.4 204 170 85 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 10* 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040

4.6 336 280 140 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
a7 288 240 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
410 168 140 120 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
411 420 350 175 10 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0© 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

5.1 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 0,4 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 1,00 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,0 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=typ diha: ayma = 1,5xDC prif,x 0,75

0 Typ "extra dlhd": Pribocnym frézovani s a, 0,1-0,4 x DC sa smie pouzita, = 1,0 x DC.
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Rezné parametre

50992 ...

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a a

03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 03-  0,6-
04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,1-
0,2
xDC

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm

a a a

03- | 06- 01- 03-  06- 01- 0,3-
04 1,0 0.2 0.4 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070

0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091

0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192
0,240 0,192

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,100

[
1.volba

® 000000000 0 0 [nuza

=
3
8 O
5
=

OO O0OO0OOOOOOO O O Tlakvzduch
O O OO0OOOOOO O O O Minmnmaziva

0 Uhol pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 3°

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkové frézy - 50 976 ... / 50 977 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dihd

m/rtnin
230
240
210
190
200
190
190
170
160
190
170
170

140
140
130
120
100
100
120
120

200
180
190
170
180
160
180
160

280
240
160
140
140
350
300

Apmac X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm
ae ae ae ae ae ae ae ae ae
0,3= | 06- | 03-" " 06-( 03- " 06- [ 03" 06- 03| 06-}03- [06- 03  06-1 03 06-| 03 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 0,4 1,0 0,4 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f f f f

z z z z z z z z z

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080

xDC

0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140
0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100
0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100

0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168
0,168

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0 Odihlovanie je mozné vykondvat s a, < 0,3xDC len vynimocne!
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Rezné parametre

@DC=18,0mm @DC=20,0mm C
1.volba
a, a,

03-  06- 03- 06-

04 1,0 04 10

xDC xDC xDC xDC -

f =

Index e ”%n E
11 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.2 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.3 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.4 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.5 0,54 0,110 0,168 0,120 e
1.6 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.7 0,154 0,110 0,168 0,120 e
1.8 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.9 0,154 0,110 0,168 0,120 e
110 0,154 0,110 0,168 0,120 e
111 0,126 0,090 0,140 0,100 e
112 0,126 0,090 0,140 0,100 e
1.13
1.14
115 0,154 0,110 0,168 0,120 e
116 0,154 0,110 0,168 0,120 e
21 0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.2 (0,084 0,060 0,098 0070 e
23 0,084 0,060 0,098 0070 e
24 0,084 0,060 0,098 0,070 e
25 (0,084 0,060 0,098 0,070 e
2.6 0,084 0,060 0,098 0070 e
2.7
31 0,182 0,130 0,196 0,140 e
32 0182 0,130 0,196 0,140 e
33 0,154 0,110 0,168 0,120 e
34 07154 0,110 0,168 0,120 e
35 0,154 0,110 0,168 0,120 e
36 0,154 0,110 0,168 0,120 e
3.7 0154 0,110 0,168 0,120 e
3.8 0,154 0,110 0,168 0,120 e
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 0182 0,130 0,196 0,140 e
47 0182 0,130 0,196 0,140 e
48 0182 0,130 0,196 0,140 e
49 0182 0,130 0,196 0,140 e
410 0,182 0,130 0,196 0,140 e
411 0,182 0,130 0,196 0,140 e
412 0,182 0,130 0,196 0,140 e
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO O O O Tlakvzduch

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0O0

o
vhodnd

OO OO0OOOOOO O O O Minmnmaziva

0000000 o

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o Uhol pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkové frézy - 50 969 ... - 50 975 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

kratka

264
253
231
242
231
231
209
198
231
209
209

176
176
130
120
100
100
120
120
35
242
220
231
209
220
198
220
198

308
264
176
154
154
385
330

35

35
35
35
35
110
90
70

dihd

Ve
m/min
230
240
230
210
220
210
210
190
180
210
190
190

160
160
120
110

280
240
160
140
140
350
300

2pmaX DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,07
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
0,5
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm

a a a a a

03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

2 DC =10,0-11,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,1-
0.2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011

0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032

*=typ diha: ayma = 1,5xDC prif,x 0,75

0 Uhol pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametre

/90978 .../ 50979 ...

Index

@DC=12,0mm

a

01- 03- 06-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

@DC =14,0mm

a

0,1- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

9 DC =16,0-17,0 mm

0,1-
0,2
xDC

a

03- « 06-
04 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,164
0,164
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm 2 DC=20,0mm
ae ae
03- 06- 01- 03 06-
04 1,0 0.2 04 1,0

xDC
f

z

mm

xDC xDC

xDC
f

z

mm

xDC

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,237 0,194
0,237 0,194

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110
0,142 0,110
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070

0,190
0,190
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

0,155
0,129
0,155
0,155
0,155
0,129

0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050

0,142
0,142
0,142
0,142
0,142
0,142

0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - stopkové frézy - 50 970 ... / 50 971 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

extradlhé

Vo

m/min Apmax X DC
150  1,0°
150 1,0
160 10"
140 1,0
140 1,0*
140 1,0
140 1,0
120 1,0
100 1,0*
140 1,0
130 1,0°
120 1,0*
80 1,0
80 1,0
90 0,5
80 05
70 05
70 0,5
80 0,5
80 0,5
25 0,5
150 1,0
140 1,0
150 1,0
140 1,0*
150 1,0
140 1,0
150 1,0
140 1,0
180 1,0”
160  1,0”
130  1,0*
110 1,0
110 1,0
220 10"
200 1,0*
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
25 0,5
80 0,5
70 0,5
40 0,5

*=typ dIha: &y max

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm

a a a a a a

03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06-  01- 03- 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,040 0,031
0,040 0,031
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021

01-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081

0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032

0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021
0,027 0,021

0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025

=15xDCprif,x0,75
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WNT \ Performance

Rezné parametre

/90974 .../ 30 975 ...

Index

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a

01- 03- | 06-  01- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

@ DC=16,0mm

0,1-
0,2
xDC

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

@DC=18,0 mm

a

03- | 06- 01-
04 1,0 0,2
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

@ DC=20,0mm

a

0,3- = 06-
0,4 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090

0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100

0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081

0,062 0,045
0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,090 0,069 0,050
0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050

0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162 0,125 0,090 0,180 0,139 0,100
0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - radiusové frézy - 50 963 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=70mm @DC=8,0mm
a, a, a, a, a, a,
© . 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05 0,01- 0,03- 0,05
i oz i S A
Index W VC‘ Apmac X DC f; f; f, f; f; f;
m/min m/min mm mm mm mm mm mm
1.1 420 350 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.2 420 350 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.3 516 430 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.4 372 310 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.5 480 400 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.6 384 320 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.7 324 270 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.8 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.9
1.10 432 360 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
1.11 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
112 324 270 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
1.13 288 240 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
1.14
1.15 216 180 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
1.16 216 180 0,05 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.2 480 400 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.3 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.4 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
3.5 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.6 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
3.7 564 470 0,08 0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
3.8 480 400 0,08 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 780 650 0,15 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
4.7 660 550 0,15 0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041 0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 168 140 0,05 0,036 0,026 0,049 0,035 0,057 0,041 0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
6.2 120 100 0,05 0,036 0,026 0,049 0,035 0,057 0,041 0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
6.3 108 90 0,03 0,026 0,035 0,041 0,047 0,054 0,060
6.4 96 80 0,02 0,026 0,035 0,041 0,047 0,054 0,060
6.5
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
aE aE aE ae aE aE
001-  0,03- 001- 003- 001- 0,03 001- 0,03 001-  0,03- 001- 003-
002 o004 0% 002 o004 0% 002 ooa 0% 002 ooa 0% 002 oo 0% 002 ops OO0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ fZ fZ fZ
mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine -

vysoko presné dokoncCovacie frézy - 50 991 ...

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dihg

Vo
m/min
290
300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

extradlhé

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

ApnaxX DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - radiusové frézy - 50 990 ...

- dokoncovacie frézovanie

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dihd

Vo
m/min
180
180
195
130
165
145
145
100
165
145
100
100

105

75
75

75

235
220
235
220
235
220
235
220

255
220
255
220
220
360
270

Apmax X DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

@DC=
4,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,035
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,035
0,030
0,030
0,030

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,028
0,028
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

gDC=
5,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,044
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,044
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,035
0,035
0,044
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

oDC=
6,0 mm

0,05
xDC

mm

0,050
0,043
0,043
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,040
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

@DC=
8,0 mm

0,05
xDC

mm

0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,045
0,045
0,045

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,050
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,065
0,062
0,052
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,065
0,047
0,047
0,047

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

gDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,070
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,080
0,080
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,090
0,070
0,070
0,070

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120
0,120
0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - radiusové frézy - 50 990 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dihd

m/rtnin
120
120
130
85
110
95

155
145
155
145
155
145
155
145

170
145
170
145
145
240
180

Apmax X DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
10
1,0
10
1,0
1,0

1,0
1,0

10
10
1,0
1,0

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040

0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030

0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070

0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0 Uhol pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 3°
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

hrubovacie frézovanie
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm

0,1- Oi;)— 0,6- 0,1- 02— 0,6-

0,2 0,4 1,0 0,2 0,4 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - SilverLine - ¢elné toroidné frézy - 50 989 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

dihd

220

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

extradihé

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

2pmaX DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm

a a a a a

0,3- 01- 0,3- 01- 0,3- 01- 0,3- = 0,3-
04 0.2 04 0.2 04 0,2 04 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,1-
0,2
xDC

0,5

b 0,5
xDC

b 05
xDC

I 05
xDC

b 05
xDC

XVDC

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190

0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190
0,380 0,304 0,190

0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Uhol pre Sikmé a Spirdlové utdpanie = 3°
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Rezné parametre

Index

@ DC=20,0mm

aE
0,1- 0;3-
02 04 O3
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
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TK frézy
Uvod

Obsah

Prehlad 80
Produktova paleta 81-84
Rezné parametre 85-89
Pracovny postup 90
Prehlad
TK fréza s velkym
posuvom
CTPX225 81
CTC5240 81
Valcova stopka
) HA/ HB

A

‘ Skrutkovaci adaptér,
a tvar A

S
»

g Skrutkovaci adaptér,

Q. tvar B

80

WNT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporucame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

TK toroidna fréza TK radiusova fréza TK odhrotovaé

84

81 82 82

81 82

83

84
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TK frézy
Systém s vymennou hlavou

MultiLock - Toroidna fréza

A KLG = velkost spojky

N@%aJ

ZEFP -

=4

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

T 11N
S
Edi!
14 o
dielenska norma dielenska norma
0Ed ve  [ED w2
DC RE APMX | LPR | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
KLG 53 805 ... 53 806 ...
mm mm mm mm EUR EUR

12 02 | EL12 | 30 5
16 03 | EL16 | 45 7
20 0,3 | EL20 | 6,0 8
25 0,5 | EL25 | 8,0 10

ool

44,90 01205 39,90 01205
59,90 01607 54,90 01607
74,90 02008 69,90 02008
84,90 02510 79,90 02510

Ocel )
Nehrdzavejtca ocel o
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalend ocel
. 4 t] 4
MultiLock - Fréza s velkym posuvom
A KLG = velkost spojky
A 133 = programovatelny polomer rohu
N @ = m HFC | [ CTC5240 CTPX225
ZEFP
L o deih
2] %
x
- E
— DCX <
dielenska norma dielenska norma
E we [EW we
DCX APMX | LPR | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
KLG | rsp 53 801 ... 53 802...
mm mm | mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 0,7 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202
16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 08 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
81
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TK frézy
Systém s vymennou hlavou

MultiLock - Radiusova fréza

A KLG = velkost spojky

N N ) CTC5240 CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% .
<] &
§ -
EY
DC
dielenska norma dielenska norma
0] ve [ED w2
DC APMX | LPR | ZEFP Artikel €. Artikel €.
KLG 53803... 53804 ...
mm mm mm EUR EUR
12 EL12 | 7,0 9 4 49,90 01200 4490 01200
16 EL16 | 95 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 12,0 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Ocel )
Nehrdzavejtca ocel o
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalend ocel
MultiLock - Odhrotovacia fréza
A KLG = velkost spojky
N % — CTPX225
ZEFP
w DRAGONSKIN
[T M
o
B
45° =
ﬁ z
DC
DCX
dielenska norma
NEW I
DCX APMX | DC LPR | ZEFP Artikel ¢.
KLG 53 800...
mm mm mm | mm EUR
12 EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel o
Liatina )
o

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

82
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Systém s vymennou hlavou

MultiLock - DrZiaky

A KLG = velkost spojky

BD_1

i

il

it

il

i

il

il

it

it

il

it
DCONMS
———

-

LPR a
OAL

Ocel Ocel
A8 (O3
| NEW [T | NEW [T
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Artikel ¢. Artikel €.
84 050 ... 84051 ...
mm mm mm mm EUR EUR
EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25 107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 77 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— ” e e Ny -
Bit Vlozka Skrutka's Vymennd viozka Kra¢ D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
valcovou hlavou TORX® Molykote
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel 6. Artikel €. Artikel €.
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

84 05101200/ 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 526 054 9,15 120 4,38 303 3,61 41900 13190 193
8405101600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 4,38 303 4,53 42200 131,90 193
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,38 303 4,53 42200 131,90 193
8405102500 / 84 050 02500 3,80 06000 6,28 42700 1,65 42600 5,26 055 9,80 121 4,38 303 8,64 42500 13190 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Systém s vymennou hlavou

Skrutkovaci adapteér, typ A

A KLG = velkost spojky
A pre frézy s velkym posuvom a toroidné frézy

DRVS
1 e
. i=H %[ W
@ 1y 218l
0o
LPR
OAL
[EW wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikel €.
84052 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 112,00 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 143,00 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— ” e . Ny ——
Bit Vlozka Vymennd vlozka Krag D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84 052 01200 5,15 03500 5,66 42100 5,26 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84 052 01600 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 438 303 453 42200 13190 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84052 02500 3,80 06000 6,28 42700 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193
Skrutkovaci adaptér, typ B
A KLG = velkost spojky
A preradiusové frézy a odhrotovace
DRVS
@ 1 Il 2.3 )
= L)
SN ,E' il
LPR
N
OAL
= wi
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikel ¢.
84053 ...
mm mm | mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 135,00 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 159,00 02500
WA W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
e (@ = — = / colly
Upinacia skrutka Upinacie puzdro Vlymennd vlozka KIac D Pasta Rukovat
TORX® Molykote
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8405301200 40,00 18600 86,00 18000 5,26 054 9,15 120 438 303 131,90 193
8405301600 43,50 18800 93,50 18100 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MultiLock - toroidné frézy

Index

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

@ DC=16 mm

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

@ DC=20 mm

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

@ DC=25mm

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

[} O
1.volba vhodnd

® 0000000000 0 0 nuza
OO0OO0OO0OOOOOOOO O O Tiakvzduch
O O0OOO0OOOOOOOO O O Minmnmaziv

o

o

0 0000000000000 00
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0

O0OO0O0OO0OO0OO0O

[ ]
o
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MultiLock - HFC frézy

Index

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.3
24
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

01°0,2

@DC=12mm

a= a= a=
03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,5mm

f f f

z z 2

mm mm mm
060 048 035
071 057 042
060 048 035
055 044 032
066 052 038
055 044 032
066 052 038
044 035 026
060 048 035
044 035 026
039 031 023
044 035 026
044 035 026
039 031 023
039 031 023
074 059 043
066 052 038
066 052 038
049 039 029
057 046 034
057 046 034
049 039 029
071 0567 042
060 048 035
066 052 038
055 044 032
066 052 038
060 048 035
066 052 038
055 044 032
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
033 026 018
033 026 018
024 020 015

@ DC=16 mm

ae: ae: ae:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
084 062 040
099 073 047
084 062 040
076 056 0,36
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
061 045 029
084 062 04
061 045 029
054 040 025
061 045 029
061 045 029
054 040 025
054 040 025
103 076 048
092 068 044
092 068 044
069 051 033
081 060 038
081 060 038
069 051 033
099 073 047
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
026 020 014
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
035 026 0716
035 026 0716
026 020 0714

@ DC=20 mm

ae: ae: aE:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
108 079 050
128 094 060
108 079 050
099 073 046
118 087 055
099 073 046
118 087 055
079 058 037
108 079 050
079 058 037
069 051 033
079 058 037
079 058 037
069 051 033
069 051 033
133 098 062
118 087 055
118 087 055
088 065 042
103 076 048
103 076 048
088 065 042
128 094 0,60
108 079 050
118 087 055
099 073 046
118 087 0,55
108 079 050
118 087 055
099 073 046
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
037 030 022
037 030 022
029 024 019

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

867 ae:
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.= 0,8 mm

f f

z z

mm mm
085 050
101 060
085 050
078 046
093 055
078 046
0;987 0i55
062 037
085 050
062 037
055 033
062 037
062 037
055 033
055 033
1,04 0,62
093 055
093 055
070 042
081 048
081 048
070 042
101 060
085 050
093 | 055
078 046
093 055
085 050
093 055
078 046
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
032 024
032 024
026 021

[ ] o
1.volba vhodnd

® 0000000600 0 0 0 nuza
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®© 0 0000000000000 00
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MultiLock - radiusoveé frézy

@DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm ©DC=25mm C e ,
1.volba vhodnd
CIC:280 B 08600 086400 03600 036100 g 8
Index v U f; f; f; f; é 5 E
m/min m/min mm mm mm mm g = =
1.1 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ ) (0] (0]
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [} (o) (o)
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [} (o) (o)
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 [} (0] (0]
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 [} (e} (e}
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 () (e} (e}
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [} (o} (o}
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 o o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 o o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 [} o o
1.1 100 0,07 0,09 0,11 0,12 [} o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 [} (e} (e}
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 o o o
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [} (e} (e}
21 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o)
2.2 60 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ) o)
2.4 40 0,06 0,08 0,10 01 ° o
2.5 50 0,07 0,09 o1 0,12 ° o)
2.6 50 0,07 0,09 o1 0,12 o o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ) o)
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° o (o)
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 ° (o) (o)
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (o) (o)
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° (o) (o)
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ) (o) (o)
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
4.1 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° (o)
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° (o)
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° o
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° (o)
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° (o)
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° (o)
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
410 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
411 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° (o)
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ) (o)
413
414
4.15
416
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 01 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 )
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.6 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.7 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 [ )
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MultiLock - odhrotovace

@DC=12mm @ DC=16 mm C ©
1.volba vhodnd
a=01-02xDC a=01-0,2xDC S
CTPX225 = N
a,max. = 4mm a,max. =6 mm § E
N = =
e m/\:;\in mfin mffn E é %
1.1 200 0,09 0,12 ) o o
1.2 220 0,11 0,14 ) o o
1.3 200 0,09 0,12 ) o o
1.4 170 0,08 0,11 ) o o
1.5 180 0,10 0,13 ) ) )
1.6 150 0,08 0,11 ° ) )
1.7 150 0,10 0,13 ) (e} (e}
1.8 110 0,07 0,09 ) (e} (e}
1.9 150 0,09 0,12 ) o o
1.10 130 0,07 0,09 ) o o
1.1 110 0,06 0,08 ) o) o
1.12 100 0,07 0,09 ) (e} )
1.13 80 0,07 0,09 ) ) )
1.14
1.15 90 0,06 0,08 ° o o
1.16 90 0,06 0,08 ) ) )
21 70 0,08 0,10 ° o
2.2 70 0,07 0,09 ) le)
2.3 60 0,07 0,09 ) o
2.4 40 0,05 0,07 ° o
2.5 60 0,06 0,08 ° o
2.6 60 0,06 0,08 ) o
2.7 40 0,05 0,07 ° o
3.1 170 0,11 0,14 ) o o
3.2 130 0,09 0,12 ) o o
3.3 150 0,10 0,13 ) ) )
3.4 130 0,08 0,11 ) ) )
3.5 130 0,10 0,13 ) o o
3.6 110 0,09 0,12 ) o o
3.7 130 0,10 0,13 ) o o
3.8 110 0,08 0,11 ) o o
41 550 0,16 0,21 )
4.2 500 0,16 0,21 )
4.3 420 0,15 0,20 )
4.4 330 0,14 0,19 )
4.5 170 0,13 0,17 )
4.6 280 0,10 0,13 )
4.7 220 0,09 0,12 °
4.8 240 0,08 0,10 )
4.9 220 0,06 0,08 )
410 180 0,06 0,08 )
411 240 0,11 0,14 )
412 210 0,11 0,14 )
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Technické informéacie

Pracovny postup

Montaz upinaCa pre nastroje s valcovou stopkou MultiLock

-

a Upinag pre nastroje s valcovou stopkou je ur€eny pre univerzalne pouzitie. Frézy s velkym posuvom a toroidné frézy MultiLock sa upinaju
spredu pomocou vlozky a upinacej skrutky. Radiusové frézy a odhrotovace MultiLock sa upinaju cez stopku pomocou skrutky s valcovou
hlavou.

Montaz skrutkovacieho adaptéru MultiLock

TypA TypB

a Skrutkovaci adaptér, typ A, je urCeny pre pouzitie u fréz svelkym  a Skrutkovaci adaptér, typ B, sa skladd z dvoch Casti a je urCeny
posuvom a u toroidnych fréz MultiLock. Tieto frézy sa pomocou pre pouZitie u radiusovych fréz a odhrotovacov MultiLock. Tie
vlozky a upinacej skrutky upinaju spredu. sa upinaju pomocou upinacej skrutky zozadu. Upinacia skrutka

stcasne sluZi pre zaskrutkovanie v nastrojovom drZiaku.

70 Podrobny montazny ndvod je stc¢astou balenia prislusného drziaka.

Povlaky

povlak na béaze TiB2

HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05
koeficient trenia proti oceli 0,3
maximalna pracovna teplota 1000 °C

CTC5240

> > > >

povlak na bazi AITIN

HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05
koeficient trenia proti oceli 0,5
maximalna pracovna teplota 1000 °C

CTPX225

> > > >

90 cuttingtools.ceratizit.com
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Vysoko vykonné frézy
CircularLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom
A vyzdialenost lamacov triesok po 0,9 x DC
cor || Ry
UNI || y-o° s HPC DPX72S
DRAGONSKIN
w DCONMS
| | &
0o | g
\ 4
S\ B
‘ —
" T
> g
o
<
l B
AN
dielenska norma
(O3
NEW I
DC . |RE.pes| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €.
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
80 | 02 4 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 | 20 4 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 | 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 | 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 | 100 10 5 95,36 10415
10,0 1,6 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 2,0 51 60 100 10 5) 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 1,0 61 70 115 12 5) 118,20 12410
12,0 1,5 61 70 115 12 5 118,20 12415
12,0 1,6 61 70 115 12 5) 118,20 12416
12,0 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5) 118,20 12430
14,0 | 0,2 7 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 1,0 4l 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 1,5 7 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 1,6 7 81 126 14 5) 242,80 14416
14,0 | 2,0 7 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 7 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 1,0 81 92 140 16 5) 240,20 16410
16,0 1,5 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 16 81 92 | 140 16 5 240,20 16416
16,0 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 240,20 16430
16,0 | 40 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 i'5 91 102 150 18 5) 274,70 18415
18,0 1,6 91 102 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
200 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 1,0 102 113 163 20 5) 331,70 20410
200 | 1,5 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
200 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 102 113 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 3,0 102 113 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 102 113 163 20 5 331,70 20440
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina o

Kalend ocel
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - CircularLine - stopkové frézy - CCR-UNI, extra dIhé

@DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC=14,0mm @ DC =16,0mm
- a, a, a, a, a, a,
g § 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01
% & xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 N hn N N N h
- Ve = f, f, f, f, f, f
m/min = mm mm mm mm mm mm
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.3 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.4 220 50° 007 005 0,015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.6 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 0,04 0,012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.9 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.10 190 50° 6,00 0,04 0012 007 0,05 0016 009 0,06 0020 011 0,08 0,025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030
1.11 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.12 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.13 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0,025 013 0,08 0028 0,13 0,09 0,030

1.14

115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021

3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

(i) Hibka rezu zodpoveds diZke britu
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

@ DC =18,0mm

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
011
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
013
013
013
0,13

017
0,17
0,17
017
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

01
01
0,08

0,10

010
010

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

i

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

[
1.volba
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WNT \ Standard

Vysoko vykonné frézy

Hrubovacia fréza

50
=R
NR | 5o @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

Z
(¢]
DN |
o
5 V-
= =Y - [~
%
’
I
#DCL\C W DIN6527  dielenskanorma dielenska norma
we(O 3 (a3 we(2 1Y
(NEW IR NEW IR NEW IR
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
54 000 ... 54 015 ... 54 015 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 7 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 155 | 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 155 | 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 195 | 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Ocel ° ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) )
Liatina o (o) o
Nezelezné kovy o o o
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° °

Kalend ocel
- v./f, strana 97-99

96 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - stopkové frézy - 54 000 ... / 54 015 ...

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

apmax XDC apmax X DC 2 2 g 2 2
e pma mm mm mm mm mm

kréatka

dlhd/ extra diha
kratka / diha
extra dihé

Index m}lrcnin
11 200 160 1,0 0,5 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.2 210 170 1,0 0,5 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 006 0,05 0,03
1.3 180 140 1,0 05 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13

1.14

115 150 120 10 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03

21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Typ "extra dIhd": Priboénym frézovani s a, 0,1-0,4 x DC sa smie pouZit

a,- 1,0xDC. Uhol utdpania pre rampy a frézovanie po Spirdle (Helix) = 3
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WNT \ Standard

Rezné parametre

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

Index

1.1 0,08
1.2 0,08
1.3 008
14 008
1.5 008
1.6 008
1.7 008
1.8 008
1.9 008
110 0,08
111 0,06
112 0,08
1.13
1.14
115 0,08
116 0,08
241 0,05
22 005
23 005
24 005
25 005
26 005
27 004
3.1 0,09
32 009
33 008
34 008
35 008
36 008
3.7 008
3.8 008
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 0,1
4.7 01
4.8 0,1
4.9 0,1
4.10 0,1
41 01
4.12 01
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
53 004
54 004
55 004
56 004
57 0,04
58 004
59 0,09
510 0,07
511 0,05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

°
1.volba

® 00000 0 0 nuza

O O O OO O O O Tlak.vzduch
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WNT \ Standard

DIN 69871 - SK stopky so strmym kuZelom

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - PCC

A pre Standardné upinacie matice alebo upinacie matice s tesniacim krizkom
A maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10

A pre upinanie bude nutny oto¢ny kIti¢

A D= 100 bar

Rozsah dodavky:
Zdakladné teleso s upinacou maticou a dorazovou skrutkou

PCC

LPR

[#/]= 0.003]A]

DLN
DC(’;)_N"WS

=

AD/B
G 2,5 Npax 25000
NEW NG
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pre kliestiny Artikel ¢.
Dotahovaci moment / upinacia sila 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
SK 40 1-10 | 70| 30 | 426E (ER16) 40/ 270 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 Rozmer LPR je v pripade pouZitia upinacej matice IK pre ER16 a ER32 0 4,5 mm a pre ER25 0 5,0 mm dIhsi

Y8 Y8 Y8 Y8
N -m > (®
Dorazové skrutka Dorazovd skrutka Upinacia matica Upinacia matica
PCC2 PCC1 IK
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
82950 ... 82950... 82950.. 82950...
Pre kliestiny EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Prislusenstvo
'l'g!”ﬁw', - g E !ﬁ
* - o . ! AR T
w -
Kliestiny ER Tesniaci kriZok Otocny klic Ndstavec pre otocny klt¢ Upinacie capy Ostatny

—103

— hlavny kataldg, kapitola 16

100

— hlavny kataldg, kapitola 16

— hlavny kataldg, kapitola 16

— hlavny kataldg, kapitola 16

— hlavny kataldg, kapitola 16
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WNT \ Standard

JIS B 6339 - BT stopky so strmym kuzelom

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - PCC

A pre Standardné upinacie matice alebo upinacie matice s tesniacim krizkom

A maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10
A pre upinanie bude nutny oto¢ny kIti¢
A

Prmax = 100 bar

Rozsah dodavky

Zdakladné teleso s upinacou maticou a dorazovou skrutkou

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B
G 2,5 npay 25000
(NEW [RE
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pre kliestiny Artikel ¢.
Dotahovaci moment / upinacia sila 82700...
mm | mm| mm Nm EUR
BT 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 | 80| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 |80 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 Rozmer LPR je v pripade pouzitia upinacej matice IK pre ER16 a ER32 0 4,5 mm a pre ER25 0 5,0 mm dIhsi

Y8 Y8 Y8 Y8
N - © (®
Dorazové skrutka Dorazovd skrutka Upinacia matica Upinacia matica
PCC2 PCC1 IK
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
82950... 82950.. 82950.. 82950...
Pre kliestiny EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Prislusenstvo
e K - 4 T |~
A - > . 4 I
* 3/ . o (. 1
Kliestiny ER Tesniaci krizok Otocny kluc Ndstavec pre otocny kluc Upinacie ¢apy Ostatny

— hlavny katalog, kapitola 16

cuttingtools.ceratizit.com
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— hlavny katalg, kapitola 16

— hlavny katalog, kapitola 16

— hlavny katalog, kapitola 16

— hlavny kataldg, kapitola 16
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WNT \ Standard ISO 12164 - HSK-A kuzele s dutymi stopkami s ¢elnou styénou plochou

Presné klieStinové upinacie puzdro ER - PCC

A pre Standardné upinacie matice alebo upinacie matice s tesniacim krizkom
A maximalny rozsah upnutia podfa tolerancie ISO H10

A pre upinanie bude nutny oto¢ny kIti¢

A D= 100 bar

Rozsah dodavky:
Zdakladné teleso s upinacou maticou a dorazovou skrutkou
PCC
LPR
[/]= 0.003[A] B\
w A
: e
> ]
o ‘ :
AD
G 2,5 npay 25000
(NEW [RE
Upinaé DCONWS |LPR| DLN | Pre kliestiny Artikel ¢.
Dotahovaci moment / upinacia sila 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A 100 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A 100 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 Rozmer LPR je v pripade pouZitia upinacej matice IK pre ER16 a ER32 0 4,5 mm a pre ER25 0 5,0 mm dIhsi
Y8 Y8 Y8 Y8
i aw > (®
Dorazova skrutka Dorazova skrutka Upinacia matica Upinacia matica
PCC2 PCC 1 IK
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
82950 ... 82950.. 82950.. 82950..
Pre kliestiny EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M3x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Prislusenstvo
e K - & T |~
oy » > . " I
+ 3/ . < (. | T
Kliestiny ER Tesniaci krizok Otocny kluc Néstavec pre otocny kltuc Upinacie ¢apy Ostatny
— hlavny katalog, kapitola 16 - 103 - hlavny kataldg, kapitola 16 - hlavny kataldg, kapitola 16 — hlavny kataldg, kapitola 16 — hlavny kataldg, kapitola 16
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WNT \ Standard

Nahradné diely a prisluSenstvo

Tesniace kruzky pre presne kliestiny - PCC
A pre utesnenie pri pouZziti nastrojov s vnutornym chladenim

A rozsah tesnenia; menovity priemer -0,1mm/+0,4mm

A pouzitelné do tlaku 100 bar

PCC
BD
DCONWS—|
i g
|\ ‘1[ \_\1|
i
BD=13 BD =21 BD =27
OAL=4 OAL=4 OAL=4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
(NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
82630... 82631 ... 82632...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
3,5 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
45 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
5,5 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
7.5 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Zverdky a upinacie systémy
Uvod

Obsah

Prehrad upinacich systémov 104 WNT \ Performance
Produktova paleta 105-112 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.
Prehlad vymennej elusti vSeobecne 113

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké ndroky na procesny vykon

a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporucame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Prehlad: MNG - upinaci systém s nulovym bodom 114-116

Prehfad upinacich systémov
Jednoduché zveraky

NCG

a systémy s posilovatom NCG, H5G-Z a H5G-Z-S
H5G Cxp .
Z 4 pevna Celust ako referencia
4 vysokd presnost opakovania

H5G
-Z-S
ESG Vlysokd presnost a zvacSenie upinacej
5 sily
7SG Osové zveraky
4
4 symetrické upinanie
a velmi dobry pristup pre 5-0sove obrébanie
4 nulovy bod obrobku je vZdy v strede (v 0se)
A vysokd presnost opakovania
Vysoka procesna spolahlivost vdaka
zapuzdrenym systémom
Varian inani
HNG arianty upinania

A Upinacie systémy s nulovym bodom

g ~
.

Skrétenie pripravnych ¢asov
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WNT \ Performance Zveraky a upinacie systémy
Jednoduché zveraky

Rychloupinaci NC zverak s kombinovanou oto¢nou celustou Plus

A Kombinované ¢eluste pre montdz vrchnych Celusti s vyskou 18 mma 40 mm.

Rozsah dodavky:
rychloupinaci NC zverak, vr. 4 upinacich patiek, 2 x kombinovand otoéna Celust Plus (jedna strana stupfiovitd, jedna strana hladka) upinacia paka vr. prisluSenstva, bez upinacich skrutiek.

NCG | =

BI
B M
.S M,
i I m ¢ | ¢| o
G Y2 . "o
(@]
T ==
F
G A
0B v4
Artikel ¢.
A B B, Cow| D E F G M | M, | S |Upinaciasila 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Dalsie rozmerové nacrtky néjdete v nasom aktudlnom katalégu Zveréky a upinacie systémy 2019 na — strane 10-11.
') /4 7 v ] 7
Prehlad systemovych celusti
Popis A D D; M Cena Artikel ¢. Priradenie typu
Kombinovana oto¢na Celust Plus, pevna N -
m L v o E & v o < g
A prerozsirenie upinacieho rozsahu \ \ | | EUR Y4 SB83838882¢2
A Kalené geluste 125 [ 39,8 | 22 | 8 | 330,00 8089035100 e
A yr. upinacich skrutiek
A cenazakus
Kombinovana otocna ¢elust Plus, pohybliva i -
B =
m L 4 o E N ¢ o < g
A pre rozéirenie upinacieho rozsahu | | | | EUR Y4 S838388823¢
4 Kalené celuste 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 e
A yr, upinacich skrutiek
A cenazakus
6 nasobna otocna celust, karbid, grip N _
NEW S HEE e R
1= hladka \ \ \ | EUR Y4 Sl kel el il S il i
§ 2 = karbidovy grip | 18 | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @

3 = karbidovy grip so stupiom 3 mm
4 =karbidovy grip so stupfiom 8 mm
5 = karbidovy gulaty grip so
stupfiom 8 mm

6 = karbidovy gulaty grip

vr. upinacej skrutky

cena zakus

> > > > >

> > >

70 Vhodnu otoénu ¢elust a adaptérovi dosku s artiklovym éislom 80 890 338 / 80 890 337 najdete v katalogu Zverdky a upinacie systémy 2019 na — strane 13.
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WNT \ Performance

Jednoduché zveraky

5 osovy strojny zverak s posuvnou pevnou ¢elustou, upinacia vyska 174 mm

A rychle upnutie pakou v rozsahu do 160°

A upinanie tahom s hornym nastavovacim vretenom

4 100 % zapuzdrenie

A upinanie je mozné vykondvat priamo na strojnom stole pomocou MNG/PNG, priamo cez zdkladné teleso alebo pomocou blokov do T drazky prostrednictvom vyrovndvacej stipravy

Rozsah dodavky:
zverak vr. upinacieho klt¢a so $esthrannym kolikom, bez svoriek a prediZenia tiahla, bez upinacich gelustf

H5G
-Z

o a
F A
0= v
Artikel ¢.
A | Buaws | C D F | SW |Upinaciasila 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

5 osovy strojny zverak s mobilnou pevnou ¢elustou, upinacia vySka 125 mm

A rychle upnutie pakou v rozsahu do 160°

A (pinanie tahom s hornym nastavovacim vretenom

4 100 % zapuzdrenie

A upinanie je mozné vykonavat priamo na strojnom stole pomocou MNG/PNG, priamo cez zakladné teleso alebo pomocou blokov do T drazky prostrednictvom vyrovnavacej stipravy

Rozsah dodavky:
zverak vr. upinacieho klt¢a so Sesthrannym kolikom, bez svoriek a prediZenia tiahla, bez upinacich celusti

H5G
-Z-S

o a
F A
NEW [
Artikel €.
A | Buaws | C D F | SW |Upinaciasila 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 131-246 | 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 | 131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

70 Dalgie rozmerové néértky néjdete v nasom aktuinom katalégu Zveréky a upinacie systémy 2019 na — strane 22.
V pripade 5 osového ,Strojného zveraku s mobilnou pevnou ¢elustou, upinacia vyska 125 mm - H5G-Z-S" znizte rozmer C 0 49 mm.
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WNT \ Performance Zveraky a upinacie systémy
Jednoduché zveraky

Prehlad systémovych ¢elusti

Popis A D D; D, M Cena Artikel 6. Priradenie typu
Otocna Celust, grip 3 mm, so stupriom, hladka 16 mm, obojstranna Ay -
NEW ol e
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 S 2L 2LELREE=
7 125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
e
A M
6 nasobna otocna Celust, karbid, grip n -
m L v © E & v o < g
we A 1=hladka \ \ \ \ | EUR V4 S28382838¢
! 4 2 =karbidovy grip | 18 | | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @
A 3 =Kkarbidovy grip so stupiiom 3 mm
A 4 =Karbidovy grip so stupfiom 8mm
A 5 =Kkarbidovy gulaty grip so
stupfiom 8 mm
A 6 =Kkarbidovy gulaty grip
A yr.upinacej skrutky
A cenazakus
70 Vhodnu otoénu ¢elust a adaptérovi dosku s artiklovym ¢islom 80 898 525 / 80 898 425 ndjdete v katalogu Zverdky a upinacie systémy 2019 na — strane 23.
107
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WNT \ Performance

Jednoduché zveraky

Jednoduchy zverak ESG 5, Sirka Celusti 125 mm

A nové prevedenie zapuzdreného osového zveraka ZSG 4 ako jednoduchého zveraka, pevna ¢elust s priecnou drazkou
A identické kon$trukéné rozmery a funkcie ako u zverdka ZSG 4
A v ponuke so zékladnym telesom v dizke F = 160 mm

A B Bl | B B, | C | D | E | F |G
mm mm mm mm mm mm mm mm
125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Jednoduchy zverak bez systémovych ¢elusti

A bez systémovych Celusti
A yreteno s gulockovymiloziskami
A presnost opakovania = 0,01 mm

T=

o
[NEW R
Artikel ¢.
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H ‘Upinaciasila 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500
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WNT \ Performance

Jednoduché zveraky

Rozmery spodnej strany zveraka ESG 5

Sirka zakladného telesa 125 mm

a dizka 160 mm
J
I
— q i o’ <
I
I, I,
|
A ‘Dm Laoots | liaoots | Jur
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12

Prehlad systémovych Celusti

Popis A D D; M Cena Artikel ¢. Priradenie typu

Otocna Gelust, grip 3 mm, pevna

H5G/-S/-Z

m < :é N »n - N
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é & 222 % % E g
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 8085730000 °
70 Vhodnu oto¢nu Celust, grip 3 mm, pohyblivy, s artiklovym ¢islom 80 878 510, ndjdete v katalogu Zveréky a upinacie systémy 2019 na — strane 44.
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WNT \ Performance

Osové zveraky

Zapuzdreny osovy zverak

A bez systémovych Celusti
A yreteno s gulockovymiloziskami
A presnost opakovania = 0,01 mm

=

I E—
[NEW R
Artikel ¢.
A ‘cto_m F ‘G H ‘sw ‘Upinaciasila 80 878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900

Zapuzdreny osovy zverak vhodny pre upinacie nulové systémy MNG, PNG a Lang
A 52 otoénymi Celustami gri

A vretetno sygul'f)ékovtymi Igiigkami

A presnost opakovania = 0,01 mm

=

o

¢
G,
N
(NEW IR
Artikel ¢.
A B B, B, B, c D E F | Gms | H |Upinaciasila 80878 ...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [1435] 35 | 95 1.056,00 12800
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WNT \ Performance

Zveraky a upinacie systémy
Osové zveraky

Zapuzdreny osovy zverak vhodny pre upinacie nulové systémy MNG, PNG a Lang

A bez systémovych Celusti
A vreteno s gulockovymi loZiskami
A presnost opakovania = 0,01 mm

e

*E%’ D oo @

Gmax
- w ]
NEW [
Artikel ¢.
A c F | Gma | H |Upinaciasila 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR

125 | 50 | 235 | 272 [1435] 35

| 9
SR

WNT MNG Schunk VERO-S / WNT - PNG

cuttingtools.ceratizit.com

860,00 13000

Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52
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WNT \ Performance

Osové zveraky

Prehlad systémovych ¢elusti

(oS}
g
Popis % A D D, M Cena Artikel 6. Priradenie typu
Otocna Celust s vyrazenim ] )
NEW Trefasass
A cenazakus | | | | | EUR Y4 S28322838¢
4 vhodna pre vyrazenie DLHE 80 28 25 40 152,00 80 878 31000 °
125 | 33 30 57 208,00 80878 31100 )
Stredova Gelust, grip 3 mm ] )
m L v © E & v o < g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 § § 2222888 ¢
80 28 25 16 98,00 80878 31200 )
125 | 33 30 16 138,00 80 878 31300 )
Otocna ¢elust, karbid, grip 3 mm, pohybliva ~ )
m <L v o E N g o <= g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § & 2822 % % E g
80 28 25 40 215,00 80 878 31500 )
125 | 33 30 57 305,00 80878 31600 )
160 | 50 47 81 480,00 80878 31700 )
Prizmaticka celust i N
m L 4 © E N ¢ o < g
A svodorovnou a zvislou prizmou \ | | | | EUR V4 S288388838¢2
A cenazakus 10-60| 80 52 32 | 385 285,00 80 878 31800 [}
10-80| 125 | 67 42 57 435,00 80878 31900 )
6 nasobna otocna Celust, karbid, grip ~ -
w =
m L 4 b E N v o -
1 = hladké | | | | | EwR v EE88888¢88E¢
! 2 = karbidovy grip \ | 18 | \ | 9800 8089035300 @ ¢ ¢ © o @

4 =Karbidovy grip so stupfiom 8 mm
5 = karbidovy gulaty grip so
stupfiom 8 mm

A §=Kkarbidovy gulaty grip

A yr.upinacej skrutky

A cenazakus

A
A
A 3 =Kkarbidovy grip so stupiom 3 mm
A
A

70 Vhodnu otoénu ¢elust a adaptérovi dosku ndjdete v kataldgu Zveraky a upinacie systémy 2019 na — strane 45.
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WNT \ Performance Zveraky a upinacie systémy
Prislusenstvo

Prehlad vymennej ¢elusti vSeobecne

Popis A D D; M M, Cena Artikel €. Pre Sirku
Stupriovita elust, grip 5 mm na hlinik a plast N N
NEW s = R
A cenazakusy \ \ \ \ \ EUR Y4 S R2PEBEE2RE B =2
7 w 125 | 40 | 35 [11,5| 8 | 12500 8089236100 @ ® @ oo o
Stupriovita elust s vyrazenim ] -
m L v © E & v o < g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 § § 2222888 ¢
4 vhodnd pre vyrazenie DLHE 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 120,00 8089236200 ® ® ® oo o
Stupriovita éelust, 5 mm s povlakom WC i N
m <L v o E N g o <= g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § & 2822 % % E g
f " & WC - povlak wolframkarbidu 80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 13500 8087831400 ° e o
Stupniovita ¢efust, 5 mm s poviakom WC i N
= z
m L 4 © E N ¢ o < g
A cenazakus ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § ¢ 28 § § % § g
7 i A WC - povlak wolframkarbidu 100 | 35 30 10 7,5 150,00 80892 36300 e e o
i 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 8089236400 ® ceo e
Stupniovita Celust, karbid, grip 3 mm ¥ 5
w =
m L 4 b E N v o -
A cenaza kusy | | | | | EWR v 828823838 ¢
o 0 o o o [ J

tf

125 | 40 | 37 | 115 | | 150,00 80892 36500
Q

A M
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Zveraky a upinacie systémy
Upinacie systémy s nulovym bodom

Prehlad: MNG - upinaci systém s nulovym bodom

4nasobna zakladna doska, 330 x 400 mm

nehrdzavejuca a kalend vo vakuu

vtahovacia sila 20 kN u upinacieho ¢apu

15 x montéazne otvory pre M12, pre vzdialenost drazok T 50, 63, 100, 125 mm
14 xrastrové puzdrd @ 12 F7/M12

3 xlicované diery @ 18 H7 pre polohovanie

>

MNG
212 FIM12
®
B
@
. \ @ | ®
S iiamed i
K I
o 828 ® ° B 828
8 e e
S| 400 300.015
oy
Velkost ‘ kg

=0 v4

Artikel ¢.

80899 ...
EUR

330x400 mm| 27
1) Tovar nie je na sklade

6nasobna zakladna doska, 400 x 400 mm

nehrdzavejuca a kalend vo vakuu

vtahovacia sila 20 kN u upinacieho ¢apu

14 x montézZne otvory pre M16, pre vzdialenost drazok T 63, 80, 100, 125 mm
2 x montazne otvory pre M12

18 x licované puzdra @ 12 F7 / M12

A
A
A
A
A
A 3xlicované diery @ 18 H7 pre polohovanie

MNG

Q18 H7

O KM 16

300.015

Velkost kg

2.879,00 63000

NEW IR

Artikel ¢.
80899...
EUR

400x400 mm | 31
1) Tovar nie je na sklade

14

3.593,00 63100
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WNT \ Performance Zveraky a upinacie systémy
Upinacie systémy s nulovym bodom

6nasobna zakladna doska, 400 x 530 mm

nehrdzavejuce a kalené vo vakuu

vtahovacia sila 20 kN u upinacieho ¢apu

24 x montazZne otvory pre M12, pre vzdialenost drazok T 50, 63, 100, 125 mm
22 x licované puzdra @ 12 F7/M12

3 xlicované diery @ 18 H7 pre polohovanie

>

MNG
o
®
-]
®
by & ¢
k3
EK T L= T 200 L
P I T mses |
§( gosgeowesm |
= 400 =
0Bl v4
Artikel €.
kost 80899...
Velkost ‘ kg EUR
400x530 mm\ 44 4.280,00 632007

1) Tovar nie je na sklade

10nasobna zakladna doska, 497 x 532 mm

A nehrdzavejuce a kalené vo vakuu

4 vtahovacia sila 20 kN u upinacieho ¢apu

A 27 xmontazne otvory M12, pre vzdialenost drazok T 50, 63, 100, 125 mm a hviezdicové drazky 45°
A 24 xlicované puzdra @ 12 F7/M12

A 3xlicované diery @ 18 H7 pre polohovanie

MNG
- \
g | sm=g8 ¢ ° »oegEEg
© ST s v
0B v4
Artikel ¢.
. 80899 ...
Velkost kg EUR
497x532mm| 51 6.072,00 63300

1) Tovar nie je na sklade
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Upinacie systémy s nulovym bodom

Strediaci ¢ap

MNG _
di ,
=D v
Artikel ¢.
Dins | Dane 80899...
mm mm EUR
12 30 49,00 61700
12 32 49,00 61800
12 50 49,00 61900
Suprava upinacich skrutiek
k T-drazke pre MNG
Rozsah dodavky:
Upinacia skrutka a blok do drazky T
MNG
 NEW [T
Artikel €.
pre Sirku drazky| - 80899...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700
Vyrovnavaci cap
MNG
Y4
Artikel ¢.
Dins | Dane 80899...
mm mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
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Platia nade aktualne zmluvné podmienky, ktoré si moéZete prezriet na nasich webovych strankach. Zobrazenie a ceny su platné, podliehaju tpravam
v désledku technickych zlepSeni alebo dalSieho vyvoja, ako aj vSeobecnym a tlaGovym chybam.



ZJEDNOTILI SME SKUSENOSTI
PRE OBRABANIE

N

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENI

Znacka CERATIZIT je meno pre $pi¢kové nastroje s reznymi dosti¢kami. Tieto nastroje sa vyznaduju vysokou
kvalitou a nest DNA dlhoro¢nych skusenosti z vyvoja a vyroby tvrdokovovych nastrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANIA UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vrtanie, vystruzovanie, zahlbovanie a vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrébanie otvorov, rovnako ako mechatronicke nastroje nesu preto zna¢ku KOMET.

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymom pre $iroky sortiment: rotaéné néstroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a efektivne
rieSenie pre upinanie obrobkov su preto priradené pod tuto znacku.

~ PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vitanie v leteckom a kozmickom priemysle nest znaéku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre obrabanie lahkych materialov.

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.
Einsteinova 11 \ 851 01 Bratislava

Tel.: +421 239 183 070
info.slovensko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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