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FreelTurn pre High Dynamic Turning

\

-

FREETURN

Revollcia v sustruzeniu

ALULINE

S optimélnym povlakom a geometriou
k efektivnemu obrabaniu hlinika a
nezeleznych kovov

MONSTERMILL TCR

Perfektné obrabanie titanu

PKD FREZY

Tvrdy rezny material = dlha zivotnost

MAXIMILL 271
Nova velkost v systéme pre vyssiu
hospodarnost

CERATIZIT je skupina, ktora sa zameriava na
Spickoveé technické inzinierstvo, pricom sa
$pecializuje na technoldgie nastrojov a tvrdych
materialov.
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SrdecCne vitame!

Q Objednavajte jednoducho bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

6 Jednoduchsie to nejde
L'/ Objednavajte vo
Online Shopu

http:/cuttingtools.ceratizit.com

(& Servisné a technické poradenstvo na mieste
@ Vas osobny technik

Vase zakaznicke ¢islo
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High Dynamic Turning (HDT)

Prostrednictvom metddy sustruzenia High Dynamic
Turning, skratka HDT, a nastrojov FreeTurn uréenych
pre dynamicky proces sustruzenia, postavila
spolo¢nost CERATIZIT konvenény spdsob sustruzenia
celkom na hlavu. VSetky zname typy sustruzenia,
ako je hrubovanie, dokon€ovanie, sustruzenie kontur,
&elné a pozdizne sustruzenie, je mozné vykonavat len
pomocou jediného nastroja.

Stihla stopka

Chladiaci kanalik

Nastroj

Sustruzenie pomocou
Konvenéné sustruzenie: nastroja FreeTurn:

5 nastrojov 1 nastroj



Variabilny uhol nabehu

A Behom obrdbania je ho mozné menif

A Adaptabilné posuvy
A Perfektna kontrola triesky
A Dynamickeé sustruzenie vo vSetkych smeroch
A Pozdizny a &elny rez
Porovnanie
| | n

Konvenény HDT FreeTurn

Zmena uhlu behom
obrabania

Flexibilita

A Sustruzenie pomocou jedného jediného nastroja
Enormna uspora réznych nastrojov

Znacna uspora ¢asu nutného pre vymenu nastroja Hrubovanie
Na jednom drZiaku mézete pouzivat vymenitelné

dosticky s az tromi geometriami ISO

Vymenitelna britova dosti¢ka s niekolkymi britmi méze

disponovat réznymi vrcholovymi uhlami, rohovymi

rédiusmi, utvaracmi triesky, povlakmi i reznymi materialmi

a mozete ju pouzivat podla individudlnych potrieb. Dokondovanie

Hrubovanie

> > >

>

Stabilita

A Vznikajucu hlavnu silu (rezné sila Fz)
odvadza nastroj do vretena

A Optimalne rozlozenie sily

Odtlac¢acia sila

Odpor proti posuvu




Porovnanie ¢asov
Material 42CrMo4

Dynamické rezné parametre v procese na zaklade katalégovych reznych parametrov

Hrubovanie Dokoncovanie

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Obrabanie pomocou

Konvenéné obrabanie nastroja FreeTurn

Cas konvenéného obrabania jedného Cas pri obrabani jedného obrobku

obrobku pomocou Siestich réznych pomocou HDT " :
nastrojov g::g\::
= 3:32 minuty = 2:50 minuty

Produktivita

A Obrabat je mozné takmer v§etky kontury obrobku
O 40% vysSie hodnoty posuvu

Az 0 90% menej chodov nastroja naprazdno
Posuv je mozné behom obréabania nastavovat

LepSia kvalita povrchu vdiaka idedlnemu
prispésobeniu rezného uhla

Menej Casta vymena nastroja vdaka
rozmanitosti FreeTurn

AV stroji moze byt menej nastrojovych miest

> > > >

>

Postupujte podla nasho
videa: Porovnanie ¢asov
pri tradi€nom obrabani a
pri obrabani metdédou HDT.
Budete sa divit!

Dalsie informéacie o produkte
najdete na strane 18—-29



alnym povlakom a
k efektivnemu

1 SR : 8 : - Rerteit ot
MW “”""m“‘“m U ; <-<iu““:”!‘1Y.“‘:“H“

i T IR
EXF] L t4<44
‘WN‘ ﬂﬂ-ﬂ!ﬂ!{iu 99994 159 49

5 : T



Prednosti /
vyhody

TK frézy CERATIZIT pokryju vzdy cely proces
obrabania: Nase produktové portfélio sme rozsirili
o frézy urCené pre obrabanie hlinika a nezeleznych
kovov. Tym mate teraz k dispozicii optimalny
produkt pre akykolvek druh obrabania.

Fréza AluLine splni i najnaro¢nejSie poziadavky
kladené na obrabanie hlinika a nezeleznych kovov.
Umoznuju to Specificka geometria a Specialne
vyladeny povlak.

Nasa fréza AluLine zbiera plusové
body vdaka svojmu vynikajucemu
povlaku. Aj pri obrabani na sucho
dosahuje vynikajucich vysledkov.

Produktovy manazér CERATIZIT, Michael Wucher

A Ekonomickeé a procesne spolahlivé obrabanie hlinika a
nezeleznych kovov

Optimalny vykon vdiaka perfekinému vzajomnému vyladeniu
geometrie, substratu a povlaku.

A Optimalny vyber r6znorodych nastrojov pre takmer akékolvek
obrabanie nezeleznych kovov
Vacsie produktové portfélio vzniknuté rozSirenim produktovej palety
teraz umoznuje pristup k cca 2500 produktom.

A Je mozné dosiahnut extrémne dlhu Zivotnost
Vdaka oteruodolnému povlaku DLC

Dalsie informacie o produkte
najdete na strane 30-65







Vyvoj frézy bol zamerany na obrabanie obrobkov z titanu — nastroj je predurceny pre pouzitie v
oblasti lekarskeho priemyslu i leteckého a kozmického priemyslu: Fréza MonsterMill TCR na titan
stanovuje nové $tandardy pre obrabanie titanu a hlavnymi argumentmi st procesna spolahlivost
a dlha Zivotnost.

Variabilné stupanie
skrutkovnice a nerovnakého
delenia britov

Specialne tvarované

drazky pre odvadzanie

triesok Cielena preparacia
reznych hran

Perfektné obrabanie

Zosilneny priemer jadra iy
A : titanu:

A Inovativny povlak Dragonskin znizuje tepelné
zafaZenie a umoznuje vysoku oteruodolnost

Multivrstvovy poviak A Vysoko vykonny substrat nového druhu pre
Dragonskin vysoku hizevnatost a pevnost v ohybe

A Vysoka procesna spolahlivost vdiaka
spofahlivému a optimalnemu odvadzaniu triesok

Maximalna stabilita v priebehu celého procesu
Specialna geometria umozfiuje vysoky vykon

N
Stopka HB
-
Skusobny protokol
Material 3.7164 TiAl6V4
@ priemer frézy (mm) 12 Zivotnosf
Pocet zubov 5 Celkom mln
Rychlost v, (m/min) 90
Otéacky n (ot/min) 2,388 4 5 0 Zivotnost
Posuv na zub f, (mm) 0,120 M . T min
inut Celkom
Posuv stolu v; (mm/min) 1,433
Rezna hibka a, (mm) 18 360
Sirka rezu a, (mm) 0,75 Minut
Typ chladiva Emulzia CERATIZIT

Konkurencia

Dalsie informacie o produkte
najdete na strane 6679




PKD frézy

Tvrdy rez@iny
vot

PKD - polykrystalicky diamant

Polykrystalicky diamant je synteticky vyrabany
diamantovy rezny materidl, ktorého tvrdost sa velmi bliZi
tvrdosti monokrystalického diamantu (prirodny diamant).
Jeho vysoka tvrdost umoziiuje obrabanie vysoko
abrazivnych materidlov pri si¢asnom dosiahnuti dlhej
zivotnosti. Nastroje s PKD su preto vynikajucou volbou
pre obrabanie lahkych materialov ako je hlinik, hor¢ik

a plasty vystuzené sklenymi vlaknami. V porovnani s

Vntorné chladenie nastrojmi zo zlinutého karbidu sa, v pripade cirkularneho

(1K) frézovania pri vyuziti nastrojov osadenych PKD, nemusia
vykonavat korekcie ndstroja. Tym sa podstatne zvysi
PKD 3D tlacena procesna spolahlivost.
hlava

letovany brit

PKD nastroje vyrobené

Podbriisenie aditivhou technolégiou
kréku

A priemer v rozsahu od 10-32 mm

A viac britov ako u konvenéne vyrabanych PKD
rovinnych fréz

A strma skrutkovnica pre pokojny chod
TK stopka

A ako skrutkovacia fréza pre variabilnii dizku
nastroja

A v dizke vyloZenia 2,5xDC vdaka hybridnej
konS&trukcii hlavy a TK stopky




PKD
letovany brit

Podbrusenie
kréku PKD stopkova fréza

= A s az4 brity

A vysoka oteruodolnost

A velmi vysokeé rezné rychlosti
A

Specialny nastroj na hlinik a grafit

TK stopka

Porovnanie tvrdosti vysoko tvrdych
reznych materialov

6000
5000 .\

4000

3000

Tvrdost HV

2000

o

1000

PKD CBN Keramika TK

Rezny material

Dalsie informéacie o produkte
najdete na strane 80—-91



Prednosti /
vyhody

1 271

Nova velkost v systéme
pre vy$Siu hospodarnost »

-
i

Dalsie informacie o produkte
najdete na strane 92—-99

Optimalna kvalita povrchu
sa docieli vdaka geometrii hladiaceho britu

Moznost flexibilného pouzitia / Siroké aplikaéné spektrum
Produktové portfdlio so Sirokym a Uzkym zubovym rozpatim

Vysoké rezné parametre a maximalna procesna spolahlivost
vdaka stabilnym vymenitelnym dostickam s velkym zédberom
Enormna hospodarnost

8 vyuzitelnych reznych hran

Perfektna presnost ¢elnej i obvodovej hadzavosti

vdaka malym vyrobnym toleranciam drziakov v kombinacii s
reznymi hranami vymenitelnych britovych dosticiek, ktoré su po
obvode precizne brusené




Hospodarnost, procesna spolahlivost a flexibilita. To je MaxiMill 271. Nastrojovy systém charakteristicky
velmi mékkym rezom je mozné vdaka Sirokému a lzkemu zubovému rozpétiu pouzivat v extrémne Sirokom
aplikacnom spektre. Dodato¢ne sa vdaka hladiacej britovej dosticke dosiahne prvotriedneho povrchu.
Okrem toho sa tento systém vyznacuje velmi dobrou oteruodolnostou na brite a presvedci Vas idedlnym
utvaranim a odvadzanim triesok.

Variant rovinnej frézy
s uhlom nabehu 45°

Maximalna procesna
spolahlivost vdaka stabilnej
vymenitelnej dostiCke

Nerovnakeé delenie
pre prvotriedne
tichy chod

Precizne brusena
vymenitelna dosticka
pre perfektnu presnost
Celnej i obvodovej
hadzavosti

Geometria hladiaceho britu

Variant s vysokym
posuvom s uhlom

nabehu 17°
Jednoducha manipulacia

styénym plocham

V pripade velkosti 12 mm je po
obvode drZiaka k dispozicii viac
reznych hran ako u velkosti

17 mm
Skusobny protokol
@ priemer frézy (mm) 125
Material S355
Rychlost v, (m/min) 200 B CERATIZIT
Sirka rezu a, (mm) 100 B Konkurencia

f, (mm)

a, (mm)

Objem mat. odobratého
za jednotku Casu,
Q (cm®/min)

Obrobené
obrobky




Freelurn 7
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Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostiCkami



TK frézy

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Nastroje z ultra tvrdych reznych materialov

PDK frézy 80-91

Frézy s vymenitefnymi dostiCkami

MaxiMill 271-12 92-99
Zveraky

Magneticka podlozka pod obrobok, sada 100
TK vrtaky

Co-Pilot vrtak na hibokeé diery 16-17
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak na hiboké diery

WTX - Co-Pilot vrtak na hibokeé diery

A Tolerancia britov j6 je optimélne vyladend ako prechodové tolerancia medzi
pilotnym vrtakom a vrtédkom na hibokeé diery

A pilotnd diera je nutna

A (o 20xD bez vyjazdov pre odvadzanie triesok

A excelentna stiosovost

A spolahlivé odvadzanie triesok

CP 20
< 20xD ﬂ N

Q TiAIN

N
N

a3

<J137°

TK

[ NEW [

DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel €.
11 018....

mm mm mm | mm | mm EUR

3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
48 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
78 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260|195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina

16

Technickeé informacie

a zaisti eSte spolahlivejsi proces vrtania hibokych dier

A 7znizenie ¢asu prenikania vrtaka na hiboké diery do materidlu

4 pre optimélne vedenie vrtaka na hiboké diery v pripade hibky
diery nad 30xD

Tolerancia a uhol

Pilotny vrtak
Kopilotny vrtak

>
=
2
o
@
=
o
=
=
©
=
>
=
©
k=
=

Tolerancia h7/fg6
Tolerancia j6

Tolerancia m7

Tabulka tolerancii
Tolerancia ISO pre hriadele a diery
od @ 3 6 10 18

dovratane 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
2 15 18 22
0 0 0 0 vrtaknahlboké diery 16xD
h7 b
@ 12 15 18 21 a7 30xD
: j6 6 7 8.9 Kopilotny vrtak
S opIlo vr
= : 2 2 3 4 priotny
[«b]
5 f6 . ) Vrtak na hiboké diery nad
s 4 a7 306D
< 215 18 21
moé
4 6 7 8
6 21 25 29
m7 WTX UNI/ WPC
4 6 7 8

70 Dodrzujte, prosim, stratégiu pre vitanie hibokych dier uvedent v hlavnom
katalogu 2019 na — strane 134

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre vrtaka WTX Co-Pilot na hlboké diery

Index

14
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
418
419
51
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zufachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridacna ocel

Loziskova ocef

Pruzinova ocef

Rychlorezna ocef

Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejlica ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperovand liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med' (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - $pecialna zliatina

Med - Specialna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vlaknami

Horéik a zliatiny horcika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titdnu

Kalena ocefl

Pevnost
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

m/min
95
95
100
90
90
90
90
70
70

90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mm/ot.

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mm/ot.

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mmj/ot.

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

70 Rezné udaje velmi zdvisia od vonkajsich vplyvov, materidlu a stroja. Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty,
ktoré je potrebné skorigovat smerom hore alebo dole podla spdsobu nasadenia ndstroja.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Uvod
Obsah
Vysvetlenie symbolov 18 CERATIZIT \ Performance
Prehlad 18 Kvalitné prémiové ndstroje pre maximélny vykon.
Produktova paleta 19-26
Rezné parametre 97428 Kvalitné prémiove nastroje z produktoveho radvu 3 ,

: . : CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specialne pripady
Systém oznacovania 29 pouZitia a vyznacuju sa zvIast vysokym vykonom. Ak v ramci
Popis sort 29 vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a

chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporucame prémiové nastroje z tohto produktového radu.
Vysvetlenie symbolov
-28P — lesteny utvarag triesky F Jemné obrabanie E Hladky rez
H216T— TK sorta M Stredné obrabanie Premenlivé hibka rezu
R Hrubé obrabanie E Prerugovany rez
B
Prehlad - FreeTurn
Vymenitefné rezné dosticky Sorty Drziaky
- _— HSKT63/ HSKT63/ PSC63/ PSC63/
Oznacenie Utvarac triesok  CTCP125 CTPM125 ~ H216T LPR=100 LPR=125 LPR=100 LPR=125
FT15M 808055R08-MMF 19 19
FT15 M 808055R080804-MMF 19 22 22 23 23
FT15 M 808055R121208-MMF 19
“‘*‘S”/ FT15 G 353535R04-28P 28P 20
22 22 23 23
\ FT15 G 353535R08-28P -28P 20
FT15M 555555R04-FFF 21
22 22 23 23
FT15M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24 25 25 26 26
FT17 M 808080R12-MMM 24

o Podrobné vysvetlivky k identifikacnému systému ndjdete na — strane 29

18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vymenitelné doSticky FreeTurn - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

7
=

el
Oznacenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
o 0
9] [o[e] =]
MM F MM F
(NEW ISR NEW [T
RE_1 RE_3 Artikel €. Artikel €.
ISO 74003 ... 74003 ...
mm mm EUR EUR
FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,4 21,53 00400
FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 21,53 00200 21,53 10200
FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 0,8 21,53 00600
QOcel ) o
Nehrdzavejtca ocel o °
Liatina )

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vymenitelné doSticky FreeTurn - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
2~/
9
s Q
0/‘51/ v
$
3
P\ 3 % N /951 T
c)\)\%/ |C |
Oznacenie IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
NEW I
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel ¢.
IS0 74001 ...
mm | mm mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

20
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CERATIZIT \ Performance

Vymenitelné doSticky FreeTurn - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
~/ /| 7
»' |
a Q,
Gl 0/6:/ i
A N
\
3
5> 13 N /95:7 S
S
P
Oznacenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[8]=]| [ofe]x
FFF FFF
0= rv [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 0,4 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Ocel ) o
Nehrdzavejlca ocel fe) )
Liatina o

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elnou sty¢nou plochou

FreeTurn - Upinaci drziak HSK-T FT15

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

Obrazky zobrazujd prevedenie FT15 . 808055...

DirectCooling

[NEW [

ISO oznacenie Upinaé LPR | LH | LU Vymenitelna Artikel €.
dosticka 74700 ...
mm | mm | mm EUR

HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.353535.. 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.808055... 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535.. 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555.. 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055... 569,00 00637

Y7 2A
- -
KIue D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Upinaé EUR EUR
HSK-T 63 T20-IP 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900
22 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
IS0 26623-1 - PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou sty¢nou plochou

FreeTurn - Upinaci drziak PSC FT15

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

Obrazky zobrazuju prevedenie FT15 . 808055...

L

DirectCooling

[NEW [

ISO oznacenie Upinaé LPR | LH | LU Vymenitelna Artikel €.
dosticka 74700 ...
mm | mm | mm EUR

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555... 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535.. 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 94,6 | 65 | FT15.555555... 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 659,00 00693

Y7 2A
Kra¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950... 70950...
Upinaé EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 23



CERATIZIT \ Performance Vlymenitelné doSticky FreeTurn - FT17

FT17.808080...

=
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Oznacenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L 2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
0E0 Fv  [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel €. Artikel €.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 04 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
QOcel ) )
Nehrdzavejtca ocel ) °
Liatina °

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina

24
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Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 - HSK-T upinace s dutou kuzelovou stopkou s ¢elnou styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drziak HSK-T FT17

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

DirectCooling

NEW I
ISO oznacenie Upinaé LPR | LH | LU Vymenitelna Artikel €.
dosticka 74701 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT17.808080... 559,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT17.808080... 569,00 00837
Y7 2A
- (T
Krue D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Upinaé EUR EUR
HSK-T 63 T20-IP 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900

cuttingtools.ceratizit.com 25



Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
CERATIZIT \ Performance ISO 26623-1 - PSC upinace s polygonalnou stopkou s ¢elnou styénou plochou

FreeTurn - Upinaci drziak PSC FT17

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

L

DirectCooling

NEW I
ISO oznacenie Upinaé LPR | LH | LU Vymenitelna Artikel €.
dosticka 74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893
Y7 2A
- U
Krue D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Upinaé EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900

26
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Stavebna ocef
Automatova ocel
Ci ¢na ocel,

g
Cementaéna ocel, legovana
Ocel na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocel na zu$fachtovanie, legovana
Oceloliatina, ocef na odliatky
Nitridacnd ocef
Nitridacna ocel
Loziskova ocef
Pruzinova ocef
Rychlorezna ocef
Nastrojova ocef pre pracu za studena
Nastrojova ocefl pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocel na odliatky
Nehrdzavejlca ocef feriticka
Nehrdzavejica ocel martenziticka
Nehrdzavejuca ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocel austeniticka
Ziaruvzdorna ocel
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guliékovym grafitom
Sedé liatina s guli¢kovym grafitom
Temperované liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovana liatina ¢ierna
Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si
Zliatina hlinika 0,5-10% Si
Zliatina hlinika 10-15% Si
Zliatina hlinika > 15% Si
Med' (nelegovana, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Med - $pecialna zliatina
Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz
Mosadz hizevnata
Termoplast
Duroplast
Plast vystuzeny vlaknami
Hordéik a zliatiny horcika
Grafit
Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel
Zliatina niklu
Zliatina niklu
Zliatina niklu a molybdénu
Zliatina niklu
Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina
Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan
Zliatina titanu
Zliatina titdnu

Kalena ocefl

Pevnost

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
Ve, Vm/min
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230 80-150
140-220 80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100
200-260
190-250
170-240
140-190
240-290
170-290
240-290
170-290

M
TDRAGONSKIN fDRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125
V.V m/min
200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200
210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240 80-180
190-260 70-170
170-230 60-170
170-210 70-160
130-220 60-120
130-220 60-120
200-280 120-280
200-280 120-280
190-260 120-260
190-240 120-240
100-220
100-220
40-100
120-210
160-200
150-200
130-190
160-230
150-210
160-230
150-210

-28P

H216T

VeV m/min

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

70 Rezné parametre velmi zdvisia od vonkajSich podmienok, ako je napriklad stabilita nastroja a upnutie obrobku, materidl a typ stroja!

Uvedené hodnoty su iba orientacné, ich hodnotu je vSak potrebné zvysit alebo zniZit v zavislosti od obrébacich podmienok!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

-F

f
RE min. odpor. max. min.
mm mm/ot.
04 007 015 022 02
0,8 01 02 03 04
1,2

-F

f
RE min. odpor. max. min.
mm mm/ot.
04 007 012 02 0,2
08 01 017 027 04
1,2

-28P

f
RE min. odpor. max. min.
mm mm/ot.
04 007 015 025 03
08 015 025 04 0,5
1,2

Korekcny koeficient

a
odpor. max.
mm
1 2
1,4 2,6
aP
odpor. max.
mm
1 2
1,4 2,6
ap
odpor. max.
mm
1,5 3,5
2 8i5

Posuv f (mm/ot.) vyndsobte korekénym koeficientom f,

Uhol nabehu

4
95° - 120°
85°-95°
85°-65°
65°-30°

28

Korekény koeficient

f

k
0,90
1,00
1,10
1,20

RE

mm

04
08
12

RE

mm
04

08
12

min.

01
0,15
017

min.

01
0,15
017

odpor.

mm/ot.

0,17
0,25
0,3

f
odpor.

mm/ot.
0,15
0,22
0,25

max.

0,25
04
05

max.

0,22
0,35
04

min.

0,3
05
05

min.

0,3
05
05

a
odpor. max.
mm
1,3 2,5
2 3,2
2,5 35
aP
odpor. max.
mm
1,3 2,5
2 3.2
2,5 35

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustruznicke noze s vymenitelnymi doStickami
Technickeé informécie

Systém oznaCovania

FreeTurn - oznacenie vymenitelnych dosticiek

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Menovity priemer v mm
@ Tolerancia ISO (M = zlinovany, G = leSteny)
@ Uhol britu 1 v stuprioch
E Uhol britu 2 v stupfioch
@ Uhol britu 3 v stupfioch

FreeTurn - oznacenie drziakov

.HSK. - T63 - 100 -FT15

Zaoblenie hrany 1vmm

Zaoblenie hrany 2 vmm

@ Zaoblenie hrany 3vmm
Masterfinish - hiadiaci brit
@ Utvarac triesky (M = stredné, F = jemné)

12| TK sorta

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Systém
@ Velkost
@ di7ka vyloZenia

E FreeTurn

Popis sort
A tyrdokov, povlak TiCN-Al,Q
CTCP125| | 1o | P25 | M20 | K30

A prvavolba pre univerzélne obrabanie oceli

A |SO | P35 | M25 | S25
A univerzdlna TK sorta s maximalnou huzevnatostou,

CTPM125

6] [7] [8]

@ Menovity priemer v mm
@ Uhol britu 1v stupfioch
Uhol britu 2 v stuprioch

Uhol britu 3 v stupfioch

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K15 | N15

A TK sorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

A velmivhodné rieSenie i pre obrébanie HSC

H216T

bez toho aby tym bola ovplyvnena nutnd Ziaruvzdornost a
oteruodolnost pre obrabanie nehrdzavejlcich materialov

cuttingtools.ceratizit.com 29



WNT \ Performance

TK frézy
Uvod

Obsah

Prehlad vysoko vykonnych fréz

30

Produktovd paleta

31-60

Technické informécie

Rezné parametre

Prehlad vysoko vykonnych fréz

Typ nastroja

=

Pocet zubov

Priemer vmm

(S
o
(]

2-20

61-65

Nehrdzavejica ocel

Ocel
Liatina

mC D

WNT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady pouZitia
a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci viastnej
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
prémiové nastroje z tohto produktového radu.

s povlakom
bez povlaku

L Fazetka

| | Radius
(| Radius
Dizka

L Ostra

NezZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalena ocel
Prevedenie nastroja

[ |
O
Strana

WO 31-34

HB

2-20

mC D

L
N
|
4}

35+36

=
7
H

we( O T8

2-20

m T8

W 374

(O[3

3-20

mC T8

HPC 43
HB ‘ml . D

3-20

w8

Th 8 D
1 e e

c
1
)

W 4449

w[ O3

2-20

mC D

i
M

=
@
I

50-53
we( O T8 L

WF

3-20

mC D

0 III
i

54

c
0
!

|

I

WR

3-25

mC D

III g
e
Al

c
)
l

|

HPC 55+56

we( O T8

6-20

m T8

[}

B
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||

l
/
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
n s T A \/
! 2 /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5
é =3 =3 =3
o
<C
i
%C# dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5,0 10,5 48 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
7,5 17,0 7,2 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
8,0 17,0 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 8.2 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 97 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 25,0 | 10,6 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 12,6 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 14,0 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 15,0 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 18,5 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Ocel

Nehrdzavejica ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalena ocel

— v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

A |
e %
%

. I\
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<
: (@]
DN,| | \
&
| f T L L
— 5
x
= =] -] =
o
<
1
CESSSY
Dok

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 3,3 | 20,0 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 20,0 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,88 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 300 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
60 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 21,0 | 6,2 | 40,0 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

QOcel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ° ° ) )
Ziaruvzdornd zliatina

Kalend ocel

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
A=50°
W 2 N w DLC DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS DOONMS, .
7§§ ; N \ /
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(@) M i’
DN
o
o .=
é =3 =3 =3
o
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'\
IC# CHW dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 I8 he([(Q 3 (33
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53619... 53621 ... 53 620 ... 53622 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5,0 10,5 | 48 15 22 58 6 01 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 0,1 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 0,1 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
7,5 17,0 7,2 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
8,0 17,0 77 24 28 64 8 0,1 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 82 30 34 74 10 0,1 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 21,0 | 87 30 34 74 10 0,1 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 9,2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 9,7 30 34 74 10 0,1 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 25,0 | 10,6 36 40 85 12 0,1 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 0,1 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 12,6 42 46 91 14 0,1 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 0,1 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 0,1 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 14,0 48 52 100 16 0,1 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 48 52 100 16 0,1 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 15,0 48 52 100 16 0,1 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 48 52 100 16 01 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 54 58 106 18 01 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 54 58 106 18 01 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 01 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 01 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 60 64 114 20 01 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 42,0 | 18,5 60 64 114 20 01 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 60 64 114 20 01 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,1 2 191,70 20100 220,60 20100
QOcel
Nehrdzavejica ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

w ngo é% %K W DLC DLC
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IC CHW dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

QOcel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ° ° ) )
Ziaruvzdornd zliatina

Kalend ocel

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza
w ngg é% %ﬁ o DLC DLC DLC DLC
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dielenskd norma dielenskd norma dielenska norma dielenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
=] vi =] vi 0= vi =] vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 30,0 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 260 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza
w ngg é% %ﬁ o DLC DLC DLC DLC
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%C# dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
=] vi =] vi 0= vi =] vi
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,56 | 290 | 131 | 420 | 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 | 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 13,6 | 700 | 74 119 14
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16
15,0 | 330 | 145 | 480 | 52 | 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 800 | 84 | 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18
17,0 | 470 | 1655 | 90,0 | 94 | 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

QOcel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100

PPN NNNDNDNNDMNDNNRNNMNPDNDNMNDMNDNDMNDMND NN NN
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza
A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
A=45°
W7 2 N m DLC DLC
ZEFP
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—lDC+— dielenska norma  dielenskd norma  dielenska norma  dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53615 ... 53 617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 12,0 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 12,0 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 105 | 43 | 150 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600 32,26 04600 38,88 04600
5,0 105 | 48 | 150 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
5,5 130 | 53 | 18,0 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 130 | 58 | 18,0 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
6,5 170 | 6,2 | 240 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
8,0 17,0 17 24,0 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 21,0 | 82 | 30,0 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
9,0 21,0 8,7 | 30,0 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 30,0 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 9,7 | 30,0 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 111 | 36,0 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 29,0 | 121 | 42,0 46 91 14 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 46 91 14 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 46 91 14 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 29,0 | 13,6 | 42,0 46 91 14 3 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 14,0 | 48,0 52 100 16 3 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48,0 52 100 16 3 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 15,0 | 48,0 52 100 16 3 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 52 100 16 3 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 58 106 18 3 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 58 106 18 3 162,60 17100 183,70 17100
175 | 38,0 | 170 | 54,0 58 106 18 3 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 | 54,0 58 106 18 3 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 64 114 20 3 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 64 114 20 3 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60,0 64 114 20 3 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 42,0 | 19,5 | 60,0 64 114 20 3 191,70 20100 220,60 20100
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ° ° ) )

Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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T3 e[ T3 (O 18 (O T8
(NEW [F (NEW Y (NEW Y (NEW Y
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 3 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 30,0 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
60 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 6,2 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 40,0 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Ocel
Nehrdzavejlca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ° ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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13 e[ T3 (O T3 (O[3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS , | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53615... 53 617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
4,5 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
5,0 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
7,0 330 | 6,7 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
7,5 33,0 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 92 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 41,0 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 49,0 | 10,6 96 100 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 490 | 11,1 96 100 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 3 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 116 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 148 196 18 3 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 148 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
17,5 | 740 | 170 | 144 148 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 148 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 164 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 82,0 | 19,5 | 160 164 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ° ) ) )
Ziaruvzdornd zliatina

Kalend ocel

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

- v,/f, strana 62+63

40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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T3 e[ T3 (O 18 (O T8
(NEW Y (NEW Y (NEW Y (NEW Y
DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
53611 ... 53613 ... 53612 ... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Ocel

Nehrdzavejtca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
13 w18 (O T3 w[ O3
(NEW Y (NEW Y (NEW Y NEW [}
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 4488 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
7,5 33,0 7,2 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sodsadenou drazkou na odvadzanie triesok
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DC | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 11 37 18 21 57 6 0,1 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 & 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,86 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 44,54 06600 34,78 06600 44,54 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 44,54 07000 34,16 07000 42,82 07000
7,5 21 71 25 27 63 8 0,2 & 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 3 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 84 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 26 97 36 38 83 12 0,2 B 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
11,5 26 10,5 36 38 83 12 0,2 B 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 109,00 12600 127,00 12600
13,0 26 12,0 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
13,5 26 12,5 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 26 13,0 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
14,5 36 13,5 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 36 14,0 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
15,5 36 14,5 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 36 15,0 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,5 36 15,5 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 36 16,0 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
17,5 36 16,5 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 | 36 170 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 | 4 175 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 | 4 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
195 | 4 18,5 | 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 4 19,0 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR

DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 &) 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,86 06110 38,54 06110
6 15 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 10 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 03 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 10 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 15 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 03 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 15 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 20 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 15 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 30 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 4,0 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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T3 e[ T3 (O 18 (O T8
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DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,38 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 8 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 1,0 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 03 | 16,0 | 57 30 34 70 6 B 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 05 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 10 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 1,5 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 44,70 06215 37,00 06215 44,70 06215
8 03 | 210 | 74 40 44 80 8 8 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 49,14 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 2 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 260 | 92 50 54 94 10 B 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 03 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 10 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 410 | 150 | 80 84 132 16 B 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 10 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 1,5 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 8 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 [ 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 8 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ° ®

Ziaruvzdorna zliatina

Kalend ocel

— v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom
A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
\=45°
W=7 %K m W DLC DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U o
| =
2 \
@) [B L g [B &g
o DN [ AN
% .
=<1 &
= [~ [~ [~
o
< l
*LDCJL\
RE dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 I8 he([(Q 3 (33
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR
DC ¢ |RE.oes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 5,7 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110 46,96 08110 55,60 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 & 46,96 08115 55,60 08115 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 B 72,16 10110 81,78 10110 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10120 81,78 10120 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12103 115,90 12103 102,40 12103 115,90 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12110 115,90 12110 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130 102,40 12130 115,90 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16103 175,00 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16105 175,00 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16110 175,00 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16115 175,00 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16120 175,00 16120
16 3,0 33 15,0 48 52 100 16 8 153,80 16130 175,00 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 153,80 16140 175,00 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20105 342,00 20105
20 1,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3 313,00 20110 342,00 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20115 342,00 20115
20 2,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3 313,00 20120 342,00 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20130 342,00 20130
20 40 42 19,0 60 64 114 20 3 313,00 20140 342,00 20140
QOcel
Nehrdzavejlca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

\=5°
LU oA @@ %K m J DLC DLC
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a7 =8 | |
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OAL
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5
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é - [~ [~ =y (-
o
5 e ey == =
*"DC“‘*\ CBESSSY
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC ¢ |RE.oo1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 5,7 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

QOcel

Nehrdzavejlca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalena ocel
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza s rohovym radiusom

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

T
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[ | E
I

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma

A =45°
Wolly-7 %K m W DLC
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U o
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3
o DN [ AN v
o - 7
3 Y
E =3
5
~ocE
13 w18
(NEW I NEW I
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
53712... 53714 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06403 60,90 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06405 60,90 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06410 60,90 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06415 60,90 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08403 79,06 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08405 79,06 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08410 79,06 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08415 79,06 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08420 79,06 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10403 117,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10405 117,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10410 117,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10415 117,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10420 117,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10430 117,80 10430
12 0,3 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12403 166,90 12403
12 0,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12405 166,90 12405
12 1,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12410 166,90 12410
12 1,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12415 166,90 12415
12 2,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12420 166,90 12420
12 3,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12430 166,90 12430
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12440 166,90 12440
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 8
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 40 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
NeZelezné kovy ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

(O T3 [0 T3
(NEW [} NEW [}
Artikel €. Artikel ¢.
53713... 53715...
EUR EUR
56,76 06403 64,46 06403
56,76 06405 64,46 06405
56,76 06410 64,46 06410
56,76 06415 64,46 06415
75,12 08403 83,76 08403
75,12 08405 83,76 08405
75,12 08410 83,76 08410
75,12 08415 83,76 08415
75,12 08420 83,76 08420
115,40 10403 125,10 10403
115,40 10405 125,10 10405
115,40 10410 125,10 10410
115,40 10415 125,10 10415
115,40 10420 125,10 10420
115,40 10430 125,10 10430
163,80 12403 177,20 12403
163,80 12405 177,20 12405
163,80 12410 177,20 12410
163,80 12415 177,20 12415
163,80 12420 177,20 12420
163,80 12430 177,20 12430
163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440

602,80 20405
602,80 20410
602,80 20415
602,80 20420
602,80 20430
602,80 20440

631,70 20405
631,70 20410
631,70 20415
631,70 20420
631,70 20430
631,70 20440

— V,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 s[O3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW R

x

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

- v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

\=45°
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774’}» 4‘7 — CE==3
be dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 260 | 97 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 36,0 | 13,6 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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*L DC I«\CHW dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma

a8 a3 s[O3 (O3
(NEW IR (NEW IR NEW IR [NEW R

x

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ) ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

- v,/f, strana 62+63
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

AluLine - Stopkova fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok
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*L DC I«\CHW dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR [NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 260 | 97 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 36,0 | 13,6 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V,/f, strana 62+63
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Hrubovacia/dokoncovacia fréza
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dielenska norma dielenska norma dielenskd norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 s[O3
Ev [Ev [Edv Edv Ev [Ev

o

DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201

6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202

8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100|102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |150| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 32 |19,0| 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 [19,0] 52 | 54 | 104 20

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy ) ® ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw

239,20 20206

— V,/f, strana 62+63
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Hrubovacia fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

\=38°
WR | & @@ 2 HPC ) DLC DLC DLC DLC DLC DLC

AR
U *
E .

DCONMS

-
N N 3
DN i X
o
5 VR
s
| :
: )
#DCL\
CHW =y =y =y =y [ =
CESSS3
dielenska norma dielenska norma dielenskanorma dielenskd norma dielenskd norma dielenska norma
na(_]3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv [Ed v
DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 |30 |34|70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,43 08100
8 17 | 7,7 | 65| 68 | 104 8 04 | 3 5496 08400 54,96 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 |30 |34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 21 | 97 | 80 | 84 |124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 25 | 116 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,786 12100 67,78 12100
12 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 |155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155128132180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 42 19,5160 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5[100| 104|154 20 04 | 3 277,90 20200
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

- v./f, strana 62+63
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Hrubovacia fréza

A sleStenymidrazkami pre lepSie odvadzanie triesok

Vi Z)
WR | & @@ N HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

¥10° ZEFP N

DCONMS

=

ta

Vi [
v

-
N A\ 3
DN
;]
o
o 2 T
Eq
s - sy =y ——— —— = =
CHW dielenska norma dielenskd norma dielenské norma dielenska norma dielenské norma  dielenska norma
na(_]3 (a3 w18 (O 3 a8 O 3
[ NEW R [ NEW R [ NEW R [ NEW [ NEW R [NEW R
DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
53 580 ... 53 581 ... 53 580 ... 53 581 ... 53 580 ... 53 581 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 [ 30| 34|70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04 | 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 21 197 13034 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 21 | 97 | 80 | 84 |124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,80 10200
12 25 | 116 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 25 | 11,6 | 96 | 100|145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,30 12200
16 33 |15,5| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 33 | 15,5|128| 132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 | 195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 42 19,5160 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 | 19,5/100| 104|154 20 04 | 3 354,70 20200
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

- v./f, strana 62+63
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Vysoko vykonné frézy
AluLine - Vysoko presne dokoncovacie frezy
A 5o zuzenim max. 0,003 mm pre dosiahnutie presného uhla a presnej rovinnej rovnobeznosti
A ndstroj s korekciou ¢elného britu
A %
A=470 N3
470 || 1B .
w =20 || HPC DLC DLC DLC

OAL

CsSST

dielenska norma dielenska norma dielenska norma
T3 a8 a8
(NEW Y (NEW [} NEW [

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €.
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 1,0 | 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 10 | 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 | 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 | 19,0 | 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 | 19,0 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

— v,/f, strana 64+65
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Radiusova fréza

\=45°
LIRSS é% %T U DLC DLC

ZEFP

@/ DCONMS

|
N
_ NN \
-
on | z v b
&
) ‘f 5
\ z = = = [
;
e dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
a3 a3 w3 ] w3 3
[EDv [Edv [Edv  [Ev
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 9,4 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 | 132 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 | 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 | 190 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V,/f, strana 64+65
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Vysoko vykonné frézy

AluLine - Radiusova fréza

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ 7
LH
OAL
e
| o—
Ve 1 -
II"!
nAvn ) =
éw Gl 0 2 Z

e
gt

= S
» DCe LSS CESSI CESST

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW Y (NEW Y (NEW Y NEW [

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 | 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 | 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 | 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 | 19,0 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
QOcel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy ) ° ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— v,/f, strana 64+65
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Vysoko vykonné frézy
AluLine - Radiusova fréza
\=45° )
Wl s é% NIRY DLC DLC
FP
@/ DCONMS
|
_ | A\
-
<
DN [ | o
& \/
- T
| BV d 10
E
' —— —— —— ——
—-\»DC%
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW Y (NEW Y (NEW Y NEW [
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53 610...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 5,5 94 114 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400 55,42 08400 64,06 08400
10 25 94 110 111 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400 100,10 10400 109,70 10400
12 26 11,4 | 105 106 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400 137,90 12400 151,40 12400
16 30 15,0 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400 286,00 16400 307,80 16400

Ocel

Nehrdzavejlca ocel

Liatina
Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

60

— v,/f, strana 64+65
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m:t:srli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

* ko

*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym

vldknom

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - AluLine - stopkové frézy - ZEFP = 2

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

kréatka /
stredne diha

3
2
El
5

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Typdihy /
extradlhy

=
5=
=

- =YW W
5 ® © © ©
o © © © ©

10
100
75
75
15
125
100

130

a

xDC

pmax

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@DC=2mm

ae aP, ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,027 0,021 0,015

Orientacné rezné parametre

Index

4.1

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

62

krétka /
stredne dlihd

E]
2
El
5

[ S T N |
DX NN N®OoO ®NM N O o
S oo OO o o o o o

210

220

Typ dihy /
extradlhy

2
S5
=

= N oW W
2 ©® O © ©
s|s|E|s|E

110
100
75
75
75
125
100

130

a

xDC

pmax.

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC =3,0-3,5mm

a a a

@DC=2,5mm

ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC  xDC

f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,034 0,026 0,019

@ DC =3,0-3,5mm

xDC  xDC

f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

- AluLine - stopkove frézy - ZEFP = 3-4

@ DC =4,0-4,5mm

a a a

@ DC =5,0-5,5mm

a a a

@ DC =6,0-7,5mm

a a a

01-0.2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

xDC  xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

xDC  xDC

f

z

mm

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC =8,0-8,5mm

aE ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@ DC =6,0-7,5mm

aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC=10 mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC xDC

f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120 0,089 0,060

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

@ DC =12,0-13,5 mm

@ DC = 14,0-15,5 mm

2 DC =16,0-17,5 mm

@ DC=18,0-19,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

*=vhodné iba pre frézy povlakované DLC

@ DC =25mm

a

a

a

@ DC =20 mm

ae ae e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

*=vhodné iba pre frézy povlakované DLC

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

) )

1.volba  vhodnd
2

=
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - AluLine - radiusové frézy

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm

a9 aP, ae ae aE ae ae ae ae ae ae ae ae a9 aP, aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

kréatka /
stredne diha
Typdihy /
extradlhy

Index e *.a  xDC fy f I f I I
m/min - m/min  “pmax mm mm mm mm mm mm

41 750 450 0,03 0054 0042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,067 0,045 0,00 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
4.2 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0,055 0,040 0,090 0,067 0045 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
4.3 600 360 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.4 400 240 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.5 400 240 0,03 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
4.6 230 170 0,03 0,027 0021 0015 0036 0028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.7 190 145 0,03 0,027 0021 0015 0036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.8 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.9 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
410 80 55 0,03 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
4.1 145 85 0,03 0027 0021 0015 0036 0,028 0020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
412 135 105 0,03 0,027 0021 0015 0036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
413 240 145 0,03 0135 0,104 0075 0200 0149 0100 0,240 0,79 0120 0300 0,224 0,50 0,400 0,298 0,200
414 65 40 0,03 0,135 0,104 0075 0200 0,149 0,100 0,240 0,179 0120 0,300 0,224 0,150 0,400 0,298 0,200
4.15

4.16 350 210 003 0041 0032 0023 0054 0042 0,030 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
417

4.18

4.19

o Orientacné parametre posuvu pre radiusové a toroidné frézy najdete v naSom hlavnom katalogu v kapitole TK frézy na — strane 356

Orientacné rezné parametre - AluLine - vysoko presné dokoncovacie frézy

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm gDC=12mm @DC=16 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae aP, ae ae aP, ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC  xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

kréatka /
stredne diha
Typdihy /
extradlhy

Ve Ve f f f f f

X m/min m/min 30, XDC mm mm mm mm mm
41 500 360 2,0 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.2 500 360 20 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.3 300 220 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.4 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.5 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.6 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.7 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.8 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.9 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
410 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
411 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
412 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.13

414

4.15

4.16 200 140 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
417

4.18

4.19
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Rezné parametre

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC=12mm

ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

aE

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fZ

mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

1.volba

® 000000000 06 06 rnu

Tlak. vzduch

ae ae e
-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

<
=
g2 o
B
=

O O OOO0OO0OO0OOO0O O O O Minmnmaziva

@DC=16 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

.
1.volba

® 00000000000 0 0 nua

Tlak. vzduch

=
g o
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O O O Minmnmaziva =

o
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TK frézy
Uvod

Obsah

Prehlad vysoko vykonnych fréz 66 WNT \ Performance
Produktova paleta 67-72 Kvalitné prémiové néstroje pre maximélny vykon.
Technicke informacie o )
Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu
Rezné parametre 73-79 WNT Performance sa koncipovali pre Specialne pripady pouZitia
a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci viastnej
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
prémiové nastroje z tohto produktového radu.
Prehlad vysoko vykonnych fréz
£ «©
3 S S £ s e 2
g | z 8 5 g lgz
N @ > T ] 1] < 3
<« |5 £ g, s/ % £ ¢ 238
' - | - g esg &lesl&2l & s @ 8
= B S EoN = O 5 > S
s U g, E2EEEzY|Y|YY] & & BO E
MonsterMill
” TCR | 4-5 ° * J HPC | O 67-69
- 4-20 [——= -
h w03
- R| 4 o O ° U mO 7
_1
[ O3
\ " - w(O 3
CircularLine
CCR 2 O
4 - HP
u | 5 0 (T clm 70
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza so zaoblenim hrany

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

DCONMS

OAL
_____H
SN\ B

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
=
e
=3 =3 =3 =3
~HDo = == == ==J
CESSSS
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,1 11 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 0,1 11 38 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 0,1 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 080007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
Ocel
Nehrdzavejuca ocel o o [e) f¢)
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °
Kalend ocel
1) Frézanie je vhodnd pre frézovanie pinych drdzok, ale iba pre trochoidné frézovanie drazok a bocné frézovanie! - v,/f, strana 74+75
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Vysoko vykonné frézy

MonsterMill - Stopkova fréza so zaoblenim hrany

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? ? DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 )
> ?—{ i E /
X d4 /
=
a /
A
CESSSS CESS=S
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW [E (NEW Y (NEW Y (NEW Y
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 0,5 105 | 4.8 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 0,8 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 0,6 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 0,8 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 1,0 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 iI'5 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 2,0 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 1,0 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 220 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 1,0 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Ocel
Nehrdzavejuca ocel o) o o o
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina ° ° ° °
Kalend ocel

— v,/f, strana 74+75
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
MonsterMill - Stopkova fréza so zaoblenim hrany
4 PRFRAD3 = 1 mm
TCR || M3, 2 . HPC || [ DPX52S DPX52S
v ZEFP ™
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

i

CESST

I
|

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma

=
o)
DN i
PRFRAD3 [ ;
> ?—{ i E
X d4
=
] =
.
ook,
(O3 (O 3
(NEW I NEW I
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel €. Artikel €.
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 12 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 10 [ 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Ocel
Nehrdzavejuca ocel o) o
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

(O T8 (O3
(NEW I3 (NEW Y
Artikel €. Artikel €.
52507 ... 52 508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

326,50 20110
326,50 20120
329,50 20130
329,50 20140

346,80 20110
346,80 20120
349,90 20130
349,90 20140

— v,/f, strana 74+75
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Vysoko vykonné frézy
CircularLine - Stopkova fréza so zaoblenim hrany
A vyzdialenost lamacov triesok po 0,9 x DC
CCR || A=40° )
Ti v.=10° —1| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
‘ﬁ DCONMS
o3
4l 2
N | N\ g
L ‘T /
5 x i
s
o
< =3 =3 =3 =3
_ _
* '\IJJ v ) ) )
DC o CESSSS
dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma
(a3 w0 J3 w3 3 w3 3
0Ed v  [Edv [Ewv  [E] v
DC . |RE.ooi| APMX| LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
52509 ... 52510 ... 52509 ... 52 510 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5) 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5) 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5) 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5) 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5) 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 | 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
QOcel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

70

- v./f,strana 76+77
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WNT \ Performance

Vysoko vykonné frézy
MonsterMill - Radiusova fréza
TCR ng @% %li W DPX525 DPX52
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

3’

DCONMS

4H444

LPR

«—— APMX

OAL

DG

e
§a"

ESSST

1

9
2

i

ESSSI

]
7

o
I

=N

]
/

/
i

dielenska norma dielenska norma dielenska norma dielenska norma

w03 (3 T3
[NEW R [NEW R
DC.; | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &. Artikel &.
52513 ... 52514 ...

mm mm mm mm mm EUR EUR

2 4 18 | 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 | 80 6 4

3 5 44 | 80 6 4

3 5 18 | 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 | 80 6 4

4 8 18 | 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 | 80 6 4

5 9 18 | 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 | 44 | 80 6 4

6 10 | 18 | 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 | 64 | 100 8 4

8 12 | 22 | 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 | 14 | 60 | 100 10 4

10 | 14 | 26 | 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 | 16 | 55 | 100 12 4

12 | 16 | 28 | 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 | 20 | 52 | 100 16 4

16 | 20 | 34 | 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000

Ocel

Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

114,30 12100

157,60 16100

(O T8 (O3
(NEW Y NEW [
Artikel ¢. Artikel €.
52513 ... 52514 ...
EUR EUR
63,40 02100 75,90 02100
63,40 03100 75,90 03100
63,40 04100 75,90 04100
67,23 05100 79,42 05100
67,23 06100 79,42 06100
68,47 08100 85,05 08100
88,85 10100 109,00 10100

136,50 12100

195,30 16100

— V,/f, strana 78+79
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Vysoko vykonné frézy
MonsterMill - Celna toroidna fréza
A 13 = zaoblenie hrany, ktoré sa musi naprogramovat
A APMX nezodpoveda maximalnej reznej hibke
A=15°
TCR y.=10° % || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRACONSKN
ﬁ/ DCONMS
T ‘
|
\ .
‘ -
\ <
,A ‘ N\ o
. DN |
% <t T -
S I
% l -l
Y =
DG =
CESS=3 CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(a3 w0 ] (O ]9 (O ]9
[E0v [Edv  [Edv  [E] v
DC s APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
f3p 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 05 | 25 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 05 | 25 | 36 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 05 | 35 4.6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 05 | 35 4.6 28 64 | 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 35 5,2 28 64 | 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 70 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 4.8 7,0 40 64 | 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 20 | 58 | 90 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 20 | 58 | 90 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 20 | 68 | 110 | 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 20 | 68 | 110 | 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 25 | 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 25 | 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Ocel

Nehrdzavejlca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

72

— v,/f, strana 78+79
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - TCR, stopkové frézy 52 503 ... / 52 504 ... /

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
= =2

=] =] e e e ae ae ae ae ae ae e de de
~c£ts g g g 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

= = = = xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

L N
2.1 110 88 10 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.5 100 80 10 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.2 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.4 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.6 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.8 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 0,5 0,045 0,035 0,025 0060 0045 0030 0070 0,052 0,035 0,100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0,040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
511 80 64 1,0 0,5 0,027 0021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - TCR, stopkové frézy 52 505 ... / 52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
ae e e ae ae ae ae ae ae ae ae e ae ae
© = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
> > xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f. fa f, f; f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Index . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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WNT \ Performance

Rezné parametre

52307 .../ 52508 ...

Index

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

f.
mm

0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0120 0,089
0,100 0,075
0,080 0,060
@ DC =20 mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

1.volba

Emulzia

Tlak. vzduch

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

=
3
8 O
5
s

Min. mn. maziva

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

[
1.volba

® © © 06 06 06 0 06 0 00 0 0 0 0 0 0 0 nuza

Tlak. vzduch

<
3
8 O
S
s

Min. mn. maziva
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - CircularLine - CCR-Ti, dlhé

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Orientacné rezné parametre - CircularLine -

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

dihd

Ve
m/min

200
180
160
160
140
140

120
80
80
60
60
60
60
60
140
120
100

extradihé

Ve
m/min

170
150
130
130
110
110

100
70
70

120
100
90

max. uhol zaberu

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

max. uhol zaberu

40°
40°
40°

40°
40°
40°

@DC=6mm

ae ae
0,06xDC 0,10xDC

f fa
mm mm

0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

@DC=6mm

e ae
0,06xDC 0,10xDC

f, f.
mm mm

0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057
0,080 0,057

0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

0,031
0,031
0,022

0,022
0,022
0,016

Qe
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

e
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

e
0,05xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f;
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

@DC=8mm

ae ae
0,10xDC 0,15xDC

f, f,
mm mm

0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057
0,070 0,057

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

ae
0,06xDC

fn

f.
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,036
0,036
0,036

0,008
0,008
0,006

0,045
0,045
0,036

(i) Hibka rezu zodpoveds diZke britu

76

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

e
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

@DC=10mm

e ae
010xDC 0,15xDC

f, f.
mm mm

0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072
0,089 0,072

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

CCR-Ti, extra dIhé

@DC=12mm

e ae
0,06xDC 0,10xDC

f, f.
mm mm

0,125 0,089
0,125 0,089
0125 0,089
0,125 0,089
0,125 0,089
0,125 0,089

0,045
0,045
0,045

0,032
0,032
0,032

0,054
0,054
0,045

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

N

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC=16 mm
N .
0,10xDC 0,15xDC
Tz f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,111 0,090
0,111 0,090
0,083 0,068
(]
1.volba
w2
0042 e
0,042 e
0,042 e
0042 e
0042 e
0,042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0,024 e
0,024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

<
s
g8 o
5
=

Min. mn. maziva

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

[
1.volba

® ®© 6 6 0 O fmuza

Tlak. vzduch

<
s
2 O
E
.

Min. mn. maziva
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - MonsterMill - TCR, radiusové frézy 52 513 ... / 52 514 ...

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

diha

Ve
m/min

60
55
45
45
55
55
33
33
33
33
33
33
33
33
33
65
55
45

extra diha

Ve
m/min

55
50
40
40
50
50
28
28
28
28
28
28
28
28
28
60
50
40

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

@DC=2mm

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

OrientaCné rezné parametre -

52 511

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

78

../ 52512 ..
2
- e
£ 3
m}%m my%m Bynar X DC
120 110 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06
90 80 0,06
110 100 0,06
110 100 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
130 120 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06

gDC=
2mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

gDC=
3mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

MonsterMill - TCR,

@DC=
4mm

0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

@DC=
8 mm

0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

Celné toroidné frézy

@DC=
10 mm

01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

oDC=
12mm

01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

@DC=6mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

oDC=
16 mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

.
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

[ ]
1.volba

Emulzia

@DC=8mm

-
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,025
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,053
0,046
0,038

(e]
vhod

Tlak. vzduch

na

Min. mn. maziva

a.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,042
0,036
0,030

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Index

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

a
0,1-0,2
xDC

f.
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

a
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

[ ]
1.volba

® © 0 06 06 06 06 060 00 0 0 0 0 0 0 O muza

Tlak. vzduch

<
|
2 O
=
=

Min. mn. maziva
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CERATIZIT \ Performance

Ultra tvrdé rezné matgrialy

Uvod

Obsah

Prehfad PKD fréz 80 CERATIZIT \ Performance
Produktova paleta 81-88 Kvalitné prémiové néstroje pre maximélny vykon.
Technickeé informacie o )
Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu
Rezné parametre 89-91 CERATIZIT Performance sa koncipovali pre $pecidine pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporucame prémiové nastroje z tohto produktového radu.
Prehlad PKD fréz
1S «©
£z 3 £ S |5 E
E ] g = % 1) ) ®» ﬁ E E
s B | 8 S 8. v | 3% |22 S
g & | & 2 288 2| &|g|= g |« 3
a T S ER SO < 3 s
s U g, E2EEszY|Y|YY & & BO E
Stopkoveé frézy
N ° ==
l . w 2 3-10 i ) o ¢
°
—! wo| 12 212 M = [ 82
] ==
| = w4 520 m =0 0o s
°
. W | 4-10 10-32 W) ) O &
Rédiusové frézy
°
! w 1-2  2-20 w3 U O
Toroidné frézy
° [ | s
: W | 12 220 w =1 [] s6+87
HA 3 CESSSY
Skrutkovacia fréza
[ J
W | 4-10 10-32 ) 88

80

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stopkové frézy s geometriou pre dokon¢

ovacie frézovanie

PKD stopkova fréza
A prechodovy uhol a = 45°
\=0° )
W vs=oo 1\4\. 4)
ZEFP
& 2 ﬂ DCONMS
-
N =
3 o
DN ‘
. ‘
5 [
> -
‘ s
o
<<
44»DC-<—CHW CIsSSSY
]38 ma(__ ]38
NEW IR NEW R
DC; | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢ Artikel ¢
50010 50010
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 11 21 57 6 01 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 35 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 7,2 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300
Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f,strana 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Stopkové frézy s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD stopkova fréza

A Prechodovy uhol o= 15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
5
DN
& T
- > —_
| E V|
=
—slpck—
YN
[NEW [
DC,, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &.
50011 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 | 20 | 17| 6 | 39 | 75 6 1 131,80 02100
2 | 20 | 17| 10 | 39 | 75 6 1 131,80 02300
2 | 20 17 | 14 | 39 | 75 6 1 131,80 02200
3 | 25 25| 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25 25| 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25 | 25| 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
4 | 25 35| 12| 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 | 35| 2 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 | 35| 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04200
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05300
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 202,90 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 202,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 202,90 06200
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 263,60 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 263,60 08300
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 299,10 10100
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 299,10 10300
12 | 90 | 1,0 | 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 11,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12300
Ocel

Nehrdzavejtca ocel

Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

82
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CERATIZIT \ Performance

Stopkové frézy s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD stopkova fréza
wo| Vo ||

ﬂ

DCONMS

e ——
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
><_I
=
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
NEW I NEW I
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢.
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 19,0 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 38,0 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 9,0 | 62,0 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 36,5 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 73,0 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 52,5 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 105,0 | 110 160 20 4 1.109,00 20200
Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strana 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Rovinna fréza s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD stopkova fréza
200 || Y) ||
Wolly-o - m =
W
7 ‘
. N
j n
DN . 4
‘ <
‘ e}
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
a3
NEW I
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Artikel ¢.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 25,0 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 11,6 | 30,0 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 15,6 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 19,6 | 50,0 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 62,5 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina
Nezelezné kovy

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

84
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CERATIZIT \ Performance

Radiusové frézy s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD radiusova fréza

A Prechodovy uhol o= 15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-

ma 3

[NEW [

DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &.

50014

mm mm mm mm mm mm mm EUR

2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

QOcel

Nehrdzavejlca ocel

Liatina

Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

- v./f, strana 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Toroidné frézy s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD toroidna fréza

A Prechodovy uhol o= 15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel &.
50 012
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 |25 |35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Ocel

Nehrdzavejuca ocel

Liatina

Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

— v /f, strana 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Toroidné frézy s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD toroidna fréza
A Prechodovy uhol o= 15°
\=0° )
Wy <||
ZEFP
TZZF — DCONMS
-
% L
Ay &
-
‘ <
©) -
DN ‘
o« ‘
UER 1
s
o
<<
be,l - [
RE
m(__ ]38
NEW I
DC.; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikel ¢
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
10 30 | 80 | 90 30 60 | 100 10 2 311,10 10130
10 30 | 80 | 90 40 55 | 100 12 2 328,20 10230
10 30 | 80 | 90 50 60 | 100 10 2 311,10 10330
12 05 | 90 | 11,0 | 36 60 | 105 12 2 348,10 12105
12 05 | 90 | 110 | 58 60 | 105 12 2 348,10 12305
12 10 | 90 | 110 | 36 60 | 105 12 2 348,10 12110
12 10 | 90 | 11,0 | 58 60 | 105 12 2 348,10 12310
12 15 | 90 | 110 | 36 60 | 105 12 2 348,10 12115
12 15 | 90 | 11,0 | 58 60 | 105 12 2 348,10 12315
12 4,0 9,0 11,0 40 52 100 16 2 390,70 12240
16 30 | 11,0 | 150 | 45 82 130 16 2 467,50 16130
16 50 | 11,0 | 150 | 50 82 130 16 2 467,50 16250
20 6,0 | 13,0 | 190 | 60 | 140 | 160 20 2 478,90 20260
Ocel

Nehrdzavejlca ocel

Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ultra tvrdé rezné materialy

Skrutkovacia fréza s geometriou pre dokoncovacie frézovanie

PKD skrutkovacia fréza

A=20° 2>
Wolly-o % 4. (ﬂ
ZEFP

% DCONMS
i 2 THSZMS

oy o]

DRVS i\i
! .
—— 4
ik
£
—-+——DC—F
CHW
NEW I
DC |APMX| DN | OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Artikel ¢.
50015 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 584,50 10100
12 5 15 | 22 6,5 0,2 8 4 M6 592,50 12100
16 10 | 13,8 | 28 8,5 0,2 13 5 M8 657,30 16100
20 10 | 18,0 | 30 10,5 0,2 16 6 M10 735,30 20100
25 10 | 210 | 35 12,5 0,2 18 8 M12 888,20 25100
32 10 | 290 | 35 17,0 0,2 27 10 M16 1.045,00 32100
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
NeZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V,/f, strana 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vidknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolfrdmu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznacenie materidlu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - PKD frézy

Index

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap Max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

) o)

1.volba vhodna

gDC= ODC= ©@DC= ©ODC= ODC= ODC= @DC= @ODC= @ODC= ©ODC= O@DC= @DC= ]
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm 5 §
| | E

0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) (o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 0,0265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o)
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) (o)
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o)

cuttingtools.ceratizit.com 9



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitenymi dostiCkami

Uvod

Obsah

Vysvetlenie symbolov 92
Prehlad 92
Produktova paleta 93-96
Orientacné rezné hodnoty 97-99
Prehlad utvaracov triesky 99

Vysvetlenie symbolov

> T .
ﬂ Boc¢né vnutorné chladenie

/NF = Pocet zubov

Hlavné pouzitie

o
1

VedlajSie pouZitie

Prehlad - upinacie drZiaky

CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidine pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporucame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

‘ a%’;‘;" Roins;h 0 Strana
MaxiMill - Stopkova fréza C 271-12
6,8 032-40 93
MaxiMill - Nastrcna fréza A 271-12
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - Nastrcna fréza A 271-12 HFC {
26 0 40-250 94
Prehlad - Vymenitelné dosticky pre frézovanie g £
Vymenitelnd doSticka Pocet britov na VBD E E % EE g Strana
SOHU 1204..
8 o o0 [ 95
XOHU 1204.. G
2 &l © 96
92 cuttingtools.ceratizit.com



Frézy s vymenitelnymi dostickami
CERATIZIT \ Performance Systém Maxiill 271

MaxiMill - Stopkova fréza C 271-12

>
n o
s
o
_L.APMX
LH
OAL
L0 28/40
Oznacenie DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ¢ |RPMX Vymenitelna dosticka Artikel ¢.
Dotahovaci moment 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
— . = m o —
Vymennd vioZka Krag D Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032

cuttingtools.ceratizit.com 93



CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiMill 271

MaxiMill - Nastréna fréza A 271-12

A 8reznych hran na vymenitelnej britovej dosticke

DHUB

>
DCONMS
" —
D
=K
<
DC
DCX
D=0 28/40 [LEW 28/40
Oznacenie DC |DCX|ZNF |APMX| OAL |DHUB| DCONMS 5 | RPMX Vymenitelna dosticka Artikel €. Artikel €.
Dotahovaci moment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 |53 | 4 | 68 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 | 93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 | 80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 | 160|173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 | 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021
MaxiMill - Nastrcna fréza A 271-12 HFC
DHUB
> DCONMS
ﬂ
j— 2
: x| ©
2ql @)z
DC
[EW 28/40
Oznacenie DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Vlymenitelna Artikel ¢.
Dotahovaci moment| ~ doStiCka 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
i §j —e- / e m ey
Vymennd vlozka Upinaciklic T Krug¢ D Silova skrutka Pasta Upinacia skrutka Rukovat
TORX® Molykote
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40 (5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 10250 032
50 (5078805004) 526 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
94 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 271

SOHU

Oznacenie IC D1 L
mm mm mm
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88

SOHU

1SO RE

mm

AN
74

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240

SOHU
NEW JIRETG
Artikel €.

51138 ...
EUR

1204ABSR| 08

25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Ocel ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel o) o ° °
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
70 Vymenitelné dosticky s utvaracom triesky -M50 st v ponuke od oktébra 2019.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRACONSKI
SOHU SOHU
D= /17 mm 18/61 [Eﬂ 18/61 NEW [RETDE
1SO RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
51140... 51139... 51139... 51140...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000 25,78 62000 31,70 17000
QOcel ° o) o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ) )

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalena ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Frézy s vymenitelnymi dostickami

Systém MaxiMill 271

XO0HU

Oznacenie IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 73 | 500

XO0HU

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
[ NEW IREYEY
1SO RE Artikel ¢.
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Ocel o
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vidknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolfrdmu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznacenie materidlu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom
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Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90

150
150
60

80

60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

Rezny material tvrdy (v.t) — hizevnaty (v, !)

CTCM235

3 R 3 R 3

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

CTPM240

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90

120
120
80

120
80

120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Systéem MaxiMill 271-12

Orientacné rezné hodnoty

Pre Standardné britové dosticky

F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel
Nehrdzavejlca ocel
Liatina
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina 25-80 0,10-0,25
Kalena ocel
Pre hladiace britové dosticky
F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel 150-250  0,20-0,40
Nehrdzavejuca ocel 150-200 0,15-0,30
Liatina 250-350  0,15-0,35
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina 25-80 0,10-0,35
Kalend ocel
pre HFC nastroje
F
Ve f,
Material m/min mm
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel

Prehlad utvaracov triesky

Model

-F50

A Pozitivna geometria &y

A Stredné hrubovanie N

A Vpripade nestabilného upnutia
pri obrébani ocele

A Prvdvolba na nehrdzavejucu
ocel

-M50

A Univerzélna geometria
A Stredné az silné hrubovanie
A Prvévolba pre ocel vSeobecne

-R50

A Stabilnd geometria

A Silné hrubovanie

A Naznacne preruSované rezy
A Prvdvolba na liatinu

cuttingtools.ceratizit.com

mm

0,3-6,0

mm
0,3-4,0
0,3-4,0
0,3-4,0

0,3-4,0

mm

jemna

CTC5240

M
Ve f,
m/min mm
150-250 0,20-0,40
150-200 0,15-0,30
250-350 0,15-0,35
25-80 0,10-0,35
M
Ve f;
m/min mm
M
Ve f,
m/min mm
150-250 0,20-1,20
150-200 0,20-0,80
250-350 0,20-1,00
25-80 0,20-0,80
Obrébanie
strednd
CTPM245
CTPM245
CTC5240

aD

mm
0,3-6,0
0,3-6,0
0,3-6,0

0,3-6,0

mm

aD

mm
0,3-2,6
0,3-2,6
0,3-2,6

0,3-2,6

hruba

CTPM245
CTPM245

CTC5240

Ve
m/min
150-250
150-200
250-350

m/min

Ve
m/min
150-250
150-200
250-350

25-80

27°

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240

20°

CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220

R
fZ
mm
0,20-0,40
0,15-0,30
0,15-0,35

mm

R
fZ
mm
0,20-1,20
0,20-0,80
0,20-1,00

0,20-0,80

0,10

0,15

mm
0,3-6,0
0,3-6,0
0,3-6,0

mm

mm
0,3-2,6
0,3-2,6
0,3-2,6

0,3-2,6

f,ymm

0,20-0,30

0,20-0,50

0,20-0,50
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PrisluSenstvo

Magneticka podloZka pod obrobok, sada

=g
——

Prehlad podloZiek pod obrobok

Popis

Magneticka podlozka pod obrobok, sada

A nehrdzavejlca pruzinova ocel
D A 7zalisované magnety
M A Dodanie v sade: 5 parovd 2 ks
A Cenazasadu

Magneticka podlozka pod obrobok, sada

A nehrdzavejlca pruzinova ocel
A 7zalisované magnety

A Dodanie v sade: 5 parova2 ks
A Cenazasadu

o

=

Magneticka podlozka pod obrobok, sada

A nehrdzavejlca pruzinova ocel
A 7zalisované magnety

M A Dodanie v sade: 5 parovd 2 ks
A Cenazasadu

o

Doraz obrobku, magneticky

Rozsah dodavky:
vratane dorazovej tyCinky 50 mm/ 100 mm

a sodfahcenim na spodnej strane

a flexibilné a ucelné upinanie

a VySkova presnost +/- 0,01 mm

a prostrednictvom magnetickej prifnavosti, jednoducha a rychla montaz

A D M Cena Artikel ¢. Priradenie typu
cszfazzzg.
\ \ | EUR V4 S2g828R28¢%¢2
80 |5/10/15/20/22| 2,5 | 265,00 80878 79800 . e o
125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 | 299,00 8087879900 e e ® @
s £l -
| | | EBR V4 S8g3823888¢¢
100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ TN
125 |12/25/30/35/37| 2,5 | 299,00 8089279800 @ eeo o
160 |15/30/40/45/47| 2,5 | 315008089279900 8@ © o ®
c:s3f2z2238.
\ \ | EUR V4 S2g 82882822
125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ ee o

PrediZenie pre doraz obrobku, magnetické

=3 v4
= v Artikel .
Artikel &. Velkost 80892...
. 80892 ... mm EUR
Dizka EUR 68x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143100 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



ZJEDNOTILI SME ,
SKUSENOSTI PRE OBRABANIE

N

KOMPETENCNA ZNACKA V OBLASTI VYVOJA
A VYROBY PRIEMYSELNYCH RIESENI

CERATIZIT je meno pre $pi¢kové nastroje s reznymi dosti¢kami. Tieto nastroje sa vyznacuju vysokou kvalitou a
nesu DNA dlhoro€nych skusenosti z vyvoja a vyroby tvrdokovovych néstrojov.

& KOMET

INOVATIVNY PRIEKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANIA UZ CELE STOROCIE

Velmi presné vrtanie, vystruzovanie, zahlbovanie a vyvrtavanie je vecou expertov: efektivne rieSenie pre
obrébanie otvorov, rovnako ako mechatronicke nastroje nesu preto zna¢ku KOMET.

VYSOKO KVALITNE SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymom pre $iroky sortiment: rotaéné néstroje z tvrdokovu aj HSS, upinace nastrojov a efektivne
rieSenie pre upinanie obrobkov su preto priradené pod tuto znacku.

~ PREMIOVE NASTROJE NA TRIESKOVE
OBRABANIE PRE LETECTVO A KOZMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pre vitanie v leteckom a kozmickom priemysle nest znaéku KLENK.
Tieto vysoko Specializované produkty su preduréené pre obrabanie lahkych materialov.
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