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RozSirenie produktovej palety

EcoCut - Mini @ 2,0-3,5 mm
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EcoCut - Adaptér Mini so zavitom pre pripojenie chladiaceho média
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Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidine pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké ndroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporuc¢ame
prémioveé nastroje z tohto produktového radu.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut

Toolfinder

Toolfinder

(g

Axidlne zapichovanie

L«

Vftanie do pIného materidlu

EcoCut Mini 2250

e

EcoCut Classic 1,50
3xD

EcoCut ProfileMaster 5,

—_—

2,25xD

EcoCut HSK-T

2,25xD

i
I

v
T

[ B

. Radidlne zapichovanie
vonkajsie /vnutorné

Nastroje

E o=

> = E

o] = ©

s 58 -
= ==

(S

2-8  45-18 v
2-8 8-32 v
8-32  12-48 v

8-32  18-72 v

8-32  24-96 v

10-32  15-48 v
10-32  225-72 v
25-32  56,2-72 v

o

Sustruzenie
vonkajsich kontur

=t

. SustruZenie
vnutornych kontur

Pouzitie

K EEQ i; & :
v 5
v 5
v 9
v 10
v 11
v v v 13
v v v 14

O o= Kapitolats,

v Néstrojové drziaky a

rotacné upinace.

70 Néstroje EcoCut su vhodné pre vftanie mimo stred. Tym je mozné dosiahnut prislu$nych odchylok od menovitého @ néstroja — detaily vid' technické informacie.
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Prehlad
Prehlad vymenitelnych dosticiek EcoCut Mini a EcoCut
N § % 3 £ g 2
s £ 3 5 == E 2z
T & & g :“‘g g8 & o 38
Typ O O R § gg’%ggé g .D Strana
EcoCut Mini
ee0 o
CTPP435
. Q|0 01-02 M 5
—:,_'-: e
oe
, CTWN425
e e sl | O|lC 01-02 O s
CWK4425
EcoCut Classic
eo e
CTCP425
OlC 02-08 MW 8
HCR1425
@O @
CTCP435
g:; ¢::) 02-08 W 8
HCR1435
eecOe
CTPP430
OO0 02-08 M 8
HCN2430
o0
H216T
O C 0,2-0,8 O s
CWK26
cee
— H210T
;jffi::f O|0 02-08 O
- : CWK20
EcoCut ProfileMaster
eeocOe@
DRAGONSKIN CTPP430
’ O 1‘ 04 M 12
HCN2430
® = hlavné pouzitie
o = vedlajSie pouzitie
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CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A ndstroj na vftanie/sustruzenie pre malé priemery
i/ 022 CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
-~ -~ -~ ~
\O\ \ \O\v lo[e]=] [ofe]<]
e — e}
(2]
& LU =
OAL 8
o
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie
TK TK
Iavy pravy lavy pravy
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Oznacenie DC |[DCONMS| OAL | LU | WF | RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 [4,50(1,00| 01 50,96 320 50,96 320
ECMO02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 |4,50(1,00| 01 4493 420 4493 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 4711 421 4711 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 |563(1,25] 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 46,28 425 46,28 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 55,12 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 48,57 426 48,57 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25DAL | 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 47,74 430 47,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 |12,00(1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 50,13 431 50,13 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 0,1 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 |788(175| 01 49,61 435 49,61 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 [14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 [14,00{1,75| 0,1 52,10 436 52,10 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 52,64 450 52,64 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 62,72 301 62,72 301
ECMO04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 |16,00(2,00 | 0,2 55,28 451 55,28 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50 | 0,2 54,12 452 54,12 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 120,00/ 2,50| 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 56,76 453 56,76 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 55,96 456 55,96 456
ECM 06 R/L 4,000 6,0 8 49 124,00/ 3,00 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00DAL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00| 0,2 58,49 462 58,49 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 |15,75/3,50 | 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2 57,68 458 57,68 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 |28,00(3,50 | 0,2 68,81 314 68,81 314
ECMO07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 |28,00(3,50 | 0,2 60,32 464 60,32 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 118,00/ 4,00 | 0,2 67,54 310 67,54 310
ECMO08R/L2,25DAL | 8,0 8 45 118,00/ 4,00| 0,2 59,29 460 59,29 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECMO08 R/L 4,00DAL | 8,0 8 57 |32,00(4,00| 0,2 62,15 466 62,15 466
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina (e} (o) o o
Nezelezné kovy ° °
Ziaruvzdorna zliatina ) )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adaptér Mini

%) b %)
a2l z
g 8
OAL
2B/20
Oznacenie DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikel €.
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢.
70950 ...
pre artikel €. EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800978 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800988 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123

10|16 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Adaptér Mini so zavitom pre pripojenie chladiaceho média

OAL
E’ﬁH ﬁ
LSC) pcoNws | |
3 =1 |
| |LFsF E
g
2B/20
Oznacenie DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikel €.
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Zavit EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28

Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢.

70950 ...
pre artikel ¢. EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801 726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801816 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801819 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70801 826 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801916 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801922 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 2,98 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17
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Classic
Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ A -~ -~ ~
\O\ \ \O\ \ \ \ \O\ \" [o[c]] \O\ \ \
= ! ’ a ‘
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 0,4 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 0,4 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 0,4 17,32 604 18,01 104
070304EN | 0,4 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 0,4 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 04 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 0,4 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 22,93 111
170508EN | 0,8 20,19 712 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 2350 112
Ocel ) ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o o o )
Liatina ) ) ) ) ) ®
NeZelezné kovy o ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

— v, Strana 22
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Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A ndstroj na vitanie/sustruzenie

Rozsah dodavky:

Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovacg

&

DG

o

N
298 7
A 1 @
LU S
OAL 8
g
Obrazok znazorriuje pravé prevedenie
lavy pravy
2B/20 2B/20
Oznacenie DC |DCONMS| OAL LU WF Vlymenitelna Artikel €. Artikel €.
Dotahovacimoment|  doSticka 70805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 10 | 210 | 70 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 125 50 XC.T1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Pozor! Pravé do$ticka na pravy nastroj — strana 26
2) Pozor!Lavé doSticka na lavy ndstroj — strana 26
Y7 2A/28
- S,
Klac D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70805008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/ 70804 010 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016 /70804 016 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1P 11,24 126 M3x7-1IP 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025/ 70 804 025 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A ndstroj na vftanie a sustruzenie

Rozsah dodavky:

Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks ndhradnych skrutiek a skrutkovacg

&

S n w
Pl s N 5
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Obrazok znazorriuje pravé prevedenie
lavy pravy
2B/20 2B/20
Oznacenie DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Vymenitelna Artikel ¢. Artikel €.
Dotahovaci moment| ~ doStiCka 70805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 18,0 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 695 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 24320 112 24320 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 | 45 | 70 1,2 XC.T0703.. 248,50 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 36,0 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 56 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 5,0 XC.T1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 72,0 | 70 | 16,0 5,0 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Pozor! Pravéd do$ticka na pravy nastroj — strana 26
2) Pozor!Lavé doSticka na lavy ndstroj — strana 26
Y7 2A/28
- S,
Klac D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70805 108 T06-1IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70804 108 T06-1IP 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70 804 112 T07 -IP 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805114 /70 804 114 T08-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 4,09 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70 804 118 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805120/70804 120 T15-1P 11,89 128 WM3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/ 70804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132 /70804 132 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 EcoCut Classic 2,25xD je k dispozicii aj ako monoblok vo verzii HSK-T. Vid — kapitola 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace.

10110
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CERATIZIT \ Performance

C

lassic

EcoCut - Classic 3xD - tazky kov

A ndstroj na vftanie/sustruzenie

A tlmivibracie

Rozsah dodavky:

Zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovacé

&

8, srsifela [
LU I 7]
OAL Cg)
8
Obrazok znazorfiuje pravé prevedenie
lavy pravy
2B/20 2B/20
Oznacenie DC | DCONMS | OAL LU WF Vlymenitelna Artikel €. Artikel €.
Dotahovaci moment| ~ doSticka 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 583,70 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00017H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Pozor! Pravé do$ticka na pravy néstroj — strana 26
2) Pozor! Lavd dostiCka na lavy ndstroj — strana 26
Y7 2A/28
- S,
Klac D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70805608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805610/ 70804 610 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612 /70804 612 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805614 /70804 614 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805616 /70 804 616 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618 /70804 618 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625/ 70 804 625 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 10111



CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznacenie cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 450 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
-M20 -M20
HCN2430 HCN2430
[o[e]=] [ofe]x
PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2
1SO RE Artikel ¢. Artikel ¢.
70 289 ... 70 289 ...
mm EUR EUR
PM10G 201504 | 04 16,66 511 16,66 510
PM12G 201804 | 04 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 04 19,80 531 19,80 530
PM 32 G 404004 | 04 21,37 536 21,37 535
Ocel ) °
Nehrdzavejlca ocel ° °
Liatina o o
Nezelezné kovy o) o)
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

— v, strana 22

10[12 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut
ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A ndstroj na vftanie, sustruZenie za upichovanie

Obsah dodavky:
Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac
2
a10
mm
| 90°
— T |
(@] = i
[a)] ® 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11
13 g
14 %
1o
o
Obrazky zobrazujd pravé prevedenia
lavy pravy
2G/P1 2G/P1
Oznacenie DC | DCONMS | OAL | LU | WF \'ymenitelna Artikel €. Artikel €.
I; (0°)|15 (0°)| f (0)° [Dotahovaci moment| doSticka 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm|mm| mm| mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 171,50 010 » 171,50 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 | 18,0 | 6,0 1,0 PM 12R/L 177,80 012V 177,80 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 | 24,0 | 8,0 (127,31 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 183,31 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3| 52,3 | 11,7 5,0 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°
Y7 2A/28
- b
Klac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820012 /70821012 T07-IP 10,22 124 WM2,2x4,2-1P 3,18 137
70820016 /70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032/ 70 821 032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8-IP 8,16 010
cuttingtools.ceratizit.com 10|13
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CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A ndstroj na vftanie, sustruZenie za upichovanie

Obsah dodavky:
Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac

ﬂ ?:r!lo V// o0°

90° \
g e — | o 0°
w LU ,
S OAL g /
3
[a] 00
[T
® a
“— |3 %
[ 2
1 [o]
g
Obrazky zobrazujd pravé prevedenia
lavy pravy
2G/P1 2G/P1
Oznacenie DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Vymenitelna Artikel €. Artikel €.
I, (0°)|15(0°)| f (0)° |Dotahovaci moment| doSticka 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 |7241225| 5,0 04 PM 10R/L 252,30 110" 252,30 110 "
PMC12R/L2,25D | 12 16 22 78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 257,60 112" 257,60 112 Y
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 |96,5(36,0| 8,0 988 |383| 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 [113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 {132,6/ 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 |158,0/ 72,0 | 16,0 [162,3| 76,3 | 11,7 50 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°
Y7 2A/28
= -
Klac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,22 124 WM2,2x4,2-1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820125 /70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70820132 /70821132 T20-1P 12,54 129 M5x10,8-IP 8,16 010

10[14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

PozdiZne ststruZenie
2,25xD

EcoCut Mini

Velkost

ECM 02..

ECM 02,5..
g @_4. ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Celné sustruzenie

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

Rezna hibka a, v mm

0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Posuv f v mm/ot.
0,02-0,07 0,02-0,07
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 004-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Rezna hibka a, v mm
0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.
0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05 10
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
2,25xD 4xD
8pmax. VMM f v mm/ot. 8pmax. VMM f v mm/ot.
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

10[15
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Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

Vitanie
Posuv

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..

ECM 02,5..
—
c% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. hibka vftania

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

10116

2,25xD

f v mm/ot.

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Hibka vftania max. v mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f v mm/ot.

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Hibka vftania max. v mm

8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic
PozdiZne sdstruZenie

1,5xD
EcoCut
Classic
Velkost
i ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25

ECC 32

Rezna hibka a, v mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Posuvy f sa mozu pri pouzivani M50Q alebo ALQ zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD
EcoCut
Classic
Velkost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hibka a, v mm
1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 55 6,0 7,0
Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11 10
0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
0,12-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

70 Posuvy f sa moZu pri pouzivani M50Q alebo ALQ zvySovat 0 50-75 %.

3xD
EcoCut
Classic
Velkost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

cuttingtools.ceratizit.com

Rezna hibka a, v mm
1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,10 0,02-0,06
0,06-0,11 0,03-0,07
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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Rezné parametre
Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic
Celné sustruzenie
EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
Velkost a,vmm f v mm/ot. a,vmm fv mm/ot. a,vmm f v mm/ot.
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
4 _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vitanie
Posuv EcoCut 1,5%D 2,25xD 3xD
Classic
Velkost f v mm/ot. f v mm/ot. f v mm/ot.
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
— ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
. ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
;ﬂ ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_ ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Max. hibka EcoCut 1,5xD 2,25%D 3xD
vrtania Classic ; ’ '
Vefkost Hibka vitania max. v mm Hibka vitania max. vmm Hibka vftania max. v mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
- ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
Cﬁ ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0

10[18 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 90°

PozdiZne ststruzenie

1 ’5XD EcoCut

ProfileMaster
Velkost

== PMC 10
i ‘A PMC 12

i PMC 16
PMC 20

PMC 25

PMC 32

2,25 EcoCut

ProfileMaster
Verkost
PMC 10
PMC 12
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

Celné ststruzenie

1,5xD a 2,25xD
EcoCut

ProfileMaster
Velkost

@ PMC 10
ﬁr!‘ PNC 12
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32
Radialne
zapichovanie - EcoCut

ProfileMaster

vnutorné + vonkajSie vefkost

— e PMC 10
L@F e PMC 12
I = PMC 16
= PMC 20
_'Ei_ ! | PMC 25
PMC 32
Vitanie
Posuv a max. hibka EcoCut
vitania ProfileMaster
Velkost
- PMC 10
PMC 12
(©l
@_‘_ PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

cuttingtools.ceratizit.com

Rezna hibka a, v mm

1 2 3 4 5 6 7 8
Posuv f v mm/ot.
0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
0,10-0,25  0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
012-0,27  0,10-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
Rezna hibka a, v mm
1 2 3 4 5 6 7 8
Posuv f v mm/ot.
0,07-019  0,02-0,13
0,07-019  0,02-0,13
0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
0,15-0,30  0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Rezna hibka a, v mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
Posuv f v mm/ot.
0,02-0,15  0,02-0,15
0,02-0,15  0,02-0,15
0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-022 0,08-0,22
0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster
fv mm/ot. Velkost fv mm/ot.
0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
0,02-0,10 PMC 12 0,02-0,10
0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
0,07-0,20 PMC 25 0,07-0,20
0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
1,5xD EcoCut 2,25xD
fv mmiot. Hibka vitania max. Pro\;lllt’akl\::ts,ter fv mmlot. Hibka vitania max.
vmm vmm
0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 22,5
0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
0,04-0,12 375 PMC 25 0,04-0,12 56,3
0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0
10119
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Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 0°

70 Velkosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nie je mozné pouzivat ako verziu 0°.

PozdiZne ststruzenie

1,5xD EcoCut Rezna hibka a, vmm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Vefkost Posuv f v mm/ot.
o PMC 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
s ‘h PMC 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
& PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
<= PMC 32 0,10-0,28 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD 3 hi
) EcoCut Rezna hlbka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
L Posuv f v mm/ot.
PMC 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
PMC 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Celné sustruzenie
1,5xD A
) EcoCut Rezna hlbka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
e Posuv f v mm/ot.
t PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
e ‘_ PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
; PMC 25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25XD EcoCut Rezna hibka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Ecst Posuv f v mm/ot.
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialne
zapichovanie -
’ , ‘v EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
VnUtome + Vonka]SIG ProfileMaster ProfileMaster
Velkost Posuv f v mm/ot. Velkost Posuv f v mm/ot.
6T “- PMC 16 0,02-0,12 PMC 16 0,02-0,12
A= PMC 20 0,04-0,14 PMC 20 0,04-0,14
@&’L:\- PMC 25 0,06-0,18 PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20 PMC 32 0,08-0,20
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachtovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachtovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vidknami

Horéik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolfrdmu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznacenie materidlu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym

vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

10

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

vystuzené aramidovym
vldknom

10]21
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

10122

EcoCut
Mini
CTWN425
(CWK4425)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

EcoCut
Mini
CTPP435
(HCN1435)

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
CTCP425
(HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
vV, V. m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Rezné parametre zdvisia v znacnej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia
nastroja a obrobku, material typ stroja. Uvddzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v
zavislosti na pracovnych podmienkach musia primerane upravit smerom nahor ¢i dole!

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut
Technické informéacie

Prehl'ad utvaracov triesky
EcoCut Classic

Model

-EN

A univerzdlna geometria

A excelentné ldmanie triesky
A pozitivny brit

A malé a stredne velké posuvy

l b

-M50Q

A g hladiacim britom

A vysoka kvalita povrchu .
A dobré utvaranie triesky

A stredne velké aZ velké posuvy

-27P

A pozitivny brit

A briseny po obvode

A |eStend plocha cela

A 1.volba pre nezelezné kovy

-ALQ

A g hladiacim britom

A velmipozitivna geometria

A briseny po obvode

A minimalne nalepovanie triesok

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozitivna geometria
A moznost univerzalneho pouZzitia
A malé az stredne velké posuvy

Hladky rez

O

CTCP425 (HCR1425)
CTCP435 (HCR1435)

CTCP425 (HCR1425)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)
CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

-EN a-M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

0,40

fvmmj/ot.

cuttingtools.ceratizit.com

-M50Q

Premenlivé hibka rezu

C

CTCP435 (HCR1435)
CTPP430 (HCN2430)
CTCP435 (HCR1435)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

Standardné

Prerusovany rez Rez
= f
IR m
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)  °

7

0,05-0,75
CTPP430 (HCN2430)

Z

0,2-0,425
H216T (CWK 26)
01-0,4
& 0,1
7
02-05
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

0,05-0,25

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

10123
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EcoCut
Technické informéacie

EcoCut Classic - pouzitie ako najstabilnejsi vyvrtavaci nastroj

EcoCut je vhodny nie len ako multifunkény ndstroj. V porovnani s vndtornym soustruznickym alebo vyvrtavacim nozom prinda$a EcoCut

uzivatelovi enormné vyhody.

Priklad: obrabanie diery, priemer 16 mm, hibka 36 mm

Rozdiely medzi nastrojmi
Vnutorny n6z
A12K SCFCR 06

VyloZenie nastroja
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

VlyloZenie nastroja
2,25xD

36 mm

o
!

»He
a,=2,0-25mm

f=9mm

Rozdiely medzi vymenitelnymi dostickami
CCMT 060204 XCNT 080304 Velka a Stat,)llnav .
vymenitelna dosticka
Upinacia Upinacia A Vy&sia procesna bezpecnost
skrutka M2,5 skrutka M3,0 A Umozhiuje velki hibku rezu
A Vy$Sie rezné parametre
A Dihsia Zivotnost
Rohovy uhol Rohovy uhol
80,00 8712 _ UiltOk
Vyska 3 Vyska _' A 7ZniZenie obrabacich ¢asov
2,38 mm 3,18 mm y A ZvySenie produktivity
A /niZenie ndkladov na obstaranie nastrojov

Porovnania stability

Vypocet prostrednictvom FEM
ZataZenie 16Zka dosticky silou 1000 N zodpoveda cca
2,=20mmaf=02mm

Prehnutie 0,19 mm

a,=3,5-4,0mm

f=8mm

Prehnutie 0,08 mm

Vyhody pre Vas

StabilnejSie, masivnejSie

zékladné teleso

A Pohlcovanie vysokych reznych sil

A MenSia nachylnost k vibraciam

A Chip Booster pre perfektné chladenie
a odvddzanie triesok

Uzitok

A Vysokd kvalita povrchu

A Perfektné lamanie triesky
A Max. procesna bezpecnost

Vysledky z praxe:

A ZniZenie ¢asu obrabania
az075%

a Zivotnost je mozné predizit
az 0400 %

Inovativne odvadzanie triesok - Chip-Booster

T

@ Nastroje EcoCut su sériovo vybavené jedineCnym systémom chladenia a odvadzania triesok.

Chipbooster pre odvadzanie triesok

Chladenie vymenitelnych britovych @
dosticiek v priestore obrabania
@ Chipbooster zabrariuje sprieceniu triesok medzi nastrojom

a obrobkom

®

70 Aby ste zabezpedili i¢inné odvadzanie triesok z otvoru, tlak chladiaceho média musi predstavovat minimélne 3-6 barov (optimalne 7-10 barov).

@ VSeobecny privod chladiaceho média

10]24

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut

Technickeé informacie

Upozornenie

Vftanie mimo os

Vdaka Specidlnemu konstrukénému dimenzovaniu ndstroja a
vymenitelnej britovej dostiCke je mozné pomocou nastrojov
EcoCut vftat mimo os.

Tym je moZné dosiahnut prislusnych odchylok od menovitého @
nastroja, pricom si tieto odchylky mézete vyhladat v tabulke
uvedenej vedla.

I

I

|
DmaxA

ProfileMaster 0°
Nie je vhodny pre vftanie!

Obrabanie cez stred

Problém

V pripade nedostato¢ného pojazdu stroja mimo stredovi osu nie
je moZné vonkajsi priemer obrobit rovnakym nastrojom.

®

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
Mini

ECM 02 L/R-..
ECM02,5L/R-
ECMO3L/R-..
ECM03,5L/R-
ECM 04 R/L- ...
ECMOSR/L-...
ECMO6 R/L-...
ECM Q07 R/L- ...
ECMO8R/L- ...

EcoCut
Classic

ECCO8R/L-...
ECC10R/L-...
ECC12R/L-..
ECC14R/L-..
ECC16R/L-..
ECC18R/L-..
ECC20R/L-...
ECC25R/L-...
ECC32R/L-..

EcoCut

Menovity @ nastroja

D

.D

D

..D

el ©) w) ) lw)

Menovity @ nastroja

04
05
06
07
08
09
10
13
17

Menovity @ nastroja

ProfileMaster

PM10R/L...
PM12R/L ...
PM16R/L ...
PM20R/L ...
PM25R/L ...
PM32R/L ...

RieSenie

Dvmm

w N
OD\IO)CJ‘I#O_]QJWI\)

Dvmm

8

10
12
14
16
18
20
25
32

Dvmm

@ otvoru v obrobku

Dinin. VMM
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
490
5,90
6,90
790

Diax. VMM

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

@ otvoru v obrobku

Dyin, VMM
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Diax. VMM
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

@ otvoru v obrobku

Dpin. VMM
9,85
11,85
15,85
19,80
24,80
31,80

PouZitie pravého nastroja EcoCut

Dinax. VMM

10125
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Technickeé informacie

Upozornenie

Pri osovom presadeni hrozi nebezpecenstvo kolizie!
Problémy

Presadenie v smere X: Odchylka uhla: Odchylka v revolverovej hlave:

===

RieSenie

Pri prednastaveni nastroja: Na stroji:

4 definicia nastroja pri programovani ako nastroja pre 4 vykonajte rez pre zmeranie, hibka cca 3 mm
vnutorné obrabanie a zmerajte vytvoreny priemer otvoru

4 zadajte menovity @ nastroja ako poZadovany @ diery

a eventudlne vykonajte korekciu na @ otvoru
a spustite obrabanie

KonStrukcia adaptéru EcoCut Mini

Vndtorné privddzanie
chladiaceho média

Ndstroj zo spekaného
karbidu

\ PozdiZny doraz pre presni
polohu britu

* reznd plocha je za ucelom lepsSieho zndzornenia otocend 0 90°

Montaz vymenitelnej britovej dosticky pre EcoCut Classic

Pre nastroje s @ 8 mm musia byt k dispozicii pravé a lavé vymenitelné britové dosticky.
Pocinajuc @ 10-32 mm sa pouZivaju neutralne vymenitelné britové dosticky.

Pozor!
Dbajte na spravnu montéznu polohu.

°e
i

© ®

10|26 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Technickeé informéacie

EcoCut ProfileMaster - jednotka v oblasti efektivity

Rovné Pravy nastroj
dno otvoru

Prava dosticka

Pravy nastroj

PN

['ava dosticka Prava dosticka

~ 7

Prava dosticka

. Lavy nastroj Pravy nastroj

Variant 90° Variant 0°

Vftanie do pIného materidlu s

, Sustruzenie vonkajsich kontur
rovnym dnom

Vyvrtavanie SustruzZenie vnutornych kontur

<=
— Sustruzenie vonkajsich kontar t S

g N Sustruzenie ¢elnych ploch
-“ SustruZenie vndtornych kontur
R

VonkajSi axidlne zapichovanie
! Sustruzenie Celnych ploch
Vnutorné axialne zapichovanie

Vonkajsie radidlne zapichovanie O 1oy ste zabezpeii atinné odvadzanie triesok z otvoru, ak chiadiaceho

média musi predstavovat minimdine 3-6 barov (optimélne 7-10 barov).

Vnutorng radialne zapichovanie

cuttingtools.ceratizit.com 10|27
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Technickeé informacie

EcoCut ProfileMaster - axialne zapichovanie
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

EcoCut ProfileMaster gI:::E" g?';‘;mm' ﬁl::;.‘..,,,

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10

PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 0D 00,0

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16

PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 > 32
@Dwen = menovity priemer nastroja e —
@Daxmin. = NaAjmensi priemer pre axidlne zapichovanie
@Dama. = Najvacsi priemer pre axialne zapichovanie

d »
hal

@Daxmin. = DD en

I QDAXmax = I

10|28 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut
Technické informéacie

Upozornenie

Optimalne vysledky obrabania

Druh opotrebovania

Druh problému

Problémy s
obrobkom

Lom triesky

) E
2 &
@ [<b)
L =
= =
® o s
) = =
5 & 5
= © ~ o
< o = =
= = = 3 g
_é k) [<5) S E Naol s}
= — = e &) = ©
o © < (<5} = = ~
NN 2| = | =
> 9
& = = = = = © cts
prs} (<b) [&) (&) [ae]
= %] = = = x~ ~
= £ o = ) )
o =) o 2] = = @ >
= = S < o = = =
= = (@) o = e = (=
L 4 L 4 L 4
L 4 L 4 L 4
L 4 L 4 +
L 4 L 4 L 4 L 4

zvysit, zvacsit
velky vplyv

zvysit, zvacsit
maly vplyv

cuttingtools.ceratizit.com

- <

znizit, zmensit
velky vplyv
znizit, zmensit
maly vplyv

a ] trenie

enie, napravné opa

v

Rie

Vyber vymenitelnej

Hodnoty reznych

britovej
dosticky

VSeobecné kritéria

podmienok

Rezna rychlost

Posuv
VACST
Rohovy rédius 4 v
mensi
oteruodolnost
Rezny materidl 4 v

huzevnatost

10

Upnutie nastroja
Upnutie obrobku
Vylozenie

VySka reznej hrany

Chladenie

kontrola
optimalizacia

® ot

10129
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Technické informacie

Ponukané sorty
EcoCut Classic
A Tvrdokov, povlak Ti+Al,04
CTCP425 |, 50| p2s | K30 | M20
A Qteruodolnd sorta na ocel a liatinu pre nestabilné
HCR1425 podmienky obrabania a vysoké rezné rychlosti
A Tvrdokov, povlak Ti+Al,0,
CTCP435 A |SO | P35 | K40 | M30
A Spolahliva volba na ocel a liatinu za nestabilnych
HCR1435 podmienok obrdbania
A Tvrdokov, s poviakom TiAIN
CTPP430 A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25
A Univerzdlna vysoko vykonnd sorta pre ocel,
HCN2430 austeniticku ocel a Ziaruvzdorné zliatiny
A Tvrdokov, bez povlaku
H210T A |SO | N10 | S10 | K10
A Oteruodolna TK sorta pre obrabanie hlinika a inych
CWK20 nezeleznych kovov
A Tvrdokov, bez povlaku
H216T | , 150 | k15 | N15
A TKsorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov
B A Velmivhodné rieSenie i pre obrabanie HSC
1030

EcoCut Mini

A Tvrdokov, povlak TiAIN
CTPP435 | | |50 p3s1M301830 | K30
A Univerzalna, vysoko vykonna sorta na ocel,
HCN1435 austeniticku ocel a ziaruvzdorné zliatiny
A Tvrdokov, bez povlaku
CTWN425| , 55| N2s5 | k20
A TKsorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
CWK4425 nezeleznych kovov
EcoCut ProfileMaster
A Tvrdokov, s povlakom TiAIN
CTPPA430 | , 50| p3o | M25 | S25 | K30 | N25
A Univerzdlna vysoko vykonnd sorta pre ocel,
HCN2430 austeniticku ocel a ziaruvzdorné zliatiny

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Aplikacna oblast
Aplikacna oblast ISO < =
Oznaéenie dosticky g::lr:;eme 05 15 25 35 45 5 g_ = 8 §§ %
01 10 20 30 40 50 S =88 =B 2 SE 3
P ] K N s H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 [ )
HW-K20
HC-P35 [ J
s BEEER o .
HC-S30 [
HC-K30 O
EcoCut Classic
HC-P25 [ J
o BEEER o e
HC-K30 [
HC-P35 [
E:HTgFE?f;S) HE-M30 ©
HC-K40 [ J
HC-P30 [
?}Eﬁgjgm S HE-M25 =
HC-S25 [ ]
HC-K30 O
HC-N25 (@]
H216T (CWK26) HW-N15 [}
HW-K15 [ J
H210T (CWK20) HW-N10 [}
HW-S10 [
HW-K10 O
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 [
oot BIEER e .
HC-S25 (]
HC-N25 (@]
HC-K30 O
01 10 20 30 40 50 ® Hlavné pouzitie
05 15 25 35 45 O  VedlajSie pouZitie
Oteruodolnejsi v+ [O] 2] v~ HuZevnatejsi
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