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WNT \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon

a cheete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Véam
odporuicame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Toolfinder
TC systém sustruzenia zavitov (vonkajsi zavit)
M BSW
PIny profil PIny profil
Ciastocny profil ~ Ciastoény profil
- kapitola 11 - Nastroje na zapichovanie a upichovanie
TC systém siistruzenia zavitov (vnitorny zdvit)
M BSW
PIny profil Piny profil
Ciastogny profil ~ Ciastony profil
— kapitola 11 - Nastroje na zapichovanie a upichovanie
MiniCut
M G Tr
PIny profil
Ciastogny profil ~ Ciasto¢ny profil ~ Ciastoény profil
— kapitola 12 - UltraMini obrdbanie + MiniCut
UltraMini
M MF G Tr
PIny profil PIny profil
Ciastocny profil ~ Ciastoény profil ~ Ciastoény profil ~ Ciasto¢ny profil
— kapitola 12 - UltraMini obrabanie + MiniCut
VertiClamp / systém 25
— kataldg pre dlhotoéné automaty, kapitola 3 - Sustruzenie
082
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WNT \ Performance Sistruzenie zavitov

Uvod
Vysvetlenie symbolov
Vrcholovy uhol Zavitovanie
30° R P
Vrcholovy uhol 30° . - Americky unifikovany zdvit (jemny) BS 1580
(lichobeznikovy zavit) M| Metricky ISO zavit DIN 13 UNF | asmEB 1)
0 Americky unifikovany zdvit (extra jemny)
J-O\_ Vrcholovy uhol 30° (obly zavit) MF | Metricky jemny ISO zavit DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1
55° . . . N
, o Metricky zavit pre letectvo a kozmonautiku Americky kuZelovy rdrkovy zévit podfa
Vreholovy uhol 55 MJ | DiNis0 5855 NPT | NSt/ asmEB 120.3
60°
Vrcholovy uhol 60° BSW | Britsky zavit whitworth BS 84 Tr | Lichobeznikovy zavit DIN 103
8 Americky unifikovany zavit BS 1580
Vrcholovy uhol 80° (pancierovy zavit) UN y y Rd | Oblyzavit DIN 405
(ASMEB 1.1)
= Hlavné pouzitie UNC Americky unifikovany zavit (hruby) BS 1580 Pg Pancierovy zavit DIN 40430
B g - (ASME B 1.1)
= VedlajSie pouzitie

Standardné stistruzenie vonkajsich zavitov
PIny profil

— | M MJ || BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

Ciastogny profil Viaczubd Vhodné drziaky
60° 55°

AANAA M
27 29 8

Standardné stistruzenie vnitornych zavitov
Plny profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Ciastogny profil Vhodné drziaky
28 30 32+33
Mini 06 Mini 08
PIny profil PIny profil
M BSW M Vhodné drziaky
34 34 36
Ciastocny profil Ciasto¢ny profil 38
35 35 36 37

70 Informdcie o roznych profiloch zdvitov ndjdete na — strane 46.
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ 1 ] { A
o ® & e g=
é \\ &y y ! — X — N
Nyt gy
|| PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TP | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 04 18,05 204 11,78 604
11 ER 0,4 0,40 11 0,7 0,4 18,05 206 11,78 606
11 ER 0,45 0,45 11 0,7 04 18,05 208 11,78 608
11 ER 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 209 11,78 609
11 ER 0,6 0,60 11 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610
11 ER 0,7 0,70 11 0,6 0,6 18,05 211 11,78 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
11 ER0,8 0,80 11 0,6 0,6 18,05 213 11,78 613
11 ER1,0 1,00 11 0,7 0,7 16,87 214 10,63 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 16,87 216 10,63 616
11 ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 10,63 618
11 ER 1,75 1,75 11 0,8 11 16,87 220 10,63 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 2194 734 11,78 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 18,05 236 21,94 736 11,78 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 18,05 238 11,78 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 15,14 140 16,64 740 11,78 640 16,64 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 16,22 141 17,62 741 11,78 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 15,14 142 16,64 742 11,78 642 16,64 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 15,14 143 16,64 743 11,78 643 16,64 943
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 14,60 144 16,22 744 10,63 644 16,22 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 09 16,87 246 14,60 146 16,22 746 10,63 646 16,22 946
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 14,60 148 16,22 748 10,63 648 16,22 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 16,87 250 14,60 150 16,22 750 10,63 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 14,60 152 16,22 752 10,63 652 16,22 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 14,60 154 16,22 754 10,63 654 16,22 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 16,87 256 14,60 156 16,22 756 10,63 656 16,22 956
22ER35 3,50 22 1,6 2,3 2529 270 22,70 170 2497 770 16,43 670
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 2529 272 23,89 172 25,83 772 16,43 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 25,29 274 25,62 174 27,89 T74 16,43 674
22ER5,0 5,00 22 1,7 25 2529 276 25,62 176 27,89 776 16,43 676
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 25,62 178
22ER5,5 5,50 22 19 2,7 2529 278 16,43 678
22EN5,5 5,50 22 2,3 11,0 31,89 282 " 21,62 682 "
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 25,62 180 27,89 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 25,29 280 16,43 680
22ENG6,0 6,00 22 26 | 11,0 31,89 284 " 21,62 684 "
Ocel ° ° ) °
Nehrdzavejuca ocel ) o ) ®
Liatina ) (o) ) )
Nezelezné kovy o) ) o) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutrélny upinaci drZiak s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
L] ’ v L4 r v . [ al r .
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
M || MF || KA CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
/ \ S B | B
A7 7 /& .
TON -y Wy ey e
_ .
PDX
INSL
EL EL EL EL
X3 X3 X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
Oznacenie 71222... 71222... 71222 ... 71222 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11 EL 0,35 0,35 1 0,8 0,4 18,05 204 11,78 604
11 EL0,4 040 | 11 | 07 | 04 18,05 206 11,78 606
11 EL 0,45 045 | 11 | 07 | 04 18,05 208 11,78 608
11EL 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 209 11,78 609
11EL0,6 060 | 11 | 06 | 06 18,05 210 11,78 610
11EL0,7 070 | 11 | 06 | 06 18,05 211 11,78 611
11EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
11EL0,8 080 | 11 | 06 | 06 18,05 213 11,78 613
11EL1,0 100 | 11 | 07 | 07 16,87 214 10,63 614
11EL1,25 125 | 11 | 08 | 09 16,87 216 10,63 616
11EL15 150 | 11 | 08 | 1,0 16,87 218 10,63 618
11EL1,75 175 | 11 | 08 | 11 16,87 220 10,63 620
16 EL 0,35 035 | 16 | 08 | 04 18,05 234 11,78 634
16 EL0,4 040 | 16 | 07 | 04 18,05 236 11,78 636
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,05 238 11,78 638
16 EL 0,5 050 | 16 | 06 | 06 18,05 240 11,78 640
16 EL0,7 070 | 16 | 06 | 06 18,05 241 11,78 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 11,78 642
16 EL 0,8 080 | 16 | 06 | 06 18,05 243 11,78 643
16 EL 1,0 100 | 16 | 07 | 07 16,87 244 1556 144 16,97 744 10,63 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 09 16,87 246 16,54 146 10,63 646
16 EL1,5 150 | 16 | 08 | 1,0 16,87 248 15,56 148 16,97 748 10,63 648
16 EL 1,75 175 | 16 | 09 | 1.2 16,87 250 19,90 750 10,63 650
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 16,54 152 10,63 652
16 EL 2,5 250 | 16 | 11 | 15 16,87 254 10,63 654
16 EL 3,0 300 | 16 | 1,2 | 16 16,87 256 19,24 156 10,63 656
22EL3,5 350 | 22 | 16 | 23 2529 270 21,62 670
22EL 4,0 400 | 22 | 16 | 23 2529 272 2162 672
22EL4,5 450 | 22 | 17 | 24 2529 274 2162 674
22EL5,0 500 | 22 | 17 | 25 2529 276 2162 676
22EL5,5 550 | 22 | 19 | 27 2529 278 2162 678
22 EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 25,29 280 21,62 680
QOcel ) ) o
Nehrdzavejuca ocel ) o )
Liatina ) o) )
Nezelezné kovy o ) o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

— V, strana 42
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Plny profil
Prava doSticka na sustruzenie vnitorného zavitu
A plny profil
A Ks]onrxt/apg)cll\l7525 pre univerzalne pouZitie s lisovanym ldmacom triesok
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 18,05 204 11,78 604

111R 0,4 0,40 11 0,8 0,4 18,05 206 11,78 606

111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 18,05 208 11,78 608

111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610

111R 0,7 0,70 11 0,6 0,6 18,05 211 11,786 611

111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612 19,90 912
111R 0,8 0,80 11 0,6 0,6 18,05 213 22,48 T13 11,78 613

111R 1,0 1,00 11 0,6 0,6 16,22 914
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,7 16,87 214 14,60 114 16,22 714 10,63 614

111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 16,87 216 10,63 616

111R1,5 1,50 11 0,8 0,9 16,22 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 14,60 118 16,22 718 10,63 618

111R 1,75 1,75 1 0,9 1,1 16,87 220 10,63 620

111R2,0 2,00 11 0,8 0,9 14,60 122 16,22 722

111R2,0 2,00 1 09 11 16,87 222 10,63 622

111R 2,5 2,50 1 0,8 1,2 16,54 124 18,05 724

111R2,5 2,50 11 09 1,1 16,87 224 10,63 624

16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 11,78 634

161R 0,4 0,40 16 0,7 0,4 18,05 236 11,786 636

16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,05 238 11,78 638

16IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 11,78 640

161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 11,78 641

16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 18,26 142 19,90 742 11,78 642

161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 11,78 643

161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 14,60 144 16,22 744 16,22 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 10,63 644

16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 16,87 246 16,97 746 10,63 646 16,97 946
16I1R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 14,60 148 16,22 748 10,63 648 16,22 948
16 IR 1,75 1,75 16 09 1,2 16,87 250 19,90 750 10,63 650

161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 14,60 152 16,22 752 10,63 652 16,22 952
16 1R 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 14,60 154 16,22 754 10,63 654 16,22 954
161R 3,0 3,00 16 1,1 1,5 16,87 256 14,60 156 16,22 756 10,63 656 16,22 956
221R 3,5 3,50 22 1,6 2,3 25,29 270 23,89 170 25,83 710 16,43 670

221R4,0 4,00 22 1,6 2,3 25,29 272 23,89 172 25,83 772 16,43 672

221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 25,62 174 27,89 T714

221R4,5 4,50 22 17 2,4 2529 274 16,43 674

221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 25,62 176

221R5,0 5,00 22 1,7 2,5 25,29 276 16,43 676

221R5,5 5,50 22 1,6 2,3 25,95 178

221R5,5 5,50 22 19 2,7 2529 278 16,43 678

22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 31,89 282 " 21,62 682 "

221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 25,62 180

221R 6,0 6,00 22 2,0 29 25,29 280 16,43 680

22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 31,89 284 " 21,62 684 "

Ocel ° ° () °
Nehrdzavejtca ocel ) o ) ®
Liatina ° ¢} ° °
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drZiak s oznacenim (U). — v, strana 42

08|6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

PIny profil
L] r v A4 r v . r r r L]
I’ava dosticka na sustruzenie vnutornéeho zavitu
A plny profil
60°
M || MF || KA CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
( q i q
AN 4 e
W) 8 @& @
7 al
L. PO
INSL
IL IL IL IL
X3 X3 X3 Y1
TP INSL | PDX PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71226 ... 71226 ... 71226 ... 71226 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
111L 0,35 0,35 1 0,8 0,3 18,05 204 11,78 604
111L0,4 0,40 11 0,8 0,4 18,05 206 11,78 606
111L 0,45 0,45 1 0,8 0,4 18,05 208 11,78 608
111L 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,05 211 11,78 611
111L 0,75 0,75 11 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
111L 0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,05 213 11,78 613
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 16,87 214 10,63 614
111L1,25 1,25 1 0,8 0,9 16,87 216 10,63 616
111IL 1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 10,63 618
111IL1,75 1,75 1 0,9 1,1 16,87 220 10,63 620
111L 2,0 2,00 11 0,9 1,1 16,87 222 10,63 622
111L 2,5 2,50 1 0,9 1,1 16,87 224 10,63 624
16 IL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 11,78 634
16 IL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 18,05 236 11,78 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,05 238 11,78 638
16IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 11,78 640
16 1L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 11,78 641
16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 11,78 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 11,78 643
16IL 1,0 1,00 16 0,6 0,7 19,24 144
16 1L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 10,63 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 09 16,87 246 10,63 646
16IL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 18,38 148 19,90 748 10,63 648
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 16,87 250 10,63 650
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 16,54 152 10,63 652
161IL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 10,63 654
16 1L 3,0 3,00 16 1,2 1,6 16,87 256 10,63 656
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 31,68 270 21,62 670
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 31,68 272 21,62 672
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 31,68 274 21,62 674
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 31,68 276 21,62 676
221L 5,5 5,50 22 19 2,7 31,68 278 21,62 678
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 31,68 280 21,62 680
Ocel ) ) o
Nehrdzavejuca ocel ° o °
Liatina ) o) )
Nezelezné kovy (e} ) f¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

-V, strana 42
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WNT \ Performance

Viaczubé dosticky
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A viaczubé dosticky
60°
M HCN2525
a - //, - 4—‘
7N =~
PDX ‘
INSL |
ER
X3
TP INSL | PDX | PDY NT Artikel ¢.
Oznaéenie 71221 ...
mm mm mm mm EUR
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 35,35 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 33,95 702
Ocel o
Nehrdzavejlca ocel )
Liatina o)
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— V, strana 42
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
MJ CCN20 CWK20
,/"“‘\'\. { 1
AN S @
RN &
. P /y/
| Pox
INSL
ER ER
X3 Y1
TP INSL | PDX PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71286 ... 71 286 ...
mm mm mm mm EUR EUR
11ER 1,0 1,00 1 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
11 ER 1,25 1,25 11 0,8 0,9 30,60 216 2291 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
11ER 2,0 2,00 1 0,9 1,0 30,60 222 2291 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 30,60 246 2291 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 2291 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 2291 652
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
— V, strana 42
y s vyev ’ v . iy ;.
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
MJ \XX/ CCN20 CWK20
A ¥ b
e\ -y B
N &y /f é —_—
) PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TP INSL | PDX PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71 287 ... 71287 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 30,60 216 2291 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
11 EL 2,0 2,00 1 0,9 1,0 30,60 222 2291 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 30,60 246 2291 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 2291 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 2291 652
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A plny profil
60°
MJ CCN20 CWK20
/‘/777 ) [ N
70 7 7
TN 2 |y &\
\\\\ =
PDX
INSL
IR IR
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel & Artikel &
Oznaéenie 71284 ... 71284 ...
mm mm mm mm EUR EUR
111R1,0 1,00 | 11 07 | 08 3060 214 2291 614
111R1,25 125 | 11 | 08 | 09 30,60 216 2291 616
111R1,5 150 | 11 | 08 | 10 30,60 218 2291 618
111R 2,0 200 | 11 | 09 | 10 30,60 222 2291 622
16 IR 1,0 1,00 | 16 | 07 | 08 30,60 244 2291 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 09 30,60 246 2291 646
161R 1,5 150 | 16 | 08 | 10 30,60 248 2291 648
161R 2,0 200 | 16 | 10 | 13 30,60 252 2291 652
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
— v, strana 42
s s viev , v , , ;.
[’ava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu
A plny profil
60°
MJ \XX/ CCN20 CWK20

PDY

()

N\

INSL

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71285 ... 71285 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
111L1,0 1,00 11 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 30,60 216 2291 616
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
111L 2,0 2,00 11 0,9 1,0 30,60 222 2291 622
16 1L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 30,60 246 22,91 646
16 1L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 2291 648
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 22,91 652
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

0810

-V, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ q q | 7R
(N S B B e ge
5 NN L S —_— %
Ny -y
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
Oznacenie 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 72 72,0 11 0,7 4,0 21,29 202 13,83 602
11 ER 60 60,0 11 0,7 4,0 21,29 204 13,83 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 40 21,29 206 13,83 606
11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 21,29 208 13,83 608
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 21,29 210 13,83 610
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 2129 212 13,83 612
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 2129 214 13,83 614
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 19,56 216 12,75 616
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 19,56 218 12,75 618
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 19,56 220 12,75 620
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 19,56 222 12,75 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 19,56 224 12,75 624
11 ER 19 19,0 11 0,8 1,0 19,56 226 12,75 626
11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 19,56 228 12,75 628
11 ER 16 16,0 1 0,9 11 19,56 230 12,75 630
11 ER 14 14,0 11 09 11 19,56 232 12,75 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 19,56 246 18,80 146 20,54 746 12,75 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 2291 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 19,56 248 12,75 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 19,56 252 12,75 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 19,56 254 2291 754 12,75 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 19,56 256 16,87 156 18,60 756 12,75 656 18,60 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 258 12,75 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 19,56 260 20,86 160 22,37 760 12,75 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 19,56 262 16,87 162 18,60 762 12,75 662 18,60 962
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 19,56 264 20,86 164 22,37 764 12,75 664
16 ER 11 11,0 16 11 15 19,56 266 16,87 166 18,60 766 12,75 666 18,60 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 19,56 268 12,75 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 270 12,75 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 19,56 272 12,75 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 30,26 280 20,44 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 30,26 282 20,44 682
22ER5 5,0 22 17 24 30,26 284 20,44 684
22EN4,5 45 22 23 | 11,0 32,53 290 22,16 690 "
22EN4 4,0 22 18 | 110 3253 292 1 22,16 692 "
Ocel ) ) ) °
Nehrdzavejuca ocel ) o ) )
Liatina ) (o) ) )
Nezelezné kovy o) ) ¢) ) fe)
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °

1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutrélny upinaci drZiak s oznacenim (U).

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance oz
ny profil

l’ava dosticka na sustruzenie vonkajSieho zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

/@

&)
)

PDX

INSL

EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel €.
Oznaéenie 71229... 71229...
17" mm mm mm EUR EUR

11 EL 72 72 11 0,7 40 24,43 202 16,75 602
11 EL 60 60 11 0,7 4,0 24,43 204 16,75 604
11 EL 56 56 1 0,7 40 24,43 206 16,75 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 24,43 208 16,75 608
11 EL 40 40 11 0,6 0,6 24,43 210 16,75 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 2443 212 15,56 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 2443 214 15,56 614
11 EL 28 28 11 0,6 0,7 2291 216 15,56 616
11 EL 26 26 11 0,7 0,8 2291 218 15,56 618
11 EL 24 24 11 0,7 0,8 2291 220 15,56 620
11 EL 22 22 11 0,8 0,9 22,91 222 15,56 622
11 EL 20 20 1 0,8 0,9 2291 224 15,56 624
11EL19 19 1 0,8 1,0 2291 226 15,56 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 2291 228 15,56 628
11 EL 16 16 11 0,9 11 22,91 230 15,56 630
11 EL 14 14 11 0,9 11 19,56 232 12,75 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 24,43 240 16,75 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 24,43 242 16,75 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 2443 244 16,75 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 2291 246 15,56 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 2291 248 15,56 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 2291 252 15,56 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 22,91 254 15,56 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 2291 256 15,56 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 22,91 258 15,56 658
16 EL 16 16 16 09 11 22,91 260 15,56 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 12,75 662
16 EL 12 12 16 11 1,4 2291 264 15,56 664
16 EL 11 11 16 11 15 19,56 266 12,75 666
16 EL 10 10 16 11 1,5 26,16 268 17,95 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 26,16 270 17,95 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 26,16 272 17,95 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 35,45 280 24,64 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 35,45 282 24,64 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 36,21 284 24,64 684
Ocel )
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina °
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A plny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ ‘ B § i b »
@) i -,y ey, @y, B\ (S
PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71230 ... 71 230... 71230 ... 71230... 71230 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

11IR 48 48 11 0,6 0,6 21,29 206 13,83 606
111R 40 40 1 0,6 0,6 21,29 208 13,83 608
111R 36 36 1 0,6 0,6 21,29 210 13,83 610
11IR 32 32 11 0,6 0,6 2129 212 13,83 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 19,56 214 12,75 614
111R 26 26 1 0,7 0,8 19,56 216 12,75 616
111R 24 24 1 0,7 0,8 19,56 218 12,75 618
111R 22 22 1 0,8 0,9 19,56 220 12,75 620
111R 20 20 1 0,8 0,9 19,56 222 12,75 622
11IR 19 19 11 0,8 0,9 19,68 924
11IR 19 19 1 0,8 1,0 19,56 224 17,95 124 19,68 724 12,75 624
11IR 18 18 1 0,8 1,0 19,56 226 12,75 626
11IR 16 16 1 09 11 19,56 228 12,75 628
11IR 14 14 11 0,8 0,9 19,68 930
11IR 14 14 1 0,9 1,1 19,56 230 17,95 130 19,68 730 12,75 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 19,56 246 12,75 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 19,56 248 12,75 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 19,56 252 12,75 652
16 IR 20 20 16 0,8 0,9 19,56 254 12,75 654
16 IR 19 19 16 0,8 1,0 19,56 256 12,75 656
16 IR 18 18 16 0,8 1,0 19,56 258 12,75 658
16 IR 16 16 16 0,9 1,1 19,56 260 22,91 760 12,75 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 16,87 162 18,60 762 12,75 662 18,60 962
16 IR 12 12 16 1,1 1,4 19,56 264 12,75 664
16 IR 11 11 16 11 1,5 19,56 266 16,87 166 18,60 766 12,75 666 18,60 966
16 IR 10 10 16 1,1 1,5 19,56 268 12,75 668
16IR9 9 16 1,2 1,7 19,56 270 12,75 670
16IR 8 8 16 1,2 1,5 19,56 272 12,75 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 30,60 280 20,44 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 30,60 282 20,44 682
22IR5 5 22 17 2,4 30,60 284 20,44 684
Ocel ° ° o) )
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) )
Liatina ° (o) ) )
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance oz
ny profil

L’ava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

PDX

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel €.
Oznadenie 71231 ... 71231 ...
17" mm mm mm EUR EUR

111L 48 48 1 0,6 0,6 24,43 206 16,75 606
111L 40 40 11 0,6 0,6 24,43 208 16,75 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 2291 210 15,56 610
111L 32 32 1 0,6 0,6 2291 212 15,56 612
111L 28 28 11 0,6 0,7 2291 214 15,56 614
111L 26 26 11 0,7 0,8 2291 216 15,56 616
111L 24 24 11 0,7 0,8 2291 218 15,56 618
111L 22 22 11 0,8 0,9 2291 220 15,56 620
111L20 20 1 0,8 0,9 2291 222 15,56 622
111L 19 19 1 0,8 1,0 2291 224 15,56 624
111L 18 18 11 0,8 1,0 2291 226 15,56 626
11IL 16 16 11 0,9 11 2291 228 15,56 628
111L14 14 11 0,9 11 19,56 230 12,75 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 24,43 240 16,75 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 2443 242 16,75 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 24,43 244 16,75 644
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 2291 246 15,56 646
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 22,91 248 15,56 648
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 1L 22 22 16 0,8 0,9 22,91 252 15,56 652
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 2291 254 15,56 654
161L 19 19 16 0,8 1,0 22,91 256 15,56 656
16IL 18 18 16 0,8 1,0 22,91 258 15,56 658
16 1L 16 16 16 0,9 1,1 22,91 260 15,56 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 12,75 662
16 1L 12 12 16 11 14 2291 264 15,56 664
16 IL 11 11 16 11 1,5 19,56 266 12,75 666
161L 10 10 16 11 15 26,16 268 17,95 668
161L9 9 16 1,2 1,7 26,16 270 17,95 670
161L 8 8 16 1,2 15 26,16 272 17,95 672
221L7 7 22 1,6 2,3 35,45 280 24,64 680
221L6 6 22 1,6 2,3 35,45 282 24,64 682
221L5 5 22 1,7 2,4 35,45 284 24,64 684
Ocel )
Nehrdzavejica ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— v, strana 42
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym ldmacom triesok
60°
UN UNC || UNF || UNEF \XR/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
( q ] | 4 A
. R B B A e g
I \\\ &y - X — 3 ~— %
S~ - . !J
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 72 72,0 1 0,8 0,4 21,40 202 13,83 602
11 ER 64 64,0 11 0,8 0,4 21,40 204 13,63 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 0,4 21,40 206 13,863 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 21,40 208 13,83 608
11 ER 44 440 11 0,6 0,6 21,40 210 13,63 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 21,40 212 13,83 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 21,40 214 13,83 614
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 21,40 216 13,63 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 19,56 218 12,66 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 19,56 220 12,86 620
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 19,56 222 12,86 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 09 19,56 224 12,86 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 19,56 226 12,86 626
11 ER 16 16,0 11 0,9 1,1 19,56 228 12,66 628
11 ER 14 14,0 11 0,9 11 19,56 230 12,66 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 21,29 232 13,863 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 21,29 234 13,863 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 21,29 236 13,83 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 21,29 238 13,63 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 21,29 240 13,863 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 246 24,10 746 13,83 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 19,56 248 22,37 748 12,75 648
16 ER 27 270 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 08 19,56 252 18,80 152 20,54 752 12,75 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 19,56 254 17,95 154 19,68 754 12,75 654 19,68 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 256 18,80 156 20,54 756 12,75 656
16 ER 16 16,0 16 09 11 19,56 258 17,95 158 19,68 758 12,75 658 19,68 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 19,56 260 18,80 160 20,54 760 12,75 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 19,56 262 12,75 662
16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 19,56 264 18,80 164 20,54 764 12,75 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 19,56 266 12,75 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 19,56 268 21,40 168 12,75 668
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 19,56 270 12,75 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 272 12,75 672
16 ER 8 8,0 16 1,1 11 2291 974
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,5 21,40 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 19,56 274 12,75 674
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 30,60 276 20,44 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 30,60 278 20,44 678
22ER5 50 22 17 2,5 30,60 280 20,44 680
22EN4,5 45 22 20 | 110 3253 282 1 22,27 6821
22EN4 4,0 22 20 | 11,0 32,53 284 " 22,27 684 "
Ocel ° ° o °
Nehrdzavejdca ocel ° o) ° )
Liatina ° ¢} ° °
Nezelezné kovy [¢) ) o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvaranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutralny upinaci drZiak s oznacenim (U). — v, strana 42
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WNT \ Performance

PIny profil
L] r v A4 r v . "V r .
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
A
AN
~._ N /'/
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71 266 ... 71 266 ...
17" mm mm mm EUR EUR

11 EL72 72,0 1 0,8 0,4 25,07 202 16,75 602
11 EL 64 64,0 11 0,8 0,4 25,07 204 16,75 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 0,4 25,07 206 16,75 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 25,07 208 16,75 608
11EL 44 44,0 1 0,6 0,6 25,07 210 16,75 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 25,07 212 16,75 612
11EL 36 36,0 1 0,6 0,6 25,07 214 16,75 614
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 25,07 216 16,75 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 25,07 218 15,56 618
11 EL 27 27,0 1 0,7 0,8 25,07 220 15,56 620
11EL24 24,0 1 0,7 0,8 25,07 222 15,56 622
11EL 20 20,0 1 0,8 0,9 25,07 224 1556 624
11EL 18 18,0 1 0,8 1,0 25,07 226 15,56 626
11 EL 16 16,0 11 0,9 1,1 25,07 228 15,56 628
11EL 14 14,0 1 0,9 1,1 25,07 230 15,56 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 24,43 232 16,75 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 2443 234 16,75 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 24,43 236 16,75 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 2443 238 16,75 638
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 2443 240 16,75 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 2443 242 16,75 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 24,43 244 16,75 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 2443 246 16,75 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 2291 248 15,56 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 22,91 252 15,56 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 2291 254 15,56 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 22,91 256 15,56 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 22,91 258 15,56 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 22,91 260 15,56 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 2291 262 15,56 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 14 19,56 264 12,75 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 26,16 266 15,56 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 26,16 268 15,56 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 26,16 270 15,56 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 26,16 272 15,56 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 26,16 274 15,56 674
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 3545 276 24,64 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 35,45 278 24,64 678
22EL5 5,0 22 1,7 2,5 3545 280 24,64 680
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
NeZelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
7N ’ & -y ¢
@) \ -y Yy e A
SR N '\’ )
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71 268 ... 71 268 ... 71 268 ... 71 268 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11IR72 72,0 1 0,8 0,3 21,40 202 13,83 602
111R 64 64,0 1 0,8 04 21,40 204 13,83 604
111R 56 56,0 1 0,7 0,4 21,40 206 13,83 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 21,40 208 13,863 608
111R 44 440 1 0,6 0,6 21,40 210 13,83 610
111R 40 40,0 1 0,6 0,6 21,40 212 13,83 612
111R 36 36,0 | M 0,6 0,6 21,40 214 13,83 614
111R 32 32,0 1 0,6 0,6 21,40 216 13,83 616
111R 28 28,0 1 0,6 0,7 19,56 218 12,86 618
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 19,56 220 12,66 620
111R 24 24,0 1 0,7 0,8 19,56 222 12,86 622
111R 20 20,0 1 0,8 0,9 19,56 224 12,86 624
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 19,56 226 12,66 626
11IR 16 16,0 1 09 11 19,56 228 12,86 628
11IR 14 14,0 1 1,0 1,1 19,56 230 12,86 630
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 21,29 232 13,83 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 21,29 234 13,83 634
16 IR 56 56,0 | 16 0,7 0,4 21,29 236 13,83 636
16 IR 48 480 | 16 0,6 0,6 21,29 238 13,83 638
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 IR 40 40,0 | 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 246 13,83 646
16 IR 28 28,0 | 16 0,6 0,7 19,56 248 12,75 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 19,56 252 12,75 652
16 IR 20 20,0 | 16 0,8 0,9 19,56 254 12,75 654
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 256 12,75 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 19,56 258 12,75 658
16 IR 14 14,0 | 16 1,0 1,2 19,56 260 22,91 760 12,75 660
16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 19,56 262 12,75 662
16 IR 12 12,0 16 1,1 1,4 19,56 264 18,80 164 20,54 764 12,75 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 19,56 266 12,75 666
16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 19,56 268 12,75 668
16 IR 10 10,0 16 1,1 1,5 19,56 270 12,75 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 272 12,75 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 19,56 274 12,75 674
16IR 8 8,0 16 1,1 1,5 2291 7714
22I1R7 7,0 22 1,6 2,3 30,60 276 32,86 776 20,44 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 30,60 278 20,44 678
22IR5 50 22 17 2,5 30,60 280 20,44 680
22IN 4,5 45 22 2,0 11,0 3253 282 1 2227 6821
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 3253 284 " 2227 684 Y
Ocel ° ) e}
Nehrdzavejuca ocel ° o )
Liatina ° o )
Nezelezné kovy (e} ) o ®
Ziaruvzdornd zliatina o o
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutréiny upinaci drziak s oznacenim (U). — v, strana 42
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PIny profil
L] r v A4 r v . r r r L]
I’ava dosticka na sustruzenie vnutornéeho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
/ . ,
A7 7 )\
é \‘\ &y /‘ .\ \ /ﬁ
.| PDX
INSL
IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznadenie 71 270... 71 270...
17" mm mm mm EUR EUR
11IL72 72,0 11 0,8 0,3 25,07 202 16,75 602
111IL 64 64,0 11 0,8 0,4 25,07 204 16,75 604
11 IL 56 56,0 1 0,7 0,4 25,07 206 16,75 606
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 25,07 208 16,75 608
111L 44 440 1 0,6 0,6 25,07 210 16,75 610
111L40 40,0 11 0,6 0,6 25,07 212 16,75 612
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 25,07 214 16,75 614
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 25,07 216 16,75 616
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 25,07 218 15,56 618
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 25,07 220 15,56 620
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 25,07 222 15,56 622
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 25,07 224 15,56 624
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 25,07 226 15,56 626
111IL 16 16,0 11 0,9 1,1 25,07 228 15,56 628
11IL14 14,0 1 0,9 1,1 25,07 230 15,56 630
16 IL 72 72,0 16 0,8 0,3 25,07 232 16,75 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 25,07 234 16,75 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 25,07 236 16,75 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 25,07 238 16,75 638
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 25,07 240 16,75 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 25,07 242 16,75 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 25,07 244 16,75 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 25,07 246 16,75 646
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 25,07 248 15,56 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 25,07 250 15,56 650
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 25,07 252 15,56 652
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 25,07 254 15,56 654
16 IL 18 18,0 16 0,8 1,0 25,07 256 15,56 656
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 25,07 258 15,56 658
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 25,07 260 15,56 660
16 IL 13 13,0 16 1,0 1,3 25,07 262 15,56 662
16 IL 12 12,0 16 1,1 14 25,07 264 12,86 664
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 25,07 266 17,95 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 25,07 268 15,56 668
16 IL 10 10,0 16 1,1 1,5 25,07 270 17,95 670
161L9 9,0 16 1,2 1,7 25,07 272 17,95 672
16 1L 8 8,0 16 1,2 1,6 25,07 274 1795 674
221L7 7,0 22 1,6 2,3 25,07 276 2464 676
22IL6 6,0 22 1,6 2,3 25,07 278 24,64 678
221L5 5,0 22 1,7 2,5 25,07 280 24,64 680
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

-V, strana 42
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
NPT |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
VNG q q | 4
e : Q\ .\ \ /.\ \ / ﬂ\
é | &y / | — —
e ./'/ h \.’
ME=
INSL
ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71256 ... 71256 ... 71 256 ... 71256 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 21,94 240 14,60 640
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 21,94 242 2476 742 14,60 642
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 21,94 244 20,86 144 22,70 744 14,60 644
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 21,94 246 22,60 146 24,76 746 14,60 646
16 ER 8 8,0 16 1,3 1,8 21,94 248 14,60 648
Ocel ° ) o
Nehrdzavejtca ocel ) o )
Liatina ) o °
Nezelezné kovy ) ) o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o
— v, strana 42
L] ’ v L4 r v . [ al r .
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
60°
NPT CCN20 CWK20
[ T 3\ b b
N &y J § p 4
\\\\ . 3
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie 71258 ... 71258 ...
17" mm mm mm EUR EUR
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 2551 240 17,51 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 2551 242 17,51 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 2551 244 17,51 644
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 2551 246 17,51 646
16 EL 8 8,0 16 1,3 1,8 2551 248 17,51 648
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina °
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— v, strana 42
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Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A plny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
NPT CCN20 HCN2525 CWK20 CCN7525
b . b >
e o, @, A ey
N &y / § — ’ —
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 21,94 210 14,60 610
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 21,94 212 14,60 612
11IR 14 14,0 1 0,9 1,1 21,94 214 14,60 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 21,94 240 14,60 640
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 21,94 242 14,60 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 21,94 244 26,16 744 14,60 644 26,16 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 21,94 246 14,60 646 26,49 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 21,94 248 14,60 648
Ocel ) ) °
Nehrdzavejuca ocel ) ) )
Liatina o ) )
Nezelezné kovy ) o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
— v, strana 42
, , Vv ’ v . ’ ’ -
I’ava dosticka na sustruzenie vnutornéeho zavitu
A plny profil
60°
NPT | X A, CCN20 CWK20

(),
\

A

DL

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71262 ... 71262 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
111L 27 27,0 1 0,7 0,8 25,51 210 17,51 610
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 2551 212 17,51 612
111L 14 14,0 1 09 11 2551 214 17,51 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 25,51 240 17,51 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 2551 242 17,51 642
16 1L 14 14,0 16 09 1,2 2551 244 17,51 644
16IL 11,5 11,5 16 1,1 15 2551 246 17,51 646
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 25,51 248 17,51 648
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
NeZelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina )

08]20
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Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
4 piny profil
A ﬁcr;]yolt));oir;ikovy z&vit DIN 103
Tr J—\EJO\LX CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

Y
&

o

t'/.g\;

/&

g o
PDX
INSL
ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71232 ... 71232 ... 71232 ... 71232 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 ER1,5 1,5 16 1,0 1,1 23,68 240 15,89 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 23,68 242 15,89 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 22,27 142 25,07 742
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 23,68 244 21,18 144 15,89 644
22ER4,0 4,0 22 1,7 1,9 32,65 270 22,27 670
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 30,26 170 34,15 770
22ER5,0 50 22 2,0 2,4 33,30 172
22ER5,0 50 22 2,1 2,5 34,05 272 23,45 672
22ER6,0 6,0 22 2,3 2,7 3545 274 24,64 674
22ENG6,0 6,0 22 20 | 11,0 3545 276 " 24,64 676 "
22EN7,0 70 22 23 | 11,0 36,87 278 Y 25,73 678 Y
Ocel ° ) (¢}
Nehrdzavejuca ocel ) o °
Liatina ) o o
Nezelezné kovy o) ) o )
Ziaruvzdornd zliatina o o
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutréiny upinaci drziak s oznacenim (U). — V, strana 42
L] ’ v L4 r v . "V r .
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103
4 3 »
eNh oSy A
A, & =
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 71234 ... 71234 ...
mm mm mm mm EUR EUR
16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 27,46 240 19,14 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 27,46 242 19,14 642
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 27,46 244 19,14 644
22EL40 4,0 22 1,7 1,9 38,26 270 26,70 670
22 EL5,0 50 22 2,1 2,5 39,99 272 28,22 672
22EL6,0 6,0 22 2,3 2,7 4161 274 29,40 674
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina °
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A plny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
AL » »
AN ' N
4 &y E E _—
\\_ . L
PDX
INSL
IR IR IR
X3 X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71236 ... 71236 ... 71236 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
111R1,5 15 11 0,8 0,9 23,45 210 15,89 610
161R 1,5 15 16 1,0 1,1 23,45 240 15,89 640
16 IR 2,0 2,0 16 11 1,3 23,45 242 15,89 642
16 IR 3,0 3,0 16 1,3 1,5 23,45 244 24,22 144 15,89 644
22IR4,0 40 22 1,8 19 31,89 170
22IR4,0 4,0 22 1,7 1,9 32,65 270 22,27 670
22IR5,0 50 22 2,0 2,4 33,07 172
22IR5,0 50 22 2,1 2,5 34,05 272 23,45 672
221R 6,0 6,0 22 2,3 2,7 35,45 274 2464 674
22IN6,0 6,0 22 20 | 11,0 3545 276 24,64 676 "
22IN7,0 7,0 22 23 | 11,0 36,87 278 25,73 678
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) o
Liatina ) )
Nezelezné kovy o) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutréiny upinaci drziak s oznacenim (U). -V, strana 42
L] ’ v L4 r v . 4 ’ ’ .
L’ava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu
A plny profil
A lichobeznikovy zavit DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWK20

PDX

e

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71238 ... 71238 ...
mm mm mm mm EUR EUR
11IL1,5 15 11 0,8 0,9 27,46 210 19,14 610
16 1L 1,5 15 16 1,0 1,1 27,46 240 19,14 640
161L 2,0 2,0 16 1,1 1,3 27,46 242 19,14 642
16 1L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 27,46 244 19,14 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 38,26 270 26,70 670
221L5,0 50 22 21 2,5 38,26 272 26,70 672
221L6,0 6,0 22 2,3 2,7 39,99 274 28,22 674
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

0822
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WNT \ Performance

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A gb|§ Eavi‘[ DIN 405
Rd J%\_ CCN20 HCN2525 CWK20

()
\

- e

B

- \. ,‘ |
PDX
INSL
ER ER ER
X3 X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71248 ... 71248 ... 71248 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR
16 ER 10 10 16 11 1,2 23,45 240 15,89 640
16 ER 8 8 16 1,4 1,3 23,45 242 15,89 642
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 23,45 246 26,861 746 15,89 646
22ER6 6 22 15 1,7 32,76 270 22,48 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 35,45 272 24,64 672
Ocel ) o
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ¢) )
Nezelezné kovy (e} o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

L'ava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu
A plny profil
A gt?fy/ garl?/itDIN 405

30°

Rd | AR

CCN20

-V, strana 42

A~ b b
T . N
N KJ g W g
SN Y
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71250 ... 71250 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL 10 10 16 11 1,2 27,35 240 19,14 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 27,35 242 19,14 642
16 EL 6 6 16 15 1,7 27,35 246 19,14 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 38,37 270 26,81 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 41,61 272 29,40 672
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com

— V, strana 42

08|23



WNT \ Performance

Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnitorného zavitu
A plny profil
4 oblf SvtDIN 405
Rd J%\_ CCN20 HCN2525 CWK20

PDY

PDX

IR
X3

TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢.
Oznaéenie 71252 ...

17" mm mm mm EUR
161R 10 10 16 1,1 1,2 23,45 240
161R 8 8 16 1,4 1,4 23,45 242
16 IR 6 6 16 1,4 1,5 23,45 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 32,76 270
22IR4 4 22 2,2 2,3 35,45 272
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina
NeZelezné kovy o)

Ziaruvzdorn4 zliatina

’ava dosSticka na sustruzenie vnutorného zavitu

A plny profil

A 0obly zavit DIN 405

30°

Rd | AR

PDY

-

2

.
IR IR
X3 Y1
Artikel ¢. Artikel ¢.
71252 ... 71252 ...
EUR EUR
15,89 640
15,89 642
27,13 746 15,89 646
22,48 670
24,64 672
o
°
o °
o °
o o

CCN20

-y, strana 42

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 71254 ... 71254 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 1L 10 10 16 11 1,2 21,94 240 19,14 640
16IL 8 8 16 1,4 1,4 21,94 242 19,14 642
16IL 6 6 16 14 15 21,94 246 19,14 646
221L 6 6 22 1,5 1,7 30,80 270 26,81 670
221L4 4 22 2,2 2,3 33,19 272 29,40 672
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

0824
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Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A plny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
@ ® (o
é \\ &y . \
PDX =
INSL
ER ER
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71 240 ... 71 240 ...
17" mm mm mm EUR EUR
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 23,45 240 15,89 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 23,45 242 15,89 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 23,45 244 15,89 644
Ocel ()
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdornd zliatina o
— v strana 42
; ’ Vv ’ v s rve ;.
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A piny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg [\ NA, CCN20 CWK20
@) -y &\
WA >
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie 71242 ... 71242 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 25,83 240 17,72 640
16 EL 18 18 16 0,8 09 25,83 242 17,72 642
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 25,83 244 17,72 644
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina °
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorné zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Plny profil
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu
A plny profil
A pancierovy zdvit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
@) &y &\
A E =
- ) PDX
INSL
IR IR
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71244 ... 71244 ...
17" mm mm mm EUR EUR
11IR 18 18 1 0,8 0,9 23,45 238 15,89 638
16 IR 18 18 16 0,8 0,9 23,45 242 15,89 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 23,45 244 15,89 644
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina -
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o
- v, strana 42
L] ’ v L4 r v . ’ ’ ’ ]
L’ava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu
A plny profil
A pancierovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
(@ & (o
AN =
PDX =
INSL
IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel ¢.
Oznadenie 71246 ... 71246 ...
17" mm mm mm EUR EUR
111L 18 18 1 0,8 0,9 25,83 238 17,72 638
16 IL 18 18 16 0,8 0,9 25,83 242 17,72 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 25,83 244 17,72 644
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy ¢} °
Ziaruvzdornd zliatina o

08|26
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Ciastocny profil

Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu

A Ciastocny profil

A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

60°

PDY

CCN20

CWN1525

HCN2525

CWK20

o

ER ER ER
X3 X3 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
Oznaéenie 71206 ... 71206 ... 71 206 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
16 ER A60 05-15| 16 0,8 0,9 18,16 240 16,22 140 17,95 740
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 18,70 242 17,62 142 19,14 742
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 18,70 244 15,56 144 17,18 744
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 29,18 270 29,94 170
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 29,18 272 "
Ocel ) ) o
Nehrdzavejuca ocel ) ) )
Liatina ) (¢)
Nezelezné kovy o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o

e

CCN7525

a

1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutrélny upinaci drziak s oznacenim (U).

L'ava dostiCka na sustruzenie vonkajSieho zavitu

A Ciastocny profil

60°

MAA/

PDY

PDX

AN
ER ER
Y1 X3
Artikel ¢. Artikel ¢.
71 206 ... 71 206 ...
EUR EUR
11,78 640 17,95 940
12,11 642 19,14 942
12,11 644 17,18 944
19,56 670
19,56 672
)
)
) )
) o
o )
-V, strana 42
CCN20 CWK20

-1

@,

\

EL EL
X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71208 ... 71208 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
16 EL A60 05-15| 16 0,8 0,9 19,90 240 13,08 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 20,98 242 14,37 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 20,98 244 14,37 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 34,05 270 23,45 670
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Ciastocny profil
Prava doSticka na sustruzenie vnitorného zavitu
A Ciastocny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

Y&

PDY

&)

PDX

INSL

IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71210... 71210... 71210... 71210... 71210...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 IR A60 0,5-15 1 0,8 0,9 18,16 210 16,54 110 11,78 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 18,16 240 20,00 140 11,78 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 18,70 242 17,62 142 12,11 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 18,70 244 16,54 144 18,16 744 12,11 644 18,16 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 29,18 270 28,22 170 19,56 670
22 IN U60 55-8 22 0,9 11,0 2918 272 " 19,56 672 "
Ocel ° ° o ()
Nehrdzavejtca ocel ) o ) )
Liatina ° ¢} ° °
Nezelezné kovy ) ) o ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
1) Neutrdlne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zdvitu. K dispozicii musi byt neutrdlny upinaci drZiak s oznacenim (U). — v, strana 42

L’ava dosticka na sustruzenie vnitorného zavitu

A Ciastocny profil

60°
CCN20 CWK20

()
\

IL IL
X3 Y1

TP INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71212 ... 71212 ...

mm mm mm mm EUR EUR
11 IL A60 05-15 | 11 0,8 0,9 19,90 210 13,08 610
16 IL A60 05-15| 16 0,8 0,9 19,90 240 13,08 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 20,98 242 14,37 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 17 20,98 244 14,37 644
22 1L N60 35-5 22 1,7 2,5 34,05 270 23,45 670
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— v, strana 42
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Ciastocny profil

Prava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu

A Ciastocny profil

A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

55°

PDY

CCN20

CWN1525

HCN2525

CWK20

&'

o

>

CCN7525

O
PDX § N
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71200 ... 71200 ... 71200 ... 71200 ... 71 200 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 19,02 240 19,46 140 20,75 740 13,29 640 20,75 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 20,32 244 17,62 144 19,14 744 13,29 644 19,14 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 20,32 242 19,46 142 21,08 742 13,29 642 21,08 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 31,68 270 31,89 170 34,69 770 21,40 670
22 EN U55 45-325| 22 0,9 11,0 31,68 272 " 21,40 672 Y
Ocel ) ) (e} )
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina ) (¢) ) )
Nezelezné kovy o ) ¢) ) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina o o °
1) Neutrélne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zavitu. K dispozicii musi byt neutrélny upinaci drziak s oznacenim (U). -V, strana 42
y , Vv ’ v . v .
L’ava dosticka na sustruzenie vonkajsieho zavitu
A Ciastocny profil
55°
S A CCN20 CWK20
[ T ‘ y
A7) _y e
A & ==
/ \A
i PDX .
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71202 ... 71202 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 21,83 240 14,60 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 23,68 244 16,10 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 23,68 242 16,10 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 36,97 270 25,83 670
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Ciastocny profil

Prava doSticka na sustruzenie vnitorného zavitu
A Ciastocny profil
A sorta CON7525 pre univerzélne pouzitie s lisovanym lamacom triesok

55°
CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525

B, &, & ‘&

PDY

&)

\_\ / §‘ 40
PDX -
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71204 ... 71204 ... 71204 ... 71204 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 19,02 210 13,29 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 19,02 240 13,29 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 20,32 244 13,29 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 20,32 242 19,46 142 13,29 642 21,08 942
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 31,68 270 21,40 670
22 IN U55 45-325| 22 0,9 11,0 31,68 272 " 21,40 672 "
Ocel ° ° ()
Nehrdzavejtca ocel ) o )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy ) ) ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o) (]
1) Neutrdlne prevedenie (N) - pouZitie pre vytvdranie pravého aj lavého zdvitu. K dispozicii musi byt neutrdlny upinaci drZiak s oznacenim (U). — v, strana 42
3 V4 Vv 4 v . 4 4 7 n
L’ava dostiCka na sustruzenie vnutorného zavitu
A Ciastocny profil
55°
CCN20 CWK20
i ?% )
AN
PDX - §
INSL
IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznaéenie 71203 ... 71203 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 21,83 210 14,60 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 21,83 240 14,60 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 23,68 244 16,10 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 23,68 242 16,10 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 36,97 270 25,83 670
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina R
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdornd zliatina o

— v, strana 42
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Upinaci drziak

Standardny upinaci drZiak na vonkajsi zavit

A upinaci drziak s uhlom stupania 8 = 1,5°

HF g
I

f
e [ \‘
LH—
LF

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
Y2 Y2
HF WF LF LH Vymenitefna Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie dosticka 71281 ... 71280 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 66,79 908 2 66,79 908 2
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 71,20 910 2 71,20 910 2
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 74,87 912 2 74,87 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 78,01 012 78,01 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 96,05 016 96,05 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 96,05 020 96,05 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16.. 110,10 025 110,10 025
SE R/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 120,60 032 120,60 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 120,60 125 120,60 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 125,90 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22 N 12590 232 "
1) musisa pouZit neutrdina vymenitelnd britova dosticka s oznacenim (N)
2) bezpodlozky
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
viacbritova podlozky
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
71280908/ 71281908 T08 7,80 110 1,09 230
71280910/ 71281910 T08 7,80 110 1,09 230
71280912/ 71281912 T08 7,80 110 1,09 230
71280012 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 914 112 1,09 231
71281012 EL16/IR 16 1248 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280016 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281016 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280020 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281020 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280025 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 914 112 1,09 231
71281025 EL16/IR 16 12,43 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280032 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281032 EL16/IR 16 1248 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280125 ER22 /1L 22 1510 110 ER22/ IL22 13,42 137 165 235 T20 9,95 114 1,65 232
71281125 EL22/IR22 15,10 115 EL22/ IR22 13,42 145 165 235 T20 995 114 1,65 232
71280132 ER22/ IL22 13,42 137 1,65 235 T20 995 114 1,65 232
71280232 ER22U/IL22U 13,42 153 165 235 T20 9,95 114 1,65 232
0 Podlozky pre korekciu uhla stipania ndjdete na — strane 39.
cuttingtools.ceratizit.com 08 | 31
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Upinaci drziak

Standardny upinaci drZiak na vnitorny zavit

A upinaci drziak s uhlom stupania 8 = 1,5°

%]
3 BDRED g |
o Y =] &
WF ) U
AN T ‘T
LDRED
LF
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
Y2 Y2
H LF |LDRED |DCONMS |BDRED| WF | DMIN Vymeniterng Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie dosticka 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 110,10 011 V
SIR/L 0010 K11 14,0 | 125 25 16 10,0 74 12 1. 84,09 010 v 84,09 010 "
SIR 0013 L11 14,0 | 140 32 16 12,0 | 89 15 1. 90,07 013
SIR/L 0013 M16 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 91,64 015 " 9164 015
SIR/L 0016 P16 18,0 | 170 40 20 150 | 11,7 19 16.. 91,64 016 " 91,64 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 | 170 40 20 195 | 137 24 16.. 108,10 020 108,10 020
SIR 0025 R16 226 | 200 40 25 245 | 16,2 29 16.. 131,10 026
SIR/L 0032 S16 28,8 | 250 50 32 315 | 197 36 16.. 141,60 032 141,60 032
SIR 0040 T16 36,0 | 300 50 40 395 | 237 44 16.. 209,70 040
SIR 0020 P22 18,0 | 170 40 20 195 | 15,6 24 22.. 102,10 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 | 200 40 25 245 | 181 29 22.. 118,50 126 131,10 126
SIR 0032 S22 28,8 | 250 50 32 315 | 21,6 38 22.. 145,70 132
SIR 0040 T22 36,0 | 300 60 40 395 | 25,6 46 22.. 215,00 140
SIR 0032 S22U 28,8 | 250 60 32 315 | 244 38 22 N 122,70 133 2
1) bezpodlozky
2) musisapouZit neutrdina vymenite/nd britovd dosticka s oznacenim (N)
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
O O =f -
Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
viacbritova podlozky
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
71282011 T08 7,80 110 1,09 230
71282010/ 71283010 T08 7,80 110 1,09 230
71282013 T08 7,80 110 1,09 230
71282015/ 71283015 T10 9,14 112 1,64 236
71282016/ 71283016 T10 9,14 112 1,64 236
71282020 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283020 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282 026 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282032 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283032 ER16 /1L 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 914 112 1,09 231
71282040 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282120 1,09 234 T20 995 114 1,65 237
71282126 EL22 /IR 22 1510 115 EL22/ IR22 13,42 145 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232
71283126 ER22/IL22 1510 110 ER22/ IL22 13,42 137 165 235 T20 9,95 114 1,65 232
71282132 EL22/IR22 15,10 115 EL22/ IR22 13,42 145 165 235 T20 995 114 1,65 232
71282140 EL22 /IR 22 1510 115 EL22/ IR22 13,42 145 1,65 235 T20 995 114 1,65 232

70 Podlozky pre korekciu uhla stdpania najdete na — strane 39.
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Upinaci drziak

Standardny upinaci drZiak na vnatorny zavit s vndtornym privadzanim chladiaceho média

A upinaci drziak s uhlom stupania 8 = 1,5°

n
=
z
Z = 8
a A i
ST
LF
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
Y2 Y2
H LF |LDRED |DCONMS |BDRED| WF | DMIN Vymeniterna Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie T etiea 71283... 71282...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 34390 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 | 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 365,90 512 2
SIR/L0010K11B | 14,0 | 125 25 16 10,0 74 12 1. 100,80 310 100,80 310
SIR/L0013M16B | 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 110,10 315 110,10 315
SIR 0016 P16B 18,0 | 170 40 20 16,0 | 11,7 19 16.. 110,10 316
SIR 0020 P16B 18,0 | 170 40 20 195 | 137 24 16.. 128,90 320 "
SIR/L0032S16B | 28,8 | 250 50 32 315 | 197 36 16.. 159,40 332 » 159,40 332 1
1) spodlozkou
2) prevedenie z tvrdokovu
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
o O = - =
Podlozka Podlozka Skrutka Kra¢ D Upinacia skrutka
viacbritova podlozky
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
71282510 T08 7,80 110 1,09 230
71282512 T08 7,80 110 1,09 230
71282310/ 71283310 T08 7,80 110 1,09 230
71282315/ 71283315 T10 9,14 112 1,64 236
71282316 T10 9,14 112 1,64 236
71282 320 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282332 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283332 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231

70 Podlozky pre korekciu uhla stipania ndjdete na — strane 39.
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06
A plny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 6mm
60°
M CWS80 CCN1525 CWN30
AN .
NN
B PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP PDX | PDY | INSL Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 71276 ... 71271 ... 71276 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

06 IR 0,5 0,50 0,9 0,5 6 2410 710 22,37 110 2410 310
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 2410 712 22,37 112 2410 312
06IR 1,0 1,00 0,7 0,6 6 24,10 714 22,37 114 2410 314
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 2410 716 22,37 116 2410 316
Ocel () ) °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ®
Liatina o ) o
Nezelezné kovy ) o o
Ziaruvzdorn4 zliatina o

— v, strana 42

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06

A plny profil
A s(struzenie zavitov od priemeru 6mm

55°
BSW CWS80 CWN30
i ﬁ% v
SCYANE
PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI PDX | PDY | INSL Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 71278... 71278 ...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 22,19 716 2410 316
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 27,24 720 2410 320
061R 20 20 0,6 0,6 6 22,79 722 24,10 322
061R 19 19 0,6 0,6 6 22,79 724 24,10 324
06IR 18 18 0,6 0,6 6 22,79 726 24,10 326
Ocel ¢} °
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina (o) o
Nezelezné kovy o o
Ziaruvzdornd zliatina o

— v, strana 42
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 06
A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 6mm
60°
CWS80 CCN1525 CWN30
NS
> < \v/,/
PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 71272... 71274 ... 71272...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 710 22,37 210 24,10 310
Ocel ) ) °
Nehrdzavejuca ocel ) ) )
Liatina o ) o
Nezelezné kovy o o o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
— V, strana 42
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 06
A Ciastocny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 6mm
55°
LS A CWS80 CWN30
:‘ &% h
NV R B
B - PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71274 ... 71274 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 2410 710 2410 310
Ocel o °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina o) o)
Nezelezné kovy fe) fe)
Ziaruvzdorn4 zliatina o

cuttingtools.ceratizit.com
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Prava dosticka na sustruzenie vnitorného zavitu - Mini 08

A plny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 8mm

60°
Mo SA CWS80 CWN30

) -\

PDX

HSS
IR IR
Y1 Y1
TP PDX | PDY | INSL Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71277 ... 71277 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
08IR0,5 050 | 06 0,5 8 24,10 710 24,10 310
081R 0,75 0,75 | 0,6 0,5 8 2410 712 24,10 312
081R 1,0 1,00 | 06 0,6 8 2410 714 2410 314
081R 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 2410 716 24,10 316
08IR1,5 150 | 0,6 0,7 8 2410 718 2410 318
08 IR 1,75 1,75 | 06 0,8 8 23,14 720 23,14 320
08IN2,0 200 | 1,0 40 8 2410 784 1 2410 384 "
Ocel o °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina o o
Nezelezné kovy o o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
1) neutrélne prevedenie (N) — v, strana 42

Prava dosticka na sustruzenie vnutorného zavitu - Mini 08
A Ciastocny profil
A s(struZenie zavitov od priemeru 8mm

'a CWS80 CWN30
el

3 -

PDX

N
&

HSS
IR IR
Y1 Y1
P PDX | PDY | INSL Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71273 ... 71273 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-15 | 06 ‘ 07 ‘ 8 2410 710 24,10 310
08 IN M60 1,75-20| 08 4,0 8 2410 772 Y 2410 372 1
QOcel o )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina (o) )
Nezelezné kovy o o
Ziaruvzdornd zliatina o
1) neutrdine prevedenie (N) - V,strana 42
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Mini 06/08
Prava dosticka na sustruzenie vnutorneho zavitu - Mini 08
A Ciastocny profil
A sUstruzenie zavitov od priemeru 8mm
55°
CWS80 CWN30
A3
NN
> < \v/,/
PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Artikel €. Artikel €.
Oznaéenie 71275... 71275 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 2410 710 2410 310
08 IN M55 14-11 8 0,9 4,0 2410 772 Y 2410 372 Y
Ocel o )
Nehrdzavejuca ocel ° )
Liatina o) o)
NeZelezné kovy ¢} o
Ziaruvzdorn4 zliatina o

1) neutréine prevedenie (N)

cuttingtools.ceratizit.com
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Upinaci drziak

Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit - Mini 06

MS

BDRED
DCON

_’6*
——

ﬁDMIN
A\

LDRED
LF
pravy
Y2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Vymenitelnd Artikel €.
Oznacenie ymenrt 71294 ...
dostiCka
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,2 6 06.. 112,20 005
SIR 0005 HO6 C 100 25 6 52 6 06.. 20550 105 "
1) TKstopkasvnutornym chladenim
Y7 Y2
NS
Kri¢ D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950.. 71950..
pre artikel é. EUR EUR
71294 005 T06 8,44 108 1,88 029
71294105 T06 8,44 108 1,86 029
Pravy upinaci drziak na vnutorny zavit - Mini 08
(2]
>
2 5
5 g
o
DMIN o I]
Y o S —
LDRED
LF
pravy
Y2
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Vymenitelnd Artikel €.
Oznaéenie ymentt 71295 ...
dostiCka
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,7 78 08.. 112,20 007
SIR 0007 K08U 125 21 16 75 9,0 08.N 12590 008 "
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,5 78 08.. 258,00 107 ?
1) musisa pouzit neutrdina vymenitelnd britovd dosticka s oznacenim (N)
2) TKstopkasvnutornym chladenim
Y7 Y2
S
Krae¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950... 71950...
pre artikel €. EUR EUR
71295007 T06 8,44 108 1,88 033
71295008 T06 8,44 108 1,88 033
71295107 T06 8,44 108 1,86 033
08138 cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie zavitov

Podlozky

Podlozky pre Standardné zavitové britové dosticky

= = _J

AE 16 Al 16 AE 22 Al 22
ER16/IL16 EL16/IR16 ER22/1L22 EL22/IR22
Y2 Y2 Y2 Y2
Uhol Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
stipanie B 71950 ... 71950 ... 71950 ... 71950 ...
EUR EUR EUR EUR
+4,5° 10,59 118 10,59 126 16,99 134 16,99 142
+3,5° 10,59 119 10,59 127 16,99 135 16,99 143
+2,5° 10,59 120 10,59 128 16,99 136 16,99 144
+1,5° 9,26 121 8,42 129 13,42 137 13,42 145
+0,5° 10,59 122 10,59 130 16,99 138 16,99 146
0° 10,59 123 10,59 131 16,99 139 16,99 147
-0,5° 10,59 124 10,59 132 16,99 140 16,99 148
-1,5° 10,59 125 10,59 133 16,99 141 16,99 149
1) neutréine prevedenie pre upinacie drZiaky s oznacenim (U)
Podlozky pre viaczube zavitove britove dosticky
AE16M Al16 M
ER16/1IL16 EL16/IR16
Y2 Y2
Uhol Artikel €. Artikel €.
stipanie B 71950 ... 71950 ...
EUR EUR
+1,5° 12,48 101 12,48 108

cuttingtools.ceratizit.com

AE22U Al22U
ER22/IL22 EL22/IR22
Y2 Y2

Artikel €. Artikel ¢.
71950 ... 71950 ...
EUR EUR
16,99 150 " 16,99 158 "
16,99 151 1 16,99 159
1699 152 v 1699 160 "
13,42 153 1 13,42 161 "
16,99 154 1 16,99 162
1699 156 » 1699 164
16,99 157 1 16,99 165
AE22M Al22M
ER22/IL22 EL22/IR22
Y2 Y2
Artikel €. Artikel ¢.
71950 ... 71950 ...
EUR EUR
15,10 110 1510 115
0839



WNT \ Performance

Sustruzenie zavitov
Technické informéacie

Uhol stupania

Délezité informacie o Standardnej podlozke

4 Uhol stupania by sa mal vzdy stanovit pomocou
vypocCtu alebo nizSie uvedeného diagramu

a WNT upinacie drziaky na zavity maju 16Zko dosticky s

ukosom 1,5° a s korekciou podlozky 0°.
Tak maju upinacie drziaky WNT po dodani uhol
stupania = 1,5°.

Metoda 1: Vypocet

Vypocet uhlu stupania f:
_ 20xTP
B= "Dmin

20 = konStanta

B = uhol stupania (°)

TP = stupanie (mm)

DMIN = menovity priemer zavitu (mm)

Metdda 2: Diagram

Bez prislusnej korekcie uhlu stipania sa moze stat, ze:

a dochdadza k deformdcii profilu zdvitu
4 vymennd doStiCka bude k jednej strane viac priléhat,
tj. rezny uhol bude nerovnomeérny

a 7ivotnost vymenitené dosticky sa znaCne znizi

DrZiaky

Standardnd podlozka

0d menovitého @ zavitu v diagrame (vodorovnd 0s) sa tiahne zvisla polopriamka
smerom haore, a7 sa tato polopriamka pretne s polopriamkou stupania zavitu

(fava zvisla 0s). Vo farebne vyznacenej vysece, v ktorej sa polopriamky pretinaju,
sa na okraji diagramu uvddza prislusny kogficient B.

Priklad

Vonkajsi zavit M24 x 1,5
Posuv v smere upinaca
DMIN = men. @: M24 = 24 mm
TP = stipanie: 1,5 mm
20x1,5mm
24 mm

B=
B =1,25°

— onR — o )
supane ™ [3 = 45 B=35 Stipanie TP
zévit / palec
mm
“ 127 / 7 . o .
11+ Specidiny 225 Vypomtir;yéﬁggstupama, Podloia
10+  upinacidrZiak r 25 b
S 9 | 0,0°-0,99° 0,5°
e 3
= 8 L— 1,0°-1,99° 1,5°
F 35
g 7 [ . 2,0°-2,99° 25°
s s 45 o s a0e .
g 5 Py 3,0°-3,99 35
2 4 L6 4,0°-4,99° 4,5°
o r7
31 9, 0,0°-(-0,99°) -0,5°
2 T L 14 B o_( o B o
14 Menovity @ zavit - %g 1.0°-(1,997) 15
0 B=0°
50 100 150 200
! g
2 r 14
; )
= 4 ™ [: 'n EC F7
2 N ’ L6
5 5 L
@ N i 5
& 6 45
£ 7 N F4
= L 35
3 8 ~
3 3
9 I 4| o
T ool =1 11,0
T peciainy L 25
11+ upinacidrziak \7 05
v 12 Ly 2N
08|40 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo . L
materidlu Oznaéenie materidlu
1.0570  St52-3
1.0727 45520
1.0481  17Mn4
17015 13Cr3
11191 Ck45
11221 Ck60
17030 28Cr4
17033 34Cr4
1.6750 GS-20NiCrMo 37
1.8507 34 AMo5
1.8523  39CrMoV 193
1.3543 X192 CrMo 17
17176 55Cr3
13255 §18-1-2-5
1.2379 X 155CrVMo 121
1.2567 X30WCrv53
14027 G-X20Cr14
1.4528 X105 CrCoMo 18 2
14116 X50CrMoV 15
14028 X30Cr13
14821  X20CrNiSi254
1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.4876 X 10NiCrAITi 32 21
06025 GG-25
0.6045 GG-45
0.7050 GGG-50
0.7080 GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8065 GTW-65
0.8145  GTS-45
0.8170 GTS-70
3.3308  AI99,9Mg0,5
3.1355  AlCuMg2
3.2373  G-AISi9Mg
3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
2.0090 SF-Cu
21160  CuPb1P
21525  CuSi3Mn
2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr
PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
3.5612  MgAl6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC, TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
24964  CoCr20W15Ni
14747 X80 CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
3.7174  TiAI6V6Sn2
3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym
vldknom

Cislo - .
materidlu Oznacenie materidlu
1.0060 St60-2
1.0757 46SPb2
11141 Ck 15
15919  15CrNi6
10535 (55
1.0540 C50
1.7225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520 100 CrMn 6
17701 51CrMov4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
12316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov7 7
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106 X2 CrMosSiS 182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.0256  E-AIH
3.3315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CuiMg
G-AISi21CuNiMg
21522  CuSI2Mn
21366  CuMn5
Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
2.0410  CuZn44Pb2
21080  CuSn6Zn6
Resopal
AFK**
3.5812  MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99
1.3921  Ni49
2.4858  NiCr21Mo
2.4819  NiMo16Cr15W
2.4816  NiCr15Fe
2.4989  CoCr20Niw
14980 X5NiCrTi2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5
37124  TiCu2
3.7154  TiAI6Zr5

* ko

vystuzené aramidovym
vldknom

08|41
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Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2

3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Mini
CWN30

20-100
20-100
20-100
20-80
20-80
20-80
20-100
20-80
20-100
20-80
20-80
20-80

20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
80-180
80-180
60-150
60-130
40-120
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150

20-90
20-90
20-90

Mini
CWs80

30-50
30-50
30-50
25-40
25-40
25-40
30-50
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40

10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
40-100
40-100

40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

CWN1525 HCN2525
V.V m/min
120-140 190-210
120-140 190-210
120-140 190-210
70-90 120-140
100-120 160-180
100-120 160-180
50-70 70-90
50-70 70-90
90-100 120-140
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
600-650 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
200-220 300-320
180-200 280-300
160-180 250-280
160-180 250-280
150-170 220-250
180-200 230-240
180-200 230-240
250-300
250-300
250-300
80-100 120-150
80-100 120-150
80-100 120-150
80-100 120-150
45-55
45-55
45-55
45-55
35-40
35-40
35-40
35-40
40-50
40-50
40-50
50-60
45-55
40-45
35-45

CCN7525

150-170
150-170
150-170
90-110
130-150
130-150
60-80
60-80
100-120
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
120-130
120-130
120-130
120-130
100-110
100-110
100-110
100-110

100-120

30-40
30-40
30-40
30-40
25
25-35
25-35
25-35
35-45
35-45
35-45
45-55

CCN20

120-180
140-200
110-180
100-155
110-180
100-155
110-180
80-135

80-135

70-120
70-120
60-95
60-95
40-90
70-100
70-100

80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

40-60
40-60

CWK20

70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250

100-250
100-250
100-250
100-250

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30

25-50
20-30
20-30

70 Rezné parametre st zna¢ne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

0842

cuttingtools.ceratizit.com
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Sustruzenie zavitov
Technické informéacie

Sustruzenie zavitov

VonkajSi pravy zavit

-—)

]

Vnutorny pravy zavit

Vonkajsi lavy zavit

<=

Vnutorny lavy zavit

Typy prisuvov pri sustruzeni zavitov

Radialny prisuv

@

A pri stupani, ktoré je mensie ako
1,5 mm

A namaterialy s kratkou trieskou

A naobrdbanie kalenych materidlov

4 jednoduchy a rychly prisuv

-
<=
H
Bocny prisuv

1-3°-
¥

A pri stupani, ktoré je vacSie ako
1,5mm

A v pripade radialneho prisuvu je
efektivna dizka reznej hrany prili
vel'kd, ¢o mbze viest ku chveniu

a vpripade TRAPEZ a ACME je
obrabanie na troch bokoch pre
odvadzanie triesok nevyhodné

70 Priklady obrabania 2, 4, 6 a 8 si vyzaduju
negativne podlozky!
Tieto podlozky ndjdete na — strane 39.

Striedavy prisuv

Y

4 v pripade vacSieho stupania

4 v pripade huZevnatych materidlov

A rovnomerné opotrebenie reznych
hran

a musf sa urobit komplikované
programovanie

Doportéany pocet priechodov a velkost reznych hibok

Standardné zavitové dosticky

Stdpanie mm 0,50
zavit/palec 48
Pocet operacii 4-6
Pocet operacii (CCN7525) 3-4
Pocet operacii dosticky Mini  6-9

Viaczubé zavitové dosticky

Standardné Dosticka  Velkost dosticky
IC L mm

IS0 vonkajsie M 3/8" 16

IS0 vonkajsie M 3/8" 16

cuttingtools.ceratizit.com

075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800
32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 4.5 4 3
4-7  4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Stlpanie  Zuby Oznacenie Pocet Rezna hibka na priechod

priechodov 1 D) 3
1,0mm 3 3ER1.01S0 3M 2 0,38 0,25
1,5 mm 2 3ER1.51S02M 3 0,42 0,30 0,20

08]43
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Sustruzenie zavitov
Technické informacie

Odstranovanie problémov

Wyl

PriCiny
4 vyskytuje sa ¢astou

nehrdzavejlcich obrobkov
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenie

4 zabrante presahu nastroja

a prekontrolujte, Ci je zdvitova britova
dosticka spravne upnutd

A zabrdrfite vibraciam

A pouZzite huzevnatejSi tvrdokov

Trhliny z tepelného pnutia

PriCiny
4 prili§ malo chladiacej kvapaliny

4 prili§ vysoka rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A nanesenie chladiacej kvapaliny
4 minimalizacia reznej rychlosti
A pouzitie huzevnatejSieho tvrdokovu

08|44

PriCiny

4 vyskytuje sa ¢astou
nehrdzavejucich obrobkov

a prili§ vysoka reznd rychlost

A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A nanesenie chladiacej kvapaliny
a znizenie hibky rezu
A pouzitie tvrdSieho tvrdokovu

Deformacia

PriCiny

4 prili§ velky prisuv

4 prili§ mélo chladiacej kvapaliny
a prili§ vysoka rychlost rezu

A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A nanesenie chladiacej kvapaliny
a znizenie hibky rezu

4 minimalizdcia reznej rychlosti
A pouzitie tvrdSieho tvrdokovu

Vyrastky na ostri

PriCiny
4 prili§ nizka rezna rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatrenia

A nanesenie chladiacej kvapaliny
a zvySenie reznej rychlosti
a pouzitie huzevnatejSieho tvrdokovu

Vylomenie

PriCiny

A prisuv je prilis velky

4 prili§ mélo chladiacej kvapaliny
plasticka deformdcia
nestabilné podmienky
nevhodny uhol stipania
nespravna sorta tvrdokovu

>

> > >

Opatrenia

4 znizenie hibky rezu

4 kontrola stroja a stability nastroja
A 7niZenie reznej rychlosti

4 zohladnenie uhla stlipania

a pouzitie huzevnatejSieho tvrdokovu

cuttingtools.ceratizit.com



SustruzZenie zavitov

Technickeé informacie

WNT \ Performance
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WNT \ Performance

Technické informacie

Popis sort

Univerzalny

CCN7525 A tvrdokov, poviak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A univerzdlna TK sorta so sintrovanym ldmacom triesky
pre stredne vysoké az vysokeé rezné rychlosti

CWN30 A tyrdokov, povlak TiN

A [SO | P30 | M30

A TKsorta s povlakom pre obrabanie oceli a
nehrdzavejlcich oceli' s nizkymi reznymi rychlostami

CCN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A [SO | P25 | M25

A TKsorta s povlakom pre obrabanie oceli a nehrdzave-
jucich oceli pri nizkych reznych rychlostiach

Nezelezné kovy

CWK20 A tvrdokov, bez poviaku

A |SO | N10 | S10 | K10

A oteruodolna TK sorta pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

Typy profilov
PIny profil

A priemer otvoru pre zdvit nemusf zodpovedat
findlnemu priemeru otvoru

A nutny je minimalny prisuv 0,07 mm

a dostiCka sa mdze pouzit iba na jedno stupanie

Prednosti: a vysoko kvalitny zavit
A bez ostrapov
4 bez dodato¢ného sustruzenia
a CiastoCne dlhsia zivotnost

Viaczuba zavitova britova dosticka

A priemer otvoru pre zdvit nemusf zodpovedat
findinemu priemeru otvoru

nutny je minimalny prisuv 0,07 mm

dosticka sa moZe pouZit iba na jedno stupanie

>

>

Prednosti: a mengj obrdbacich operdcif
¢asova uspora pri sustruzeni zavitov

>

Pozor: a dbajte na dostatoCny vybeh zavitu

08|46

Ocefl

CCN20 A tvrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P20 | M20

A univerzdlna TK sorta pre obrdbanie oceli pri nizkych
reznych rychlostiach

CWN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25

A univerzdlna TK sorta pre obrdbanie oceli a
nezeleznych kovov pri nizkych reznych rychlostiach

Nehrdzavejuca ocel

HCN2525 A tvrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A TKsorta s povlakom pre obrabanie nehrdzavejucich
oceli pri vysokych reznych rychlostiach

A vhodna i pre obrébanie exotickych materialov

CWS80 A HSS, povlak TiN

AISO|P|M|KIN

A povlakovand HSS sorta pre obrébanie nehrdzavejucich
materidlov pri nizkych reznych rychlostiach

A vhodnd i na obrabanie exotickych materiélov

Ciastocny profil

A priemer otvoru pre zdvit sa musi predobrobit na
koneCny rozmer
A nutny je minimalny prisuv 0,07 mm

Prednosti: a zdvitovu britovi dosticku je moZné pouZit pre
niekolko stupanf
A z4vitovu britovu doStiCku je mozé teda pouzivat
univerzalne
a drzat velké skladové zasoby nie je nutné

Zavitova britova dosticka Mini

7 4 0od min. priemeru otvoru pre zavit @ 6 mm, popr.
/4/‘ @8 mm
l/ 787,

Prednosti: a Specidlne rezné materidly pre nizke rezné
rychlosti
a 3 brity pri UltraMini obrabani

cuttingtools.ceratizit.com






