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Nové produkty pre trieskové obrabanie

Ide to este lepSie

Systém BluFlex 2 Vds oslovi popri svojich bezkonkuren¢ne inovativnych
a vysoko presnych vykonovych parametroch predovsetkym modernym
displejom OLED s vysokym jasom. V spojeni s aplikdciou MicroKom
BluFlex 2 a hlavou pre jemné vyvrtavanie s rozhranim Bluetooth je
vlastné manipulécia so systémom velmi jednoducha.

Systém hi.flex sa vyznacuje vysokou flexibilitou a pomocou stavacej hlavy,
roznych vyvrtdvacich ty¢i a inteligentne koncipovaného adaptéru kompletne
pokryva priemery v rozsahu od 6 do 365 mm.




Vrtanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostiCkami

Vystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitovanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov a
cirkularne frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruzenie

Sustruznicke noze s
vymenitelnymi doStickami

10

EcoCut

1

Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

12

UltraMini obrabanie +
MiniCut

Frézovanie

13

HSS frézy

14

TK frézy

15

Frézy s vymenitelnymi
dostickami

Upinanie

16

Nastrojové drziaky a
rotacné upinace

17

Prislusenstvo

18

Priklady materialov a
register obj. Gisel nastrojov




KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtéyanie
Uvod

Obsah

Vysvetlenie symbolov - KOMET \ Performance
Toolfinder 3 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.
Prehlad - prisluSenstva 4

Produktové paleta 548 Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady

Technicke informacie pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci viastnej

Rezné parametre 49-53 vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
Maximalne otécky a presnost stupnice 54 dO,SIthﬂL{t orpt|mfc1|nych vysledkov, poTom Vam odporucame
) prémiove nastroje z tohto produktového radu.
Maximalna dizka vylozenia LTA 55
Povlaky 55
Vysvetlenie symbolov

D

F Jemné obrébanie .-.

M Stredné obrabanie

Hladky rez

C

O | Premenliva hibka rezu

R Hrubé obrabanie Prerusovany rez
? Stredove vniitornd chladenie ABS KOMET ABS - Modglarny spojovaci systém pre rotacné
a staciondrne nastroje
E (Sttlr;rd%? axidlne privadzanie chladiaceho média STM Modulérne rozhranie SpirTaols

E Privod chladiaceho média podla volby cez nakruzok

alebo stredorm (tvar AD / B) ER 32| Rozhranie ER 32 v zavislosti od systému

RozliSenie displeja s presnostou na
y: 0,001 mm v priemere

Moduldrny spojovaci systém ABS

-

Moderné vysoko kontrastny OLED
displej pre presné nastavenie

vyvrtavacie hlavy Systém merania absolutnej drahy

Dodatoc¢né rozhranie Bluetooth Low Energy pre jednoduché
zobrazenie nastavenej hodnoty na beznom chytrom teleféne

05|2 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Toolfinder
Toolfinder
w = %
o0 = o
<< v W -
2 2 2 2 e =
£ 5888 = 8 <
s O S5 S5 S 9 o c
, : - £ s 3 3§ 3 & 8 , s
Systém Rozsah jednotlivych hlav v mm 5 £ = 2 £ 2 §  Pozamka =3
BluFlex? - =y VG priechodny
hlavaprejemné (& S v v riemgr ' 58
vyvrtavanie 6.0-125 mm P
niflen~ lava VAt priechodny
pre jemné 3 6,0-125 Va4 7 e Y 5.8
L priemer
vyvrtavanie 6.0-125 mm
Vyvrtavacia
03-7, 0,3-19,
mikrohlava " o ’/ ’/ 12413
0,3-19,1 mm
Vyvrtavacia e
hlava pre presné 14,7-171 16,7-20,1 19,7-24,1 v v 14+15
vyvrtavanie 14,7-241 mm
tiiraieena vacsi priechodny
dokoncovacia 30-320 v L/ Y 16417
. - priemer
hlava Multi-Head
3,0-320 mm
—
Jednobritd ﬂ vacsi priechodny
2 vyvrtdvacia hlava ¥= - 30-881 / / '/ '/ '/ priemer 18-26
[
§ 3,0-88,1 mm
= ednobrita 239-311 30,9-401 399-511 50,9-671 669-871
(= b 5 B b b B b 5 b 5
dokoncovacia 5 - v v v 27-29
vyvrtavacia hlava 239-1161 mm i-=iila;
g Vyvrtavacia a
s dokoncovacia _ pad 3-162 v v 30+31
‘g hlava Vario-Head
= 3-152 mm
Jednobrita 37‘- &
dokoncovacia N 86-402 v v v 32+33
vyvrtavacia hlava ’
86-402 mm
Konzolovynéstroj" 150-205  200-255 250-305 300-355  350-405 k dispozicii aj
s0 zékladovou ° s hrubovacou —
doskou . 150-205 200-255 250-305 300-355 350-405 v v hlavou ¢
150-655mm
Konzolovy . e
L : k dispozicii aj
e & = X o= 650-1105 1100-1655 1650-2205 v s hrubovacou -
posuvnou 650-2205 mm hlavou o
¢astou
S € Duojbritovd —_—
c = i
S g hrubovacia/ —— 205-401 395-505 49,5-665 655-875 86,5-115,5
§_§ dokoncovacia g il Bt Ml Dbl Il v v v 34435
£ 5 vvrtdvaciahlava 995 1155mm
I \
- Ervt?tj)t;:/l;iia m 235-305 295-40,1 395-50,5 49,5-665 655-87,5
E vact : 36-38
£ Vyvriavacia | 86,5-115,5 114,5-153,0 v v v
hlava 23,5-153,0 mm
L Tento produkt ngjdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 05]3



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Prehlad - prislusenstva

Prehlad zakladnych upinacov a prislusenstva

Systém

Zékladny upina¢

Zékladny upina¢

Prislusenstvo

PrediZenie

Redukcia

Klietinovy upinac

Nastrény tfn s priecnou drazkou

Obecne

Vyvazovacie kruzky

Vlymenitelné britové dosticky

05(4

1 1 &

DIN 69871 MAS-BT HSK-A Valcova stopka

70 Zékladné upinace ABS ndjdete v

* ABS — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotacné upinace.
& STM 40 41 42 43
qg STM 44+45
y 'v
@- STM 39

24

9-11

47+48

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

MicroKom - BluFlex 2 - Hlava pre jemné vyvrtavanie

A Prostrednictvom aplikdcie KOMET MicroKom BluFlex 2 moze byt displej vyvrtavacie hlavy zobrazeny na Standardnom smartphonu (len pritype 62 840 16097)

Obsah dodavky:
vr. batérie
ABS
(2]
g2
o [%)
P %
8 8 ——LPR—
Bez Bluetooth S Bluetooth
(NEW [RTZSS NEW [T
KOMET Upina¢ |DCONWS|DCONMS | BDX | LPR | LSCX Artikel €. Artikel ¢.
Dmin - Dmax Ozna(:enie 62 820 s 62 840 T
mm mm mm mm | mm| mm EUR EUR
6-125 ‘ M0430100 ‘ ABS 50 ‘ 16 ‘ 28 ‘ 65 ‘ 71 ‘ 38 2.208,00 16097
6-125 | M0430000 | ABS50 16 28 65 | 71 38 2.208,00 16097
XX w7 W7 w7 W7
Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacie puzdro Kryt na batérie
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
62 820 16097 M8x1x12/SW4 5,93 13989 M8x1x20/SW4 1,57 13700 M5x14/SW4 2,28 18600 6,56 18500 8,75 18400
62 84016097 M8x1x12/SW4 5,93 13989 M8x1x20/SW4 1,57 13700 M5x14/SW4 2,28 18600 6,56 18500 8,75 18400

70 Vhodné upinace ABS ndjdete v — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotacné upinace.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonc&ovacie obrabanie

MicroKom - hi.flex - Hlava pre jemné vyvrtavanie

A pre vyvrtdvacie ty¢e @ 16 mm a mostiky
A synutornym privadzalnim chladiaceho média
A | SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

ABS
£
g
£l Z
ol 8
Qlal ——LPR—
NEW I
KOMET Upina¢ |DCONWS|DCONMS | BDX | LPR | LSCX Artikel ¢.
Dmin'Dmax oznaéenie 62 800.--
mm mm mm mm | mm| mm EUR
6-125 | M0501000 | ABS50 | 16 | 28 | 60 [ 67 | 397 1.112,00 16097
XX w7 w7
Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
62 800 16097 M8x1x12/SW4 5,93 13989 M8x8/Sw4 1,57 14700 M8x1x20/SW4 1,57 13700

70 Vhodné upinace ABS ndjdete v — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotacné upinace.

05|6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonéovacie obrabanie

MicroKom - Ocelova vyvrtavacia tyc pre
hi.flex, BluFlex 2

A synutornym privadzanim chladiaceho média

DCONMS

NEW NI
KOMET | OAL (LDRED| DCONMS s | Vyme- Artikel ¢.
D - Drnay | 0ZNaCenie niterna 62 850 ...
mm mm | mm mm dosticka EUR
6-8 |B0520100| 71,7 | 21,0 16 WO0..02T0 119,60 00600
8-12 |B0520120| 77,4 | 28,0 16 T0..06T1 123,60 00800
10-14 |B0520140 | 81,8 | 34,0 16 70..0902 118,40 01000
12-18 |B0520160 | 88,2 | 42,0 16 70..0902 128,80 01200
14-18 |B0520180 | 94,4 | 50,0 16 T0..0902 127,40 01400
18-25 |B0520220|100,0| 60,0 16 70..0902 135,20 01800
22-26 |B0520260/108,0/ 68,5 16 TO..1403 154,80 02200
70 Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete na — strane 9-11.
w7
it
Skrutka TORX®
Nahradné diely Artikel €.
62 950 ...
Vymenitena dosticka EUR
T0..06T1 2,71 12800
T0..0902 2,36 12000
T0.. 1403 2,36 12600
WO.. 0270 2,36 11800

MicroKom - Ty¢ s jemnym drazkovanim
pre hi.flex, BluFlex 2

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

DCONMS

1
& 4= ——,L
i
LPR
OAL
NEW T
KOMET DCONMS | OAL | LPR DF  Artikel ¢.
Dpin- Dax|  0ZNaCenie 62 861 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
25-63 | M0590100 | 16 [ 885 | 65 | 19 140,40 06300
w7 W7
Skrutka's Tanierova pruzina
valcovou hlavou
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62950... 62950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR

6286106300

cuttingtools.ceratizit.com

0,87 00000 1,57 19100

Microkom - Drziak vymenitelnych dosticiek pre
tyC s jemnym drazkovanim hi.flex, BluFlex 2
A synutornym privaddzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A bez vymenitelnej dosticky
A yr. upinacich skrutiek

[ NEW I
pre KOMET HF \Vymenitelnd Artikel €.
oznacenie dosticka 62 863 ...
mm EUR
6286106300 | M0520101 | 13,5 | T0..06T1 137,80 04400
62 86106300/
62 860 12500 M0520151 | 13,5 | TO..0902 140,40 12500

70 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 10+11.

W7

—

Skrutka TORX®

Nahradné diely Artikel ¢.
62 950 ...

pre artikel ¢. EUR

62 863 04400 2,71 09700

62 863 12500 2,36 09900

Microkom - Mostik pre hi.flex, BluFlex 2

HSUP

BDX
NEW I
KOMET BDX | HSUP | WT Artikel ¢.
Dpin- Dnax|  0ZNACeNiE 62 860 ...
mm mm mm kg EUR
90-125 | MO0580101 | 85 | 12 | 0147 193,80 12500

waif) O

Skrutka's Tanierova pruzina
valcovou hlavou
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62950... 62950...
pre artikel ¢. EUR EUR
62 860 12500 0,87 00000 1,57 19100
05]7



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

DokoncCovacie obrabanie

MicroKom - Zatka pre hi.flex, BluFlex 2

DCONMS

[NEW T
DCONMS KOMET Artikel ¢.
oznadenie 62 862 ...
mm EUR
16 ‘ M0590501 18,72 09300
, .
Prehlad priemerov
‘ | iz [ i
Vi { y y
[ ] Pfjb Pfjb

Vnutorny noz

62 850 ..

05]8

Ty¢ s jemnym

drazkovanim drdzkovanim Zatka
62 861 06300 62 861 06300 62 862 09300
[+ (+] [+
Drziak vymenitelnych Drziak vymenitelnych Drziak vymenitelnych
britovych dostiCiek  britovych dostiCiek  britovych dosticiek
62 863 04400 62 863 12500 62 863 12500

Ty¢ s jemnym

Zatka

62 862 09300
(+)

Mostik

62 860 12500
(+)

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek
62 863 12500

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné doSticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WOHX 02T0.. | 26 | 120 | 2 | 4
BK2710 BK8440 K10
0[] \O\ \O!
WOHX WOHX WOHX
NEW R NEW R NEW R
ISO KOMET RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
oznatenie 62 600 ... 62 600 ... 62 600 ...
mm EUR EUR EUR
02T001 W0004120.018440 | 0,1 18,10 00102
027001 W0004120.012710 | 0,1 18,10 10102
021001 W0004120.0121 01 14,87 20102
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) ®
Liatina )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel

— v, strana 50

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Pozitivne vymenitelné doSticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
BK60 K10 CBN40
o[2[2] [olc]x] [o]c]
TOGX TOGX TOGX
NEW [ NEW I 0= vo
ISO C. KOMET RE Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
62601 ... 62601 ... 62601 ...
mm EUR EUR EUR
06T102 W5704120.0223 0,2 14,04 50206
06T102 W5704140.0260 0,2 14,04 90206
06T102 W3004990.0240 0,2 60,46 60206
090204 W5714120.0423 04 15,39 50409
090204 W5714140.0460 0,4 15,39 70409
090204 W3014990.0440 0,4 67,08 60409
140304 W5726120.0423 04 24,86 50414
140304 W5726140.0460 04 21,74 70414
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel )
- v strana 50
05|10
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Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm

TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 40

TOHX 0902.. 912 2,50 2,8 5,6

TOHX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
ISO C. KOMET RE
mm

067103 W3004060.032710 | 0,3
06T103 W3004060.036110 | 0,3
06T103 W3004420.038425 | 0,3
06T103 W3004060.037615 | 0,3
090204 W3014060.046110 | 0,4
090204 W3014060.042710 | 0,4
090204 W3014060.047615 | 0,4
140304 W3026060.046110 | 0,4

Ocel

Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o[c]=] [elc]x] ol [o]2]
‘
F
TOHX TOHX TOHX TOHX
NEW R NEW R NEW R NEW ¥
Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 602 ... 62 602 ... 62 602 ... 62602 ...
EUR EUR EUR EUR
14,46 10606
15,39 40606
13,83 30606
17,06 80606
17,06 40409
16,43 10409
18,62 80409
19,03 40414
) ° o
) )
) ) ) )

— v, strana 50
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia mikrohlava

A max. otacky 30.000 ot./min.

) - r
g o —— — - Y | e x
I S R a
B |
=
z g
8 LPR ——— LS — =
o
2 3 ¢
Q [a]
Digitalna Analdgova
w4 W4
BDX | DCONWS | DCONMS | LPR LS Artikel ¢. Artikel ¢.
Dmin - Dmax 62 386 wen 62 382 e
mm mm mm mm mm | mm EUR EUR
0,3-71 25 4 10 25 25 1.184,00 025 992,00 025
0,3-19,1 | 32 7 16 32 40 1.226,00 032  1.029,00 032
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vr. batérie AAA
W4
Artikel €.
62 309 ...
EUR
245,90 000
W7 W7
TR IR TR IR
(] I
Upinacia skrutka Zaistovacia
ST skrutka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR
62382025 / 62 386 025 M5x4 1,21 214 M4x8 1,03 228
62382032 / 62 386 032 M6x5 1,21 215 M6x10 1,03 229

05[12
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Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - TK noze

SpinTools - TK britové dosticky

TiN TiN
DCONMS Q7
=T ,
8 L
o 1o A
A B
“ &l — >
5 S RE
2| | LDRED- L
/]
W4 W4
DCONMS [LDRED| RE BDRED| WF Artikel ¢. RE | PDY | S1 | W1 Artikel €.
Dmin - Dmax a T max. 62 383 CLL] Dmin - Dmax T max. 62 384 LLL}
mm mm mm |mm | mm| mm | mm|mm EUR mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
0,3-0,7 4 1,2 0,25| 0,15 |0,115]0,03 4551 003 6,9-81 | 02 (345| 48 | 35 | 1 21,49 069
0,6-1,1 4 2,5 0,55| 0,46 |0,30|0,05 4551 006 79-91 | 02 [395| 48 | 35 | 1 21,49 079
1,0-2,3 4 40 |1005|/095| 065 |0,50|0,10 4585 010 89-10,1| 0,2 |445| 48 | 35 | 1 21,49 089
2,2-3,3 4 6,0 |0,05|200| 1,55 | 1,0 |0,20 38,79 022 99-121| 02 [495| 70 | 39 | 1 22,861 099
3,2-43 4 10,2 |1 0,053,001 2,55 |1,60|0,20 39,68 032 1,9-141| 02 | 595| 70 | 39 | 1 22,81 119
39-71 4 15,2 |1 0,05|3,70 | 3,45 |1,95/0,30 4254 039 13,9-191| 0,2 [695| 70 | 39 | 1 22,81 139
52-6,3 7 20,3 | 0,05|5,00| 4,25 | 260|050 59,40 052 .
6,2-73 | 7 | 203005600 525|310 (050 5940 062 UccT— : ®
69-121| 7 | 254 020 670 625 |345 050 5379 069 Nehrdzavejica ocef °
Liatina C
Ocel ° NeZelezné kovy °
Nehrdzavejuca ocel ) Ziaruvzdornd zliatina °
Liatina ) Kalend ocel o)
I}l.eieleznékc')vy. . L] -V, strana b3
Ziaruvzdorna zliatina )
Kalend ocel o

SpinTools - Adaptér

— v, strana 53

dosticku

A synutornym privaddzanim chladiaceho média

SpinTools - Upinaci drZiak pre TK britov(

A vhodné rezné dosticky artikel ¢. 62 384 ... ndjdete v tabul'ke hore

2 T
g1 H——— S g
2 goHlL——
z a (%)
8 =
OAL a 5
[~ ©
——E [a)]
Wa LDRED —
DCONMS| DCONWS | OAL Artikel ¢.
62335 ... =
mm mm mm EUR DCONMS | LDRED | DCONWS | OAL Artikel €.
7 | 4 |30 71,96 407 62 385 ...
mm mm mm mm EUR
7 30 438 56 195,00 330
7 35 7,0 61 206,70 350
W7 Y7
-~
"y ——
Skrutka TORX® (D)
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
62950... 80950...
pre artikel &. EUR EUR
62 385 330 573 007 10,22 124
62 385 350 573 094 1124 126
cuttingtools.ceratizit.com 05]13



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Modularny vyvrtavaci systém

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

vyvrtdvacia hlava pre presné vyvrtavanie bez vyvftavacej stopky, bez drziaka britovych dosticiek

DRVS
THSZMS

[a)]
o

W4
BD THSZMS | DCONMS | LPR | DRVS Artikel €.
Dmin N Dmax 62 304 s
mm mm mm mm mm EUR
14 |14,7-171 M6 14 40 12 838,20 017
16 |16,7-20,1| M10 16 40 14 838,20 020
19 [19,7-241| M10 18 40 16 838,20 024
w7 Y7 W7
>
™ -
Skrutka TORX® Klac D Upinacia skrutka
ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
62304017 M2,5x6 3,22 022 TO7 7,80 109 M3x2 2,03 017
62 304 020 M2,5x6 322 022 TO7 7,80 109 M3x2,5 2,03 018
62304 024 M2,5x6 322 022 TO7 7,80 109 M3x4 2,03 019

70 Informdcie o uZitoénej dizke najdete na — strane 55.

SpinTools - Drziak vymenitelnych reznych dosticiek, 90°

Rozsah dodavky:
bez britovej dosticky

I

W4
Pre vyvrtavaciu | Vymenitelna Artikel €.
hlavu dosticka 62 317 ...
EUR
62304... | WC..0201.. 146,20 024
70 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 47
W7 Y7
-~
[ =
Skrutka TORX® Klug D
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ...
Vymenitelna dosticka EUR EUR
WC.. 0201.. M2x3,7 3,22 021 T06 8,44 108
05|14
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vysokorychlostné
tvrdokovové vyvrtavacie tyce

A snaskrutkovanym zdvitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele
A synutornym privadzanim chladiaceho média
A upinacia dizka stopky 35 mm

SpinTools - PredlZenia zo zusSlachtenej
oceli

A synutornym chladenim

A vyvrtavacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre upinanie v ‘g
klieStinovych alebo hydraulickych upinacoch 2
Rozsah dodavky: 2 — TR 2
vyvrtdvacia ty¢ bez vyvitavacej hlavy % EE ”””” NAL g
f——LPR— DRVS
OAL
|
=i i W4
% % DCONMS 4| LPR |THSZWS|THSZMS| DRVS Artikel ¢.
2 g 62 349 ...
mm mm mm EUR
D 16 32 M10 M10 14 66,77 732
16 64 M10 M10 14 75,56 764
W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikel ¢.
62 353 ...
mm mm EUR
14 110 M6 372,00 014
16 120 | M10 416,50 016
18 100 | M10 440,90 018
18 180 | M10 785,30 218
18 140 | M10 607,30 118
70 Informacie o uzitotnej dizke ndjdete na — strane 55.
" 4 /4 3 /4
SpinTools - Vysokorychlostné ocelove
vyvrtavacie stopky
A antornym chladenim
A upinacie diZka stopky 35 mm
A synutornym privodom chladiaceho média
A vyvrtavacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre upinanie v
kliestinovych alebo hydraulickych upinacoch
Rozsah dodavky:
vyvrtavacia ty¢ bez vyvitavacej hlavy
OAL
=5 !
T
W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikel ¢.
62 329 ...
mm mm EUR
14 60 M6 83,62 660
16 70 M10 87,64 770
18 80 M10 96,44 880
cuttingtools.ceratizit.com 05]15



KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia a dokoncovacia hlava Multi-Head

A pre vyvrtdvacie ty¢e @ 16 mm a mostiky
A synutornym privadzapim chladiaceho média
A | SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

Rozsah dodavky:
bez vyvrtavacej tyce, mostika a drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

.
[ s T
%E [ é
Lt
F]
i @D,
@0D,, |BDX| ) -
Modularne STM HSK-A 63 MAS-BT 40 Modularne STM HSK-A MAS-BT
W4 W4 W4
Upina¢ | DCONMS | BDX | LPR LB | LSCX Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Dinin = Dnax F 62372 ... 62 373 ... 62 373 ... 62373 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 | 0-2,7 1.184,00 ~ 653
3-320 | HSK-A63 63 96,6 | 70,6 | 73,0 | 0-2,7 1.449,00 653
3-320 SK 40 63 916 | 725 | 816 | 0-27 1.449,00 153
3-320 BT 40 63 916 | 690 | 816 | 0-2,7 1.449,00 453
70 Vhodné zakladné drZiaky vid od — strany 40.
(1) unasac
@ Skrutka undsaca
@ Upinacia skrutka
@ Skrutka s ndkruZkom
@ Upinacia skrutka MH
W7 W7 w7
IJnaéaé Upinacia skrutka Skrutka's
MH nakruzkom
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Dmin - Dmax EUR EUR EUR
3-320 16x26,5x8 39,63 040 M6x16 1,81 226 M5x16 2,94 225
w7 w7
Upinacia skrutka Skrutka unasaca
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ...
Dmin - Dmax EUR EUR
3-320 M6x16 1,03 227 M6x12 1,21 167

05 | 16 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Mostik pre Multi-Head

A nastavitelny @
A synutornym privodom chladiacej kvapaliny

Rozsah dodavky:
A bez drziaka oto¢nych dosticiek
A yrat. upeviovacich skrutiek

——OAH——

-

W4
OAL | HSUP | OAH Artikel &.
Dinin = Dimax 62 376 ...
mm mm mm mm EUR
86-164‘ 80 ‘ 15 ‘ 29 27450 164
162-320| 158 | 15 | 29 411,20 320

70 DrZiaky vymenitelnych dosticiek ndjdete na — strane 19

SpinTools - ProtizavaZzie

Rozsah dodavky:
vrdt. upevilovacej skrutky

OAH

OAL

W4
pre OAL | OAH Artikel ¢.
62 378 ...
mm mm EUR
62376...] 38 | 12 78,00 320

SpinTools - Vyvrtavacia a dokoncovacia hlava Multi-Head (suprava)

A vhodnédpre @3 - @320 mm

Rozsah dodavky:

A 1 kufrik

A 1 vyvrtavacia a dokoncovacia hlava
Multi-Head (podrla vyberu)

A 4vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75 - @251 mm
- 623450290@24,75-@ 30,1 mm

A 2vyvrtavacie tyce, nastavitelné
- 62375048@29,75-0481 mm
- 62375088@47,75-10881mm

SpinTools - Axialny drziak vymenitelnych
dosticiek UltraMini

A svynutornym privadzanim chladiaceho média

OAL

fe——OAH ——|

1 Fﬁ L
Y =5 2
| i'J‘, :% |
DCONWS ||
W4
DCONWS| OAL | OAH | HSUP | LF WT Artikel €.
62 358 ...
mm mm mm mm mm kg EUR
6 52 | 2658 | 15 14 | 0,092 246,90 006
7 52 2658 | 15 14 | 0,091 246,90 007
8 52 2658 | 20 14 | 0,088 246,90 008
70 Vhodné TK noZe pre axidlne zapichovanie ndjdete v
— kapitole 12 - Ultra-Mini obrabanie + MiniCut
W7

TR IHANR
B

Upinacia skrutka
ST

Nahradné diely Artikel €.

DCONWS 62 950 ...
EUR

6 1,21 214

7 1,21 214

8 1,21 214

A vr. drziaka vymenitefnych britovych

dosticiek

- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

A 1 mostik

- 62376164086 - @ 164 mm

A 1 kPaé Torx-T7

A 1imbusovy kfi¢ - SW5

Modularne STM HSK-A SK MAS-BT
W4 W4 W4 W4
Upina¢ Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
Dinin = Dnax 62 374 ... 62 379 ... 62 379 ... 62 379 ...
mm EUR EUR EUR EUR

9,75-164| STM 36 2.048,00 999
9,75-164| HSK-A63 2.281,00 996
9,75-164| SK40 2.281,00 990
9,75-164| BT40 2.281,00 993

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava - modularny systém

A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyce

A synutornym privadzanim chladiaceho média

STM
— DF —| f—DF— BDX
oconms 22 pconms| PP
x i i
x | Tl T
T o A < L o
- I A
F DCONWS || F MJ‘HLTF
G D"w' e D min. z D min..
D D s oD, 2D
Digitalne s prirubou S prirubou Bez priruby Digitlne s prirubou S prirubou Bez priruby
Modularne STM  Modularne STM  Modularne STM
W4 w4 w4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF |DCONWS | LPR | LSCX WT Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Dmin - Dmax F 62 326 e 62 332 wen 62 332 T
mm mm mm mm mm mm mm mm kg EUR EUR EUR
3,0-88,1| STM28 28 55 50 16 60 62 | 0-27 | 0,98 950,60 553
3,0-88,1| STM36 36 55 63 16 60 101 | 0-2,7 | 1,26 950,60 653
3,0-88,1| STM36 36 55 63 16 60 106 | 0-2,7 | 043 1.021,00 036
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouZitia pre vSetky digitélne hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vr. batérie AAA
W4
Artikel ¢.
62 309 ...
EUR
245,90 000
W7 W7 W7 W7
| ABGRU
Upinacia skrutka Skrutka unasaca Unasac Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR
62 332553 M10x16 1,21 047 M5x10 1,21 166 31,26 039 M10x8 1,21 046
62 332653 M10x16 1,21 047 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x8 1,21 046
62 326 036 M10x16 1,21 047 Mo6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x8 1,21 046
05|18 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava

A rozhranie pre pouZitie na klieStinovom upinaci ER32
A LSCX = priechodnd hibka vyvrtavacej tyce

A synutornym privadzanim chladiaceho média

A vhodnapre@3,0- @881 mm

ER 32
BDX
DCONWS J
4
2D, 9§
@D, T
ER 32
W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF |DCONWS | LPR | LSCX Artikel €.
Dmin = Dmax F 62 332 e
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
30-881| ER32 | 32 | 55 |495| 16 | 60 | 865 | 0-27 946,10 732
W7 W7
| ABGRU
I
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR
62332732 M10x16 1,21 047 M10x8 1,21 046
SpinTools - Monolitna jednobrita vyvrtavacia hlava
A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyée
A synutornym privadzanim chladiaceho média
.BDX, BDX .BDX,
] -
DCONWé 7‘ J SCONWé 7_7; :
oD, 2D,, &8
OD s 90,
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 MAS-BT
W4
Upinac BDX | DCONWS | LPR LB | LSCX WT Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Dmin = Dmax F 62 333 wen 62 333 e 62 333 e
mm mm mm mm mm mm mm kg EUR EUR EUR
3,0-88,1| HSK-A63 | 55 16 95 69 70 | 0-27| 1,66 1.207,00 653
3,0-88,1| SK40 55 16 90 70 80 |0-2,7| 1,83 1.207,00 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 |0-27| 1,90 1.207,00 = 453
W7 W7
| ABGRU
I
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
62333653 M10x16 1,21 047 M10x8 1,21 046
62333153 M10x16 1,21 047 M10x8 1,21 046
62333453 M10x16 1,21 047 M10x8 1,21 046

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
DokoncGovacie obrabanie

SpinTools - Monolitna jednobrita vyvrtavacia hlava

A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyce
A synutornym privadzanim chladiaceho média

Digitalny

Digitalny Digitalny
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
W4 W4 W4
Upinac BDX | DCONWS | LPR LB | LSCX Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Dmin = Dmax F 62 363 aen 62 363 e 62 363 e
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0-88,1| HSK-A63 | 55 16 95 70 70 |0-2,7 1.460,00 688
3,0-88,1| SK40 55 16 90 7 80 |0-27 1.460,00 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 |0-2,7 1.460,00 488
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vr. batérie AAA
W4
Artikel €.
62 309...
EUR
245,90 000
W7 W7
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel é. EUR EUR
62363488 /62363188 M10x16 1,21 047 M10x8 1,21 046
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools -
Vyvrtavacia tyC s britom z tvrdokovu

DCONMS

W4

LDRED | DCONMS ¢ Artikel ¢.

Din - Dnes 62 346 ...

mm mm mm EUR

3,0-80| 20 10 128,20 008
40-9,0 | 23 10 128,20 009
50-10,0| 25 10 128,20 010
6,0-11,0| 25 10 128,20 011
70-12,0 | 31 10 128,20 012
Ocel )
Nehrdzavejtca ocel o
Liatina o)
Nezelezné kovy )

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V, strana 52

SpinTools - Ocelova vyvrtavacia ty¢

A synutornym privadzanim chladiaceho média

DCONMS

OAL

2

W4
OAL |LDRED | DCONMS s | Vymenitelna Artikel ¢.
Dinin = Dimax dosticka 62 345 ...
mm mm mm mm EUR
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 169,50 015
11,75 - 17,1 80 37 16 CC.. 0602 169,50 017
13,75-19,1 85 43 16 CC.. 0602 169,50 019
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 169,50 020
15,75- 21,1 95 57 16 CC.. 0602 169,50 021
17,75-23,1 | 100 67 16 CC.. 0602 169,50 023
19,75-251 | 105 72 16 CC.. 0602 195,00 024
19,75-251 | 105 72 16 CC..09T3 195,00 025
21,75-271 | 110 77 16 CC..09T3 195,00 027
24,75-30,1 | 115 82 16 CC.. 0602 195,00 029
24,75-30,1 | 115 82 16 CC..09T3 195,00 030
27,75-33,1 | 115 82 16 CC..09T3 204,60 033
31,75-371 | 115 82 16 CC..09T3 204,60 037
34,75-401 | 115 82 16 CC..09T3 204,60 040
38,75-441 | 115 82 16 CC..09T3 218,30 044
42,75-481 | 115 82 16 CC..09T3 229,90 048
47,75-53,1 | 115 82 16 CC..09T3 256,50 053

70 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -
Vyvrtavacia tyc, nastavitelna

A synutornym privaddzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
bez drziaka vymenitenych britovych dosticiek

OAL

g

=%

W4

OAL | BDX | LTA |DCONMS Artikel €.

I:)min = Dmax 62 375 e
mm mm mm mm mm EUR

29,75-48,1| 103 ‘ 25 85 ‘ 16 113,40 048
47,75-88,1| 101 44 85 16 131,50 088

SpinTools - Drziak vymenitelnych britovych
dosticiek pre vyvrtavacie tyce / mostik Multi-Head
A synutornym privaddzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A bez vymenitelnej dosticky
A vr. upinacich skrutiek

HF —

\ \
30 20 10 O

LF

W4
pre LF HF | Vymenitelna Artikel €.
dosticka 62 377 ...
mm mm EUR
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 200,30 048
62 375088/62 376 ...| 46,0 14 CC.. 0602 220,50 088
62375088/62376...| 46,0 14 CC..09T3 229,90 089
70 Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete na — strane 48
w7 Y7 W7
-~
iy = o)
Skrutka TORX® Klie D Skrutka-s
nakruzkom
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
62950... 80950.. 62950...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
62377 048 3,22 022 7,80 109 2,94 225
62 377 088 3,22 022 7,80 109 2,94 225
62 377 089 391 023 9,28 113 2,94 225
05|21



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacie tyce so stopkou z
tvrdokovu

A synutornym privadzanim chladiaceho média
A LTA = max. dizka vyloZenia

% gEFEE==————— l
g
b LTA—————— b
OAL 8
W4
DCONMS s | OAL | LTA |Vymenitelna Artikel ¢.
D = D dosticka 62 341 ...
mm mm mm mm EUR
5,8-11,2 5 80 45 | WC..0201.. 248,00 011
7,8-13,2 6 100 60 | WC..0201.. 248,00 013
70 Vhodné vymenitelné dosticky najdete na — strane 47
W7 Y7
-~
gy —
Skrutka TORX® KIic D
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62950... 80950...
Vymenitelna dosticka EUR EUR
WC.. 0201.. 3,22 021 8,44 108

SpinTools - Redukcné puzdra pre vyvrtavacie tyce

A pre vyvrtdvacie ndstroje a vyvrtavacie tyce

f— DCONMS —

DCONWS

OAL

W4
DCONMS | DCONWS | OAL Artikel ¢.
62 335 ...
mm mm mm EUR
16 4 37 78,00 104
16 S 37 78,00 105
16 6 37 78,00 106
16 8 37 78,00 108
16 9 37 78,00 © 109
16 10 37 78,00 110
16 1 37 78,00 111
16 12 37 78,00 112
16 13 37 78,00 113
16 14 37 78,00 114
05|22

SpinTools - Predlzenia vyvrtavacich nastrojov

A svynutornym chladenim

BD
DCONWS

T

-

o

o)
DCONMS

OAL

W4
DCONWS| DCONMS | BD OAL | LPR Artikel €.
62 337 ...
mm mm mm mm mm EUR
10 16 16 128 165,40 128
16 16 24 148 44 188,70 148
w7
Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €.
62 950 ...
pre artikel ¢. EUR
62337 128 417 048
62 337 148 485 049

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vysokorychlostné vyvrtavacie
hlavy

A pre okruzovaci drziak a vysokorychlostnu vyvrtdvaciu stopku z tvrdokovu
A synutornym privadzanim chladiaceho média
A D, =pripouZziti vyvftavacej hlavy s jemnym nastavenim O - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
vyvrtdvacia hlava bez vyvrtavacej stopky, bez vymenitelnych britovych dosticiek

LPR

2D

THSZMS
DCONMS

&

W4
LPR |THSZMS| DCONMS 5 | Vymenitelna Artikel €.
Dinin = Dinax dosticka 62 361 ...
mm mm mm EUR
8,75-141 | 18 M5 8 CC.. 0602 117,60 014
9,75-151 | 18 M5 9 CC.. 0602 117,60 015
10,75-16,1| 23 M6 10 CC.. 0602 117,60 016
11,75-171| 23 M6 1 CC.. 0602 117,60 017
12,75-18,1| 23 M6 12 CC.. 0602 117,60 018
13,75-19,1| 23 M6 13 CC.. 0602 117,60 019
14,75-20,1| 23 M6 14 CC.. 0602 117,60 020
15,75-21,1| 23 M6 14 CC.. 0602 117,60 021
16,75-22,1| 27 M10 16 CC.. 0602 117,60 022
17,75-23,1| 27 M10 16 CC.. 0602 117,60 023
19,75-251| 27 M10 16 CC.. 0602 117,60 025
21,75-271| 27 M10 16 CC.. 0602 119,80 027
24,75-30,1| 27 M10 16 CC.. 0602 119,80 030
27,715-33,1| 27 M10 16 CC.. 0602 119,80 033
31,75-37,1| 27 M10 16 CC.. 0602 128,20 037
34,75-401| 27 M10 16 CC.. 0602 138,80 040
0 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48
W7 Y7
-~
g -~
Skrutka TORX® KIte D
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62950... 80950...
Vymenitelna dosticka EUR EUR
CC.. 0602 3,22 022 7,80 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vysokorychlostné
tvrdokovové vyvrtavacie tyce

A snaskrutkovanym zdvitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele

A gynutornym privadzanim chladiaceho média

A upinacia dizka stopky 35 mm

A vyvrtdvacie stopky s DCONMS @ 18 mm st koncipované pre upinanie v
kliestinovych alebo hydraulickych upinacoch

Rozsah dodavky:
vyvrtavacia ty¢ bez vyvrtavacej hlavy

OAL

I
== I
EZ230 i

T

THSZWS
DCONMS

W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikel ¢.
62 353 ...
mm mm EUR
8 73 M5 244,80 008
9 80 M5 256,50 009
10 82 M6 274,50 010
1 89 M6 288,30 011
12 96 M6 301,00 012
13 103 M6 308,40 013
14 110 M6 372,00 014
16 120 | M10 416,50 016
70 Informécie o uZitocnej dizke najdete na — strane 55.
SpinTools - Okruzovaci drziak pre
vyvrtavaciu hlavu
A synutornym privaddzanim chladiaceho média
Rozsah dodavky:
bez vyvrtavacej hlavy a britovych dosticiek
DCONMS i
L OTVE
]
<
L 10
‘[’ﬂ 1 J
WD_ l|
N 3
Dmn[ ™ | T
D )
L LF .
®
W4
DCONMS ;| LF | HSUP | OAL Artikel €.
Dmin = Dmax 62 404 s
mm mm mm mm mm EUR
5,3-28,6 16 20 15 50 274,50 028
25,3-48,6 16 30 15 50 321,20 048
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Dokonc&ovacie obrabanie

Pomacka pre vyber vhodného okruzovacieho drziaka

A vlkombinécii S vysok0(ychlostnymi vyvftgvacfmi hlavami
A dizku L je mozné predlIZit pomocou predlzenia stopky

Lo g
ru

Rozsah

presustruzenia
@ Dmm. - @ Dmax

SpinTools - Vyvazovacie kruzky

A pre vyvazovanie vyvrtavacich hlav bez vyvazovacky

Rozsah dodavky:
CD-ROM s aplikacnymi parametrami, popr. s parametrami pre nastavenie

BDX

Ff D‘CONMS —-‘

mm
53-106
8,3-13,6

12,3-17,6
15,3-20,6
18,3-23,6
20,3-25,6
22,3-276
23,3-28,6
25,3-30,6
28,3-33,6
32,3-376
35,3-40,6
38,3-43,6
40,3 - 45,6
42,3 - 476
43,3 - 48,6

z By
y r/ © "’c.“‘z‘?“\"“ M e Mo
Sl
w4
DCONMS| BDX | OAH | WT Artikel €.
62 300 ...
mm mm mm kg EUR
32 50 16 0,08 251,20 032
40 58 16 0,09 272,40 040
50 70 16 0,13 290,40 050
55 75 16 0,14 301,00 055
63 84 16 0,16 311,60 063
W7
Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €.
DCONMS 62 950 ...
EUR
32-63 6,47 009
05|24

DrZiaky
62 404 ...

028
028
028
028
028
028
028
028
048
048
048
048
048
048
048
048

mm
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

040
037
033
030
027
025
023
022
040
037
033
030
027
025
023
022

Vyvrtavacia hlava
62 361 ...

Strana
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava (stprava 1)

A vhodnapre @3 - @881 mm

A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 popr. 49,75 - @ 40,1 mm

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Obsah dodavky:

A 1 kufrik

A 1jednobrita vyvrtavacia hlava
(podra vyberu)

A 4vyvrtavacie tyce
(suprava SK40 a suprava MAS-BT)
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm

A 8vyvrtavacich tyéi (modularna stprava)
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450190 13,75-0191 mm
- 623450230 17,75-0231mm
- 62345027 021,75- @271 mm

Upinaé
Dmin - Dmax
mm

- 62345030024,75-030,1mm
- 62345033027,75-@331 mm
- 62345037031,75-@ 371 mm
- 623450400 34,75-@40,1 mm
A 1imbusovy kfu¢ - SW5
A 1 kPaé Torx-T7

Modularne STM

w4
Artikel ¢.

62334 ...
EUR

STM 36
SK 40
BT 40

9,75 - 40,1
9,75 - 30,1
9,75 - 30,1

1.959,00 999

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava (stprava 2)

A vhodndpre @3 - @881 mm
A rozsah doddvky @ 9,75 - @ 88,1 mm
A synutornym privadzanim chladiaceho média

Obsah dodavky:

A 1 kufrik

A 1jednobrita vyvrtavacia hlava
(podfa vyberu)

A 4vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450200 14,75-220,1 mm
- 623450243 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm

A 2 vyvrtavacie tyce, nastavitefné
- 62375048@29,75- 0481 mm
- 623750880@4775-@881mm

Upinaé
I:)min - Dmax
mm

A vr. drziaka vymenitefnych britovych
dosticiek
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

A 1klaé Torx

A 1imbusovy kfi¢ - SW5

Modularne STM HSK-A
W4 W4
Artikel ¢. Artikel €.
62 334 ... 62 345 ...
EUR EUR

STM 36
HSK-A 63
SK 40
BT 40

9,75 - 88,1
9,75 - 88,1
9,75 - 88,1
9,75 - 88,1

cuttingtools.ceratizit.com

2.124,00 997
2.385,00 997

SK MAS-BT
W4 W4
Artikel €. Artikel €.
62 345 ... 62 345 ...
EUR EUR
1.546,00 990
1.546,00 993

SK MAS-BT
W4 W4
Artikel €. Artikel €.
62 345 ... 62 345 ...
EUR EUR
2.385,00 998
2.385,00 999
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
DokoncGovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava ER32 (suprava)

A vhodnapre @ 3,0 - @881 mm
A obsah doddvky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A synutornym privadzanim chladiaceho média

Obsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobritova vyvrtavacia hlava (62332732)
A 4vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75-@251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm
A 1 upinaci kfué - T7
A 1imbusovy kli¢ - SW5

W4
Upinaé Artikel ¢.
Dmin - Dmax 62 332 s
mm EUR
9,75-30,1 ‘ ER 32 1.259,00 © 999
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Dokoncovacie jednobritové rezné hlavy

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
bez drziakov britovych dosticiek a bez britovych dosticiek
STM
BDX—| +—BDX—
PFIbconms PP bconms
1 1
A A
= =
Digitalna Analdgova Digitalna Analdgova
Modularne STM  Modularne STM
W4 W4
Upinaé DCONMS | BDX DF LPR WT Artikel €. Artikel €.
Dunin - Dinax Diin - Dmax roz8ireny 0 dx 62 308 ... 62 303 ...
mm mm mm mm mm mm mm kg EUR EUR
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 20 20 40 1 0,08 732,30 031 621,00 031
30,9-40,1 379-471 STM 14 14 25 25 45 13 0,15 732,30 040 621,00 040
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 32 32 65 17 0,38 749,20 051 642,20 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 42 40 72 22 | 0,70 776,80 067 671,90 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 55 50 82 30 1,32 821,30 087 723,80 087
86,9-116,1 |104,9-134,1 (124,9-154,1)| STM 36 36 72 63 105 30 3,15 930,50 116 849,90 116

70 Pre zabezpecenie optimalnej stability sa musi uprednostnit hlavné rozsahy vyvrtavania pred rozsirenymi rozsahmi vyvrtavania.

SpinTools - Digitalny flash disk

A moznost pouzitia pre vSetky digitélne hlavy SpinTools

Obsah dodavky:
vr. batérie AAA

W4
Artikel €.
62 309 ...
EUR
245,90 000
w7 w7 W7 W7
=, = i
| AR
Skrutka unasaca Unasac Skrutka s $08. Upinacia skrutka
hlavou ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR EUR EUR
62 303031 /62 308 031 M2x2,5 0,69 162 5x8,5x3 20,99 035 M4x6 6,47 287 M4x3 1,21 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,69 163 6x10,3x4 21,83 036 M5x8 6,47 288 Mbx4 1,21 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037 M6x10 6,47 289 M6x5 1,21 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038 M8x12 6,47 290 M8x6 1,21 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M10x16 6,47 291 M10x10 1,21 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x16 6,47 291 M10x18 1,21 218
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Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

KOMET \ Performance

SpinTools - Vyvrtavacie tyCe so stopkou z tvrdokovu

A pre jednobrité, dokonCovacie vyvrtdvacie hlavy artikel ¢. 62 303 ..., 62 308 ...

A synutornym privadzanim chladiaceho média

-@D,

@D,

OAL

"
RN
2 2
8 3
8 8
W4
DCONWS | DCONMS ;5 | OAL WT Artikel ¢.
Dmin = Dmax L2 62 354 e
mm mm mm mm | mm kg EUR
23,9-31,1 1 20 250 | 210 | 0,81 1.255,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 | 261 | 1,54 1.716,00 025
39,9-51,1 18 32 380 | 315 | 3,03 2.686,00 032

SpinTools - Drziaky vymenitefnych dosticiek, 90° a 95°

A pre jednobrité dokoncovacie vyvrtdvacie hlavy artikel ¢. 62 303 ..., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
vr. upinacej skrutky Torx pre britovu dosticku, bez upinacej skrutky pre drziak

90° rozSireny 95°

90° 90°, rozSireny 95°
W4 w4 w4
Vymenitelna Artikel €. Artikel €. Artikel €.
@dx | dosticka 62 318 ... 62 318 ... 62 320 ...
mm EUR EUR EUR
11 CC.. 0602 128,20 031 154,80 037 143,10 031
13 CC.. 0602 143,10 040 169,50 047 155,80 040
17 CC.. 0602 155,80 051 186,50 059 171,70 051
22 CC.. 0602 169,50 067 202,40 081 178,10 067
30 CC.. 0602 185,40 087 218,30 105
30 CC..09T3 185,40 116 218,30 134 202,40 087
30 CC..09T3 255,40 154
70 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48
W7 Y7
ek
"™ -
Skrutka TORX® KIie D
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ...
Vymenitefna dodticka EUR EUR
CC.. 0602 M2,5x6 322 022 TO7 7,80 109
CC..09T3 M4x9 391 023 Ti5 9,28 113
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Reverzny adaptér na spatné
vyvrtavanie

A pre drziaky britovych dosticiek artikel ¢. 62 318 .../ 62 320 ...

Rozsah dodavky:
adaptér vr. upinacej skrutky

Minimalny priemer (@ B) pri zachadzani
pre spatné vyvrtavanie

2B

@ BDX

F

DE ' -
o> -
—
w4
LF Artikel €.
X | @dx @ Dpyin - D 62 321 ...
mm mm mm mm EUR
6,5 1 13,0 37-44 199,30 044
8,0 1 13,0 40-47 199,30 051
6,5 13 12,6 44 -53 199,30 053
10,0 13 12,6 51-60 199,30 060
6,5 17 31,3 53-64 199,30 064
10,0 17 31,3 60-71 199,30 071
6,5 22 31,2 68-80 206,70 080
12,0 22 31,2 75-91 206,70 091
10,0 30 | 290 | 87-107 214,00 107
0 Pri préci dbajte na lavotoCivé otacanie vretena
w7
Skrutka s $08.
hlavou
Nahradné diely Artikel €.
62 950 ...
pre artikel €. EUR
62 321 044 6,72 278
62 321 051 6,87 279
62 321 053 6,72 280
62 321 060 6,87 281
62 321 064 6,72 282
62321071 6,87 283
62 321080 6,72 284
62 321 091 6,87 285
62321107 7,80 286

cuttingtools.ceratizit.com

gA

Miniméalny priemer (@ B) vstupného otvoru

pp-LBX+AA .

Minimalne presadenie (E) pre zachadzanie

e--2A-08 o5

*bezpecna vzdialenost

Priklad:

Vyvrtdvacia hlava = 62 303 031
Vym.brit.doSticka = 62 318 031
Reverzny adaptér = 62 321 044

@ BDX=20mm

@ A2 Amin. =37 mm
*Bezpecnostna vzdalenost = 1 mm

@B=L§37=28,5+1 -295mm
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia a dokoncovacia hlava Vario-Head

A pre vyvrtdvacie ty¢e @ 16 mm a drZiaky vymenitelnych britovych dosticiek
A synutornym privadzanim chladiaceho média
A | SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

Obsah dodavky:
bez vyvrtdvacej tyCe a drziaka vymenitelnych britovych dosticiek
vr. vlozky pre chladiace médium

Il
o HE 1
4 &
DCONWS ! F
kA
2D . ﬂj
9D .
Digitalny
Modularne STM
W4
Upina¢ DCONMS | BDX |DCONWS | LPR | LSCX Artikel €.
Dmin = Dmax F 62 364 wen
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3-125 | STM36 | 36 | 63 | 16 | 765 | 110 | 0-65 1.146,00 101
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vr. batérie AAA
W4
Artikel ¢.
62 309...
EUR
245,90 000
w4 W7 W7
~ = i
[
Vlozka pre Upinacia skrutka Upinacia skrutka
chladiace svalcovou hlavou
médium
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
62 364 101 81,85 002 M10X12 0,99 341 M5X16 0,99 340
W7 W7
Skrutka's Upinacia skrutka
valcovou hlavou
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
62364 101 M10x25 3,30 343 M10X18 0,99 342
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Drziaky vymenitelnych

dosticiek, 90°

A pre vyvrtdvaciu a dokoncovaciu hlavu Vario-Head 62 364 101

Obsah dodavky:

vr. upinacej skrutky Torx pre britovu dosticku, bez upinacej skrutky pre drziak

SpinTools -
Distancny kus

A pre drziaky britovych dosticiek artikel ¢. 62 365 ...

@ dx

'
X
-
W4
Artikel ¢.
90° X 0 dx 62 366 ...
W4 mm | mm EUR
Vyme- Artikel &. 65 | 30 207,00 001
X | @dx| nitelnd | @ Dyin-Dmax | Dmin- Drmax Foz&ireny 62 365 ...
mm | mm | doSticka mm mm EUR
13,05| 30 |CC..09T3| 87,75-101,1 101,1-105,75 181,60 101
22,05/ 30 [CC..09T3|105,75-119,1| 119,1-125,75 216,80 119
32,05/ 30 |CC..09T3|125,75-139,1 139,1-152 254,00 139

SpinTools - Jednobritova digitalna vyvrtavacia hlava Vario (suprava)

A vhodnépre @3- @ 152 mm
A obsah doddvky @9,75-@101,1 mm
A svynutornym privadzanim chladiaceho média

Obsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobritova dokoncovacia vyvrtavacia
hlava
- 62364101
A 2vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@20,1 mm
- 62345024 019,75- 0301 mm
A vyvrtavacie tyCe, nastavitelné
- 62375048@29,75-0481 mm
- 62377088@47,75-0881mm
A 3drziaky vymenitefnych britovych dosticiek
- 62377048029,75-@481 mm
- 62375088@47,75-10881mm
- 6236510108775-@101,1 mm

A 1 vlozka pre chladiace médium 62 366 002

A 1 digitalna zobrazovacia jednotka 62 309 000
A 4imbusové kfuce - SW2,5/4/5/8

A 2 upinacie kfuce - T7/T15

Modularne STM
W4
Upinaé Artikel €.
Dmin - Dmax 62 364 ans
mm EUR
9,75-101,1 \ STM 36 2.141,00 = 999
cuttingtools.ceratizit.com 0531



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Dokoncovacie jednobritové rezné hlavy

A synutornym privadzanim chladiaceho média
A extrémne stabilné spojenie medzi drziakom britovych dostiCiek a vyvftavacou hlavou

Rozsah dodavky:
vyvrtavacia hlava bez drziaka britovych dosticiek, pritlacnd dosticka a vystuz
STM
BDX—f
DF—
( DCONMS
Modularne STM
W4
Upinac¢ DCONMS | BDX DF LPR WT Artikel ¢.
Dmin = Dmax F 62 305 wen
mm mm mm | mm | mm mm kg EUR
86-402 | STM36 | 36 | 72 | 63 | 120 | £1,25 | 294 1.881,00 302
w7 w7 W7 W7
" ORI
Skrutka s Skrutka undsaca Undsac Upinacia skrutka
valcovou hlavou ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR
62 305 302 M8x45 3,64 292 M6x12 1,21 167 39,63 040 M8x60 6,87 011

SpinTools - Drziak vymenitelnych reznych dosticiek

A pre jednobritové dokoncovacie vyvrtdvacie hlavy

A uhol nastavenia 90°

Rozsah dodavky:
vr. pritlacnej dosticky a vystuze

—

W4
Vlymenitelna Artikel ¢.
g Dmin - Dmax dOé“éka 62 438 wn
mm EUR

86 - 138 CC..09T3 408,00 138
86 - 138 CC.. 1204 383,70 238
136-220 | CC..09T3 486,40 220
136-220 | CC..1204 456,80 320
188-302 | CC..09T3 610,40 302
242-402 | CC..09T3 685,70 402

70 Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete na — strane 48
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

Nahradné diely pre drZiaky vymenitelnych britovych dostiCiek

w7 Y7 w7 W7
> PN

Skrutka TORX® Klu¢ D Pritlacnd dosticka Vystuz
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.

62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
pre artikel €. EUR EUR EUR EUR
62438138 M4x9 391 023 T15 9,28 113 71,32 152 52,88 149
62 438 238 M5x10 4,32 232 T20 9,95 114 71,32 152 52,88 149
62 438 220 M4x9 391 023 T15 9,28 113 80,54 153 59,66 150
62 438 320 M5x10 4,32 232 T20 995 114 80,54 153 59,66 150
62 438 302 M4x9 391 023 T15 9,28 113 80,54 153 59,66 150
62 438 402 M4x9 391 023 T15 9,28 113 80,54 153 59,66 150

SpinTools - Vyvrtavacia suprava
A vhodné pre @86 - @402 mm

A rozsah dodavky @ 86 - @ 302 mm

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobrita dokoncovacia vyvrtavacia hlava
- 62305302
A 3drziaky vymenitefnych dosticiek
- 62438138086 -0 138 mm
- 624382200136 - @220 mm
- 624383020188 - @302 mm
A 2 pritlaéné dosticky a 2 vystuze
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1imbusovy kli¢ - SW5
A 1klaé Torx-T15

Modularne STM
W4
Upinac Artikel ¢.
Dmin - Dmax 62 439 e
mm EUR
86-302 | STM36 2.580,00 999

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Hrubovanie/dokoncCovanie

SpinTools - Dvojbritova hrubovacia/dokoncovacia vyvrtavacia hlava

A ndstroj s vnutornym privodom chladiaceho média
A jeden dielik na stupnici zodpoveda 0,01 mm v priemere

Rozsah dodavky:
vyvrtavacia hlava s nastavovacim vretenom, unasacom, dorazovym kolikom, 2 upinaci skrutky, 2 perové podlozky
STM
Modularne STM
W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF LPR LS | DRVS | WT Artikel ¢.
I:)min - Dmax 62 380 e
mm mm mm | mm | mm | mm | mm kg EUR
29,5-40,1 | STM14 14 25 25 55 16 25 | 0,12 473,70 040
39,5-50,5| STM18 18 32 32 65 20 25 | 0,24 493,90 050
49,5-66,5 | STM22 22 42 40 82 24 30 | 048 535,20 066
65,5-87,5| STM28 28 55 50 100 30 3,0 | 094 595,60 087
86,5-115,5| STM 36 36 72 63 125 40 30 | 1,89 716,40 115
W7 w7 W7
] O =
Skrutka s $08. Perova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
62 950 ... 62950... 62950 ...
pre artikel €. EUR EUR EUR
62 380 040 M5x12 2,29 293 05,3/9,3 0,69 312 6,72 231
62 380 050 M6x16 229 294 (06.4/10,2 0,69 313 6,72 231
62 380 066 M8x20 229 295 (8,4/14,0 0,69 314 7,13 234
62 380087 M10x25 2,56 296 ©10,5/17,0 0,69 315 7,13 234
62380115 M12x25 2,84 297 ©13,0/21,0 0,69 316 713 234
W7 W7
Skrutka unasaca Unasac
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR
62380 040 M2,5x6 0,69 163 6x10,3x4 21,83 036
62 380 050 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037
62 380 066 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038
62 380087 M5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039
62380115 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Hrubovanie/dokonCovanie

SpinTools - Par drziakov hrubovacich/dokoncovacich vymenitelnych britovych dosticiek, 90°

A drZiak vymenitelnych dosticiek pre dokonCovanie je v axidlnom smere spétne odsadeny 0 0,4 mm

A pohyb drziaka dokoncovacich vymenitelnych dosticiek zabezpecuje nastavovacie vreteno
A drziak pre dokoncovanie sa musi do hlavy namontovat bez radialnej nastavovacej skrutky
A pridavok pre drziak dokoncovacej dosticky ¢ini cca 0,3 mm v priemere

Rozsah dodavky:

par drziakov vymenitelnych britovych dosticiek, 1 nastavovacia skrutka, 2 upinacie skrutky na vymenitelné dosticky, 1 zaistovacia skrutka

LS
] x
ANAG 3
I
L S/
D min. D max.”
W4
Vlymenitelna Artikel €.
© Do -Drse dosticka 62 381 ...
mm EUR
29,5 - 40,1 CC.. 0602 363,50 040
39,5-50,5 CC.. 0973 389,00 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 441,90 066
65,5- 87,5 CC.. 1204 575,40 087
86,5-115,5 CC.. 1204 896,60 115
70 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48
W7 Y7 W7 W7
-~
i = [
Skrutka TORX® Kra¢ D Zaistovacia Nastavovacia
skrutka skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR EUR EUR
62 381040 M2,5x6 322 022 TO07 7,80 109 M3x8-SW1,5 492 015 M4x0,5x9,5 523 239
62 381 050 M4x9 391 023 T15 9,28 113 M3x8-SW1,5 492 015 M4x0,5x13 552 240
62 381 066 M4x9 391 023 T15 9,28 113 M3x8-SW1,5 492 015 M6x14 1,21 24
62 381 087 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M3x8-SW1,5 492 015 M6x20 1,21 242
62381115 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M3x8-SW1,5 492 015 M6x30 1,33 333

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Hrubovanie

SpinTools - Hrubovacie vyvrtavacie hlavy s 2 reznymi hranami

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
vyvrtdvacia hlava, undsac, upinacie skrutky a perové podlozky
STM
BDX—
PDF% DCONMS
S== T
o
LDDW oD, .| i
Modularne STM
W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF LPR LS WT Artikel ¢.
D = D 62295 ...
mm mm mm mm mm mm kg EUR
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 269,20 030
29,5 - 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 289,30 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 312,60 050
49,5-66,5 | STM22 22 42 40 72 24 0,38 352,90 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 413,30 087
86,5-115,5 | STM 36 36 72 63 105 40 1,23 538,40 115
114,5-153,0 | STM 36 36 94 94 140 40 2,80 926,20 153
W7 w7 W7
| O =
Skrutka s 08 Perova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
62 950 ... 62950... 62950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
62295030 M4x8 229 298 04,3/73 0,69 311 6,72 231
62 295 040 M5x12 229 293 05,3/9,3 0,69 312 6,72 231
62295 050 M6x16 229 294 (06.4/10,2 0,69 313 6,72 231
62 295 066 M8x20 229 295 (8,4/14,0 0,69 314 7,13 234
62295087 M10x25 2,56 296 ©10,5/17,0 0,69 315 713 234
62295115 M12x25 2,84 297 013,0/21,0 0,69 316 7,13 234
62295153 M16x35 7,54 299 017,0/34,0 1,21 317 7,13 234
W7 W7
Skrutka unasaca Unasac
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
62295030 M2x2,5 0,69 162 5x8,5x3 20,99 035
62295 040 M2,5x6 0,69 163 6x10,3x4 21,83 036
62 295 050 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037
62 295 066 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038
62 295087 M5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039
62295115 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040
62295153 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Hrubovanie

SpinTools - Par drziakov vymenitelnych ~ SpinTools - Par drziakov vymenitelnych

reznych dosticiek Standard, 90° reznych dosticiek Standard, 70°
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
nastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek nastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek

W4 W4
Vlymenitelna Artikel ¢. Vymenitelna Artikel €.
O Dy Dpee|  d0StiCka 62296 ... @Dy -Dpey|  G0StiCKa 62299 ...
mm EUR mm EUR
23,5-30,5 | CC..0602 312,60 030 23,5-30,5 | CC..0602 312,60 030
29,5-40,1 | CC..0602 323,20 040 29,5-40,1 | CC..0602 323,20 040
39,5-50,5 | CC..09T3 346,50 050 39,5-50,5 | CC..09T3 346,50 050
49,5-66,5 | CC..09T3 396,30 066 49,5-66,5 | CC..09T3 396,30 066
65,5-87,5 | CC..1204 49490 087 65,5-87,5 | CC..1204 49490 087
65,5-87,5 | CN..1204 515,00 088 65,5-87,5 | CN..1204 515,00 088
86,5-115,5| CC..1204 781,00 115 86,5-115,5| CC..1204 781,00 115
86,5-115,5| CN.. 1606 805,40 116 86,5-115,5| CN.. 1606 805,40 116
114,5-153 | CC.. 1204 883,90 153 114,5-153 | CN.. 1606 1.023,00 154
114,5-153 | CN.. 1606 1.023,00 154
0 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48
W7 Y7 W7
-~
W - P
Skrutka TORX® Krac D Nastavovacia
skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
@ Diin = Dmax ~ Vymenitefna doticka EUR EUR EUR
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x40 1,61 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 3,22 022 T07 7,80 109 M4x0,5x7 512 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 3,22 022 T07 7,80 109 M4x0,5x9,5 523 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 391 023 Ti5 9,28 113 M4x0,5x13 552 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 391 023 T15 9,28 113 M6x14 121 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x20 1,21 242
86,5-115,5  CC..1204 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x30 1,33 333
w7 W7 w7 W7 W7
n we J B m—
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka paka TK podlozka G Nastavovacia
kolik paky skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
@ Dipin = Diay  Vymenitefnd dosticka EUR EUR EUR EUR EUR
114,5-153 CN.. 1606 1,61 177 579 180 18,54 179 19,40 178 M8x40 161 334
65,5-87,5 CN.. 1204 1,61 096 579 136 16,21 125 14,52 117 M6x20 1,21 242
86,5-115,5 CN..1606 161 177 579 180 18,54 179 19,40 178 M6x30 1,33 333
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Hrubovanie

SpinTools - Par drziakov vymenitelnych ~ SpinTools - Drziak vymenitelné rezné

reznych dostiCiek Synchro, 90° dosticky 90°, axialne posunuty 0 0,4 mm
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
upinacie skrutky dosticiek, synchronne vreteno 2 nastavovacie skrutky, 1 dorazovy cap, upinacie skrutky dosticiek

W4 W4
Vymenitelna Artikel €. Vymenitelna Artikel €.
@ Dpyip - Dy d0StiCka 62 297 ... O Dy - Dy d0StiCka 62 298 ...
mm EUR mm EUR
23,5-30,5 | CC..0602 356,10 030 23,5-30,5 | CC..0602 206,70 030
29,5-40,1 | CC.. 0602 373,10 - 040 29,5-40,1 | CC..0602 217,30 040
39,5-50,5 | CC..09T3 398,40 |00 39,5-50,5 | CC..09T3 232,10 050
49,5-665) CC..0913 29250 066 495.66,5| CC.09T3 266,00 066
65,5-87,5 | CC..1204 590,30 087 12299, - !
86,5-115,5| CC..1204 91990 115 65,5-87,5 CC.. 1204 343,40 087
114,5-153 | CC.. 1204 1.032,00 = 153 86,5-115,5| CC.. 1204 536,20 115
114,5-153 | CC.. 1204 604,00 153
0 Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 48
W7 w7 Y7 w7
-~
Skrutka TORX® Synchronne Krac D Nastavovacia
vreteno skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR
62297 030 M2,5x6 3,22 022 M4x0,5x18 39,21 207 TO07 7,80 109 M4x0,5x7 512 238
62 297 040 M2,5x6 3,22 022 M4x0,5x23 39,84 208 TO7 7,80 109 M4x0,5x9,5 523 239
62297 050 M4x9 3,91 023 M4x0,5x30 40,16 209 T15 9,28 113  M4x0,5x13 552 240
62 297 066 M4x9 391 023 M6x40 41,33 210 T15 9,28 113 Mé6x14 121 241
62297 087 M5x10 432 232 M6x52 4260 211 T20 9,95 114 M6x20 1,21 242
62297 115 M5x10 4,32 232 M6x68 4366 212 T20 9,95 114 M6x30 1,33 | 333
62297 153 M5x10 432 232 M6x90 42,39 220 T20 9,95 114 M6x40 1,61 | 335
w7 Y7 W7
-~
W e .
Skrutka TORX® Kluc D Nastavovacia
skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pre artikel €. EUR EUR EUR
62298 030 M2,5x6 322 022 TO7 7,80 109 M4x0,5x7 512 238
62298 040 M2,5x6 322 022 TO7 7,80 109 M4x0,5x9,5 523 239
62298 050 M4x9 391 023 T15 9,28 113 M4x0,5x13 552 240
62 298 066 M4x9 391 023 T15 9,28 113 Me6x14 121 241
62298 087 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x20 1,21 242
62298 115 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x30 1,33 333
62298 153 M5x10 432 232 T20 9,95 114 M6x40 1,61 1 335

Asynchrdnne obrabanie (rozdelenie rezu)

Je mozné vykondvat asynchrénne vyvrtavanie
pomocou drziaka britovych dosticiek (A) presadeného
vose Z 0 0,4 mm. Tento drZiak britovych dosticiek je
¢ierno brunyrovany, oznaceny 3 bodmi a musi byt vzdy
tym vonkajsim z obidvoch drziakov.
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - KlieStinové upinacie puzdro ER
A pre klieStinové upinace ER podla DIN 6499
A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
axidlne nastavenie di7ky nastroja a previe¢na matica
STM
L%’I e ¢ [
a2 3| I T T g o
sHIT L k ] 8
| .
|
b———LPR—
Modularne STM
W4
DCONWS| SzZID |DCONMS| DF | DLN | LPR Pre kliestiny WT Artikel €.
62 306 ...
mm mm mm mm mm kg EUR
1-20 [ STM28 | 28 | 50 | 50 | 60 | 470E(ER32) | 0,644 324,30 032
Y8 w7 W7 Y8 W7
Upinaci klac Y Skrutka unasaca Lnééaé Unasac Dorazova
skrutka IK
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
83357.. 62950.. 62950.. 83950.. 62950...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
62 306 032 2412 132 1,21 166 31,26 039 7,49 121 8,84 406
70 Vhodné kliestiny najdete v — kapitole 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
SpinTools - Nastrcny frézovaci tfn s priecnou drazkou
A pre upnutie fréz s pozdiznou ¢i prie¢nou drézkou podla ISO 3937
A svynutornym privadzanim chladiaceho média
Rozsah dodavky:
zaskrutkované unasacie ¢apy, licovacie perd a skrutka na dotiahnutie frézy
STM
L isrme e |
o g 1E ‘ z - ] a 7
LS T e 1 | a
1) 1] e
g &%ﬁ z
LF —| 8
Modularne STM
W4
DCONWS| SzZID |DCONMS | BD DF LSC | LB_2 | LF |DRVS| WT Artikel €.
62 307 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg EUR
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6 |0,363 255,40 016
22 STM 28 28 48 50 19 191 85 8 |0685 262,80 022
Y8 W7 W7 W7 Y8
& ap «) =M wj
Zalicované pero Skrutka undsaca UnéSaci ¢ap IJnaéaé Utahovacia
skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
83950.. 62950.. 62950.. 62950.. 83950..
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR EUR
62 307 016 1,63 284 0,95 165 17,93 442 26,60 038 2,88 113
62 307 022 1,63 285 1,21 166 17,93 443 31,26 039 333 124
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtévanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upina¢ DIN 69871

STM
DCONWS
BTED| DCONWS
\-BD— —BD —i BTED
! BD_1
BD_2
AD AD/B
SK SK
w4 w4
Upinac Obr. | SzZID |DCONWS | BTED | BD | BD_1 |BD_2 | LPR LB | LB_1| WT Artikel €. Artikel €.
62107 ... 62108 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg EUR EUR
SK30 2 |STM28 28 50 55 35,9 0,62 285,10 328
SK40 1 [STMT1 1 20 32 40 20,9 0,91 278,70 111 1
SK40 1 |STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 278,70 114 "
SK40 2 |STM18 18 32 40 20,9 0,89 278,70 118
SK 40 2 |STM22 22 40 50 30,9 1,02 278,70 122
SK40 2 |STM28 28 50 50 30,9 1.1 278,70 128 289,30 128
SK40 2 |STM36 36 63 60 40,9 1,27 257,50 136 289,30 136
SK50 2 |STM28 28 50 50 30,9 2,92 329,60 428 361,40 428
SK 50 2 |STM36 36 63 63 439 3,27 329,60 436 361,40 436
SK40 3 [STM11 1 20 23 32 80 60,9 | 409 | 1,04 31260 211 1
SK40 3 |STM14 14 25 28 32 80 60,9 | 40,9 | 1,07 31260 214 "
SK40 2 |STM18 18 32 80 60,9 1,13 312,60 218
SK40 2 |STM22 22 40 100 | 80,9 1,47 312,60 222
SK40 2 |STM28 28 50 100 | 80,9 1,84 312,60 228
SK 40 2 |STM36 36 63 120 | 100,9 2,68 312,60 236 341,20 236
SK50 2 |STM36 36 63 120 | 1009 4,60 373,10 536 402,70 536
1) Pozor! BD/BD_T1 je vacsi ako BTED, z toho eventudine vyplyva obmedzend hibka vyvrtavanial
w7 W7
ORI
B
0-kruzok Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
1 9x1,5 1,61 254 M4x0,5x6 7,39 026
14 12x1,5 1,61 255 Mb5x0,5x7,5 7,54 027
18 16x1,5 1,61 256 M6x0,75x9,5 8,07 028
22 19x2 1,61 257 MB8x0,75x12 9,02 029
28 25x2 1,61 258 M10x1x14,2 10,35 030
36 33x2 1,61 259 M12x1x18 13,25 031

70 Vhodné upinacie Capy ndjdete v — kapitole 16, Nastrojové drziaky a rotacné upinace
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upinac JIS B 6339 (MAS-BT)

A typ svariantom chladenia B je mozny na objedndvku

STM
@ ®
C T T 0
p g 1
& /\1”5"9{ | ‘ T
J l a
9\
DCONWS | ‘
BD_1 DCONWS
BD_2
AD
MAS-BT
w4
Upinac Obr. | SZID | DCONWS | BTED | BD | BD_1 | BD_2 | LPR LB | LB_1| WT Artikel €.
62 112...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg EUR
BT 30 2 |STM28 28 50 55 0,64 285,10 328
BT 40 1 [STMT11 1 20 32 50 23 1,09 278,70 111 1
BT 40 1 |STM14 14 25 32 50 23 1,08 278,70 114 "
BT 40 2 |STM18 18 32 50 23 1,06 278,70 118
BT 40 2 |STM22 22 40 50 23 1,10 278,70 122
BT 40 2 |STM28 28 50 50 23 1,14 278,70 128
BT 40 2 |STM36 36 63 60 33 1,38 257,50 136
BT 50 2 |STM28 28 50 63 25 3,75 329,60 428
BT 50 2 |STM36 36 63 63 25 3,78 329,60 436
BT 40 3 [STM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 31260 211 1
BT 40 3 |STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 31260 214 "
BT 40 2 |STM18 18 32 90 63 1,30 312,60 218
BT 40 2 |STM22 22 40 100 73 1,57 312,60 222
BT 40 2 |STM28 28 50 100 73 1,87 312,60 228
BT 40 2 |STM36 36 63 120 93 2,78 312,60 236
BT 50 2 |STM36 36 63 120 82 518 373,10 536
1) Pozor! BD/BD_1je vacsi ako BTED, z toho eventudine vyplyva obmedzend hibka vyvrtavanial
W7 W7
| ABGRU
| AR
0-krazok Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
1 9x1,5 1,61 254 M4x0,5x6 7,39 026
14 12x1,5 1,61 255 M5x0,5x7,5 7,54 027
18 16x1,5 1,61 256 M6x0,75x9,5 8,07 028
22 19x2 1,61 257 MB8x0,75x12 9,02 029
28 25x2 1,61 258 M10x1x14,2 10,35 030
36 33x2 1,61 259 M12x1x18 13,25 031

70 Vhodné upinacie Capy ndjdete v — kapitole 16, Nastrojové drziaky a rotaéné upinace
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upina¢ HSK-A IS0 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
|
o
=]
oM
7] T
DCONWS
BTED
l—BD — DCONWS
BTED,
BD_1
l-BD_2-|
AD
HSK-A
w4
Upinac Obr. | SZID | DCONWS | BTED | BD | BD_1 | BD_2 | LPR LB | LB_1| WT Artikel €.
62122 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg EUR
HSK-A 63 1 [STMT11 1 20 32 50 24 0,77 329,60 111 Y
HSK-A 63 1 |STM14 14 25 32 50 24 0,76 32960 114 "
HSK-A 63 2 |STM18 18 32 50 24 0,74 329,60 118
HSK-A 63 2 |STM22 22 40 50 24 0,79 329,60 122
HSK-A 63 2 |STM28 28 50 55 24 0,91 329,60 128
HSK-A 63 2 |STM36 36 63 65 34 1,10 298,90 136
HSK-A 100 2 |STM28 28 50 63 34 2,32 382,60 428
HSK-A 100 2 |STM36 36 63 70 34 2,61 382,60 436
HSK-A 63 3 [STM11 1 20 23 32 90 64 44 0,87 361,40 211 "
HSK-A 63 3 |STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 361,40 214 "
HSK-A 63 2 |STM18 18 32 90 64 0,98 361,40 218
HSK-A 63 2 |STM22 22 40 100 74 1,26 361,40 222
HSK-A 63 2 |STM28 28 50 100 74 1,58 361,40 228
HSK-A 63 2 |STM36 36 63 120 94 2,41 382,60 236
HSK-A 100 2 |STM36 36 63 120 91 3,77 413,30 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vacsi ako BTED, z toho eventudlne vyplyva obmedzend hibka vyvrtavanial
W7 w7
TRIRHI
| AR
0-kruzok Upinacia skrutka
ST
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
1 9x1,5 1,61 254 M4x0,5x6 7,39 026
14 12x1,5 1,61 255 Mb5x0,5x7,5 7,54 027
18 16x1,5 1,61 256 M6x0,75x9,5 8,07 028
22 19x2 1,61 257 M8x0,75x12 9,02 029
28 25x2 1,61 258 M10x1x14,2 10,35 030
36 33x2 1,61 259 M12x1x18 13,25 031
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Adaptér DIN 1835-B

A synutornym chladenim

STM
DIN 1835-B
W4
DCONMS| BD SZID |DCONWS | LPR | OAL | WT Artikel €.
62104 ...
mm mm mm mm mm kg EUR
25 25 | STM14 14 15 72 | 0,24 194,00 014
32 32 | STM18 18 15 76 | 042 199,30 018
32 50 | STM28 28 35 96 | 0,72 241,60 028
32 63 | STM36 36 45 106 | 1,05 266,00 036
SpinTools - Zakladny upinac DIN 2080
STM
|
kratke
SK
W4
Upinaé SZID |DCONWS| BD LPR LB WT Artikel €.
62109 ...
mm mm mm mm kg EUR
SK 40 STM 36 36 63 60 | 484 | 1,52 330,60 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 | 3,33 382,60 436
W7 W7
AR THENH
| AR
0-kruzok Upinacia skrutka
ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
14 12x1,5 1,61 255 M5x0,5x7,5 7,54 027
18 16x1,5 1,61 256 M6x0,75x9,5 8,07 028
28 25x2 1,61 258 M10x1x14,2 10,35 030
36 33x2 1,61 259 M12x1x18 13,25 031
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Redukcia

A synutornym privadzanim chladiaceho média

STM
RDFHDCONMS '
L3
‘ ‘ DCONWS
Modularne STM
W4
Upinaé LPR SZID DCONMS | DCONWS | DF | BTED | BD LB WT Artikel €.
62 357 ...
mm mm mm mm mm mm mm kg EUR

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 153,70 111
STM 11 30 STM 18 18 1 32 20 23 17 0,14 153,70 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 153,70 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 157,90 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 157,90 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 157,90 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 0,44 165,40 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 165,40 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 165,40 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 165,40 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 177,00 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 0,90 190,70 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 206,70 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 227,90 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 1N 1,08 248,00 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 0,84 177,00 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 201,30 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 226,80 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 17 | 1,27 248,00 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 | 1,38 269,20 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 177,00 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 214,00 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 | 1,66 237,40 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 | 2,07 312,60 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 177,00 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 232,10 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 | 2,52 289,30 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 | 3,44 413,30 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 177,00 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 | 2,70 242,70 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 | 441 393,20 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 | 6,25 538,40 728
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

Nahradné diely
w7 w7 W7 W7
0-kruzok Skrutka unasaca Undsac Upinacia skrutka
ST

Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR
62 357 111 9x1,5 1,61 254 M2,5x6 0,69 163 6x10,3x4 21,83 036 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 211 9x1,5 1,61 254 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 214 12x1,5 1,61 255 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037 M5x0,5x7,5 754 027
62 357 311 9x1,5 1,61 254 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 314 12x1,5 1,61 255 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038 M5x0,5x7,5 7,54 027
62 357 318 16x1,5 1,61 256 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038 M6x0,75%9,5 8,07 028
62 357 411 9x1,5 1,61 254 Mb5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 414 12x1,5 1,61 255 M5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M5x0,5x7,5 7,54 027
62 357 418 16x1,5 1,61 256 Mb5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M6x0,75x9,5 8,07 028
62 357 422 19x2 1,61 257 M5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M8x0,75x12 9,02 029
62 357 511 9x1,5 1,61 254 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 811 9x1,5 1,61 254 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 611 9x1,5 1,61 254 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 911 9x1,5 1,61 254 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 711 9x1,5 1,61 254 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M4x0,5x6 7,39 026
62 357 514 12x1,5 1,61 255 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M5x0,5x7,5 7,54 027
62 357 814 12x1,5 1,61 255 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M5x0,5x7,5 7,54 027
62 357 614 12x1,5 1,61 255 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M5x0,5x7,5 754 027
62357914 12x1,5 1,61 255 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M5x0,5x7,5 7,54 027
62357714 12x1,5 1,61 255 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M5x0,5x7,5 7,54 027
62 357 518 16x1,5 1,61 256 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M6x0,75x9,5 8,07 028
62 357 818 16x1,5 1,61 256 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M6x0,75x9,5 8,07 028
62 357 918 16x1,5 1,61 256 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M6x0,75x9,5 8,07 028
62 357 618 16x1,5 1,61 256 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M6x0,75x9,5 8,07 028
62 357 522 19x2 1,61 257 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M8x0,75x12 9,02 029
62 357 822 19x2 1,61 257 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M8x0,75x12 9,02 029
62 357 622 19x2 1,61 257 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M8x0,75x12 9,02 029
62 357722 19x2 1,61 257 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M8x0,75x12 9,02 029
62 357 528 25x2 1,61 258 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x1x14,2 10,35 030
62 357 828 25x2 1,61 258 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x1x14,2 10,35 030
62 357 628 25x2 1,61 258 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x1x14,2 10,35 030
62 357728 25x2 1,61 258 M6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M10x1x14,2 10,35 030
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - PredIZenie

A synutornym privadzanim chladiaceho média

STM
DCONMS,
Modularne STM
w4
Upinaé LPR SZID |DCONWS| DF |DCONMS | WT Artikel €.
62 351 ...
mm mm mm mm kg EUR
STM 11 25 | STMM1 11 20 11 0,06 14520 111
STM 11 35 | STMM 1 20 1 0,09 14520 211
STM 14 30 | STM14 14 25 14 0,11 14520 114
STM 14 45 | STM14 14 25 14 0,17 14520 214
STM 18 40 | STM18 18 32 18 0,23 154,80 118
STM 18 60 | STM18 18 32 18 0,35 154,80 218
STM 22 50 | STM22 22 40 22 0,45 165,40 122
STM 22 80 | STM22 22 40 22 0,73 165,40 222
STM 28 50 | STM28 28 50 28 0,71 165,40 128
STM 28 75 | STM28 28 50 28 1,07 177,00 228
STM 28 100 | STM28 28 50 28 1,44 186,50 328
STM 36 60 | STM36 36 63 36 1,33 177,00 136
STM 36 90 | STM36 36 63 36 2,02 196,00 236
STM 36 120 | STM 36 36 63 36 2,72 218,30 336
w7 w7 W7 W7
TR IHANR
0-kruzok Skrutka unasaca Unasac Upinacia skrutka
ST
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR EUR EUR
11 9x1,5 1,61 254 M2x2,5 0,69 162 5x8,5x3 20,99 035 M4x0,5x6 7,39 026
14 12x1,5 1,61 255 M2,5x6 0,69 163 6x10,3x4 21,83 036 M5x0,5x7,5 7,54 027
18 16x1,5 1,61 256 M3x8 0,95 164 8x15x5 23,42 037 M6x0,75x9,5 8,07 028
22 19x2 1,61 257 M4x10 0,95 165 10x18,1x6 26,60 038 M8x0,75x12 9,02 029
28 25x2 1,61 258 Mb5x10 1,21 166 12x20x6 31,26 039 M10x1x14,2 10,35 030
36 33x2 1,61 259 Mo6x12 1,21 167 16x26,5x8 39,63 040 M12x1x18 13,25 031
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Pozitivne vymenitelné doSticky

WCMT / WCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97

WCMT 0201.. 434 1,59 2,1 3,97

WCMT / WCGT

CWC06 CWN10

CWP25

O]

o[-]7]

o[l

UQ

F F F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
X2 X2 X2

ISO RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.

70294 ... 70295 ... 70295 ...

mm EUR EUR EUR

020102 ‘ 0,2 11,56 850 59,12 850 26,37 500
020104 04 59,12 852
Ocel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o ) )
Liatina ) ) (e}
Nezelezné kovy ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalend ocel )
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Pozitivne vymenitelné doSticky

CCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

CWN10

CWC06

CIEIE

o[c]2] [ofc]%)

CCGT
X2
ISO RE Artikel €.
70296 ...
mm EUR

060202L 0,2 39,88 300
060204L 04 39,88 302
09T302L 0,2 4313 304
09T304L 04 43,13 306
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina )
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel )

a

=

F
CERMET CERMET
CCGT CCGT

X2 X2

Artikel €. Artikel €.

70296 ... 70 300 ...

EUR EUR

25,62 850 12,86 903

25,62 852 12,86 905

27,89 854 16,64 911

27,89 856 16,64 913

° °
o °
° °
°
o

— V,strana 52
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll::IsItiRC mactiasrlil:ilu Oznagenie materialu m:tiasrli;Iu Oznacenie materidlu ma::tiesrl;:ilu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaénd ocel, legovana <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachfovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocel <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AlMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacna ocef <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychlorezna ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S181-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 1.4821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austenitickd <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17 122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s gulickovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperovand liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fed Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horcika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAI6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cisty nikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360  NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600  NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 24964  CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiwW
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 ~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Zziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124  TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

* ko

*vystuzeng sklenym vlidknom  **vystuzené uhlikovym

vldknom

vystuzené aramidovym
vldknom

0549
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre hlavy pre dokoncovacie jemné vyvrtavanie

Dokongovacie obrabanie s hibkou rezua, = 0,1 - 0,2 mm

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
24
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

05]50

BK8440

Ve
m/min
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120
60-120
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

BK8425

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

Vymenitelné britové dosticky

BK2710

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

0-500
0-500

20-50
20-50
15-30

15-30
15-30

BK60

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150

BK6110

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

BK7615

Ve
m/min

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

CBN40

Ve
m/min

80

60

Priemer nastroja

06-125

f
(mm/ot.)
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,02-0,08
0,03-0,10
0,03-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12

0,01-0,08
0,01-0,08

0,01-0,08
0,01-0,08
0,01-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

(]
[©)

® 000000 0O00D0D0D0DO0DOCO®O®ee®e®eeOO0O0000O0D0D0Ceee e e 0 0 (Nulzia

1.volba
vhodna

Min. mn. maziva

® 00000000000 OO O O Tlakvzduch
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Hibkarezua, =2,5 -7 mm

R : L ® 1.volba
Vymenitelné britové dostiCky Priemer ndstroja o vhodn
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135 H10T %
(HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (Cwkis) 02397405 £405-665 0665-875 0875-153 s g
© = c
Ve Ve Ve Ve vV, f f f f % _Z £
Index ) ) : : ; E © £
m/min m/min m/min m/min m/min (mm/ot.) (mm/ot.) (mm/ot.) (mm/ot.) oo =
1.1 180-240 150-190 160-200 160-210 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,6-0,8 e O o
1.2 230-280 170-220 170-220 180-230 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,6-0,8 e O )
1.3 240-290 170-210 150-190 150-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,6-0,8 e O o
1.4 180-250 160-200 160-200 150-190 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 e O o)
1.5  200-240 170-230 140-190 140-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 e O )
1.6 190-240 160-240 150-210 150-210 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 e O )
1.7 180-280 130-190 150-190 150-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 e O [o)
1.8 150-210 130-180 130-170 130-170 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 o e
1.9 140-200 150-210 150-180 160-190 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 o e
110 170-220 160-200 130-180 130-170 0,3-04 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
111 160-220 150-200 120-160 130-170 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
112 170-240 170-210 140-190 160-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
113  160-230 130-190 120-170 120-180 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
114 150-190 150-200 110-150 120-170 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
115 150-210 130-200 100-140 100-150 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
116  150-190 130-200 100-140 100-150 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o e
21 200-280 140-200 140-220 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.2 200-260 140-190  160-240 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 °
23  190-260 110-190  130-200 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 °
24  190-240 100-180 120-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.5 80-150  100-160 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.6 55-75 90-120 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.7 55-75 90-120 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
3.1 130-160 150-220 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
3.2  120-170 130-220 90-140 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
819 130-180 200-360 130-170 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
34 100-180 180-220 90-130 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
3.5 150-200 160-350 140-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
36 130-160 160-260 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
3.7 150-200 180-350 140-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
3.8 130-180 180-350 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o e
41 300-2500 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.2 200-2500 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ° o
4.3 400-2000 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.4 400-1600 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ° [e)
4.5 200-1000 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) [o)
4.6 150-300 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) [e)
4.7 250-600 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.8 150-400
4.9 150-400
410 150-400
4.11 150-300 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.12 130-350 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
413 100-200
414 80-160
4.15 60-150
4.16
417
418 60-140 [}
419
5.1 20-40 20-40 °
5.2 15-40 20-40 20-40 °
5.3 15-40 8-25 15-35 )
5.4 15-40 8-25 15-35 °
5.5 15-30 4-15 8-25 °
5.6 15-30 4-15 4-15 )
5.7 15-30 4-15 4-15 °
5.8 15-30 4-12 4-15 )
5.9 80-130  80-130 60-120 )
5.10 15-35 15-35 30-80 )
5.11 15-35 15-35 30-80 )
6.1 0,05-016  0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.2 0,05-0,16  0,05-0,16  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.3 0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.4 0,05-016  0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.5
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre dokoncovacie a
hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Dokongovacie obrébanie s hibkou rezu a, = 0,1 - 0,4 mm
Vyvrtavacia ty¢ s

britom z tvrdokovu PG TS

Vymenitelné britové dosticky

CWN10

CWP25 CwCco6  CWC10 K10 #3-200  ©@200-655
Index Ve Ve Ve Ve i j
m/min m/min m/min m/min (mm/ot.) (mm/ot.)

1.1 150-220 200-300 100-250 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.2 150-220 200-300 100-250 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.3 150-220 200-300 100-250 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.4  150-220 200-300 100-250 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.5 150-220 200-300 80-200 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.6  150-220 200-300 80-200 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.7 150-220 200-300 80-200 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.8  150-220 200-300 80-200 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
1.9  150-220 200-300 80-150 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
110 150-220 200-300 100-250 150-200 0,05-0,16 0,08-0,2
111 150-220 200-250 100-250 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
112 150-220 200-250 80-200 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
113 120-150 150-180  80-200 50-80 0,05-0,16 0,08-0,2
114  120-150 150-180  80-200 50-80 0,05-0,16 0,08-0,2
115  120-150 150-180  80-200 50-80 0,05-0,16 0,08-0,2
116  120-150 150-180  80-200 50-80 0,05-0,16 0,08-0,2
2.1 100-140 100-140 100-140 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
2.2 100-140 100-140 100-140 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
2.3 100-140 100-140 100-140 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
2.4 80-120  80-120  100-120 60-80 0,05-0,16 0,08-0,2
2.5 100-140 100-140 100-140 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
2.6 100-140 100-140 100-140 80-120 0,05-0,16 0,08-0,2
2.7 80-100  80-100  100-140 40-60 0,05-0,16 0,08-0,2
3.1 140-180 140-180 200-250 120-150 0,05-0,16 0,08-0,2
3.2 140-180 140-180 200-250 120-150 0,05-0,16 0,08-0,2
3.3 140-180 140-180 100-150 120-150 0,05-0,16 0,08-0,2
3.4 120-160 120-160 100-150 100-130 0,05-0,16 0,08-0,2
3.5 140-180 140-180 200-250 120-150 0,05-0,16 0,08-0,2
3.6 120-160 120-160 100-150 100-130 0,05-0,16 0,08-0,2
3.7 140-180 140-180 200-250 120-150 0,05-0,16 0,08-0,2
3.8 120-160 120-160 100-150 100-130 0,05-0,16 0,08-0,2
41 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.2 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.3 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.4 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.5 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.6 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.7 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
4.8 0,08-0,2
4.9 0,08-0,2
410 0,08-0,2
411 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
412 0-800 0-800 0-500 0,05-0,16 0,08-0,2
413

414

415

4.16

417

418

419

5.1 30-80"

5.2 30-80*

5.3 30-80*

5.4 30-80*

5.5 30-80*

5.6 30-80"

5.7 30-80"

5.8 30-80*

5.9 30-80*

5.10 30-80*

5.11 30-80*

6.1 120-220* 0,05-0,16  0,05-0,16
6.2 70-180* 0,05-0,16  0,05-0,16
6.3 50-150* 0,05-016  0,05-0,16
6.4 40-120* 0,05-016  0,05-0,16
6.5

05|52 *Iba CWN10

® 1.volba
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(0]

) Korekény koeficient (Kf v,) pre
reznu rychlost (v)) v zavislosti na dizke
vyloZenia:

Kfv,=1,0do4xD
Kfv, = 0,8 pri bxD
Kfv, =0,6 pri 6xD
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre vyvrtavacie mikrohlavy

TK noz / britova ® 1.volba
dosticka O vhodnd

S

TiN s &

= e

< = =

Ve f 52 i

i m/min (mmfot) 5 = =
1.1 190 0,02 °
1.2 210 0,02 °
1.3 190 0,02 °
1.4 170 0,02 °
1.5 180 0,02 °
1.6 180 0,02 °
1.7 170 0,02 °
1.8 170 0,02 °
1.9 110 0,02 °
1.10 120 0,02 °
1.1 100 0,02 °
1.12 160 0,02 °
1.13 140 0,02 °
1.14 60 0,02 °
1.15 100 0,02 °
1.16 110 0,02 °
2.1 80 0,02 °
2.2 85 0,02 °
2.3 75 0,02 °
2.4 70 0,02 °
2.5 75 0,02 °
2.6 75 0,02 °
2.7 70 0,02 °
3.1 200 0,02 °
3.2 150 0,02 °
3.3 120 0,02 °
3.4 110 0,02 °
3.5 180 0,02 °
3.6 150 0,02 °
3.7 180 0,02 °
3.8 150 0,02 °
4.1 300 0,02 °
4.2 240 0,02 °
4.3 240 0,02 °
4.4 180 0,02 °
4.5 180 0,02 °
4.6 290 0,02 °
4.7 290 0,02 °
4.8 240 0,02 °
4.9 230 0,02 °
410 210 0,02 °
4.11 290 0,02 °
412 290 0,02 °
413 300 0,02 °
414 280 0,02 °
415 250 0,02 °
4.16 220 0,02 °
417 300 0,02 °
418 60 0,02 °
419 60 0,02 °
5.1 60 0,02 °
5.2 40 0,02 °
5.3 30 0,02 °
5.4 20 0,02 °
5.5 20 0,02 °
5.6 20 0,02 °
5.7 20 0,02 °
5.8 20 0,02 °
5.9 30 0,02 °
5.10 40 0,02 °
5.11 25 0,02 °
6.1 120 0,02 °
6.2 110 0,02 °
6.3 95 0,02 °
6.4 70 0,02 °
6.5 50 0,02 °
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Technickeé informacie

Maximalne otacky a presnost stupnice
Maximalne otacky pre jednobritové vyvrtavacie hlavy @ 3-88,1 mm

Rozsah vyvrtavania Vlyosenie Vlyosenie '
X=<0,5mm X=>0,5mm ; ‘
Ninax V' 1/imin Nivax V' /min
@3-20 mm 16000 6000
@ 20-48 mm 12000 4000
048-88mm 8000 2000 X e

Maximalne otacky pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy @ 23,5-153 mm

0 Uvddzané maximalne otacky sa vztahuju

Rozsah vyvrtavania Maximéalne otacky na dizku vyloZenia do max. 4xD.
nmaxV 1/mm ,
V pripade vacsich diZok vyloZenia sa
@ 24-31 mm 12000 musia maximalne otacky znizit
nasledujucim spdsobom:
3 31-40 mm 10000
0 40-51 mm 8000 5xD = 80 % Z Mgy
6XD =60 % Z Njnay
?@51-68 mm 6500
>y pripade 6xD sa musf Ny, stanovit
067-87 mm 5000 velmi obozretne
@ 87-116 mm 4000
#116-153 mm 3000

Maximalne otacky pre jednobritové vyvrtavacie hlavy @ 24-154 mm

Rozsahivyvttavania Miﬂ?ﬁgggfﬁ ;sfgf]ide Maximéalne oté(:l;;/ Svt grrrizade vyvéazeného
Nevax V' /rin Niax V' 1/rin
@24-31 mm 9000 12000
@31-40 mm 7500 10000
@40-51 mm 5250 8000
@51-67 mm 4000 6500
@67-87 mm 3000 5000
@ 87-116 mm 2500 4000
@ 116-153 mm 1750 3000

Vel'ké stupnice s moznostou nastavenia 0,002 mm

Funkény princip:

M|e=0,01 mm @
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KOMET \ Performance

Technickeé informacie

Maximalna dizka vyloZenia LTA
A v pripade upfnacej hibky stopky 35 mm

Vyvrtdvacia stopka

62 353 ... 014
008 56
009 63
010 70
011 LTA 77
012 84
013 mm 91
014 98 98
016
018
118
218

015 016 017 018 019 020 021

Vlysokorychlostna vyvrtdvacia hlava 62 361 ...

AL k==

-
+
N
i

[ VA S A

P

LTA 35 mm

35 mm L LTA

Vysokorychlostna vyvrtavacia hlava
62 361 ...

Povlaky

Vyvrtavacia hlava pre presné
vyvrtavanie 62 304 ...

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K10

A TKsorta bez povlaku pre obrabanie sivej
liatiny alebo nezeleznych kovov, v zavislosti od
geometrie britu

K10

A tyrdokov, povlak TiAIN

ISO | P10 | M10 | K10

A vysoko oteruodolnd TK sorta pre obrdbanie
nehrdzavejucich oceli, konStrukénych a
nastrojovych oceli i liatiny

BK2710

>

A tvrdokov, povlak TiCN/TIN

ISO | P35 | M10

A velmihuzevnata TK sorta pre stredné rezné
rychlosti a preruSovany rez

BK8440

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | K15

A vysoko produktivnareznd sorta s extrémne
stabilnou hranou pre obrébanie kazdej ocelovej
liatiny za mokrai za sucha

BK7615

>

A povlak TiN

il A maximalna pracovna teplota: 450 °C

A tvrdokov, povlak TiN

ISO | K10

A TK sorta pre obrdbanie oceli, nehrdzavejucich
oceli a nezeleznych kovov

CWN10

>

A cermet, bez povlaku

ISO | P15 | M10 | K10

A cermetova sorta bez povlaku pre
dokoncovacie obrabanie nehrdzavejlcej
akalenej ocele

A vyysoko oteruodolnd vdaka vysokej
Ziaruvzdornosti

CWC10

>
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Vlyvrtévacia hlava pre presné
vyvrtavanie 62 304 ...
022 023 025 (027 ' 030 033 037 040 017 020 024

115

12 12 12 112 112 112 112 112 125

105
145
185

A tyrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

ISO | P25 | M10

viacvrstvovy povlak pre dosiahnutie dihSej
Zivotnosti i pri vysokych reznych rychlostiach

|

BK60

>

>

kubicky nitrid boru, bez povlaku

ISO | HO5

rezny material bez povlaku z kubického nitridu
boru pre obrabanie kalenych oceli s tvrdostou
nad 45 HRC, Ziaruvzdornych zliatin niklu alebo
kobaltu

CBN40

>

>

>

tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

sorta pre univerzalne pouZitie s vy$Sou
oteruodolnostou vdaka inovativnemu povlaku
PVD v multivrstvovom prevedeni

BK8425

>

>

>

tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,05

ISO | P10 | K10

oteruodolny tvrdokov pre obrébanie ocelovej
liatiny a ocele

BK6110

>

>

>

cermet, povlak TiC/TiN

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

cermetova sorta s povlakom pre jemné vitanie
s vysokymi reznymi rychlostami a rovnomernym
rezom

CWC06

»

>

>

tvrdokov, bez povlaku

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

TK sorta bez povlaku pre jemné vrtanie hibokych
dier s malymi pridavkami

CWP25

>

>
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