FORMULAR

Cerere de scula speciala
Pensete speciale

V& rugam trimiteti-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

Companie:

,\\CERATIZIT

h GROUP

Departament:

Tehnician de aplicatii:

Persoana de
contact:

Nr. client:

Nr. tel. al persoanei de contact:

Numér de referinta:

E-mail persoanei de contact:
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta treptata
1. Diametru de prindere D (DCONWS) =
1. Lungimea de prindere | (LSC) =
2. Lungimea de prindere I =
Lungimea totala L, (OAL) =
2. Diametru de prindere sau liber D, =
Diametru coada d (DGUI) =
;
3
4
— — _ 4 — D
d
\ 4
A\ 4
D »
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] o
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Canal liber |:| da mm
Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu 2 trepte

1. Diametru de prindere D (DCONWS) =

2. Diametru de prindere

1. Lungimea de prindere (LSC) =

2. Lungimea de prindere | =

3. Lungimea de prindere | =

N

Lungimea totald (OAL) =

3. Diametru de prindere sau liber

o

Diametru coada (DGUI) =

A

\ 4

A

tip Exemplu (148E)

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da
Canalin con da mm
Canal in coada da mm

Acoperire HM da

HEnnnnn

Canal liber da mm

Bucati necesare:

Nota

\4

A

A

bucati
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu radius

Diametrul de prindere D (DCONWS) =
Raza R =
Lungimea de prindere | (LSC) =
Lungimea totala L, (OAL) =
Alezaj liber D, =
Diametru coada d (DGUI) =
< b R
A 1
i A
d —— — 4+ —1t+— — — — |t D
i \ 4
4 \
N
DW

tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Opritor [] o
Bucati necesare: bucéti
TEAM CUTTING TOOLS Pagina 4 din 12
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu alezaj liber

Diametrul de prindere D (DCONWS) =
Lungimea de prindere | (LSC) =
Lungimea totala L, (OAL) =
Alezaj liber D, =
Diametru coada d (DGUI) =
< . R
A 1
i A
d — ——— — 1 — — D
| 4
4 \
DW
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Opritor [] o
Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu con crescator

Diametru fatd D (DCONWS) =
Marime con morse MK =
Unghi profil filet B (max.35%)* =
Lungimea de prindere | (LSC) =
Lungimea totala L, (OAL) =
Diametru spate D, =
Diametru coada d (DGUI) =
CDepndedemecansmuldopindere
) . R
B
A /
, A
d - = - - - -} D
: \ \ 4
A
v \
MK
DW

tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Opritor [] o
Bucati necesare: bucéti
TEAM CUTTING TOOLS Pagina 6 din 12
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu con descrescator

Diametru fatd
Mdrime con morse

Unghi profil filet

Lungimea de prindere

Lungimea totald
Diametru spate

Diametru coada

D (DCONWS) =

» o
; o
| (LSC) -
] on) o
> o
d (DGUI) -

gl L‘ | -
B
A 7 \;
A
d - - - - - -1 D
; N
y
4 \
. \
MK
D1
tip Exemplu (148E) Nota
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Opritor [] o
Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu tesire

Diametru tesire Dy =

(W)

Tija de fixare (DCONWS) =

oot V P
i s | o
T o .

o -

Alezaj liber

o

Diametru coada (DGUI) =

A

AF

A

tip Exemplu (148E) Nota

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da
Canalin con da mm
Canal in coada da mm

Acoperire HM da

HEnnnnn

Opritor da

Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta excentrica, alezaj central

Diametrul de prindere D (DCONWS) =

Lungimea de prindere (LSC) =

2. Lungimea de prindere l, =

Distanta excentru X =

(OAL) =

Lungimea totald

o

2. Diametru de prindere sau liber

(DGUI) =

o

Diametru coada

A

tip Exemplu (148E) Nota

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da
Canalin con da mm
Canal in coada da mm

Acoperire HM da

HEnnnnn

Canal liber da

Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta excentrica

Diametrul de prindere
Lungimea de prindere

2. Lungimea de prindere

Distanta excentru

Lungimea totald

2. Diametru de prindere sau liber

Diametru coada

D (DCONWS) =

| (LSC) -
|2 o
. o
] onL o
> o
d (DGUI) -

D
d I L
v
y k
[~
|2
tip Exemplu (148E)
HP (High Precision) [] ¢
Slot-S []
Vulcanizat []
Canal in con [] mm
Canal in coada [] mm
Acoperire HM []
Canal liber [] o
Bucati necesare: bucéti
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu frontal conic

Diametru frontal
Diametrul de prindere
Lungimea de prindere
Unghi profil filet
Lungime suplimentara
Lungimea totala
Alezaj liber

Diametru coada

— O

o

o

(LSC) =

A

A 4

tip

HP (High Precision)
Slot-S

Vulcanizat
Canalincon
Canalin coada
Acoperire HM
Opritor

Bucati necesare:

HEnnnnn

Exemplu (148E)

da
da
da
da

da

da
da

Nota

\ 4

bucati
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FORMULAR

Cerere de sculd speciala — Pensete speciale

Penseta cu frontal cilindric

Diametrul de prindere D

Lungimea de prindere |

Lungime suplimentara | =

Lungimea totala

-

Alezaj liber

Diametru coada

(DCONWS) =
(LSC) =

o O
I

1 [
d — I} + — —— |0
4 \

tip Exemplu (148E)

HP (High Precision)
Slot-S
Vulcanizat

da
da
da
Canalin con da
Canal in coada da

Acoperire HM da

HEnnnnn

Opritor da

Bucati necesare:

mm
mm

Nota

\ 4

TEAM CUTTING TOOLS
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