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3 Date speciale de prelucrare, dacă necesar

2 Material

Tip alezaj (vă rugăm să biflaţi)

1 Alezaj

bucăţi4 Bucăţi necesare:

Portsculă (ex. portsculă flotantă Ø 25)

Prindere pe maşină (ex. VDI 30)

Maşină (ex. strung)

Prindere specială de sculă 
(ex. con Morse, sculă Mono HSK)

Ungere minimă da nu

Lungimea găurii întrerupte
x

mmx =

Rugozitate - Ra/Rt/Rz

Precizia dimensională a alezajului (ex.     )

Tratament termic

Valori de rezistenţă N/mm²

Denumire standard

Tipul prelucrării:
orizontal vertical

Cu răcire internă
da

staţionar rotativ nu

Diametru miez 
(numai în caz de abatere)

mm Adâncime alezaj mm

Toleranţă (ex. F7) sau abatere superioară (ex.  +0,025) mm
abatere inferioară (ex. +0,005) mm

Diametru nominal (ex. 18,5 mm) mm

E-mail persoanei de contact:

Nr. tel. al persoanei de contact:

Persoana de 
contact:

Departament:

Număr de referinţă:

Nr. client:

Tehnician de aplicaţii:

Companie:

Vă rugăm trimiteţi-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!
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