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Revolutia
in strunjire

High Dynamic Turning cu Freelurn
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FREETURN

Revolutia in strunjire

ALULINE

Cu acoperire si geometrie optimizata
pentru prelucrarea eficienta a aluminiului
si a metalelor neferoase

MONSTERMILL TCR

Prelucrarea titanului in perfectiune

FREZE DPC
Material de sculd mai dura =
durata de viatd mai lunga

MAXIMILL 271
Marime noua de sistem pentru o
eficientd mai mare

CERATIZIT este un grup de inginerie de
ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.
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Va salutam!

A

Comanda simpla si nebirocratica

Centrul de servicii clienti

Asistenta telefonica
0800 672 384

Numar fax
0 800 672 385

E-Mail
comanda.ro@ceratizit.com

Mai simplu nu se poate
Comanda prin
magazinul online

http://cuttingtools.ceratizit.com

Sfaturi de prelucrare si optimizare proces pe loc
Tehnicianul Dumneavoastra de
aplicatii

Numarul Dvs. client
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Premiat cu mai multe premii:

AWARD LEJ
AMB2018 "
BEST OF

INDUSTRY
AWARD

High Dynamic Turning (HDT)

Cu High Dynamic Turnning, pe scurt HDT,

si sculele dinamice de strunjire FreeTurn,
CERATIZIT da peste cap modul conventional de
strunjire. Toate operatiile cunoscute de strunjire
cum ar fi degrosarea, finisarea, strunjirea de
contur, transversala, longitudinala sunt posibile cu
numai o scula.

Coada mai ingusta

Canal de racire

Portscula

Aplicatia conventionala: Aplicatie cu Free Turn:
5 Scule 1 Scula



Unghi de atac variabil

A Utilizabil in timpul prelucrarii

A Avansuri adaptabile

A Control perfect al aschiilor

A Strunjire dinamica in toate directiile
A Aschiere de tragere si de impingere

Comparatie

Standard HDT FreeTurn

Modificarea unghiului
n timpul procesului de
prelucrare

Flexibilitate

A Prelucrare de strunjire cu numai o scula

A Economisire enorma a tipurilor de scule
A Econmisire masiva a timpurilor de schimbare a sculelor degrosare degrosare
A Cu un suport sunt utilizabile placute amovibile cu pana la
trei geometrii ISO
A O placuta amovibila cu mai multe taise poate consta din
diferite unghiuri de vérf, raze de colt, spargatoare de
aschii, acoperiri si materiale de scula si pot fi utilizate
individual. finisare
Stabilitate

A Forta principala care apare
(forta de aschiere Fz) este
condusa prin scula in arbore

A Distributia optima a fortei

Forta de apasare
Forta maximala de
aschiere Fz

Forta de avans




Comparatie de timp
Material 42CrMo4

Date de aschiere dinamice in proces pe baza datelor de aschiere din catalog

degrosare finisare

DCLNL 95°

-

DDJNR 93¢

N E=——=mas

DVJNL 93°

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Prelucrare conventionala Prelucrare cu FreeTurn
Tlmpul ConVentional de pre|ucrare al unei T|mpu| de pre'ucrare al unei
singure piese, cu sase diferite scule singure piese cu HDT
Economie de
timp
= 03:32 minute = 2:50 minute
Productivitate

A Sunt prelucrabile aproape toate contururile de piese
Valori cu 40 % mai mari de avans

Cu pana la 90 % mai putine curse goale

Avansuri reglabile pe parcursul procesului

Calitate mai buna a suprafetei datoritd adaptarii ideale
a unghiului de atac

Mai putine schimburi de scule datorita diversitatii
FreeTurn-ului

A Mai putine locuri de scule necesare in masina

> > > >

>

Vizionati videoclipul nostru:
O comparatie de timp intre
prelucrarea conventionala si
HDT. Veti fi uimiti!

Informatii suplimentare
despre produs veti gasi
pe pagina 18-29
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Cu frezele din carbura solida de la CERATIZIT,
faceti intotdeauna o treaba excelenta: Am extins
portofoliul de produse cu sculele de frezat pentru
prelucrarea aluminiului si a metalelor neferoase.
Astfel veti gasi acum pentru fiecare caz de aplicatie
produsul optim.

Cu aceasta freza AluLine puteti stapéni cele mai
dificile cerinte din domeniul aluminiului si metalelor
neferoase. Geometria personalizata si acoperirea
special adaptata face posibil.

Freza noastra AluLine se distinge cu
acoperirea sa excelenta. Chiar si in
prelucrarea uscata atinge rezultate de
prima clasa.

Manager de produse CERATIZIT, Michael Wucher

Avantaje |/ A Prelucrare fiabila si cu siguranta de proces al aluminiului si al
beneficii metalelor neferoase

Performanta optima datoritd combinatiei perfect potrivite de
geometrie, substrat si acoperire.

A Selectie optima / versatila de scule pentru aproape toate
cazurile de aplicatii in prelucrarea metalelor neferoase
Portofoliul de produse, care a fost extins prin extinderea
programului, ofera acum acces la aproximativ 2.500 de articole.

A Realizabil o durata de viata extrem de lunga
Datorita acoperirii rezistente la uzura DLC.

Informatii suplimentare
despre produs veti gasi
pe pagina 30—65
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Dezvoltat pentru prelucrarea componentelor fabricate din titan — predestinate pentru utilizare n
domeniul medicinii si al industriei aerospatiale: Freza MonsterMill TCR pentru titan stabileste noi
standarde in prelucrarea titanului si impresioneaza prin siguranta procesului si o durata lunga de
viata.

Unghi variabil de spira si
divizie inegala a taiselor

Canale de aschii special
formate Pregatire orientata a
taisului

Prelucrarea Dvs. de

Diametru Tntarit de miez . N .
titan in perfectiune:

A Acoperirea inovatoare Dragonskin reduce
tensiunea termica si permite o rezistenta

, ) ridicata la uzura
Acoperire Dragonskin

Multilayer A O noua acoperire de inaltd performanta
pentru tenacitate ridicata si rezistenta la
incovoiere

A Inalta siguranta de proces datoritd unei evacuari
sigure si orientate de aschii

A Cea mai inalta stabilitate in timpul procesului

A Geometria speciala asigura o performanta

puternica
N
Coada HB

-—
Raport de testare
Material 3.7164 TiAl6V4
@ diametrul frezei (mm) 12 Durata de viata
Numar dinti 5 total MIN
Viteza v, (m/min) 90
Turatia n (rpm) 2,388 45 0 Durata de viata
Avans pe dinte f, (mm) 0,120 Mi T, MIN ’

|n total

Avans masa v; (mm/min) 1,433 Ute
Adéncimea de aschiere a, (mm) 18 360
Latimea de aschiere a, (mm) 0,75 Minute
Tipul lichidului de racire Emulsie CERATIZIT

Concurenta

Informatii suplimentare
despre produs veti gasi
pe pagina 66—79




Freze DPC

Material de gc‘ull mai dura
= durata de ‘v 1mai lunga

DPC - diamant policristalin

Diamantul policristalin este un material de scula produs
sintetic care vine foarte aproape de duritatea diamantului
monocristalin (diamant natural). Duritatea sa ridicata
face posibild prelucrarea si rezistenta contra materialelor
deosebit de abrazive. Sculele cu DPC sunt, prin urmare,
ideale pentru prelucrarea materialelor usoare, cum ar fi
aluminiul, magneziul si materialele plastice armate cu
fibre. In comparatie cu sculele din carbura solida, frezele
circulare dotate cu DPC necesita mai putine corectii de
raza pe parcursul duratei de viata. Astfel se mareste
semnificativ siguranta de proces:

Racire interna (RI)

. Cap imprimat
DPC — gol | 3D
E 1

Scule DPC fabricate aditiv
Rectificare de

gatuire
A domeniul de diametre: 10-32 mm
A mai multe taise decét frezele frontale DPC
conventionale
Coada din A spirald abrupta pentru rulare linistita

carbura solida

A cafreza cu filet pentru lungime variabila de
scula

A cu lungimi de extindere 2,5xDC Tn constructie
hibrida cu corp de baza din carbura solida




DPC — gol

Rectificare de
gétuire Freza deget PDC

e A

cu pana la 4 taise

A rezistenta nalta la uzura

A viteze foarte ridicate de aschiere
A

Coadi din specialist pentru aluminiu si grafit

carbura
solida

Compararea duritatii materialelor de scule foarte
dure

6000
5000 .\

4000

3000

Duritate HV

2000

o

1000

PKD CBN Ceramica Carbura metalica

Material scula

Informatii suplimentare
@ despre produs veti gasi
pe pagina 80—-91



Avantaje /
beneficii

1 271

Marime noua de sistem
pentru o eficienta mai
mare -

Informatii suplimentare
despre produs veti gasi
pe pagina 92—-99

Cea mai buna calitate de suprafata
va fi realizat cu geometrie Masterfinish

Utilizabil flexibil / spectru larg de aplicare

portfoliu de produse cu suporturi impartite ingust si larg

Date inalte de aschiere si cea mai inalta siguranta de proces
datorita placutelor stabile si foarte ascutite

Rentabilitate enorma

8 taisuri folosibile

Proprietati perfecte de planitate si concentricitate

datorita tolerantelor stricte de fabricatie al protsculei in
combinatie cu taisele rectificate cu precizie la circumferinta ale
placutelor amovibile




Eficienta, siguranta de proces si flexibilitate. Pentru acesta sta la dispozitie MaxiMill 271 Sistemul de scule
foarte moale aschietor poate fi utilizat intr-o gama larga de aplicatii, datorita suporturilor impartite ingust si
larg si, in plus, cu placuta de finisare lata pot fi atinse suprafete de prima clasa. Pe deasupra, sistemul este
caracterizat printr-un comportament foarte bun la uzura taisului si impresioneaza printr-o formare si evacuare
ideala a aschiilor.

Varianta de freza fontala
cu unghi de atac de 45°

Siguranta Tnalta de proces
datorita unei placute
amovibile stabile

Divizie inegala
pentru rulare
perfect linistita

Placute amovibile
rectificate cu precizie
pentru precizie perfecta
de rectilinitate si
concentricitate

Geometrie Masterfinish

Varianta de avans
rapid cu unghi de
atac de 17° Manipulare usoara
datorita celor mai mari
suprafete de contact

posibile

La marimea de sistem de 12 mm
sunt mai multe taise pe perimetrul
portsculei decéat la marimea de
sistem de 177 mm

Raport de testare

@ diametrul frezei (mm) 125

Material S355

Viteza v, (m/min) 200 B CERATIZIT
Latimea de aschiere a, (mm) 100 [ Concurenta

a, (mm)

Rata de
indepartare
aschii, Q (cm®min)

Piesa prelucrata
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Freelurn

Veti face parte
din generatia
B Freelurn!
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Scule de strung cu placute amovibile

A

18-29



Freze monobloc din carburi metalice

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Scule din materiale ultra-dure

Freze DPC 80-91

(]
3 0
=
ge)
o
-
Q.
~ . " E
Freze cu placute amovibile o
E
MaxiMill 271-12 92-99 %
©
‘®
=
Menghina
Magnet — set sprijin semifabricate 100

Gaurire -carbura metalica

Co-Pilot burghiu de mare adancime 16-17




WNT \ Performance

Burghie monobloc din carburi metalice
Burghiu de gaurire adanca

WTX - Co-Pilot burghiu de mare adancime

A toleranta taisului j6 adaptat optim ca tolerantd intermediara a burghiului de

ghidare i a burghiului de adancime
A necesar alezaj de ghidare
A pandla20xD, fard retragere
A rectilinitate excelenta
A evacuare sigurd de aschii

< 20xD ﬂ

N
N

CP 20
UNI

TiAIN

a3
<J137°

Carbura solida

[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Numar articol

11018 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
4,8 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
7.8 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260 | 195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Otel )
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase

Aliaje termorezistente

16

Informatii tehnice

A asigurd un proces de gaurire adancd si mai sigura

a reducerea timpului de intrare in material al burghiului de mare adancime

a pentru ghidarea optima a burghiului de mare adancime la adancimi
>30xD

Tolerante si unghiuri

Burghiu co-pilot
Burghiu de
mare adancime

e
S
=2
=
o)
Py
o
2
=
=)
2
S
o

Toleranta h7/fg6

Tolerantd j6

Tolerantd m7

Tabel de toleranta
Tolerante ISO pentru arbori si alezaje
dela@ 3 6 10 18

pandlainclusivul 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
- 0 0 0 0 Burghiu de mare adancime
= 42 15 148 21 16xD pana la 30xD
g 6 7 8 9 -
o i6 Burghiu co-pilot
[= 2 2 -3 -4
fas]
L - - R A N
= g6 Burghiu de mare adancime
2 4 a7 >30xD
D
- 2 15 18 21
mé
4 6 7 8
16 21 25 29
m7 WTX UNI/ WPC
4 6 7 8

70 Varugdm, sa retineli strategia de prelucrare al alezajelor adanci,
in Catalogul principal 2019 pe — pagina 134

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - WTX - Co-Pilot burghiu de mare adancime

Indice

14
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
415
4.16
417
418
419
51
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabila, alba

Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fontd maleabild, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu <0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, agchie casanta, bronz, fonta rogie

Alama, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

95
95
100
90
90
90
90
70
70
90
90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mm/rot.

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mm/rot.

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mm/rot.

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

70 Parametrii de aschiere sunt puternic influentate de conditiile externe, de ex. materialul si scula. Valorile date indica
datele de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.

cuttingtools.ceratizit.com
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Introducere

Cuprins
Legenda 18
Prezentare 18
Program de produse 19-26
Date de aschiere 27+28
Sistem de marcare 29
Descrierea calitatilor 29
Legenda

-28P — Spargator de aschii lustruit F

H216T— Calitati de carburd metalicd M

R

Prezentare -

CERATIZIT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premiu din linia de produse

CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicaii
speciale si se disting prin performanta lor remarcabila. Daca in
productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la
performanta si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci v
recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.

Finisare
Semifinisare

Aschiere de degrosare

FreeTurn

Placute amovibile Calitati
Denumire Spdrgator CTCP125 CTPM125
FT15 M 808055R08-MMF 19 19
FT15 M 808055R080804-MMF 19
FT15 M 808055R121208-MMF 19
FT15 G 353535R04-28P -28P
FT15 G 353535R08-28P -28P
FT15 M 555555R04-FFF 21
FT15 M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24
FT17 M 808080R12-MMM 24

~
o

H216T

20

20

O

HSK-T 63 /
LPR=100

22

22

22

25

Adancime uniforma
Adancime variabild

Aschiere intrerupta

Portscula
HSK-T63/ PSC63/ PSC63/
LPR=125 L[PR=100 LPR=125
22 23 23
22 23 23
22 23 23
25 26 26

o 0 explicatie detaliaté a sistemului de denumire veti gasi pe— pagina 29

18

cuttingtools.ceratizit.com
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Placute amovibile FreeTurn - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

7
=

pel
Denumire IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 114 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=
- A
MM F MM F
(NEW [RETRN NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Numar articol Numar articol
ISO 74 003 ... 74003 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,8 04 21,53 00400
FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 0,8 21,53 00200 21,53 10200
FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 1,2 0,8 21,53 00600
Otel ° o
Otel inoxidabil [} °
Fonta fe)
Metale neferoase

Aliaje termorezistente

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Placute amovibile FreeTurn - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
2 7/
9
3 g
0/‘51/ v
$
3
[t [ 5 — R ; o
c)\)\%/ |C |
Denumire IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
NEW IR
RE_1 | RE_2 | RE_3 Numar articol
IS0 74001 ...
mm | mm | mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente

20
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Placute amovibile FreeTurn - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
v/ 7
»' |
a Q,
] 0/6:/ i
7 N
\
>
5> 13 N /95:7 S
S
e
Denumire IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125| |CTPM125
~ ~
[o[e]=] [ofe]=)
FFF FFF
NEW [URSN NEW 3T
RE_1 | RE_2 | RE_3 Numar articol Numar articol
IS0 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 04 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Otel ° o
Otel inoxidabil o °
Fontd o
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
cuttingtools.ceratizit.com 21



Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada tubulara conica HSK-T ISO 12164-3 cu asezare plana

FreeTurn - HSK-T coada FT15

A Coada pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de rdcire DirectCooling

llustratia prezintd varianta FT15 . 808055...

DirectCooling

0= Fr
Marcare ISO Marime LPR | LH | WU Placute Numar articol
74700 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.353535... 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.555555.. 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 | 40 | FT15.808055.. 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.353535... 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.555555.. 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT15.808055... 569,00 00637
Y7 2A
- -
Ceie D Surub de reglare
Accesori Numar articol Numar articol
80950 ... 70950 ...
Marime EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Coada tubulara poligon PSC - IS0 26623-1 cu asezare plana

FreeTurn - PSC coada FT15

A Coada pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de rdcire DirectCooling

llustratia prezintd varianta FT15 . 808055... Z

DirectCooling

0= Fr
Marcare ISO Marime LPR | LH | WU Placute Numar articol
74700 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555... 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535... 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 946 | 65 | FT15.555555... 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 659,00 00693
Y7 2A
Ceie D Surub de reglare
Accesori Numar articol ~ Numar articol
80950... 70950...
Marime EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance

Placute amovibile FreeTurn - FT17

FT17.808080...

P2
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Denumire IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 1,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
(NEW [RTRN NEW AT
RE_1 | RE_2 | RE_3 Numar articol  Numar articol
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 04 04 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Otel ° o
Otel inoxidabil [} °
Fonta fe)

Metale neferoase
Aliaje termorezistente

24
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile

Coada tubulara conica HSK-T ISO 12164-3 cu asezare plana

FreeTurn - HSK-T coada FT17

A Coada pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de rdcire DirectCooling

DirectCooling

[NEW [
Marcare ISO Marime LPR | LH | WU Placute Numar articol
74701 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 ‘ 100 | 74 | 40 ‘ FT17.808080... 559,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT17.808080... 569,00 00837

Y7 2A
- (T
Ceie D Surub de reglare
Accesori Numér articol Numér articol
80950 ... 70950 ...
Marime EUR EUR
HSK-T 63 T20-IP 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 25



CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile

Coada tubulara poligon PSC - IS0 26623-1 cu asezare pland

FreeTurn - PSC coada FT17

A Coada pentru placute amovibile FreeTurn
A Alimentare lichid de rdcire DirectCooling

L

DirectCooling

[NEW [
Marcare ISO Marime LPR | LH | WU Placute Numar articol
74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 ‘ PSC 63 ‘ 100 69,3‘ 40 ‘FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080...

659,00 00893

Y7 2A
- e [
Ceie D Surub de reglare
Accesori Numar articol Numar articol
80950 ... 70950 ...
Marime EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1P 8,59 25900
26
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, nealiat
Otel de inbunatatire, aliat

Otel de inbunétatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta maleabila, alba

Fonta maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fontd maleabild, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alama, agchie casanta, bronz, fonta rogie

Alama, aschie lunga
Materiale termoplastice
Materiale duroplastice
Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden
Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente
Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

Rezistenta

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
V. in m/min
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230  80-150
140-220 80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100
200-260
190-250
170-240
140-190
240-290
170-290
240-290
170-290

TDRAGONSKIN B DRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125

V. in m/min

200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200

210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240  80-180
190-260 70-170
170-230  60-170
170-210  70-160
130-220 60-120
130-220 60-120

200-280 120-280

200-280 120-280

190-260 120-260

190-240 120-240
100-220
100-220
40-100

120-210

160-200

150-200

130-190

160-230

150-210

160-230

150-210

-28P

H216T

Vv, in m/min

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

70 Datele de aschiere depind in deosebi de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masini.
Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere

-F
f
RE min. recom. max. min.
mm mm/rot.
0,4 007 015 022 02
0,8 0,1 0,2 0,3 0,4
12
-F
f
RE min. recom. max. min.
mm mm/rot.
0,4 007 012 072 0,2
0,8 0,1 017 027 04
12
-28P
f
RE min. recom. max. min.
mm mm/rot.
0,4 007 o015 025 03
0,8 015 025 04 05
12
Factor de corectie

Avansul f (mm/rot.) trebuie multiplicat cu coeficientul de corectie f,

Unghi de asezare a

placutei
3! fi
95° - 120° 0,90
85° - 95° 1,00
85°-65° 1,10
65° - 30° 1,20

28

Factor de corectie

a
recom. max.
mm
1 2
1,4 2,6
a
recom. max.
mm
1 2
1,4 2,6
ap
recom. max.
mm
1,5 35
2 80

RE

mm

04
0.8
12

RE

mm
04

08
12

min.

01
0,15
017

min.

01
0,15
017

f
recom.

mm/rot.

0,17
0,25
0,3

f
recom.

mm/rot.
0,15
0,22
0,25

max.

0,25
04
05

max.

0,22
0,35
04

min.

0,3
05
05

min.

0,3
05
05

a
recom. max.
mm
1,3 2,5
2 3,2
2,5 35
ap
recom. max.
mm
1,3 2,5
2 3.2
2,5 3,5
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Informatii tehnice

Sistem de marcare

FreeTurn - denumiri placute amovibile

FT15 M/G 808055R080804 Q@ MMF CTCP125
12l (3] (4] [5] (8 B il 12

[ 1] FreeTu Raza la colt 1n mm

@ Diametru nominal in mm Razala colt 2 in mm

@ Toleranta ISO (M = sinterizat, G = lustruit) @ Raza la colt 3in mm

E Unghi tais 11n grad Masterfinish - tais netezire

E Unghitdis 2 in grad @ Spargator aschii (M = mediu, F = fin)
@ Unghi tais 31n grad @ Calitati de carbura metalica

FreeTurn - denumiri suport

IHSKI - IT63I ) I1 00I ) IF1-II1 5I |80|8|_l0|55l

1] 2] 3] 4] [s]  [e] [7] [8]

m Sistem @ Diametru nominal in mm
@ Dimensiune @ Unghi tdis 1n grad
@ Lungime de extindere Unghi tdis 2 in grad

E FreeTurn Unghi téis 31n grad

Descrierea calitatilor

A Carburd metalica cu acoperire de TiCN-Al,O5 A Carburd metalica neacoperitd
CTCP125 | | 50| p2s | M20 | K30 H216T | | 50| k15 | N15
A Alegerea primard pentru prelucrarea universald a A (lasaneacoperitd de carburd metalica pentru
otelurilor prelucrarea aluminiului si altor metale neferoase
A Foarte adecvat si pentru prelucrare HSC
A |SO | P35 | M25 | S25
CTPM125 A Clasd de carbura metalica universald cu tenacitate

maxima fard a influenta duritatea necesara si rezistenta
la uzurd pentru prelucrarea otelurilor inoxidabile
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WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice
Introducere

Cuprins
Prezentare freze de inaltd performanta 30
Program de produse 31-60
Informatii tehnice

Date de aschiere 61-65

Prezentare freze de inalta performanta

Tip scula

=

Numar dinti

Diametru in mm

?DC

2-20

Otel inoxidabil

Otel
Fontd

mC D

WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premiu din linia de produse

WNT Performance au fost concepute pentru aplicafii

speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Daca in
productia Dumneavostra aveli cerinte superioare cu privire la
performanta si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci v
recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.

acoperit
neacoperit

L Tesiturd
C Raza plina

L Ascutit
| |Razi

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite
Lungime

Variantd scula

[ |
O
pagina

31-34

HB

2-20

mC D

L
N
|
4}
|
O

35+36

=
7
H

we( O T8

2-20

m T8

W 374

(O[3

3-20

mC T8

HPC 43
HB ‘ml . D

3-20

w8

Th 8 D
1 e e

c
1
)

W 4449

w[ O3

2-20

mC D

i
M

=
@
I

50-53
we( O T8 L

WF

3-20

mC D

0 III
i

54

c
0
!

|

I

WR

3-25

mC D

III g
e
Al

c
)
l

|

HPC 55+56

we( O T8

6-20

m T8

[}

B
oopnig
||

l
/

HPC | I 57

s i =
| [
.
| =
(q»)
.

3-20

w8

a
I

/
)

(O3 B[O 5860
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! 2 /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5
é =3 =3 =3
o
<C
i
%C# Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
50 | 105 | 4,8 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 111 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 165 | 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

- v./f, pagina; 62+63
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

A |
e %
%

. I\
-
<
: (@]
DN,| | \
&
| f T L L
— 5
x
= =] -] =
o
<
1
CESSSY
Dok

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R NEW R

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 18 | 100 | 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,38 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 400 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ° ° ° °
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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IC# CHW Standard de operare  Standard de operare
a8 a3
[NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
53619... 53621 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 0,1 2 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 01 2 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 01 2 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 01 2 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 01 2 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 01 2 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 01 2
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 01 2
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 01 2
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 01 2
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 01 2
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 01 2
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 01 2
175 | 38,0 | 170 | 54 58 106 18 01 2
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,1 2
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 0,1 2
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 0,1 2
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 0,1 2
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 01 2
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente

Material

e cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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Standard de operare  Standard de operare
w3 3 w3 3
NEW R 0= vi
Numar articol Numar articol
53 620 ... 53622 ...
EUR EUR
25,82 05100 32,44 05100
31,48 05600 38,12 05600
29,00 06100 36,68 06100
33,30 06600 41,00 06600
32,48 07100 40,18 07100
31,60 07600 39,28 07600
30,16 08100 38,80 08100
51,36 08600 60,00 08600
50,00 09100 58,66 09100
48,62 09600 57,26 09600
46,36 10100 55,98 10100
71,02 10600 80,64 10600
69,08 11100 78,70 11100
67,02 11600 76,64 11600
65,78 12100 79,22 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100
° °
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AluLine - Freza deget
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Cre"CHW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ° ° ° °
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi (NEW [ (NEW [ 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 260 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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%C# Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
0= vi (NEW [ (NEW [ 0= vi
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,56 | 290 | 131 | 420 | 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 | 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 13,6 | 700 | 74 119 14
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16
15,0 | 330 | 145 | 480 | 52 | 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 800 | 84 | 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18
17,0 | 470 | 1655 | 90,0 | 94 | 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase o ° ° °
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100
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DG Standard de operare  Standard de operare
a9 a9
[NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Numar articol Numar articol
53615 ... 53 617 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 | 12,0 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 12,0 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100
45 105 | 43 | 150 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600
5,0 105 | 48 | 150 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100
5,5 130 | 53 | 18,0 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600
6,0 130 | 58 | 18,0 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100
6,5 170 | 6,2 | 240 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600
8,0 17,0 17 24,0 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100
8,5 21,0 | 82 | 30,0 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600
9,0 21,0 | 87 | 30,0 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100
9,5 21,0 | 92 | 30,0 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 9,7 | 30,0 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 111 | 36,0 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 29,0 | 121 | 42,0 46 91 14 3
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 46 91 14 3
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 46 91 14 3
14,0 | 29,0 | 13,6 | 42,0 46 91 14 3
14,5 | 33,0 | 14,0 | 48,0 52 100 16 3
15,0 | 33,0 | 145 | 48,0 52 100 16 3
15,5 | 33,0 | 15,0 | 48,0 52 100 16 3
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 52 100 16 3
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 58 106 18 3
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 58 106 18 3
17,5 | 38,0 | 170 | 54,0 58 106 18 3
18,0 | 38,0 | 175 | 54,0 58 106 18 3
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 64 114 20 3
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 64 114 20 3
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60,0 64 114 20 3
20,0 | 42,0 | 19,5 | 60,0 64 114 20 3
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° °

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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Standard de operare  Standard de operare
w3 3 w3 3
NEW R 0= vi
Numar articol Numar articol
53616 ... 53618 ...
EUR EUR
23,60 02100 30,20 02100
23,30 02600 29,92 02600
23,90 03100 30,50 03100
25,12 03600 31,74 03600
25,40 04100 32,00 04100
32,26 04600 38,88 04600
28,34 05100 34,98 05100
33,06 05600 39,68 05600
28,96 06100 36,66 06100
34,98 06600 42,66 06600
34,12 07100 41,82 07100
33,20 07600 40,88 07600
31,68 08100 40,32 08100
53,92 08600 62,58 08600
52,50 09100 61,14 09100
51,04 09600 59,70 09600
48,68 10100 58,30 10100
74,58 10600 84,20 10600
72,52 11100 82,16 11100
70,38 11600 80,00 11600
69,08 12100 82,50 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100
° °
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 T3 w0 I3 w0 I3
0= vi 0= v 0= v (NEW R
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 20,0 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 3 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 300 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
6,5 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 6,7 | 400 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 900 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 [ 100,0 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 [ 100,0 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale célite
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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pe Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
13 e[ T3 (O T3 (O[3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,33 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,83 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,83 03400 38,24 03400 44,83 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 38 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 6,2 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 & 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 & 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 92 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 410 | 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 490 | 10,6 | 96 100 | 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 490 | 111 96 100 | 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 490 | 11,6 | 96 100 | 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 3 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 3 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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be CHW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase o ° ° °
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

A=45° @@ %
w v=T7° N J DLC DLC
ZEFP

Gl oo
7
g

NN

LPR
o
!
H
OAL
== ]
nRe :
1 no———
|

] \
< 5 i =
= J [
o (
< [
[
"1’ D C %H CE=SS=1 CESS=1 CESSSI
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
T3 e[ T3 (O 18 (O T8
0= vi 0= v (NEW IR (NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53611 ... 53613 ... 53612 ... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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AluLine - Freza deget
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha T3 Ha_T3 w0 I3 (O[3
(NEW R NEW IR (NEW R (NEW I
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,83 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,83 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 20,5 | 48 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale aschii intrerupte
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a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 01 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 11 37 18 21 57 6 0,1 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 3 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
55 13 5,2 18 21 57 6 0,1 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,86 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 44,54 06600 34,78 06600 44,54 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 44,54 07000 34,16 07000 42,82 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 3 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 | 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 | 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 | 26 | 100 | 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
1,5 | 26 | 105 | 36 38 83 12 0,2 3 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 | 26 11,0 | 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 | 26 15 | 36 38 83 14 0,2 8 109,00 12600 127,00 12600
13,0 | 26 | 120 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
135 | 26 | 125 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 | 26 | 130 | 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
145 | 36 | 135 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 | 36 | 140 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
155 | 36 | 145 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 | 36 | 150 | 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,56 | 36 | 155 | 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 | 36 | 160 | 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
175 | 36 | 16,5 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 | 36 170 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 | 41 17,5 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 | 41 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
19,5 | 41 18,5 | 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 | 4 19,0 | 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R (NEW R NEW R NEW R

DC ¢ |RE.oes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 8 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,36 06110 38,54 06110
6 1,5 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 10 [ 170 | 74 24 28 64 8 8 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 [ 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 03 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 1,5 [ 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 0,3 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 15 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 20 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 1,5 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ° ) )

Aliaje termorezistente
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 T3 w0 I3 w0 I3
D& vi DET vi 0ET vi D& vi

DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 | 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,38 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 05 | 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 03 | 80 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 05 | 80 | 27 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 10 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 03 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 05 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 1,0 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 15 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 44,70 06215 37,00 06215 44,70 06215
8 03 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 49,14 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 2 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 26,0 | 9.2 50 54 94 10 B 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 0,3 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 10 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 15 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 310 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 | 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 40 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 4,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 1,0 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 1,5 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 52,0 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
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Otel inoxidabil
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Metale neferoase ) o ° )
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha T3 Ha_T3 w0 I3 (O3
0=l vi NEW R 0E vi D& vi

==

DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 15 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 15 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 8 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 | 490 | 11,0 | 96 100 | 145 12 8 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 30 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 1,0 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 8 353,50 20410 382,40 20410
20 15 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 8 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf
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RE Standard de operare  Standard de operare
a8 a3
[NEW R [NEW R
DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
53712 ... 53714 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 | 36 40 85 12 8 102,40 12103 115,90 12103
12 05 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 | 36 40 85 12 8 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130
12 40 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 0,5 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 1,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 1,5 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 2,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 3,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 40 33 | 150 | 48 52 100 16 3
20 0,5 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 1,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 1,5 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 2,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 3,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 40 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente

Material

e cdlite
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Standard de operare  Standard de operare
w3 3 w3 3

NEW R (NEW [
Numar articol Numar articol
53713 ... 53715...
EUR EUR
35,46 06103 43,16 06103
35,46 06105 43,16 06105
35,46 06110 43,16 06110
35,46 06115 43,16 06115
46,96 08103 55,60 08103
46,96 08105 55,60 08105
46,96 08110 55,60 08110
46,96 08115 55,60 08115
46,96 08120 55,60 08120
72,16 10103 81,78 10103
72,16 10105 81,78 10105
72,16 10110 81,78 10110
72,16 10115 81,78 10115
72,16 10120 81,78 10120
72,16 10130 81,78 10130
102,40 12103 115,90 12103
102,40 12105 115,90 12105
102,40 12110 115,90 12110
102,40 12115 115,90 12115
102,40 12120 115,90 12120
102,40 12130 115,90 12130
102,40 12140 115,90 12140
153,80 16103 175,00 16103
153,80 16105 175,00 16105
153,80 16110 175,00 16110
153,80 16115 175,00 16115
153,80 16120 175,00 16120
153,80 16130 175,00 16130
153,80 16140 175,00 16140
313,00 20105 342,00 20105
313,00 20110 342,00 20110
313,00 20115 342,00 20115
313,00 20120 342,00 20120
313,00 20130 342,00 20130
313,00 20140 342,00 20140
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC ¢ |RE.oo1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 57 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 15 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ° ° ° °
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

- v./f, pagina; 62+63

48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare
13 w18
(NEW R (NEW IR
DC s |RE.oe1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
53712... 53714 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06403 60,90 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06405 60,90 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06410 60,90 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06415 60,90 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08403 79,06 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08405 79,06 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08410 79,06 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08415 79,06 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08420 79,06 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10403 117,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10405 117,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10410 117,80 10410
10 15 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10415 117,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10420 117,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10430 117,80 10430
12 0,3 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12403 166,90 12403
12 0,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12405 166,90 12405
12 1,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12410 166,90 12410
12 15 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12415 166,90 12415
12 2,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12420 166,90 12420
12 3,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12430 166,90 12430
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12 8 153,50 12440 166,90 12440
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 8
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 40 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente

Material

e cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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Standard de operare  Standard de operare
w0 I3 (O 1Y

NEW IR NEW I
Numar articol Numar articol
53713... 53715...
EUR EUR
56,76 06403 64,46 06403
56,76 06405 64,46 06405
56,76 06410 64,46 06410
56,76 06415 64,46 06415
75,12 08403 83,76 08403
75,12 08405 83,76 08405
75,12 08410 83,76 08410
75,12 08415 83,76 08415
75,12 08420 83,76 08420
115,40 10403 125,10 10403
115,40 10405 125,10 10405
115,40 10410 125,10 10410
115,40 10415 125,10 10415
115,40 10420 125,10 10420
115,40 10430 125,10 10430
163,80 12403 177,20 12403
163,80 12405 177,20 12405
163,80 12410 177,20 12410
163,80 12415 177,20 12415
163,80 12420 177,20 12420
163,80 12430 177,20 12430
163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440
602,80 20405 631,70 20405
602,80 20410 631,70 20410
602,80 20415 631,70 20415
602,80 20420 631,70 20420
602,80 20430 631,70 20430
602,80 20440 631,70 20440

° °
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 s(T 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R [NEW R

x

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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be Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R [NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 26,0 | 97 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 31,0 | 11,6 | 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 410 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 62+63
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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*L DC I*\C HW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

a8 a3 s[O3 (O3
(NEW R NEW R NEW R [NEW R

x

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite
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*L DC I*\C HW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW R NEW R NEW R [NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 | 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 53
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de derosare-finisare
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Standard de operare Standard de operare Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
mC_ 3 wOpP w3 wOp w3 s(O 3
Edv [EIv [Ev [Edv [Edv  [E] v

DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201
6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202
8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100|102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |150| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 32 |19,0| 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 [19,0] 52 | 54 | 104 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase [ ) ) ) ) )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw

239,20 20206
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de degrosare

A cucanale lustruite
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Standard de operare Standard de operare Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
mC_ 3 w0 w3 w@OB3 wl ] w@ap
OE0 v DR v DE0v [Ev &0 v RED v
DC ¢s|APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;5| CHW |ZEFP ~ Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 | 30|34 |70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,48 08100
8 17 | 7,7 | 65 | 68 | 104 8 04 | 3 54,96 08400 54,96 08400
8 21 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 | 97 |30 |34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 | 25 | 116| 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,78 12100 67,78 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 | 155 48 | 52 [ 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 |155| 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5|100| 104|154 20 04 | 3 277,90 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase o ° ° ° o °

Aliaje termorezistente
Materiale célite
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de degrosare

A cucanale lustruite
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A’L DC # CESSS3 CESSSI
CHW Standard de operare Standard de operare Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

na(_]3 (a3 w3 w3 3 a8 s[O3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv [Ed v

x

DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 |30 (34|70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04| 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 97 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,30 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 | 25 |[11,6 | 96 [ 100|145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 354,70 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale célite

— v,/f, pagina: 62+63
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de finisare de mare precizie

A cuoinclinare maximd de 0,003 mm pentru acuratete unghiulard si precizie de paralelitate
A sculd cu corectie téis

_44°
w | N % —|| HPC || [ DLC DLC DLC
¥;=20° ZEFP -
M DCONMS
ﬂie
\ Z
o
2 ::::; 2
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
T3 Ha__I8 Ha__I8
[ NEW [ [NEW R [NEW [
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 10 | 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 10 | 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 | 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 | 19,0 | 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 | 19,0 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) °

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina; 64+65
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza cu frontal sferic

\=45°
LIRSS é% %T U DLC DLC

ZEFP

@/ DCONMS

|
N
. | R\ \
-
on | z v b
&
) ‘f 5
\ z = = = [
p
e Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 a3 w3 ] w3 3
0= vi (NEW [ (NEW [ NEW [
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 9,4 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 132 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 19,0 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ° ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 64+65
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza cu frontal sferic

\=45°
LIRSS é%

7 e

DLC DLC
ZEFP
@/ DCONMS ]
\
_ NN
-
<
DN | | o
z /
! 17 & &
‘ E
4 == -"' = =
—-\»DC% [ ———
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
T3 T3 (O T3 (O T3
0= vi (NEW R NEW IR NEW I
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numér articol Numar articol Numar articol Numar articol
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 | 114 | 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 | 132 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 | 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 | 19,0 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza cu frontal sferic

\=45°
LIRSS é%

FP

7 e

3’

DLC

i
hiit| e
%
i

DCONMS
\
_ N
-
<
DN o
I 7
o —5 I \
- \
S
o
< == ==
4
—-\»DC%
Standard de operare  Standard de operare
T3 T3
0= vi (NEW R
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numér articol Numar articol
53607 ... 53608 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 55 94 114 | 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 | 114 | 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400
10 25 94 | 110 | 1M 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400
12 26 11,4 | 105 | 106 | 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400
16 30 | 150 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

60

Standard de operare  Standard de operare
(O T3 w0 T3
NEW IR NEW I
Numar articol ~ Numar articol
53609 ... 53610 ...
EUR EUR

56,96 06400 64,66 06400
55,42 08400 64,06 08400
100,10 10400 109,70 10400
137,90 12400 151,40 12400
286,00 16400 307,80 16400

- v./f, pagina; 64+65
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere - AluLine - freza deget - ZEFP =2

Indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Tip scurt/
mijlociu

2
El
Ei

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Tiplung /
extra lung

=
5=
=

- =YW W
5 ® © © ©
o © © © ©

10
100
75
75
15
125
100

130

A may

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@DC=2mm

ae aP, ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC  xDC  xDC

f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,027 0,021 0,015

Date orientative de aschiere

Indice

4.1

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

62

Tip scurt/
mijlociu

2
=
E

700
700
420
420
280
200
180
175
175
175
280
210

220

Tip lung / extra

lung

m/min

300
300
200
180
140
110
100
75
75
75
125
100

130

A may

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@ DC =3,0-3,5mm

ae aE ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0041 0,032 0,023

@DC=2,5mm

ae aE ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,034 0,026 0,019

@ DC =3,0-3,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,042 0,030
0,042 0,030
0,032 0,023
0,032 0,023
0,032 0,023
0,021 0,015
0,021 0,015
0,021 0,015
0,021 0,015
0,021 0,015
0,021 0,015
0,021 0,015

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0041 0,032 0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,070 0,052 0,035

- AluLine - freza deget - ZEFP = 3-4

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,054 0,042 0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060 0,040
0,060 0,040
0,052 0,035
0,052 0,035
0,052 0,035
0,037 0,025
0,037 0,025
0,037 0,025
0,037 0,025
0,037 0,025
0,037 0,025
0,037 0,025

0,070 0,052 0,035

@ DC =6,0-7,5mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,080 0,060 0,040

@ DC =8,0-8,5mm

aE ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,100 0,075 0,050

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

e ae e
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC

0,060

a

xDC

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC=10 mm

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

xDC

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

z

mm

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Indice

4.

4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

ae

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae 13
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

@ DC =12,0-13,5 mm

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

@ DC = 14,0-15,5 mm

a

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

2 DC =16,0-17,5 mm

a

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC=18,0-19,5 mm

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

e ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

@ DC =20 mm

ae ae
01-0,20,3-0,4 0,

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

[ O
alegereprimard  adecvat

ae
6-1,0
xDC

Aer comprimat

N

*

® 0000000600 0 0 [nusic
OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo
O OO OOOOO OO O O Ungereminima

*=adecvat numai pentru freze cu acoperire-DLC

@ DC =25mm

a

a

a

e}

alegereprimard - adecvat

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

® 00000000 0 06 0 [nusk

Aer comprimat

* %k Ok ok

*

* ok k%

*

000000000000

O O OOOOOO O O O O Ungereminima

*= adecvat numai pentru freze cu acoperire-DLC
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - AluLine - freza cu frontal sferic

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm
g; ?”g a a a a a a a a a a a a a a a a a a
288 3¢ 01-0,2 0,3-04 0,6-10 01-02 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-04 0,6-10 01-0.2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-10 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0
= E =3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
L e 0 i i i i
4.1 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0055 0040 0090 0067 0045 0100 0075 0,050 0120 0089 0060 0140 0104 0070
42 750 450 003 0054 0042 0030 0072 0055 0040 0090 0067 0045 0100 0075 0050 0120 0089 0060 0140 0104 0070
43 600 360 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0120 0,089 0,060
44 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0,052 0035 0080 0,060 0040 0100 0075 0050 0120 0089 0,060
45 400 240 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0,052 0035 0080 0,060 0040 0100 0075 0050 0120 0089 0,060
46 230 170 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
47 190 145 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
4.8 80 55 003 0027 0021 0015 003 0028 0020 0050 0,037 0025 0060 0045 0,030 0080 0060 0040 0100 0075 0050
4.9 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0,025 0060 0045 0,030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
410 80 55 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
411 145 85 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0060 0040 0100 0,075 0050
412 135 105 003 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0,080 0060 0040 0100 0,075 0050
413 240 145 003 0135 0104 0075 0200 0149 0100 0240 0179 0120 0,300 0224 0150 0400 0,298 0200
414 65 4 003 0135 0104 0075 0200 0149 0100 0240 0179 0120 0,300 0224 0150 0400 0,298 0200
4.15
416 350 210 003 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0,052 0035 0080 0060 0,040 0100 0075 0050 0120 0089 0060
417
4.18
4.19

o Avansuri de referinta pentru freze sferice i torice veti gasi in catalogul nostru principal in capitolul Freze din carbura solida pe — pagina 356

Date orientative de aschiere - AluLine - freza de finisare de mare precizie

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm gDC=12mm @DC=16 mm
g 2 § § a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
= —Zg 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
= E =3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
ndice o o et o e i . i
41 500 360 2,0 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.2 500 360 20 0,030 0,018 0,040 0,024 0,045 0,027 0,050 0,030 0,060 0,036
4.3 300 220 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.4 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.5 210 150 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.6 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.7 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.8 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.9 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
410 60 40 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
411 140 100 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
412 150 10 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
4.13
414
4.15
4.16 200 140 2,0 0,018 0,011 0,020 0,012 0,025 0,015 0,030 0,018 0,050 0,030
417
4.18
4.19
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Indice

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC=12mm

ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

aE

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fZ
mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

alegere primard

® 0000000600 0 0 rnuisk

Aer comprimat

ae ae ae
-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

o
adecvat

O OO OOOOO O O O O Ungereminimd

@DC=16 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

® 00000000000 0 0 (nusk

alegere primard

Aer comprimat

adecvat

OO OO0OO0OO0OOOOOO O O O Ungereminima

o
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WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice

Introducere
Cuprins
Prezentare freze de inaltd performanta 66 WNT \ Performance
Program de produse 67-72 Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.
Informatii tehnice , e
Sculele de calitate premiu din linia de produse
Date de aschiere 73-79 WNT Performance au fost concepute pentru aplicatii spe-
ciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in
productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la
performanta si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci v
recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.
Prezentare freze de inalta performanta
1S
= | £ 2
- 5 2 ' . E
5 | 8B - 8Ee &% s < |8 8
s = |8  § 2Ee 2| Ef[2]&) o | 2 %%
= S =228 E = ©
g sst8sfm|\w wlw| 2| € mO 5
= xp | ODC S & L == = 3 s =]
MonsterMill
“ TCR | 4-5 ° * W == || HPC W 67-69
-5 4-20 == -
h (a3
- R| 4 o O ° U mO 7
_1
[ O3
\ " - w(O 3
CircularLine
CCR °© *
4 - = || HP
~ | 5 0 (T » c'n 70

66
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

DPX52S

5

v}
K
SN\ S

nji
e
i
e

TCR %‘8 2 || HPC w DPX52S
ZEFP
IDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
=4 |
3
DN ‘
PRFRAD3 [,
> ?—{ I E
X O4
>
] =
A
A == ==
RE CESSSS
Standard de operare  Standard de operare
(a3 w0 J3
[NEW R [NEW [
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol ~ Numar articol
52503 ... 52504 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 01 13 48 19 21 57 6 5
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 01 13 58 19 21 57 6 5
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5
Otel
Otel inoxidabil o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente L] o

Materiale cdlite

1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidald si frezare contur!

cuttingtools.ceratizit.com

Standard de operare  Standard de operare
e[ ] w3 ]38
NEW R [NEW R
Numar articol Numar articol
52 505 ... 52 506 ...
EUR EUR
55,75 040007 62,63 040007
58,30 050007 65,18 050007
58,30 060007 65,18 060007
71,02 080007 80,72 080007

102,10 10000" 114,10 10000

128,70 12000" 142,10 12000"
177,40 16000" 194,10 16000"

285,50 20000" 305,90 20000

- v,/f, pagina: 74+75
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Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN i
PRFRAD3 )
> I F i E /
X O4 /
=
a /
AN
CESSSS CSSSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 he((0 I3 he[( O[3 w0 I3
0= vi NEW R NEW R NEW IR
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 15 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 15 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Otel
Otel inoxidabil o ¢} ¢} ¢}
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ) ) ) )

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 74+75
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Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

TCR

ZEFP

HPC

i
v
v

DPX52S

DRAGONSKIN

e
ni
&

=
o
DN ‘
PRFRAD3 [
> I F i E
X d4
>
/] =
.
AN
RE CsSSST
Standard de operare  Standard de operare
(a3 he((0 I3
0= vi NEW R
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numar articol Numar articol
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 1,6 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 2,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 1,0 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Otel
Otel inoxidabil o ¢}
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente L] o

Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

DPX52S

DRAGONSKIN

CsSsS
Standard de operare  Standard de operare
e[ O T8 [ ]38
NEW R NEW IR
Numar articol ~ Numar articol
52507 ... 52508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140
326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140
o o
° °

— v,/f, pagina: 74+75
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Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget cu raza la colt

A Spdrgator aschii 0,9x DC

CCR || A=40°
Ti || v=10°

ZEFP

/R

HPC || [T

DCONMS

DPX52S

DRAGONSKIN

CESSST

-
T
4l 2
N | N\ g
x 1 )
& <
s
o
< =3 =3
_ _
* '\IJJ v ) )
DC o CESSSS
Standard de operare  Standard de operare
(a3 w0 J3
0= vi 0= vi
DC ¢ |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
52 509 ... 52510 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 01 24 31 67 6 5
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

70

DPX52S

DRAGONSKIN

T
F

106,50 10100
134,50 12100
212,10 16100
325,10 20100

Standard de operare  Standard de operare
w3 3 w3 3
0= vi NEW [
Numar articol Numar articol
52509 ... 52 510...
EUR EUR
66,70 06100 73,58 06100
83,77 08100 93,45 08100

118,50 10100
148,00 12100
228,70 16100
345,50 20100

- v./f, pagina; 76+77
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Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic
TCR ng @@ %li W DPX525 DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

2
OAL
&

o«
% = '
<
J
‘ = = =3 ==
Lﬁ DC 4,‘ CE=SS=1 CESS=1 CESSSI CESSSI
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 he((0 I3 he[( O[3 w0 I3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW [
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
52 513 ... 52514 ... 52513 ... 52514 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Otel
Otel inoxidabil (o) o o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ° ° ° °

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 78+79
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Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal toric

A 1y =razalacolt de programat
A APMX nu corespunde adéncimii maxime de aschiere

\=15° 7)
TCR y.=10° @@ || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSUN
ﬁ/ DCONMS |
" ‘
\
| -
‘ —
| ‘ <
,g&\\‘ N O
1 oN )
-l
5 x T ‘
% l ‘¢/
=
DC _ _ _
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

we( O[3 e[ O I3 e[ O[S e[ O[3
[EDv [Edv [Edv  [Ed v

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
3 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Otel
Otel inoxidabil (0] o o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [} ) ° )

Materiale cdlite
- v./f, pagina; 78+79
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MonsterMill - TCR, freze deget 52 503 ... / 52 504 ... /

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

Qe e ae A ae ae e e e e e e
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

extralung
extralung

lung

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Indice e DO amxDC BB R B Rk e e o

2.1 110 88 10 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 0,5 0,022 0,017 0012 0,032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.5 100 80 10 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 0,5 0,022 0017 0012 0032 0,024 0016 0042 0,031 0,021 0050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.2 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.3 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.4 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.5 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.6 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.7 55 44 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,070 0,052 0,035 0,080 0060 0,040
5.8 55 44 10 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 0,5 0,045 0,035 0,025 0060 0045 0030 0070 0,052 0,035 0,100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 0,5 0,036 0,028 0,020 0054 0,040 0,027 0,070 0,052 0035 0,080 0060 0,040
511 80 64 1,0 0,5 0,027 0021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030

Date orientative de aschiere - MonsterMill - TCR, freze deget 52 505 ... / 52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm

ae e e ae ae ae ae Qe ae ae ae e ae ae
01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f,
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060

Indice
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WNT \ Performance

Date de aschiere

52507 .../ 52 308 ...

Indice

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indice

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

f.
mm

0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0120 0,089
0,100 0,075
0,080 0,060
@ DC =20 mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

fa
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

alegere primard

Emulsie

Aer comprimat

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

adecvat

Ungere minimd

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

alegere primard

® © © 0606 06 0 0606 060 0 0 0 0 0 0 O fiuisie

Aer comprimat

O
adecvat

Ungere minima

75



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - CircularLine - CCR-Ti, lung

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

lung

m/min
200
180
160
160
140
140

120
80
80
60
60
60
60
60
140
120
100

unghi max. de aschiere

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=6mm

.
0,10xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

EY
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

ae
0,05xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

Y
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

Y
0,15xDC

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

@DC

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

Date orientative de aschiere - CircularLine - CCR-Ti, extra lung

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

extralung

Vo
m/min

170
150
130
130
110
110

100
70
70

120
100
90

unghi max. de aschiere

40°
40°
40°

40°
40°
40°

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Adancime de aschiere in functie de lungime tdis

76

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

=10 mm

ae
0,15xDC

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

@DC=12mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f,
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

m

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC=16 mm
N .
0,10xDC 0,15xDC
Tz f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,111 0,090
011 0,090
0,083 0,068
(]
alegere primara
hn - g
0042 e
0,042 e
0,042 e
0042 e
0042 e
0,042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0,024 e
0,024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

(¢]

adecvat

Ungere minima

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

alegere primara

® @ 6 ¢ 0 O Cfnulsie

Aer comprimat

o
adecvat

Ungere minima

77



WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - MonsterMill - TCR, freze sferice 52 513 ... / 52 514 ...

@DC=2mm

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

lung

Ve
m/min

60
55
45
45
55
55
33
33
33
33
33
33
33
33
33
65
55
45

extra lung

Ve
m/min

55
50
40
40
50
50
28
28
28
28
28
28
28
28
28
60
50
40

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

Date orientative de aschiere -

52 511

Indice

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

78

../ 52512 ..

2 £

= @
myrcnin m)/rCmn Bynar X DC
120 110 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06
90 80 0,06
110 100 0,06
110 100 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
130 120 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06

gDC=
2mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

gDC=
3mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

MonsterMill - TCR,

@DC=
4mm

0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

@DC=
8 mm

0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

freze frontale torice

@DC=
10 mm

01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

oDC=
12mm

01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

@DC=6mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

oDC=
16 mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

.
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

alegere primard

Emulsie

@DC=8mm

-
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,025
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,053
0,046
0,038

(0]

Aer comprimat

adecvat

Ungere minimd

a.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,042
0,036
0,030

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Date de aschiere

Indice

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

a
0,1-0,2
xDC

fz
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

a
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

alegere primara

® © 0 06 06 06 06 00 00 0 0 0 0 0 0 O rnuisie

Aer comprimat

o
adecvat

Ungere minimé

79



CERATIZIT \ Performance

Materiale de sculd ultra-dure
Introducere

Cuprins

Prezentare freze DPC 80

Program de produse 81-88

Informatii tehnice

Date de aschiere 89-91

Prezentare freze DPC

Numar dinti
Diametru in mm

Tip scula
Otel

0DC
Freza deget

Al

=

Otel inoxidabil

Fonta

w1

Metale neferoase

CERATIZIT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premiu din linia de produse

CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicatii
speciale si se disting prin performanta lor remarcabila. Daca in
productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la
performanta si doriti s& obtineti cele mai bune rezultate, atunci v
recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.

acoperit
neacoperit

L Tesiturd
C Raza plina

L Ascutit
| |Razi
|

O

Aliaje termorezistente

Materiale calite
Variantd scula

pagina

@

2-12

w13

=

82

6-20

w13

=

83

10-32

alk

Freze cu frontal sferic

m T3

o e o
ane || gane | agnae || aee | Lungime
ja | aem ) e e

O 0O 0o 0O

@

84

2-20

Freze torice

J

w1

O 8

i
g

g
l

2-20

'

Freza cu coadd filetatd

w3

[] 86+87

i
i

]
!

4-10 10-32

80

88

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Freze deget cu dantura de finisare

Freza deget DPC
A unghi de trecere: a=15°
\=0° )
W ¥,=0° N =
ZEFP
M ﬂ DCONMS
D
N =
3 )
DN ‘
. ‘
5 [
> =
‘ s
o
<<
44»DC-<—CHW CIsSSSY
a3 a3
NEW R NEW R
DC, |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numdr articol ~ Numar articol
50010 ... 50010 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 | 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 35 26 64 | 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 | 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 | 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 72 52 64 | 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 | 100 10 0,1 2 367,50 10300
Otel
Otel inoxidabil
Fontd

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Material

e cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freze deget cu dantura de finisare

Freza deget DPC

A unghide trecere a=15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

ﬂ» DCONMS
4.,‘—'47
='=
\
7 }
o 1
A | & !
i )
DN l
g =
x
N a
] —
—slpck—
ma(__ ]38
[NEW [
DC., | APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numér articol
50011 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 [ 20 [ 17 ] 6 [ 3 | 75 6 1 131,80 02100
2 [ 20 | 17| 10 | 39 | 75 6 1 131,80 02300
2 [ 20 | 17| 14| 39 | 75 6 1 131,80 02200
3 | 25| 25| 9 | 39 |75 6 2 159,10 03100
3 | 25| 25| 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25| 25| 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
4 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25|35 | 2 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25| 35| 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04200
5 | 30| 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05300
5 |30 | 44 | 3 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 202,90 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 202,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 202,90 06200
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 263,60 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 263,60 08300
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 299,10 10100
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 299,10 10300
122 | 90 | 110 | 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 10| 5 | 60 | 105 12 2 334,70 12300
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Material

82

e cdlite

- V,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freze deget cu dantura de finisare

Freza deget DPC
wo| Vo ||

DCONMS

p—
_ ‘ N
<
DN o
o
g B
><_I
>
o
<
¢
"
#DC# CESSSTI
na(_ ]38 w3
(NEW [ NEW [
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol Numar articol
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 190 | 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 380 | 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 | 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 | 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 310 | 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 90 | 62,0 | 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 365 | 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 730 | 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 150 | 44,0 | 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 | 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 190 | 525 | 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 1050 | 110 | 160 20 4 1.109,00 20200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freza frontald cu dantura de finisare

Freza deget DPC
200 || Y) ||
Wolly-o - m =
W
7 ‘
. N
j n
DN,| . 4
| 3
x |
5 |3
||
||z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
a3
NEW R
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 250 | 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 1,6 | 30,0 | 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 156 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 196 | 50,0 | 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 625 | 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

84

— v,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freza cu frontal sferic cu dantura de finisare

Freza sferica DPC

A unghide trecere a=15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-
ma 3
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numér articol
50014 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

— v,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freza torica cu dantura de finisare

Freza torica DPC

A unghide trecere a=15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numir articol
50012 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase )
Aliaje termorezistente

Materiale calite

— v,/f, pagina: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Freza torica cu dantura de finisare

Freza torica DPC
A unghide trecere a=15°
\=0° )
Wy <|| 9
ZEFP
— DCONMS
] -
i B
_ N
-
‘ <
)
DN ‘
« ‘
R 1
=
o
<<
be,[ - &
RE
a3
NEW R
DCy | RE |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numdr articol
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
10 30 | 80 | 90 30 60 100 10 2 311,10 10130
10 30 | 80 | 90 40 55 100 12 2 328,20 10230
10 30 | 80 | 90 50 60 100 10 2 311,10 10330
12 05 | 90 | 110 | 36 60 105 12 2 348,10 12105
12 05 | 90 | 110 | 58 60 105 12 2 348,10 12305
12 1,0 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12110
12 1,0 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12310
12 1,5 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12115
12 1,5 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12315
12 40 | 90 | 11,0 | 40 52 100 16 2 390,70 12240
16 30 | 11,0 | 150 | 45 82 130 16 2 467,50 16130
16 50 | 11,0 | 150 | 50 82 130 16 2 467,50 16250
20 6,0 | 13,0 | 190 | 60 140 | 160 20 2 478,90 20260
Otel
Otel inoxidabil
Fontd

Metale neferoase

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Materiale de sculd ultra-dure
Freza cu coada filetata cu dantura de finisare

Freza cu coada filetata DPC

\=20° /IR
Wolly-o - % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
T
L
i
DN =
DRVS 3\§
! .
— 5
J ;[
) =
o
<<
DG
CHW
(NEW R
DC |APMX| DN OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Numar articol
50015...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 584,50 10100
12 5 11,5 22 6,5 0,2 8 4 M6 592,50 12100
16 10 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 657,30 16100
20 10 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 735,30 20100
25 10 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 888,20 25100
32 10 29,0 85 17,0 0,2 27 10 M16 1.045,00 32100
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase L

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

88
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - freze DPC

Indice

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap Max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

(] (@)
alegere primard  adecvat

OoDC= @DC= ©ODC= @DC= ODC= @DC= ODC= @DC= ODC= @DC= ODC= ODC=

2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm % é
@ £ @©

0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® o)
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) [¢)
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CERATIZIT \ Performance Freze cu pldcute amovibile

Introducere
Cuprins
Legendd 92 CERATIZIT \ Performance
Prezentare 92 Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.
Program de produse 93-96
, . . Sculele de calitate premiu din linia de produse

Date orientative de aschiere 97-99

: CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicatii
Prezentarea spargdtoarelor de aschii 99

speciale si se disting prin performanta lor remarcabila.
Dacd in productia Dumneavostra aveli cerine superioare cu
privire la performanta si doriti s obtineti cele mai bune
Legendé rezultate, atunci va recomandam sculele premiu din aceasta

linie de produse.
2 Récire interna laterald
aclre interna laterala
ﬂ

ZNF = Numar dinti

Aplicatia principala

o
1

Aplicatie secundara

Prezentare - suporturi

‘ 8pmax. ‘ Domeniu-@

mm mm pagina
MaxiMill - freza deget C 271-12
6,8 032-40 93
MaxiMill - freza atasabila A 271-12
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - freza atasabila A 271-12 HFC {
2,6 0 40-250 94
Prezentare - Placute amovibile pentru freze E
Tip placuta Taise pe placute g ég g §§ pagina
SOHU 1204..
8 ( 2N ([ ] 95
XOHU 1204.. G
2 - O 96

92 cuttingtools.ceratizit.com



Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance tar i 07

MaxiMill - Freza deget C 271-12

>
n p
s
o
_L.APMX
LH
OAL
s(a 8
DM 28/40
Denumire DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ¢ |RPMX Placute Numar articol
cuplu 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
A
. m ey
Cheie atasabild Ceie D Molykote Surub de reglare Surubelnitd
TORX® dinamometrica
Accesori Numar articol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol  Numar articol
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 526 054 9,15 120 4,38 303 3,14 859 102,50 032
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CERATIZIT \ Performance Sretar Mo o

MaxiMill - Freza atasabila A 271-12

A 8tdisuri per placutd

> DHUB
ﬂ DCONMS

o

APMX
OAL

DC
DCX

[EM 2840 LEW 28/40

Denumire DC |DCX|ZNF [APMX| OAL |DHUB| DCONMS ;¢ | RPMX Placute Numar articol Numar articol
cuplu 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 |53 | 4 | 68 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 | 80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 | 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021

MaxiMill - Freza atasabila A 27112 HFC

DHUB

OAL

- x
\ =
2ql @)z
DC
[EW 28/40
Denumire DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS s | RPMX Placute Numar articol
cuplu 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
i §j —e- / e m ey
Cheie atasabild Ceie T Ceie D Surub fortd Molykote Surub de reglare Surubelnitd
TORX® dinamometricd
Accesori Numar articol ~ Numararticol  Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numararticol ~ Numar articol
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40(5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 10250 032
50 (5078805004) 526 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
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CERATIZIT \ Performance

Freze cu placute amovibile

Sistem MaxiMill 271

SOHU

Denumire IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74
-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

SOHU SOHU
(NEW [RETIRN NEW [RETGIRE NEW [RETG
I1SO RE Numar articol ~ Numararticol ~ Numar articol ~ Numar articol
51138... 51138... 51138... 51138...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Otel ° ) o o
Otel inoxidabil o ¢} ° °
Fontd
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
70 Placutele cu spargator de aschii-M50 sunt disponibile din octombrie 2019.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSKN

SOHU

[NEW [IRLVAK mgm 1B/61
1SO RE Numar articol Numar articol

51140... 51139...

mm EUR EUR

1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000
Otel ° o
Otel inoxidabil °
Fonta )

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com

SOHU
[Eﬂ 18/61 (NEW [REVDZ:
Numar articol Numar articol
51139... 51140...
EUR EUR
25,78 62000 31,70 17000
o
°
°
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Freze cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance tar A 0

XO0HU

Denumire IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 73 | 500

XO0HU

-M50

CTPP235

DRAGONSKIN
XOHU

L= /61

1SO RE Numar articol
51141 ...

mm EUR

1204ABSR| 08 31,91 12000
Otel o
Otel inoxidabil o

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

96
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit
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Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere

Indice
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90
150
150
60
80

60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

CTCM235

3 R 3 R 3

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

Material scula dur (v 1) — tenace (v, !)

CTPM240

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90
120
120
80
120
80
120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

DRAGONSKIN|

CTPK220

3 R 3 R 3 R 3

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

DRAGONSKIN

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60
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Date de aschiere

Sistem MaxiMill 271-12

Date orientative de aschiere

Pentru placute standard

F M R
Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Otel 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0
Otel inoxidabil 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0
Fontd 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0
Metale neferoase
Aliaje termorezistente 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0 25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
Materiale cdlite
Pentru placuta netezire cu tais lat
F M R
Ve f, a Ve f, A Ve f, A
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Otel 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
Otel inoxidabil 150-200 0,15-0,30 0,3-4,0
Fonta 250-350 0,15-0,35 0,3-4,0
Metale neferoase
Aliaje termorezistente 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Materiale cdlite
Pentru scule HFC
F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Material m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Otel 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6
Otel inoxidabil 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6
Fontd 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6
Metale neferoase
Aliaje termorezistente 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6

Materiale cdlite

Prezentarea spargatoarelor de aschii

Tipul prelucrdrii:

Model i : Sectiune f,inmm
fin medie grea
-F50 CTPM245 CTPM245
A Geometrie pozitiva R | CTPM245 CTPM245 0,10
A Degrosare medie N I
A Pentru prinderi labile la ! 020-0.30
prelucrdri de otel ;
A Alegere primard pentru oteluri ) §=
inoxidabile ‘ CTC5240 CTC5240 CTC5240
-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
A Geometrie universald CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 015
A Degrosare medie pand la grea &
A Alegere primara pentru oteluri 020-0,50
de uz general
-R50
A Geometrie stabila 0,20
A Degrosare grea L)
CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50

A Pentru aschiere cu intrerupere
puternica
A Alegere primard pentru fonte
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Accesori
Magnet - set sprijin semifabricate
a cu decupare pe partea inferioarad
— a fixare flexibild si rationald
A precizia de indltime +/- 0,01 mm
a cuaderentd magneticd, instalare usoard si rapida
Prezentare sprijin semifabricate
Numar
Descriere A D M Pret articol Asaociere tipuri
Magnet - set sprijin semifabricate, set ]
A E e E e e
A otel arc inoxidabil \ \ | EUR V4 SEEEE R EEEE
o |2 A magneti presate 80 [5/10/15/20/22| 2,5 | 26500 80 878 79800 ° e o
" A Livrarein set: 5 perechi cte 2 bucati 125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 299,00 80 878 79900 @ ) e o )
A Pretpe set
Magnet - set sprijin semifabricate, set N
w =
L E & v o v o
A ofelarc inoxidabil \ \ \ EUR Y4 § E‘i’ 3 @ § § § § § %
o | 8 A magneti presate 100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ )
! " A Livrarein set: 5 perechi cate 2 bucti 125 (12/25/30/35/37| 2,5 299,00 80 892 79800 @ e o )
A Pref pe set 160 [15/30/40/45/47| 2,5 | 315008089279900 @ o o @
Magnet - set sprijin semifabricate, set HBE
AL E e E e R e
A otel arc inoxidabil \ \ | EUR V4 SElEEE R EEEE
b | A magneti presate 125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ oo o

M A Livrarein set: 5 perechi cate 2 bucdti
A Pretpe set

Opritor piesa, magnetic

Detalii livrare:
inclusiv bara de oprire 50 mm/ 100 mm

Extensie pentru opritor piesa, magnetic

NEW [T
[ NEW [ Numér articol
Numér articol Marime 80892 ...
. 80892... mm EUR
Lungime EUR 68x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143,00 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



UNITI. COMPETENTI.
PRELUCRAM PRIN ASCHIERE

N

SPECIALISTUL SCULELOR CU PLACUTE
AMOVIBILE PENTRU STRUNJIRE,
FREZARE $1 CANELARE

CERATIZIT ofera scule cu placute amovibile de Tnalta calitate. Produsele se disting cu o calitate superioara si au
multi ani de experienta in fabricarea instrumentelor din carbura.

KOMET

ETICHETA DE CALITATE

PENTRU GARUIREA EFICIENTA

Prelucrare de gaurire, alezare, adancire si strunjire interioara de Tnalta precizie, este o chestiune de experti:
solutii eficiente de scule pentru gaurire precum si unelte mecatronice, poartd denumirea comerciala KOMET.

EXPERTI PENTRU SCULE ROTATIVE,
PORTSCULE SI SOLUTII DE PRINDERE

WNT este sinonim cu diversitatea produselor: scule rotative din carbura solida si HSS, portscule si solutii
eficiente pentru prinderea pieselor de prelucrat, sunt atribuite acestui brand.

SCULE DE ASCHIERE PENTRU
INDUSTRIA AEROSPATIALA

Sculele de gaurire din carbura solida special dezvoltate pentru industria aerospatiald poarta numele de produs
KLENK. Produsele foarte specializate sunt dedicate pentru prelcurarea materialelor de constructii ugoare.

CERATIZIT Romania S.R.L.

Sector 1, Str. Biharia, Nr. 26 \ 013981 Bucuresti
Tel. 0800 672 384

comanda.ro@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

,\\\CERATIZIT

GROUP

09/2019-99 048 00237



