FORMULARZ A

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych ‘_\\
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FORMULARZ Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa stopniowa

1. Srednica mocowania D (DCONWS) =

1. Diugo$¢ mocowania | (LSC) =

2. Dtugo$¢ mocowania | =

Dtugosc catkowita L, (OAL) =
2. Srednica mocowania D, =
Srednica trzpienia d (DGUI) =
L,
:
A /
4
— — - 4+ — 1 D
d
\ 4
A\ 4 \
—
D, < >
Typ Przyktad (148E) Uwagi
HP (High Precision) [] ot
Falowe nacigcie tulei [] otk
Powlekanie [] ta
Rowek na stozku [] ta mm
Rowek na trzpieniu D tak mm
Powtoka HM [] e
Podcigcie [] ta mm
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 2z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa dwustopniowa

1. Srednica mocowania
2. Srednica mocowania
1. Dtugo$¢ mocowania
2. Dtugo$¢ mocowania

3. Dtugo$¢ mocowania

Dtugosc¢ catkowita

3. Srednica mocowania

Srednica trzpienia

D (DCONWS) =

(LSC) =

N

(OAL) =

o

(DGUI) =

A

\ 4

A

Typ

Przyktad (148E)

HP (High Precision)
Falowe naciecie tulei
Powlekanie

Rowek na stozku
Rowek na trzpieniu
Powtoka HM
Podcigcie

Wybrana ilos¢:

HEnnnnn

tak

tak

tak

tak mm
. SO o
. SO

tak mm

Uwagi

A

A

sztuka

TEAM CUTTING TOOLS
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja z promieniem

Srednica mocowania D (DCONWS) =
Promien R =
Dtugo$¢ mocowania | (LSC) =
Dtugosc catkowita L, (OAL) =
Otwor pilotujacy D, -
Srednica trzpienia d (DGUI) =
< . R
A 1
i A
d —_— H —H— — — — |+ D
i \ \ 4
4 \
N
DW

Typ Przyktad (148F) Uwagi
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 4z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z otworem pilotujacym

Srednica mocowania
Dtugos$¢ mocowania
Dtugosc¢ catkowita
Otwor pilotujgcy

Srednica trzpienia

D (DCONWS)
| (LSC)

] (0AL)
D1

d  (DGUD

« n .
A 1
i A
d —  — — D
i \4
\ 4 \
DW
Typ Przyktad (148E) Uwagi
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] otk
Rowek na stozku [] otk mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 52 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa - stozek zbiezny

Srednica przednia
Wielko$¢ stozka

Kat

Dtugos¢ mocowania
Dtugos¢ catkowita
Srednica tylna

Srednica trzpienia

* Zalezne od mechanizmu mocowania

D
MK

B

o -

o

(DCONWS) =

(max.35°)* =

(LSC) =

(OAL) =

(DGUI) =

\ 4

A

Typ

HP (High Precision)
Falowe naciecie tulei
Powlekanie

Rowek na stozku
Rowek na trzpieniu
Powtoka HM
Zderzak

Wybrana ilos¢:

HEnnnnn

tak
tak
tak
tak
tak
tak
tak

MK

\ 4

A

Przyktad (148F) Uwagi

mm
mm

sztuka
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa - stozek rozbiezny

Srednica przednia
Wielko$¢ stozka

Kat

Dtugos¢ mocowania
Dtugos¢ catkowita
Srednica tylna

Srednica trzpienia

D (DCONWS) =

» o
; o
| (LSC) -
] on) o
> o
d (DGUI) -

gl L‘ | -
B
A 7 \;
A
y
d - - - - -} D
A \
y
Y A \
MK
D1
Typ Przyktad (148E) Uwagi
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona7z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z faza

Srednica fazy

Sworznie sprezynujace

Kat

Dtugos¢ mocowania
Dtugos$¢ catkowita
Otwor pilotujacy

Srednica trzpienia

D, -
D (DCONWS) =
V o
| (LSC) -
L, (OAL) -
y o
d (DGUI) -

L,
Y
1 L
| y
d r - - R 11 D Dy
: A
y
) : k\
D1
Typ Przykiad (148E) Uwagi
HP (High Precision) [] tak
Falowe nacigcie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 8z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z przesunieciem mimosrodowym, otwor pilotujacy

Srednica mocowania D (DCONWS) =
Dtugos$¢ mocowania | (LSC) =
2. Dtugo$¢ mocowania l, =
Przesuniecie w 0si X =
Diugosc catkowita L, (OAL) =
2. Srednica mocowania D, =
Srednica trzpienia d (DGUI) =
]
X
A [
y
d - - N B D
| \4
v \
Typ Przykiad (148E)
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Podciecie [] ta
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 9z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z przesunigciem mimosrodowym

Srednica mocowania
Dtugos$¢ mocowania

2. Dtugo$¢ mocowania
Przesunigcie w 0Si
Dtugos¢ catkowita

2. Srednica mocowania

Srednica trzpienia

D

o

o

(DCONWS) =

(LSC) =

(OAL) =

(DGUI) =

D
d ) B
v
y
[~

Typ Przykiad (148E)
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Podciecie [] ta
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 10z 12
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z przedtuzonym otworem chwytowym - przedtuzenie stozkowe

Dolna $rednica stozka
Srednica mocowania
Dtugo$¢ mocowania
Kat

Dtugos$¢ stozka
Dtugosc¢ catkowita
Otwor pilotujgcy

Srednica trzpienia

— O

o

o

(DCONWS) =

1 L
d - 11—
4 \
\
Typ Przykiad (148E)
HP (High Precision) [] tak
Falowe nacigcie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak

Wybrana ilos¢:

Uwagi

1
A
-1 D A
L4
A
K

sztuka
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FORMULARZ

Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Specjalne tuleje zaciskowe

Tuleja zaciskowa z przedtuzonym otworem chwytowym - przedtuzenie cylindryczne

Srednica mocowania D (DCONWS) =
Dtugos$¢ mocowania | (LSC) =
Dtugosc¢ stozka I =
Dtugosc catkowita L, (OAL) =
Otwor pilotujacy D, -
Srednica trzpienia d (DGUI) =
L,
:
1 V4
‘ |
d — 1} +— — — D
i L
T
4 A\ \\
\
D, s
Typ Przyktad (148F) Uwagi
HP (High Precision) [] tak
Falowe naciecie tulei [] tak
Powlekanie [] ot
Rowek na stozku [] mm
Rowek na trzpieniu [] otk mm
Powtoka HM [] ta
Zderzak D tak
Wybrana ilos¢: sztuka
TEAM CUTTING TOOLS Strona 122 12
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