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NOWA LINIA NARZEDZI DO OBROBKI

Perfekcyjne takze w cenie

Nowa standardowa linia narzedzi do toczenia od CERATIZIT

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsigbiorstw,
specjalizujacych sie w narzedziach do
obrébki skrawaniem oraz rozwigzaniach
z zakresu materiatéw twardych.
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie
Wprowadzenie

Spis tresci
Przeglad ptytek wymiennych

9 CERATIZIT \ Standard

Ptytki wymienne negatywne

3-6 Markowe narzedzia do standardowych zastosowar.

Ptytki wymienne pozytywne

Informacje techniczne
Parametry skrawania

Przeglad tamaczy wiorow i rodzajow powtok

Przeglad ptytek wymiennych

negatywna

N
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Srednia
Obrobka $red-
nia do zgrubnej

= Stalnierdzewna
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Linia markowych narzedzi CERATIZIT Standard wyrdznia sie
jakoscig, wydajnoscig i niezawodnoscig, czym zdobywa sobie

10 zaufanie naszych klientdw na catym swiecie. W przypadku

11 standardowych zastosowan, sg to narzedzia pierwszego wyboru,
gwarantujace doskonate rezultaty obrobki.

Geometria
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Geometria
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70 Inne uchwyty zaciskowe i wytaczadta znajdziecie Panstwo w naszym katalogu gtéwnym — w rozdziale 9 Narzedzia tokarskie
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne CN..

Oznaczenie L S D1 IC o
L
mm mm mm mm =
CNMG 1204.. 12,9 476 516 12,70 : L]
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 s
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
o[o]x] [ofe]=] [elc]z] [ofe]=] [ofc]a
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
NEW IRSATI NEW IRETATVINNE NEW IRETALVINNE NEW RRETALVINNN NEW IRETAIY
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 75302 ... 75302 ... 75303 ... 75303 ... 75303 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404EN | 0,4 3,42 02809 3,42 12809
120408EN | 0,8 3,42 03009 3,42 13009 3,42 03009 3,42 13009 3,42 23009
120412EN | 1,2 3,42 03209 3,42 13209 3,42 03209 3,42 13209 3,42 23209
120416EN | 1,6 3,42 03409 3,42 13409 3,42 23409
160612EN | 1,2 5,01 04409 5,01 14409 5,01 24409
160616EN | 1,6 5,01 04609 5,01 14609 5,01 24609
190612EN | 1,2 7,45 05609 7,45 15609 7,45 25609
190616EN | 1,6 7,45 05809 7,45 15809 7,45 25809
Stal ° ° ° ) )
Stal nierdzewna o) ) o) o) o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne e)
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne DN..

DNMG
Oznaczenie L S D1 Ic
mm mm mm mm
DNMG 1506.. | 155 | 635 | 516 | 127
S
DNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
SIS
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
[NEW IREJAIVIN NEW IREYALTINNN NEW IREYAIYINNE NEW IREAIYINE NEW IRITALY
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75306 ... 75306 ... 75307 ... 75307 ... 75307 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150604EN | 0,4 4,62 02809 4,62 12809
150608EN | 0,8 4,62 03009 4,62 13009 4,62 03009 4,62 13009 4,62 23009
150612EN | 1,2 4,62 03209 4,62 13209 4,62 03209 4,62 13209 4,62 23209
150616EN | 1,6 4,62 03409 4,62 13409 4,62 23409
Stal ° o o ° °
Stal nierdzewna o o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o)

— v, strona 10
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne VN..

Oznaczenie L S D1 Ic S
i V7 i
! ) ° 5
mm mm mm mm \@) ]
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952 ) <
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
o 0
F F
VNMG VNMG
NEW IRETALN NEW IREAL
RE Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75310 ... 75310 ...
mm EUR EUR
160404EN | 0,4 4,35 01609 4,35 11609
160408EN | 0,8 4,35 01809 4,35 11809
Stal ° °
Stal nierdzewna o o
Zeliwo o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Standard Narzgdzia tokarskie
Negatywne ptytki wymienne WN..

WNMG
Oznaczenie L S D1 Ic 7
mm mm mm mm 8 F'F'
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127
— S |je—0o
WNMG
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
[NEW IREJAIVINNE NEW IREYALYRNNE NEW IRTTATYINN NEW IRETAIVINE NEW IREVALY
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75311 ... 75311 ... 75312... 75312... 75312...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
080404EN | 0,4 4,03 01609 4,03 11609
080408EN | 0,8 4,03 01809 4,03 11809 4,03 01809 4,03 11809 4,03 21809
080412EN | 1,2 4,03 02009 4,03 12009 4,03 02009 4,03 12009 4,03 22009
Stal ° ° ° ° °
Stal nierdzewna o (¢} o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
S |
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o ~
[olc[2] [ofel2] [elc[=] [ofe]z]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
0Ed sp 0EA 1s/7 [EA s/ [EW 15/1P
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75300 ... 75300 ... 75301 ... 75301 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T304EN | 0,4 2,49 01609 2,49 11609 2,49 01609 2,49 11609
09T308EN | 0,8 2,49 01809 2,49 11809 2,49 01809 2,49 11809
120404EN | 0,4 3,33 02809 3,33 12809 3,33 02809 3,33 12809
120408EN | 0,8 3,33 03009 3,33 13009 3,33 03009 3,33 13009
120412EN | 1,2 3,33 03209 3,33 13209
Stal ° ° ° °
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Standard Narzedzia tokarskie
Pozytywne ptytki wymienne DC..

DCMT

Oznaczenie L S D1 IC

mm mm mm mm —
DCMT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 s

DCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25

[ofo] 2]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
[NEW IREJALINNE NEW IREYALINNE NEW IREYAIN NEW IRIYALE
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75304 ... 75304 ... 75305 ... 75305 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070204EN | 0,4 2,18 00409 2,18 10409 2,18 00409 2,18 10409
070208EN | 0,8 2,18 00609 2,18 10609 2,18 00609 2,18 10609
11T304EN | 0,4 2,74 01609 2,74 11609 2,74 01609 2,74 11609
11T308EN | 0,8 2,74 01809 2,74 11809 2,74 01809 2,74 11809
Stal ) ) ° )
Stal nierdzewna o o o o
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Standard

Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne VC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
olcl2] [ofe]2] [el<][2] [ofe]=]
F F M M
VCMT VCMT VCMT VCMT
NEW IRETATINNN NEW IRETALINN NEW IRETALINNN NEW IREATZ
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 75308 ... 75308 ... 75309... 75309...
mm EUR EUR EUR EUR
110304EN | 04 421 01609 421 11609
160404EN | 0,4 4,26 02809 4,26 12809 4,26 02809 4,26 12809
160408EN | 0,8 4,26 03009 4,26 13009 4,26 03009 4,26 13009
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o o o )
Zeliwo o o o o
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \

Parametry skrawania

Parametry skrawania
F M
CT-P15 CT-P25 CT-P35 CT-P15 CT-P25 CT-P35
Indeks Materiat Twardosc V. W m/min V. W m/min
N/mm2/HB/HRC
1.1 Stalkonstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia <800 N/mm? 260-310 210-250 180-210 250-300 200-240 170-200
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 270-320 230-260 190-230 260-310 230-260 180-220
1.3  Staldo naweglania, niestopowa <800 N/mm? 200-310 230-270 170-200 220-300 240-270 160-200
1.4  staldo nawgglania, stopowa <1000 N/mm? 240-280 200-250 180-210 240-290 190-230 160-190
1.5  Staldouleg ia cieplnego, niestop <850 N/mm? 230-270 210-240 160-190 230-280 200-230 150-180
1.6  Stal do ulepszania ciepInego, niestop <1000 N/mm? 200-240 200-230 180-210 210-260 190-220 160-200
1.7  Staldo ulepszania cieplneg p <800 N/mm? 240-280 220-260 170-200 230-270 200-250 160-180
P 1.8  Staldouleg ia cieplneg p <1300 N/mm? 200-240 190-220 150-180 190-240 180-210 130-150
1.9  Staliwo <850 N/mm? 210-270 170-210 170-190 200-250 160-190 150-170
1.10  stal do azotowania <1000 N/mm? 210-250 180-220 150-180 190-230 180-210 140-170
1.11  Stal do azotowania <1200 N/mm? 200-240 170-210 140-170 180-240 180-220 130-160
1.12  Staltozyskowa <1200 N/mm? 210-270 210-250 160-180 200-250 200-240 150-180
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 180-230 170-210 150-180 180-220 170-210 130-160
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 180-220 180-210 130-160 170-210 160-190 120-140
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 160-200 150-200 120-150 160-200 140-190 110-130
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 150-210 140-190 130-160 130-180 130-200 110-130
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 200-250  200-250 160-190 200-250  210-260 150-190
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 200-250  200-250 160-180 200-250  200-260 150-170
2.3  Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 190-230 190-230 140-170 190-230 190-240 120-150
M 2.4  stalnierdz, ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 180-220 190-220 120-180 180-220 190-220 110-170
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 100-140 90-130
2.6  Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 60-80 60-75
2.7  Stale zaroodporne <1100 N/mm2 60-80 60-75
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 220-250 200-240 140-200 120-190
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 200-240 190-220 160-210 150-180
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 170-220 170-210 150-1910  150-180
3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 180-230 140-170 140-180 130-170
K 3.5  Zeliwociggliwe, biate 270-450 N/mm? 260-300 240-270 190-240 160-210
3.6  Zeliwociagliwe, biate 500-650 N/mm? 210-280  180-250 180-220 150-190
3.7  Zeliwociagliwe, czarne 300-450 N/mm? 240-290  240-270 180-250 160-210
3.8 Zeliwociggliwe, czarne 500-800 N/mm? 210-280 180-250 170-220 150-190
41 Alumini i p isk K ) <350 N/mm?
4.2  Stopy aluminium <0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm?
45 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm?
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm?
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm?
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm?
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolframi jego stopy
419  Molibden i jego stopy
51  Czysty nikiel 20-35
5.2  Stopy niklu 20-35
5.3  Stopy niklu <850 N/mm? 8-20
5.4  Stopy niklui molibdenu 8-20
5.5  Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 4-12
S 5.6  Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 4-12
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 4-12
5.8  Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 4-10
5.9  Czystytytan <900 N/mm? 80-100
5.10  Stopytytanu <700 N/mm? 15-30
511  Stopytytanu <1200 N/mm? 15-30
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

70 Parametry sg zalezne w bardzo duzym stopniu od warunkdw wewnetrznych, jak np. sztywnosci uktadu narzedzie - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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CERATIZIT \ Standard

Informacje techniczne

Standardowe tamacze widra / zastosowanie

Obrobka ciagta
negatywna Model o
-FMS CT-P15/CT-P25
A obrdbka wykanczajaca do Sredniej CT-P15/ CT-P25
A bardzo dobra kontrola odprowadzania
wiorow CT-P15/ CT-P25
A uniwersalny tamacz wiorow
A niskie sity skrawania
CT-P15/CT-P25/
WS f/ 8 CT-P35
A od $redniej do zgrubnej obrébki & CT-P15/CT-P25
A odpowiedni do elementéw z odlewang T
lub kuta powloka | "~ CT-P15/CTP25
A do obrobki przerywanej
M
R
pozytywna
-FMS CT-P15/CT-P25
A obrdbka wykanczajaca do $redniej \ CT-P15/ CT-P25
A bardzo dobra kontrola odprowadzania |
Wiorow e CT-P15/CT-P25
A uniwersalny tamacz widra
A niskie sity skrawania
F
M
-MRS CT-P15/CT-P25
A obrdbka zgrubna do $redniej \ CT-P15/CT-P25
A uniwersalny tamacz wiéra
A stabilna krawedz thaca \ CT-P15/CT-P25

o =

Rodzaje powtok

CT-P15

CT-P25

CT-P35

>

>

weglik, powlekany

ISO | P15 | M10 | K25

odporny na zuzycie standardowy gatunek stali do
gtadkiego ciecia

weglik, spiekany
ISO | P25 | M20 | K30
standardowy gatunek stali do uniwersalnej obrabki stali

weglik, spiekany

ISO | P35 | M25

wytrzymaty standardowy gatunek stali do przerywanego
ciecia

cuttingtools.ceratizit.com

Zmienna gtebokosc
skrawania

o

CT-P15/ CT-P25
CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/ CT-P25

Obrobka przerywana

CT-P25

CT-P25/CT-P35
CT-P35

CT-P25/ CT-P35

CT-P25

CT-P15/ CT-P25

CT-P25

Ostrze

0,40-3,00 0,10-0,30

0,2

o
[<]
N(SM

0,50-4,50 0,20-0,60

o,
FW

0,10-2,00 0,05-0,20

0,15-3,50 0,15-0,35

Geometria

DN..
VN..
WN..

CN..
DN..
WN..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
VC..
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POLACZENI | KOMPETENTNI
W OBROBCE SKRAWANIEM

N

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI
NA PLYTKI WYMIENNE DO TOCZENIA,
FREZOWANIA | PRZECINANIA

Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki wymienne, charakteryzujace sie wysoka jakoscig wynikajaca z
wieloletniego doswiadczenia.

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
obrébki otworéw jak réwniez narzedzia mechatroniczne oznaczone nazwg KOMET.

EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI
OBROTOWYCH, OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
I NARZEDZI MOCUJACYCH

WNT to réznorodnos$¢ produktu: narzedzia obracane z petnego weglika i stali szybkotnacej, oprawki
narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty przeznaczone do obrébki materiatéw konstrukcji lekkich.

CERATIZIT Polska Sp. z o0.0.

ul. Jozefa Marcika 2 \ 30-443 Krakéw

Tel.: +48 12 2528570
info.polska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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