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Bije wszystkie rekordy,
WTX — HFDS 4

Pierwsze na rynku wiertto
z czterema ostrzami!

MONSTERMILL
Udoskonala jeden z najtrudniejszych
obszaréw obrébki — stopéw na bazie
niklu

KUB CENTRON

Ekonomiczny wariant dla duzych i
gtebokich otwordéw od teraz dostepny
bezposrednio z magazynu

me . =T

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsigbiorstw,
specjalizujacych sie w narzedziach do
obrébki skrawaniem oraz rozwigzaniach
z zakresu materiatéw twardych.
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Serdecznie witamy!
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Zamow szybko i bez dodatkowych
formalnosci

Centrum Obstugi Klienta

Bezptatna infolinia
0 800 560 590

Numer faksu
012 252 85 80

E-Mail
info.polska@ceratizit.com

Nie moze by¢ tatwiej
Zamowienia w sklepie
internetowym

http://cuttingtools.ceratizit.com

Doradztwo w produkcji i optymalizacja
procesow na miejscu

Panstwa doradca techniczny

Nr klienta




WTX -HFDS/A
"~ Pierwsze najfynkd wiertto o

z czterema Pstrzamyil - By

LAy

Nowa, przypominajgca piramide geometria WTX — HFDS zapewnia wyjatkowo
agresywne i doktadne nawiercanie. Sita skrawania roztozona zostaje na cztery
krawedzie skrawajgce, co oznacza, ze mozliwe sg diuzsze okresy uzytkowania
narzedzia. Zachowana pozostaje stabilnos¢ rdzenia wiertta dzieki optymalnemu
chtodzeniu przez cztery spiralne wewnetrzne kanaty chtodzace, dlatego tez
proces wiercenia jest szczegodlnie bezpieczny i efektywny.

Wiecej informaciji na temat
produktu znajdg Parnstwo na
— stronie 16—19




Skroc¢ czas obrobki dzieki czterem
skutecznym krawedziom skrawajagcym!

Innowacyjne, przypominajace piramide ostrze gwarantuje hajwyzsza
doktadnos$¢ pozycjonowania, wynoszaca ~ 0,03 mm, agresywne
nawiercanie i doskonate wtasciwosci centrowania.

Cztery rowki wiérowe
zapewniajg bezpieczne i
szybkie odprowadzanie
wioréw.

Kazda z krawedzi jest optymalnie

Cztery krawedzie chtodzona przez kanaty chtodzace
skrawajgce umozliwiaja w ksztatcie poczwdrnej spirali. Mimo
niezwykle wysokie to rdzen narzedzia pozostaje bardzo
posuwy. stabilny.
[DRAGONSKIN

DPX14S — Powtoka Dragonskin:
== powtoka TiAIN Nanolayer
== wspdtczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,35

= maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

Wiasciwosci

A WTX - HFDS osigga nowe standardy pod wzgledem jakosci otworu, tolerancji otworu i doktadnosci
pozycjonowania. W ten sposdb tak bardzo zwieksza sie jakos¢ detalu, ze potencjalna obrdbka
dodatkowa staje sie zbedna.

A Cztery, na catej diugosci spiralne, wewnetrzne kanaty chtodzace, gwarantujg optymalne chtodzenie
kazdej krawedzi skrawajgcej, co zapewnia znacznie wiekszg trwatos¢ narzedzia. W ten sposdb
odczuwalnie zmniejszajg sie koszty narzedzia.

A Niewielkie tworzenie sie zadziorow podczas wejscia i wyjscia narzedzia. Co oznacza, ze nie ma
koniecznosci pdzniejszego usuwania zadziorow.



Test wiercenia w 1.7225 / 42CroMoV4, gtebokos¢ wiercenia 30 mm:

Narzedzia @ (mm) V. (m/min.) f (mm/U) V, (mm/min.)
WTX-HFDS, z=4 10 100 0,7 222817
Wiertto wysokowydajne VHM, z = 3 10 110 0,44 1540,62
Wiertto szybkie VHM, z = 2 10 160 0,26 1324,17
Wiertto VHM, z = 2 10 100 0,24 763,94
1 2 3
1000 —
900 —
800 —
700 —
3 600 —
o |
Z
© 500 —
©
o) —
)
5 400 —
300 —
200 | 1 WTX - HFDS, z = 4
B 2 Wiertto wysokowydajne VHM, z = 3
100 - 3 Wiertto szybkie VHM, z = 2
B 4 Wiertto VHM, z = 2
e e
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 34
Czas w minutach
Wynik
1 WTX - HFDS 66 O/ 3 Wiertto szybkie VHM
(dla 1000 wiercen) o (dla 1000 wiercen)
=14 Minuty oszczednosé =24 Minuty

czasu

2 Wiertto wysokowydajne VHM
(dla 1000 wiercen)

=21 Minuty

4 Wiertto VHM
(dla 1000 wiercen)

=42 Minuty

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/wtx-hfds

Stock around the clock!
Tool Supply 24/7

Po zainstalowaniu Tool-O-Mat przejmujemy wszystkie koszty dostaw i magazynowania
narzedzi. Zyskujg Panstwo 100 % dostepnos¢ do narzedzi w kazdym czasie i bez zadnych
dodatkowych kosztow.




MonsterMill
NCR

Udoskonalajedenz
najtrudniejszych obszarow obrobki —
stopdow na bazie nikIU’ i

Specjalne wtasciwosci stopéw na bazie niklu czesto doprowadzajg producentdw narzedzi skrawajgcych i
same narzedzia do granic mozliwosci. W zaktadach produkcyjnych, ktére wykorzystujg najnowoczesniejsze
procesy obrdbki, wyrob moze odbywac sie w sposéb bezpieczny i wydajny jedynie wtedy gdy uzywane sg
narzedzia zaprojektowane specjalnie do danego rodzaju zastosowania.

Opracowujgc MonsterMill NCR, stworzyliSmy frez, ktdry sprawia, ze stopy na bazie niklu nie sg juz takie

straszne. Idealne potaczenie weglika spiekanego, powtoki i geometrii sprawia, ze trudnosci zwigzane z
obrébkg stopdw na bazie niklu nalezg juz do przesztosci.

DRAGONSKIN

Przekonaijcie sie Panstwo sami!
Nowa powtoka Dragonskin,

A Geometria narzgdzia specjalnie dostosowana do MonsterMill NCR,
dopasoyvana fjo stopow na bazie niklu zostata specjalnie opracowana do
gwarantuje stabilne i bezpieczne procesy zastosowania dla stopéw na bazie

niklu.

A Wzmocniona Srednica rdzenia i rdzen
wznoszacy sie stozkowo

zapobiegaja zuzyciu narzedzia + Wysoka odpornos¢ na ciepto
A Specjalnie dostosowany weglik spiekany i + Wysoka ochrona narzedzia
powtoka przed zuzyciem

zapewnia bardzo dobrg wytrzymatos¢ w przypadku
wystepowania zgorzeliny i zgorzeliny walcowniczej

, . . Produkty znajdg Panstwo
gtebokos¢ skrawania 13,2 m na stronie 104-108

Wiecej informaciji o testach produktu
znajdg Panstwo na naszej stronie internetowej:

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/ncr



oc s
g? opy ha bazie niklu
(N|Cr19Fe18Nb5M9)

Stopy na bazie niklu

W poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami
obrébka stopdw na bazie niklu jest znacznie
bardziej wymagajaca.

Wysoka wytrzymatos¢ materiatu na
rozciaganie w potgczeniu ze szczegdlng
twardoscig odczuwalnie przyspieszaja
zuzycie narzedzia. Dlatego wybdr wtasciwego
narzedzia jest tak istotny.

Tylko przy uzyciu narzedzi specjalnie
zaprojektowanych dla tego rodzaju materiatu
mozna zminimalizowaé zuzycie, osiggnac
maksymalng trwatos¢ i zapewni¢ bezpieczne
procesy.

Typowe obszary zastosowania

oc_-

Stale nierdzewne

Maksymalna temperatura zastosowania

WytrzymatoSc na rozciaganie

Maksymalna
temperatura
zastosowania

Twardos¢

Koszty Gestos¢

Stopy na bazie niklu (NiCr19Fe18Nb5Mg) I
Stale nierdzewne (1.4305) I
Tytan (Ti6AI4V)

Ze wzgledu na swoje wtasciwosci stopy na bazie niklu sg stosowane przy wysokich obcigzeniach termicznych
i mechanicznych. Wysoka odpornosé na korozje powoduje, ze metal ma wiele mozliwosci zastosowania.

A Przemyst chemiczny
A Budowa piecéw i komor spalania
A Lotnictwo

A Przemyst motoryzacyjny
A Wytwarzanie energii




KUB_Gentron

Ekonomiczny wariant dla duzych
| gtebokich otworow od teraz
dostepny bezposredpio z magazynt

V.

& KOMET

KUB Centron jest idealnym narzedziem do wykonywania otworéw o duzym stosunku
dtugosci do srednicy. Ekonomiczne i bezpieczne wiercenie w gtebokosciach do 9xD

w praktycznie wszystkich materiatach, nie stanowi problemu dzigki modutowej koronie
wiercace;.

To, co najlepsze: wiertto na ptytki wymienne z gtowiczkg wymienna
od teraz dostepne od reki w naszym standardowym asortymencie.

Zastosowanie

A Dla duzych i gtebokich otworéw od 4xD do 9xD.

A Do zastosowania obrotowego, stojgcego, pionowego i poziomego.

A Korony wiercgce KUB Centron sg dostepne w srednicach od 20,00 do 81,00 mm.
Od srednicy 65,00 mm gtowiczka wiertarska dostepna jest z 4 ptytkami wymiennymi,
a przez to w nieco innej wersiji.

A Nadaje sie np. do przewiercania otworéw poprzecznych, obrébki bloku cylindrowego
oraz czesci kutych.

A KUB Centron jest zaprojektowany do stosowania ptytek wymiennych WOEX,
wobec czego jego zastosowanie jest uniwersalnie, wydajnie i bezpieczne.




Kiet centrujacy

DOKLADNE POZYCJONOWANIE

Kty centrujace ze stali szybkotngcej HSS lub petnego
weglika VHM zapewniaja doktadne pozycjonowanie.
Na podstawie ktéw centrujacych nalezy réwniez
wybra¢ parametry skrawania wiertta KUB Centron.

Oprawka
SPRAWDZONY CHWYT ABS

Szczegdlnie przy duzych i gtebokich otworach
zalete stanowi wykorzystanie chwytu ABS. Lepsze
przeniesienie sity prowadzi do zoptymalizowanych
wynikéw obrébki.

WYSOKA ELASTYCZNOSC

Ze wzgledu na modutowa konstrukcje uchwyt
obejmuje kilka zakreséw $rednic.

REDUKCJA KOSZTOW

Koszty narzedzi mozna zredukowac dzieki
mozliwosci tgczenia korony wiercacej, ptytki
wymiennej i uchwytu.

Wiecej informacji na temat
@ produktu znajdg Panstwo na
— stronie 20—33

Korona wiercgca

STABILNOSC PODCZAS PROCESU
OBROBKI

Ptytki prowadzace (slizgi) z weglika spiekanego
nadajg koronie wiercacej stabilnosci podczas
wiercenia oraz wyjscia narzedzia z materiatu.

Tym samym zapobiegajg one odchyleniu narzedzia.

Ptytki wymienne
UNIWERSALNE ZASTOSOWANIE

Sprawdzone i wyspecjalizowane gatunki ptytek
wymiennych WOEX o wysokiej wydajnosci umozliwiajg
zastosowanie w obrébce prawie wszystkich rodzajow
materiatéw. Dodatkowe zastosowanie dla wszystkich
systeméw do wiercenia KUB Trigon.

Miejsce obciecia
DOKLADNIE | CENTRYCZNE
POZYCJONOWANIE

Punkt obciecia z doktadnie dopasowanym kiem
centrujgcym na koronie wiercace;.

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/kub-centron



’ \ CUTTING SOLUTIONS BY
A

A\ CERATIZIT

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI NA
PLYTKI WYMIENNE DO TOCZENIA,
FREZOWANIA | PRZECINANIA

Obszar produktow:

A narzedzia tokarskie na ptytki wymienne Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki
A narzedzia wielofunkcyjne EcoCut wymienne, charakteryzujgce sie wysoka jakoscig
A narzedzia do przecinania wynikajgcg z wieloletniego doswiadczenia.

A narzedzia do frezowania

A materiaty skrawajgce ultratwarde

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Obszar produktow:

A wiertta na ptytki wymienne Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie
A rozwiertaki i pogtebiacze i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
A narzedzia napedzane obrébki otworéw jak rowniez narzedzia mechatroniczne

A precyzyjne narzedzia wytaczarskie oznaczone nazwg KOMET.




EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI
OBROTOWYCH, OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
| NARZEDZI MOCUJACYCH

Obszar produktow:

oprawki narzedziowe

wiertta HSS WNT to réznorodnosé produktu: narzedzia obracane
A wiertta VHM z petnego weglika i stali szybkotngcej, oprawki
A gwintowniki i wygniataki narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania
A frezy cyrkulacyjne i do gwintowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.
A toczenie gwintu
A narzedzia tokarskie mini
A frezy HSS
A frezy VHM
A
A

mocowanie detalu

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

Obszar produktow:
A wiertta VHM dla przemystu lotniczego i KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia
kosmicznego opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty

przeznaczone do obrdbki materiatéw konstrukcji lekkich.




RAGONSKIN

\

ERATIZIT




Najnowsza generacja
technologii powtok

Wieloletnie doswiadczenie i konsekwentne dgzenie do ciggtego rozwoju tkwig w unikalnej technologii
powlekania Dragonskin. Dzieki sile innowacji i profesjonalnej wiedzy w zakresie metalurgii proszkéw,
osiggacie Panstwo niedoscigniony poziom wydajnosci w obrébce skrawaniem.

Technologia Dragonskin oferuje najwyzszy poziom ochrony przed zuzyciem. W wyniku zastosowania
nieprzenikalnej warstwy powstaje niezwykle twarda i niezniszczalna powierzchnia o satynowym,
szlachetnym wygladzie.

Perfekcyjne potaczenie najnowoczesniejszych, wysokowydajnych substratéw i nowatorskiej struktury
powiok zapewnia wysokie predkosci skrawania i zwiekszone bezpieczenstwo procesu. Udowodniona
—do 80 % — zwiekszona wydajnos¢ dzieki najnowszej technologii powlekania Dragonskin oferuje
znaczgcg przewage nad konkurencja.

Dragonskin — powtoka dla
najwyzszej wydajnosci

Kategoria produktu Dragonskin ma utatwi¢ szybkie zidentyfikowanie
narzedzi z wysokowydajna technologia powlekania CERATIZIT,

a tym samym szybkie ich wyszukanie. Wszystkie produkty,
oznaczone symbolem Dragonskin, reprezentujg niedoscigniong
wydajnosé, najwyzszg trwatos¢ narzedzia i maksymalne
bezpieczenstwo procesu.

Powtoka Dragonskin



Spis tresci

EWVY Wiertta VHM

16—-19 Wiertto wysokowydajne WTX — HFDS

KOMET Wiertta z ptytkami wymiennymi

20-33 KUB Centron
34-47 KUB Pentron

48-53 KUB Trigon

LY Frezy cyrkulacyjne do gwintow

54+55 Frez do gwintowania HPC VHM




Y
A-NCERATIZIT

Narzedzia tokarskie

56-103 Ptytki wymienne CBN-PKD
LY Frezy VHM
104-113 MonsterMill - NCR
114-119 Frez do obrdébki zgrubnej S-Cut
120+129 Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Azeemnn

A AluLine
A SilverLine
A BluelLine

Frezy na ptytki wymienne

130-135 MaxiMill 211-11/15 — KN — frez jezowy
L Uchwyty narzedziowe

136-148 Uchwyty narzedziowe ABS

149-165 Adapter ABS

167

Tuleja zaciskowa ER

Przejdz do produktow




WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A 4-ostrzowe wiertto wysokowydajne
A specjalnie do obrobki stali

A ma 4 spiralne kanaty chtodzace

A nowa geometria krawedzi skrawajacej gwarantuje
doktadno$¢ pozycjonowania

<3xD #f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ g
I
X 3
> 9
DC
)
<
WTX - HFDS = wiertto czteroostrzowe YA
<J130°
VHM
 NEW [
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 79 41 29 36 73,87 06000
6,1 10 89 47 35 40 100,70 06100
6,2 10 89 47 35 40 100,70 06200
6,3 10 89 47 35 40 100,70 06300
6,4 10 89 47 35 40 100,70 06400
6,5 10 89 47 35 40 100,70 06500
6,6 10 89 47 35 40 100,70 06600
6,7 10 89 47 35 40 100,70 06700
6,8 10 89 47 35 40 100,70 06800
6,9 10 89 47 35 40 100,70 06900
7,0 10 89 47 35 40 100,70 07000
71 10 89 47 35 40 100,70 07100
7,2 10 89 47 35 40 100,70 07200
73 10 89 47 35 40 100,70 07300
74 10 89 47 35 40 100,70 07400
75 10 89 47 35 40 100,70 07500
7,6 10 89 47 35 40 100,70 07600
7.7 10 89 47 35 40 100,70 07700
7.8 10 89 47 35 40 100,70 07800
79 10 89 47 35 40 100,70 07900
8,0 10 89 47 35 40 100,70 08000
8,1 12 102 | 55 40 45 136,60 08100
8,2 12 102 | 55 40 45 136,60 08200
8,3 12 102 | 55 40 45 136,60 08300
8,4 12 102 | 55 40 45 136,60 08400
8,5 12 102 | 55 40 45 136,60 08500
8,6 12 102 | 55 40 45 136,60 08600
8,7 12 102 | 55 40 45 136,60 08700
8,8 12 102 | 55 40 45 136,60 08800
8,9 12 102 | 55 40 45 136,60 08900
9,0 12 102 | 55 40 45 136,60 09000
9,1 12 102 | 55 40 45 136,60 09100
9,2 12 102 | 55 40 45 136,60 09200
9,3 12 102 | 55 40 45 136,60 09300
9,4 12 102 | 55 40 45 136,60 09400
9,5 12 102 | 55 40 45 136,60 09500
9,6 12 102 | 55 40 45 136,60 09600
9,7 12 102 | 55 40 45 136,60 09700
9,8 12 102 | 55 40 45 136,60 09800
9,9 12 102 | 55 40 45 136,60 09900
10,0 12 102 | 55 40 45 136,60 10000
10,2 14 107 | 60 43 45 181,30 10200
10,5 14 107 | 60 43 45 181,30 10500
11,0 14 107 | 60 43 45 181,30 11000
11,5 14 107 | 60 43 45 181,30 11500
12,0 14 107 | 60 43 45 181,30 12000
12,5 16 115 | 65 45 48 246,20 12500
13,0 16 115 | 65 45 48 246,20 13000
16

A doskonata jakos¢ wiercenia pod wzgledem
tolerancji, powierzchni i pozycji

| NEW [E
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu

10797 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 115 | 65 45 48 246,20 14000
14,3 18 123 | 73 51 48 306,70 14300
14,5 18 123 | 73 51 48 306,70 14500
15,0 18 123 | 73 51 48 306,70 15000
16,0 18 123 | 73 51 48 306,70 16000
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo e
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o
Stal hartowana o)

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A 4-ostrzowe wiertto wysokowydajne
A specjalnie do obrobki stali

A ma 4 spiralne kanaty chtodzace

A nowa geometria krawedzi skrawajacej gwarantuje
doktadno$¢ pozycjonowania

<5xD *f HFDS
% DPX14S
NOF =4
DRAGONSKIN
DCONMS
1
‘ g
I
X 3
> 9
DC \
<
WTX - HFDS = wiertto czteroostrzowe YA
<J130°
VHM
 NEW [
DC ;| DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
6,0 8 89 51 40 36 87,30 06000
6,1 10 102 | 59 47 40 116,40 06100
6,2 10 102 | 59 47 40 116,40 06200
6,3 10 102 | 59 47 40 116,40 06300
6,4 10 102 | 59 47 40 116,40 06400
6,5 10 102 | 59 47 40 116,40 06500
6,6 10 102 | 59 47 40 116,40 06600
6,7 10 102 | 59 47 40 116,40 06700
6,8 10 102 | 59 47 40 116,40 06800
6,9 10 102 | 59 47 40 116,40 06900
7,0 10 102 | 59 47 40 116,40 07000
71 10 102 | 59 47 40 116,40 07100
7,2 10 102 | 59 47 40 116,40 07200
73 10 102 | 59 47 40 116,40 07300
74 10 102 | 59 47 40 116,40 07400
75 10 102 | 59 47 40 116,40 07500
7,6 10 102 | 59 47 40 116,40 07600
7.7 10 102 | 59 47 40 116,40 07700
7.8 10 102 | 59 47 40 116,40 07800
79 10 102 | 59 47 40 116,40 07900
8,0 10 102 | 59 47 40 116,40 08000
8,1 12 118 | 70 55 45 179,10 08100
8,2 12 118 | 70 55 45 179,10 08200
8,3 12 118 | 70 55 45 179,10 08300
8,4 12 18 | 70 55 45 179,10 08400
8,5 12 18 | 70 55 45 179,10 08500
8,6 12 18 | 70 55 45 179,10 08600
8,7 12 118 | 70 55 45 179,10 08700
8,8 12 18 | 70 55 45 179,10 08800
8,9 12 118 | 70 55 45 179,10 08900
9,0 12 18 | 70 55 45 179,10 09000
9,1 12 118 | 70 55 45 179,10 09100
9,2 12 18 | 70 55 45 179,10 09200
9,3 12 18 | 70 55 45 179,10 09300
9,4 12 118 | 70 55 45 179,10 09400
9,5 12 18 | 70 55 45 179,10 09500
9,6 12 118 | 70 55 45 179,10 09600
9,7 12 18 | 70 55 45 179,10 09700
9,8 12 18 | 70 55 45 179,10 09800
9,9 12 118 | 70 55 45 179,10 09900
10,0 12 118 | 70 55 45 179,10 10000
10,2 14 124 | 76 60 45 212,70 10200
10,5 14 124 | 76 60 45 212,70 10500
11,0 14 124 | 76 60 45 212,70 11000
11,5 14 124 | 76 60 45 212,70 11500
12,0 14 124 | 76 60 45 212,70 12000
12,5 16 142 | 91 73 48 329,10 12500
13,0 16 142 | 91 73 48 329,10 13000

cuttingtools.ceratizit.com

A doskonata jakos¢ wiercenia pod wzgledem

tolerancji, powierzchni i pozycji

| NEW [E
DC ;| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu

10798 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 16 142 | 91 73 48 329,10 14000
14,3 16 142 | 91 73 48 411,90 14300
14,5 16 142 | 91 73 48 411,90 14500
15,0 18 142 | 91 73 48 411,90 15000
16,0 18 142 | 9N 73 48 411,90 16000
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo e
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o
Stal hartowana o)
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - WTX - HFDS - Wiertto wysokowydajne

Gtebokos¢ wiercenia 3xD
WTX - HFDS

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ul ia ciepl
Stal do ule plneg p

Stal do ulep ia cieplneg p

Stal do ul

Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal tozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno

Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe

Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna

) P

P PIeY P

Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciagliwe, czarne

Zeliwo ciagliwe, czarne

Al .

Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosigdz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony
Mosiadz dajacy dtugie wiéry
Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne
Tworzywa sztuczne wzmocnione widknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate

Stopy niklowo-kobal - (chr
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

Stal hartowana

Twardos¢
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

v, m/min
zchtodzeniem
wewnetrznym

80-120

100-120

100-120

80-110

80-110

70-90

80-100

70-90

80-100

70-90

60-80

60-80

60-70

60-80

60-80

60-80

80-100

60-70

60-70

50-60

60-70

60-70

50-60

120-140

120-140

120-140

100-120

120-140

120-140

120-140

120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

06-8

mm/obr.
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10797 ...

?8-10
f
mm/obr.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
02-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
02-03
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
0,4-0,6
04-06
04-06
0,4-0,6
0,4-0,6
0,4-0,6
04-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-07
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
05-0,6

@10-12
f

mm/obr.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

@12-14
f
mm/obr.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
0,1-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,9-11

0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25
0,15-0,25 0,2-0,25

1,01-1,2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

314-16
f
mm/obr.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

1,01-12

11-14

0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4

0 Parametry skrawania zalezne sq w bardzo duzym stopniu od warunkow zewnetrznych, materiatu i obrabiarki. Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci
Srednie, ktore w zalezno$ci od warunkéw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc.
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7

5.10

cuttingtools.ceratizit.com

v, m/min
z chtodzeniem
wewnetrznym

80-120

100-120

100-120

80-110
80-110
70-90
80-100
70-90
80-100
70-90
60-80
60-80
60-70
60-80
60-80
60-80
80-100
60-70
60-70
50-60
60-70
60-70
50-60

120-140

120-140

120-140

100-120

120-140

120-140

120-140

120-140

120-140

100-120

40-60
40-60
50-70
40-60
40-60

Gtebokosé wiercenia 5xD
WTX - HFDS

76-8

mm/obr.
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,4-0,4
0,3-0,4

10798..
28-10
f
mm/obr.
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,6
0,45-0,5
0,45-0,5
0,4-0,45
0,5-0,6
0,3-0,4
0,5-0,6

0,25-0,35 0,4-0,45

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,2-0,25
0,2-0,3
0,2-0,25
0,2-0,25
0,4-06
04-06
0,4-0,6
0,4-06
0,4-06
0,4-0,6
04-06
0,4-05

0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-0,4
0,35-04
0,35-0,4
0,35-0,4
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,3-0,35
0,35-04
0,3-0,35
0,3-0,35
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-06

@10-12
f

mm/obr.
0,7-0,8
0,7-0,8
0,7-0,8
0,5-0,6
0,5-0,6
0,5-0,55
0,7-0,8
0,5-0,6
0,7-0,8
0,5-0,55
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,45-0,6
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,4-0,45
0,45-0,5
0,4-0,4
0,4-0,4
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,6-0,8
0,65-0,7
0,6-0,8
0,6-0,8

012-14
f
mm/obr.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,65-0,7
0,65-0,7
0,6-0,65
0,8-0,85
0,7-0,8
0,8-09
0,55-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,6-0,6
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,55
0,5-0,45
0,45-0,5
0,5-0,5
0,5-0,5
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,9
0,7-0,85
0,7-0,8
0,7-0,9
0,7-0,9

04-06 05-06 07-09 09-1,01

0,6-0,6

01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2

0,8-1,01

0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25
0,15-0,25

0,9-11

0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25
0,2-0,25

1,01-1.2

0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3
0,25-0,3

214-16
f
mm/obr.
0,8-09
0,8-09
0,8-09
0,75-0,8
0,75-0,8
0,7-0,75
0,8-0,9
0,8-0,8
0,8-09
0,6-0,65
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,65-0,7
0,55-0,6
0,55-0,6
0,55-0,6
0,5-0,6
0,6-0,7
0,6-0,6
0,6-0,6
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,8-1
0,85-0,95
0,7-0,85
0,8-1
0,8-1

101-1,2

11-14

0,3-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04
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Wiertta z ptytkami wymiennymi

Toolfinder
@ ac)
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E 2 = o = = < o o = =
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wonou 8 © N =] (RN K<t} .g g @D GEJ k) C'ED NS S
> D S D o = = = = a 25 i
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KUB Centron G 2 d P che o A b
Specijalista od wiercen o duzym stosunku diugosci do $rednicy 4 O - L4 - - O O - O °
. . . . . 6xD (@] - ° - - O (@) - o o
A Ekonomiczny i bezpieczny proces wiercenia
A Gtebokosci wiercenia do 9xD w prawie 9xD O - ° - - O @) - (@) °

wszystkich rodzajach materiatow

A Kietcentrujgcy ze stali szybkotngcej HSS
lub petnego weglika VHM dla optymalnej
doktadnosci pozycjonowania

A Do zastosowania obrotowego, stojgcego,
pionowego i poziomego

Korony wiercace

A Gtowiczka wiertarska z ptytkami wymiennymi do uniwersalnego zastosowania

X
KUB Pentron

Specjalista dla duzych gtebokosci wiercenia

A Narzedzie 0 wszechstronnym zastosowaniu
dla bezpiecznego wiercenia w rdznych
warunkach

A |dealne w obrobce w warunkach
ekstremalnych

KUB Trigon

Rozwigzanie dla niestabilnych warunkéw i duzych doktadnosci

A |dealny do obrdbki w warunkach
niestabilnych

A Nadaje sie do obrdbki na stabszych
obrabiarkach

A Pierwszy wybdr przy wykonywaniu otworow
utrzymujacych doktadne wymiary

A \Wykonanie lewe

20

2xD
3xD
4xD
5xD
2xD
3xD
4xD
5xD

2xD
3xD

e

A Gtowiczka wiertarska z ptytkami wymiennymi do uniwersalnego zastosowania
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KOM ET \ Performance Wiertta z ptytkami wymiennymi

Toolfinder
o 2
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Typ Strona Typ ptytek wymiennych Liczba Rodzaj Strona
chwytu ostrzy
ABS 28 &/ WOEX 3 eeoe
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ABS 28 4 WOEX 3 eee
' WOEX 3 @000 e
-01
' WOEX 3 o o 27
-01
\ 4 WOEX 3 °
\ 4 WOEX 3 °
@ E
& WOEX 3 ()
v WOEX 3 oo
0 DC Strona Kiet centrujacy 0DC Powtoka Strona
S— 5-12 TIAIN L)
20-64  22+23
L — 5-12 TiN o ® O 26
65-81  24+25 T
- 5-12 TiN L
Typ chwytu @ DC Strona Typ ptytek wymiennych Liczba Rodzaj Strona
ostrzy
c 305-455 34 ;
S0GX 4 oo o
c 305-455 35
-03
c 305-455 36 506X 4 - ee
c 305-455 37 ;
S0GX 4 @000 e
ABS 14-46  38+39 43
-01
ABS  305-46 40 . S0GX 4 - e i
ABS 305-46 41 & :
e SOGX 4 @00
ABS 305-46 42
S0GX 4 ®o0
Typ chwytu oDC Strona Typ ptytek wymiennych Lictzba Rodzaj Strona
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cuttingtools.ceratizit.com 21



KOMET \ Performance

Korony wiercace

KUB Centron - korona wiercaca @ 20-64 mm

A Korona wiercgca jest gotowa do uzycia w stanie wstepnie zmontowanym
A Nalezy jeszcze zamontowac prawidtowo ptytki wymienne i kiet centrujacy
A KLG = wielkos¢ ztqcza

Zakres dostawy:
A Korona wiercaca, tacznie ze srubami, ptytka prowadzaca (Slizgiem) i folia do regulacji wysunigcia slizgow
A Kiet centrujacy i ptytki wymienne nalezy zamawiac oddzielnie

il =kl Y
5 i
SDL
s LPR r‘ A
OAL S~ A

D3 28/6#

Oznaczenie KOMET nr | DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL |[DCONMS |DCONWS | KLG Ptytka wy- Nr artykutu

moment dociagowy| ~ Mienna 10 860 ...

mm|mm|mm|mm| mm| mm| mm mm Nm EUR

KUB-C.BK.200.R.03-19 | V46 50201| 20 |36,5| 23 {2,25/19,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 | V46 50211| 21 |36,5| 23 |2,25/20,0(1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 | V46 50221| 22 |36,5| 23 |2,2521,0{1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 | V46 50231| 23 |36,5| 23 |2,2522,0({1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 | V46 50241| 24 |36,5| 23 {2,25/23,0({1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 | V46 50251| 25 |36,5| 23 |2,25(24,0(1,00| 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 353,80 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 | V46 50260| 26 |38,0| 23 {2,65/25,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 | V4650270| 27 |38,0| 23 |2,65/26,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 | V4650280| 28 |38,0| 23 {2,65/27,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 |V4650290| 29 |38,0| 23 {2,6528,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 |V4650300| 30 |38,0| 23 {2,65/29,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 | V46 50310| 31 |38,0| 23 {2,6530,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 |V4650320| 32 |38,0| 23 {2,65/31,0(1,10| 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 404,60 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 | V4650330| 33 |39,2| 23 {2,6532,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 | V46 50340| 34 |39,2| 23 {2,65/33,0(1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 | V4650350 35 [39,2| 23 |2,65(34,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 | V4650360 36 [39,2| 23 |2,65(35,0({1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 | V4650370 37 39,2 23 |2,65(36,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 | V4650380 38 [39,2| 23 |2,65(37,0({1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 | V4650390 39 39,2 23 |2,65(38,0{1,10| 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 524,20 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 | V46 50400 40 [43,1| 25 |3,38(38,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 | V46 50410 41 [43,1| 25 |3,38(39,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 | V46 50420, 42 [43,1| 25 |3,38/40,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 | V46 50430, 43 [43,1| 25 |3,38(41,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 | V46 50440 44 |431| 25 |3,38(42,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 | V46 50450 45 [43,1| 25 |3,38(43,5(1,25| 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 538,70 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 | V46 50460 46 |47,0| 25 |3,86(44,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 | V46 50470 47 |47,0| 25 |3,86(45,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 | V46 50480 48 |47,0| 25 |3,86(46,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 | V46 50490, 49 |47,0| 25 |3,86(47,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 | V46 50500 50 [47,0| 25 |3,86(48,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 | V46 50510| 51 |47,0| 25 |3,86(49,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 | V46 50520 52 |47,0| 25 |3,86(50,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 577,20 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 | V46 50530 53 |47,0| 25 |3,86(51,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 598,00 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 | V46 50540 54 |47,0| 25 |3,86(52,5(1,25| 44,5 10 445 2,8 WOEX 067304 598,00 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 | V46 50550, 55 [52,0| 30 |3,86(53,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 | V46 50560, 56 [52,0| 30 |3,86(54,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 | V46 50570 57 |52,0| 30 |3,86(55,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 | V46 50580, 58 [52,0| 30 |3,86(56,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 | V46 50590, 59 [52,0| 30 |3,86(57,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 | V46 50600 60 [52,0| 30 |3,86(58,5(1,25| 53,5 10 |53,5 6,25 WOEX 080404 618,80 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 | V46 50610 61 [52,0| 30 |3,86(59,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 | V46 50620| 62 |52,0| 30 |3,86(60,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 | V46 50630| 63 |52,0| 30 |3,86(61,5(1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 | V46 50640/ 64 |52,0| 30 |3,86/62,5(/1,25| 53,5 10 |535 6,25 WOEX 080404 618,80 64000

22

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Korony wiercace

w7 W7 w7 w7

Sruba zaciskowa Srubazaciskowa  Plytka prowadza- Folia do regulacji

ptytka prowadza- ptytka wymienna ca (8lizg) wysuniecia piytek
ca ($lizg) prowadzacych (Slizgow)

Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
20 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 59,49 14600 18,41 15200
21-22 M2,5x4,2-8IP-1,28Nm 2,36 11900 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000 59,49 14600 1841 15200
23-25 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000 50,75 14700 18,41 15200
26-29 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700 50,75 14700 18,41 15200
30-32 M2,5%4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,2x55-06IP 2,36 10700 50,75 14800 1841 15200
33-36 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14800 18,41 15200
37-39 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
40-45 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 2,71 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 50,75 14900 18,41 15200
46-54 M3,5x5,0- 8IP-2,25Nm 2,36 11800 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600 62,09 15000 18,41 15300
55-64 M3,5x5,0-8IP-2,25Nm 2,36 11800 M4,5x9- 15IP 2,10 12700 62,09 15100 18,41 15300
w7 w7

Sruba mocujaca Sruba zaciskowa

korpus kiet centrujacy

Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 10950 ... 10950 ...

EUR EUR

20 M2,5x6,4- 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 2,71 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 2,36 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 2,71 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,36 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 2,71 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,36 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 2,71 13100
40-45 M4,5x10,5- 20IP-6,25Nm 2,36 12600 M6x12-SW3-5Nm 2,71 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12100 M8x16-SW4 -8Nm 2,71 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP - 6,25Nm 2,36 12200 M8x16-SW4-8Nm 2,71 13300

Rysunek ztozeniowy korony wiercacej @ 20-64 mm

o Kiet centrujacy

9 Sruba zaciskowa do kta centrujacego
e Sruba nastawcza do kta centrujacego
e Ptytka wymienna

6 Sruba zaciskowa do ptytki wymiennej
@ Sruba mocujaca do korpusu

6 Ptytka prowadzaca (Slizg)

9 Sruba zaciskowa do plytki prowadzacej ($lizgu)

Folie do regulacji wysuniecia ptytek prowadzacych
(Slizgow)

70 W celu prawidtowego montazu nalezy przestrzegac zataczonej instrukcji obstugi.
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KOMET \ Performance

Korony wiercace

KUB Centron - korona wiercaca @ 65-81 mm

A Korona wiercgca jest gotowa do uzycia w stanie wstepnie zmontowanym
A Nalezy jeszcze zamontowac prawidtowo ptytki wymienne i kiet centrujacy
A KLG = wielkos¢ ztqcza

Zakres dostawy:
A Korona wiercaca, tacznie ze srubami, wktadka ptytki wymiennej, sworzniami HM, kluczem, wkretem bez tha i podktadka miedziang
A Kiet centrujacy i ptytki wymienne nalezy zamawiac oddzielnie

K-
. ]
Q| z = z| o
al o = Ol m
g |53 8
sDbL
sp||. LPR
OAL
DI 28/6%
Oznaczenie KOMET nr | DC |OAL|LPR| SD | BD |SDL |[DCONMS |DCONWS |KLG Ptytka wy- Nr artykutu
moment dociagowy| ~ Mienna 10 860 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm| mm mm Nm EUR
KUB-C.BK.650.R.08-63,5 | V46 50650 65 [63,0| 35 |4,67(63,5(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 65000
KUB-C.BK.660.R.08-63,5 | V46 50660| 66 |63,0| 35 |4,6764,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 66000
KUB-C.BK.670.R.08-63,5 | V46 50670 67 |63,0| 35 |4,67(655(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 67000
KUB-C.BK.680.R.08-63,5 | V46 50680| 68 |63,0| 35 |4,6766,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 68000
KUB-C.BK.690.R.08-63,5 | V46 50690 69 63,0\ 35 |4,67|675(1,45| 63,5 12 1635 6,25 WOEX 057304 732,20 69000
KUB-C.BK.700.R.08-63,5 | V46 50700 70 |63,0| 35 |4,67|68,5(1,45| 63,5 12 63,5 6,25 WOEX 057304 732,20 70000
KUB-C.BK.710.R.08-70,5 | V46 50710| 71 |63,0| 35 |4,67(69,5/1,45| 70,5 12 70,5 6,25 WOEX 057304 732,20 71000
KUB-C.BK.720.R.08-70,5 | V46 50720 72 |80,5| 50 |4,67|70,5/1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 72000
KUB-C.BK.730.R.08-70,5 | V46 50730 73 |80,5| 50 |4,67(71,5|1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 73000
KUB-C.BK.740.R.08-70,5 | V46 50740\ 74 |80,5| 50 |4,67|72,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 74000
KUB-C.BK.750.R.08-70,5 | V46 50750| 75 |80,5| 50 |4,67(73,5(1,45| 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 75000
KUB-C.BK.760.R.08-70,5 | V46 50760 76 |80,5| 50 |4,67|74,5|1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 76000
KUB-C.BK.770.R.08-70,5 | V46 50770 77 |80,5| 50 |4,67|755|1,45| 70,5 12 70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 77000
KUB-C.BK.780.R.08-70,5 | V46 50780 78 |80,5| 50 |4,67|76,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 78000
KUB-C.BK.790.R.08-70,5 | V46 50790 79 |80,5| 50 |4,67|77,5(1,45 70,5 12 705 6,25 WOEX 057304 859,00 79000
KUB-C.BK.800.R.08-70,5 | V46 50800 80 80,5| 50 |4,67|78,5(1,45| 70,5 12 |70,5 6,25 WOEX 057304 859,00 80000
KUB-C.BK.810.R.08-70,5 | V46 50810/ 81 |80,5| 50 |4,67/79,5(1,45| 70,5 12 |705 6,25 WOEX 05T304 859,00 81000
w7 W7 w7 w7
Wkret bez tha Podktadka CU Sruba mocujaca Sruba mocujaca
wktadka ptytki wktadka ptytki
wymiennej wymiennej
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 10 950 ... 10950 ... 10950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M4,5x11,5-T15 2,36 13500
72-75 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
76-78 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
79-81 M6x8 - SW3 0,87 11300 04,5x1,5 1,75 11400 M5x12-SW2,5 0,87 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 2,36 11600
2B/6# 2B/6# W7 W7
Wktadka ptytki Whkiadka ptytki Sruba nastawcza Sruba mocujaca
wymiennej wymiennej wktadki ptytki korpus
wymiennej
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 M4x8 - SW2 0,87 11100 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
72-75 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
76-78 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
79-81 73,11 13700 73,11 13600 M4x10-SW2 0,87 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 2,44 12300
W7 W7 W7 W7
Klucz sworzen Sworzeh HM Sruba zaciskowa Sruba zaciskowa
HM ptytka wymienna kiet centrujacy
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 10 950 ... 10 950 ... 10950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR EUR
65-71 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
72-75 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
76-78 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
79-81 25,37 15500 M12x1 116,50 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,36 10500 M10x20-SW5-16Nm 2,71 13400
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KOMET \ Performance

Wiertta z ptytkami wymiennymi
Korony wiercace

Rysunek ztozeniowy korony wiercacej @ 65-81 mm

o Kiet centrujacy

9 Sruba zaciskowa do kta centrujacego

9 Sruba nastawcza do kta centrujacego

0 Ptytka wymienna

6 Sruba mocujaca do korpusu

@ Wktadka ptytki wymiennej

6 Sruba mocujaca do wktadki ptytki wymienngj
@ Sruba nastawcza do wktadki ptytki wymiennej
Q Sruba zaciskowa do ptytki wymiennej

@ Wktadka ptytki wymiennej

@ Wktadka ptytki wymiennej

@ Sruba mocujaca do wktadki ptytki wymienngj
@ Kotek walcowy do wkiadki ptytki wymiennej
@ Sruba zaciskowa do ptytki wymiennej

@ Sworzen HM

O Wkretbeziva

() Podkiadka CU

70 W celu prawidtowego montazu nalezy przestrzegac zataczonej instrukcji obstugi.
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KOMET \ Performance

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Kty centrujace
KUB Centron - Kiet centrujacy
ZP ZP ZP
TiAIN/ ) )
TiN TiN TiAIN
1)
/ 2
o o~ | )10
e (\ 3
| |w
OAL
<J120° <J120° <J120°
VHM HSS HSS
 NEW [P,  NEW [P,  NEW [P,
DC OAL | LU | DCONMS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
KOMET nr 10 863 ... 10 862 ... 10 862 ...
mm mm | mm mm EUR EUR EUR
5 | V9510012.0089 | 21,5 | 2,25 5 30,78 00500
5 | V9510012.0090 | 21,5 | 2,25 5 30,78 10500
5 | V9510310.8450 | 21,5 | 2,25 5 60,53 20500
6 | V9510022.0089 | 23,0 | 2,65 6 30,78 00600
6 | V9510022.0090 | 23,0 | 2,65 6 30,78 10600
6 | V9510320.8450 | 23,0 | 2,65 6 60,53 20600
8 | V9510032.0089 | 27,0 | 3,38 8 33,59 00800
8 | V9510032.0090 | 27,0 | 3,38 8 33,59 10800
8 | V9510330.8450 | 27,0 | 3,38 8 74,67 20800
10 | V9510042.0089 | 28,0 | 3,86 10 37,86 01000
10 | V9510042.0090 | 28,0 | 3,86 10 37,86 11000
10 | V9510340.8450 | 28,0 | 3,86 10 81,12 21000
12 | V9510050.0089 | 30,8 | 4,67 12 47,94 01200
12 | V9510050.0090 | 30,8 | 4,67 12 47,94 11200
Stal ) °
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane

— V,/fz strona 30+31

70 Parametry skrawania KUB Centron zalezg od kta centrujgcego, a nie od ptytek wymiennych. Prosze wybrac¢ parametry skrawania kta centrujacego.

70 W celu prawidtowego montazu nalezy przestrzegac zataczonej instrukcji obstugi.

70 Artykut o numerze 10 863 ... tylko do gtebokosci wiercenia 6xD
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KOMET \ Performance

Ptytki wymienne do KUB Centron

WOEX

Oznaczenie L IC

WOEX 0403..
WOEX 05T3..

WOEX 0302..
WOEX 06T3..

ISO KOMET nr

=)
m

-01
BK8425

-03
BK8425

-13
BK8425

-01
BK7935

-01
BK6115

5

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

oo
WOEX
1A/3#
Nr artykutu

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

030204
030204
030204
030204
030204

W29 10130.048425
W29 10030.048425
W29 10010.047935
W29 10010.048425
W29 10010.046115
W29 18130.048425
W29 18030.048425
W29 18010.047935
W29 18010..048425
W29 18010.046115

W

W29 24010.047935
W29 24010.048425
W29 24010.046115
W29 34130.048425
W29 34030.048425
W29 34010.047935
W29 34010.048425
W29 34010.046115
W29 42130.048425

[elelelelelelelelelelelelelelelelele]el el
e e e A  E a =]

080404

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

ISO KOMET nr

o]
m

11,34 30301

12,06 30401

12,38 30501

13,83 30601

11,65 30303

12,38 30403

17,47 30503

18,30 30603

13,73 30313

13,83 30413

14,14 30513

15,60 30613

19,76 30813

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

11,98 50301

12,71 50401

12,89 50501

14,64 50601

ecQCee

16,43 40301

16,54 40401

15,91 40501

17,68 40601

-01
BK7615

-01
BK62

-1
BK77

-13
BK79

WOEX
D= 1A/3¢
Nr artykutu

10821 ...
EUR

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

030204 | W29 10010.0462
030204 | W29 10110.0477
030204 | W29 10010.047615
030204 | W29 10130.0479
040304 | W29 18110.0477
040304 | W29 18010.0462
040304 | W29 18010.047615
040304 | W29 18130.0479
05T304 | W29 24110.0477
057304 | W29 24010.0462
057304 | W29 24010.047615
05T304 | W29 24130.0479
067304 | W29 34110.0477
06T304 | W29 34010.0462
067304 | W29 34010.047615
06T304 | W29 34130.0479
080404 | W29 42110.0477
080404 | W29 42010.047615
080404 | W29 42130.0479

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

PN N N NN N NN N N N NN =

cuttingtools.ceratizit.com

18,93 05301

19,03 05401

19,86 05501

21,32 05601

26,00 05801

11,80 20301

12,41 20401

12,53 20501

14,16 20601

=

WOEX
1A/3#
Nr artykutu
10 821 ...
EUR

WOEX
NEW IREVES
Nr artykutu

10 821 ...
EUR

11,80 80311

12,41 80411

12,53 80511

14,04 80611

17,99 80811

13,73 15313

13,83 15413

14,14 15513

15,60 15613
19,97 15813
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KOMET \ Performance

Korpusy

KUB Centron - korpus

A KLG = wielkos¢ stozka

< 4xD m

ABS
|y p—
[Ty
SHEE
[ NEW [T
Oznaczenie KOMET nr DF LU LPR | KLG Nr artykutu
10 864 ...
mm mm | mm EUR
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 | V4720201 | 50 113 | 145 19 402,50 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 | V4720261 | 50 130 | 160 25 402,50 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 | V4720331 | 50 160 | 195 32 402,50 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 | V4720401 | 63 185 | 235 | 385 602,20 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 | V4720461 | 80 215 | 280 | 445 602,20 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 | V4720551 | 80 260 | 325 | 53,5 747,80 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 | V4720651 | 80 295 | 375 | 635 837,20 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 | V4720721 | 100 | 325 | 405 | 70,5 892,30 70591
< 6xD ,ﬁf |
ABS 2
Ly
LPR
[ 28/6+
Oznaczenie KOMET nr DF LU LPR | KLG Nr artykutu
10 866 ...
mm | mm | mm EUR
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 | V4740201 | 50 150 | 185 19 479,40 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 | V4740261 | 50 175 | 210 25 479,40 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 | V4740331 | 50 215 | 255 32 479,40 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 | V4740401 | 63 260 | 310 | 38,5 658,30 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 | V4740461 | 80 310 | 375 | 445 658,30 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 | V4740551 | 80 370 | 435 | 53,5 892,30 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 | V4740651 | 80 420 | 500 | 63,5 940,20 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 | V4740721 | 100 | 460 | 540 | 70,5 1.000,00 70591
<9xD *f
(0]
ABS ¢
oy ——————=l
LU
LPR
i
D0 28/6+
Oznaczenie KOMET nr DF LU LPR | KLG Nr artykutu
10 869 ...
mm mm | mm EUR
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 | V4760201 | 50 200 | 235 19 529,40 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 | V4760261 | 50 230 | 260 25 529,40 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 | V4760331 | 50 290 | 330 32 529,40 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 | V4760401 | 63 340 | 390 | 385 716,60 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 | V4760461 | 80 415 | 480 | 445 716,60 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 | V4760551 | 80 495 | 560 | 53,5 993,20 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 | V4760651 | 80 560 | 640 | 63,5 1.073,00 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 | V4760721 | 100 | 610 | 690 | 70,5 1.126,00 70591

70 W celu prawidtowego montazu nalezy przestrzegac zataczonej instrukcji obstugi.
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony

Mosigdz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer
materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - KUB Centron

Srednica korony wiercacej

0 20-25 mm 026-32mm 0 33-45mm
Kiet centrujacy Kiet centrujacy Kiet centrujacy
f Ve f Ve f Ve
Indeks mmj/obr. 10863..  10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/abr. 10863..  10862..(TiN) 10862...(TIAIN)  mm/abr. 10863..  10862..(TiN) 10862 ..(TiAIN)
1.1 0,06-0,09 250 160 0,06-0,09 250 170 0,06-0,10 250 200
1.2 0,08-0,12 250 160 0,08-0,14 250 170 0,08-0,14 250 200
1.3 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.4 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.5 0,06-0,10 200 160 0,06-0,12 200 170 0,06-0,12 200 200
1.6 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
1.7 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 170 0,10-0,14 180 180
P 1.8 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
1.9 0,08-0,12 180 140 0,10-0,14 180 160 0,10-0,14 180 180
110  0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140
1.1 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
112 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120
113  0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120
114 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80 0,05-0,07 80 80
115  0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
116 0,04-0,08 160 120 0,06-0,10 160 160 0,06-0,10 160 160
21 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.2 0,05-0,07 180 70 0,06-0,10 180 70 0,06-0,10 180 90
2.3 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
M 24 0,05-0,07 160 70 0,06-0,10 160 70 0,06-0,10 160 90
2.5 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
2.6 0,06-0,10 160 70 0,08-0,12 160 70 0,08-0,12 160 90
27  0,05-0,08 120 70 0,06-0,10 120 70 0,06-0,10 120 90
3.1 0,08-0,14 200 100 0,10-0,16 200 110 0,10-0,16 200 120
3.2 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
3.3 0,06-0,12 160 100 0,08-0,14 160 110 0,08-0,14 160 120
K 3.4 0,06-0,12 140 100 0,08-0,14 140 110 0,08-0,14 140 110
3.5 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.6 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
3.7 0,06-0,12 120 100 0,08-0,14 120 110 0,08-0,14 120 120
3.8 0,06-0,10 100 100 0,08-0,12 100 100 0,08-0,12 100 100
41 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350 0,05-0,07 450 350 350
42  0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
43 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350 0,05-0,07 350 350 350
4.4 0,06-0,10 250 250 250 0,08-0,12 250 250 250 0,10-0,14 250 250 250
4.5 0,08-0,12 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200 0,08-0,14 200 200 200
4.6 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.7 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.8 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
4.9 0,08-0,12 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
N 410 008-012 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200 0,08-0,14 250 200 200
41 0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
412  0,08-0,14 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200
413
414
415 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25
4.16
417
418
419
5.1
5.2  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.3 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
54  0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.5 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
S 56 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
5.7 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
5.8 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,05 25
59 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,03-0,07 50
510 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
511  0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,03-0,07 40
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajgcym sie przedmiocie obrabianym
podczas wiercenia otworow nieprzelotowych odpada ostrokrawedziowy "krazek".
Nalezy przestrzegac srodkdw bezpieczenstwa. Nalezy uzywac ostony ochronnej.

Parametry skrawania KUB Centron zalezg od kta centrujgcego, a nie od
ptytek wymiennych. Prosze wybra¢ parametry skrawania kfa centrujacego.
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Parametry skrawania

Srednica korony wiercacej

0 46-54 mm 0 55-64 mm 0 65-71 mm 0 72-81 mm
Kiet centrujacy Kiet centrujacy Kiet centrujacy Kiet centrujacy
f Ve f Ve f Ve f Ve
mm/obr‘ 10863.. 10862..(TiN) 10862...(TIAIN) mm/obr. 10863.. 10862..(TiN) 10862..(TIAIN) mm/obr‘ 10862 ... (TiN) 10862 .. (TIAIN) mm/obr. 10862 ... (TiN) 10862 ... (TIAIN)
0,06-0,12 250 180 0,06-0,12 250 180 0,06-0,10 210 0,06-0,12 210
0,08-0,14 250 180 0,10-0,16 250 180 0,08-0,14 210 0,10-0,16 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,06-0,14 200 180 0,08-0,16 200 180 0,08-0,12 210 0,08-0,14 210
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,10-0,14 180 180 0,10-0,16 180 180 0,08-0,14 180 0,10-0,16 180
0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 180 140 0,08-0,10 140 0,08-0,10 140
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 160 120 0,06-0,10 120 0,06-0,10 120
0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 160 120 0,06-0,08 120 0,06-0,08 120
0,05-0,07 80 80 0,05-0,08 80 80 0,05-0,08 80 0,05-0,08 80
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,08-0,12 160 160 0,08-0,12 160 160 0,06-0,10 160 0,06-0,12 160
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 180 90 0,06-0,12 180 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,06-0,10 160 90 0,06-0,12 160 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,08-0,12 160 90 0,08-0,14 160 90 0,08-0,14 100 0,08-0,14 100
0,06-0,10 120 90 0,06-0,12 120 90 0,06-0,10 100 0,06-0,12 100
0,12-0,18 200 120 0,15-0,25 200 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,15 160 120 0,12-0,20 160 120 0,10-0,16 140 0,12-0,20 140
0,10-0,18 160 120 0,12-0,25 160 120 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 140 110 0,12-0,25 140 110 0,10-0,16 140 0,15-0,20 140
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120
0,10-0,18 120 120 0,12-0,25 120 120 0,10-0,14 120 0,12-0,16 120
0,10-0,15 100 100 0,12-0,20 100 100 0,10-0,14 100 0,10-0,14 120

0,06-0,10 450 350 350 0,06-0,12 450 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,06-0,10 350 350 350 0,06-0,12 350 350 350 0,06-0,08 350 350 0,06-0,10 350 350
0,12-0,18 250 250 250 0,15-0,25 250 250 250 0,08-0,14 250 250 0,10-0,16 250 250
0,09-0,15 200 200 200 0,14-0,20 200 200 200 0,06-0,12 200 200 0,08-0,14 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,10-0,16 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200
0,12-0,20 250 200 200 0,12-0,20 250 200 200 0,10-0,16 200 200 0,12-0,20 200 200

0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 50 25 25 0,02-0,06 25 25 0,02-0,06 25 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,02-0,05 25 0,02-0,05 25 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 50 0,03-0,07 50 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25
0,03-0,07 40 0,03-0,07 40 0,02-0,06 25 0,02-0,06 25

Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu, cisnienie Srodka
chtodzacego powinno wynosic¢ przynajmniej 5 bar. Optymalne cisnienie
to>15bar.
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KOM ET \ Performance Wiertta z ptytkami wymiennymi

Informacje techniczne

Wskazowki z zakresu techniki wiercenia

10.

1.

12.

32

Nawiercanie na nierownych powierzchniach (powierzchniach odlewanych)

A Zasadniczo mozliwe
a Zredukowac posuw podczas nawiercania

Nawiercanie na powierzchniach skosnych

a Powierzchnig nawiercenia nalezy najpierw pogtebic czotowo
4 Unikac zaklinowania sie widréw na chwycie wiertta

Ukos$ne wyjscie z otworu
4 Warunkowo mozliwe

a Ew. zredukowac posuw

a Skos rozwiertu maks. 3°

Nawiercanie powierzchni barytkowych

a Mozliwe centryczne nawiercanie ze zredukowanym posuwem
a Jedli punkt nawiercenia znajduije sie poza srodkiem promienia, nalezy pogtebiac czotowo

Wiercenie otworu poprzecznego

a W przypadku obrobki przerywanej posuw zmniejszy¢ o potowe
a Otwor poprzeczny maks. 1/3 Srednicy otworu
a Mimosrodowy otwor poprzeczny niemozliwy

Wiercenie w nakietku lub duzego otworu centrujacego

4 Warunkowo mozliwe

a Ew. zredukowac posuw

a Jezeli Srodek jest bardzo duzy, najpierw toczy¢ poprzecznie

a Ew. zoptymalizowac ustawienie podstawowe kia centrujacego

Wiercenie kieszeni

A Niemozliwe

Nawiercanie na krawedzi

a Dla narzedzi 4xD niemozliwe

4 Z powodu nieokreslonej powierzchni nawiercenia nalezy wykonac¢ obrobke wstepng
(pogtebianie czotowe, frezowanie ptaszczyzny)

4 Nastepnie postepowac jak opisano w punkcie 1.

Nawiercanie spoiny kutej / spawu / zalewki

4 Podczas nawiercania zredukowac posuw
a Ew. uprzednio wyréwnac powierzchnie

Przewiercanie pakietow

A Niemozliwe

Otwar nieprzelotowy
A Mozliwy
a Listwy prowadzace 0,5 mm ustawic ponizej rzeczywistego x

Regulacja

4 Mozliwos¢ nastawy od srednicy 65 mm

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Wiert{azp{ytkqmivvym\e_nnymi

Informacje techniczne

Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania

Mocowanie obrotowe i state

Mocowanie state

Mocowanie obrotowe

DA

cuttingtools.ceratizit.com

Niska trwato$¢ / Formy zuzycia ptytek wymiennych

A Predko$é skrawania za wysoka — wybrac prawidtowg predkosc¢ skrawania

A Materiat skrawajacy za mato odporny na zuzycie — wybrac rodzaj odporny na zuzycie
A Wysieg narzedzia za duzy — jezeli mozliwe, zastosowac krotsze narzedzie

A Uszkodzone gniazdo ptytki — sprawdzi¢ narzedzie, ew. wymienic¢

A Niewielka stabilnosc¢ elementu mocujacego — zwigkszyc stabilnos$¢

Otwar zweza sie na dole

A Zakleszczenie wiorow przy krawedzi zewnetrznej — zastosowac inng geometrie tamacza widra, ew. zwigkszy¢ posuw

A Materiat bardzo migkki — zwiekszy¢ predkos¢ skrawania, zredukowac posuw

A Zastosowac pozytywna geometrie skrawania

A Ustawienie osiowe kta centrujacego nieoptymalne — przeprowadzi¢ ustawienie wedtug karty ustawien w instrukcji obstugi

Otwor rozszerza sie na dole

A Zakleszczenie wiorow przy krawedzi wewnetrznej — zastosowac inng geometrie tamacza widra, ew. zwigkszy¢ posuw

Zta jako$¢ powierzchni

A Niestabilna praca — zoptymalizowac parametry skrawania: zwiekszy¢ predkos$¢ skrawania, zredukowac posuw

Tworzenie sie narostu

A Zamata predkosc skrawania — zwigkszy¢ predkos¢ skrawania

A Ptytka wymienna za bardzo negatywna — zastosowac geometrig pozytywng
A Niewfasciwa powtoka — wybrac wtasciwa powtoke

Slady tarcia na chwycie narzedzia

A Zamata $rednica otworu — sprawdzi¢ ustawienia

A Niestabilna praca — zoptymalizowa¢ parametry skrawania, sprawdzi¢ geometrig ptytki wymiennej

A Promien skrawania za duzy — zastosowac prawidtowy promien skrawania

A Zakleszczenie wioréw na elemencie oporowym, pekniete elementy oporowe, przy korpusach <6xD mozna zrezygnowac
z zastosowania elementu oporowego

Silne jednostronne zuzycie na kle centrujacym

A Narzedzie nie znajduje sie na srodku — ew. przesunaé rewolwerowa gtowica narzedziowa/uchwyt — na nowo wyjustowac
obrabiarke

Jednostronne karby spowodowane wyjsciem narzedzia z otworu

A Narzedzie nie znajduje sie na srodku — ew. przesunaé rewolwerowa gtowicg narzedziowa/uchwyt — na nowo wyjustowac
obrabiarke

Wytamania krawedzi zewnetrznej

A Posuw za wysoki — zredukowac posuw
A Trudne warunki obrobki (obrébka przerywana) — zmienic¢ na bardziej ciagliwy rodzaj ptytki wymiennej
A Promien skrawania za maty — zastosowac ptytke wymienng z wigkszym promieniem skrawania

Otwdr za maty / za duzy
A QObrabiarka nie znajduije sie w pozycji X-0 — dosunac¢ 0$ do prawidtowej pozycji
A (O$obrabiarki przesunigta — na nowo wyjustowac obrabiarke

Silne jednostronne zuzycie na kle centrujacym

A Zamate prowadzenie — sprawdzi¢ ustawienie dtugosci kta centrujacego

Wytamania krawedzi zewnetrznej

A Posuw za wysoki — zredukowac posuw

A Trudne warunki obrobki (obrébka przerywana) — zmienic¢ na bardziej ciagliwy rodzaj ptytki wymiennej
A Promien skrawania za maty — zastosowac ptytke wymienng z wigkszym promieniem skrawania

Otwor za maty / za duzy

A Zastosowano nieprawidtowy promien skrawania — zastosowac prawidtowy promien skrawania
A Btedne ustawienie — sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie narzedzia
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<2xD *f
Q -
c o] Br=—
&
LU g )
o)
LPR 3
OAL e
NEW [T
Oznaczenie KOMETnr| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| wymienna 10 872...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.305.R.10-C40 | U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2.8 S0GX 100408 442,00 30504
KUB-P.2D.315.R.10-C40 | U4233150| 31,5 40 50 156 64 88 2.8 S0GX 100408 442,00 31504
KUB-P.2D.325.R.10-C40 | U42 33250 32,5 40 50 159 66 91 2.8 S0GX 100408 442,00 32504
KUB-P.2D.335.R.11-C40 | U42 33350 33,5 40 50 161 68 93 2.8 S0GX 110408 462,80 33504
KUB-P.2D.345.R.11-C40 | U42 33450, 34,5 40 50 164 70 96 2.8 SO0GX 110408 462,80 34504
KUB-P.2D.355.R.11-C40 | U42 33550, 35,5 40 50 166 72 98 2.8 S0GX 110408 462,80 35504
KUB-P.2D.365.R.11-C40 | U42 33650, 36,5 40 50 169 74 101 2.8 SOGX 110408 462,80 36504
KUB-P.2D.375.R.12-C40 | U42 33750| 37,5 40 50 171 76 103 6.25 S0GX 120408 476,30 37504
KUB-P.2D.385.R.12-C40 | U42 33850, 38,5 40 50 174 78 106 6.25 S0GX 120408 476,30 38504
KUB-P.2D.395.R.12-C40 | U42 33950, 39,5 40 50 176 80 108 6.25 S0GX 120408 476,30 39504
KUB-P.2D.405.R.12-C40 | U42 34050, 40,5 40 50 179 82 m 6.25 S0GX 120408 476,30 40504
KUB-P.2D.415.R.12-C40 | U4234150| 41,5 40 50 181 84 113 6.25 SO0GX 120408 476,30 41504
KUB-P.2D.425.R.13-C40 | U42 34250, 42,5 40 50 184 86 116 6.25 S0GX 130508 476,30 42504
KUB-P.2D.435.R.13-C40 | U42 34350, 43,5 40 50 186 88 118 6.25 S0GX 130508 476,30 43504
KUB-P.2D.445.R.13-C40 | U42 34450, 44,5 40 50 189 90 121 6.25 S0GX 130508 476,30 44504
KUB-P.2D.455.R.13-C40 | U42 34550, 45,5 40 50 191 92 123 6.25 S0GX 130508 476,30 45504
Y7 W7
=D m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-IP 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Inne srednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<3xD *f
c
(9]
2 i
=4
o
O
OAL o
NEW [T
Oznaczenie KOMETnr| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| wymienna 10873 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-C40 | U43 33050 30,5 40 50 185 93 117 2.8 S0GX 100408 463,80 30504
KUB-P.3D.315.R.10-C40 | U4333150| 31,5 40 50 188 96 120 2.8 S0GX 100408 463,80 31504
KUB-P.3D.325.R.10-C40 |U43 33250 32,5 40 50 192 99 124 2.8 SOGX 100408 463,80 32504
KUB-P.3D.335.R.11-C40 | U43 33350 33,5 40 50 195 | 102 | 127 2.8 SOGX 110408 485,70 33504
KUB-P.3D.345.R.11-C40 | U43 33450, 34,5 40 50 199 | 105 | 131 2.8 SO0GX 110408 485,70 34504
KUB-P.3D.355.R.11-C40 | U43 33550 35,5 40 50 202 | 108 | 134 2.8 SOGX 110408 485,70 35504
KUB-P.3D.365.R.11-C40 | U43 33650, 36,5 40 50 206 | 1M1 138 2.8 S0GX 110408 485,70 36504
KUB-P.3D.375.R.12-C40 | U43 33750, 37,5 40 50 209 | 114 | 141 6.25 S0GX 120408 500,20 37504
KUB-P.3D.385.R.12-C40 | U43 33850 38,5 40 50 213 | 117 | 145 6.25 SOGX 120408 500,20 38504
KUB-P.3D.395.R.12-C40 | U43 33950, 39,5 40 50 216 | 120 | 148 6.25 S0GX 120408 500,20 39504
KUB-P.3D.405.R.12-C40 | U43 34050 40,5 40 50 220 | 123 | 152 6.25 SOGX 120408 500,20 40504
KUB-P.3D.415.R.12-C40 | U4334150| 41,5 40 50 223 | 126 | 155 6.25 SO0GX 120408 500,20 41504
KUB-P.3D.425.R.13-C40 | U43 34250, 42,5 40 50 227 | 129 | 159 6.25 S0GX 130508 500,20 42504
KUB-P.3D.435.R.13-C40 | U43 34350 43,5 40 50 230 | 132 | 162 6.25 SOGX 130508 500,20 43504
KUB-P.3D.445.R.13-C40 | U43 34450, 44,5 40 50 234 | 135 | 166 6.25 SO0GX 130508 500,20 44504
KUB-P.3D.455.R.13-C40 | U43 34550/ 45,5 40 50 237 | 138 | 169 6.25 S0GX 130508 500,20 45504
Y7 W7
=D m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Inne srednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<ax0 | |
| 1
w
=
8 |
o)
o
(=]
NEW [T
Oznaczenie KOMETnr| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| wymienna 10 874 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-C40 |U44 33050 30,5 40 50 216 124 148 2.8 S0GX 100408 576,20 30504
KUB-P.4D.315.R.10-C40 | U4433150| 31,5 40 50 220 | 128 152 2.8 S0GX 100408 576,20 31504
KUB-P.4D.325.R.10-C40 | U44 33250 32,5 40 50 225 | 132 157 2.8 S0GX 100408 576,20 32504
KUB-P.4D.335.R.11-C40 | U44 33350 33,5 40 50 229 | 136 161 2.8 S0GX 110408 592,80 33504
KUB-P.4D.345.R.11-C40 | U44 33450, 34,5 40 50 234 | 140 | 166 2.8 SO0GX 110408 592,80 34504
KUB-P.4D.355.R.11-C40 | U44 33550, 35,5 40 50 238 | 144 | 170 2.8 S0GX 110408 592,80 35504
KUB-P.4D.365.R.11-C40 | U44 33650, 36,5 40 50 243 | 148 | 175 2.8 S0GX 110408 592,80 36504
KUB-P.4D.375.R.12-C40 | U44 33750, 37,5 40 50 247 152 179 6.25 S0GX 120408 611,50 37504
KUB-P.4D.385.R.12-C40 | U44 33850, 38,5 40 50 252 | 156 | 184 6.25 S0GX 120408 611,50 38504
KUB-P.4D.395.R.12-C40 | U44 33950, 39,5 40 50 256 | 160 | 188 6.25 S0GX 120408 611,50 39504
KUB-P.4D.405.R.12-C40 | U44 34050, 40,5 40 50 261 164 | 193 6.25 SOGX 120408 611,50 40504
KUB-P.4D.415.R.12-C40 | U4434150| 41,5 40 50 265 | 166 | 197 6.25 S0GX 120408 611,50 41504
KUB-P.4D.425.R.13-C40 | U44 34250, 42,5 40 50 270 | 172 | 202 6.25 S0GX 130508 657,30 42504
KUB-P.4D.435.R.13-C40 | U44 34350, 43,5 40 50 274 176 | 206 6.25 S0GX 130508 657,30 43504
KUB-P.4D.445.R.13-C40 | U44 34450, 44,5 40 50 279 | 180 | 211 6.25 SO0GX 130508 657,30 44504
KUB-P.4D.455.R.13-C40 | U44 34550, 45,5 40 50 283 | 184 | 215 6.25 S0GX 130508 657,30 45504
Y7 W7
= m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-IP 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400

70 Inne srednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<5xD #f I
C Q : I —
L 2
z
LPR g !
OAL o
NEW [T
Oznaczenie KOMETnr| DC |DCONMS| DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| wymienna 10 875 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-C40 | U45 33050 30,5 40 50 247 | 155 | 179 2.8 S0GX 100408 621,90 30504
KUB-P.5D.315.R.10-C40 | U4533150| 31,5 40 50 252 | 160 | 184 2.8 S0GX 100408 621,90 31504
KUB-P.5D.325.R.10-C40 | U45 33250 32,5 40 50 258 | 165 | 190 2.8 SOGX 100408 621,90 32504
KUB-P.5D.335.R.11-C40 | U45 33350 33,5 40 50 263 | 170 | 195 2.8 SOGX 110408 639,60 33504
KUB-P.5D.345.R.11-C40 | U45 33450, 34,5 40 50 269 | 175 | 201 2.8 SOGX 110408 639,60 34504
KUB-P.5D.355.R.11-C40 | U45 33550 35,5 40 50 274 | 180 | 206 2.8 SOGX 110408 639,60 35504
KUB-P.5D.365.R.11-C40 | U45 33650, 36,5 40 50 280 | 185 | 212 2.8 S0GX 110408 639,60 36504
KUB-P.5D.375.R.12-C40 | U4533750| 37,5 40 50 285 | 190 | 217 6.25 S0GX 120408 657,30 37504
KUB-P.5D.385.R.12-C40 | U45 33850, 38,5 40 50 291 195 | 223 6.25 SOGX 120408 657,30 38504
KUB-P.5D.395.R.12-C40 | U45 33950, 39,5 40 50 296 | 200 | 228 6.25 S0GX 120408 657,30 39504
KUB-P.5D.405.R.12-C40 | U45 34050, 40,5 40 50 302 | 205 | 234 6.25 SOGX 120408 657,30 40504
KUB-P.5D.415.R.12-C40 | U4534150| 41,5 40 50 307 | 210 | 239 6.25 SO0GX 120408 657,30 41504
KUB-P.5D.425.R.13-C40 | U45 34250, 42,5 40 50 313 | 215 | 245 6.25 S0GX 130508 716,60 42504
KUB-P.5D.435.R.13-C40 | U45 34350 43,5 40 50 318 | 220 | 250 6.25 S0GX 130508 716,60 43504
KUB-P.5D.445.R.13-C40 | U45 34450, 44,5 40 50 324 | 225 | 256 6.25 S0GX 130508 716,60 44504
KUB-P.5D.455.R.13-C40 | U45 34550, 45,5 40 50 329 | 230 | 261 6.25 S0GX 130508 716,60 45504
Y7 W7
= m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-36,5 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-455 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Inne srednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
cuttingtools.ceratizit.com 37



KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<2xD *}/
ABS 8 By
LPR l
OAL

| NEW [T

Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 | U42 51400 14,0 50 86 26 55 0.38 S0GX 040204 379,60 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 | U42 51450 14,5 50 89 28 58 0.38 S0GX 040204 379,60 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 | U42 51500 15,0 50 89 28 58 0.38 SOGX 040204 379,60 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 | U42 51550 15,5 50 93 32 62 0.38 S0GX 040204 379,60 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 | U42 51600 16,0 50 93 32 62 0.38 SOGX 040204 379,60 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 | U42 51650 16,5 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 379,60 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 | U42 51700 17,0 50 96 34 65 0.62 S0GX 050204 386,90 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 | U42 51750 17,5 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 | U42 51800 18,0 50 98 36 67 0.62 S0GX 050204 386,90 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 | U42 51850 18,5 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 386,90 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 | U42 51900 19,0 50 101 38 70 1.01 S0GX 060206 398,30 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 | U42 51950 19,5 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 | U42 52000 20,0 50 103 40 72 1.01 S0GX 060206 398,30 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 | U42 52050 20,5 50 105 42 74 1.01 SO0GX 077208 411,80 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 | U42 52100 21,0 50 105 42 74 1.01 S0GX 077208 411,80 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 | U42 52150| 21,5 50 107 44 76 1.01 SOGX 077208 411,80 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 | U42 52200 22,0 50 107 44 76 1.01 S0GX 077208 411,80 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 | U42 52250 22,5 50 109 46 78 1.01 SO0GX 077208 411,80 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 | U42 52300 23,0 50 109 46 78 1.01 SOGX 077208 411,80 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 | U42 52350 23,5 50 11 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 | U42 52400 24,0 50 m 48 80 1.28 S0GX 080308 424,30 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 | U42 52450| 24,5 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 | U42 52500 25,0 50 114 50 83 1.28 S0GX 080308 424,30 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 | U42 52550 25,5 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 | U42 52600 26,0 50 116 52 85 1.28 S0GX 080308 424,30 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 | U42 52650 26,5 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 471,10 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 | U42 52700| 27,0 50 119 54 88 2.25 SOGX 097308 471,10 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 | U42 52750 27,5 50 121 56 90 2.25 SOGX 097308 471,10 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 | U42 52800 28,0 50 121 56 90 2.25 SOGX 09T308 471,10 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 | U42 52850 28,5 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 471,10 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 | U42 52900 29,0 50 124 58 93 2.25 SOGX 097308 471,10 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 | U42 52950 29,5 50 126 60 95 2.25 SOGX 097308 471,10 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 | U42 53000 30,0 50 126 60 95 2.25 SOGX 097308 471,10 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 | U42 63050 30,5 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 | U42 63100 31,0 63 139 62 101 2.8 S0GX 100408 496,10 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 | U42 63150 31,5 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 | U42 63200 32,0 63 141 64 103 2.8 S0GX 100408 496,10 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 | U42 63250 32,5 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 | U42 63300 33,0 63 144 66 106 2.8 S0GX 100408 496,10 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 | U42 63350 33,5 63 146 68 108 2.8 S0GX 110408 529,40 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 | U42 63400 34,0 63 146 68 108 2.8 SOGX 110408 529,40 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 | U42 63450 34,5 63 149 70 111 2.8 S0GX 110408 529,40 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 | U42 63500 35,0 63 149 70 111 2.8 S0GX 110408 529,40 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 | U42 63550 35,5 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 529,40 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 | U42 63600 36,0 63 152 72 113 2.8 S0GX 110408 529,40 36096
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze Srubami mocujacymi
<2xD %
T —
ABS OL _ :_L n
| NEW [T
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10 872...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 | U42 63650 36,5 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 | U42 63700 37,0 63 154 74 116 2.8 S0GX 110408 529,40 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 | U42 63750 37,5 63 156 76 118 6.25 S0GX 120408 554,30 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 | U42 63800 38,0 63 156 76 118 6.25 SO0GX 120408 554,30 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 | U42 63850 38,5 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 | U42 63900 39,0 63 159 78 121 6.25 S0GX 120408 554,30 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 | U42 63950 39,5 63 161 80 123 6.25 S0GX 120408 554,30 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 | U42 64000 40,0 63 161 80 123 6.25 SOGX 120408 554,30 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 | U42 64050 40,5 63 164 82 126 6.25 S0GX 120408 554,30 40596
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 | U42 64100 41,0 63 164 82 126 6.25 SOGX 120408 554,30 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 | U42 64150 41,5 63 166 84 128 6.25 S0GX 120408 554,30 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 | U42 64200 42,0 63 166 84 128 6.25 SOGX 120408 554,30 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 | U42 64250 42,5 63 169 86 131 6.25 SOGX 130508 554,30 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 | U42 64300 43,0 63 169 86 131 6.25 S0GX 130508 554,30 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 | U42 64350 43,5 63 17 88 133 6.25 SOGX 130508 554,30 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 | U42 64400 44,0 63 171 88 133 6.25 S0GX 130508 554,30 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 | U42 64450 44,5 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 | U42 64500/ 45,0 63 174 90 136 6.25 S0GX 130508 554,30 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 | U42 64550 45,5 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 | U42 64600/ 46,0 63 173 92 135 6.25 S0GX 130508 554,30 46096
Y7 Y7 W7
—3 - =
Wkretak Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 80950 ... 10950 ...
EUR EUR EUR
14-16 T05-1P 6,06 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,36 10100
16,5-18 T06-1P 10,39 123 M2,0x4,3-06IP 2,36 10000
18,5-23 T06-1P 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
23,5-26 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,36 10800
26,5-30 T08-1P 10,20 125 M3,0x7,6-08IP 2,36 10200
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
375-46 T20-IP 12,54 129 M4,5x10 - 201P 2,36 10400
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
< 3xD *f
= 3 e ¥
D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10873 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 | U43 63050 30,5 63 170 93 132 2.8 SOGX 100408 527,30 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 | U43 63100 31,0 63 170 93 132 2.8 S0GX 100408 527,30 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 | U43 63150 31,5 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 | U43 63200 32,0 63 173 96 135 2.8 S0GX 100408 527,30 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 | U43 63250 32,5 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 | U43 63300 33,0 63 177 99 139 2.8 S0GX 100408 527,30 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 | U43 63350 33,5 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 561,60 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 |U43 63400 34,0 63 180 | 102 | 142 2.8 S0GX 110408 561,60 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 | U43 63450 34,5 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 |U43 63500 35,0 63 184 | 105 | 146 2.8 S0GX 110408 561,60 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 | U43 63550 35,5 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 561,60 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 |U43 63600 36,0 63 187 | 108 | 149 2.8 S0GX 110408 561,60 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 | U43 63650 36,5 63 191 111 153 2.8 S0GX 110408 561,60 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 |U43 63700 37,0 63 191 1M 153 2.8 S0GX 110408 561,60 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 | U43 63750 37,5 63 194 | 114 156 6.25 S0GX 120408 588,60 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 | U43 63800 38,0 63 194 | 114 | 156 6.25 S0GX 120408 588,60 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 | U43 63850 38,5 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 | U43 63900 39,0 63 198 | 117 | 160 6.25 S0GX 120408 588,60 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 | U43 63950 39,5 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 | U43 64000 40,0 63 201 120 | 163 6.25 S0GX 120408 588,60 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 | U43 64050 40,5 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 | U43 64100 41,0 63 205 | 123 | 167 6.25 S0GX 120408 588,60 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 | U43 64150 41,5 63 208 | 126 | 170 6.25 S0GX 120408 588,60 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 | U43 64200 42,0 63 208 | 126 | 170 6.25 SOGX 120408 588,60 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 | U43 64250 42,5 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 |U43 64300 43,0 63 212 | 129 174 6.25 S0GX 130508 588,60 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 |U43 64350 43,5 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 |U43 64400 44,0 63 215 | 132 | 177 6.25 S0GX 130508 588,60 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 |U43 64450 44,5 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 | U43 64500 45,0 63 219 | 135 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 | U43 64550 45,5 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 | U43 64600 46,0 63 219 | 138 | 181 6.25 S0GX 130508 588,60 46096
Y7 W7
- -
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5- 15IP 2,36 10300
37,5-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10 - 201P 2,36 10400
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KOMET \ Performance

4xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze Srubami mocujacymi
< 4xD *f %
™~ (]
ABS 1" ‘
e[l ©
|
| NEW [T
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10 874 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 | U44 63050 30,5 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 30596
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 | U44 63100 31,0 63 201 124 | 163 2.8 S0GX 100408 635,40 31096
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 | U44 63150 31,5 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 31596
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 | U44 63200 32,0 63 205 | 128 | 167 2.8 S0GX 100408 635,40 32096
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 | U44 63250 32,5 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 32596
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 | U44 63300 33,0 63 210 | 132 | 172 2.8 S0GX 100408 635,40 33096
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 | U44 63350 33,5 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 33596
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 | U44 63400/ 34,0 63 214 | 136 | 176 2.8 S0GX 110408 650,00 34096
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 | U44 63450 34,5 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 34596
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 | U44 63500 35,0 63 219 | 140 | 181 2.8 S0GX 110408 650,00 35096
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 | U44 63550 35,5 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 35596
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 | U44 63600 36,0 63 223 | 144 | 185 2.8 S0GX 110408 650,00 36096
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 | U44 63650 36,5 63 228 | 148 | 190 2.8 S0GX 110408 650,00 36596
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 | U44 63700 37,0 63 228 | 148 | 190 2.8 SOGX 110408 650,00 37096
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 | U44 63750 37,5 63 232 | 152 | 194 6.25 SOGX 120408 668,70 37596
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 | U44 63800 38,0 63 232 | 152 | 194 6.25 S0GX 120408 668,70 38096
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 | U44 63850 38,5 63 237 | 156 | 199 6.25 SOGX 120408 668,70 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 | U44 63900 39,0 63 237 | 156 | 199 6.25 S0GX 120408 668,70 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 | U44 63950 39,5 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 | U44 64000 40,0 63 241 160 | 203 6.25 S0GX 120408 668,70 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 | U44 64050 40,5 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 | U44 64100 41,0 63 246 | 164 | 208 6.25 S0GX 120408 668,70 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 | U44 64150 41,5 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 | U44 64200 42,0 63 250 | 168 | 212 6.25 S0GX 120408 668,70 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 | U44 64250 42,5 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 | U44 64300 43,0 63 255 | 172 | 217 6.25 S0GX 130508 716,60 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 | U44 64350 43,5 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 |U44 64400 44,0 63 259 | 176 | 221 6.25 S0GX 130508 716,60 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 | U44 64450 44,5 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 | U44 64500 45,0 63 264 | 180 | 226 6.25 S0GX 130508 716,60 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 | U44 64550 45,5 63 268 | 184 | 230 6.25 SOGX 130508 716,60 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 | U44 64600 46,0 63 268 | 184 | 230 6.25 S0GX 130508 716,60 46096
Y7 W7
= L
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-1P 12,54 129 M4,5x10- 20IP 2,36 10400
70 Inne $rednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance

5xD
KUB Pentron
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
< 5xD *f |
{
L]
ABS
OAL
| NEW [T
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 10 875 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 | U45 63050 30,5 63 232 155 194 2.8 S0GX 100408 681,20 30596
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 | U45 63100 31,0 63 232 155 194 2.8 S0GX 100408 681,20 31096
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 | U45 63150 31,5 63 237 160 199 2.8 SOGX 100408 681,20 31596
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 | U45 63200/ 32,0 63 237 160 199 2.8 S0GX 100408 681,20 32096
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 | U45 63250 32,5 63 243 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 32596
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 | U45 63300 33,0 63 243 165 | 205 2.8 S0GX 100408 681,20 33096
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 | U45 63350 33,5 63 248 170 210 2.8 SOGX 110408 697,80 33596
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 | U45 63400/ 34,0 63 248 170 210 2.8 S0GX 110408 697,80 34096
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 | U45 63450 34,5 63 254 | 175 216 2.8 SOGX 110408 697,80 34596
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 | U45 63500 35,0 63 254 175 216 2.8 SOGX 110408 697,80 35096
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 | U45 63550 35,5 63 259 180 | 221 2.8 SOGX 110408 697,80 35596
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 | U45 63600 36,0 63 259 180 | 221 2.8 S0GX 110408 697,80 36096
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 | U45 63650 36,5 63 265 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 36596
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 | U45 63700 37,0 63 265 185 | 227 2.8 S0GX 110408 697,80 37096
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 | U45 63750 37,5 63 270 190 | 232 6.25 SOGX 120408 716,60 37596
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 | U45 63800 38,0 63 270 190 | 232 6.25 S0GX 120408 716,60 38096
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 | U45 63850 38,5 63 276 195 | 238 6.25 SOGX 120408 716,60 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 | U45 63900 39,0 63 276 195 | 238 6.25 S0GX 120408 716,60 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 | U45 63950 39,5 63 281 200 | 243 6.25 SOGX 120408 716,60 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 | U45 64000 40,0 63 281 200 | 243 6.25 S0GX 120408 716,60 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 | U45 64050 40,5 63 287 | 205 | 249 6.25 SOGX 120408 716,60 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 | U45 64100 41,0 63 287 | 205 | 249 6.25 S0GX 120408 716,60 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 | U45 64150 41,5 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 | U45 64200 42,0 63 292 | 210 | 254 6.25 S0GX 120408 716,60 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 | U45 64250 42,5 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 | U45 64300 43,0 63 298 | 215 | 260 6.25 S0GX 130508 774,80 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 | U45 64350 43,5 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 | U45 64400 44,0 63 303 | 220 | 265 6.25 S0GX 130508 774,80 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 | U45 64450 44,5 63 309 | 225 | 271 6.25 SO0GX 130508 774,80 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 | U45 64500 45,0 63 309 | 225 | 271 6.25 S0GX 130508 774,80 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 | U45 64550 45,5 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 | U45 64600 46,0 63 314 | 230 | 276 6.25 S0GX 130508 774,80 46096
Y7 W7
= L
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950 ...
EUR EUR
30,5-37 T15-1P 11,89 128 M3,5x7,5-15IP 2,36 10300
375-46 T20-IP 12,54 129 M4,5x10 - 201P 2,36 10400

70 Inne $rednice znajdg Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne

42 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Ptytki wymienne do KUB Pentron

Oznaczenie L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 438 438 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 98 98 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 450
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
-01 -03 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
=) SARARAR) I 5 — g
S ‘e |& e 6
L — -
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
D31 123+ D[EW A3+ L[EWA A3+ D[EW 143+« DRI 1A3+« DRI 1A/3#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 820 ... 10 820.... 10 820 ... 10 820... 10 820... 10 820...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040204 W80 10010.047935 | 0,4 16,13 50401
040204 W80 10010.046115 | 0,4 16,12 40401
040204 W80 10030.048430 | 0,4 16,12 00403
040204 W80 10010.046425 | 0,4 16,13 60401
040204 W80 10010.048425 | 0,4 16,12 30401
040204 W80 10010.047710 | 0,4 16,13 90401
050204 W80 12010.046115 | 0,4 16,22 40501
050204 W80 12010.047935 | 0,4 16,24 50501
050204 W80 12030.048430 | 0,4 16,22 00503
050204 W80 12010.046425 | 0,4 16,24 60501
050204 W80 12010.048425 | 0,4 16,22 30501
050204 W80 12010.047710 | 0,4 16,24 90501
060206 W80 18010.066115 | 0,6 16,33 40601
060206 W80 18010.067935 | 0,6 16,36 50601
060206 W80 18030.068430 | 0,6 16,33 00603
060206 W80 18010.066425 | 0,6 16,36 60601
060206 W80 18010.068425 | 0,6 16,33 30601
060206 W80 18010.067710 | 0,6 16,36 90601
077208 W80 20010.086115 | 0,8 16,43 40701
077208 W80 20010.087935 | 0,8 16,47 50701
077208 W80 20030.088430 | 0,8 16,43 00703
077208 W80 20010.086425 | 0,8 16,47 60701
077208 W80 20010.088425 | 0,8 16,43 30701
07T208 W80 20010.087710 | 0,8 16,47 90701
080308 W80 24010.086115 | 0,8 16,54 40801
080308 W80 24010.087935 | 0,8 16,53 50801
080308 W80 24030.088430 | 0,8 16,54 00803
080308 W80 24010.086425 | 0,8 16,53 60801
080308 W80 24010.088425 | 0,8 16,54 30801
080308 W80 24010.087710 | 0,8 16,53 90801
097308 W80 28010.086115 | 0,8 17,16 40901
097308 W80 28010.087935 | 0,8 17,15 50901
097308 W80 28030.088430 | 0,8 17,16 00903
097308 W80 28010.086425 | 0,8 17,15 60901
097308 W80 28010.088425 | 0,8 17,16 30901
09T308 W80 28010.087710 | 0,8 17,15 90901
100408 W80 32010.087935 | 0,8 17,71 51001
100408 W80 32010.086425 | 0,8 17,71 61001
100408 W80 32030.088430 | 0,8 17,68 01003
100408 W80 32010.087710 | 0,8 17,71 91001
110408 W80 38010.086425 | 0,8 18,21 61101
110408 W80 38010.087935 | 0,8 18,21 51101
110408 W80 38030.088430 | 0,8 18,20 01103
110408 W80 38010.087710 | 0,8 18,21 91101
120408 W80 42010.086425 | 0,8 19,12 61201
120408 W80 42010.087935 | 0,8 19,12 51201
120408 W80 42030.088430 | 0,8 19,14 01203
120408 W80 42010.087710 | 0,8 19,12 91201
130508 W80 46010.087935 | 0,8 22,32 51301
130508 W80 46010.086425 | 0,8 22,32 61301
130508 W80 46030.088430 | 0,8 22,26 01303
130508 W80 46010.087710 | 0,8 22,32 91301
Stal [ ) [} [} ) )
Stal nierdzewna [ [ ) ° °
Zeliwo [ [ (e} ° o)
Metale niezelazne o L4
Stopy zaroodporne ) o)
Materiaty hartowane ¢)

— v, /f, strona 45-47
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks Materiat NI::ﬂalr::lchRc mg::rli:;u Oznaczenie materiatu m'::l:r]i:u Oznaczenie materiatu mg;l;']i:u Oznaczenie materiatu
1.1 Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St60-2
1.2 Stal automatowa <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm? 17131 16MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Stal do uley ia ciepll p <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Stal do ulep pineg top <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7  Stal do ulepszania ciepinego, stop <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Stal do uley ia ciepll top <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Staliwo <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
111 Stal do azotowania <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Staltozyskowa <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMoV 4
114  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Stale zaroodporne <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Zeliwociggliwe, czarne 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Aluminium (niestopowe, niskostopowe) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Stopy aluminium < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Stopy specjalne miedzi <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 4,10  Stopy specjalne miedzi >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 2.0380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
4,13  Tworzywa termoplastyczne PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414 Tworzywa termoutwardzalne Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem GFK* CFK** AFK***
416  Magnezijego stopy <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram i jego stopy W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molibden i jego stopy Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Czysty nikiel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Stopy niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Stopy niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Stopy niklu i molibdenu 24600  NiMo29Cr 24617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 24964  CoCr20W15Ni 24989  CoCr20Niw
5.7 Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Stopy nikl kobal - (chr ) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Czysty tytan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10  Stopytytanu <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Stopy tytanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Stal hartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

*Wzmocnione widknem
szklanym
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - KUB Pentron - Ptytki wymienne SOGX

BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 200-320 200-300 200-300 250-350 270-370
1.2 200-320 200-320 200-300 250-350 270-370
1.3 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.4 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.5 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.6 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.7 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300

P 1.8 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.9 250-300 250-300 250-300 250-300 250-320
1.10 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.1 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.12 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.13 140-220 140-220 120-200 200-280 220-300
1.14 50-90 140-220 120-200 70-110 220-300
1.15 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250
1.16 120-200 120-200 100-180 170-230 190-250

Indeks

21 150-210 150-210 140-220 190-250
2.2 150-210 150-210 140-220 190-250
2.3 150-210 150-210 140-220 190-250
M 24 120-200 120-200 120-200 170-230
2.5 110-190 110-190 120-200 170-230
2.6 120-200 120-200 120-200 170-230
2.7 110-190 110-190 120-200 170-230

3.1 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.2 140-220 140-220 110-190 160-320 150-250
3.3 140-220 140-220 110-190 120-200 120-200
3.4 120-180 120-180 80-140 100-180 90-150

K 3.5 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.6 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.7 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
3.8 110-170 110-170 80-140 90-150 90-150
41 300-500 300-700
4.2 300-500 300-700
4.3 180-320 210-350
4.4 150-250 140-300
4.5 150-250 140-300
4.6 200-400 250-450
4.7 200-400 250-450
4.8 200-400 250-450
4.9 200-400 250-450
N 410 200-400 250-450
411 200-400 250-450
412 200-400 250-450
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 20-80
gg gg:gg 0 Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajacym
5'4 20-80 sie przedmiocie obrabianym podczas wiercenia
’ otworow nieprzelotowych odpada ostrokrawedziowy
5.5 20-80 "Krazek"
S gg gg:gg Nale;y p(zestrlzegac' Srodkdow qupieczehstwa.
5.8 20-80 Nalezy uzywac ostony ochronnej.
5.9 40-100
5.10 40-80 40-80
56.111 =il 50-90 40-80 0 Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu,
6.2 30-50 cisnienie $rodka chtodzacego pO\{vinno wynosic¢
H 63 przynajmniej 5 bar. Optymalne cisnienie to > 15 bar.
6.4
6.5
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - KUB Pentron

2xD/ 3xD-CiABS
014-155 @16-175 018-195 020-21,5 022-235 024-255 026-275 ©28-30 ©31-33 034-37 (038-42 (Q43-46
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fwmm/U
11 0,04-010 0,04-012 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,2 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.2 0,04-0,10 0,04-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12
1.3 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
1.4 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,6 0711-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.5 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16
1.6 008-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.7 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 014-0,24 014-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
P 1.8 008-016 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,4-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
1.9 0,04-0,10 0,04-0,14 0,10-0,15 0,10-0,06 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,46 0,11-0,16 0,11-0,16
110 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
111 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
112 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0714-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
113 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
114 0,08-0,16 0,08-0,20 0,11-0,20 0,11-0,20 0,13-0,22 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,24 0,14-0,25 0,14-0,25 0,14-0,25
115 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
116 0,06-0,12 0,06-0,15 0,10-0,15 0,09-0,20 0,12-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22 0,4-0,22 0,14-0,22 0,14-0,22
21 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
2.2 006-014 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
23 006-014 0,08-0,14 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
M 24 006-014 008-014 008-014 0,08-016 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
25 0,06-0,11 0,06-010 0,06-0,10 0,06-0,13 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
26 006-014 0,08-014 0,08-014 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,48 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
2.7 0,06-0,11 0,06-010 0,06-0,10 0,06-0,13 0,09-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16
31 008-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
32 0,08-018 0,10-0,18 0,10-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
33 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
34 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
35 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
36 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
3.7 008-018 012-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
38 0,08-018 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,22 0,14-0,205 0,16-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30
41 006-012 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
42 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
43 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
44 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
45 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
46 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
47 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
48 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
49 006-012 0,07-014 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
N 410 006-0,12 0,07-0,14 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
411 0,06-012 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
412 0,06-012 0,07-014 0,08-015 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,25
413 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,48 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
414 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12
415 0,06-014 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,44 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20
4.16
417
418
419
51 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.2 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
53 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
54 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
55 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
S 56 003-007 004-008 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
5.7 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
58 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
59 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15
510 0,04-010 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
511 0,04-0,10 0,04-0,10 0,07-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18
6.1 002-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-006 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06 0,02-0,06
6.2 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
H 63
6.4
6.5

Indeks

0 Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajacym sie przedmiocie obrabianym podczas wiercenia otwordw nieprzelotowych odpada ostrokrawedziowy "krazek".
Nalezy przestrzegac srodkow bezpieczenstwa. Nalezy uzywac ostony ochronne;.
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Parametry skrawania

030,5-33
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

4xD - Ci ABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fwmm/U
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,11-0,16 0,11-0,16
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
014-022  0,14-0,22
0,14-0,22  0,14-0,22
0,14-022  0,14-0,22
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,12-0,18 0,12-0,18
0,10-0,16 0,10-0,16
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,20-0,30  0,20-0,30
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-0,12  0,05-0,12
0,05-012  0,05-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12
0,06-0,12  0,06-0,12

0 43-46
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,11-0,16
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,11-0,16
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,14-0,22
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,12-0,18
0,10-0,16
0,12-0,18
0,10-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12

031-33
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,10-0,18
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

5xD - CiABS
0 34-37 0 38-42
mm mm
fwmm/U

0,08-0,12  0,08-0,12
0,08-0,12  0,08-0,12
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,09-0,14  0,09-0,14
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,10-0,20  0,10-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,14-0,20  0,14-0,20
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,10-0,16 0,10-0,16
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,08-0,14 0,08-0,14
0,10-0,14 0,10-0,14
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,18-0,28 0,18-0,28
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,12  0,05-0,12
0,10-0,18 0,10-0,18
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10
0,05-0,10  0,05-0,10

0 43-46
mm

0,08-0,12
0,08-0,12
0,09-0,14
0,09-0,14
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,09-0,14
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,08-0,14
0,10-0,14
0,08-0,14
0,10-0,14
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,18-0,28
0,10-0,18
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,20
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10

Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu, cisnienie srodka chtodzacego powinno wynosi¢ przynajmniej 5 bar. Optymalne cisnienie to > 15 bar.
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KOMET \ Performance

2xD
KUB Trigon
A lewotnace
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<2xD i/
T
1{
ABS f) A
il
ot Ll
D= 28/6+#
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy|  Wymienna 11892 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
KUB-T.2D.140.L.03-ABS50 | V3021402| 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 356,70 14095
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50 | V3021502| 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 356,70 15095
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50 | V3021600, 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 356,70 16095
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50 | V3021700 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 356,70 17095
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50 | V3021800 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 356,70 18095
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50 | V3021900, 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 356,70 19095
KUB-T.2D.200.L.04-ABS50 | V30 22000{ 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 358,80 20095
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50 | V3022100| 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 358,80 21095
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50 | V3022200 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 358,80 22095
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50 | V3022300 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 358,80 23095
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50 | V3022400 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 358,80 24095
KUB-T.2D.250.L.05-ABS50 | V3022500 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 057304 364,00 25095
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50 | V3022600 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 05T304 364,00 26095
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50 | V3022700 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 364,00 27095
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50 | V3022800 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 05T304 364,00 28095
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50 | V3022900 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 05T304 364,00 29095
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50 | V30 23000{ 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 364,00 30095
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50 | V3023100 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 057304 364,00 31095
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50 | V3023200 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 05T304 364,00 32095
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50 | V3023300 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 364,00 33095
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50 | V3023400, 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 057304 364,00 34095
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50 | V30 23500{ 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 364,00 35095
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50 | V3023600 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 364,00 36095
KUB-T.2D.370.L.06-ABS50 | V3023700 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 382,70 37095
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50 | V3023800 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 382,70 38095
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50 | V3023900 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 382,70 39095
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50 | V3024000 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 382,70 40095
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50 | V3024100 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 382,70 41095
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50 | V30 24200 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 382,70 42095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3024300 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 382,70 43095
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50 | V3024400 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 382,70 44095
Y7 W7
= m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000
20-24 M2,2x5,5 - 06IP 2,36 10700
25-36 T08-IP 10,20 125 M2,5x7,2-08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600

70 Inne srednice znajda Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance

3xD
KUB Trigon
A lewotnace
Zakres dostawy:
wiertto na ptytki wymienne wraz ze $rubami mocujacymi
<3xD i/
ABS f)
S
il
| NEW [T
Oznaczenie KOMETnr | DC DF OAL LU LPR Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 11 893 ...
mm | mm | mm mm | mm Nm EUR
KUB-T.3D.140.L.03-ABS50 | V3061402 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 392,10 14095
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50 | V3061502| 15 50 11 45 80 0,62 WOEX 030204 392,10 15095
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50 |V3061600| 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 392,10 16095
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50 |V3061700| 17 50 17 51 86 0,62 WOEX 030204 392,10 17095
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50 |V3061800| 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 392,10 18095
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50 |V3061900| 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 392,10 19095
KUB-T.3D.200.L.04-ABS50 | V3062000, 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 399,40 20095
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50 | V3062100 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 399,40 21095
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50 | V3062200, 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 399,40 22095
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50 | V3062300, 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 399,40 23095
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50 | V3062400, 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 399,40 24095
KUB-T.3D.250.L.05-ABS50 | V3062500, 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 057304 408,70 25095
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50 | V3062600, 26 50 144 78 13 1,28 WOEX 057304 408,70 26095
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50 | V3062700, 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 057304 408,70 27095
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50 | V3062800, 28 50 150 84 19 1,28 WOEX 057304 408,70 28095
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50 | V3062900, 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 057304 408,70 29095
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50 | V3063000, 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 408,70 30095
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50 | V3063100 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 057304 408,70 31095
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50 | V3063200, 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 408,70 32095
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50 | V3063300 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 057304 408,70 33095
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50 | V3063400, 34 50 173 | 102 | 142 1,28 WOEX 057304 408,70 34095
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50 |V3063500/ 35 50 176 | 105 | 145 1,28 WOEX 057304 408,70 35095
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50 | V3063600, 36 50 179 | 108 | 148 1,28 WOEX 057304 408,70 36095
KUB-T.3D.370.L.06-ABS50 | V3063700 37 50 192 | 1M1 161 2,8 WOEX 067304 444,10 37095
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50 | V3063800, 38 50 195 | 114 | 164 2,8 WOEX 067304 444,10 38095
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50 | V3063900, 39 50 198 | 117 | 167 2,8 WOEX 067304 444,10 39095
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50 | V3064000, 40 50 201 120 | 170 2,8 WOEX 067304 444,10 40095
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50 | V3064100, 41 50 204 | 123 | 173 2,8 WOEX 067304 444,10 41095
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50 | V3064200, 42 50 207 | 126 | 176 2,8 WOEX 067304 44410 42095
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50 | V3064300 43 50 210 | 129 | 179 2,8 WOEX 067304 444,10 43095
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50 | V3064400, 44 50 213 | 132 | 182 2,8 WOEX 067304 44410 44095
Y7 W7
- A
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DC 80950 ... 10950...
EUR EUR
14-19 T06-IP 10,39 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,36 10000
20-24 T06-IP 10,39 123 M2,2x5,5-06IP 2,36 10700
25-36 T08-IP 10,20 125 M2,5x7,2-08IP 2,36 10500
37-44 M3,5x7,3 - 10IP 2,36 10600
70 Inne $rednice znajda Panstwo w katalogu gtownym — Rozdziat 3 - Obrébka wierttami na ptytki wymienne
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KOMET \ Performance Ptytki wymiennie do KUB Trigon

Oznaczenie L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3.2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115
¢ @ ¥
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
1A/3# 1A/3# 1A/34# 1A/3# 1A/34#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10130.048425| 0,4 13,73 30313
030204 | W29 10030.048425| 0,4 11,65 30303
030204 | W29 10010.047935| 0,4 11,98 50301
030204 | W2910010.048425| 0,4 11,34 30301
030204 | W29 10010.046115| 0,4 16,43 40301
040304 | W29 18130.048425| 0,4 13,83 30413
040304 | W29 18030.048425| 0,4 12,38 30403
040304 | W29 18010.047935| 0,4 12,71 50401
040304 | W29 18010..048425| 0,4 12,06 30401
040304 | W29 18010.046115| 0,4 16,54 40401
05T304 | W29 24130.048425| 0,4 14,14 30513
057304 | W29 24030.048425| 0,4 17,47 30503
057304 | W29 24010.047935| 0,4 12,89 50501
057304 | W29 24010.048425| 0,4 12,38 30501
05T304 | W29 24010.046115| 0,4 15,91 40501
067304 | W29 34130.048425| 0,4 15,60 30613
067304 | W29 34030.048425| 0,4 18,30 30603
067304 | W29 34010.047935| 0,4 14,64 50601
067304 | W29 34010.048425| 0,4 13,83 30601
06T304 | W29 34010.046115| 0,4 17,68 40601
080404 | W29 42130.048425| 0,4 19,76 30813
Stal ° ° ° ° °
Stal nierdzewna ° ° o o
Zeliwo [ o [} o °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Materiaty hartowane o
-01 -01 -1 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
D 1A/3# 1A/3# 1A/3+ NI 1A/3#
ISO KOMET nr RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 821 ... 10 821 ... 10 821 ... 10 821 ...
mm EUR EUR EUR EUR
030204 | W29 10010.0462 04 11,80 20301
030204 | W29 10110.0477 0,4 11,80 80311
030204 | W29 10010.047615 0,4 18,93 05301
030204 | W29 10130.0479 0,4 13,73 15313
040304 | W29 18110.0477 04 12,41 80411
040304 | W29 18010.0462 04 12,41 20401
040304 | W29 18010.047615 0,4 19,03 05401
040304 | W29 18130.0479 04 13,83 15413
05T304| W29 24110.0477 0,4 12,53 80511
05T304| W29 24010.0462 04 12,53 20501
057304 | W29 24010.047615 0,4 19,86 05501
057304 | W29 24130.0479 0,4 14,14 15513
06T304| W29 34110.0477 0,4 14,04 80611
06T304| W29 34010.0462 04 14,16 20601
067304 | W29 34010.047615 0,4 21,32 05601
06T304| W29 34130.0479 0,4 15,60 15613
080404 | W29 42110.0477 0,4 17,99 80811
080404 | W29 42010.047615 04 26,00 05801
080404 | W2942130.0479 0,4 19,97 15813
Stal °
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne ) )
Materiaty hartowane o o

70 BK8425-03iBK6115-01 zalecane sg wytacznie do zastosowania jako ptytki zewnetrzne!
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - KUB Trigon - Ptytki wymienne WOEX

BK8425 BK79 BK77 BK7935 BK7615 BK62
: Twardos¢é Ve Ve Ve Ve Ve Ve
IEED atena N/mm2/HB/HRC m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1  Stal konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.2  Stalautomatowa <800 N/mm? 200-320 160-280 200-300
1.3  Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.4  Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm2 250-300 210-260 250-300
1.5  Stal do ulepszania cieplnego, niestop <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.6  Stal do ulepszania ciepinego, niestop <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.7  Stal do ulepszania cieplnego, stop <800 N/mm? 140-220 100-180 120-200
P 1.8  Stal do ulepszania cieplnego, stop <1300 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.9  staliwo <850 N/mm? 250-300 210-260 250-300
1.10  stal do azotowania <1000 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.11  Stal doazotowania <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.12  Staltozyskowa <1200 N/mm?2 140-220 100-180 120-200
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 140-220 100-180 120-200
1.14  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 50-90 30-70 120-200
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 120-200 80-160 100-180
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 150-210 120-190 140-220
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 150-210 120-190 140-220
M 2.4 stalnierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.5  Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 110-190 80-160 120-200
2.6  Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 120-200 100-170 120-200
2.7  Stalezaroodporne <1100 N/mm? 110-190 80-160 120-200
3.1  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.2  Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 140-220 110-190 180-350 140-220
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 140-220 110-190 140-240 140-220
3.4  Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 120-180 80-140 120-200 120-180
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.6  Zeliwociagliwe, biate 500-650 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
3.8  Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm? 110-170 80-140 100-180 110-170
41  Aluminium (niestop iskostopowe) <350 N/mm? 300-700 300-500
4.2  Stopy aluminium <0,5% Si <500 N/mm? 300-700 300-500
4.3  Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 210-350 180-320
4.4  Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.5  Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400 N/mm? 140-300 150-250
4.6  Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 250-450 200-400
4.7  Stopy miedzi do przerdbki plastycznej <700 N/mm? 250-450 200-400
4.8  Stopy specjalne miedzi <200HB 250-450 200-400
4.9  Stopy specjalne miedzi <300HB 250-450 200-400
N 410 Stopy specjalne miedzi >300HB 250-450 200-400
411  Mosiadz dajacy krotkie wiéry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 250-450 200-400
412  Mosigdz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm? 250-450 200-400
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
415  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezijego stopy <850 N/mm?
417  Grafit
418  Wolframi jego stopy
419  Molibden i jego stopy
51  Czysty nikiel 25-50 20-80 20-80
5.2  Stopyniklu 25-50 20-80 20-80
5.3  Stopy niklu <850 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.4  Stopy niklui molibdenu 25-50 20-80 20-80
5.5  Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
S 5.6  Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.7  Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.8  Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) <1400 N/mm? 25-50 20-80 20-80
5.9  Czystytytan <900 N/mm? 35-100 40-100 40-100
510  Stopytytanu <700 N/mm? 35-80 40-80 40-80
5.11  Stopy tytanu <1200 N/mm? 35-80 40-80 40-80
6.1 <45HRC 50-90 50-90
6.2 46-55HRC 30-50 30-50
H 6.3 stalhartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
6 Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajacym sie przedmiocie 0 Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu, cisnienie Srodka
obrabianym podczas wiercenia otworéw nieprzelotowych odpada chtodzacego powinno wynosic¢ przynajmniej 5 bar.
ostrokrawedziowy "krazek". Optymalne cisnienie to > 15 bar.
Nalezy przestrzegac srodkow bezpieczenstwa. Nalezy uzywac
ostony ochronne;j.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - KUB Trigon

Indeks

1.1

1.2
1.3

1.4
1.5
1.6

1.7

1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

2xD - ABS
0 25-29
mm

fwmm/U
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,10
0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-020

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 Przy sztywno zamocowanym wiertle i obracajacym sie przedmiocie obrabianym podczas wiercenia otwordw nieprzelotowych odpada ostrokrawedziowy "krazek".

Nalezy przestrzegac srodkow bezpieczenstwa. Nalezy uzywac ostony ochronne;.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

0 14-16
mm

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,06-0,14
0,04-0,09
0,06-0,14

0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

017-19
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,15
0,04-0,09
0,06-0,14

0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,08
0,04 -0,10
0,04 -0,10
0,03-0,05
0,03-0,05

020-24
mm

0,04-0,10
0,04-0,10
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,12
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,04-0,08
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,04-0,10
0,06-0,14

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,10
0,04 -0,10
0,04-0,08
0,04-0,08

3xD - ABS
0 25-29
mm

fwmm/U
0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,06-0,1

0,07-0,12
0,07-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,17

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 30-36
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,1
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0 37-40
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,07-0,14
0,07-0,14
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,07-0,14
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,18

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

0 41-44
mm

0,06-0,12
0,06-0,12
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,16
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,14
0,08-0,12
0,08-0,14
0,08-0,12
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,10-0,16
0,05-0,12
0,10-0,20

0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,12
0,06-0,10

Aby zapewni¢ optymalny transoprt widra z otworu, cisnienie srodka chtodzacego powinno wynosi¢ przynajmniej 5 bar. Optymalne cisnienie to > 15 bar.
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WNT \ Performance

Frez do gwintowania HPC VHM

Frez trzpieniowy do gwintow z krawedzig pogtebiajaca

SFSE ,ﬁf R“
§ AICrN
<2xD M§
60° AR g
AA m«z 2
& 3
M =
w3
VHM
NEW [T
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Nr artykutu
Gwint KOMET nr 50806 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
3,14 M4 88296001000015 | 0,70 | 49 8,0 36 6 43 8,6 5 143,10 04000
3,95 M5 88296001000017 | 0,80 | 55 99 36 6 53 | 10,6 5 143,10 05000
4,68 M6 88296001000018 | 1,00 | 62 | 123 | 36 8 6,3 | 13,2 6 153,40 06000
6,22 M8 88296001000020 | 1,25 | 74 | 16,6 | 40 10 83 | 17,8 7 179,30 08000
7,79 M10 | 88296001000022 | 1,50 | 79 | 199 | 45 12 10,3 | 21,3 7 200,00 10000
9,38 M12 88296001000024 | 1,75 | 89 | 249 | 45 14 12,3 | 26,6 7 250,00 12000
10,92 | M14 | 88296001000025 | 2,00 | 102 | 28,5 | 48 16 14,3 | 30,4 7 282,80 14000
12,83 | M16 | 88296001000026 | 2,00 | 102 | 32,4 | 48 18 16,3 | 34,4 8 319,00 16000
60°
\AA,| MF
NEW [T
DC TP | OAL | APMX | LS | DCONMS s [DCSKX| LF | ZEFP Nr artykutu
Gwint KOMET nr 50807 ...
mm mm | mm | mm |mm mm mm | mm EUR
3,95 | M5x0,5 |88296002000037| 0,50 | 55 | 10,2 | 36 6 53 (10,8 5 165,60 05100
4,68 |M6x0,75|88296002000048| 0,75 | 62 | 12,2 | 36 8 6,3 (13,0 5 169,00 06200
6,22 | M8x1 |88296002000070| 1,00 | 74 | 16,2 | 40 10 83 [173| 6 191,40 08300
7,79 | M10x1 |88296002000094| 1,00 | 79 | 20,1 | 45 12 10,3 [21,5| 7 213,80 10300
9,38 | M12x1 |88296002000111| 1,00 | 89 | 24,0 | 45 14 12,3 (256 7 262,10 12300
9,38 | M12x1,5|88296002000113 | 1,50 | 89 | 243 | 45 14 12,3 (259 7 262,10 12500
10,92 | M14x1,5 | 88296002000131| 1,50 | 102 | 28,7 | 48 16 14,3 [30,6| 7 307,00 14500
12,82 | M16X1,5|88296002000147 | 1,50 | 102 | 31,7 | 48 18 16,3 [33,6/ 8 360,40 16500
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana

70 W przypadku frezowania cyrkulacyjnego, obliczajac posuw, nalezy uwzglednic, czy chodzi o posuw konturowy v; czy posuw w srodkowym punkcie ruchu v,

Szczegdty — katalog gtéwny strona 07/72+73.
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania
Indeks Materiat
11 Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
1.2  Stal automatowa
1.3 Staldo naweglania, niestopowa
1.4  Staldo naweglania, stopowa
1.5  Sstaldoul ia cieplneg p
1.6  Staldoulep plneg p
1.7  Staldoulep pinego, stop
1.8  Staldo ulepszania cieplneg P
P 1.9  staliwo
1.10  Stal do azotowania
1.11  Stal do azotowania
1.12  Stalfozyskowa
1.13  Stal sprezynowa
1.14  Stal szybkotnaca
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco
2.1  Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna
M 24 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna
2.7  Stale zaroodporne
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
3.3 Zeliwo szare z grafitem
3.4  Zeliwo szare z grafitem
K 3.5  Zeliwo ciagliwe, biate
3.6 Zeliwo ciggliwe, biate
3.7  Zeliwo ciagliwe, czarne
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne
41 Al iestop powe)
4.2  Stopy aluminium <0,5 % Si
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa)
4.7 Stopy miedzi do przerébki plastycznej
4.8  Stopy specjalne miedzi
4.9  Stopy specjalne miedzi
N 410 Stopy specjalne miedzi
411  Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony
412  Mosiadz dajacy dtugie wiéry
413  Tworzywa termoplastyczne
414  Tworzywa termoutwardzalne
4,15  Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
416  Magnezi jego stopy
417  Grafit
4,18  Wolfram i jego stopy
419  Molibdeni jego stopy
5.1 Czysty nikiel
5.2  Stopy niklu
5.3  Stopyniklu
5.4  Stopy nikluimolibdenu
5.5  Stopy niklowo-chromowe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe
5.7  Stopy zarowytrzymate
5.8 Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe)
5.9  Czystytytan
5.10  Stopytytanu
5.11  Stopytytanu
6.1
6.2
H 6.3 stalhartowana
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

Twardos¢

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

zchfodzeniem
wewngtrznym

80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80

100-120
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100

60-80
60-80
60-80

#3-5
fz
mm/zab
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04

0,015-0,02
0,015-0,02
0,01-0,015

Frez do gwintowania HPC VHM
50806...,50 807...
26-10
fz
mm/zab
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06

0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

0,02-0,03
0,02-0,03
0,015-0,02

910-13
fz
mm/zab
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,03-0,04
0,03-0,04
0,025-0,035
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CERATIZIT \ Performance

Wprowadzenie

Spis tresci
Obszary zastosowania materiatéw skrawajacych
Toolfinder
Program produktow
Informacje techniczne
Parametry skrawania

System oznaczen 1SO

56
57
58-93

94-101
102+103

CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujgce najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik,
polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium z tej linii
narzedzi.

Obszary zastosowania materiatow skrawajacych

Nazwa materiatu

Klasa materiatu skrawajacego

. Wiasciwosci
skrawajacego
Zawartos¢ PcBN / Glowne SDoiWo
Zawartos$¢ diamentu p
= CTB S05U 90 %
[an]
£
O
8 CTB S10C 95 %
S
=
[}
> CTB S10U 95 %
X
2
= cmBS20C 90 %
CTB H15C 40% TiN
CTB H15U 40% TiN
= CTB H20C 65 % TiCN
(&)
%; CTB H21C 65 % TiCN
o
§ CTB H21U 65 % TiCN
N CTB H40C 55 9% TiN
X
= CTB H40U 65 % TiN
CTB H41C 65 % TiN
CTB H41U 65 % TiN
CTD PD20 Srednia Co
2 CTD PS30 Srednia Co
a-
CTD PU20 wysoka WC
[an]
o CTD CD10
(@)
=
= CTD MDO05
56

Przydatno$¢ materiatu
[ Twardos¢ I1SO

= @
2 E
© o -
§ 8 o §
2 s 3 =
. o 28 x5 3
Zakres zastosowania Rodzaj obrébki = 8 & 5§ ®
N O »n T =
K P H N
Zeliwo utwardzone (NiHard), zeliwo szare  Obrdbka ciagta do mocno przerywanej 05 05
Zeliwo szare (GG252), stale spiekane, 10 10 10
superstopy
BRI S Sl e, Obrobka ciggta do Srednio przerywanej 10 10 10
superstopy
zeliwo sferoidalne, stale spiekane, 20 20 20
superstopy
Obrobka ciagta 15
Stale utwardzone od 32 HRC
15
48-62 HRC 20
Obrobka ciagta do lekko przerywanej
52-65HRC 20
52-65HRC 20
48-65HRC 40
Obrobka przerywana
54-65HRC 40
48-65HRC 40
Obrobka mocno przerywana
54-65HRC 40
Aluminium do maks. 12% zawartosci Si w 20
obrobce ciagtej, tworzywa sztuczne )
Srednio do mocno przerywana
Aluminium do maks. 12% zawartosci Si w 30

obrobce przerywanej, tworzywa sztuczne

Do obraébki zgrubnej materiatéw bardzo
trudno obrabialnych, tworzywa sztuczne ~ Obrdbka ciggta do lekko przerywanej 20
wzmocnione wtdknem

Metale niezelazne z udziatem dodatkow

abrazyjnych, aluminium od 8% zawartosci Si,
tworzywa sztuczne wzmocnione widknem

Obrobka superfinish,

nabtyszczajgce

Obrdbka ciagta, obrobka przerywana
mozliwa w ograniczonym zakresie

toczenie Obrdbka ciggta 05

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie

Toolfinder
Toolfinder
Ptytki wymienne negatywne
© § = Geometria
§ S » 8§
s =5 & ¢
o a ¥ = o
H BB
f2i:: 0 O o 0 A o A
K P S H N CN. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U ° 67
CTBS10U
CTBS10C e o o 59+60
CTBS20C e o o 58+59 62+63
CTBH21U  52-65HRC ° 99 63
CTBH20C ~ 48-62HRC ° 58+59 62 65 66 67
CTBH40U  54-65HRC ° 59 63 69 66
CTBH40C ~ 48-65HRC ° 58+59 62 66 67
CTBH41U  48-65HRC ° 60
CTD PD20 ° 61 64
CTD PS30 o ° 64
Pasuja;e uchwyty zaciskowe znajda Pah;two w katalogg 16-19 28+29 46+47 51 56
gtownym w kolumnie 09 na nastepujacych stronach:
Pasujgce wytaczadta znajlda Panstwo w kqtalogu gi(’)wnym / 20+21 30+31 48 57+58
w kolumnie 09 na nastepujacych stronach:
Ptytki wymienne pozytywne Geometria
DoOO0ONRAA-
K P S H N CC. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wcC..
CTBS10U 68-70 80 82
CTBS10C 76
CTBS20C 69 74+76 84 89
CTBH21U  52-65HRC ° 68+70 74+75 84 88+89
CTBH21C ~ 52-65HRC ° 75
CTBH20C  48-62 HRC ° 88
CTBH40U  54-65HRC ° 68+70 74 84 88 93
CTBH40C  48-65HRC ° 68
CTBH41U  48-65HRC ° 89
CTBH41C ~ 48-65HRC ° 75
CTDPD20 ® 71-73 77+79 81 83 85-87 90+92
CTD PS30 e 71-73 77-79 81 83 86 91+92
CTD PU20 (] 73 78+79 87 91
CTDCD10 e 72+73 79 86 91+92
CTD MDO5 (¢} ° 71 77 90
Pasujace uchwyty zaciskowe znajda Pafistuo w katalogu 71-74  91-93 102-104108-110 120+121 134-137
gtownym w kolumnie 09 na nastepujacych stronach:
Pasujgce wytaczadta znaj.da Panstwo w kqtalogu gidwnym / 75-79  94-98 1114112 199 138-140 143
w kolumnie 09 na nastepujacych stronach:
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CERATIZIT \ Performance

Negatywne ptytki wymienne CN..

CNGA
Oznaczenie L S D1 [
© O
mm mm mm mm ‘o E o E
CNGA 1204.. | 129 | 476 | 513 | 127 S ! T
&0& e s %@‘0 _LEJ s
L L
CNGA
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS20C CTBH20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C
~ ~ ~ - -
R o[c]=] [ole]=] [ofe]=] [o][2]a] [of]a
L] - -
. ‘.s"" . ‘.“‘3 ' .“‘"‘I‘ ‘ ‘;J ' ‘;‘J“
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
Y0 \( YO YO YO
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71401 ... 71400... 71401 ... 71400... 71401 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
120404TN | 04 | 0,09 | 15 | L(4) | 28 57,23 21200
120404SN | 04 (011 | 15 | L(@4) | 28 57,23 16200
120404SN | 04 [ 011 | 20 | K(2)| 28 34,98 25800
120404SN | 0,4 | 011 | 20 | L(4) | 28 57,23 34200
120404SN | 04 (014 | 20 | L(@4) | 28 57,23 17100
120404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 25200
120404FN | 0,4 L@ | 28 57,23 20200
120404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 38000
120408FN | 0,8 L@)| 25 57,23 20300
120408SN | 0,8 [ 0,09 | 15 | L@) | 25 57,23 31200
120408SN | 08 | 011 | 15 | L(4) | 25 57,23 16300
120408SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 25 34,98 26000 34,98 35800
120408SN | 0,8 | 011 | 20 | L(@4) | 25 57,23 34300
120408SN | 0,8 | 0,14 | 20 | L(4) | 25 57,23 17200
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 57,23 25300
120408SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 25 34,98 36200
120408SN | 0,8 | 0,14 | 25 | K(2) | 25 34,98 38800
120408SN | 0,8 | 016 | 25 | L(4) | 25 57,23 18000
120408SN | 0,8 | 014 | 35 | L(4) | 25 57,23 38100
120408EN | 0,8 L@ | 25 57,23 30200
120412SN | 1,2 [ 011 | 15 | L(@) | 22 57,23 16400
120412SN | 1,2 | 0,11 | 20 | K(2) | 2,2 34,98 26200
120412SN | 1,2 (014 | 20 | L(@4) | 22 57,23 17300
120412TN | 1,2 | 011 | 25 | L(4) | 22 57,23 25400
Zeliwo O
Stal spiekana °
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC o ° ° °
Hartowane 56-60 HRC ° ° ° °
Hartowane 61-65 HRC o °
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CERATIZIT \ Performance Narzgdzia tokarskie
Negatywne ptytki wymienne CN..

CNGA

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

-Q -Q
CTBS10U CTBSZOC CTBH21U CTBH40U CTBHZOC CTBH4OC

B ol-]2] [ole]~] [o]e] 2] [o]<] L3
— . . . . . .

CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
(NEW (0 (NEW (0 (NEW (0 (NEW [0 (NEW [ (NEW [V
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71406 ... 71407 ... 71407 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120402TN | 0,2 [ 014 | 20 | A(1) | 34 38,21 10100 38,21 40100
120402TN | 02 (012 | 25 | A(1)| 34 38,21 50100
120402EN | 0,2 A(l) | 34 38,21 10000
120402FN | 0,2 A(l)| 34 38,21 40000 38,21 50000
120404EN | 0,4 A1) | 31 38,21 10200 38,21 40200
120404SN | 04 [ 0,09 | 15 | A(1) | 31 38,21 20000
120404TN | 04 [ 014 | 20 | A(1) | 31 38,21 10300 38,21 40300
120404TN | 04 [ 012 | 25 | A(1) | 31 38,21 50300
120404FN | 0,4 A(1) | 31 38,21 50200
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 28 38,21 10500 38,21 40500
120408TN | 0,8 [ 012 | 25 | A(1) | 28 38,21 50500
120408FN | 0,8 A(l) | 28 38,21 50400
120408FN | 0,8 K@) | 25 38,60 30000
120408EN | 0,8 A(1) | 28 38,21 10400 38,21 40400
120408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | K(2) | 25 38,60 60000
120408SN | 0,8 | 0,14 | 35 | K(2)| 25 69,49 60100
120412TN | 1,2 | 014 | 20 | A(1) | 25 38,21 10700
120412TN | 1,2 | 012 | 25 | A(1) | 25 38,21 50700
120412EN | 1,2 A(l) | 25 38,21 10600 38,21 20100
120412FN | 1,2 A(1)| 25 38,21 50600
Zeliwo ° °
Stal spiekana ) )
Stopy zaroodporne ) )
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ° ) )
Hartowane 56-60 HRC o o ° )
Hartowane 61-65 HRC ) °
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia tokarskie

Negatywne ptytki wymienne CN..

CNGA

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

BN
1

CTBS10C

©)

CTBH41U

.

F F
CBN CBN
CNGA CNGA
(NEW [ (NEW [V

RE BN GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOD 71408..  71409..

mm | mm ° mm EUR EUR
120404TN | 04 (0,09 | 15 | L(@4) | 28 69,49 80000
120404TN | 04 (015 | 25 | L(4) | 28 69,49 80100
120404TN | 04 [ 010 | 30 |U(2) | 28 126,00 70000
120408TN | 0,8 [ 0,09 | 10 | L@) | 25 69,49 80200
120408TN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@) | 25 69,49 80300
120408TN | 0,8 | 011 | 15 | L(@4) | 25 69,49 80400
120408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 25 69,49 80500
120408TN | 0,8 [ 0,10 | 30 |U(2) | 26 126,00 70100
120412TN | 1,2 (0,09 | 15 | L@) | 22 69,49 80600
120412TN | 1,2 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 80700
120412TN | 1,2 | 0,10 | 30 |U(2) | 24 126,00 70200
Zeliwo °
Stal spiekana °
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC )
Hartowane 56-60 HRC )
Hartowane 61-65 HRC )

60

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Negatywne ptytki wymienne CN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. | 129 | 4716 | 513 | 127

CNGA

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTDPD20 CTDPS30
O O
~. ~.
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
0= vo 0= vo
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 Ol 7127,  T1127...
mm mm EUR EUR
120404FN | 04 |A(1) | 6,3 66,91 10001 66,91 20001
120408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101 66,91 20101
120412FN | 1,2 |A(1) | 57 75,93 10201 75,93 20201
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne L4 o
Stopy zaroodporne o)

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Negatywne ptytki wymienne DN..

Oznaczenie L D1 IC
mm mm mm mm o A s ;
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7 2 "
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 &%/ | . £
DNGAK
DNGAL
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH20C CTBH40C
~ ~ - -~ -
B o[c]=] [ofe]=] [o[c]a] [ofe]x] [of]a
- _ - -
® L] [ J ® ®
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
Y0 YO YO Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71403 ... 71402 ... 71402 ... 71403 ... 71403 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
150404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 57,23 10200 57,23 30200
150404SN | 04 [ 011 | 20 | L(@4) | 28 57,23 30300
150404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 30400
150404TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 20200
150404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28 57,23 20300
150408FN | 0,8 L@4)| 26 57,23 20400
150408SN | 0,8 [ 0,09 | 20 | L(@4) | 26 57,23 10300
150408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 26 57,23 30500
150408TN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 20500
150408SN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 30600
150408SN | 0,8 | 0,14 | 30 | L(@4) | 26 57,23 30700
150604SN | 04 [ 0,09 | 20 | K(2)| 28 34,98 32600
150604SN | 04 | 011 | 20 | K(2) | 28 34,98 24200
150604TN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 57,23 24800
150604FN | 0,4 L@)| 28 57,23 29300
150604SN | 04 | 014 | 35 | L(@4) | 28 57,23 37500
150608FN | 0,8 L@)| 26 57,23 29400
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | K(2) | 26 34,98 24300 34,98 34200
150608SN | 0,8 | 0,11 | 20 | L(4) | 26 57,23 34400
150608TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 26 57,23 24900
150608SN | 0,8 | 0,13 | 25 | K(2) | 26 34,98 26000
150608SN | 0,8 | 0,14 | 35 | L(4) | 26 57,23 37600
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ) ° )
Hartowane 56-60 HRC o ° ° °
Hartowane 61-65 HRC ) )
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CERATIZIT \ Performance

Negatywne ptytki wymienne DN..

DNGA

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

BN

RE | BN | GB TCE LE

- | (NOI)
mm | mm mm

ISO

CTBS20C CTBS20C CTBH21U CTBH40U

lo[el~] [o]e]] \O\’”H &

-
[ B
F
CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA

(NEW (0 0= vo (NEW [ (NEW [V

Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

150404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 35
150404TN | 04 | 012 | 25 |A(1)| 35
150404FN | 0,4 A(l) | 35

150408TN | 08 | 014 | 20 | A(1)| 30
150408TN | 08 | 012 | 25 | A(1) | 30
150408FN | 0,8 A() | 30

150604EN | 0,4 A(l) | 35
150604SN | 04 | 009 | 15 |A(1)| 35
150604SN | 04 | 009 | 20 | K(2) | 28
150604TN | 04 | 014 | 20 | A(1)| 35
150604TN | 04 | 012 | 25 |A(1)| 35
150604FN | 0,4 A(l) | 35

150608SN | 0,8 | 0,09 | 15 | A(1)| 30
150608SN | 0,8 | 009 | 15 | A(1)| 50
150608SN | 0,8 | 011 | 15 | K(2) | 26
150608TN | 0,8 | 014 | 20 | A(1)| 30
150608EN | 0,8 AQ)| 30
150608TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 3,0
150608SN | 0,8 | 016 | 25 | K(2) | 26
150608FN | 0,8 AQ)| 30

Zeliwo

Stal spiekana

Stopy zaroodporne
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC
Hartowane 56-60 HRC
Hartowane 61-65 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

71 410... 71411 .. 71 410... 71 410...
EUR EUR EUR EUR
38,21 40100
38,21 50100
38,21 40000 38,21 50000
38,21 40300
38,21 50300
38,21 40200 38,21 50200
38,21 40400
38,21 20000
38,60 20000
38,21 40500
38,21 50500
38,21 50400
38,21 20100
67,94 20200
38,60 20100
38,21 40700
38,21 40600
38,21 50700
38,60 20200
38,21 50600
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [}
[ ] [}
[}
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CERATIZIT \ Performance Narzgdz
Negatywne ptytki wymienne DN..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7
DNGA A
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20
a°
F
DIAMOND
DNGA
0= vo
RE LE Nr artykutu
IS0 (L%EI) 71128 ...
mm mm EUR
150404FN | 04 |A(1) | 64 66,91 10001
150408FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10101
150412FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10201
150604FN | 0,4 | A(1) | 64 66,91 10301
150608FN | 0,8 | A(1) | 6,0 66,91 10401
150612FN | 1,2 | A(1) | 56 78,50 10501
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Performance

Negatywne ptytki wymienne TN..

TNGA

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. | 165 | 476 | 381 | 952

TNGA

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTBH20C CTBH40U
BN O C O
- GB
Sl m \ -
v
F F
CBN CBN
TNGA TNGA
Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71404 ... 71108 ...
mm ° mm EUR EUR
160408SN | 0,8 | 0,14 | 30 |M(6) | 25 93,26 27200
160408FN | 0,8 A(l) | 3,0 32,43 80500
Zeliwo
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) )
Hartowane 56-60 HRC ) )
Hartowane 61-65 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Narzedz
Negatywne ptytki wymienne VN..

VNGA
Oznaczenie L S D1 Ic
mm mm mm mm ?
VNGA 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952
VNGA A VNGA L
VNGA

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTBH20C CTBH40U CTBH40C

=

& & &

F F
CBN CBN CBN
VNGA VNGA VNGA
= vo NEW IR0 0= vo
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 Ol T43..  Ti42.. T143..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
160404FN | 0,4 A(1) | 50 55,20 50000
160404SN | 04 (0,09 | 20 | L(@4) | 28 69,49 60000
160404SN | 04 | 011 | 20 | L(4) | 28 69,49 30100
160404TN | 04 | 011 | 25 | L(@4) | 28 69,49 30200
160404SN | 04 | 011 | 25 | L(4) | 28 69,49 60100
160404TN | 04 | 012 | 25 | A(1) | 50 55,20 50100
160404SN | 04 (013 | 25 | L(4) | 28 69,49 60200
160404SN | 04 | 014 | 30 | L@4) | 28 69,49 60300
160404SN | 04 | 014 | 35 | L(@4)| 28 69,49 60400
160404FN | 04 L@) | 28 69,49 30000
160408SN | 0,8 (0,09 | 15 | L(@4) | 22 69,49 60500
160408SN | 0,8 [ 011 | 20 | L(4) | 22 69,49 30400 69,49 60600
160408SN | 0,8 | 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 60700
160408TN | 0,8 [ 011 | 25 | L(4) | 22 69,49 30500
160408TN | 0,8 | 012 | 25 | A(1) | 44 55,20 50300
160408SN | 0,8 [ 013 | 25 | L(4) | 22 69,49 30600 69,49 60800
160408SN | 0,8 | 014 | 30 | L(@4) | 22 69,49 60900
160408SN | 08 | 014 | 35 |L(@4) | 22 69,49 61000
160408FN | 0,8 L@) | 22 69,49 30300
160408FN | 0,8 A(1) | 44 55,20 50200
Zeliwo
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ) )
Hartowane 56-60 HRC ) ) °
Hartowane 61-65 HRC ° )
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CERATIZIT \ Performance Negatywne ptytki wymienne WN..

WNGA

Oznaczenie L S D1 [
mm mm mm mm

WNGA 0804.. | 85 | 476 | 513 | 127

WNGA

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

-Q
CTBS05U CTBH20C| |CTBH40C| |CTBH40C

" Fed Ca®

F F
CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA
[NEW R0 Y0 \ L= Yo
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71415 ... 71405 ... 71405 ... 71414 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
080404TN | 04 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,8 81,39 23200
080404TN | 04 | 041 | 25 | M(6) | 2,8 81,39 25200
080404TN | 04 | 020 | 30 |V(3)| 28 140,10 00100
080404TN | 04 | 0,20 | 30 | V(3)| 45 162,80 00200
080404FN | 0,4 M@®)| 28 81,39 20200
080408TN | 08 | 0,09 | 15 |M(6)| 2,5 81,39 23300
080408TN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 25 81,39 25300
080408SN | 08 | 0,41 | 25 | M(6) | 2,5 102,90 60100
080408TN | 08 | 0,20 | 30 | V(3)| 26 140,10 00300
080408TN | 0,8 | 0,20 | 30 | V(3)| 4,2 162,80 00400
080408SN | 0,8 | 0,4 | 35 |M(6) | 25 81,39 38200
080408EN | 0,8 M) | 2,5 102,90 60000
080412SN | 1,2 | 0,41 | 20 | M(6) | 2,2 81,39 34200
080412SN | 1,2 | 011 | 25 | M(6) | 2,2 81,39 35100
080412SN | 1,2 | 0,4 | 30 | M(6) | 2,2 81,39 36100
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 4,0 162,80 00600
080412TN | 1,2 | 0,20 | 30 | V(3) | 24 140,10 00500
080412SN | 1,2 | 0,4 | 35 |M(6) | 2,2 81,39 38300
Zeliwo °
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ) )
Hartowane 56-60 HRC ) ° )
Hartowane 61-65 HRC ) )
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 4,76 55 12,70
CCGW A LL
CCGW ARR
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS10U CTBH21U CTBH40U CTBH21U CTBH40U CTBH40C
~ = ~ = =
e o[c]x] [ele]=] [o[c]a] [ofe]x] [o[<[2] [ofc])
[N [N [N [N y [ y L'
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccaw
Y0 YO YO YO Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71120 ... 71120 ... 71120 ... 71121 .. 71121 ... 71161 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060204TN | 0,4 | 0,09 | 20 | B(2) | 31 55,21 32100
060208TN | 08 | 014 | 20 |A(1)| 28 34,55 30300
060208TN | 08 | 012 | 25 | A(1)| 28 34,55 90300
09T302TN | 0,2 | 0,4 | 20 |B(2) | 34 54,36 50100
09T302FN | 0,2 B(2) | 34 54,36 80100
09T304EN | 0,4 A(1) | 31 34,55 40500
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ° ) ) )
Hartowane 56-60 HRC ) ) ) ) °
Hartowane 61-65 HRC ) ) )
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne CC..

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS10U CTBS20C CTBS10U CTBS10U CTBS20C
BN O o|C @) @) O 0
— GB
E § ; N |
- -~ -~
[N =
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW
(NEW (0 0= vo [NEW R0 (NEW [ (NEW [V
RE BN GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71419 ... 71418... 71420 ... 71420 ... 71420...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
060202SN 02 | 011 | 15 |A(1)| 34 38,21 20000
060204EN 04 A(1) | 31 38,21 20100
060204SN 04 | 011 | 15 |A(1)| 31 38,21 20200
09T304EN 04 A(1) | 28 38,21 20300
09T304SN 04 | 011 | 15 |A(1)| 28 38,21 20400
09T304EN 04 B(2) | 31 63,70 10000
09T304TLL | 04 | 014 | 20 |A(1)| 97 89,17 10000
09T304TN 04 | 014 | 20 | B(2)| 31 63,70 10100
09T304TRR | 04 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10100
09T308EN 0,8 A(l) | 25 38,21 20500
09T308SN 08 | 011 | 15 |A(1)| 25 38,21 20600
09T308SLL | 08 | 011 | 15 |A(1)| 97 89,17 20000
09T308TRR | 08 | 014 | 20 |A(1)| 97 89,17 10300
09T308TLL | 08 | 044 | 20 |A(1)| 97 89,17 10200
120404EN 0,4 A(1) | 31 38,21 20700
120404SN 04 | 011 | 15 |A(1)| 31 38,21 20800
120408SN 08 | 011 | 15 |A(1)| 28 38,21 20900
Zeliwo ° ° ° ° °
Stal spiekana ) ) ) ° °
Stopy zaroodporne ) ) ) ° )
Hartowane <45 HRC

Hartowane 46-55 HRC
Hartowane 56-60 HRC
Hartowane 61-65 HRC
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CERATIZIT \ Performance Narzqaz
Pozytywne ptytki wymienne CC..

CCGT

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTBS10U CTBH21U CTBH40U

®) O|C 2

8 8
F F F
CBN CBN CBN
CCGT CCGT CCGT
YO YO Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71124 ... 71124 ... 71124 ...
mm mm EUR EUR EUR
09T302EN | 0,2 | A(1) | 3,4 41,23 25000
09T304EN | 04 | A(1)| 31 41,23 25200 41,23 45000
09T304FN | 04 | A(1) | 31 41,23 85000
09T308EN | 08 | A(1) | 2,8 41,23 45200
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ° °
Hartowane 56-60 HRC ) )
Hartowane 61-65 HRC °
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CERATIZIT \ Performance Narzqaz
Pozytywne ptytki wymienne CC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
4
o))
&Q@ LE
0, .
CCGWALL CCGW ARR
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olc]z] [of<]=] [el<]=] [o]c]]
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGW
YO Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 o) 71120..  71120..  71124..  71125..
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 01 | A(1)| 3,5 48,64 10100
060208FN | 08 | A(1) | 25 261,80 05300
060208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 48,64 10300 48,64 10300
09T301FN | 0,1 | A(1) | 45 62,85 16300
09T302FN | 02 | A(1) | 45 49,70 10500 49,70 10500
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) ) )
Stopy zaroodporne ) o

cuttingtools.ceratizit.com

71



CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne CC..

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-CB2 -Q-CB2 -Q-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10
olcl2] [elca] [elc]2] O[]
[ A [N [
M M F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
(NEW (0 [NEW R0 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71168 ... 71169... 71166 ... 71167 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1)| 3,5 55,34 20001
060202FN | 02 | A(1) | 2,3 84,93 40001
060202FN | 0,2 |A(1) | 3,4 55,34 20101
060204FN | 04 | A(1) | 21 84,93 40101
060204EN | 04 | A(1)| 3,2 60,49 10001
09T302EN | 0,2 | A(1) | 44 70,78 10001
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20201
09T304FN | 0,4 | A(1) | 21 86,23 40201
09T304EN | 04 | A(1) | 42 70,78 10101
120404FN | 04 | A(1) | 21 87,50 40301
120404EN | 04 |A(1) | 4,2 72,06 10201
120404FN | 04 |A(1) | 43 56,62 20301
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ [ ) ° [}
Stopy zaroodporne [e)
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20, |CTDPD20| |CTDPS30,  CTDPS30

®)

I.

®)
el

®)

I.

®)
—
F

F F
DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW
01 vo 01 Yo
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NO) 2. 7172,
mm mm EUR EUR
060204FLL | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10001
060204FRR | 04 | A(1) | 6,45 79,78 10101
060208FLL | 0,8 | A(1) | 6,45
060208FRR | 0,8 | A(1) | 6,45
09T308FLL | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10201
09T308FRR | 0,8 | A(1) | 9,70 84,93 10301
09T312FLL | 1,2 | A(1) | 9,70 84,93 10401
120412FLL 1,2 | A(1) 12,90 93,95 10501
120412FRR | 1,2 | A(1) [ 12,90 93,95 10601
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne
72

5
DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT
0E] vo [E]D v
Nr artykutu Nr artykutu
71170... 71170 ...
EUR EUR
79,78 20001
79,78 20101
79,78 20201
79,78 20301
84,93 20401
84,93 20501
93,95 20601
93,95 20701
° °
o ¢}
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne CC..

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10
elc[=] [efc]<] [elc]=]
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGW
NEW R0 0= vo & vo
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 17 .. 17 .. 717 ..
mm mm EUR EUR EUR
060201FN | 0,1 | A(1)| 3,5 54,04 20001
060202FN | 02 | A(1) | 24 61,76 40001
060202FN | 02 | A(1) | 34 54,04 20101
060204FN | 04 | A(1) | 2,2 63,06 40101
060204FN | 04 | A(1)| 3,2 54,04 20201
09T302FN | 02 | A(1) | 24 65,64 40201
09T302FN | 0,2 | A(1) | 45 56,62 20301
09T304FN | 04 | A(1)| 2,2 68,21 40301
09T304FN | 04 | A(1) | 43 56,62 20401 57,92 30001
09T308FN | 08 | A(1) | 2,0 72,06 40401
09T308FN | 0,8 | A(1) | 41 57,92 30101
120404FN | 04 |A(1) | 43 57,92 20501
120408FN | 0,8 | A(1) | 2,0 73,36 40501
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) ) °
Stopy zaroodporne o [e)
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-CB1 -CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDPD20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcl2] [elc]2] [elc]=] [ofc]=]
F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT
YO YO YO Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71300... 71300... 71301 ... 71 306 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
060202EN | 0,2 | A(1) | 24 76,20 30200
060208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 76,20 30600
060208FN | 08 | A(1) | 3,0 57,76 10600
09T302EN | 0,2 | A(1) | 2,3 81,70 31200
09T302EN | 0,2 | A(1) | 24 78,63 31200
09T308EN | 08 | A(1) | 2,0 78,63 31600
120404EN | 04 |A(1) | 2,2 88,38 32600
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne o o ° °
Stopy zaroodporne
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CERATIZIT \ Performance b Narzedz
ozytywne ptytki wymienne DC..

Oznaczenie L S D1 IC |
mm mm mm mm d LG % E
DCGW 0702.. 7,75 2,38 2,38 6,35 . S |
DCGW 0702.. 775 | 238 | 280 | 635 AR S
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52
DCGTA
/[
: \ : ' EI
L
DCGW B
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS20C CTBH21U CTBH40U
_en lofe]=] [ofe]=] [o]c]a)
G8 - - -
y & &
F F F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW
YO YO Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71163 ... 71131 .. 71131 ..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,4 | 20 | B(2) | 39 54,36 53000
070202TN | 0,2 | 012 | 25 |B(2) | 39 54,36 93000
070204TN | 04 | 014 | 20 |B(2) | 35 54,36 53200
070204TN | 04 | 012 | 25 |B(2)| 35 54,36 93200
070208TN | 08 | 012 | 25 | B(2)| 3,0 54,36 93400
11T304SN | 04 | 011 | 15 | B(2)| 3,5 55,21 13400
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) )
Hartowane 56-60 HRC ° )
Hartowane 61-65 HRC )
74
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CERATIZIT \ Performance Pozytywne ptytki wymienne DC..

DCGW

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

-Q
CTBH21U CTBH21U CTBH21C CTBH41C

I ole]=] [ofel>] [ofe]] [ofc]e

“ - .‘ .‘
- e e
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
NEW [RE 01 vo NEW [0 NEW [0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71422 ... 71423 ... 71424 ... 71424 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR
070201ER | 0,1 A(1)| 30 53,80 40100
070201EL | 0,1 A(1)| 30 53,80 40000
070202EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90000
070202SN | 0,2 [ 0,09 | 10 |B(2) | 34 64,34 00201
070202TN | 0,2 | 041 | 20 | B(2) | 34 64,34 90100
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 39 43,87 40000
070202FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00101
070204EN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 90200
070204SN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 90300 64,34 00401
070204TN | 04 | 041 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 90400
070204SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 00501
070204TN | 04 | 015 | 25 | A(1)| 35 43,87 40100
070204SN | 04 | 014 | 35 |B(2)| 3,0 64,34 00601
070204FN | 0,4 B(2) | 3,0 64,34 00301
070208EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 90500
070208TN | 08 | 01 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 90600
070208SN | 08 | 0,13 | 20 |B(2) | 2,6 64,34 00701
070208TN | 08 | 014 | 35 |B(2)| 26 64,34 90700
070208SN | 08 | 0,14 | 35 |B(2) | 26 64,34 00801
11T302EN | 0,2 B(2) | 34 64,34 90800
11T302TN | 0,2 [ 011 | 20 | B(2) | 34 64,34 90900
11T302SN | 0,2 [ 0,13 | 20 |B(2) | 34 64,34 01001
11T302FN | 0,2 B(2) | 34 64,34 00901
11T304TN | 04 | 0,09 | 10 |B(2)| 3,0 64,34 91000
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 91100
11T304SN | 04 | 0,09 | 15 |B(2)| 3,0 64,34 01201
11T304TN | 04 | 011 | 20 | B(2)| 3,0 64,34 91200
11T304SN | 04 | 013 | 20 | B(2) | 3,0 64,34 01301
11T304SN | 04 | 013 | 25 | B(2)| 3,0 64,34 91300 64,34 01401
11T304SN | 04 | 014 | 30 |B(2)| 3,0 64,34 01501
11T304TN | 04 | 0,14 | 30 |B(2) | 3,0 64,34 91400
11T304FN | 04 B(2)| 3,0 64,34 01101
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 |B(2) | 26 64,34 01701
11T308TN | 0,8 | 0,11 | 20 | B(2) | 26 64,34 91600
11T308SN | 0,8 | 0,13 | 25 | B(2) | 26 64,34 01801
11T308SN | 0.8 | 0,14 | 30 |B(2) | 2,6 64,34 01901
11T308EN | 0,8 B(2) | 2,6 64,34 91500
11T308TN | 0,8 | 0,14 | 30 |B(2) | 26 64,34 91700
11T308FN | 0,8 B(2) | 26 64,34 01601
Zeliwo
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ) ) )
Hartowane 56-60 HRC [ ) ° )
Hartowane 61-65 HRC )
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne DC..

DCGW / DCGT
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBS10C CTBSZOC CTBSZOC
N o) lole[] [o]9]
% ; 9
~
F
CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT
0= vo (NEW [ (NEW [V
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71424 ... 71422 ... 71421 ..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 B(2) | 39 60,49 80000
070202SN | 0,2 | 0,09 | 10 |B(2) | 39 60,49 80100
070202SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1)| 39 38,21 20100
070202FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20000
070204FN | 04 B(2) | 35 60,49 80200
070204TN | 0,4 | 0,09 | 15 |B(2)| 35 60,49 80300
070204SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 3,5 38,21 20200
070204SN | 04 | 014 | 15 |B(2)| 35 60,49 80400
11T302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1)| 39 38,21 20400
11T302FN | 0,2 A(l)| 39 38,21 20300
11T304FN | 0,4 B(2) | 35 60,49 80500
11T304TN | 04 | 0,09 | 15 | B(2)| 3,5 60,49 80600
11T304SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 3,5 38,21 20500
11T304SN | 04 | 014 | 15 | B(2) | 3,5 60,49 80700
11T304SN | 04 | 014 | 20 | B(2) | 3,5 60,49 80800
11T304EN | 0,4 A(l)| 35 46,72 20000
11T308SN | 0,8 [ 0,09 | 10 | B(2) | 3,0 60,49 81000
11T308TN | 0,8 | 0,09 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81100
11T308EN | 0,8 B(@2)| 30 60,49 80900
11T308SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 3,0 38,21 20600
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 15 | B(2) | 3,0 60,49 81200
11T308SN | 0,8 | 0,14 | 20 | B(2) | 3,0 60,49 81300
11T308EN | 0,8 A(1)| 30 46,72 20100
Zeliwo ° ° °
Stal spiekana ) ) )
Stopy zaroodporne ) ) )
Hartowane <45 HRC

Hartowane 46-55 HRC
Hartowane 56-60 HRC
Hartowane 61-65 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne DC..

Oznaczenie L S D1 IC |
mm mm mm mm d LG % E
DCG. 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35 S |
DCG. 11T3.. ‘ 11,60 397 44 9,52 W“L =k
DCGTA
, A
o O NaE ﬁ
|
W LE s \¥
g L
DCGTARR
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
ol [of<]=] [elc]=] [o]c]]
el ey
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGT DCGT
Y0 YO YO Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71130 ... 71130 ... 71134 ... 71144 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FR | 0,1 | A(1)| 3,0 60,51 15000
070202FN | 02 | A(1) | 25 260,70 00200
070204FN | 04 | A(1)| 25 260,70 00400
070208FN | 08 | A(1) | 25 260,70 00600
11T312FN | 1,2 |A(1) | 35 52,14 11200
11T312FN | 1,2 |A(1) | 3,6 52,14 11200
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° ° ° )
Stopy zaroodporne o) o
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CERATIZIT \ Performance b Narzedz
ozytywne ptytki wymienne DC..

DCGT

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30

elc[=] [efc]<] [elc]=]
- ‘. -
[ N -
F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
[NEW R0 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71173 ... 71173 ... 71173 ...
mm mm EUR EUR EUR
070201FN 01 |A(1)| 38 56,62 20001
070202FN 02 |A(1) | 37 56,62 20101
070204FLL | 04 | A(1) | 55 79,78 20201
11T301FN 01 |A(1)| 48 59,19 20301
11T302FN 02 |A(1) | 47 59,19 20401
11T304FLL | 04 |A(1)| 75 87,50 20501
11T308FLL | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20601
11T308FRR | 0,8 | A(1) | 7,0 87,50 20701
11T312FLL | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20801
11T312FRR | 1,2 | A(1) | 6,5 87,50 20901
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ ) [} )
Stopy zaroodporne o [e) o
DCGT
A TCE(NOI) = typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-Q -CB1 -CB2
CTDMDO05 CTDPU20 CTDPU20
ooz [o[<]2] [olc]]
o 0 22
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT
NEW R0 D& vo L& vo
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71176 ... 71174 ... 71175 ...
mm mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 60,49 30001
070204FR | 04 | A(1) | 25 436,50 50001
070204FN | 04 |A(1) | 3,4 60,49 30101
070204EN | 04 | A(1) | 3,4 60,49 30001
11T304FN | 04 |A(1) | 43 63,06 30201
11T304EN | 04 |A(1) | 43 63,06 30101
11T308FN | 0,8 | A(1) | 4,0 63,06 30301
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° ° °
Stopy zaroodporne [e) [e) o
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CERATIZIT \ Performance

Pozytywne ptytki wymienne DC..

DCGW

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

-Q
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10

©o[c[2] [elc]~] [ofc]] [o[2]%]
-

.. - ‘. ‘.
F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGW DCGW DCGW
&1 Yo NEW [RL NEW [0 NEW U
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71178 ... 177 ... 177 ... "1 ..
mm mm EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1) | 3,8 55,34 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 2,6 57,92 40001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 55,34 20101
070204FN | 04 | A(1) | 23 59,19 40101
070204FN | 04 | A(1) | 34 55,34 20201 55,34 30001
070208FN | 08 | A(1) | 2,0 63,06 40201
070208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 55,34 20301 55,34 30101
11T301FN | 01 |A(1) | 48 57,92 20401
11T302FN | 0,2 | A(1) | 2,6 60,49 40301
11T302FN | 0,2 | A(1) | 47 57,92 20501
11T304FN | 04 |A(1) | 23 61,76 40401
11T304FL | 04 | A(1) | 3,0 413,80 50001
11T304FN | 04 | A(1) | 43 57,92 20601 56,62 30201
11T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 65,64 40501

11T308FN | 08 | A(1) | 4,0
11T312FN | 1,2 |A(1) | 36

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

DCGT

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

RE TCE LE

mm (NOI) mm

ISO

57,92 20701 56,62 30301
57,92 20801

-CB1 -CB1 -CB1 -CB2 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDCD10 CTDPS30 CTDCD10

©olc[2] elc]2] [e[c]Z] [elc]~] [o]c]7]

070201FN | 01 |A(1) | 38
070202EN | 02 |A(1) | 26

11T301EN | 01 |A(1)| 48
11T301FN | 01 |A(1)| 48
11T302FN | 0,2 | A(1) | 26
11T302EN | 0,2 | A(1) | 26

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com

N I B - -
F F F ] ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
Y0 YO Y0 Y0 Y0
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

71310... 71310... 71310... 71311.. 71311...
EUR EUR EUR EUR EUR
60,09 10100 60,09 20100

77,37 30200

63,91 21100
63,91 11100 63,91 21100
78,63 31200
78,63 31200
° ° ° () °
o o
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Narzedzia tokarskie

Pozytywne ptytki wymienne RC..

RCGW

Oznaczenie S D1 Ic
mm mm mm

RCGW 1204.. | 476 | 44 | 12

RCGW

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

BN

LE

IC=

(-2

S

RCGW F

CTBS10U

IR

F
CBN
RCGW
0= vo
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu
IS0 (NOJ) 71425...
mm ° mm EUR
1204MOTN| 6 [014] 20 | F | 12 219,40 10000
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane <45 HRC

Hartowane 46-55 HRC
Hartowane 56-60 HRC
Hartowane 61-65 HRC
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Pozytywne ptytki wymienne RC..

Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm w
RCGW 0602.. 2,38 28 6 gl
RCGW 0803.. 3,18 34 8 Rl
RCGW 1003.. 397 44 10 S
RCGW 1204.. 4,76 44 12 RCGW F
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20, |CTDPS30
®) ®)
F F
DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGW
D& vo & vo
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71179 ... 71179 ...
mm mm EUR EUR

0602MOFN| 3 F 6
0803MOFN| 4 F 8

1003MOFN | 6 F 10

1204MOFN | 6 F 12

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com

104,80 10001
135,90 10101
175,50 10201

222,20 10301

104,80 20001

135,90 20101
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Pozytywne ptytki wymienne SC..

SCGW

Oznaczenie L D1 IC
mm mm mm mm

SCGW 09T3.. ‘ 9,52 ‘ 3,97 4.4 9,52

SCGW 1204.. 12,70 4,76 55 12,70

SCGW

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

BN

CTBS10U

PEE
=

F
CBN
SCGW
0= vo
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu
IS0 (NOJ) 71426 ...
mm | mm ° mm EUR
09T304TN | 04 | 014 | 20 |A(1)| 35 38,21 10100
09T304FN | 0,4 A(l)| 35 38,21 10000
09T308FN | 0,8 A(l) | 34 38,21 10200
09T308TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10300
120404FN | 0,4 A(1)| 35 38,21 10400
120404TN | 04 | 014 | 20 | A(1) | 3,5 38,21 10500
120408FN | 0,8 A(l) | 34 38,21 10600
120408TN | 0,8 | 0,14 | 20 | A(1) | 34 38,21 10700
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane <45 HRC

Hartowane 46-55 HRC
Hartowane 56-60 HRC
Hartowane 61-65 HRC

82
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CERATIZIT \ Performance \arzqdz
Pozytywne ptytki wymienne SC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [of<]2]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGW SCGT SCGT
[NEW R0 [NEW (0 (NEW (0 (NEW [0 (NEW [V
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71182 ... 71183 ... 71182 ... 71180 ... 71181...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T304FN | 0,4 | A(1) | 4,40 56,62 10001 56,62 20601 56,62 20001
09T304FN | 04 | A(1) | 9,52 84,93 10001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 4,30 56,62 10101 56,62 20101
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,50 84,93 20001
09T308FN | 0,8 | A(1) | 9,52 84,93 10101
09T312FN | 1,2 | A(1) | 4,20 56,62 10201 56,62 20201
120404FN | 04 | A(1) | 4,40 57,92 10301
120404FN | 0,4 | A(1) [12,70 93,95 10201
120408FN | 0,8 | A(1) | 4,30 57,92 10401
120408FN | 0,8 | A(1) [12,70 93,95 10301 93,95 20101
120412FN | 1,2 | A(1) | 4,20 57,92 10501
120412FN | 1,2 | A(1) | 12,00 93,95 20201
120412FN | 1,2 | A(1) [ 12,70 93,95 10401
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ [ ) [ ° )
Stopy zaroodporne ) o) o
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Pozytywne ptytki wymienne TC..

TCGW

Oznaczenie L D1 IC
mm mm mm mm

TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56

TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGW

A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTBS20C CTBH21U CTBH40U
~ ~ P
. ©[el7] [elelr] [oIEfE
L L
F F F
CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW
[NEW R0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71427 ... 71140 ... 71140 ...
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 A(1)| 38 34,55 80100
090204SN | 04 | 041 | 15 | A(1)| 35 38,21 20000
110204EN | 0,4 A(l)| 35 34,55 40700
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) )
Hartowane 56-60 HRC [ ) [ )
Hartowane 61-65 HRC )
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Pozytywne ptytki wymienne TC..

TCGW / TCGT

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGW

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTDPD20
-
F
DIAMOND
TCGW
Y0
RE LE Nr artykutu
TCE
IS0 (N%I) 71140 ...
mm mm EUR
16T312FN | 1,2 | A(1) | 3,8 52,14 11600
Stal
$tal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozytywne ptytki wymienne TC..

TCGT / TCGW
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDPD20
() ISHES) g =1 51 (51 (1 K50 [ = ESH U] g (< YIS (51 [ ISA S
- a (ad -~ -~
v v v v
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGT TCGT TCGT TCGW TCGW TCGW
(NEW (0 (NEW (0 0= vo (NEW R0 (NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71184 ... 71184 ... 71185... 71186 ... 71186 ... 71187 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
090202FN | 0,2 | A(1) | 3,7 50,20 20001 50,20 20001
090204FN | 04 | A(1) | 34 50,20 20101
090204FN | 0,4 | A(1) | 9,6 75,93 20001
090208FN | 08 | A(1) | 3,0 50,20 10001
110202FN | 0,2 |A(1) | 2,6 66,91 40001
110202FN | 0,2 |A(1) | 37 52,77 10101 52,77 20101
110202FN | 0,2 F | 11,0 171,30 10001
110204FN | 04 |A(1) | 23 66,91 40101
110204FN | 04 |A(1) | 34 52,77 10201 52,77 20201 52,77 20201
110204FN | 0,4 | A(1) | 11,0 79,78 20101
110204FN | 0,4 F | 11,0 171,30 10101
110208FN | 0,8 |A(1) | 2,0 66,91 40201
110208FN | 0,8 | A(1) | 3,0 52,77 10301
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 20201
16T304FN | 04 | A(1) | 23 72,06 40301
16T304FN | 04 |A(1) | 46 57,92 10401 57,92 20301
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 105,50 20301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 2,0 72,06 40401
16T308FN | 0,8 | A(1) | 4.2 57,92 10501
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 20401
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ o [ [ ° o
Stopy zaroodporne ) ) o)
86 cuttingtools.ceratizit.com




CERATIZIT \ Performance b larzedzi
ozytywne ptytki wymienne TC..

TCGW

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTDPD20, | CTDPU20
o[°1<] [o]°]7]
- -~
v v

F F
DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW
(NEW [ (NEW [V
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 ol 71188..  71188...
mm mm EUR EUR
090208FN | 08 | A(1) | 9,6 75,93 10001
110204FN | 04 | A(1) | 11,0 79,78 10101 74,63 30001
110208FN | 0,8 | A(1) | 11,0 79,78 10201
16T304FN | 04 | A(1) | 16,5 105,50 10301
16T308FN | 0,8 | A(1) | 16,5 105,50 10401
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne )
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
-CB1
CTDPD20
-
F
DIAMOND
TCGT
Y0
RE LE Nr artykutu
IS0 (L%EI) 71325...
mm mm EUR
16T308FN | 0,8 | A(1) | 42 62,63 13600
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [}
Stopy zaroodporne
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Pozytywne ptytki wymienne VC..

Oznaczenie L D1 IC
mm mm mm mm
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTA VCGW A
VCGW B
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBH20C CTBH21U CTBH40U
o elel=] [©lel] [ol =
GB 4
- - -
F F F
CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW
Y0 Y0 Y0
RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
150 (NOD) 71165..  71160..  71160..
mm | mm ° mm EUR EUR EUR
070202TN | 0,2 | 0,15 | 25 | A(1)| 35 40,80 55000
070204EN | 0,4 A(1)| 32 40,80 45000
160402TN | 0,2 | 015 | 25 | A(1)| 35 45,78 52000
160402EN | 0,2 A() | 35 45,78 43000
160404EN | 0,4 A(l)| 32 45,78 41200
160404SN | 04 | 011 | 15 | B(2) | 31 55,21 24400
160404TN | 04 (015 | 25 | A(1)| 3,2 45,78 52200
160412TN | 1,2 | 012 | 25 |A(1) | 39 45,78 90900
Zeliwo
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC ) ) °
Hartowane 56-60 HRC ) ) )
Hartowane 61-65 HRC )

88
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CERATIZIT \ Performance . \arzedz
ozytywne ptytki wymienne VC..

VCGW / VCGT

A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych

CTBS20C CTBH21U CTBH21U CTBH41U CTBH41U

s Olel-] ©lel-] [lel:] L[ [

., - - .,

- & & &
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGT VCGW VCGW
=1 vo NEW [RE 01 vo NEW [0 NEW [0

RE | BN | GB TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71429 ... 71430... 71428 ... 71429 ... 71430...

mm | mm ° mm EUR EUR EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70000
070204FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70100
110302EN | 0,2 B(2)| 35 66,52 40000
110302SN | 0,2 | 011 | 15 | A(1) | 47 50,96 20000
110302TN | 0,2 | 015 | 25 | B(2)| 3,5 66,52 40100
110302FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70000
110304EN | 0,4 A(l)| 32 50,96 40000
110304EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40200
110304TN | 04 | 015 | 25 | B(2)| 3,2 66,52 40300
110304FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70100
160402EN | 0,2 A(1)| 35 50,96 40100
160402TN | 0,2 | 0,15 | 25 | B(2) | 3,5 66,52 40400
160402FN | 0,2 A(1)| 35 42,48 70200
160402FN | 0,2 B(2) | 35 66,52 70200
160404SN | 04 | 011 | 15 | A(1) | 50 55,20 20100
160404TN | 04 [ 015 | 25 |B(2)| 3,2 66,52 40600
160404TN | 04 | 0,10 | 30 | A(1)| 3,2 42,48 70400
160404FN | 0,4 A(1)| 32 42,48 70300
160404EN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 40500
160404FN | 0,4 B(2) | 3,2 66,52 70300
160408FN | 0,8 A(1)| 28 42,48 70500
160408SN | 0,8 | 0,11 | 15 | A(1) | 44 55,20 20200
160408TN | 0,8 | 015 | 25 | B(2) | 28 66,52 40800
160408EN | 0,8 B(2) | 28 66,52 40700
160408FN | 0,8 B2 | 28 66,52 70400
Zeliwo °
Stal spiekana )
Stopy zaroodporne )
Hartowane < 45 HRC
Hartowane 46-55 HRC [ [ ) [} )
Hartowane 56-60 HRC ) ) ° °
Hartowane 61-65 HRC ) )
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Pozytywne ptytki wymienne VC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52 VCGT A VCGW A
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTDMDO5  |CTDPD20
O O
- -
F F
DIAMOND DIAMOND
VCGW VCGT
YO Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu
IS0 (NOI) 71160 ... 71062 ...
mm mm EUR EUR
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 57,01 10100
160401FN | 0,1 |[A(1) | 6,0 62,42 10700
160408FN | 0,8 | A(1) | 5,0 480,70 07800
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ) )
Stopy zaroodporne o
90
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Pozytywne ptytki wymienne VC..

VCGT / VCGW
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-CB2
CTDMDO05 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
olc]2] [olc]=] [olc]=] [olc]=] [o]c]=] [o]c]Z]
- - - - - -
& & & & = &
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGW VCGT VCGW
&= vo NEW [RE =1 Yo NEW [RL NEW [0 NEW IR0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71189 ... 71191 ... 71189 ... 71191 ... 71190 ... 71191 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070201FN | 01 | A(1)| 3,8 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) | 3,6 59,19 20001
070202FN | 0,2 | A(1) 496,20 50001
070204FN | 04 | A(1) | 3,2 59,19 20101
070204FN | 04 | A(1) 496,20 50101
110301FN | 0,1 |A(1) | 54 66,91 20201 66,91 20101
110302FN | 0,2 | A(1) | 3,0 70,78 40001
110302FN | 0,2 | A(1) | 46 514,70 50201 66,91 20301 66,91 20201
110304FN | 04 |A(1) | 3,0 70,78 40101
110304FN | 04 |A(1) | 39 514,70 50301 66,91 20401 66,91 20301
110308FN | 0,8 | A(1) | 3,0 79,78 40201
130302FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20501 69,49 20401
160401FN | 0,1 | A(1) | 6,0 69,49 20601 69,49 20501
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 73,36 40301
160402FN | 0,2 | A(1) | 59 69,49 20601
160402FN | 0,2 | A(1) 514,70 50401
160404FN | 04 | A(1) | 3,0 78,50 40401
160404FN | 04 |A(1) | 55 69,49 20701 69,49 20701 72,06 30001
160404EN | 04 |A(1) | 55 92,65 30001
160404FN | 04 | A(1) 514,70 50501
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 88,60 40501
160408FN | 0,8 | A(1) | 50 69,49 20801
160408FN | 0,8 | A(1) 584,70 50601
160412FN | 1,2 |A(1) | 45 77,21 20901
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne ° o o o ° °
Stopy zaroodporne ) o o o [e)
cuttingtools.ceratizit.com 9
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Pozytywne ptytki wymienne VC..

VCGT
A TCE(NOI) =typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
-CBt -CBt -CB2 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDCD10 CTDCD10
olc]=] [olc]=] [olc]=] [olc]=] [o]c]Z]
- - - - -
& & = = =
F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
RE TCE LE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO (NOI) 71330... 71330... 71331 ... 71330... 71331 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
110301FN | 0,1 | A(1) | 3,0 93,26 31000
110301FN | 0,1 |[A(1) | 54 81,07 11000
110302FN | 0,2 | A(1) | 46 81,07 21200
110308EN | 0,8 | A(1) | 3,3 81,07 21800
160402FN | 0,2 | A(1) | 3,0 96,97 32200
160402EN | 0,2 |A(1) | 3,0 96,97 33200
160402EN | 0,2 | A(1) | 59 84,78 23200
160402FN | 02 | A(1) | 59 84,78 13200
160404FN | 04 |A(1) | 3,0 96,97 32400
160408FN | 0,8 | A(1) | 3,0 108,10 32600
160412FN | 1,2 | A(1) | 3,0 108,10 32800
160412EN | 1,2 | A(1) | 3,0 108,10 34000
160412FN | 1,2 | A(1) | 45 93,26 14000 93,26 24000
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ ) [ [ ) ° °
Stopy zaroodporne [e) o)
92
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CERATIZIT \ Performance Pozytywne ptytki wymienne WC..

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. | 27 | 159 | 23 | 397
A TCE(NOI) = typ i liczba natozonych krawedzi skrawajacych
CTBH40U
F
CBN
WCGW
Y0

RE LE Nr artykutu
IS0 (L%EI) 71154...

mm mm EUR
020104FN | 04 | F | 27 127,20 80100
Zeliwo
Stal spiekana
Stopy zaroodporne
Hartowane <45 HRC
Hartowane 46-55 HRC °
Hartowane 56-60 HRC )
Hartowane 61-65 HRC )
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

*

Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej

*

Materiat Twardos¢
Stal konstrukcyjna oglnego przeznaczenia (> HV300)
Stal automatowa (> HV600)
Stal spiekana (< HV300)
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm?
Czysty nikiel
Stopy niklu
Stopy niklu <850 N/mm?
Stopy niklu i molibdenu
Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) < 1400 N/mm?
Czysty tytan <900 N/mm?
Stopy tytanu <700 N/mm?
Stopy tytanu <1200 N/mm?
Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*
Materiat Twardos¢

Stal konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia (> HV300)

Stal automatowa (> HV600)

Stal spiekana (< HV300)

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm2
Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm2
Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu <850 N/mm?
Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) < 1400 N/mm?
Czysty tytan <900 N/mm?
Stopy tytanu <700 N/mm?
Stopy tytanu <1200 N/mm?

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750

200-700

150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750

300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, A
0,15-10  900-1600
0,15-10 900-1600
0,15-10  1000-1750
0,15-10  1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-0,4 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400
0,02-0,4 250-400

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,15-10
0,15-10
0,15-10
0,15-10

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0/4
0,08-0,4

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4

70 * Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci skrawania.

70 Parametry skrawania zaleza w duzej mierze od warunkéw zewnetrznych, w tym np. od stabilno$ci mocowania narzedzia i obrabianego przedmiotu
oraz materiatu i typu maszyny! Podane wartosci majg jedynie charakter orientacyjny i w zalezno$ci od warunkdw stosowania nalezy je podniesc¢
lub obnizyd!
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-0,4
350-550  0,05-0,4
300-500  0,05-0,4
750-1200 0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
750-1200  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
400-600  0,05-0,4
CCGW 120404[FNJ--

cuttingtools.ceratizit.com

a
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

003015 006
0,03-0,15 /
0,03-0,15

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300

300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C
f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

150-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100

250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-E

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

a
0,1-04
01-04
0,1-0,4
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Indeks

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*

Materiat Twardos¢
Stal konstrukcyjna oglnego przeznaczenia (> HV300)
Stal automatowa (> HV600)
Stal spiekana (< HV300)
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm?
Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu <850 N/mm?
Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) < 1400 N/mm?
Czysty tytan <900 N/mm?
Stopy tytanu <700 N/mm?
Stopy tytanu <1200 N/mm?

Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*

Materiat Twardos¢
Stal konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia (> HV300)
Stal automatowa (> HV600)
Stal spiekana (< HV300)
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm?

Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm?
Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm2
Zeliwo ciagliwe, czarne 300-450 N/mm?
Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm2
Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu <850 N/mm?
Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm?
Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm?
Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm?
Stopy niklowo-kobaltowo- (chromowe) < 1400 N/mm?
Czysty tytan <900 N/mm?
Stopy tytanu <700 N/mm?
Stopy tytanu <1200 N/mm?

Ve

250-750
200-700
150-350
800-1450
800-1450
900-1600
900-1600

200-600
200-600
200-600
200-600
200-600

Ve

210-550
150-400
100-220
550-1000
550-1000
700-1200
700-1200

150-350
150-350
150-350
150-350
150-350

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

TN-E
f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

CTB S20C
a, A
0,02-0,4 250-700
0,02-0,4  200-700
0,02-0,4 150-350
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 700-1400
0,05-0,25 800-1600
0,05-0,25 800-1600
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
0,02-0,4 200-550
CTB S20C
a, A

01-0,4 200-520
01-0,4 130-350
01-0,4 100-200
0,08-04 550-950
0,08-0,4 550-950
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4  700-1100
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320
0,08-0,4 150-320

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,03-0,4
0,03-0,4
0,03-04
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4
0,03-04
0,03-0,4

a
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4
01-04
0,1-0,4

0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

70 * Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci skrawania.

70 Parametry skrawania zaleza w duzej mierze od warunkéw zewnetrznych, w tym np. od stabilno$ci mocowania narzedzia i obrabianego przedmiotu
oraz materiatu i typu maszyny! Podane wartosci majg jedynie charakter orientacyjny i w zalezno$ci od warunkdw stosowania nalezy je podniesc¢
lub obnizyd!
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

SN-C
A f
250-650  0,05-0,25
200-600 0,05-0,25
150-350 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
650-1300 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
780-1400 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550 0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
200-550  0,05-0,25
CTB S20C
SN-F
SN-F
A f
180-480 0,12-0,35
80-250 0,12-0,35
80-150 0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
500-850  0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
650-1000 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
130-300 0,12-0,35
130-300  0,12-0,35
CCGW 120404[FNJ--
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aP
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

a
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-04
0,12-0,4
0,12-0,4
0,12-0,4

012-0,4
0,12-0,4
012-0,4
0,12-0,4
012-0,4

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

Ve

250-600
180-550
130-300
650-1100
650-1100
750-1300
750-1300

180-500
180-500
180-500
180-500
180-500

CTB S20C
SN-C
TN-D

f

0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35
0,05-0,35

0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4
0,05-0,4

aF
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250

180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*

Ra (teor.)
Indeks Materiat Twardos¢ % EE?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X
6.3  Materiaty hartowane 56-60 HRC X
6.4 61-65HRC
6.5 65-70HRC
Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*
Ra (teor.)
Indeks Materiat Twardos¢ % EE?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X
6.3  Materiaty hartowane 56-60 HRC X
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*
Ra (teor.)
Indeks Materiat Twardos¢ % EF?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X
6.3  Materiaty hartowane 56-60 HRC X
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*
Ra (teor.)
Indeks Materiat Twardos¢ % EE?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X
6.3  Materiaty hartowane 56-60 HRC X
6.4 61-65HRC X
6.5 65-70 HRC
Oznaczenie krawedzi skrawajacej negatywnej*
Oznaczenie krawedzi skrawajacej pozytywnej*
Ra (teor.)
Indeks Materiat Twardos¢ % %
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC X
6.3  Materiaty hartowane 56-60 HRC X
6.4 61-65HRC X
6.5 65-70 HRC

CTB H15U/CTB H15C
FN EN
FN EN
1,6-6,4 1,0-3,2
A f a, Ve f a,
160-240 0,03-0,15 0,06-0,3 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3
160-240 0,03-0,15 0,06-0,3 160-240  0,03-0,15  0,06-0,3
160-240 0,03-0,15 0,06-0,3 160-240  0,03-0,15  0,06-0,3
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
FN TN-C
EN/FN EN
1,6-6,4 1,0-4,5
A f a, A f a,
300-380 0,04-0,25 005-05 280-350 0,04-0,15 0,05-05
300-380 0,04-0,25 0,05-05  280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
CTB H21U/CTB H20C/ CTB H21C
TN-E/SN-E SN-F
TN-E SN-E
0,35-1,6 0,2-0,8
A f a, A f a,
210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230 0,06-0,20 01-0,5
210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230  0,06-0,20 0,1-0,5
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
FN/EN
FN/EN SN-B
1,0-3,2 1,6-3,2
A f a, A f a,
190-250 0,03-0,15 0,03-0,5 180-250  0,03-0,2 0,05-0,7
190-250 0,03-0,15 0,03-0,5 180-250  0,03-0,2 0,05-0,7
190-250 0,03-0,15 0,03-0,5 180-250  0,03-0,2 0,05-0,7
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
EN-T/SN-E SN-E
EN-T/SN-E TN-F
0,5-1,6 0,4-10
A f a, A f a,
140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25 01-0,5
140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25 0,1-0,5
140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25 0,1-0,5

70 * Nalezy przestrzega¢ minimalnej gtebokosci skrawania.

0 Parametry skrawania zalezg w duzej mierze od warunkéw zewnetrznych, w tym np. od stabilno$ci mocowania narzedzia i obrabianego przedmiotu oraz materiatu
i typu maszyny! Podane wartosci maja jedynie charakter orientacyjny i w zaleznosci od warunkéw stosowania nalezy je podnies¢ lub obnizy¢!
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek CBN

CTB H15U / CTB H15C

SN-C SN-E RN (faska zaokraglona)

SN-C SN-E RN (faska zaokraglona)

0,5-16 01-08 01-08
A f a, A f a, Ve f a,
140-200  006-0,2 0,08-03 120-180 006-025 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200 006-0,2 0,08-03 120-180 006-025 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  006-0,2 0,08-03 120-180 006-025 01-04  130-210  0,06-0,2  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E

SN-B TN-D/SN-C SN-D

0,8-3,0 05-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,
270-330 0,06-0,25 0,05-0,5 250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-015 0,08-0,5
270-330  0,06-025 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-1,0 220-290 0,05-015 0,08-05
CTB H21U / CTB H20C / CTB H21C

SN-G

SN-F

0,1-05
A f a,
160-200 0,05-012  01-05
160-200 0,05-012  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D

TN-D SN-D TN-D

0,8-3,0 08-2,0 0,5-16
A f a, A f a, Ve f a,
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 004-025 0,08-05
180-240 0,04-015 003-05 160-220 004-015 003-0,5 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-F SN-G

SN-F SN-G

0,2-0,8 01-0,5 CCGW 120404[FN[=
A f a, Ve f a,
130-200 0,04-015 01-05  120-190 0,04-012  01-0,5
130-200 004-015 01-0,5  120-190  0,04-012  01-05 0,03-015 0,09
130-200  0,04-015  04-0,5  120-190 004-012  01-0,5 003-015  0F
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek diamentowych CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10

a,=0,04-0,4 mm
Wysokos$¢ nierownosci R, w pm

Grupa materiatowa

Stopy aluminium do
obrobki plastycznej bez Si
f=0,05-0,5 mm/obr.

Stopy aluminium
Si=2-12 %
=0,05-0,5 mm/obr.

Stopy aluminium
Si=12-20 %
=0,05-0,5 mm/obr.

Stopy miedzi do obrobki
plastycznej
=0,05-0,5 mm/obr.

Tworzywa sztuczne bez
dodatkdw wypetniajacych
(Szkto akrylowe)
=0,05-0,7 mm/obr

Tworzywa sztuczne z
dodatkami wypetniajacymi
=0,05-0,7 mm/obr

o)

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve, W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
V. W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve, W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
V. W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

Materiat skrawa-

jacy
Ve W m/min

2,5-5,0
CTD...

PD20/PU20/
CD10
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2000

PD20/PU20/
CD10
400-2000
PS30

600-2000

PU20/CD10
800-1200

PD20/PU20/
CD10
400-1800
PU20/CD10

300-1500

PS30/PU20/
CD10
500-1000

PS30/PU20/
CD10
400-900

PU20
500-1000

5,0-10
CTD...
PD20/PU20/
CD10
400-2500
PD20/CD10

400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10
600-2200

PD20/PU20/
CD10
400-2200

PS30
600-2200

PU20/CD10
400-1800

PU20/CD10
600-1800

PU20
600-1800

PD20/PU20/
CD10
300-1600

PD20/PU20/
CD10
300-1500

PD20/PU20
300-1800

PD20/CD10
400-1200

PD20/CD10
300-1200

PD20/CD10
400-1200

%=OA40mm
Wysokosc¢ nieréwnosci R, w pm
2,5-5,0 5,0-10

CTD... CTD..
PD20/PU20/  PD20/PU20/
CD10 CcD10
400-2000 400-2000

PD20/CD10
400-2000
PD20/PU20 PD20/PU20
400-2000 400-2000
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
600-1800 600-2000
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CD10
400-1800 600-2000
PS30 PS30
600-1800 600-2000
PU20/CD10 PU20/CD10
700-1000 400-1500
PU20/CD10
600-1500
PU20
600-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/
cD10 CD10
400-1600 300-1600
PD20/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
400-1600 300-1500
PS30/PU20
300-1700
PD20/CD10
300-1000
PD20/CD10
200-1000
PD20/CD10
300-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 CD10
400-900 300-900
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 CcD10
300-800 200-900
PU20 PU20
400-800 300-1000

a,= 0,4-2,5mm
Wysokos¢ nierownosci R, w ym
2,5-5,0 5,0-10
CTD.... CTD ...
PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10 CD10
400-1600 400-1600
PD20/CD10
400-1600
PD20/ PU20 PD20/PU20
400-1600 400-1600
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
600-1500 600-1800
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10
400-1500 400-1800
PS30
600-1500
PU20/CD10 PU20/CD10
600-900 400-1200
PU20/CD10
600-1200
PD20/PU20/ PD20/PU20/
cD10 cD10
400-1400 400-1500
PD20/PU20/  PD20/PU20/
cD10 cD10
400-1500 300-1400
PD20/ PU20 PS30/ PU20
300-1600 200-1300
PD20/CD10
200-1000
PS30/CD10
200-900
PD20/CD10
200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10
300-800 200-1200
PS30/PU20/  PS30/PU20/
cD10 cD10
200-800 200-1400
PU20
300-800

O Obrdbka ciggta

© Zmienna gtebokos¢ skrawania

21 Obrébka przerywana

100
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla geometrii tamacza wiora CB
-CB1

3D - geometria tamacza wiéra -CB1

Promien krawedzi el fzwmm/U
skrawajace] min. max. min. max.
. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

Dokfadna i bardzo doktadna

Bardzo ostra geometria ostrza

Gteboko$¢ skrawania a,: 0,05-1,5 mm

Niewielka sita skrawania dla uzyskania najwigkszej doktadnosci
Do obrabki przedmiotéw cienkosciennych i niestabilnych

> > > > >

-CB2
3D - geometria tamacza widra -CB2
Promien krawedzi ey W i fo wmm/U
. skrawajacej min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Obrobka Sredniowykanczajaca i wykanczajaca

Lekko negatywna geometria ostrza

Gteboko$¢ skrawania a,: 0,5-2,0 mm

Wysoka jako$¢ powierzchni przy jednoczesnie waskich tolerancjach
Do obrobki masywnych przedmiotow oraz w stabilnych warunkach

> > > > >

-CB3

3D - geometria tamacza wiora -CB3

. Promien krawedzi a, wmm f,wmm/U
skrawajacej il max. :

min. max.
0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Obrdbka Sredniowykanczajaca i obrébka zgrubna
Bardzo agresywny tamacz widra

Gigbokos¢ skrawania a, = 1,0-3,0 mm

Wymagane stabilne warunki dla przedmiotu obrabianego
Musi by¢ zapewnione chtodzenie

> > > > >
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CERATIZIT \ Performance

Informacje techniczne

System oznaczania ISO dla ptytek

Ptytki wymienne, CBN,
ceramika - metryczne

(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] m 12 [13
——CNGA
CNGA A TCE(NOI) = typiliczba natozonych krawedzi skrawajacych
SEEVENEYR Q[
CTBS20C| CTBH20C
o[¢] o[¢
= . =
F F
CBN CBN
RE | BN | GB TCE LE CNGA CNGA
IS0 5 (NOI) | RE | BN | GB ‘TCE‘ LE Nr artykutu Nr artykutu
mm mm mm } } } }(NO])} 71401 ... 71400...
120404TN | 04 [ 009 | 15 | L) | 28 mm | mm | mn
’ 120404TN | 04 [ 009 | 15 [L(4) | 28
‘.sl.uf 7 gl\‘g\ 0,4 L) @ 120404SN | 04 | 011 | 15 |L(4) | 238 16200
120404SN | 04 | 011 | 20 |K(2) | 28 25800
1] 2] 3]
Ksztatt ptytki Kat przytozenia Tolerancje
V. 35° |Romb s
P = "
E 5 SN
c 80° a a
ICx BS S
M_86° Aj ALY F_2¥ mm cale mm cale mm cale
g Zg rownolegfobok 2 ? ﬁ SO A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | .001
A 85 ﬂ D 15° RETE F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 001
L 90 o E 20° c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 001
P 108° |0 H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 001
H 120° |o - 0 Katy przytozenia niezawarte w normie E 0,025 .0010 0,025 .0010 0,025 001
0 135° o E wymagaja dodatkowych informacji. G 0,025 0010 0,025 0010 0,13 005
R - o Z’ J 0,05-0,15* .002-.006* 0,005 .0002 0,025 001
s 90° o qé K  0,05-0,15% .002-.006* 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a o L 0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80 |o M 0,05-0,15*| .002-.006%| 0,05-0,20% .003-.008" 0,13 005
N 0,05-0,15% .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008* 0,025 001
U 0,08-0,25* .003-.010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
* Zalezy od rozmiarow ptytki.
6] 7] 8] 9]
.. . . . Krawedz . .
Grubos¢ ptytki Promien naroza ¢ . Kierunek skrawania
skrawajaca
Dla kierunku segmentu
F
: , R CBNiPKD
s s Pozytywne (wykanczajaca)
T H | e B | @0 Y — =
Wielkosé N Wielkosé RC MO zaokraglone @ @
mm | cale | mm | cale mm | cale | mm | cale C )\ Y 4
159 [ 1/16 | 01 | 1 <0,05/.0015] 00 | X0 B t R
2,38 | 3/32| 02 01 |.004| 01 | 0 stazowane L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008 02 | 5 sC 3
397 | 532 T3 04 | Vo | 04 | 1 sfazowane i zaokraglone -
476 |3/16 | 04 | 3 08 | /| 08 | 2 K1
5,56 | 7/32 | 05 12 | %% 12 3 podwdjnie sfazowane
6,35 | 1/4 | 06 4 16 | e 16 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 podwajnie sfazowane i
952 | 3/8 | 09 6 24 | 3 | 24 6 zaokraglone - -
28 | e | 28 | 7 R
32 | s 32 8 fazka okragta
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia tokarskie

Informacje techniczne

4 5]
Charakterystyka Dtugosé ostrza
N T ] L d L d
Typ | ISO | ANSI | mm | cale | mm | cale Typ | ISO | ANSI | mm | cale | mm | cale
R [T 17 VII7
06 2 64 | 250 | 6,35 | .250 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F a c 09 3 97 | 382 [9525| 375 T 09 | 18 | 96 | .378 | 556 | 219
A |UTT7 [T Q 12 | 4 [ 129 | 508 | 1270 500 Q 1 2 | 110 | 433 | 635 | 250
MP | TTT7 1] T 16 5 | 161 | .634 |15,875| 625 =] 16 3 | 165 | 650 | 9,525 | 375
G.p CTo & 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 0791270 039
25 8 | 258 | 1016 | 254 | 1.000 27 5 | 275 |1.083 |15,875| 625
wo| T e 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 | 1299 19,05 750
T | U YT 06 | 2 | 635 .250 | 6,35 | .250 W | 06 | 3 | 65 | .256 |9525| .375
Q Bra s 09 3 |9525]| .375 | 9,525 | 375 @ 08 4 87 | .331 [ 12,70 | .039
L
v SECs s s i o W o S N e
B | 17/ [ 19 [ 6 [1o05| 750 (1905 50 D
H | Y77 [CE] 25 8 | 254 |1.000]| 254 | 1.000 06 2 1635 .250 | 6,35 | .250
c ra 31 10 | 3175 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | .315
J R D 07 2 77 | 303 | 6,35 | 250 09 3 | 952 | 375|952 | 375
. . 11 3 | 16 | 457 | 9525/ 375 10 - 1100 | 394 | 100 | 394
X | wersja specjalna @L 15 4 1155 | 610 | 12,70 | 500 12 - 120 | 472 | 120 | 472
cale & R 12 4 | 127 | 488 [ 1270 | 488
Zmiana przy IK<1/4" © 15 5 [15875| 625 [15,875| 625
IC
K> 140 | K< 14 v 11 2 | 111 | 437 | 635 | 250 16 - 1160 | 630 | 160 | 630
16 3 | 166 | 653 | 9,525 | 375 19 6 |1905/| 750 | 19,05/ .750
N/R/F E &5 22 [ 4 2210 870 [1270] 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
A/M/G D 25* - | 254 [ 1.000] 254 | 1.000
X X & 31 10 | 31,75 | 1.250| 31,75 | 1.250
“ wersja calowa 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1| 12] 13|
Prowadzenie fazki Liczba ostrzy Dtugos¢ segmentu Nazwa tamacza wiora
b . jednostronne taczna grubosc 0B ‘-
= ﬁﬂr Al £D T| &Y
T/S K/P" @ lal
° v & CB2 &
mm | cale c % v ﬁ
015 | 015 | 006 | A | 05° D| £ W & ca. dane w mm -
020 | 020 |.008| B | 10° -CB3 ‘
025 |025|.010] Cc | 15° 6| E¥ x| Eop
050 | 050 | 020 | D | 20° H) &= Y| & a ‘
075 | 0,75 | 030 | E | 25° neutrale
100 1‘00 040 F 30° obustronne cata powierzchnia mocowanig|
G | 35° K| &7 s | &
L @ F @ Mastgrfinish . .
1) Dla ostrzy podwojnie sfazowanych Ptytki z krawedzig dogtadzajaca
stosuje sie dwie litery, M ﬁ E g s oznaczone symbolem -Q
np. BE = N| &
kat natarcia Scinu 1 (y;) = 10°
kat natarcia scinu 2 (y,) = 25° P @
Q| &2
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

? 2 DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 .
> 7—{ i E
X O4
=
e
~HDo ==J
CESSSS
Norma zaktadowa
w3 3
[ NEW [
DC, | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
53030 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 4 41,73 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 42,66 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 43,36 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 43,36 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 44,27 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 43,89 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 43,89 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 43,00 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 44,80 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 43,16 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 42,66 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 42,84 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 55,34 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 55,34 08208
8 1,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08210
8 1,2 21 7 25 27 63 8 4 54,82 08212
8 1,5 21 7 25 27 63 8 4 55,00 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 4 54,61 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,64 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 71,30 10212
10 15 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 70,93 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 71,09 10220
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 4 110,70 12202
12 0,5 26 116 | 36 38 83 12 4 110,50 12205
12 1,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12210
12 1,2 26 116 | 36 38 83 12 4 110,80 12212
12 15 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12215
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12216
12 2,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,30 12220
12 2,5 26 116 | 36 38 83 12 4 110,70 12225
12 3,0 26 116 | 36 38 83 12 4 110,80 12230
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16203
16 1,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,90 16210
Stal
Stal nierdzewna o
Zeliwo
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne )

Materiaty hartowane

— v,/f, strona 110+111
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Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A PRFRAD3=1mm
A=320
NCR v:=3§° B Z || Hpe || [ DPA52S
IDRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o
DN i
PRFRAD3 [ ;
> 7—{ i E
X d4
s
o
g <
! =
~HDo ==J
RE
Norma zaktadowa
w3 3
NEW R
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
53 030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 1,6 36 | 155 | 42 44 92 16 4 173,50 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 171,70 16220
16 2,5 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,20 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 4 172,80 16230
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16 4 172,80 16232
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 4 171,70 16240
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 4 271,10 20203
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 4 270,50 20210
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 4 270,50 20220
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 4 271,80 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 4 273,00 20240
20 50 4 19,5 52 54 104 20 4 273,40 20250
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20 4 273,90 20263
Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane
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Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

A PRFRAD3=1mm

A=320 )
NCR || '+ 38 @@ —|| HPC || I DPA52S
V= 71| zeme ™

DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3_[;
> 7—{ i E
X O4
>
1] =
.
Slpc e
RE
Norma zaktadowa
(T3
[NEW R
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
53030...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,02 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 41,95 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 42,66 04405
5 01 105 | 4.8 25 34 70 6 4 44,59 05401
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05405
5 10 | 105 | 48 25 34 70 6 4 44,27 05410
6 01 130 | 58 30 34 70 6 4 43,89 06401
6 04 | 130 | 58 30 34 70 6 4 45,68 06404
6 05 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,55 06405
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06406
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 44,07 06408
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,36 06410
6 1,5 | 130 | 58 30 34 70 6 4 43,73 06415
8 02 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,48 08402
8 05 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08405
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 57,34 08408
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08410
8 12 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,77 08412
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,95 08415
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 56,64 08420
10 02 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 74,50 10402
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10405
10 1,0 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,75 10410
10 12 | 210 | 97 50 54 94 10 4 76,09 10412
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10415
10 16 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10416
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 75,57 10420
12 02 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 122,30 12402
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,80 12405
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12410
12 1,2 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,80 12412
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,20 12415
12 16 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 121,40 12416
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,00 12420
12 25 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,40 12425
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 121,60 12430
16 03 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 201,90 16403
16 10 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 200,90 16410

Stal

Stal nierdzewna o
Zeliwo

Metale niezelazne

Stopy zaroodporne )

Materiaty hartowane
- v./f, strona 110+111
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Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A PRFRAD3=1mm
30
A=520
NCR || ™ 3¢ % || HPC DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=5 )
<
O
DN ‘
PRFRAD3 p
> 7—515
X d4
=
o
g <
.
~Fpofe ==
RE
Norma zaktadowa
(O T8
NEW R
DC, | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Nr artykutu
53030 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
16 | 16 | 330 | 155 | 80 | 84 | 132 16 4 202,30 16416
16 | 20 | 330|155 | 80 | 84 | 132 16 4 200,20 16420
16 | 25 | 330|155 | 80 | 84 | 132 16 4 200,70 16425
16 | 30 | 330|155 | 80 | 84 | 132 16 4 201,00 16430
16 | 32 | 330|155 | 80 | 84 | 132 16 4 201,20 16432
16 | 40 | 330|155 | 80 | 84 | 132 16 4 199,60 16440
20 | 03 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,40 20403
20 | 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 331,40 20410
20 | 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 330,50 20420
20 | 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 332,00 20430
20 | 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,00 20440
20 | 50 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 333,60 20450
20 | 63 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 334,10 20463
Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane
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Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR || M3 2 || Hpe || [ DPA52S
V=7 ZEFP
ﬂ TDRAGONSKIN
=4 |
<
(]
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* i E
X 04
=
o
g <<
A =
koo
RE
Norma zaktadowa
v (O]
(NEW |l
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu
53031 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 45,89 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 5 48,02 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 46,39 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 45,68 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 46,02 06215
8 0,2 19 7,7 25 27 63 8 5 58,57 08202
8 0,5 21 7,7 25 27 63 8 5 58,23 08205
8 0,8 21 7 25 27 63 8 5 58,95 08208
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 5 58,23 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 5 58,39 08212
8 1,5 21 7,7 25 27 63 8 5 58,57 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 5 58,23 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,68 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 76,45 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 76,09 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 76,30 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 76,45 10220
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 117,30 12202
12 0,5 26 116 | 36 38 83 12 5 117,50 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 117,50 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 5 118,00 12212
12 1,5 26 116 | 36 38 83 12 5 117,70 12215
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 5 117,80 12216
12 2,0 26 1, 36 38 83 12 5 117,70 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 118,00 12225
12 3,0 26 11, 36 38 83 12 5 118,40 12230
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 161,50 16203
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 182,00 16210
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 183,90 16216
16 2,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,00 16220
16 2,5 36 | 15, 42 44 92 16 5 182,80 16225
16 3,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 183,30 16230
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16 5 183,50 16232
16 4,0 36 | 155 | 42 44 92 16 5 182,30 16240
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 284,50 20203
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 285,20 20220
20 3,0 41 19,5 52 54 104 20 5 286,80 20230
20 4,0 41 195 | 52 54 104 20 5 288,20 20240
20 5,0 4 195 | 52 54 104 20 5 289,10 20250
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20 5 289,50 20263
Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer
materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frez trzpieniowy - NCR,

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a a a a a a

ae e ae ae e ae ae e e ae e e
a. . a
01-0,2XDC 0,3-04xDC 06-1.0xDC 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Indeks Ve ve Yoo .ope f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f,
m/min m/min m/min E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
21 120 100 70 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
2.2 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 60 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.5 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 0,03 002 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.6 120 100 70 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
2.7 60 50 40 1,0 0,03 0,02 0,01 0,04 003 0,02 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,02
5.1 60 50 40 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.2 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.3 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.4 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 002 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.5 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.6 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 004 0,02 0,06 0,05 0,03
5.7 50 40 30 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.8 35 30 25 1,0 0,03 0,02 0,02 0,04 003 0,02 0,05 0,04 0,02 0,06 0,05 0,03
5.9 120 100 80 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 004 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.10 100 80 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04
5.11 80 70 60 1,0 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 003 005 004 0,03 0,07 0,06 0,04

Kat zanurzenia dla frezowania helokoidalnego i rampingu: 3°

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - MonsterMill - Frez trzpieniowy - NCR,

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC=12mm
2 & 0102 0304 0102 0304 0102 0304 0102 0304 0102 0304 0102 03.04

Ui=02r0 | @F-067 DY xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC

ndeks b ®=% m wm o mm mn mm mm am mm o mn
2.1 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
2.2 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.3 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.4 90 70 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.5 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.6 100 80 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
2.7 60 50 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,04 0,03 0,06 0,04 0,07 0,05 0,08 0,06
5.1 60 50 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.2 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.3 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.4 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.5 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.6 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.7 50 40 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.8 35 30 1,0 0,03 0,02 0,04 0,03 0,05 0,04 0,06 0,05 0,08 0,06 0,10 0,07
5.9 100 80 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.10 80 70 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08
5.1 70 60 1,0 0,04 0,03 0,05 0,04 0,05 0,04 0,07 0,06 0,09 0,07 0,11 0,08

Kat zanurzenia dla frezowania helokoidalnego i rampingu: 3°
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Parametry skrawania

dfugi - 53 030 ...

@DC=10mm @DC=12mm @DC=16mm @DC=20mm C ©

1.Wybdr  odpowiedni

Qe Qe ae ae Qe ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

fz fz f, f, f, f, f, f, f, f, f, f,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 009 007 005 OM 008 006 013 010 007 016 012 008
2.2 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
23 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
24 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
25 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
2.6 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
2.7 007 005 003 008 006 004 010 007 004 012 008 004
5.1 009 007 005 OM 008 006 013 010 007 016 012 008
5.2 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.3 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.4 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.5 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.6 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.7 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.8 008 006 004 010 007 005 012 009 005 014 010 006
5.9 009 007 005 OM 008 006 013 010 007 016 012 008
510 009 007 005 OMN 008 006 013 010 007 016 012 008
5.11 009 007 005 OM 008 006 013 010 007 016 012 008

Indeks

Sprezone
powietrze

O O O O O O O MMS

® © 0 06 06 0606 0606 060 06 0 0 0 0 0 O s

bardzo dtugi - 53 030 ...

@ DC =16 mm @ DC=20mm C e

1.Wybér  odpowiedni

de de de ae
01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC

f, f; f, fz
mm mm mm mm

Emulsja
Sprezone
powietrze

Indeks

2.1 013 010 016 012
2.2 012 009 014 010
2.3 012 009 014 0710
24 012 009 014 010
25 012 009 014 0710
2.6 012 009 014 010
2.7 010 007 012 008
5.1 013 010 016 012
5.2 012 009 014 010
5.3 012 009 014 0710
5.4 012 009 014 010
5.5 012 009 014 0710
5.6 012 009 014 010
5.7 012 009 014 0710
5.8 012 009 014 010
5.9 013 010 016 012
5.10 013 010 016 012
5.11 013 010 016 012

O O O O O O O MMS
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - MonsterMill - Frez trzpieniowy - NCR, dtugi - 53 031 ..

Indeks

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Vo
m/min

100
100
80
80
100
100
50
50
35
35
35
35
35
40
35
100
80
70

Apmar XDC

1,5
1,5
15
1,5
15
1,5
1,5
1,5
1,5
115
1,5
115
1,5
15
15
1,5
1,5
1,5

@DC=6mm
S a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
005 004
004 003
0,04 003
004 003
0,04 003
0,04 003
0,04 002
0,05 0,04
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,04 003
0,05 004
005 004
005 004

@DC=8mm
2 a.
01-02 03-04
xDC xDC
fz f
mm mm
0,06 005
006 004
0,06 0,04
006 004
0,06 0,04
006 004
005 003
006 005
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 0,04
0,06 004
0,06 005
0,06 005
0,06 005

@DC=10mm
a a
01-02 03-04
xDC xDC
fz f;
mm mm
0,08 006
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
0,07 0,05
0,07 005
006 004
0,08 006
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 0,05
0,07 005
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 006

Kat zanurzenia dla frezowania helokoidalnego i rampingu = 1°

12

@DC=12mm
e e
01-02 03-04
xDC xDC
f2 f;
mm mm
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 006
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,07 005
0,10 0,07
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,08 0,06
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07

@DC=16 mm
e a
01-02 03-04
xDC xDC
fz fz
mm mm
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
009 005
0,12 0,09
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,10 0,07
0,12 0,09
0,12 0,09
0,12 0,09

0DC=20mm W.W.yb(ir odpojiedm
de de

01-02 03-04

xDC xDC o9
EREILEE
0,14 0,10 ) o
0,12 0,08 ) o
0,12 0,08 ) )
0,12 0,08 ) o
0,12 0,08 ) )
0,12 0,08 ) o
0,10 0,06 ) o
0,14 0,10 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,12 0,08 )

0,14 0,10 )

0,14 0,10 )

0,14 0,10 °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

S-Cut - Frez do obrobki zgrubnej
28°
NR | M @@ 4 || HPC || [ APX72S APX72S APX72S

V=10° 1|z

7 ﬂ DUoNNs , 1
7
G o

[ [ [ S|
— — ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

he[(O 3 we[( O T3 we[( O T3
[NEW [RVAVAEIIE NEW IVAVATINE NEW [RAVAT:

DC iy | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS;s| CHW ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
o° 52 205 ... 52 205 ... 52 205 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

3 6 28 | 120 18 54 6 0,18 15 4 65,58 03100

3 8 28 | 140 | 21 57 6 0,18 15 4 77,66 03200

3 8 28 | 19,0 26 62 6 0,18 15 4 88,78 03400

4 8 38 | 13,5 18 54 6 0,20 15 4 65,58 04100

4 1 38 | 180 | 21 57 6 0,20 15 4 77,66 04200

4 1 38 | 230 | 26 62 6 0,20 15 4 88,78 04400

5 9 48 | 155 18 54 6 0,25 15 4 65,58 05100

5 13 48 | 190 | 21 57 6 0,25 15 4 77,66 05200

5 13 48 | 240 | 26 62 6 0,25 15 4 88,78 05400

6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,25 4 65,58 06100

6 13 55 | 200 | 21 57 6 0,25 4 77,66 06200

6 13 55 | 250 | 26 62 6 0,25 4 88,78 06400

8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,30 4 83,43 08100

8 19 75 | 250 | 27 63 8 0,30 4 98,79 08200

8 19 75 | 300 | 32 68 8 0,30 4 113,00 08400
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 101,90 10100

10 22 95 | 300 | 32 72 10 0,30 4 120,70 10200

10 22 95 | 350 | 40 80 10 0,30 4 138,00 10400
12 16 11,5 | 280 | 28 73 12 0,45 4 115,60 12100

12 26 11, 350 | 38 83 12 0,45 4 136,90 12200

12 26 11,5 | 450 | 48 93 12 0,45 4 156,50 12400
14 18 13,5 | 30,0 | 30 75 14 0,50 4 155,90 14100

14 26 13,5 | 350 | 38 83 14 0,50 4 184,60 14200

14 26 13,5 | 50,0 | 54 99 14 0,50 4 211,10 14400
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,60 4 210,70 16100

16 32 155 | 40,0 | 44 92 16 0,60 4 249,50 16200

16 32 15,5 | 550 | 60 108 16 0,60 4 285,30 16400
20 26 195 | 420 | 42 92 20 0,60 4 304,20 20100

20 38 19,5 | 50,0 | 54 104 20 0,60 4 360,30 20200

20 38 19, 700 | 76 126 20 0,60 4 411,90 20400
Stal ) ) )
Stal nierdzewna ) ) )
Zeliwo ) ° o
Metale niezelazne ¢) o) o)
Stopy zaroodporne e) o )
Materiaty hartowane o o o

— v,/f, strona 115-119

114 cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer
materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - S-Cut -

‘:‘? @DC=3mm

% a, a, a,

é 01-02 03-04 06-10

1= xDC xDC xDC
Indeks Yo a  xDC f,

m/min e mm
11 105-240 10 0,039 0,030 0,022
1.2 105-250 1,0 0,036 0,028 0,020
1.3 90-210 1,0 0,036 0,028 0,020
1.4 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.5 90-200 1,0 0,039 0,030 0,022
1.6 90-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.7 80-190 1,0 0,039 0,030 0,022
1.8 70-170 1,0 0,029 0,022 0,016
1.9 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
110  70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
1.1 70-170 1,0 0,025 0,020 0,015
112 70-190 1,0 0,025 0,020 0,015
113  70-150 1,0 0,023 0,017 0,013
114 50-120 1,0 0,020 0,015 0,012
115  70-180 1,0 0,025 0,020 0,015
116 80-160 1,0 0,025 0,020 0,015
21 90-130 1,0 0,029 0,022 0,016
2.2 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.3 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.4 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.5 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.6 80-120 1,0 0,023 0,017 0,013
2.7 40-60 1,0 0,020 0,015 0,012
31  200-240 1,0 0,046 0,036 0,025
3.2  180-220 1,0 0,046 0,036 0,025
3.3  200-240 1,0 0,039 0,030 0,022
3.4  180-220 1,0 0,039 0,030 0,022
3.5 160-200 1,0 0,039 0,030 0,022
3.6 140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
3.7 160-200 1,0 0,032 0,025 0,018
3.8  140-180 1,0 0,032 0,025 0,018
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 140-280 1,0 0,039 0,030 0,022
47 120-300 1,0 0,039 0,030 0,022
48 110-180 1,0 0,039 0,030 0,022
49  90-160 1,0 0,039 0,030 0,022
410 80-140 1,0 0,039 0,030 0,022
411 150-350 1,0 0,036 0,028 0,020
412 140-300 1,0 0,036 0,028 0,020
413
414 180-400 1,0 0,077 0,060 0,044
4.15
4.16
417
418 60-120 0,5 0031 0,024 0,017
419  40-80 05 0025 0020 0,015
5.1 30 05 0025 0020 0,014
5.2 30 05 0,023 0,018 0,013
5.3 30 05 0021 0016 0,012
5.4 30 05 0018 0014 0,010
5.5 30 05 0018 0,014 0,010
5.6 30 05 0013 0,014 0,007
5.7 45 0,5 0,018 0,008 0,010
5.8 30 05 0,018 0,008 0,010
59  80-160 05 0029 0022 0,016
510 80-140 05 0029 0022 0,016
511  50-100 0,5 0,025 0020 0,015
61 120-160 05 0,023 0,018 0,013
6.2  80-120 0,3 0021 0016 0,012
6.3 60-100 02 0018 0,014 0,010
6.4
6.5

@DC=4mm

ae
0,1-0,2
xDC

0,054
0,049
0,049
0,054
0,054
0,054
0,054
0,040
0,036
0,036
0,036
0,036
0,032
0,028
0,036
0,036
0,040
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,028
0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,046
0,046
0,046

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,049
0,049

0,108

0,044
0,036
0,035
0,032
0,029
0,025
0,025
0,018
0,025
0,025
0,040
0,040
0,036
0,032
0,029
0,025

ae
0,3-0,4
xDC
f

z

mm

0,041
0,038
0,038
0,041
0,041
0,041
0,041
0,031
0,028
0,028
0,028
0,028
0,024
0,021
0,028
0,028
0,031
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,021
0,049
0,049
0,041
0,041
0,041
0,036
0,036
0,036

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,038
0,038

0,084

0,033
0,028
0,026
0,025
0,022
0,020
0,020
0,014
0,020
0,020
0,031
0,031
0,028
0,025
0,022
0,020

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,028
0,028
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,015
0,021
0,021
0,023
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,028
0,028

0,061

0,024
0,021
0,020
0,018
0,016
0,014
0,014
0,010
0,014
0,014
0,023
0,022
0,021
0,018
0,016
0,014

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,058
0,053
0,053
0,058
0,058
0,058
0,058
0,044
0,039
0,039
0,039
0,039
0,035
0,029
0,039
0,039
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,029
0,068
0,068
0,058
0,058
0,058
0,048
0,048
0,048

0,078
0,071
0,071
0,078
0,078
0,078
0,078
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,046
0,039
0,052
0,052
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,039
0,091
0,091
0,078
0,078
0,078
0,066
0,066
0,066

0,039
0,036
0,036
0,039
0,039
0,039
0,039
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,023
0,020
0,026
0,026
0,029
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,046
0,046
0,039
0,039
0,039
0,032
0,032
0,032

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,071
0,071

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,053
0,053

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,036
0,036
0,155

0,116 0,078

0,062
0,052
0,049
0,047
0,041
0,037
0,037
0,026
0,037
0,037
0,058
0,058
0,052
0,047
0,041
0,037

0,046
0,021
0,037
0,035
0,031
0,026
0,026
0,020
0,026
0,026
0,044
0,043
0,039
0,035
0,031
0,026

0,031
0,026
0,025
0,023
0,021
0,018
0,018
0,013
0,018
0,018
0,029
0,029
0,026
0,023
0,021
0,018

0 Dlaa, 1,5 x DC nalezy pomnozyc f, przez 0,75.
Dlaa, 2,0 x DC nalezy pomnozy¢ f, przez 0,5.

@DC=6mm

aE
0,1-0,2
xDC

0,104
0,095
0,095
0,104
0,104
0,104
0,104
0,077
0,069
0,069
0,069
0,069
0,061
0,053
0,069
0,069
0,077
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,053
0,122
0,122
0,104
0,104
0,104
0,087
0,087
0,087

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,095
0,095

0,207

0,083
0,069
0,067
0,062
0,055
0,048
0,048
0,035
0,048
0,048
0,077
0,076
0,069
0,062
0,055
0,048

ae
0,3-0,4
xDC

mm

0,077
0,071
0,071
0,077
0,077
0,077
0,077
0,058
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,039
0,052
0,052
0,058
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,039
0,091
0,091
0,077
0,077
0,077
0,064
0,064
0,064

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,071
0,071

0,154

0,062
0,052
0,049
0,046
0,041
0,036
0,036
0,025
0,036
0,036
0,058
0,056
0,052
0,046
0,041
0,036

ae
0,6-1,0
xDC

0,052
0,047
0,047
0,052
0,052
0,052
0,052
0,039
0,035
0,035
0,035
0,035
0,030
0,026
0,035
0,035
0,039
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,026
0,061
0,061
0,052
0,052
0,052
0,044
0,044
0,044

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,047
0,047

0,104

0,041
0,035
0,033
0,031
0,028
0,024
0,024
0,017
0,024
0,024
0,039
0,038
0,035
0,031
0,028
0,024

@DC=8mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,029
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,058
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,035
0,081
0,081
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,276

0,207 0,138

0,115
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,035
0,035
0,023
0,035
0,035
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,035

o Kat zejscia dla frezowania helikoidalnego i rampingu = 3°
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Parametry skrawania

Frezy trzpieniowe - SC-UNI, krotki - dtugi

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

@DC=10 mm

ae ae ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,173
0,161
0,161
0,173
0,173
0,173
0,173
0,127
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,092
0,115
0,115
0,127
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,207
0,207
0,173
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173
0,173
0,173
0,161
0,161

0,345

0,138
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,081
0,058
0,081
0,081
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,081

xDC
f

z

mm

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127
0,127
0,127
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104

0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115
0,115

0,253

0,104
0,092
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,058

xDC

0,092
0,081
0,081
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,046
0,058
0,058
0,069
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081

0,173

0,069
0,058
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

aE ae ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,196
0173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0173

0,380

0,115
0127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

xDC
f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,288

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,035
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

xDC

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092

0,196

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@DC=16 mm

ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,207
0,184
0,184
0,207
0,207
0,207
0,207
0,150
0,138
0,138
0,138
0,138
0,115
0,104
0,138
0,138
0,150
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,242
0,242
0,207
0,207
0,207
0173
0,173
0,173

0,207
0,207
0,207
0,207
0,207
0,184
0,184

0,414

0,161
0,138
0,127
0,127
0,115
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,115
0,092

xDC
f

z

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0,311

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

xDC

0,127
0,115
0,115
0,127
0,127
0,127
0,127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0,127
0,127
0,127
0,104
0,104
0,104

0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,127
0,115

0,242

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,242
0,230
0,230
0,242
0,242
0,242
0,242
0,184
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,127
0,161
0,161
0,184
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,127
0,288
0,288
0,242
0,242
0,242
0,207
0,207
0,207

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,495

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

xDC
f

2

mm

0,196
0,184
0,184
0,196
0,196
0,196
0,196
0,150
0,138
0,138
0,138
0,138
0,115
0,104
0,138
0,138
0,150
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,104
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,173
0173
0,173

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,403

0,161
0,138
0,127
0,127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

xDC

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138

0,311

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

[
1. Wybor

® 00000000000 0000 0000 0 0 0 nusia
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - S-Cut -

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aE ae
01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10 01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

. a_ xDC : : : : :
m/min [omzEt mm mm mm mm mm

Typ ekstra dtugi

Indeks

1.1 90-180 10 05 0,044 0032 0,022 0059 0,043 0,029 0078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.2 90-180 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
1.3 70-160 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
14 70-140 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.5 70-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.6 70-160 10 05 0044 0032 0022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
1.7 70-140 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
1.8 50-120 10 05 0,032 0,025 0,016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
1.9 50-120 10 05 0,029 0022 0,015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
110 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
111 50-120 10 05 0029 0,022 0,015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
112 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
113  50-120 10 05 0,026 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
114  40-80 10 05 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,015 0,039 0,029 0020 0,053 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
115 50-120 10 05 0,029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
116  60-140 10 05 0029 0022 0015 0,039 0,029 0,020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0035 0,092 0,069 0,046
2.1 60-100 10 05 0032 0025 0016 0,043 0,033 0,022 0058 0,044 0,029 0077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
2.2 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.3 50-80 10 05 0026 0019 0013 0035 0026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
24 50-80 10 05 0026 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
25 50-80 10 05 0026 0,019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.6 50-80 10 05 0026 0,019 0013 0,035 0,026 0017 0,046 0,035 0,023 0,061 0,045 0,030 0,081 0,058 0,046
2.7 30-50 10 05 0022 0016 0011 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0,020 0,054 0,039 0,026 0,069 0,058 0,035
31 160-200 10 05 0,051 0,038 0026 0,068 0,051 0,035 0,091 0,068 0046 0122 0,091 0,061 07161 0127 0,081
32 120-160 10 05 0,051 0038 0,026 0,068 0,051 0,035 0,091 0,068 0,046 0122 0,091 0061 07161 0127 0,081
33 160-200 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
34 120-160 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
35 120-160 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
3.6 100-140 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058
3.7 120-160 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058
3.8 100-140 10 05 0,037 0027 0018 0,049 0,036 0024 0,066 0,048 0032 0,087 0,064 0044 0115 0,092 0,058

46 100-240 10 05 0,044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
47 90-220 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 07104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
48 80-180 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0039 0104 0,077 0052 0,138 0,104 0,069
49 60-160 10 05 0044 0032 0,022 0,059 0,043 0,029 0,078 0,058 0,039 0,104 0,077 0,052 0,138 0,104 0,069
410 60-140 10 05 0,044 0,032 0022 0,059 0,043 0029 0,078 0,058 0,039 0,104 0077 0,052 0138 0,104 0,069
411 110-320 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069
412 100-300 10 05 0,040 0,030 0,020 0,053 0,040 0,027 0,071 0,053 0,036 0,095 0,071 0,047 0127 0,092 0,069

414 120-400 10 05 0,087 0,065 0044 0116 0,087 0059 0155 0116 0,078 0,207 0154 0,104 0,276 0,207 0,138

418 40-120 05 0,25 0,035 0,026 0,017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,083 0062 0041 0115 0,081 0,058
419  30-80 05 025 0,029 0,012 0015 0,039 0,016 0020 0,052 0,021 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
5.1 30 05 025 0028 0021 0014 0,037 0028 0019 0,049 0,037 0,025 0,067 0,049 0,033 0,092 0,069 0,046
5.2 30 05 025 0027 0,019 0013 0,035 0026 0017 0,047 0,035 0,023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
5.3 25 05 025 0023 0,017 0012 0,031 0023 0016 0041 0,031 0,021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
5.4 25 05 025 0021 0015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035
5.5 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.6 25 05 025 0015 0,011 0,007 0,020 0,015 0,009 0,026 0,020 0013 0,035 0,025 0,017 0,046 0,035 0,023
5.7 45 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.8 25 05 025 0021 0,015 0010 0,028 0,020 0014 0,037 0026 0018 0,048 0,036 0024 0,069 0,046 0,035
5.9 35-65 05 025 0,032 0,025 0016 0,043 0,033 0,022 0,058 0,044 0,029 0,077 0,058 0,039 0,104 0,081 0,058
510 30-55 05 025 0,032 0024 0016 0,043 0,032 0022 0,058 0,043 0,029 0,076 0,056 0,038 0,104 0,081 0,046
511 30-55 05 025 0,029 0,022 0015 0,039 0,029 0020 0,052 0,039 0,026 0,069 0,052 0,035 0,092 0,069 0,046
6.1 80-120 05 05 0027 0019 0013 0,035 0,026 0017 0,047 0,035 0023 0,062 0,046 0,031 0,081 0,058 0,046
6.2 60-100 05 03 0023 0017 0,012 0,031 0,023 0016 0041 0031 0021 0,055 0,041 0,028 0,069 0,058 0,035
6.3 50-90 05 015 0,021 0015 0,010 0,028 0,020 0014 0,037 0,026 0,018 0,048 0,036 0,024 0,069 0,046 0,035

o Kat zejscia dla frezowania helikoidalnego i rampingu = 3°
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Parametry skrawania

Frezy trzpieniowe - SC-UNI, bardzo dtugi

@DC=10 mm

ae ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC
f

Indeks 2
mm

11 0173 0,127 0,092
1.2 0161 0115 0,081
1.3 0161 0115 0,081
1.4 0173 0127 0,092
1.5 0173 0127 0,092
1.6 0173 0127 0,092
1.7 0173 0127 0,092
1.8 0127 0,092 0,069
1.9 0115 0,092 0,058
110 0115 0,092 0,058
111 0115 0,092 0,058
112 0115 0,092 0,058
113 0,104 0,081 0,046
114 0,092 0,069 0,046
115 0115 0,092 0,058
116 0,115 0,092 0,058
21 0127 0,092 0,069
22 0,104 0,081 0,046
23 0,04 0,081 0,046
24 0104 0,081 0,046
25 0104 0,081 0,046
2.6 0104 0,081 0,046
27 0,092 0,069 0,046
31 0,207 0150 0,104
3.2 0207 0150 0,104
3.3 0173 0127 0,092
34 0173 0127 0,092
35 0173 0127 0,092
3.6 0150 0,104 0,069
3.7 0150 0,104 0,069
3.8 0150 0,104 0,069
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 0173 0127 0,092
47 0173 0,127 0,092
48 0173 0127 0,092
49 0173 0127 0,092
410 0173 07127 0,092
411 0161 0,115 0,081
412 0,161 0,115 0,081
413

414 0,345 0253 0173
4.15

4.16

4.17

418 0138 0,104 0,069
419 0115 0,092 0,058
51 0115 0,081 0,058
5.2 0,104 0,081 0,058
53 0,092 0,069 0,046
54 0,081 0,058 0,046
5,5 0,081 0,058 0,046
5.6 0,058 0,046 0,035
5.7 0,081 0,058 0,046
5.8 0,081 0,058 0,046
5.9 0127 0,092 0,069
510 0127 0,092 0,069
511 0115 0,092 0,058
6.1 0104 0,081 0,058
6.2 0,092 0,069 0,046
6.3 0,081 0,058 0,046
6.4

6.5

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=12mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,138
0,127
0,127
0,138
0,138
0,138
0,138
0,104
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,069
0,092
0,092
0,104
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,161
0,161
0,138
0,138
0,138
0,115
0,115
0,115

0,196
0173
0173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,115
0,115
0,092
0,092
0,092
0,081
0,081
0,081

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0173
0,173

0,138
0,138
0,138
0,138
0,138
0,127
0,127

0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,380

0,288 0,196

0,115
0,127
0127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,092
0,092
0,046
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,104
0,104
0,092
0,081
0,081
0,069

0,081
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,069
0,069
0,069
0,058
0,046
0,046

@ DC=14mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,150
0,138
0,138
0,150
0,150
0,150
0,150
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,069
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,069
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,127
0,127
0,127

0,184
0173
0,173
0,184
0,184
0,184
0,184
0,138
0127
0127
0,127
0,127
0,115
0,092
0,127
0127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,219
0,219
0,184
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161

0,104
0,092
0,092
0,104
0,104
0,104
0,104
0,081
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,058
0,069
0,069
0,081
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0127
0127
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,092

0,184
0,184
0,184
0,184
0,184
0173
0,173

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,138
0,138

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,092
0,380

0,299 0,207

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,115
0,104
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,046
0,069
0,069
0,115
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069

0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,046
0,035
0,046
0,046
0,081
0,081
0,069
0,058
0,058
0,046

@ DC=16 mm

ae ae ae
01-02 03-05 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,161
0,150
0,150
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0,127
0,127
0,127

0,196
0,173
0,173
0,196
0,196
0,196
0,196
0,138
0,127
0,127
0127
0,127
0,115
0,092
0,127
0,127
0,138
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,092
0,230
0,230
0,196
0,196
0,196
0,161
0,161
0,161

0127
0,115
0,115
0,127
0127
0127
0127
0,092
0,081
0,081
0,081
0,081
0,069
0,058
0,081
0,081
0,092
0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,058
0,138
0,138
0127
0127
0127
0,104
0,104
0,104

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,173
0,173

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,150
0,150

0127
0127
0127
0127
0127
0,115
0,115
0,380

0,311 0,242

0,150
0,127
0,127
0,115
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,138
0,138
0,127
0,115
0,104
0,092

0,127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

0,092
0,081
0,081
0,069
0,069
0,058
0,058
0,046
0,058
0,058
0,092
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058

@DC=20mm

aE ae ae
01-0,2 03-0,5 06-10
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,242 0,196
0,230 0,184
0,230 0,184
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,184 0,150
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,161 0,138
0,150 0,115
0,127 0,104
0,161 0,138
0,161 0,138
0,184 0,150
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,150 0,115
0,127 0,104
0,288 0,230
0,288 0,230
0,242 0,196
0,242 0,196
0,242 0,196
0,207 0173
0,207 0,173
0,207 0,173

0,161
0,138
0,138
0,161
0,161
0,161
0,161
0,115
0,104
0,104
0,104
0,104
0,092
0,081
0,104
0,104
0,115
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,081
0,184
0,184
0,161
0,161
0,161
0127
0127
0127

0,242
0,242
0,242
0,242
0,242
0,230
0,230

0,196
0,196
0,196
0,196
0,196
0,184
0,184

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,138
0,138
0,495

0,403 0,311

0,196
0,161
0,161
0,150
0,127
0,115
0,115
0,081
0,115
0,115
0,184
0,184
0,161
0,150
0,127
0,115

0,161
0,138
0,127
0127
0,104
0,092
0,092
0,069
0,092
0,092
0,150
0,150
0,138
0,127
0,104
0,092

0127
0,104
0,104
0,092
0,081
0,069
0,069
0,058
0,069
0,069
0,115
0,115
0,104
0,092
0,081
0,069

[
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WNT \ Performance

Frezy do usuwania zadziorow

AluLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

w s=8 o

/B

il

DCONMS

DLC DLC
DRAGONSIN
-
<C
O L
o =60° o =60° o =60° o =60°

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
(NEW I (NEW I (NEW I NEW

DC s | OAL | LPR |DCONMS 6| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53 666 ... 53 667 ... 53 662 ... 53 663 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 | 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 | 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 | 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

120
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WNT \ Performance

Frezy do usuwania zadziorow

AluLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

w s=8 o

/B

il

DCONMS

DLC DLC
DRAGONSIN
-
<C
O L
a=90° a=90° a=90° a=90°

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a3 w0 J3 na(_ ]38 (O]9
(NEW I (NEW I (NEW I NEW

DC s | OAL | LPR |DCONMS 6| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
53664 ... 53 665 ... 53 660 ... 53 661 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 30,43 04000 35,64 04000
6 55 | 19 6 4 33,96 06000 33,96 06000 39,18 06000 39,18 06000
8 58 | 22 8 4 39,68 08000 39,68 08000 45,57 08000 45,57 08000
10 60 | 20 10 4 56,04 10000 56,04 10000 63,11 10000 63,11 10000
12 70 | 25 12 4 63,11 12000 63,11 12000 71,18 12000 71,18 12000
16 80 | 32 16 4 105,10 16000 105,10 16000 116,00 16000 116,00 16000
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [} ) ) )
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane
— v, /f, strona 126
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WNT \ Performance

Frezy do usuwania zadziorow

SilverLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

A=0°
N Y =50 % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
‘ N &‘
T by
|
o
9
DC
o =60° o =60° o =60° o =60°
o Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 he([Q I3 a3 (O3
(NEW R (NEW IR (NEW R NEW I
DC s | OAL | LPR |DCONMS 6| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50 566 ... 50 567 ... 50 562 ... 50563 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) ° )
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° ° ) )

Materiaty hartowane

122
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WNT \ Performance

Frezy do usuwania zadziorow

SilverLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

A=0°
N Y =50 % -
s DPB72S DPB72S
1 DCONMS TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
|
|
‘ N &‘
N y
|
o
9
DC
o =90° a=90° a=90° a=90°
o Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa
a8 he([Q I3 a3 (O3
(NEW R (NEW IR (NEW R NEW I
DC s | OAL | LPR |DCONMS 6| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
50 564 ... 50 565 ... 50 560 ... 50 561 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 5 30,43 04000 37,54 04000
6 55 | 19 6 5 34,14 06000 34,14 06000 41,25 06000 41,25 06000
8 58 | 22 8 5 45,61 08000 45,61 08000 53,75 08000 53,75 08000
10 60 | 20 10 5 54,14 10000 54,14 10000 63,89 10000 63,89 10000
12 70 | 25 12 5 70,54 12000 70,54 12000 81,64 12000 81,64 12000
16 80 | 32 16 5 112,20 16000 112,20 16000 127,10 16000 127,10 16000
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) ° )
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne ° ° ) )

Materiaty hartowane

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strona 127
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WNT \ Performance

Frezy do usuwania zadziorow

BlueLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

H A=0° %a

V=5

DCONMS

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

OAL
T
=

a=60° a=60° a=90° a=90°
Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazaktadowa Norma zaktadowa

L we (O3 wal 8 we (O]
NEW I NEW I} NEW I 0= vi

DC.s | OAL | LPR |DCONMS 5| ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
52 562 ... 52 563 ... 52 560 ... 52 561 ...

mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

4 50 | 22 4 5 41,25 04000 41,25 04000

6 57 | 21 6 6 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000 52,00 06000
8 63 | 27 8 6 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000 62,89 08000
10 72 | 32 10 6 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000 84,25 10000
12 83 | 38 12 6 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000 108,70 12000
16 92 | 44 16 8 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000 168,70 16000

Stal

Stal nierdzewna
Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

124
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer
materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - AluLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min

310
310
290
270
260
130
130
120
120
110
150
150
330
330

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

Ve
m/min

200
200
190
180
175
90
90
85

80
100
100
205
205

0 *= odp. tylko dla frezow z powtokg DLC

126

a4

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

a6

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

bez powtoki

28

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

Emulsja

Sprezone powietrze

MMS

% %k % R &k Xk ok k kX

*

O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
OO0OO0OO0OO0O0OD0O0OO0OO0OO0O0OO0O0
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - SilverLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

DPB72S bez powtoki 3
04 26 g8 @10 @12 016 04 26 g8 @10 @012 016 g

e m}/r(nin rr}m m)/rrhin man E (%:- %
11 145 0,03 0,035 0045 006 008 0,09 90 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.2 140 0,03 0,035 0,045 006 008 009 80 0,02 0025 0,035 005 007 008 e o o
1.3 140 0,03 0,035 0045 006 0,08 0,09 80 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.4 100 0025 0,03 004 0055 0,075 0,085 65 0,015 002 0,03 0,045 0,065 0075 e o o
1.5 130 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 80 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.6 120 0,025 0,03 004 0055 0,075 0,085 75 0,015 002 0,03 0045 0,065 0075 e o o
1.7 100 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 65 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.8 90 002 002 0025 003 004 0,05 60 001 0015 0,025 004 006 007 e o o
1.9 150 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0025 0035 005 007 008 e o o
1.10 100 0025 0,03 004 0,055 0,075 0,085 65 0,015 002 0,03 0045 0,065 0075 e o o
1.1 90 002 002 0025 003 004 0,05 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.12 90 0,02 002 0025 003 004 005 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.13 90 0,02 002 0025 003 004 005 60 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.14 80 002 002 0025 003 004 0,05 50 001 0015 0,025 004 006 007 e o o
1.15 80 002 002 0025 003 004 005 50 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
1.16 80 0,02 002 0025 003 004 005 50 0,01 0015 0025 004 006 007 e o o
21 10 0,025 003 003 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 0055 e

22 10 0025 003 003 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 0055 e

23 105 0025 003 003 004 005 0055 70 0,025 003 003 004 005 005 e

24 90 0,02 0025 0025 003 004 0045 60 002 0025 0025 003 004 0045 e

25 10 0025 003 003 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 005 e

2.6 10 0025 003 003 004 005 0055 75 0,025 003 003 004 005 005 e

2.7 90 0,02 0025 0,025 003 0,04 0,045 60 0,02 0025 0,025 003 004 0045 e

3.1 140 0,03 0,035 0045 006 008 0,09 95 0,02 0025 0035 005 007 008 e ° °
3.2 110 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 75 0,02 0025 0035 005 007 008 e ® °
3.3 140 0,03 0,035 0,045 006 008 009 95 0,02 0025 0,035 005 007 008 e ° o
34 130 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0025 0,035 005 007 008 e ° [
3.5 140 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 95 0,02 0025 0,035 005 007 008 e ° °
3.6 140 0,03 0,035 0045 006 008 0,09 95 0,02 0025 0035 005 007 008 e ° °
3.7 140 0,03 0,035 0045 006 008 0,09 95 0,02 0025 0035 005 007 008 e ° °
3.8 130 0,03 0,035 0,045 006 008 0,09 90 0,02 0025 0035 005 007 008 e ° °
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1 90 002 002 0025 003 004 005 55 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.2 90 002 002 0025 003 004 0,05 55 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.3 90 002 002 0025 003 004 005 55 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.4 55 002 002 0025 003 004 0,05 35 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.5 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.6 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e

5.7 55 0,012 0,012 0,018 0,018 0,035 0,045 35 0,01 0015 0,025 003 0035 004 e

5.8 50 001 001 0015 002 003 004 28 001 0015 0,025 003 0035 004 e

5.9 70 002 002 0025 003 004 0,05 48 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.10 75 002 002 0025 003 004 0,05 53 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

5.11 60 0,015 0,015 0,02 0,025 0,035 0,045 38 0,01 0015 0025 003 0035 004 e

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - BlueLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

128

Ve

m/min

125
115
100
80
60

24

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

26

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Ti2000

28

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

006 0065 007 0075 0075 0,08
0,045 0,055 0,06 0,065 0065 0,07

004 005 0055 006 006 0,065

0,035 0,045 0,05 0,055 0,055 0,06
0,025 003 004 0045 0045 0,05

Emulsja

Sprezone powietrze

O0O0OO0OO0Oo

MMS

O O0OO0OO0OO0Oo
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CERATIZIT \ Performance System Maiill 21111

MaxiMill - Frez walcowo-czotowy C 211-11KN
A ZEFP =ilos¢ ptytek
A /NP =ilos¢ zebow

ki

[%)
2
ol F O\ B
3 :
ja}
APMX
LH
OAL
DM 28/40
Oznaczenie ISO DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Plytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 50784 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02KN3-11-B-40 25 2 28 97 40 25 6 3 1,6 XD.T 11T3 635,30 02523
C211.25.R.02KN4-11-B-50 25 2 37 107 50 25 8 4 1,6 XD.T11T3 672,60 02524
C211.25.R.02KN5-11-B-60 25 2 46 117 60 25 10 5 1,6 XD.T 1173 717,40 02525
C211.32.R.02KN4-11-B-50 32 2 37 11 50 32 8 4 1,6 XD.T 1173 696,80 03224
C211.32.R.03KN5-11-B-60 32 3 46 121 60 32 15 5 1,6 XD.T 1173 840,70 03235
C211.40.R.03KN4-11-B32-50 | 40 3 37 11 50 32 12 4 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
C211.40.R.04KN5-11-B32-60 | 40 4 46 121 60 32 20 5 1,6 XD.T11T3 964,00 04045
MaxiMill - Frez walcowo-czotowy A 211-11KN
A ZEFP =ilos¢ ptytek
A /NP =ilos¢ zebow
j
m Q ‘ o
o) -~ —) L T
L =)
APMX
OAL
D 28/40
Oznaczenie ISO DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS .| DHUB Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 50794 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03KN4-11 40 3 37 12 4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 799,60 04034
A211.40.R.04KN4-11 40 4 37 16 4 65 22 38 1,6 XD.T 11T3 874,20 04044
A211.40.R.04KN5-11 40 4 46 20 5 74 22 38 1,6 XD.T 1173 964,00 04045
A211.50.R.04KN5-11 50 4 46 20 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.054,00 05045
A211.50.R.05KN5-11 50 5 46 25 5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 1.148,00 05055
A211.50.R.05KN6-11 50 5 55 30 6 85 27 48 1,6 XD.T 11T3 1.258,00 05056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
® - G e -
Sruba Ostrze wymienne Klucz-D Molykote Sruba zaciskowa Sruba o gniezdzie Klucz
cylindryczna (Srodek smarny) sze$ciokatnym dynamometryczny
Cze$ci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Oznaczenie EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.40. KN4 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 20900 118,90 191
A211.40. KN5 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 11,50 21000 118,90 191
A211.50. KN5 11,50 002 476 043 10,20 125 4,38 303 7,09 20400 11,50 20600 118,90 191
C211.25 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.32 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20700 118,90 191
C211.40 476 043 10,20 125 438 303 7,09 20400 118,90 191

Przewodnik po frezach

Pasujace ptytki wymienne znajdg Panstwo w naszym katalogu gtéwnym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 63-65
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CERATIZIT \ Performance System Maiill 21111

System MaxiMill 211-11
Parametry skrawania/Dane technologiczne
dla frezOw czotowo - walcowych

F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Materiat m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 100-300  0,05-0,20 < APMX
Stal nierdzewna 80-200 0,05-0,20 < APMX
Zeliwo 110-300  0,05-0,20 < APMX
Metale niezelazne 300-2000  0,10-0,25 < APMX
Stopy zaroodporne 40-80 0,05-0,15 < APMX
Materiaty hartowane 30-50 0,05-0,10 < APMX
Strategia obrobki ® @ ®
Frezowanie Frezowanie Frezowanie posu-
. . i i - wem wgtebnym
b (1) Frezowanie cyrkulacyjne posuwem o mﬂﬁm"e posuwem Svs:mgﬁg?;ym ok
! wgtebnym mm RE = 0,8 mm Xinax Oq
O 16°
1 12 Dy 21 mm 1,3mm 18°
o L Din 14 mm
oo //’ O 95°
Do e 16 Dpax 29 mm 1,5mm 10,8°
Drin 21 mm
@ Frezowanie O 7 )
osiowe posuwem 20 Dpa 37 mm 2,0 mm 9,8
Dinin 30 mm
wgtebnym . 45°
25  Dpux 47 mm 2,0 mm 75°
Din 40 mm
O 32°
32 D 61 mm 1,0 mm 48°
@ Frezowanie posuwem wgtebnym pod katem Dy 53 mm
O 22°
40 Dy 77mm 1,6 mm 29°
Diin 72 mm
Og 1,7°
50 Dpax 98 mm 1,6 mm 2,2°
Diin 93 mm
Maksymalna predkosc¢ obrotowa w odniesieniu do dtugosci wysiegu narzedzia. On 8
Mo W MR 63 Dy 123 mm 1,6 mm 18°
DC L=12x0  1,=25x@  1,=3x0  L,=4x0  1,=5x0 Do 116 mm
mm mm mm mm mm mm Un 10°
80  Dpax 157 mm 1,6 mm 14°
12 55000 51500 47000 42000 37000 D, 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 i 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 Dy, 107 mm T 11°
25 33200 29000 24400 19900 15400 D, 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dinaks Wmm = najwigksza srednica dla ptaskiej powierzchni
50 25400 20400 15400 10800 6100 Dmin. Wwmm = najmniejsza srednica dla powierzchni ptaskiej
63 23300 18300 12900 8300 3700 a,wmm = Dxmxtan (o) = Skok gwintu
80 21300 16100 10600 5800 i
100 19600 14100 8400 lwmm = Wysieg
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System MaxiMill 211-11

System MaxiMill 211-11

Parametry poczatkowe
- XDKT 11
Indeks Materiat
115 Stal 1.2312
2.6  Stalnierdzewna 1.4571
31 Zeliwo 51301
5.8  Stopyzaroodporne 2.4856

—_

Apax W MM

N W OO N 0 © O

-

0,05

40CrMnMoS 8-6
XBCrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

Inconel 718

Plytka
XDKT11T308SR-M50
XDKT11T308SR-F50
XDKT11T308SR-R50
XDKT11T308ER-F50

CTPP235
CTPM240
CTCK215
CTC5240

0,25 0,3
V. W m/min Chtodzenie
200 Obraébka na sucho
180 Obraébka na sucho
250 Obraébka na sucho
88 Emulsja

70 0d v, > 400 m/min nalezy wywazy¢ narzedzie!

132
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 21115

MaxiMill - Frez walcowo-czotowy C 211-15KN

A ZEFP =ilos¢ ptytek
A ZNP =ilos¢ zgbow

ki

(2}
2
5 2
(8]
a)
APMX
LH
OAL
(O3
D=0 28/40
Oznaczenie ISO DC ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | ZEFP | ZNP Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 50783 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.03KN3-15-B32-60| 40 ‘ 3 ‘ 39,6 ‘ 121 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 9 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 743,60 04033
C211.50.R.03KN4-15-B40-68| 50 3 52,6 | 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
MaxiMill - Frez walcowo-czotowy A 211-15KN
A ZEFP =ilos¢ ptytek
A /NP =ilo$¢ zebow
> .
m =
o | " 3
(=] )/ T TS\ I
I i [a)
( L
0, ()
APMX
OAL
DM 28/40
Oznaczenie ISO DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS ;| DHUB Ptytka Nr artykutu
moment dociagowy| Wymienna 50781 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03KN4-15 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 904,40 05034
A211.50.R.03KN5-15 50 3 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 960,40 05035
A211.50.R.04KN5-15 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.070,00 05045
A211.63.R.03KN4-15 63 3 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 06334
A211.63.R.03KN5-15 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.042,00 06335
A211.63.R.04KN6-15 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 06346
A211.63.R.05KN5-15 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.252,00 06355
A211.80.R.04KN5-15 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 08045
A211.80.R.05KN6-15 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 08056
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
g = —_— - == /\ m i - m
Sruba Ostrze wymienne Klucz-D Molykote Sruba zaciskowa Sruba o gniezdzie Klucz
cylindryczna (Srodek smarny) sze$ciokatnym dynamometryczny
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Oznaczenie EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
A211.50 11,50 002 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 11,50 20600 131,90 193
A211.63 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 20600 131,90 193
A211.80 25,73 004 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20500 11,50 234 13190 193
€211.40 526 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193
C211.50 5,26 054 11,89 128 438 303 8,97 20800 131,90 193

Przewodnik po frezach

Pasujace ptytki wymienne znajdg Panstwo w naszym katalogu gtéwnym w rozdziale 15 — Frezy na ptytki wymienne strona 69-71
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System MaxiMill 211-15
Parametry skrawania/Dane technologiczne
dla frezow czotowo - walcowych

F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Materiat m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Stal 120-300  0,08-0,35 < APMX
Stal nierdzewna 150-200 0,08-0,35 < APMX
Zeliwo 130-300  0,08-0,35 < APMX
Metale niezelazne 400-2500 0,12-0,40 < APMX
Stopy zaroodporne 25-80 0,08-0,20 < APMX
Materiaty hartowane
Strategia obrobki
D @ Frezowanie cyrkulacyjne posuwem @ @ @
wgtebnym
Frezowanie Frezowanie Frezowanie posu-
cyrkulacyjne 0siowe posu-  Wem wglgbnym
DC posuwem wgtebnym  wemwgtgbnym Pod katem
“’ﬂi mm RE =0,8 mm Xinax OR
7, o
D6 o Og 75
Doac/mn 25 D 48 mm 2,7mm 95°
Drin 37 mm
(2) Frezowanie osiowe O e
posuwem wg{qbnym == 32 Dmax 62 mm 275 mm 618 °
( Diin 47 mm
Oig 3,2°
40 Dppay 78 mm 2,5mm 51°
Diin 63 mm
O 25°
50  Dpax 98 mm 2,5mm 25°
Drin 86 mm
O 15°
63 Dy 124 mm 2,5mm 25°
Drin 111 mm
g 1,3°
80 Dy 158 mm 2,5mm 2,0°
Diin 147 mm
O 11°
Maksymalna predkos¢ obrotowa w odniesieniu do dtugo$ci wysiegu narzedzia. 100 Dpey 198 mm 2,5 mm 15°
Ninage, W MIN Din 190 mm
O 09°
mDr(; l 'mznf 0 l 'm3r;‘ 0 l _m‘r’nf 0 125 Dpm 248mm  2,5mm 09°
Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 06°
32 24160 16720 9520 160 D, 318 mm 25mm 07°
40 22160 14400 7200
Dinin 310 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dinaks, WmMm = najwieksza Srednica dla ptaskiej powierzchni
80 17040 8480 Dyin. Wmm = najmniejsza Srednica dla powierzchni ptaskiej
100 15680 6720
195 14320 a,wmm = Dxmxtan (oz) = Skok gwintu
160 13200 lwmm = Wysieg
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

System MaxiMill 211-15
Parametry poczatkowe
XDKT 15

Indeks Materiat

1.15  Stal 1.2312 40CrMnMoS 8-6
2.6  Stalnierdzewna 1.4571 X6CiNiMoTi 17122
31  Zelwo 51301 EN-GJL-250 (GG25)
5.8  Stopyzaroodporne 2.4856 Inconel 718

Apmax W MM

14

12

10

0,05

Plytka

XDKT150508SR-M50

XDKT150508SR-R50
XDKT150508ER-F40

0,10 0,15 0,2
f,wmm
V. W m/min
CTPP235 200
CTPM240 180
CTCK215 250
CTC5240 58

0,25 0,30

Chtodzenie
Obraébka na sucho
Obraébka na sucho
Obraébka na sucho

Emulsja

70 0d v, > 400 m/min nalezy wywazy¢ narzedzie!
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WNT

Wprowadzenie

Spis tresci
Przeglad
Uchwyty narzedziowe ABS

Adap

SK/ SK-FC
BT/BT-FC
HSK
PSC

ter ABS

Hydrauliczny uchwyt zaciskowy
Uchwyt termokurczliwy
Weldon

Wistle Notch

ER - uchwyt z tulejg zaciskowg

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow z kompensacja dtugosci

Uchwyt wiertarski krotki

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow
Trzpien do frezw nasadzanych z rowkiem poprzecznym
Trzpien kombi do frezow nasadzanych

Przedtuzka ze ztaczem ABS

Ttumik drgan skretnych z chwytem ABS

Element nastawczy mimosrodowy z chwytem ABS
Element amortyzujacy z chwytem ABS

Redukcja ABS

Element nastawczy z chwytem ABS

Potfabrykat

Informacje techniczne

Informacje techniczne - ABS

Uchwyty narzedziowe - akcesoria

Tuleje zaciskowe-ER

136

137-140
141-144
145-147

148

149
150
151
152+153
154

155

155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165

166

167

Przeglad uchwytow narzedziowych ABS

T
T bt DIN 69871
A SK SK-FC
Uchwyty narzedziowe ABS *“ 137-139 140
Przeglad adapterow ABS
= N I
— — =
- z
B g
Typ uchwytu B e
£ : =
28 3 =
Adapter ABS 149 150 151
u !
o e
=
= e
Typ uchwytu § = %
Adapter ABS 158 159
136

WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowg wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkciji najwazniejsze sq wydajnoscé i wynik, polecamy wybrac
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

WNT \ Standard

Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.

Linia markowych narzedzi WNT Standard wyroznia sie jakoscia,
wydajnoscig i niezawodnoscig, czym zdobywa sobie zaufanie
naszych klientow na catym Swiecie. W przypadku standardowych
zastosowan, sg to narzedzia pierwszego wyboru, gwarantujace
doskonate rezultaty obrobki.

L i @

JISB 6339 IS0 12164 IS0 26623-1
MAS-BT MAS-BT-FC HSK-A PSC
141-143 144 145-147 148
i | 3 - -
- T ¢ 3 T X
oy sis 3 Sz 23
= S ZE= g £ 82 ¢
S = >3 8 =2 22
= By 222 2] g2 2s8
£ g | E22 | 2 £8 238
= [ 588 = 538 =28
152+153 154 155 155 156 157
= -
—r-' _‘I_' -—f‘ -
— ) e — 4
= 5 ~
s, i i, . i
B2 Eg = 2 22 S
el iE 2 = E & =E z
Eg Egg ET = Es g
=5 D EXR i 5 & kS £
160 161 162 163 164 165
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WNT \ Performance

DIN 69871 - SK Uchwyty ze stozkiem niesamohamownym

Uchwyt ze ztaczem ABS

Zakres dostawy:
Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym (ksztatt B) z zestawem do przebudowy (ksztatt AD) i pier§cieniem uszczelniajacym

ABS
LPR
LB
(%))
o 2
NI o
Do
[m)]
AD AD/B
G 6,3n,,8000 G6,3n,,8000
NEW Jil3 NEW Jil3
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu Nr artykutu
84 211 ... 84201 ...
mm mm | mm EUR EUR
SK 40 A5000120 | ABS 25 13 50 348,40 04090
SK 40 A50 55120 | ABS 25 13 50 | 31,0 386,90 04090
SK 40 A5000130 | ABS 32 16 50 348,40 04089
SK 40 A50 55130 | ABS 32 16 50 | 31,0 386,90 04089
SK 40 A50 00140 | ABS 40 2 50 | 30,0 348,40 04088
SK 40 A5055140 | ABS 40 20 50 | 31,0 386,90 04088
SK 40 A5000150 | ABS 50 28 50 | 31,0 348,40 04097
SK 40 A5055150 | ABS 50 28 50 | 30,0 386,90 04097
SK 40 A50 00160 | ABS 63 34 90 | 70,0 353,60 04096
SK 40 A5055160 | ABS 63 34 90 | 71,0 393,10 04096
SK 50 A50 00320 | ABS 25 13 60 398,30 05090
SK 50 A5055320 | ABS 25 13 60 | 41,0 457,60 05090
SK 50 A50 00330 | ABS 32 16 60 398,30 05089
SK 50 A5055330 | ABS 32 16 60 | 41,0 452,40 05089
SK 50 A50 00340 | ABS 40 20 60 398,30 05088
SK 50 A5055340 | ABS 40 20 60 | 41,0 452,40 05088
SK 50 A50 00350 | ABS 50 28 60 | 40,0 398,30 05097
SK 50 A50 55350 | ABS 50 28 60 | 40,9 452,40 05097
SK 50 A50 00360 | ABS 63 34 60 | 41,0 403,50 05096
SK 50 A50 55360 | ABS 63 34 60 | 41,0 457,60 05096
SK 50 A5000370| ABS 80 46 70 | 50,0 410,80 05092
SK 50 A5055370 | ABS 80 46 70 | 51,0 463,80 05092
SK 50 A50 00380 |ABS 100 56 115 454,50 05091
SK 50 A5055380 |ABS 100 56 115 | 96,0 493,00 05091
SK 50 A50 00390 |ABS 125 70 145 515,80 05085
W7 XX XX XX
Zestaw do $ruba mocujaca czesci zamienne $ruba stozkowa
konwersji SK asortymentu
(AD/B)
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SzID 84950... 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR
ABS 100 SK 50 06 mm 498 23400 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 100 SK50 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 125 SK50 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
ABS 25 SK50 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK40 04 mm 4,98 23200 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK50 06 mm 4,98 23400 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 25 SK40 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 SK40 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK50 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK50 (6 mm 4,98 23400 14,45 99600 8,60 27100
ABS 32 SK40 04 mm 498 23200 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 SK40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK50 06 mm 498 23400 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK50 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 40 SK40 04 mm 4,98 23200 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 SK40 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 50 SK50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 SK40 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 50 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK50 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 63 SK 40 0 4 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 SK50 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
ABS 80 SK50 0 6 mm 498 23400 13,05 25700 23,45 99300 14,30 25200
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DIN 69871 - SK Uchwyty ze stozkiem niesamohamownym

Oprawka mimosrodowa ze ztaczem ABS

A Regulacja + 0,25 mm na $rednicy

Zakres dostawy:
Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym (ksztatt B) z zestawem do przebudowy (ksztatt AD) i pier§cieniem uszczelniajacym

ABS
LPR
LB
n
@) % +0,125
c% Ol 0125
Qe
[a)]
AD/B
NEW I
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84204 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A5056150 | ABS 50 28 50 | 30,0 521,00 04097
SK 40 A50 56160 | ABS 63 34 90 | 71,0 559,50 04096
SK 50 A50 56350 | ABS 50 28 60 | 40,9 584,50 05097
SK 50 A50 56360 | ABS 63 34 60 | 41,0 640,60 05096
w7 XX XX XX
Zestaw do $rubamocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
konwersji SK asortymentu
(AD/B)
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Dla nr artykutu EUR EUR EUR EUR
84204 04097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84204 04096 04 mm 4,98 23200 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
84204 05097 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
84 204 05096 06 mm 4,98 23400 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Wyposazenie
, ") 10
~. ’ f
iy e ) T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17

138
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DIN 69871 - SK Uchwyty ze stozkiem niesamohamownym

Ttumik drgan skretnych ze ztaczem ABS

Zakres dostawy:
Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym (ksztatt B) z zestawem do przebudowy (ksztatt AD) i pier§cieniem uszczelniajacym

ABS
LPR
LB
@ il
ol 2
N o) —
L)
o =1
AD/B
DET e
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84 207 ...
mm mm | mm EUR
SK 40 A50 01351 | ABS 50 28 50 | 30,0 667,70 04097
SK 40 A50 01361 | ABS 63 34 90 | 71,0 652,00 04096
SK 50 A50 01451 | ABS 50 28 60 | 409 744,60 05097
SK 50 A50 01461 | ABS 63 34 60 | 41,0 689,00 05096
SK 50 A50 01470 | ABS 80 46 70 | 51,0 756,00 05092
XX XX XX
$ruba mocujaca czesci zamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
f N 1143
~. ’ !
'(. ‘\»" e/ ' v hT
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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DIN 69871 - SK Uchwyty ze stozkiem niesamohamownym

Uchwyt ze ztaczem ABS
A 7 czotowg powierzchnig styku
ABS
LPR
LB \
)
2
Q=
D {e]
%3 '
L)
AD
G 6,3 ey 8000
NEW Jiz
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84213 ...
mm mm | mm EUR
SK-FC 40 | A5057151 | ABS 50 28 50 31 569,90 04097
SK-FC 40 | A5057161 | ABS 63 34 90 586,60 04096
SK-FC50 | A5057351 | ABS 50 28 60 41 628,20 05097
SK-FC 50 | A5057361|ABS 63 34 60 41 628,20 05096
SK-FC50 | A5057371 | ABS 80 46 70 51 668,70 05092
SK-FC50 | A5057381|ABS100, 56 115 725,90 05091
XX XX XX
$rubamocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
, ") 9%
~. ’ !
iy e ) =y
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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JIS B 6339 - BT uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Uchwyt ze ztaczem ABS
ABS
LPR
LB
™ — \‘\\
' |
% e A \
=) % = ‘j‘ - ;
N & 1 T i=
e ] [ '
o =2 T Y
AD AD/B
NEW Ji2 NEW Ji2
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu Nr artykutu
84202 ... 84212 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5500120 | ABS 25 13 60 348,40 04090
BT 40 A5500130 | ABS 32 16 60 33 348,40 04089
BT 40 A5500140| ABS 40 20 60 33 348,40 04088
BT 40 A5500150 | ABS 50 28 60 33 348,40 04097
BT 40 A55 55150 | ABS 50 28 60 33 386,90 04097
BT 40 A5500160 | ABS 63 34 70 353,60 04096
BT 40 A5555160 | ABS 63 34 70 432,60 04096
BT 50 A5500330 | ABS 32 16 70 398,30 05089
BT 50 A5500340 | ABS 40 20 70 398,30 05088
BT 50 A55 00350 | ABS 50 28 70 32 398,30 05097
BT 50 Ab5 55350 | ABS 50 28 70 452,40 05097
BT 50 A55 55360 | ABS 63 34 90 488,80 05096
BT 50 A55 00360 | ABS 63 34 80 403,50 05096
BT 50 A5555370| ABS 80 46 100 | 60 504,40 05092
BT 50 A5500370| ABS 80 46 100 | 62 410,80 05092
BT 50 Ab555380 |ABS 100| 56 110 515,80 05091
BT 50 A5500380 ABS100| 56 110 454,50 05091
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
f 2 |0
~, ’ "
-(ly o ) U T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtowny, rozdziat 16 — 159 — 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

JIS B 6339 - BT uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Oprawka mimosrodowa ze ztaczem ABS

A Regulacja + 0,25 mm na $rednicy

Zakres dostawy:
Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym (ksztatt B) z zestawem do przebudowy (ksztatt AD) i pier§cieniem uszczelniajacym

ABS
LPR
LB ‘
- \ Y
| ) )
o HZLL A )
al Shoes|§ 7| HLE | -
N % I".e’"":fg,.i‘ =i (= : )
D] 50120 N[
e 1= | |} o
o HEE i
AD AD/B
NEW IS NEW I
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu Nr artykutu
84 205 ... 84 205 ...
mm mm | mm EUR EUR
BT 40 A5556150 | ABS 50 28 60 33 521,00 04097
BT 40 A55 56160 | ABS 63 34 70 559,50 04096
BT 50 A55 56350 | ABS 50 28 70 32 584,50 05097
BT 50 Ab5 56360 | ABS 63 34 80 640,60 05096
XX XX XX
$rubamocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Wyposazenie
£ )
, - D 19%
o \ s .
‘/" ﬁ/ v .T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog giowny, rozdziat 16 - 159 — 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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JIS B 6339 - BT uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Ttumik drgan skretnych ze ztaczem ABS

Zakres dostawy:
Uchwyt ze stozkiem niesamohamownym (ksztatt B) z zestawem do przebudowy (ksztatt AD) i pier§cieniem uszczelniajacym

ABS
LPR
LB
n 3 A
ol S =" Rl
= Z - _ Il o
N & it
KR! T
o ”‘:‘ ) ~.
AD/B
NEW Jiz
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84 208 ...
mm mm | mm EUR
BT 40 A5502160 | ABS 63 34 70 979,70 04096
BT 40 A55 02150 | ABS 50 28 60 33 748,80 04097
BT 50 A55 02350 | ABS 50 28 70 32 905,80 05097
BT 50 A55 02360 | ABS 63 34 80 699,00 05096
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Wyposazenie
)
iy o 3 Hh
‘/" q v -T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtowny, rozdziat 16 - 159 — 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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JIS B 6339 - BT uchwyt ze stozkiem niesamohamownym

Uchwyt ze ztaczem ABS - BT-FC

A 7 czotowg powierzchnig styku

ABS
LPR
LB
LB1 o \
g e iR
o 2201 Y :J NI
N % 7'7'"‘54\::5,7_ -]
@ Q B .
Al ‘ 7
AD
NEW Jiz
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB |LB_1 Nr artykutu
84214 ...
mm mm | mm | mm EUR
BT-FC 40 | Ab557121 | ABS 25 13 60 25 574,10 04090
BT-FC 40 | A5557131 | ABS 32 16 60 31 574,10 04089
BT-FC40 | A5557141 | ABS 40 20 60 33 574,10 04088
BT-FC 40 | A5557151 | ABS 50 28 60 33 574,10 04097
BT-FC40 | A5557161 | ABS 63 34 70 590,70 04096
BT-FC50 | A5557331| ABS 32 16 70 24 665,60 05089
BT-FC50 | A5557341 | ABS 40 20 70 24 665,60 05088
BT-FC50 | A5557351 | ABS50 28 70 24 665,60 05097
BT-FC50 | A5557361 | ABS 63 34 80 37 677,00 05096
BT-FC50 | A5557371 | ABS 80 46 100 | 60 705,10 05092
BT-FC50 | A5557381 |ABS 100 56 110 757,10 05091
XX XX XX
$ruba mocujaca czesci zamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
, ") 1%
= ’ "
iy v ) VT
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 — 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A Trzpienie stozkowe drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt ze ztaczem ABS

ABS

LPR

2 "
=]
35 L )
[&]
e L)
AD
G 6,3 Ny 10000
NEW Jiz
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84200 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A0630120 | ABS 25 13 50 24 375,40 06390
HSK-A 63 | A0630130 | ABS 32 16 50 24 375,40 06389
HSK-A 63 | A0630140| ABS 40 20 60 34 385,80 06388
HSK-A 63 | A06 30150 | ABS 50 28 70 44 396,20 06397
HSK-A 63 | A06 30160 | ABS 63 34 80 54 401,40 06396
HSK-A 63 | A0630170 | ABS 80 46 100 | 74 426,40 06392
HSK-A 100 | A0650120 | ABS 25 13 60 31 457,60 10090
HSK-A 100 | A0650130 | ABS 32 16 60 31 457,60 10089
HSK-A 100 | A06 50140 | ABS 40 20 80 51 467,00 10088
HSK-A 100 | A0650150 | ABS 50 28 80 51 476,30 10097
HSK-A 100 | A0650160 | ABS 63 34 80 51 488,80 10096
HSK-A 100 | A0650170 | ABS 80 46 90 61 510,60 10092
HSK-A 100 | A0650180 ABS100| 56 100 | 71 541,80 10091
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
- A 195
(- o ) 1=
Sworznie zaciaggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

ISO 12164 - HSK-A Trzpienie stozkowe drazone z kotnierzem przylgowym

Oprawka mimosrodowa ze ztaczem ABS

A Regulacja + 0,25 mm na $rednicy

Zakres dostawy:
Oprawka mimosrodowa z kluczem nastawczym @ 2,8 mm

ABS

+0,125 | =

SZID
DCONWS

-0,125 | =

Uchwyt KOMET nr

SZID

DCONWS | LPR | LB

mm mm | mm

o

AD

NEW I

Nr artykutu

84203 ...
EUR

HSK-A63 | A06 36730 | ABS 50 28 65,5 | 39,5

HSK-A 100 | A06 56730 | ABS 50 28 755 | 46,5
HSK-A 100 | A06 56740 | ABS 63 34 80,0 | 51,0

594,90 06397

676,00 10097
684,30 10096

XX XX XX
$ruba mocujaca cze$ci zamienne Sruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SziD 84950.. 84950... 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Wyposazenie
) e
wll | ~3 g - \ E , ﬂ
Qe “J)’ "1
z‘ J \: ! .
Sworznie zaciagajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance ISO 12164 - HSK-A Trzpienie stozkowe drazone z kotnierzem przylgowym

Ttumik drgan skretnych ze ztaczem ABS

ABS
LPR
LB
i f
(D = :::J””‘HVT,‘ ’ '
o2 i
INIYS) i
o = i
] =, -\
AD
NEW Ji2
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84 206 ...
mm mm | mm EUR
HSK-A 63 | A06 30251 | ABS 50 28 70 44 708,20 06397
HSK-A 63 | A06 30261 | ABS 63 34 80 54 695,00 06396
HSK-A 63 | A0630270| ABS 80 46 100 | 74 976,00 06392
HSK-A 100 | A06 50251 | ABS 50 28 80 51 829,90 10097
HSK-A 100 | A0650261 | ABS 63 34 80 51 768,00 10096
HSK-A 100 | A0650270 | ABS 80 46 90 61 1.047,00 10092
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
f ") 1%
~, ’ "
-(y L ) iy
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtowny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance ISO 26623-1 - PSC Trzpienie wielokatne drazone z kotnierzem przylgowym

Uchwyt ze ztaczem ABS
ABS
LPR
LB
Q| ([
o 2 it
IS
e
(a]
AD
(NEW [RE
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | LB Nr artykutu
84215 ...
mm mm | mm EUR
PSC 40 AB9 04050 | ABS 50 28 50 30 701,00 04097
PSC 50 A69 05050 | ABS 50 28 50 451,40 05097
PSC 63 AB9 06050 | ABS 50 28 50 28 469,00 06397
PSC 63 AB9 06060 | ABS 63 34 60 36 484,60 06396
PSC80 | A69 08050 | ABS 50 28 50 23 664,60 08097
PSC80 | A6908060 | ABS 63 34 60 30 701,00 08096
PSC 80 A69 08070 | ABS 80 46 80 48 741,50 08092
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
f ") 9%
~, ’ "
-(y % ) iy
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog giowny, rozdziat 16 159 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Uchwyt stozkowy hydrauliczny
A Do chwytéw z weglika spiekanego i chwytow HSS z tolerancja h6 lub wiekszg
Zakres dostawy:
Uchwyt z wkretem zderzakowym
ABS
LPR
LB
°
g :
o @z z
38 S
: : \
LSCN
LSCX

DCONWS| KOMETnr | BTED | BD | LPR | LB | DCONMS | LSCX | LSCN

mm mm mm | mm | mm mm mm | mm

o

AD

(NEW [z

Nr artykutu
84223 ...

EUR

6 A3242110| 24 28 | 55 | 340 50 37 | 27
8 A3242120| 26 30 | 65 | 450 50 41 31
8 A3232060| 24 28 | 60 | 420 40 37 | 27
10 A3232070| 26 30 | 65 | 475 40 41 31
10 A3242130 | 28 32 | 65 | 455 50 46 | 36
12 A3242140| 30 34 | 65 | 46,0 50 46 | 36
12 A3232080| 28 32 | 65 | 480 40 46 | 36
14 A3242150 | 34 38 | 70 | 52,0 50 49 | 39
16 A3242160 | 36 40 | 70 | 52,5 50 49 | 39
18 A3242170 | 38 42 | 75 | 58,0 50 51 4
20 A3252180| 38 42 | 78 | 56,0 63 51 4
20 A3242101 | 22 26 | 55 | 335 50 37 | 27
25 A3252190| 53 57 | 85 | 60,0 63 57 | 47
32 A3252200| 60 90 | 61,0 63 61 51

642,00 00697
657,00 00897
658,00 00888
604,00 01088
637,00 01097
636,00 01297
593,00 01288
637,00 01497
588,00 01697
615,00 01897
858,00 02096
600,00 02097
961,00 02596
1.044,00 03296

w7
Wkret
zderzakowy
Czgsci zamienne Nr artykutu
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M6x12 - SW2,5 2,71 22000
8 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
10 M10x1x12-SW4 3,41 22200
10 M8x1x12 - SW3 3,41 22100
12 M10x1x12-SW4 3,41 22200
14 M10x1x12-SW4 3,41 22200
16 M10x1x12-SW4 3,41 22200
18 M16x1x16-SW5 6,39 22400
20 M5x12 - SW2 2,71 22300
20 M16x1x16-SW5 6,39 22400
25 M16x1x16-SW5 6,39 22400
32 M16x1x16-SW5 6,39 22400
Wyposazenie
- ™) 194&%
. ’ f
il e ) ™y
Sworznie zaciagajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Uchwyty termokurczliwe 4,5°
A Do chwytéw z weglika spiekanego i chwytow HSS z tolerancja h6 lub wiekszg
ABS
~

BD
BTED
DCONWS
1]

DCONMS

e

AD
G 6,3 Ny, 15000
NEW Jiz
Uchwyt | KOMET nr |[DCONWS| LPR | BD |BTED| LB |LSCX|LSCN| DCONMS Nr artykutu
84 222 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm EUR
ABS 32 |A3226040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 359,00 00689
ABS 32 |A3226050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 32 297,00 00889
ABS 32 |A3226061 10 70 | 32 | 24 | 55 | 42 | 32 32 359,00 01089
ABS 32 |A3226071 12 80 | 32 | 24 47 | 37 32 331,00 01289
ABS 40 |A3236050 8 70 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 40 331,00 00888
ABS 40 |A3236061 10 70 | 32 | 24 | 56 | 42 | 32 40 331,00 01088
ABS 40 |A3236071 12 80 | 32 | 24 | 66 | 47 | 37 40 335,00 01288
ABS 40 |A3236091] 16 90 | 34 | 27 | 76 | 50 | 40 40 359,00 01688
ABS 50 |A3246040 6 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 256,00 00697
ABS50 |A3246050, 8 75 | 27 | 21 | 56 | 36 | 26 50 254,00 00897
ABS 50 |A3246061 10 80 | 32 | 24 | 61 | 42 | 32 50 311,00 01097
ABS50 |A3246071 12 80 | 32 | 24 | 61 | 47 | 37 50 317,00 01297
ABS 50 |A3246081 14 80 | 34 | 27 | 61 | 47 | 37 50 359,00 01497
ABS50 |A3246091 16 85 | 34 | 27 | 66 | 50 | 40 50 301,00 01697
ABS50 |A3246101| 18 85 | 42 | 33 | 66 | 50 | 40 50 359,00 01897
ABS50 |A3246111| 20 90 | 42 | 33 | 71 | 52 | 42 50 289,00 02097
ABS 63 |A3256111| 20 95 | 83 | 44 | 71 | 58 | 48 63 290,00 02096
ABS 63 |A3256121] 25 90 | 42 | 33 | 76 | 52 | 42 63 371,00 02596
ABS 63 [A3256131| 32 95 | 53 | 44 | 76 | 58 | 48 63 371,00 03296
w7
Wkret
zderzakowy
Czgsci zamienne Nr artykutu
DCONWS 84950 ...
EUR
6 M5x18 3,67 21400
8 M6x20 3,67 21500
10 M8x1x20 2,71 21600
12 M10x1x20 3,41 21700
14 M10x1x20 3,41 21700
16 M12x1x20 4,72 21800
18 M12x1x20 4,72 21800
20 M8x1x20 6,12 21900
25 M8x1x20 6,12 21900
32 M8x1x20 6,12 21900
Wyposazenie
f 2 i
~, ’ N
iy L ) U T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 — 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Oprawka cylindryczna BT 30/40 (Weldon)
A Do chwytéw wedtug DIN 6535 HB / 1835 B z boczng powierzchnig mocowania
ABS
[//]< 0,010]A]
LPR
i ®
2 N 2 >
alzl L_|__ _ _ f 1 At z X )
o 8 . "J,,CEE:}Q””J || B R E— o 8 A
& Bl g LY
L ~
LSC
AD
NEW JiKiz
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | LPR | BD | LB | LSC | DCONMS Nr artykutu
84221 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 | A3240010 6 45 25 27 40 50 212,00 00697
ABS 50 | A3240020 8 45 28 27 40 50 213,00 00897
ABS 50 | A3240030 10 55 35 37 44 50 212,00 01097
ABS 50 | A3240040 12 65 42 50 49 50 222,00 01297
ABS 50 | A3240080 14 65 44 | 50 49 50 232,00 01497
ABS 50 | A3240050 16 65 | 48 50 52 50 236,00 01697
ABS 50 | A3240090 18 65 50 52 50 212,00 01897
ABS 50 | A3240060 20 65 52 54 50 216,00 02097
ABS 50 | A3240070 25 75 65 60 50 368,00 02597
ABS 63 | A3250040 12 65 42 49 63 359,00 01296
ABS 63 | A3250100 14 65 | 44 | 50 49 63 352,00 01496
ABS 63 | A3250050 16 65 48 50 52 63 308,00 01696
ABS 63 | A3250110 18 65 50 50 52 63 323,00 01896
ABS 63 | A3250060 20 65 52 45 54 63 268,00 02096
ABS 63 | A3250070 25 75 65 60 63 300,00 02596
ABS 63 | A3250080 32 80 72 64 63 236,00 03296
ABS 80 | A3260060 20 65 52 45 54 80 382,00 02092
ABS 80 | A3260070 25 75 65 55 60 80 373,00 02592
ABS 80 | A3260080 32 80 72 66 64 80 279,00 03292
W7
Wkret bez tha
Czgsci zamienne Nr artykutu
DCONWS 62 950 ...
EUR
6 M6x10 0,66 006
8 M8x10 0,77 008
10 M10x12 1,02 010
12 M12x16 1,03 012
14 M12x16 1,03 012
16 M14x16 1,28 016
18 M14x16 1,28 016
20 M16x16 1,55 020
25 M18x2x20 2,84 025
32 M20x2x20 3,15 032
Wyposazenie
f P I
~ ’ !
(y L) “J)’ | =T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Oprawka cylindryczna (Whistle Notch)
A Do chwytéw wedtug DIN 6535 HE / 1835 E z boczng powierzchnig mocowania
ABS
[//]< 0,010]A] LPR
LB ‘
g g @
al z z )
m| O (@]
g g
AD
NEW i
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | LPR | LB | BD |LSCX | DCONMS Nr artykutu
84 220 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 25 |A3010601 6 55 25 36 25 238,00 00690
ABS 25 |A3010801 8 55 28 36 25 250,00 00890
ABS 25 | A3011001 10 60 35 40 25 237,00 01090
ABS 32 |A3020601 6 55 40 25 36 32 243,00 00689
ABS 32 |A3020801 8 55 40 28 36 32 244,00 00889
ABS 32 |A3020901 9 55 40 28 36 32 264,00 00989
ABS 32 | A3021001 10 60 35 40 32 222,00 01089
ABS 32 | A3021201 12 65 42 45 32 246,00 01289
ABS 32 | A3021401 14 65 42 45 32 334,00 01489
ABS 40 |A3030601 6 55 35 25 36 40 300,00 00688
ABS 40 |A3030801 8 55 35 28 36 40 277,00 00888
ABS 40 | A3031001 10 60 45 35 40 40 271,00 01088
ABS 40 | A30 31201 12 65 42 45 40 253,00 01288
ABS 40 | A30 31401 14 65 42 45 40 339,00 01488
ABS 40 |A3031601 16 70 48 48 40 283,00 01688
ABS 40 | A30 31801 18 70 48 48 40 354,00 01888
ABS 50 |A3040601 6 55 30 25 36 50 242,00 00697
ABS 50 |A3040801 8 55 30 28 36 50 260,00 00897
ABS 50 | A3041001 10 60 40 85 40 50 240,00 01097
ABS 50 | A3041201 12 65 50 42 45 50 256,00 01297
ABS 50 | A3041301 13 65 50 42 45 50 358,00 01397
ABS 50 | A3041401 14 65 50 42 45 50 289,00 01497
ABS 50 |A3041601 16 70 55 48 48 50 268,00 01697
ABS 50 | A3041801 18 70 55 48 48 50 318,00 01897
ABS50 |A3042002] 20 75 52 50 50 264,00 02097
ABS50 |A3042202] 22 75 52 50 50 333,00 02297
ABS50 |A3042502] 25 75 52 50 50 280,00 02597
ABS 63 | A3051001 10 60 35 35 40 63 357,00 01096
ABS 63 | A3051201 12 65 45 42 45 63 313,00 01296
ABS 63 | A3051401 14 65 45 42 45 63 364,00 01496
ABS 63 | A3051601 16 70 50 48 48 63 326,00 01696
ABS 63 | A3051801 18 70 50 48 48 63 364,00 01896
ABS 63 | A3052001 20 75 55 52 50 63 271,00 02096
ABS 63 | A3052501 25 80 65 56 63 269,00 02596
ABS 63 |A3052801 28 80 65 56 63 388,00 02896
ABS 80 |A3062501 25 80 60 65 58 80 326,00 02592
ABS 80 |A3063201 32 90 70 72 60 80 399,00 03292
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WNT \ Performance

Adaptery
W7 W7
Wkret Wkret bez tha
zderzakowy
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 84 950 ... 62950 ...
EUR EUR

6 M5x16 2,71 20500 M6x10 0,66 006
8 M6x16 - SW2,5 2,71 20600 M8x10 0,77 008
9 M8x1x16 - SW3 2,71 20800 M8x10 0,77 008
10 M8x1x16-SW2,5 2,71 20700 M10x12 1,02 010
12 M10x1x18-SW3 3,41 20900 M12x16 1,03 012
13 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
14 M12x1x17-SW3 4,72 21000 M12x16 1,03 012
16 M14x1x19-SW4 5,68 21100 M14x16 1,28 016
18 M14x1x19-SW4 568 21100 M14x16 1,28 016
20 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
22 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
25 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M16x16 1,55 020
28 M16x1x21-SW5 6,12 21200 M18x2x20 2,864 025
32 M20x1x27-SW8 9,35 21300 M20x2x20 3,15 032
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WNT \ Performance ¥
aptery

ER - Uchwyt z tuleja zaciskowa

Zakres dostawy:
Korpus z nakretka ztaczkowa i wkretem zderzakowym

LPR

»

DLN
DC[Q_N"WS
DCONMS

o

AD
NEW Jiz
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | LPR | DLN | DCONMS | LSCX | LSCN Nr artykutu
84224 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
ABS25 | A3311120| 110 | 401 | 32 25 31 | 28 214,00 01690
ABS32 | A3312130| 1-13 | 525 | 34 32 39 35 235,00 02089
ABS40 | A3313141| 1-16 | 62,0 | 42 40 46 43 251,00 02588
ABS50 | A3314151| 2-20 | 69,3 | 50 50 51 | 48 290,00 03297
ABS63 | A3315161| 3-26 | 78,3 | 63 63 55 52 286,00 04096
W7 W7 w7
Wkret Nakretka Nakretka
zderzakowy ztaczkowa ztaczkowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR EUR
84224 01690 M5x8 - SW2 2,71 22500 M22x1,5 17,62 054
84 224 02089 M6x12 - SW2,5 2,71 22000 M25x1,5-SW30 18,87 045
8422402588 M8x1x14 - SW4 2,97 22600 M32x1,5 19,92 055
84224 04096 M12x1x18-SW8 4,72 22800 M50x1,5 18,04 057
84 224 03297 M10x1x14-SW5 3,41 22700 M40x1,5 18,56 056
Wyposazenie
> )
-l o, ol 118
(. ‘\»' . vl -T
Sworznie zaciagajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtowny, rozdziat 16 - 159 — 163 — Katalog gtowny, rozdziat 17
154

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ¥
aptery

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow z kompensacja dtugosci

A Bezlub z kompensacjq dtugosci przy rozcigganiu i Sciskaniu

LPR o
%) %) N \
i : W)
=z zZ \\
5 : %
o =)
AD
NEW i3
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | BD_1 | LPR | DCONMS Nr artykutu
LZD= 84 225 ...
mm mm | mm mm mm EUR
ABS 32 | A34 32060 19 39 69 32 75 807,00 01989
ABS 40 | A34 33060 19 39 73 40 75 807,00 01988
ABS 50 | A34 34060 19 39 72 50 75 807,00 01997
ABS 50 | A3434070 31 60 | 98 50 10 937,00 03197
ABS 63 | A34 35070 31 60 | 111 63 10 937,00 03196
Uchwyt wiertarski krotki
Zakres dostawy:
Korpus z kluczem mocujacym
[//][< 0,015]A]
LPR
LB
CD\I\ ;l Z S it R =" %
B o3y || g I o
a ~ =}
LSC
LF
AD
G 6,3 Ny, 6500
NEW I3
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | LPR |BD_1|BD_2| LSC | DCONMS | LF | LB Nr artykutu
84 227 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
ABS50 | A3424030| 0,5-13 | 95 | 49 |575| 29 50 |104,0| 51,5 780,00 01397
ABS50 | A3424040| 3-16 | 95 | 52 |575| 29 50 |104,7| 52,0 905,00 01697
Wyposazenie
i ") i
-l L S¥ U T
Sworznie zaciaggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtéwny, rozdziat 16 - 159 - 163 - katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance ¥
aptery

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow

ABS
LPR
n (%)
>| = =
a5 &
e (G (&
o o
AD
(NEW [RE
Uchwyt KOMET nr DCONWS | LPR | DLN | LSCX | LSCN | DCONMS Nr artykutu
84 226 ...
mm mm | mm | mm | mm mm EUR

ABS 32 |50795131002000, 20 78,0 | 34 42 29 32 621,90 02089

ABS 50 |50795135002000, 20 845 | 34 42 29 50 621,90 02097

ABS 50 |50795135003200, 32 80,5 | 50 45 31 50 682,20 03297
Wyposazenie

) gﬁ»
-y 0, I .
L e . T

Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate

— katalog gtowny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery

Trzpien do frezow nasadzanych z rowkiem poprzecznym

Zakres dostawy:
Korpus ze kamieniami zabierakowymi i $rubg dociagajaca

ABS
LSC LF
. \
o o N 9
: E ’%
ol z Z
m O o]
O O
[a [a}
A AD/B
NEW I3 NEW KIS
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | LSC | LF | BD | DCONMS Nr artykutu Nr artykutu
84228 ... 84228 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
ABS 50 | A4024023 16 17 20 50 298,00 01697
ABS 50 | A4024034 22 19 20 22 50 284,00 02297
ABS 50 | A4024043 27 21 20 27 50 304,00 02797
ABS 50 | A4024053 32 24 20 32 50 335,00 03297
ABS 63 | A4025032 22 19 22 22 63 344,00 02296
ABS 63 | A4025042 27 21 22 27 63 363,00 02796
ABS 63 | A4025052 32 24 32 32 63 374,00 03296
ABS 63 | A4025062 40 27 22 40 63 386,00 04096
ABS 80 | A4026042 27 21 25 27 80 377,00 02792
ABS 80 | A4026052 32 24 25 32 80 381,00 03292
ABS 80 | A4026062 40 27 25 40 80 385,00 04092
ABS 80 | A4016062 40 30 43 88 80 502,00 14092
ABS 100 | A4027052 32 24 25 32 100 496,00 03291
ABS 100 | A40 17062 40 30 38 88 100 427,00 14091
ABS 100 | A4027062 40 27 25 40 100 432,00 04091
ABS 100 | A4017072 60 40 56 | 130 100 545,00 06091
Y8 W7 Y8 Y8
Sruba do Zabierak Zabierak Sruba dociagaja-
zabieraka cafrez
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
81950... 84 950 ... 83950 ... 83 367 ...
Dla nr artykutu EUR EUR EUR EUR
84228 01697 M3x8 0,38 010 M8 3,23 016
84228 02297 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84 228 02797 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84 228 03297 17x12x14 29,85 23100 M16 7,286 032
84228 02296 13,6x8x10 29,85 22900 M10 3,54 022
84228 02796 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03296 17x12x14 29,85 23100 M16 7,286 032
84228 04096 M20 11,54 040
84228 02792 14,3x9x12 31,51 23000 M12 453 027
84228 03292 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 04092 M20 11,54 040
84228 14092 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84 228 03291 17x12x14 29,85 23100 M16 7,28 032
84228 14091 M6x16 0,78 014 15,9x16,3x19,5 11,22 295
84228 04091 11,54 040
84228 06091 M12x25 8,41 015 25,4x16,3x26,5 14,57 298
Wyposazenie
, » 195
< ’ 4
-(y e ) i~y
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtowny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance ¥
aptery

Trzpien kombi do frezow nasadzanych

A do frezéw z wpustem poprzecznym i wzdtuznym, zgodnie z DIN 6358

Zakres dostawy:
Korpus ze $rubg dociagajaca, pierscieniem zabierakowym i wpustem pasowanym

LSCX LF 2
— B
N ~d %)
) % 1 =
52 Elebl-f- .
art— = 8
LSCN LF 1
A
NEW Jil3
Uchwyt | KOMET nr | DCONWS | BD | LF_1 | LF_2 | LSCX | LSCN | DCONMS Nr artykutu
84 229 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
ABS 50 | A4004022 16 32 32 22 27 17 50 231,00 01697
ABS 50 | A4004032 22 40 34 22 31 19 50 223,00 02297
ABS 63 | A40 05021 16 32 | 36 | 26 | 27 17 63 324,00 01696
ABS 63 | A4005031 22 40 38 26 31 19 63 364,00 02296
ABS 63 | A4005041 27 48 38 26 33 21 63 283,00 02796
ABS 80 | A40 06031 22 40 | 45 33 31 19 80 426,00 02292
ABS 80 | A4006041 27 48 | 45 33 33 21 80 383,00 02792
ABS 80 | A4006051 32 58 | 47 | 33 | 38 | 24 80 320,00 03292
ABS 80 | A40 06061 40 70 47 33 41 27 80 337,00 04092
Y8 Y8 Y8
Kotek ustalajacy Pierscien Sruba
zabierakowy dociagajaca frez
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 83950... 83370.. 83 367 ...
EUR EUR EUR
16 4x4x20 1,63 284 991 116 M8 3,23 016
22 6Xx6x25 1,63 285 11,01 122 M10 3,54 022
27 7x7x25 3,15 286 11,84 127 M12 453 027
32 8x7x28 1,87 287 1416 132 M16 7,28 032
40 21,07 140 M20 11,54 040
Wyposazenie
° P
u — ' 4 % ) E ! f W
(. ‘\/' . v -T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Przedtuzka ze ztaczem ABS
ABS
LPR
2 2 p
5 & z
IR} 8] '
=] (a]
‘ =2
AD
NEW JIKiz
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Nr artykutu
84 209 ...
mm mm mm EUR
ABS 25 | A2000020| ABS 25 13 45 25 235,00 04590
ABS 25 A2000220 | ABS 25 13 60 25 235,00 06090
ABS 32 | A2000530| ABS 32 16 35 32 248,60 03589
ABS 32 A2000030 | ABS 32 16 50 32 248,60 05089
ABS 32 | A2000230| ABS 32 16 70 32 248,60 07089
ABS 40 | A2000540| ABS 40 20 40 40 262,10 04088
ABS 40 | A2000040| ABS 40 20 60 40 262,10 06088
ABS 40 A20 00240 | ABS 40 20 90 40 262,10 09088
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050| ABS 50 28 65 50 292,20 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 50 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 50 292,20 15097
ABS 63 | A20 00560 | ABS 63 34 60 63 330,70 06096
ABS 63 | A2000060| ABS 63 34 85 63 330,70 08596
ABS 63 | A2000260 | ABS 63 34 125 63 330,70 12596
ABS 63 A2000160 | ABS 63 34 190 63 330,70 19096
ABS 80 A2000570 | ABS 80 46 70 80 390,00 07092
ABS 80 | A2000070| ABS 80 46 85 80 390,00 08592
ABS 80 A2000270 | ABS 80 46 125 80 406,60 12592
ABS 80 A20 00170 | ABS 80 46 240 80 406,60 24092
ABS 100 | A2000080|ABS 100| 56 125 100 434,70 12591
ABS 100 | A2000280|ABS 100| 56 160 100 457,60 16091
ABS 100 | A20 00580 ABS 100 56 85 100 434,70 08591
ABS 100 | A2000090 ABS 125 70 160 125 514,80 16085
ABS 125 | A20 00290 |ABS 125 70 200 125 542,90 20085
XX XX XX XX XX XX XX
|
D ) oy —
$ruba mocujaca cze$cizamienne czescizamienne trzpien ustalajacy trzpien wahliwy rurka do $ruba stozkowa
asortymentu asortymentu chtodziwa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DCONWS 84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13 5,95 26800 14,45 99700 8,60 27000
16 14,45 99600 8,60 27100
20 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
28 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
34 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
46 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
56 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
70 23,35 25800 47,60 99100 24,30 25300
Wyposazenie
- ™) 1%
~ ’ f
il e ) ™y
Sworznie zaciagajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtowny, rozdziat 16 159 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery
Ttumik drgan skretnych ze ztaczem ABS
Zakres dostawy:
Korpus z piercieniem uszczelniajgcym
ABS
LPR
°
(%)
a = ]
= Z
™ o
« %)
e}
AD
DET e
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Nr artykutu
84 216 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 A2000651 | ABS 50 28 50 50 562,60 05097
ABS 63 A2000661 | ABS 63 34 60 63 791,40 06096
ABS 80 A20 00670 | ABS 80 46 70 80 776,00 07092
XX XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SzID 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
) >y 10
oy 0 o) Il
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— Katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 — 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery

Oprawka mimosrodowa ze ztaczem ABS

A Regulacja + 0,25 mm na $rednicy

Zakres dostawy:
Oprawka mimosrodowa z kluczem nastawczym @ 2,8 mm

ABS
LPR
T \
[m) =| #0125 | 3 >
(/N) Q -0,125 Q
O ™| &)
a E a
NEW IS
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Nr artykutu
84 217 ...
mm mm mm EUR
ABS 50 | A2000620 | ABS 50 28 50 50 488,80 05097
ABS 63 | A2000630| ABS 63 34 60 63 528,30 06096

XX XX
$ruba mocujaca czescizamienne

XX

$ruba stozkowa

asortymentu
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
Wyposazenie

il

Sworznie zaciggajace

o P

Przedtuzka ABS Redukcja ABS
- 159

— katalog gtéwny, rozdziat 16

cuttingtools.ceratizit.com
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Pozostate

— katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery

Element amortyzujacy z chwytem ABS

A Redukcja niepozadanych drgan narzedzia

ABS
LPR
(%) n
al = =
N & 5
SEe) o}
(@] [a)
AD
NEW JiKiz
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | DCONMS Nr artykutu
84218 ...
mm mm mm EUR
ABS 40 A20 01240 | ABS 40 20 120 40 1.163,00 12088
ABS 50 A20 01250 | ABS 50 46 150 50 1.351,00 15097
ABS 63 A2001260 | ABS 63 63 190 63 1.767,00 19096
ABS 80 A20 01270 | ABS 80 80 240 80 2.461,00 24092
XX XX XX
$ruba mocujaca czesci zamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
SZID 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
)
~ ’
- Y O
Sworznie zaciaggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS
— katalog gtowny, rozdziat 16 — 159 — katalog gtowny, rozdziat 17
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Adaptery
Redukcja ABS
ABS
LPR
LB
%) %) D
o2 2 )
=z b4
it o *
o Q N
o (a]
AD
NEW Ji2
Uchwyt KOMET nr | SZID |DCONWS | LPR | LB | DCONMS Nr artykutu
84219...
mm mm | mm mm EUR
ABS 32 A2010120 | ABS 25 13 40 30 32 263,10 03290
ABS 40 A2010220 | ABS 25 13 40 28 40 277,70 04090
ABS 40 A20 10230 | ABS 32 16 40 28 40 277,70 04089
ABS 50 A2010320 | ABS 25 13 50 35 50 301,60 05090
ABS 50 A2010330| ABS 32 16 50 35 50 301,60 05089
ABS 50 A20 10340 | ABS 40 20 50 35 50 301,60 05088
ABS 63 A20 10420 | ABS 25 13 60 | 40 63 338,00 06390
ABS 63 A2010430| ABS 32 16 60 | 40 63 338,00 06389
ABS 63 A20 10440 | ABS 40 20 60 | 40 63 338,00 06388
ABS 63 A20 10450 | ABS 50 28 60 | 40 63 338,00 06397
ABS 80 A2010530| ABS 32 16 60 35 80 399,40 08089
ABS 80 A20 10540 | ABS 40 20 60 35 80 399,40 08088
ABS 80 A20 10550 | ABS 50 28 60 35 80 399,40 08097
ABS 80 A20 10560 | ABS 63 34 60 35 80 399,40 08096
ABS 100 | A20 10650 | ABS 50 28 80 50 100 435,80 10097
ABS 100 | A20 10660 | ABS 63 34 80 50 100 435,80 10096
ABS 100 | A2010670| ABS 80 46 80 50 100 435,80 10092
ABS 125 | A2010770| ABS 80 46 100 | 50 125 481,50 12592
ABS 125 | A20 10780 |ABS 100 56 100 | 50 125 481,50 12591
XX XX XX
$rubamocujaca czescizamienne $ruba stozkowa
asortymentu
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
Cy4D) 84950.. 84950.. 84950...
EUR EUR EUR
ABS 100 13,05 25700 27,30 99200 14,30 25200
ABS 25 595 26800 14,45 99700 8,60 27000
ABS 32 14,45 99600 8,60 27100
ABS 40 6,75 26900 15,60 99500 8,95 27200
ABS 50 12,64 20300 28,81 99800 16,22 20400
ABS 63 8,60 25500 19,35 99400 10,90 27300
ABS 80 10,60 25600 23,45 99300 12,90 25100
Wyposazenie
f ) 10
~. ’ !
w(y Qe . 3) ' T
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
- katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 - 163 — katalog gtéwny, rozdziat 17
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WNT \ Performance

Adaptery

Gtowica przestawna z chwytem ABS

A precyzyjnaregulacja za pomocg mikrometrycznego wrzeciona nastawczego

A maks. zakres regulacji 3 mm na $rednicy
A Podziatka na skali - 1 kreska odpowiada 0,02 mm na $rednicy

A Stabilne mocowanie gtowicy po regulacji za pomoca czterech rub mocujacych umieszczonych czotowo

LPR
n
o 2 2
N 8 3 a
(%)
8 8
AD
NEW I
Uchwyt KOMETnr | SZID |DCONWS | LPR | BD |ADJRG| DCONMS Nr artykutu
84210 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
ABS50 | MO100001|ABS 50 28 57 70 | 15 50 1.184,00 05097
ABS 63 MO01 00011 | ABS 50 28 70 88 1,5 63 1.284,00 06397
ABS 63 | MO100021| ABS 63 34 70 88 | 15 63 1.284,00 06396
XX XX XX XX XX XX XX
|
D (i ew B cr — 8
$ruba mocujaca cze$cizamienne czescizamienne trzpien ustalajacy trzpien wahliwy rurka do $ruba stozkowa
asortymentu asortymentu chtodziwa
Cze$ci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Dla nr artykutu EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84210 05097 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
84210 06397 12,64 20300 40,10 98600 28,81 99800 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 16,22 20400
84210 06396 8,60 25500 40,10 98600 19,35 99400 7,90 23900 25,10 26300 7,05 24700 10,90 27300
Wyposazenie
: 3‘\ 198%
’
| - ) {
(i e . Ul

Sworznie zaciagajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS

— katalog giowny, rozdziat 16 — 159
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Adaptery

Potfabrykat

A Przytacze hartowane i szlifowane
A \Wymiar BD x wymiar LB = nieutwardzony obszar do dalszej obrdbki

ABS

\

n
=
a pd
m O
O 1}
a
AD
NEW R
Uchwyt KOMETnr | LPR | BD LB | DCONMS Nr artykutu
84230 ...
mm mm mm mm EUR
ABS 25 B10 01011 70 26 51 25 130,00 02690
ABS 32 B1002011 | 80 33 61 32 137,00 03389
ABS 40 B1003011| 100 41 78 40 160,00 04188
ABS 50 B1004011| 120 51 95 50 156,00 05197
ABS 63 B1005011 | 150 | 64 | 120 63 197,00 06496
ABS 80 B1006011| 180 81 141 80 305,00 08192
ABS 100 | B1007011| 200 | 101 | 154 100 402,00 10191
Wyposazenie
° ?
TR o %) 118
L ) . e
Sworznie zaciggajace Przedtuzka ABS Redukcja ABS Pozostate
— katalog gtéwny, rozdziat 16 — 159 — 163 — katalog gtowny, rozdziat 17
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WNT \ Performance Uchwyty narzedziowe
Informacje techniczne

Informacje techniczne — ABS
Jeszcze wigksza perfekcja

Nowa wersja chwytu ABS oferuje znacznie wigksze sity mocujace. Jest w petni kompatybilna z istniejacym systemem i nadal spetnia
wysokie wymagania oryginatu dotyczace doktadnosci. Uchwyt narzedziowy jest waznym elementem w systemach narzedziowych miedzy
narzedziem a maszyng. Musi w sposob pewny przenosi¢ wystepujace sity skrawania. Ponadto uchwyty narzedziowe maja duzy wptyw na
jako$¢ obrobki. Przyczyniaja sie one rowniez do ekonomicznosci procesu obrobki.

Sruba mocujaca

trzpien
wahadtowy

Srubatoczna

Zalety

A Lepsze przenoszenie sity
A Optymalny wynik obrobki
4 Wyzsze parametry skrawania
4 Mniejsze obcigzenie hatasem

podczas produkcji Sruba mocujaca
a Systemw 100 % kompatybilny przewadd
4 Odpowiedni do ABS,ABSNiABST chtodzacy

trzpien
wahadtowy

Srubatoczna

trzpien do
mocowania
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WNT \ Standard

Wyposazenie

Tuleja zaciskowa ER

A DINISO 15488-B (stary DIN 6499-B)

A 7 12-krotnymi szczelinami

A Tuleje zaciskowe z podwojnym katem

A Tuleje zaciskowe dostarczane sg w drewnianej skrzynce

ER-B
10 pm

o v= - —
H — Er:
8 :D;% (\_‘ N
- _—
OAL -
BD= 17 BD = 26 BD= 33 BD= 85
OAL= 275 OAL= 34 OAL = 40 OAL= 13,6
426 E/ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 4004 E/ ERO8
[NEW [RE [NEW [RE [NEW [RE [NEW G
DCONWS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
82663 ... 82664 ... 82 665 ... 82 666 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1,0 15,53 01000
1,0 20,06 01000
1,5 20,06 01500
2,0 20,06 02000
2,0 15,53 02000 16,22 02000
2,5 20,06 02500
3,0 20,06 03000
3,0 15,53 03000 16,22 03000 17,19 03000
3,5 20,06 03500
4,0 20,06 04000
4,0 15,53 04000 16,22 04000 17,19 04000
4,5 20,06 04500
5,0 20,06 05000
5,0 15,53 05000 16,22 05000 17,19 05000
6,0 15,53 06000 16,22 06000 17,19 06000
7,0 15,53 07000 16,22 07000 17,19 07000
8,0 15,53 08000 16,22 08000 17,19 08000
9,0 15,53 09000 16,22 09000 17,19 09000
10,0 15,53 10000 16,22 10000 17,19 10000
11,0 16,22 11000 17,19 11000
12,0 16,22 12000 17,19 12000
13,0 16,22 13000 17,19 13000
14,0 16,22 14000 17,19 14000
15,0 16,22 15000 17,19 15000
16,0 16,22 16000 17,19 16000
17,0 17,19 17000
18,0 17,19 18000
19,0 17,19 19000
20,0 17,19 20000
Zestaw w drewnianej skrzynce 171,90 99900 259,90 99900 328,80 99900 199,90 99900

cuttingtools.ceratizit.com
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Obowigzujace warunki sprzedazy znajdujg sie na naszej stronie internetowej. Rysunki techniczne oraz ceny sa aktualne, za wyjatkiem przepadkéw,
ktére ulegty modyfikacji technicznej badZ zostaty zastgpione nowa, lepszg wersja, a takze btedéw powstatych w druku.



POLACZENI | KOMPETENTNI
W OBROBCE SKRAWANIEM

N

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI
NA PLYTKI WYMIENNE DO TOCZENIA,
FREZOWANIA | PRZECINANIA

Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki wymienne, charakteryzujace sie wysoka jakoscig wynikajaca
z wieloletniego doswiadczenia.

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
obrébki otworéw jak réwniez narzedzia mechatroniczne oznaczone nazwg KOMET.

EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI
OBROTOWYCH, OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
I NARZEDZI MOCUJACYCH

WNT to réznorodnos$¢ produktu: narzedzia obracane z petnego weglika i stali szybkotnacej, oprawki
narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty przeznaczone do obrébki materiatéw konstrukcji lekkich.

CERATIZIT Polska Sp. z o.0.

ul. Jozefa Marcika 2 \ 30-443 Krakéw

Tel.: +48 12 2528570
info.polska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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