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CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnose.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co czyni
je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie produkcji
najwazniejsze sg wydajnosc i wynik, polecamy wybrac¢ wtasnie
produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

Bardziej produktywnie dzieki EcoCut - rachunek codziennie mniejszy

Zalety stosowania EcoCut

a krotsze czasy obrabki

a redukcja magazynowania narzedzi

a rowne dno otworu

a Kkrotszy czas programowania maszyny

A mniejsze koszty uzbrojenia / redukcja czasu ustawienia

a brak konieczno$ci zmiany narzedzi

4

N6z tokarski zewnetrzny Wiertto

1012

Wytaczadto
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut

Toolfinder
Toolfinder
T =
&- = o [
. Toczenie rowkow czotowych Toczenie rowkow Toczenie konturow
zewnetrznych i wewnetrznych zewnetrznych
. Toczenie konturow
- wewnetrznych
. Wiercenie w petnym materiale
Narzedzia Zastosowania
8 e g
o £ £ e ' S
g g 3s 4 EEL i &
= £ g5 < G-
= E =
EcoCut Mini 2050  2-8  45-18 v 5
_ 4xD 2-8 8-32 v 5
@ EcoCut Classic 150 8-32  12-48 v 9
C 225xD  8-32  18-72 v 10
3xD 8-32  24-96 v 11
2,250 10-32  225-72 v v v 14
70 patrz — rozdziat 16,
25-32  56,2-72 v Uchwyty narzedziowe.

@ EcoCut HSK-T e

70 Narzedzia EcoCut nadajg sie do wiercenia mimosrodowego.

W ten sposob mozna uzyska¢ odpowiednie odchylenia od $rednicy znamionowej narzedzia — szczegéty patrz Informacje techniczne.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Wykaz
Wykaz ptytek wymiennych EcoCut Mini oraz EcoCut
? E" g, ® > Xx
c 2eg & « §5, £ |§ %2
5 §5 3 sSTEss = -
5 EE 5 5 ®88s & £ 2
~Tem § E5EEz; ¢
Typ O|C |0 2 EsszgEr g Wm0 ..
EcoCut Mini
00O o
CTPP435
. O|C 01-02 W 5
—:,_'-: e
oe
, CTWN425
e e sl | O|lC 01-02 O s
CWK4425
EcoCut Classic
eo0 @
CTCP425
O C 02-08 MW 8
HCR1425
(Yo X )
CTCP435
(:; ¢::) 02-08 W 8
HCR1435
X XeXeX )
CTPP430
OO0 02-08 M 8
HCN2430
o0
H216T
O C 0,2-0,8 O s
CWK26
cee
—" H210T
;jffi::f O|0 02-08 O
: - CWK20
EcoCut ProfileMaster
e0e0O0Oe@
DRAGONSKIN CTPP430
’(:) Ol 1‘ 04 M 12
HCN2430
® = Zastosowanie podstawowe
O = Zastosowanie dodatkowe

10|14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A Narzedzie do wiercenia i toczenia do matych srednic
i/ 022 CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
~ ~ ~ ~
\O\ \ \O\v lofel=] [ofs]<]
e — e}
(2]
& LU =
OAL 8
o
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa
VHM VHM VHM VHM
lewe prawe lewe prawe
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Oznaczenie DC |DCONMS| OAL | LU | WF | RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 |4,50(1,00| 0,1 50,96 320 50,96 320
ECM02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 [4,50(1,00| 0,1 4493 420 4493 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECMO02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 4711 421 4711 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |563(1,25| 0,1 46,28 425 46,28 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 55,12 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 |10,00{ 1,25 | 0,1 48,57 426 48,57 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 |6,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25D AL | 3,0 4 31 |6,75(1,50| 0,1 47,74 430 47,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 |12,00{1,50 | 0,1 50,13 431 50,13 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 01 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 | 788175 0,1 49,61 435 49,61 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 |14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5RR/L 4,000 AL | 3,5 4 37 |14,00{1,75| 0,1 52,10 436 52,10 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECM04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 52,64 450 52,64 450
ECM 04 R/L 4,00D 40 6 41 116,00/ 2,00 | 0,2 62,72 301 62,72 301
ECM 04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 55,28 451 55,28 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 |11,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50| 0,2 54,12 452 54,12 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 (20,00]2,50| 0,2 56,76 453 56,76 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 55,96 456 55,96 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 (24,00/3,00| 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00D AL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00 | 0,2 58,49 462 58,49 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 115,75/3,50| 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/ 3,50 | 0,2 57,68 458 57,68 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 |28,003,50| 0,2 68,81 314 68,861 314
ECM 07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 |28,00(3,50| 0,2 60,32 464 60,32 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 (18,00| 4,00| 0,2 67,54 310 67,54 310
ECMO08 R/L2,25D AL | 8,0 8 45 |18,00| 4,00 | 0,2 59,29 460 59,29 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECM 08 R/L 4,00D AL | 8,0 8 57 132,00/4,00| 0,2 62,15 466 62,15 466
Stal ° )
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo (e} (o) o o
Metale niezelazne ° °
Stopy zaroodporne ) °

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Oprawka Mini

[} ()
32 z
g 8
2B/20
Oznaczenie DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Nr artykutu
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 | 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 | 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 | 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 | 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 | 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 | 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 | 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 | 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 | 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu
70950 ...
Dla nr artykutu EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800 986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 298 123
70800978 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70800988 M8x1x8 - SW4 298 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123

10|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adapter Mini z gwintem przytacza chtodziwa

OAL

E’ﬁH //\\
LSC) pconws | |
a
3 [d==1 |
| |LFsF E
g
2B/20
Oznaczenie DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Nr artykutu
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Gwint EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 21,6 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 220 | 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 220 | 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 220 | 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 220 | 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28
Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
Dla nr artykutu EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801 816 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801819 M8x1x8 - SW4 298 123
70801 820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801916 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801919 M8x1x8 - SW4 298 123
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801922 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801926 M8x1x8 - SW4 2,98 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17



CERATIZIT \ Performance

Classic
Oznaczenie S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ a) -~ a |l = ~
\O\ \ \O\ \ \ \ \O\ \" lo[c]z] |ofe]]
e —
‘ﬁ :: i
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 0,4 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 0,4 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 0,4 17,32 604 18,01 104
070304EN | 0,4 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 0,4 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 04 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 04 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 22,93 111
170508EN | 0,8 20,19 712 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 2350 112
Stal ° ° ° °
Stal nierdzewna o o o )
Zeliwo ° ° ° o ° °
Metale niezelazne o) ) )
Stopy zaroodporne ) )

— v, strona 22
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i Subokret

&

DG

o

N
£ 7
A 1 @
LU S
OAL 8
g
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa
lewe prawe
2B/20 2B/20
Oznaczenie DC |DCONMS| OAL LU WF Ptytka wymienna Nr artykutu Nr artykutu
moment dociagowy 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 | 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 125 50 XC.T 1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie — strona 26
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie — strona 26
Y7 2A/28
- S,
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70805008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/ 70 804 010 T06-IP 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016/ 70 804 016 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025/ 70 804 025 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A narzedzie do wierceniaitoczenia

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 Srube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i Srubokret

&

S n w
e B[O -
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa
lewe prawe
2B/20 2B/20
Oznaczenie DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Ptytka wymienna Nr artykutu Nr artykutu
moment dociagowy 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 24320 112 243220 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 |45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 248,50 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 56 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 5,0 XC.T 1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 720 | 70 | 16,0 5,0 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie — strona 26
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie — strona 26
Y7 2A/28
- S,
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70805108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110 /70804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70804 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805114 /70804 114 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70804 118 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/ 70 804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 EcoCut Classic 2,25xD dostepny rowniez w wersji Monoblock HSK-T. Patrz — rozdziat 16, Uchwyty narzedziowe.

10110
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - z metali ciezkich

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

A 7 ttumieniem drgan

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 Srube zaciskowa + 2 Sruby zapasowe i Srubokret

3
g8
mm
: |
8 uf i [
LU I 7]
OAL =
o}
8
Na ilustracji widoczna jest wersja prawa
lewe prawe
2B/20 2B/20
Oznaczenie DC | DCONMS | OAL LU WF Ptytka wymienna Nr artykutu Nr artykutu
moment dociagowy 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC08L 3,00004H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 583,70 608 2
ECC 08 R 3,00D04 H 8 12 80 24 4.0 0,4 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00D05H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00017H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Uwaga! Prawa ptytka na prawe narzedzie — strona 26
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie — strona 26 1 0
Y7 2A/28
- S,
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czgdci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70805608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70 804 608 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805610/ 70 804 610 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805614 /70804 614 TO8-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 409 857
70805616/ 70 804 616 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618/ 70804 618 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625 / 70 804 625 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 10111



CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznaczenie cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 25
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 40 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
-M20 -M20
HCN2430 HCN2430
[o[c]z] |o]e]=]
PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2
1SO RE Nr artykutu Nr artykutu
70289 ... 70 289...
mm EUR EUR
PM10G 201504 | 04 16,66 511 16,66 510
PM12G 201804 | 04 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 04 19,80 531 19,80 530
PM 32 G 404004 | 04 21,37 536 21,37 535
Stal ° °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo o o
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

— v, strona 22
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut
ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

7 g

| 90°
— T |
(@] = i
[a)] ® 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11
13 g
14 %
1o
o
llustracje pokazuja wersje prawe
lewe prawe
2G/P1 2G/P1
Oznaczenie DC | DCONMS | OAL | LU | WF Ptytka Nr artykutu Nr artykutu
I, (0°)]15(0°)| f (0)° |moment dociagowy| Wymienna 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 17150 010 171,50 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 | 18,0| 6,0 1,0 PM 12R/L 177,80 012V 177,80 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 1 24,0 | 8,0 [127,3]| 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 |183,3] 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3] 52,3 | 11,7 50 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) dozastosowania tylko w wersji 90°
Y7 2A/28
- b
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czg$ci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70820012 /70821012 T07-1P 10,22 124 M2,2x4,2-1P 3,18 137
70820016 /70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032/ 70821032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
cuttingtools.ceratizit.com 10113
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CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

7 g

90°
g e — |
w LU
= OAL g
3
[} 00
[T
® [=}
“— |3 %
14 %
llustracje pokazuja wersje prawe
lewe prawe
2G/P1 2G/P1
Oznaczenie DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Ptytka Nr artykutu Nr artykutu
I, (0°)|15(0°) | f (0)° |moment dociagowy| wymienna 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 7241225 5,0 04 PM 10R/L 252,30 110" 25230 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 | 78,0|270| 6,0 1,0 PM 12R/L 257,60 112" 257,60 112 Y
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 |96,5|36,0| 8,0 988 |383| 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC 25R/L2,25D | 25 32 44 1132,6/ 56,3 | 12,5 135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC 32RR/L2,25D | 32 40 54 |158,0| 72,0 | 16,0 |162,3| 76,3 | 11,7 5,0 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) dozastosowania tylko w wersji 90°
Y7 2A/28
= -
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czg$ci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x4,2-1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820125/ 70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820132/ 70821 132 T20-1P 12,54 129 M5x10,8-IP 8,16 010

10[14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokosc skrawania i posuw dla EcoCut Mini

Toczenie wzdtuzne

2,25xD
EcoCut Mini
!2 3 ,7
Wielkosé 0,25 0.5 0.75
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07

ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

ECM 04.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 05.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 06.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 07.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 08.. 0,04-01 004-01 0,04-01

4xD
EcoCutMini 4 55 05 0,75
Wielkosé

ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM025.  002-005 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM035.  002-005 002-005 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 05.. 0,04-01 004-01 004-01
ECM 06.. 0,04-01 004-01 0,04-01
ECM 07.. 0,04-01 004-01 0,04-01
ECM 08.. 0,04-01 004-01 004-01

Toczenie poprzeczne - planowanie

EcoCut Mini 2,25%D
wiElees p maks. W MM fwmm/U
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05
e " ECMO3.. 0,550 0,01-0,06
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08

cuttingtools.ceratizit.com

Gteboko$¢ skrawania a, w mm

1,0 1,5

0,02-0,05

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05

2,0

2,5 3,0 3,5 4,0

Posuw f w mm/obr.

g@_ﬂ ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1  0,04-01
0,04-0,1 0,04-01
0,04-0,1  0,04-01

0,04-0,1
0,04-0,1

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Gteboko$¢ skrawania a, w mm

1,0 1

0,01-0,05

5

2,0

2,5 3,0 3,5 4,0

Posuw f w mm/obr.

0,03-0,08 0,01-0,05

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

10

0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04

ap maks. wmm

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

4xD

fwmm/U

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06
0,03-0,06

10[15



CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokosc skrawania i posuw dla EcoCut Mini

Wiercenie
Posuw

EcoCut Mini
Wielkos$é

ECM 02..

ECM 02,5..
—
c% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

maks. gtebokos¢ wiercenia

EcoCut Mini
Wielkosé

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

10116

2,25xD

fwmm/U

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Gtebokos$¢ wiercenia
maks. w mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fwmm/U

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Gtebokos¢ wiercenia

maks. w mm
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic

Toczenie wzdtuzne

1,5xD
EcoCut
Classic

Wielkosé

] ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Gteboko$¢ skrawania a, w mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12
Posuw f w mm/obr.
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

14

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Uzywajac M50Q ALQ, posuw f mozna zwigkszy¢ 0 50-75 %.

2,25xD
EcoCut
Classic
Wielkosé

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Gteboko$¢ skrawania a, w mm
1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0
Posuw f w mm/obr.
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

7,0

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

70 Uzywajac M50Q ALQ, posuw f mozna zwiekszy¢ 0 50-75 %.

3xD
EcoCut
Classic

Wielkosé

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

cuttingtools.ceratizit.com

Gtebokos$¢ skrawania a, w mm
1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,10 0,02-0,06
0,06-0,11 0,03-0,07
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

10117
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic
Toczenie poprzeczne - planowanie

EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
Wielko$é a, wmm fwmm/U a, wmm fwmm/U a, wmm fwmm/U
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Wiercenie
Posuw EcoCut 1,5%D 2,25xD 3D
Classic
Wielko$é fwmm/U fwmm/U fwmm/U
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
M ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
maks. EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
gtebokosc Classic
wiercenia Wielko$é Gtebokos$¢ wiercenia maks. wmm  Gteboko$¢ wiercenia maks. w mm  Gieboko$¢ wiercenia maks. w mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 90°

Toczenie wzdtuzne

1,5xD EcoCut Giebokos¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Wielkos¢ Posuw f w mm/obr.
frm=s - PMC 10 0,07-020  0,05-017 0,02-012
& ‘A PMC 12 007-020  0,05-017 0,02-0,12
i PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PMC 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Gtebokos$¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
clalee Posuw f w mm/obr.
PMC 10 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 12 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Toczenie poprzeczne - planowanie
1,5xD 1 2,25xD Gtebokos$é skrawania a, w mm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
‘ Wielkos¢ Posuw f w mm/obr.
‘J@f ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! PMC 12 002-015  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Toczenie rowkow
zewnetrznych i EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
wewnegtrznych Wielkosé fwmm/U Wielkosé fwmm/U
— A — PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
L@f ‘_ PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0,02-0,10
- — PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
‘E’ PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
____T‘_ e 0.07-020 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Wiercenie
Posuw i maks. EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
gteboko$¢é wiercenia ProfileMaster Gebokos¢ wiercenia ProfileMaster Gebokos¢ wiercenia
Wielkosé fwmm/U maks. w mm Wielkosé fwmm/U maks. w mm
N =< PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 225
i@i PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 J® PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0
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Parametry skrawania

Gfebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 0°

70 EcoCut ProfileMaster Wielkosci 10 oraz 12 nie mozna stosowac jako wersji 0°.

Toczenie wzdtuzne
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé

PMC 16

‘E PMC 20
5 PMC 25

= PMC 32

2,25xD

o7

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

Toczenie poprzeczne - planowanie
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkos¢
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

=)

h

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Gtebokos¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Gtebokos¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Gteboko$¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5

Posuw f w mm/obr.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Gtebokos$¢ skrawania a, in mm

1,5 2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Toczenie rowkow wzdtuznych zewnetrznych i wewnetrznych

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

e

@L‘d_

. <

10120

1,5xD EcoCut
ProfileMaster
Posuw f w mm/obr. Wielkos$é
0,02-0,12 PMC 16
0,04-0,14 PMC 20
0,06-0,18 PMC 25
0,08-0,20 PMC 32

3,0 3,5

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5 4,0

0,10-0,25

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

3,0 3,5 4,0

0,10-0,25

010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

2,25xD

Posuw f w mm/obr.
0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony

Mosigdz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer

materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

10

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
V. W m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Podane parametry sq w duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, takich jak np. stabilnos¢
maszyny, stabilno$¢ przedmiotu obrabianego, rodzaju materiatu i maszyny! W zwigzku z tym w zaleznos$ci
od rodzaju zastosowania powinny zostac¢ odpowiednio skorygowane w gore lub w dot!

Parametry skrawania
EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic
CTWN425  CTPP435 CTCP425
(CWK4425) (HCN1435) (HCR1425
Indeks
1.1 80-160 120-250
1.2 80-230 150-300
1.3 80-230 120-220
1.4 80-230 100-200
1.5 60-130 120-220
1.6 60-120 100-180
1.7 60-120 120-200
1.8 50-100 80-150
1.9 60-120 110-190
1.10 50-150 100-180
1.11 50-150 80-150
1.12 80-140 90-150
1.13 60-120 70-150
1.14
1.15 50-150 80-150
1.16 50-150 80-150
2.1 50-200 100-200
2.2 50-180 120-220
2.3 50-180 120-200
2.4 50-180 100-200
2.5 50-100
2.6 50-80
2.7 50-80
3.1 100-150 100-170 130-280
3.2 100-150  100-170 130-280
3.3 100-140  100-160 120-280
3.4 100-140 100-160 120-280
3.5 100-160  100-180 110-280
3.6 100-160 100-170 110-280
37 100-160  100-170 110-280
3.8 100-160 100-170 110-280
4.1 100-2000
4.2 100-1500
4.3 100-1500
4.4 100-1300
45 100-600
4.6 100-300
4.7 100-500
4.8 100-500
4.9 100-500
410  100-500
411 100-500
412  100-290
413 90-200
414 60-160
415 50-140
416
417
418
419
5.1 20-50
5.2 15-25
5.3 15-25
5.4 10-20
5.5 10-20
5.6 10-20
5.7 10-20
5.8 10-20
5.9 50-120
5.10 30-50
511 30-50
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
10|22
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EcoCut

Informacje techniczne

Wykaz famaczy widrow
EcoCut Classic

Model

-EN

A uniwersalna geometria

A doskonate tamanie widra

A pozytywna geometria skrawania
A mate do Srednich posuwow

l b

-M50Q

A 7o0strzem dogtadzajgcym

A wysoka jako$¢ powierzchni .
obrabianej

A dobre tworzenie widra

A drednie do wysokich posuwdw

-27P

A pozytywna geometria skrawania

A gzlifowane po obwodzie

A polerowana powierzchnia
natarcia

A najlepszy wybor dla metali
niezelaznych

-ALQ

A 7 ostrzem dogtadzajacym

A bardzo pozytywna geometria

A gzlifowane po obwodzie

A niewielkie powstawanie narostow

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozytywna geometria
A uniwersalne zastosowanie
A mate do Srednich posuwow

Wspolny zakres zwijacza i tamacza wiora EN i M50Q

Obrobka ciagta

O

CTCP425 (HCR1425)
CTCP435 (HCR1435)

CTCP425 (HCR1425)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)
CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

5

a, wmm

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

cuttingtools.ceratizit.com

0,40

fwmm/U

-M50Q

Zmienna gtebokosc
skrawania

C

CTCP435 (HCR1435)
CTPP430 (HCN2430)
CTCP435 (HCR1435)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

Standard

Obrobka przerywana

)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

H216T (CWK 26)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

Ostrze

f
mm

7

0,05-0,75

Z

0,2-0,425

01-04

Z

0,2-0,5

0,05-0,25

10123
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Informacje techniczne

EcoCut Classic - najbardziej stabilne narzedzie do wytaczania

EcoCut to nie tylko narzedzie wielofunkeyjne. W poréwnaniu z typowym wytaczadtem EcoCut jako narzedzie do wytaczania daje
uzytkownikowi szereg korzysci.

Przyktad: obrobka otworu o $rednicy 16 mm i gtebokosci 36 mm

Réznice w odniesieniu do narzedzia

Wytaczadto EcoCut Classic Korzysci

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08
Stabilny, lity korpus
A Zdolno$¢ przenoszenia znacznych sit skrawania
A Nieznaczna tendencja do wibracji
A Technologia Chip Booster

zapewniajaca perfekcyjne chtodzenie

i odprowadzanie widrow

Wysieg Wysieg
narzedzia narzedzia
3xD 2,25xD

Korzysci

36 mm
A Wysoka jakos¢ powierzchni
} A Perfekcyjne odprowadzanie wiorow
| A Maks. bezpieczenstwo ruchowe
el
a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm
f=9mm f=8mm

Raéznice w odniesieniu do ptytek

Wymlennycrlcm 060204 T Duza i stabilna ptytka wymienna
A Wieksze bezpieczenstwo procesu
Sruba Sruba 4 Umozliwia wigksze glebokosci
mocujaca mocujaca skrawnia
M2,5 M3,0 A Wyzsze parametry skrawania
A Wigksza trwatos¢
Kat naroza Kat naroza
80,00° 87,12° Korzysci
Wysokos¢ Wysokosé X . A Qbnizenie czasu obrgbki
2,38 mm 3 3,18 mm ‘j A Wzrost produktwnosci
- A Redukcja kosztow narzedzi

Porownanie stabilnosci

Obliczenia za pomoca FEM
Przy obcigzeniu 1000 N na obsadeg ptytkia, = 2,0 mm
if=02mm

Jak pokazuje praktyka:

4 Redukcja czasu obrobki o
nawet 75 %

4 Mozliwe zwiekszenie trwatosci
do 400 %

Ugiecie 0,19 mm Ugiecie 0,08 mm

Innowacyjna technologia odprowadzania wiorow - Chip-Booster

Narzedzia EcoCut sg seryjnie wyposazone w niepowtarzalny system chtodzenia i odprowadzania
Wilrow.

) ) ) ) Chipbooster do
@ Chtodzenie ptytki wymiennej @ odprowadzania wiéréw

@ Chipbooster zapobiega zakleszczaniu sig wiéréw pomiedzy
narzedziem a przedmiotem.

@ Strumien chtodzacy

70 W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, cisnienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3-6 bar (optymalnie 7-10 bar).
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EcoCut

Informacje techniczne

Wskazdwka

Wiercenie mimosrodowe

Dzieki specjalnej konstrukcji narzedzia i ptytek wymiennych
system EcoCut umozliwia wiercenie mimosrodowe.
Pozwala to uzyskac¢ odpowiednie odchylenia od znamionowej @
narzedzia, ktére mozna odczytac z ponizszej tabeli.

I

I

|
DmaxA

ProfileMaster 0°
Nie nadaje sie do wiercenial

Obrobka mimosrodowa poprzeczna

Problem

W razie ograniczonej mozliwosci ruchu maszyny wztuz osi srodkowej,
toczenie srednicy zewnetrznej tym samym narzedziem nie jest
mozliwe.

®
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EcoCut @ znamionowa narzedzia
Mini Dwmm
ECMO2L/R-..D 2
ECM02,5L/R-..D 2,5
ECMO3L/R-..D 3
ECM03,5L/R-..D 3,5
ECMO4R/L-..D 4
ECMQO5R/L-..D 5
ECMO6R/L-..D 6
ECMQO7R/L-..D 7
ECMO8R/L-..D 8
EcoCut @ znamionowa narzedzia
Classic Dwmm
ECCO8R/L-...04 8
ECC10R/L-...05 10
ECC12R/L-..06 12
ECC14R/L-..07 14
ECC16R/L-..08 16
ECC 18 R/L-..09 18
ECC20R/L-..10 20
ECC25R/L-.. 13 25
ECC32R/L-..17 32
EcoCut @ znamionowa narzedzia
ProfileMaster Dwmm
PM 10R/L ... 10
PM12R/L ... 12
PM 16R/L ... 16
PM 20R/L ... 20
PM25R/L ... 25
PM32R/L... 32
Rozwigzanie

@ obrabianego otworu

Diin. W mm
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
490
5,90
6,90
790

Dmaks.w mm

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

@ obrabianego otworu

Diin, W Mm
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Dmaks.w mm
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

@ obrabianego otworu

Dpin. W Mm
9,85
11,85
15,85
19,80
24,80
31,80

Uzycie prawego narzedzia EcoCut.

Dinaks, W MM
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Informacje techniczne

Wskazowka

Przy przesunigciu osiowym istnieje niebezpieczeristwo kolizji!

Problemy
Przesuniecie w kierunku X: Btad kata: Btad w ustawieniu gtowicy:
Il
,/’/ B
=5 e
Rozwigzanie
Przy wstepnym przesunigciu narzedzia: Na maszynie:
4 Zdefiniowanie narzedzia jako wytaczadta podczas 4 Wykona¢ pomiar naciecia na gtebokos¢ ok. 3 mm
programowania a Ustali¢ uzyskang @ otworu

4 Wprowadzi¢ znamionowa @ narzedzia jako zadang

@ otworu a W razie potrzeby skorygowac @ otworu
a Rozpoczad obrobke

Adapter Mini do EcoCut - budowa

Wewnetrzne
doprowadzanie
chtodziwa

Weglik spiekany

\ Zderzak do dokfadnego ustawienia
ostrza skrawajgcego

* Dlalepszej prezentacji powierzchnia przekroju obrécona o 90°

Montaz ptytki wymiennej w EcoCut Classic

Dla oprawek o @ 8 mm wymagane jest zastosowanie prawych i lewych ptytek.
Dla @ od 10-32 mm nalezy stosowac neutralne ptytki wymienne.

Uwaga!
Pamietac o prawidtym potozeniu montazowym.

°e
i

© ®

10|26 cuttingtools.ceratizit.com

K



CERATIZIT \ Performance

EcoCut
Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster - mistrz gospodarnosci

Ptaskie
dno otworu

prawe narzedzie

prawa ptytka

lewa ptytka

prawe narzedzie

PN

prawa ptytka

Zastosowanie promieniowe 90°

Wiercenie otwordw z ptaskim
dnem w petnym materiale

Powiercanie

Toczenie konturéw zewnetrznych

Toczenie konturéw wewnetrznych

! Toczenie powierzchni czotowych

Toczenie rowkdow obwiedniowych
zewn.

Toczenie rowkdw obwiedniowych
wewn.,

cuttingtools.ceratizit.com

lewe narzedzie

prawe narzedzie

~ 7

prawa ptytka

Zastosowanie promieniowe 0°
Toczenie konturdw zewnetrznych

Toczenie konturéw wewnetrznych

Toczenie powierzchni czotowych

Toczenie rowkow czotowych zewn.

Toczenie rowkdw czotowych
wewn.

70 W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiérow z otworu,
cisnienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3-6 bar (optymalnie 7-10 bar).
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Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster - toczenie rowkow czotowych
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

EcoCut ProfileMaster ﬁ:::;:m. g?';‘;mm' a%:::,,,
PM 10R/L 1,50 10 10 >10
PM 10R/L 2,250 10 10 >10
PM 12R/L 1,50 12 12 >12
PM 12R/L 2,250 12 12 >12
PM 16R/L 1,50 16 16 > 16
PM 16R/L 2,250 16 16 > 16 ODrcom. o
PM 20R/L 1,5 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,50 25 25 > 25
PM 25R/L 2,25D 25 25 > 25
PM 32R/L 1,5D 3 3 >3
PM 32R/L 2,250 3 32 >3

@Dyu = Srednica nominalna narzedzia ]
@D,min. = Najmniejsza srednica do toczenia rowkow
czotowych
@Dummex. = Najwieksza Srednica do toczenia rowkow < >
czotowych BDaxmin. = BDyow.

I QDAXmax = I
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EcoCut
Informacje techniczne

Wskazowka
Optymalne wyniki skrawania

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

: ; tamanie widra
obrabianymi

Rodzaj zuzycia

o)
g
= 2
) L
S s
o = )
N = = _8
=) N o =
G,\)“ o . o) -
< = = = £ 2
7
= = S = S w =
e = = p N = =
1%} 2 fas} ) S Q2
2L o = = = 2 =
= [<5) = =
< < = =} o 1)
§ = =% L @ = ® 1)
» > ® s ) O > =
> = = N RS
= @2 = > © «Q = =
= = & == i) 2 © ==
S = = = < & &)
= = N o = = ~N N
L 4 -~ o
L 4 -~ o
L 4 L 4 +
L 4 L 4 - o

zapobiec, zmnigjszy¢

podwyzszyc, zwiekszy¢
duzy wptyw

duzy wptyw

zapobiec, zmnigjszy¢
maty wptyw

- <

podwyzszyc¢, zwiekszy¢
maty wptyw

cuttingtools.ceratizit.com

Zapobieganie

Parametry
skrawania

Wybor ptytki
wymiennej

Kryteria ogoine

Predkos¢ skrawania

Posuw
wigkszy
Promien naroza

mniejszy
Odpornosc na zuzycie

Materiat skrawajacy * +

Wytrzymatosc na obciazenia udarowe

10

Zamocowanie narzedzia
Zamocowanie materiatu
Wysigg

Wysokosc ostrza

Ciecz chtodzaco-smarujgca

kontrolowanie,
optymalizacja

@ zastosowac
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Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

EcoCut Classic

CTCP425

HCR1425

CTCP435

HCR1435

CTPP430

HCN2430

H210T

CWK20

H216T

CWK26

10[30

> >

> > >

> > >

>

>

Weglik spiekany, z powtoka Ti+Al,0s,

ISO | P25 | K30 | M20

Gatunek odporny na zuzycie, do obrobki stalii zeliwa w
warunkach stabilnych i przy wysokich predkosciach
skrawania

Weglik spiekany, z powtoka Ti+Al,03

ISO | P35 | K40 | M30

Drugie zastosowanie do stali i zeliwa w warunkach
niestabilnych

Weglik spiekany, powtoka TiAIN

ISO | P30 | M25 | 825 | K30 | N25

Uniwersalny gatunek o wysokiej wydajno$ci do obrobki
stali, stali austenitycznej oraz stopéw zaroodpornych

Weglik spiekany, bez powtoki

ISO | N10 | 810 | K10

Gatunek weglika spiekanego odporny na zuzycie do
obrabki aluminium i innych metali niezelaznych

Weglik spiekany, bez powtoki

ISO | K15 | N15

Gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki
aluminium i innych metali niezelaznych

Nadaje sie dobrze rowniez do obrdbki HSC

Weglik spiekany, z powtokg TiAIN

ISO1P351M301830 | K30

Uniwersalny gatunek o wysokiej wydajnos$ci, do obrobki
stali, stali austenitycznej i stopow zaroodpornych

Weglik spiekany, bez powtoki
ISO | N25 | K20
Gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki

EcoCut Mini
A
CTPP435| |
A
HCN1435
A
CTWN425 |
A
CWK4425

aluminium i innych metali niezelaznych

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

HCN2430

A
A
A

Weglik spiekany, powtoka TiAIN

ISO | P30 | M25 | 825 | K30 | N25

Uniwersalny gatunek o wysokiej wydajnosci do obrobki
stali, stali austenitycznej oraz stopow zaroodpornych
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Informacje techniczne

Zastosowanie
Zakres zastosowania ISO g =
% @ <
. . Oznaczenie 05 15 25 35 45 2 S 2 £
Oznaczenie rodzaju 2 2 | 2 RS
normy _ IS = s8 &as =
01 10 20 30 40 50 2 2 g 22 =25 2
P M K N S H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 ()
HW-K20
HC-P35 [ ]
CTPP435 DRAGONSKIN
(HCN1435) HC-M30 =
HC-S30 (]
HC-K30 (@)
EcoCut Classic
HC-P25 [
CTCP425 DRAGONSKIN
(HCR1425) HC-M20 ©
HC-K30 ()
HC-P35 ()
CTCP435 DRAGONSK[N
(HCR1435) G ©
HC-K40 [ ]
HC-P30 °
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HC-M25 o
HC-S25 (]
HC-K30 (@)
HC-N25 O
H216T (CWK26) HW-N15 ()
HW-K15 [ ]
H210T (CWK?20) HW-N10 (]
HW-S10 ([ J
HW-K10 (@]
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 ()
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HC-M25 g
HC-S25 (]
HC-N25 (@)
HC-K30 (@)
01 10 20 30 40 50 @® Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 O  Zastosowanie dodatkowe

wigksza odpornos¢ na zuzycie
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wieksza ciagliwosé

10131

10



