Nowe produkty

[EM REAMAX TS

A najwyzsza elastyczno$¢ i ekonomicznos¢ do @ 65,00 mm
4 do 5xD

A mozliwos¢ regulacji dla najmniejszych tolerancji i w celu kompensacji zuzycia

D= Rozwiertaki wysokowydajne Fullmax

A rozwiertaki wysokowydajne VHM

A typ UNI VA K, ALU i H

A najwyzsza ekonomiczno$c w obrobce wszystkich materiatow
A dostepne w standardzie H7 i wariancie z konfiguracja 1/100

2 Rozszerzenie systemy REAMAX

A rozszerzenie sprawdzonego systemu do rozwiercania REAMAX
A nowe geometrie ostrza i powtoki

[ Rozszerzenie systemu Monomax

A rozszerzenie sprawdzonego systemu rozwiertakdw Monomax
A nowe materiaty skrawajace i geometria ostrza




Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami
wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworow

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do
gwintow

Gwintowanie

Ptytki do toczenia gwintow

Narzedzia tokarskie

EcoCut

Toczenie

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezy HSS

Frezy VHM

Frezowanie

Frezy na ptytki wymienne

Uchwyty narzedziowe

— : 3
Mocowanie narzedzia

Wyposazenie

Przykfady materiatow i
wykaz numerow artykutow




KOMET

Rozwiertaki i pogtebiacze
Wprowadzenie

Spis tresci
Objasnienie symboli 2
Zestawienie rozwiertakdw 3
Toolfinder - Rozwiertaki 4+5
Spis zawartosci - Pogtebiacze 6
Program produktow - Rozwiertaki
Rozwiertaki wysokowydajne VHM 7-28
Rozwiertaki VHM 29-31
Rozwiertaki HSS 32-39
Program produktéw - Pogtebiacze 40-49
Informacje techniczne
Parametry skrawania 50-70
Instrukcja montazu i obstugi REAMAX TS 71472
Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania 73
Rodzaje form zuzycia narzedzia 74
Klasy toleranciji 75
Powtoki i gatunki 76

Objasnienie symboli
Typ chwytu
DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK
3 CB .
~DIN 1835
A
i
04]2

KOMET \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnosc.

Linia narzedzi KOMET Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co czyni
je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie produkcji
najwazniejsze sq wydajnosc¢ i wynik, polecamy wybrac wtasnie
produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

KOMET \ Standard

Najwyzszej jakosci narzedzia dla standardowych zastosowan.

Narzedzia z linii produktéw KOMET Standard sg najwyzszej jakosci,
wydajne i niezawodne. Ciesza sie wielkim zaufaniem naszych klientow.
Narzedzia z tej linii produktow stanowig w wielu standardowych
zastosowaniach pierwszy wybor i gwarantujg optymalne wyniki.

Wykonanie

% Centralne chtodzenie wewnetrzne
$
(’ﬂ Boczne chtodzenie wewnetrzne

5 = ZEFP = lloS¢ zgbow
l ® = Zastosowanie podstawowe
; o = Zastosowanie dodatkowe

cuttingtools.ceratizit.com




KOM ET Rozwiertaki i pogtebiacze

Toolfinder - Rozwiertaki

Toolfinder - Rozwiertaki
Predkos¢ skrawania v,

niska wysoka

g
2
>
=
=
>
[72)
o
[a 1N
Rozwiertaki HSS
A uniwersalne, w przystepnej cenie rozwiertaki
do produkgcji jednostkowych
A odpowiednie do produkcji jednostkowej
g
=

Przeglad rozwiertakow wysokowydajnych VHM

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

mono modutowe

state

regulowane

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 3



KOMET

Rozwiertaki i pogtebiacze
Toolfinder - Rozwiertaki

Toolfinder - Rozwiertaki

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax
UNI

Fullmax
VA

Fullmax
K

Fullmax
ALU

Fullmax
H

NC

NC
100

NC

NC
100

100

AR

Rozwiertaki HSS

AR
100

044

| 2

> > > > > > > > > > >

maksymalnie elastyczny i ekonomiczny system gtowic wymiennych
wszystkie powszechnie stosowane materiaty
regulacja w zakresie um

dostepny uchwyt w wersji 3xD i 5xD
dostepny uchwyt DAH Zero w wers;ji 3xD i 5xD

system gtowic wymiennych, dostosowany do zastosowania przy
minimalnym smarowaniu (MMS)
dzieki precyzyjnemu zaszlifowaniu stozka powtarzalno$¢ <2 um

dostepny uchwyt w wersji 3xD i 5xD

elastyczny system szybkiej wymiany do rozwiercania, pogtebiania i frezowania
dzieki precyzyjnemu zaszlifowaniu stozka powtarzalno$¢ < 5 um

stabilny uchwyt z VHM i stali, dostepne w wersji krétkiej i dtugiej

rozwiertak Monomax dtugos¢ 3xD i 5xD
mozliwos$¢ naostrzenia uchwytu i jego ponowne zastosowanie

wysokowydajny rozwiertak do zastosowania uniwersalnego

bardzo nieréwnomierna podziatka

jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

rozwiertaki wysokowydajne do zastosowania do stali nierzewnej i kwasoodpornej
bardzo nieréwna podziatka

jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

wysokowydajny rozwiertak do zastosowania w obrébce materiatow zeliwnych
bardzo nierdownomierna podziatka

jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

wysokowydajny rozwiertak do zastosowania w obrébce aluminium

bardzo nierownomierna podziatka

jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

rozwiertaki wysokowydajne do materiatow utwardzanych do 63 HRC

bardzo nierowna podziatka

jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

uniwersalne rozwiertaki VHM bez chtodzenia wewngtrznego
bardzo nieréwna podziatka
jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

uniwersalne rozwiertaki VHM bez chtodzenia wewnetrznego
bardzo nierowna podziatka

rozwiertaki maszynowe HSS-E NC do centréw obrobczych
jednolity trzonek DIN 1835 A

rozwiertaki maszynowe HSS-E

rozwiertak maszynowy obwiedniowy HSS-E DIN 212

rozwiertaki HSS-E do automatéw DIN 8089

rozwiertaki maszynowe HSS-E DIN 208
ze stozkiem morse'a

rozwiertaki reczne HSS z chwytem cylindrycznym DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Rozwiertaki i pogtebiacze

Toolfinder - Rozwiertaki

£ 5
e @ ) 5 -
= E S £ E
= = o @ 5 °
£ g S a1 B = :
o < > <&} = S o & ) —
© 9 = = z © 38 s o »
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" A 7-9
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1/100
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i v v v 12413
o o6 0 O +
1/100
v 14
i v v v 16+17
® 6 6 0 O +
1/100
— Rozdziat 17 -
/ Wyposazenie
i v v v 18-22
o 0 o =
1/100
00600 R B
[} [ ] i
T
° 23-28
| I A A
Camiew
° 23-28
Mo o0 Y 7
Caewe
v ° e e O 29+30
1,50-20,00 H7
v @0 e® @O 32+33
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v ©eceeo0 34-36
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° ° 37
4,00-20,00 H7
v @e0 e @O 37+38
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v e 0 e 0O 39
1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O 39
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KOM ET Rozwiertaki i pogtebiacze
Spis zawartosci - pogtebiacze
Przeglad pogtebiaczy
= £ B
= - 3 S S o b
2 g E’ E E) g % - -
5 2 3 5 5,835 & -
= E e Z ss==585 = =
= & 0C < BaS=a36 QO S
Pogtebiacz ptaski z ptytkami wymiennymi
_ WPS 15,0-33,0 0 e e O 40
Pogtebiacz ptaski HSS
= s N 6,0-20,0 e 000 42
Pogtebiacz stozkowy VHM
A
— N 6,3-31,0 90° eoeeeo0o0 43
P —
— N 12,5-25,0 60° e 0 e e o0 44
f
F—_
— N 10,4-31,0 90° ® 0 e 0O 44
r
Pogtebiacz stozkowy HSS
<=y N 6,3-25,0 60° eceeo 47
P- N 16,0-80,0 60° eoceeo0 47
- N 43310 0 eoeeoc &
4
q N 4,3-31,0 90° ®e 0@ e o0 46
e_l N TiN 5,0-31,0 90° 0 e eo0 46
. N 5,0-31,0 90° @0 e eo0 46
. | VA 6,3-31,0 90° o 46
q - AL 6,3-31,0 90° ° 46
/‘]\ - N 16,5-80,0 90° ®e0e® e O 48
\:, N 6,3-25,0 120° e 0 e e o0 48
Reczne narzedzie do usuwania zadziorow HSS
Pogtebiacz do zatepiania krawedzi
‘ T N 6,3-35,0 90° e oo 49
‘ Il N TiN 6,3-35,0 90° e oo 49

04|6
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Pomoc przy wyborze

KOMET nr 75493  75J.65  75H65  75J.17 75H17  75H93  75H.65  75H.71 75J.93
Nakrgj ASG4000 ASGO106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
4 18-65mm Kat naciecia 25° 45° 45° 45°/8°  45°%/8° 45° 45° 45° 45°
Gatunek / Powtoka DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Nr artykutu 40597.. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Rodzaj otworu Przelotowy Przelotowy Nieprzelotowy Przelotowy Nieprzelotowy Nieprzelotowy Nieprzelotowy Nieprzelotowy Przelotowy
Materiat Dostepne z magazynu v v v v v

Stal do 1000 N/mm?
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1
[ ]
o

Stal > 1000 N/mm?

|
[ ]

[

O

Hll

Stal nierdzewna

| - [ )
- .
Zeliwo szare / zeliwo — m o
sferoidalne stopowe ey —————
(0.7661) i zeliwo 1)
wermikularne (5.2200) " B ¢

1
o
[ J

Zeliwo sferoidalne

o

| |
1 1
[ ]
[ @)

|
m m
1

i
(@)

Miedz, mosiadz, braz

E_
O

|
H
i

|

ﬂ m
1
[ J

= - °
Aluminium
= .
|
et o
Zakres zastosowania: \ Podstawowy zakres zastosowania [
\ Dodatkowy zakres zastosowania @]
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Gtowice wymienne rozwiertaka

A dotolerancji IT 6 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu
A powtarzalnos¢ < 3 pym

A wysoce precyzyjnie szlifowany dla najwyzszej jakosci

A regulowany dla najmniejszych tolerancji otworu

4 KLG = wielkos¢ stozka

A 7tgcze umozliwia wymiane gtowicy w obrabiarce
A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93
<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000
CERMET HM HM CERMET
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
NEW JiIE NEW [T NEW JIE NEW JIE
DC L | LPR | ZEFP | KLG Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40597 ... 40521 ... 40 526 ... 40544 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 326,60 18000 326,60 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx " 384,80 xxxx? 384,80 xxxx"
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 334,90 20000 334,90 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx P 45120 xxxx " 451,20 xxxx? 451,20 xxxx
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 341,10 22000 341,10 22000
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 351,50 24000 351,50 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 351,50 25000 351,50 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002 365,00 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx" 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 488,80 xxxx? 48880 xxxx "
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 365,00 28000 365,00 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 48880 xxxx "
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 381,70 30000 381,70 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxx ¥ 48880 xxxx" 488,80 xxxx? 488,80 xxxx!
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 395,20 32000 395,20 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 413,90 35000 413,90 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 437,80 40000 437,80 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx!
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002 437,80 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx " 607,20 xxxx?2 607,20 xxxx "
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 448,20 50000 448,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx" 607,20 xxxx? 607,20 xxxx
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 54000% 504,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx "
Stal ° ° )
Stal nierdzewna [
Zeliwo o )
Metale niezelazne b o
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 20 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dniroboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 2 sztuki

— V. strona51-53

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawania zadanej @ w tolerancji H7 (np. @ 24,12 H7 — nr. artykutu 40 597 2412)!
Mozliwa jest réwniez dostawa wszystkich innych srednic i zakreséw tolerancji (np. 18,5 *°92 Jub 18 N7)!

70 Instrukcje montazu znajda Paristwo na — strona 71

04]8
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Gtowice wymienne rozwiertaka

A dotolerancji IT 6 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu A 7tgcze umozliwia wymiane gtowicy w obrabiarce

A powtarzalnos¢ < 3 pym A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim
A wysoce precyzyjnie szlifowany dla najwyzszej jakosci A KLG = wielko$C stozka

A regulowany dla najmniejszych tolerancji otworu

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

'YYYY S

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° <] 45° <] 45/8° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM HM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy
NEW JiIE NEW JiIE NEW [T NEW [T NEW JiIE
DC L | LPR | ZEFP | KLG Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40539 ... 40571 ... 40580 ... 40585 ... 40535...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 384,80 180002 384,80 18000" 384,80 18000"
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx? 384,80 xxxx? 384,80 xxxx" 384,80 xxxx?!
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 451,20 200002 451,20 20000" 451,20 20000"
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx P 45120 xxxx " 45120 xxxx? 451,20 xxxx " 45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 469,40 220002 469,40 22000" 469,40 22000"
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2 469,40 xxxx " 469,40 xxxx !
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 469,40 240002 469,40 24000V 469,40 240007
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx V 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx " 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 469,40 250002 469,40 25000" 469,40 250007
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002 469,40 26000" 469,40 260007
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 488,80 280002 488,80 28000" 488,80 28000"
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx ? 488,80 xxxx?2 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 488,80 300002 488,80 30000" 488,80 30000"
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx" 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 511,00 320002 511,00 32000" 511,00 32000"
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 559,00 35000? 559,00 35000" 559,00 350007
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 559,00 400007 559,00 40000" 559,00 400007
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002 607,20 42000" 607,20 42000"
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 607,20 50000% 607,20 50000" 607,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 673,40 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 540002 673,40 54000" 673,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
Stal ) ) ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ) )
Metale niezelazne (¢} ° )

Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 20 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 2 sztuki

— V. strona51-53

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawania zadanej @ w tolerancji H7 (np. @ 24,12 H7 — nr. artykutu 40 539 2412)!
Mozliwa jest réwniez dostawa wszystkich innych srednic i zakreséw tolerancji (np. 18,5 *°92 Jub 18 N7)!

70 Instrukcje montazu znajda Paristwo na — strona 71

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Uchwyt

A KLG = wielkos¢ stozka

Zakres dostawy:
uchwyt kompletny ze sworzniem zaciggajacym, ale bez gtowicy wymiennej

DCONMS
i,
\ _
<<
" o
M |
&
KLG | -
I X L L
LE A8 A8
DC%‘ <3xD <5xD
NEW UK 0E] vs
DC KOMET nr |KLG| OAL LPR |APMX | DCONMS 4 Nr artykutu Nr artykutu
I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.40.13010) 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 349,80 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010) 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 362,80 02099
20,00-21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 362,80 02299
20,00- 21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 378,40 02299
22,00 - 26,99 |75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 371,80 02799
22,00 - 26,99 |75A.40.15030) 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 399,20 02799
27,00 - 34,99 |75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 386,20 03599
27,00 - 34,99 |75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 410,80 03599
35,00 - 41,99 |75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 440,80 04299
35,00- 41,99 | 75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 6 25 6 440,80 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 455,00 05299
42,00-51,99 |75A.40.15060| 6 | 280 | 30 | 220 6 30 10 455,00 05299
52,00 - 65,00 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 469,40 06599
52,00 - 65,00 |75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 8 30 13 469,40 06599
70 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Sworzen Klucz Klucz-D
zaciagajacy mocujacy - T
REAMAX TS
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00- 41,99 13,01 00500 SW3 3,65 030
42,00-51,99 13,01 00500 Sw4 3,91 040
52,00-65,00 13,01 00700 SW5 424 050

70 Instrukcje montazu znajda Panstwo na — strona 71
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAXTS - Uchwyt, krotki

A KLG = wielkoS¢ stozka

A regulacja w obrebie obrabiarki

A mozliwos¢ regulacji uchwytu DAH Zero w celu korekty btedu ruchu obrotowego

A uchwyt DAH Zero jest naprezony wstepnie i ustawiony na ruch obrotowy < 0,005 mm

Zakres dostawy:
uchwyt kompletny ze sworzniem zaciggajacym, ale bez gtowicy wymiennej

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w 8] 53
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
!
oo A8 A8
<3xD <5xD
0E us 0E us
DC KOMET nr | KLG | OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Nr artykutu Nr artykutu
I, M 40504 ... 40 506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 1,5 469,40 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 205 | 20 | 140 6 20 1,5 499,20 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 2,5 474,60 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 514,80 02299
22,00- 26,99 |75A.41.13030| 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 486,20 02799
22,00-26,99 | 75A.41.15030f 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 529,20 02799
27,00-34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 511,00 03599
27,00-34,99 | 75A.41.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 529,20 03599
35,00-41,99|75A.4113050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 621,40 04299
35,00-41,99 | 75A.4115050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 633,20 04299
70 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!
U3 Y7 Y7
LS [ —
Sworzen Klucz Klucz - D
zaciggajacy mocujacy - T
REAMAX TS
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1P 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00- 26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030

70 Instrukcje montazu znajda Panstwo na — strona 71
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX - Pomoc przy wyborze

KOMET nr 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Nakrgj ASG4000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Kat naciecia 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@ 12,5-40 mm Gatunek / powtoka nowa DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Gatunek / powtoka stara CWC10 TIALN DLC CWC10 TIALN CWN10
Nr artykutu 40536 ... 40551 ... 40570 ... 40525 ... 40560... 40505 ...
Rodzaj otworu Przelotowy Otwor przelotowy-Otwor Slepy
Materiat Dostepne z magazynu v v v v v

® ([ ] (@) O

Stal do 1000 N/mm?

|
(]
(@)
O

[
(@)

|
R
[ J
(@]

Stal > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Stal nierdzewna

i
|
H
i

Zeliwo szare / zeliwo
sferoidalne stopowe (0.7661)
i zeliwo wermikularne (5.2200)

1
|
H
i

1
1
1
i

o
[ ]
(@)

Zeliwo sferoidalne

|
°
e O

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Miedz, mosiadz, braz

|
H
i i

Aluminium

|
I

|
H
i

Stal hartowana

|
I

|
H
i

Zakres zastosowania: \ Podstawowy zakres zastosowania [ ]
\ Dodatkowy zakres zastosowania (]
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System gtowic wymiennych

REAMAX - Gtowice wymienne rozwiertaka

A dotolerancji IT 7 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

A powtarzalnos$¢ <2 pym

A najwyzsza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzigki precyzyjnemu zaszlifowaniu
stozka ustalajacego

A nie wymaga nastawienia @

A dostosowany do stosowania przy minimalnym smarowaniu
A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim
A KLG = wielko$¢ stozka

ki

| DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DST |

| DBG-P |

| TN

| cweto |

| TAN |

| oic |

| oweo |

| TAN |

| cwnio |

TYT L

oC 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
otws Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
twor przelotowy . . L L L L
inieprzelotowy inieprzelotowy inieprzelotowy inieprzelotowy inieprzelotowy
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC L ZEFP | KLG Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,50-14,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "V 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "
15,00 9 6 1 221,50 150002 221,50 15000" 221,50 15000V 221,50 15000% 221,50 15000 221,50 150
15,01-15,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx" 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx!
16,00 9 6 2 254,80 160 254,80 16000" 254,80 16000" 254,80 160 254,80 16000 254,80 160
16,01-17,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
18,00 9 6 2 257,90 180 257,90 18000" 257,90 18000" 257,90 180 257,90 18000 257,90 180
18,01-19,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
20,00 9 6 2 263,10 200 263,10 20000" 263,10 20000" 263,10 200 263,10 20000 263,10 200
20,01-21,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx?
22,00 9 8 3 269,40 220 269,40 22000" 269,40 22000" 269,40 220 269,40 22000 269,40 220
22,01-23,99 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
24,00 9 8 3 278,70 240002 278,70 240007 278,70 24000" 278,70 240002 278,70 24000 278,70 240
24,01-2499 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
25,00 9 8 3 290,20 250 290,20 25000" 290,20 25000" 290,20 250 290,20 25000 290,20 250
25,01-2599 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx " 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 378,60 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37860 xxxx? 37840 xxxx" 378,60 xxxx"
28,00 9 8 4 300,60 280 300,60 28000" 300,60 28000" 300,60 280 300,60 28000 300,60 280
28,01-29,99 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
30,00 9 8 4 315,10 300 315,10 30000" 315,10 30000" 315,10 300 315,10 30000 315,10 300
30,01-32,00 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
32,01-39,99 | 9 8 5 429,00 xxxx 2 429,00 xxxx " 429,00 xxxxV 42900 xxxx? 42950 xxxx " 429,00 xxxx "
40,00 9 8 5 333,80 400 333,80 40000" 333,80 40000" 333,80 400 333,80 40000 333,80 400
Stal ® ) ) ) o
Stal nierdzewna °
Zeliwo o ° °
Metale niezelazne o o )
Stopy zaroodporne
Materiaty hartowane o

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dniroboczych / Minimalna ilo$¢ zamowienia 2 sztuki
2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 20 dni roboczych / Minimalna ilo§¢ zamowienia 2 sztuki

— v, strona 55-57

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawania zadanej @ w tolerancji H7 (np. @ 15,12 H7 — nr. artykutu 40 525 1512)!
Mozliwa jest réwniez dostawa wszystkich innych srednic i zakreséw tolerancji (np. 18,5 *292 lub 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX - Uchwyt

A KLG = Wielko$¢ stozka

Zakres dostawy:
Uchwyt kompletny z kluczem, ale bez gtowicy wymiennej

DCONMS
-
! o
|
|
|
| (@]
I
| e I
S :
1 & A
) A3 D
<3xD <5xD
U3 U3
DC KOMET nr | KLG | OAL | LPR |APMX| DCONMS s Nr artykutu Nr artykutu
M 40590 ... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 345,80 016
12,50 - 15,99 |640.81.001 | 1 137 | 89 9 16 4-5 345,80 016
16,00 - 21,99 |640.01.002| 2 19 | 69 9 20 6-7 361,40 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 361,40 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 384,80 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 384,80 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 397,80 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 397,80 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 455,00 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 455,00 040
70 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

U3 U3 U3 U3
nakretka nakretka kotwa pierscien
rozciggana rozciagana osadczy

5xD 3xD rozprezny

Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC DCONMS 40950.. 40950.. 40950.. 40950...
EUR EUR EUR EUR
12,50 - 15,99 16 4711 101 119,60 001 1,04 301
12,50- 15,99 16 46,80 107 119,60 001 1,04 301
16,00 - 21,99 20 46,80 108 119,60 002 1,04 302
16,00 - 21,99 20 4711 102 119,60 002 1,04 302
22,00-25,99 25 5512 103 124,80 003 1,04 303
22,00-25,99 25 5512 109 124,80 003 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 104 131,40 004 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 110 131,40 004 1,04 303
32,01-40,00 32 71,76 112 141,80 005 1,04 304
32,01-40,00 32 71,76 106 141,80 005 1,04 304

@ nakretka rozciagana

@ kotwa

@ pierscien osadczy rozprezny

04114 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
System gtowic wymiennych

Przeglad programu MultiChange

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange” umozliwia nadzwyczaj szybka wymiane narzedzia. Dzigki wysokiej stabilnosci
konstrukeji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rdwniez najbardziej stabilnym i doktadnym systemem gtowic
wymiennych sposrdd wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowice wymienng dla prawie kazdego rodzaju zastosowania znajda

panstwo w kolejnych rozdziatach.

Wiertta VHM

1 Nawiertak VHM-NC /"%S
<90° 120°,142° /@ 8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 2 é

— Rozdziat 2, Wiertta VHM

*ZEFP = liczba zgbow

Frezy VHM

a Frezy katowe PKD a Frezy promieniowe VHM
@8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 2 @10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4

4 Frezy katowe VHM 4 Frezy torusowe VHM
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU / @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4 ©38,10,12,16,20 mm / ZEFP* 3+4

a Frezy VHM do obrdbki zgrubno-wykanczajacej 4 Frez VHM do zaokraglania krawedzi
28,10, 12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6 238,10,12,16,20 mm

A Frezy VHM do obrobki wykanczajacej

4 Frezy VHM do zastosowania przy wysokich posuwach
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

— Rozdziat 14, Frezy VHM

a Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6 210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

é

2

*ZEFP = liczba zgbow

Oprawka

a Uchwyt stal. bardzo, krotki
cylindryczny / stozkowy 87°

./‘ dtugos$¢ 60-90 mm

dla KLG 8,10, 12,16,20 mm
a Uchwyt stal. / VHM, krotki
< cylindryczny
/’ dtugosc¢ 85-120 mm
. dla KLG 8,10, 12,16, 20 mm
a Uchwyt stal. / VHM, krotki

stozkowy 87°
" dlugosé 85-120 mm

dla KLG 8, 10,12, 16, 20 mm

4 Uchwyt VHM, $redni
cylindryczny / stozkowy 87°
dtugosc 110-150 mm
dla KLG 8,10, 12, 16,20 mm

— Rozdziat 17, Wyposazenie

cuttingtools.ceratizit.com
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a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
cylindryczny
dtugo$¢ 150-200 mm
dla KLG 8,10, 12,16,20 mm

a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
stozkowy 87°
dtugos¢ 150-200 mm
dla KLG 8,10, 12, 16,20 mm

a Uchwyt stal. / VHM, bardzo dtugi

cylindryczny
dtugosc¢ 200-250 mm
dla@ 16120 mm

0415



KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Gtowice wymienne rozwiertaka

A doKlasy tolerancji IT 7 bardzo pewny proces - juz od pierwszego otworu

A gtowice wymienne rozwiertakow do obrdbki przy duzych pradkosciach skrawania
A nierdwny podziat zebow dla najwyzszej doktadnosci ruchu obrotowego

A powtarzalnos¢ <5 um

A KLG = wielkosc stozka

z
m
\ CWC10 \

Coman || AN |

| ko ||

PDC |

DRVS

LPR

! lewoskretny lewoskretny  zrowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
o6 <] 30° <] 30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET HM HM VHM PDC
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
U3 U3 U3 U3 U3
DC v KLG L | LPR | ZEFP | DRVS | TQX Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 210... 40 220 ... 40 230 ... 40 240 ... 40 245 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
8,00 06 8 18 4 6 50 170,90 080 170,90 080 170,90 080 15430 080 " 41230 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 187,30 xxxx " 186,30 xxxx " 186,30 xxxx " 168,60 xxxx " 463,10 xxxx !
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 5,0 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 21050 xxxx » 189,60 xxxx ¥ 504,40 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 5,0 195,10 100 195,10 100 195,10 100 17410 100 V 45570 100 "
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 210,50 xxxx " 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 504,40 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 | 125 19510 120 19510 120 19510 120 17410 120 Y 463,10 120 "
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 | 150 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
/ 10 8 22 6 10 | 150 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx U 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx V 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx ¥ 201,80 xxxx ¥ 54890 xxxx !
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
| 12 12 26 6 13 | 20,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 " 49280 180 "
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 210,50 xxxx " 55420 xxxx "
, 12 12 26 6 16 | 20,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 19510 200 " 49280 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx "V 23480 xxxx " 23480 xxxx ? 210,50 xxxx " 55420 xxxx !
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx ¥ 22050 xxxx V 55420 xxxx !
21,21-21,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx » 220,50 xxxx ¥ 563,80 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 " 501,30 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx ! 563,80 xxxx "
, 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 Y 501,30 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-2599| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 26330 xxxx ¥ 23590 xxxx V 580,70 xxxx "
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx » 23590 xxxx ¥ 580,70 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 V 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 291,00 xxxx " 28990 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 " 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
Stal °
Stal nierdzewna °
Zeliwo °
Metale niezelazne o o °
Stopy zaroodporne [

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sig na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 23 dniroboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki

— V, strona 58+59

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 10,89 H7 — nr artykutu. 40 230 1089)!
Mozliwa jest rowniez dostawa wszystkich innych $rednic i zakreséw tolerancii (np.8,5 * %92 Jub 11 N7).

70 Uchwyty i wyposazenie znajda Panstwo w rozdziale — 17 Wyposazenie.

04[16
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Gtowice wymienne rozwiertaka

do klasy tolerancji IT 7 bardzo pewny proces - juz od pierwszego otworu

gtowice wymienne rozwiertakow do obrobki przy duzych pradkosciach skrawania
nieréwny podziat zebow dla najwyzszej doktadno$ci ruchu obrotowego
powtarzalno$¢ <5 pym

A
A
A
A
A KLG = wielko$¢ stozka

oweio |

| TiAN |

| TiAN |

| ko |

| poc |

:

zrowkami prostymi

zrowkami prostymi

& & @

zrowkami prostymi

o <] 60° <]60° <]60°
CERMET HM HM
QOtwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 211 ... 40 221 ... 40231 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 21050 xxxx M 210,50 xxxx " 210,50 xxxx !
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 21830 xxxx " 218,30 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 12,5 206,10 160 206,10 160 206,10 160
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx !
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx !
18,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx "
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx "
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
26, 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 281,10 xxxx " 281,10 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx "
Stal °
Stal nierdzewna °
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne °

Materiaty hartowane

zrowkami prostymi

zrowkami prostymi

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 23 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki

<] 60° J75°
VHM PDC
QOtwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
U3 U3
Nr artykutu Nr artykutu
40 241 ... 40 246 ...
EUR EUR
189,60 xxxx V 52250 xxxx "
201,80 xxxx ¥ 522,50 xxxx !
186,30 140 V 463,10 140 "
201,80 xxxx " 52250 xxxx "
19510 xxxx V54890 xxxx "
186,30 160 " 488,60 160 "
201,80 xxxx P 54890 xxxx
210,50 xxxx ¥ 552,10 xxxx
210,50 xxxx V55420 xxxx !
19510 180 " 49280 180 "
210,50 xxxx " 554,20 xxxx "
195,10 200 V 49280 200 "
21050 xxxx 55420 xxxx "
220,50 xxxx Y 554,20 xxxx
201,80 220 » 501,30 220 "
220,50 xxxx Y 563,80 xxxx !
201,80 240 V 501,30 240 "
220,50 xxxx Y 563,80 xxxx !
23590 xxxx P 563,80 xxxx !
218,30 250 " 518,20 250 "
23590 xxxx P 563,80 xxxx !
218,30 260 " 518,20 260 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
218,30 280 » 51820 280 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
262,30 xxxx ¥ 580,70 xxxx !
25240 xxxx " 61460 xxxx "
240,20 300 " 54890 300 "
262,30 xxxx " 614,60 xxxx
° °

— V. strona 58+59

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 12,89 H7 — nr artykutu 40 231 1289)!
Mozliwa jest réwniez dostawa wszystkich innych srednic i zakreséw tolerancii (np. 18,5 *92 lub 15 N7).

70 Uchwyty i wyposazenie znajdg Panstwo w rozdziale — 17 Wyposazenie.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax - Pomoc przy wyborze

KOMET nr (3xD)
KOMET nr (5xD)
Nakroj
Kat naciecia
7 5,60-25,89 Gatunek / powtoka nowa
Gatunek / powtoka stara
Nr artykutu (3xD)
Nr artykutu (5xD)
Rodzaj otworu

Materiat Dostepne z magazynu

Stal do 900 N/mm?

Stal > 900 N/mm?

Stal nierdzewna

]
T

Zeliwo szare / zeliwo
sferoidalne stopowe
(0.7661) i zeliwo
wermikularne (5.2200)

Zeliwo sferoidalne

|
i

|
H
i

|
i

Miedz, mosiadz, braz

|
H
i

|
i

Aluminium

|
H
i

0418

56J.93 56J.65 56H.65 56J.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J.71
56R.93 56R.65 56Q.65 56R.17 56017 56R.93 56Q.65 56R.71
ASG4000 ASGO0106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN
CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWC10 TIALN CWN10
40635.. 40652.. 40644.. 40648.. 40640.. 40625.. 40657.. 40605..
40636.. 40653.. 40645.. 40649.. 40641.. 40626.. 40665.. 40606..
Przelotowy Przelotowy Nieprzelotowy Przelotowy Nieprzelotowy Przelotowy Nieprzelotowy Przelotowy
v v v v
[ J [ J O
[ J
O
[ J
[ J
o [ J
[ J
o [ J
[ J
o [ J
[ J
(6] [ J
o O
[ J
[ J [ J (e} O
o [ J
(o] (e}
[ J
o [ J
[ J
[ J
o [ J
[ J
o [ J
Zakres nia: \ Podstawowy zakres zastosowania [ ]
\ Dodatkowy zakres zastosowania (@]

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax - Rozwiertaki wysokowydajne, krotkie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A dotolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

:):i | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS | | B | ) |
\
\
1
5 B
| 2
[
A | -
o] T il Il
f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwér przelotowy Otwor przelotowy
U3 [ NEW UK =1 us U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 85 40 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 85 40 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 341,10 100 425,20 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 351,50 120 425,20 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 376,50 140 42520 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
15,00 95 | 50 10 12 6 385,80 150 42520 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
16,00 100 | 50 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
18,00 100 | 50 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 120 | 60 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Stal ° ° ° o
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 20 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki

— v, strona60-63

0 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (n.p. 15,89 H7 — nr. artykutu 40 635 1589)!
Mozliwa jest dostawa wszystkich innych $rednic i zakresdw toleranciji (np.18,5 *%%%° lub 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax - Rozwiertaki wysokowydajne, krotkie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A dotolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS 1 1 1
\
\
1
5 B
| 2
[
¢ -
o] 1
f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
0= us NEW [T NEW [T
DC ; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 634,40 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 425,20 10000 " 42520 10000" 42520 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 42520 120007 42520 12000" 42520 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 42520 140007 42520 14000" 42520 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 42520 150007 42520 15000 " 42520 15000 "
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 522,60 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Stal ) )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne b
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki

— v, strona60-63

0 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (n.p. 15,89 H7 — nr. artykutu 40 644 1589)!

Mozliwa jest dostawa wszystkich innych $rednic i zakresow tolerancji (np.18,5 *9%2% |ub 18 N7).

0420
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax - Rozwiertaki wysokowydajne, dtugie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A dotolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS o 7
[ [
2 |
2
\
; }l | | }I
i | |
= |
o 1] ] i () L]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwér przelotowy Otwor przelotowy
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 36920 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 130 | 85 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx "V 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 341,10 100 472,00 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 351,50 120 472,00 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx ? 472,00 xxxx
14,00 160 | 115 10 12 6 376,50 140 472,00 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 385,80 150 472,00 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,00 180 | 130 | 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 200 | 140 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Stal ° ° ° o
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 20 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki

— v, strona 60-63

0 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr. artykutu 40 636 1589)!
Mozliwa jest réwniez dostawa wszystkich innych srednic i zakreséw tolerancji (np. 18,5 *°92° Jub 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax - Rozwiertaki wysokowydajne, dtugie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A dotolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS r1 -
[ [
2 |
1 3
\
; | 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 56Q.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° < 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
NEW JiIE NEW [T NEW [T
DC ; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 472,00 10000 " 472,00 10000" 472,00 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 472,00 12000 472,00 12000" 472,00 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
14,00 160 | 115 10 12 6 472,00 140007 472,00 14000" 472,00 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 150007 472,00 15000" 472,00 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 52260 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 18000 " 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Stal ) )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne b
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamoéwienia 2 sztuki

— v, strona60-63

0 Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

70 Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr. artykutu 40 645 1589)!
Mozliwa jest rowniez dostawa wszystkich innych Srednic i zakreséw tolerancii (np. 18,5 *%92° lub 18 N7).

04]22
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

> Fullmax Fullmax Fullmax
n UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBCN |
DCONMS|, |
.
i
|
U
|
2
o
52P.57 525.44 52N.17
a3 a3 (I3
lewoskretny lewoskretny  zrowkami prostymi
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM

Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy

NEW INVZR NEW IUZSS NEw [T

DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40484 ... 40401 ... 40471 ...

mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 137,30 04000 150,80 04000 150,80 04000
5 76 12 40 6 4 139,40 05000 153,90 05000 152,90 05000
6 76 12 40 6 4 142,50 06000 156,00 06000 156,00 06000
7 101 16 65 8 6 148,70 07000 163,30 07000 163,30 07000
8 101 16 65 8 6 148,70 08000 163,30 08000 163,30 08000
9 108 | 16 68 10 6 210,10 09000 230,90 09000 231,90 09000
10 | 108 | 16 68 10 6 210,10 10000 230,90 10000 231,90 10000
11 130 | 20 85 12 6 278,70 11000 305,80 11000 305,80 11000
12 | 130 | 20 85 12 6 278,70 12000 305,80 12000 305,80 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 366,10 16000 402,50 16000 402,50 16000

Stal °

Stal nierdzewna ) )

Zeliwo °

Metale niezelazne o [

Stopy zaroodporne ©)

Materiaty hartowane o

— V, strona 64+65
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBC-N
DCONMS
’
I
\
\ 2
: o
|
2
: 52M.57 52T.45 52Q.17
T a8 a3 T3
I' zrowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
DC <] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
| NEW JIZE [ NEW [IZE | NEW [IZ
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40485 ... 40402 ... 40472 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 114,40 04000 125,80 04000 125,80 04000
5 76 12 40 6 4 116,50 05000 129,00 05000 127,90 05000
6 76 12 40 6 4 121,70 06000 134,20 06000 133,10 06000
7 101 | 16 65 8 6 127,90 07000 140,40 07000 139,40 07000
8 101 16 65 8 6 127,90 08000 140,40 08000 139,40 08000
9 108 | 16 68 10 6 183,00 09000 201,80 09000 199,70 09000
10 | 108 | 16 68 10 6 183,00 10000 201,80 10000 199,70 10000
1 | 130 | 20 85 12 6 243,40 11000 267,30 11000 266,20 11000
12 | 130 | 20 85 12 6 243,40 12000 267,30 12000 266,20 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 327,60 16000 360,90 16000 358,80 16000
Stal o
Stal nierdzewna L] [ ]
Zeliwo °
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane o

— V, strona 64+65
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka

A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

A tfolerancja: @ 2,96-5,03 mm=+0,004 mm

A folerancja: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
n UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA | 4
DCONMS
.
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YR T3 w13 a8 a8
lewoskretny lewoskretny  zrowkami prostymi  zrowkami prostymi  z rowkami prostymi
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 145,60 03970 160,20 03970 175,60 03970" 175,60 03970 175,60 03970"
3,98 60 12 32 4 4 145,60 03980 160,20 03980 175,60 03980" 175,60 03980" 175,60 03980"
3,99 60 12 32 4 4 145,60 03990 160,20 03990 175,60 03990" 175,60 03990" 175,60 03990"
4,00 60 12 32 4 4 145,60 04000 160,20 04000 200,20 04000" 175,60 04000" 200,20 04000"
4,01 60 12 32 4 4 145,60 04010 160,20 04010 175,60 04010" 175,60 04010" 175,60 04010"
4,02 60 12 32 4 4 145,60 04020 160,20 04020 175,60 04020" 175,60 04020 175,60 04020"
4,03 60 12 32 4 4 145,60 04030 160,20 04030 175,60 04030" 175,60 04030" 175,60 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 148,70 04970 163,30 04970 182,00 04970" 182,00 04970" 182,00 04970"
4,98 76 12 40 6 4 148,70 04980 163,30 04980 182,00 049807 182,00 04980" 182,00 04980"
4,99 76 12 40 6 4 148,70 04990 163,30 04990 182,00 04990" 182,00 04990" 182,00 04990"
5,00 76 12 40 6 4 148,70 05000 163,30 05000 206,80 05000" 182,00 05000" 206,30 05000"
5,01 76 12 40 6 4 148,70 05010 163,30 05010 182,00 05010" 182,00 05010 182,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 148,70 05020 163,30 05020 182,00 05020" 182,00 05020 182,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 148,70 05030 163,30 05030 182,00 050307 182,00 05030" 182,00 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 149,80 05970 165,40 05970 182,00 05970 182,00 05970" 182,00 05970"
5,98 76 12 40 6 4 149,80 05980 165,40 05980 182,00 05980" 182,00 05980" 182,00 05980"
5,99 76 12 40 6 4 149,80 05990 165,40 05990 182,00 05990 182,00 05990" 182,00 05990"
6,00 76 12 40 6 4 149,80 06000 165,40 06000 206,80 06000" 182,00 06000" 206,30 06000"
6,01 76 12 40 6 4 149,80 06010 165,40 06010 182,00 06010" 182,00 06010" 182,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 149,80 06020 165,40 06020 182,00 06020 182,00 06020" 182,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 149,80 06030 165,40 06030 182,00 06030 182,00 06030" 182,00 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 176,80 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx" 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx?
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
7,97 101 | 16 65 8 6 157,00 07970 172,60 07970 187,20 07970 187,20 07970" 187,20 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 157,00 07980 172,60 07980 187,20 07980" 187,20 07980" 187,20 07980"
Stal °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne ¢}
Materiaty hartowane o °

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 32 dniroboczych

— v, strona 64+65

70 Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiardw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabelina — str. 75.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

Ciag dalszy na nastepnej stronie 04 | 25

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka

A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

A tfolerancja: @ 2,96-5,03 mm=+0,004 mm

A folerancja: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
) UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
.
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 e[ T3 a8 a8
lewoskretny lewoskretny  zrowkami prostymi zrowkami prostymi  z rowkami prostymi
<] 30° <] 30° <]30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
NEW JIZ NEW JIZE [ NEW JIZE [ NEW JIZ: [ET v4
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 157,00 07990 172,60 07990 187,20 07990" 187,20 07990" 187,20 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 157,00 08000 172,60 08000 213,20 08000" 187,20 08000V 213,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 157,00 08010 172,60 08010 187,20 08010" 187,20 08010 187,20 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 157,00 08020 172,60 08020 187,20 08020" 187,20 08020" 187,20 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 157,00 08030 172,60 08030 187,20 080307 187,20 08030" 187,20 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 223,60 09970 246,50 09970 264,00 09970" 264,00 09970V 264,00 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 223,60 09980 246,50 09980 264,00 09980" 264,00 09980V 264,00 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 223,60 09990 246,50 09990 264,00 09990" 264,00 09990V 264,00 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 223,60 10000 246,50 10000 300,40 10000" 264,00 10000" 300,40 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 223,60 10010 246,50 10010 264,00 10010Y 264,00 10010" 264,00 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 223,60 10020 246,50 10020 264,00 10020" 264,00 10020" 264,00 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 223,60 10030 246,50 10030 264,00 10030" 264,00 10030" 264,00 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxx? 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxxV 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx’ 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx"
11,97 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11970 327,60 11970 353,60 11970" 353,60 11970" 353,60 11970"
11,98 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11980 327,60 11980 353,60 11980" 353,60 11980" 353,60 119807
11,99 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11990 327,60 11990 353,60 11990" 353,60 11990 353,60 119907
12,00 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12000 327,60 12000 401,80 12000" 353,60 12000" 401,80 12000
12,01 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12010 327,60 12010 353,60 12010" 353,60 12010" 353,60 12010"
12,02 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12020 327,60 12020 353,60 12020" 353,60 12020" 353,60 12020"
12,03 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12030 327,60 12030 353,60 12030" 353,60 12030" 353,60 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxx" 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx?
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 400,40 xxxxx" 412,20 xxxxx? 412,20 xxxxx" 41220 xxxxx" 412,20 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 456,40 xxxxx" 468,00 xxxxx? 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 486,20 xxxxx" 508,40 xxxxx? 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 516,20 xxxxx” 535,60 xxxxx? 535,60 xxxxx" 53560 xxxxx” 535,60 xxxxx
Stal °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne ¢}
Materiaty hartowane o )

— v, strona 64+65

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 32 dniroboczych

70 Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabelina — str. 75.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

0426
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka

A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

A tfolerancja: @ 2,96-5,03 mm=+0,004 mm

A folerancja: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA | 4
DCONMS
g
!
\
InniE
‘ o
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YN T3 YA a8 a8
I' zrowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 122,70 03970 135,20 03970 148,20 039702 148,20 03970" 148,20 03970"
3,98 60 12 32 4 4 122,70 03980 135,20 03980 148,20 039802 148,20 03980" 148,20 03980"
3,99 60 12 32 4 4 122,70 03990 135,20 03990 148,20 039902 148,20 03990" 148,20 03990"
4,00 60 12 32 4 4 122,70 04000 135,20 04000 148,20 040002 148,20 04000" 169,00 04000"
4,01 60 12 32 4 4 122,70 04010 135,20 04010 148,20 040102 148,20 04010 148,20 04010"
4,02 60 12 32 4 4 122,70 04020 135,20 04020 148,20 040202 148,20 04020 148,20 04020"
4,03 60 12 32 4 4 122,70 04030 135,20 04030 148,20 040302 148,20 04030" 148,20 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx" 148,20 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 15220 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 125,80 04970 137,30 04970 152,20 04970% 152,20 04970" 152,20 04970"
4,98 76 12 40 6 4 125,80 04980 137,30 04980 152,20 049802 152,20 04980" 152,20 04980"
4,99 76 12 40 6 4 125,80 04990 137,30 04990 152,20 049902 152,20 04990" 152,20 04990"
5,00 76 12 40 6 4 125,80 05000 137,30 05000 152,20 050002 152,20 05000" 173,00 05000"
5,01 76 12 40 6 4 125,80 05010 137,30 05010 152,20 050102 152,20 05010 152,20 05010"
5,02 76 12 40 6 4 125,80 05020 137,30 05020 152,20 050202 152,20 05020" 152,20 05020"
5,03 76 12 40 6 4 125,80 05030 137,30 05030 152,20 050302 152,20 05030" 152,20 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 127,90 05970 140,40 05970 152,20 059702 152,20 05970" 152,20 05970"
5,98 76 12 40 6 4 127,90 05980 140,40 05980 152,20 059802 152,20 05980" 152,20 05980"
5,99 76 12 40 6 4 127,90 05990 140,40 05990 152,20 059902 152,20 05990" 152,20 05990"
6,00 76 12 40 6 4 127,90 06000 140,40 06000 152,20 060002 152,20 06000" 173,00 06000"
6,01 76 12 40 6 4 127,90 06010 140,40 06010 152,20 060102 152,20 06010" 152,20 06010"
6,02 76 12 40 6 4 127,90 06020 140,40 06020 152,20 060202 152,20 06020" 152,20 06020"
6,03 76 12 40 6 4 127,90 06030 140,40 06030 152,20 060302 152,20 06030" 152,20 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 148,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx” 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
7,97 101 | 16 65 8 6 134,20 07970 147,70 07970 163,80 079702 163,80 07970" 163,80 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 134,20 07980 147,70 07980 163,80 079802 163,80 07980" 163,80 07980"
Stal °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o °
Stopy zaroodporne ¢}
Materiaty hartowane o °

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 32 dniroboczych

— v, strona 64+65

70 Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiardw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabelina — strona 75.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej srednicy (np. @ 8,82 mm — nr. artykutu 40 487 08820)!

Ciag dalszy na nastgpnej stronie 04|27

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax - Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek

A bardzo nierdwnomierna podziatka

A zaprojektowane do obrobki z duzymi predkosciami
A gspecjalne geometrie i powtoki

A tfolerancja: @ 2,96-5,03 mm=+0,004 mm

A folerancja: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
InniE
‘ e}
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YR T3 YA a8 a8
I' zrowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 134,20 07990 147,70 07990 163,80 079902 163,80 07990 163,80 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 134,20 08000 147,70 08000 163,80 080002 163,80 08000" 187,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 134,20 08010 147,70 08010 163,80 080102 163,80 08010" 163,80 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 134,20 08020 147,70 08020 163,80 080202 163,80 08020" 163,80 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 134,20 08030 147,70 08030 163,80 080302 163,80 08030" 163,80 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx! 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 195,50 09970 215,30 09970 236,60 099702 236,60 09970" 236,60 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 195,50 09980 215,30 09980 236,60 09980% 236,60 09980V 236,60 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 195,50 09990 215,30 09990 236,60 09990? 236,60 09990V 236,60 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 195,50 10000 215,30 10000 236,60 10000 236,60 10000" 269,20 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 195,50 10010 215,30 10010 236,60 100102 236,60 10010" 236,60 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 195,50 10020 215,30 10020 236,60 100202 236,60 10020" 236,60 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 195,50 10030 215,30 10030 236,60 100302 236,60 10030" 236,60 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxxV 322,40 xxxxx? 322,40 xxxxx 322,40 xxxxx" 32240 xxxxx"
11,97 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11970 287,00 11970 322,40 119702 322,40 11970" 322,40 11970"
11,98 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11980 287,00 11980 322,40 119802 322,40 11980" 322,40 11980"
11,99 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11990 287,00 11990 322,40 119902 322,40 11990" 32240 11990"
12,00 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12000 287,00 12000 322,40 120002 322,40 12000" 366,60 12000"
12,01 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12010 287,00 12010 322,40 120102 322,40 12010" 322,40 12010"
12,02 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12020 287,00 12020 322,40 120202 322,40 12020" 322,40 12020"
12,03 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12030 287,00 12030 322,40 120302 322,40 12030" 322,40 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxx" 322,40 xxxxx? 32240 xxxxx2 322,40 xxxxx" 322,40 xxxxx"
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 355,00 xxxxx” 370,60 xxxxx? 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx?!
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 410,80 xxxxx" 427,80 xxxxx? 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 435,60 xxxxx" 452,40 xxxxx? 452,40 xxxxxV 452,40 xxxxx" 452,40 xxxxx
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 472,00 xxxxx" 486,20 xxxxx? 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx"

Stal o

Stal nierdzewna ° °

Zeliwo ° °

Metale niezelazne o [}

Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane o )

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 25 dni roboczych — v, strona 64+65

2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 32 dniroboczych

70 Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiardw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabelina — strona 75.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej srednicy (np. @ 8,82 mm — nr. artykutu 40 487 08820)!

0428
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KOMET \ Performance Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki VHM do centr obrobczych NC, DIN 8093-2B

A bardzo nieréwna podziatka

A (J2-3,5mm z wierzchotkami centrujacymi
A (4-13 mm z nakietkiem

A 0d @22 mm, podobny do DIN 8093-2B

e

DCONMS,
'z (=] (=]
|t gl s
=2 (= =2
1 v Vi N
5 m \\
2 ¥ \\ |
o !
1 w3 -wCD
o lewoskretny lewoskretny
I VHM VHM
U4 U4
DC4; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu Nr artykutu
40 420 ... 40421 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 | 50 12 | 185 3 43,32 020 52,14 020
25 | 60 16 | 29,0 3 43,32 025 52,14 025
30 | 65 17 | 33,0 4 45,08 030 54,44 030
32 | 65 18 | 33,0 4 45,08 032 54,44 032
35 | 75 18 | 43,0 4 45,08 035 54,44 035
40 | 75 19 | 430 4 54,01 040 65,14 040
45 | 80 21 | 39,0 6 54,01 045 65,14 045
50 | 93 23 | 52,0 6 60,62 050 72,97 050
55 | 93 26 | 53,0 6 60,62 055 72,97 055
6,0 | 93 26 | 53,0 6 65,24 060 78,70 060
65 | 101 | 28 | 61,0 6 65,24 065 78,70 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 070 87,29 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 075 87,29 075
80 | 117 | 33 | 77,0 8 84,31 080 101,50 080
85 | 117 | 33 | 770 8 84,31 085 101,50 085

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 [121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

91,92 090 111,30 090
91,92 095 111,30 095
98,31 100 119,10 100
98,31 105 119,10 105
126,80 110 153,20 110
126,80 120 153,20 120
124,60 130 151,00 130
124,60 140 " 151,00 140 "
131,30 150 » 159,90 150 "
137,80 160 " 164,20 160 "
140,00 170 » 168,60 170 "
141,00 180 " 169,70 180 "
147,80 190 " 177,50 190 "
147,80 200 " 179,60 200 "

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 147,80 220 "

24,0 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 240 "

250 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 250 "

26,0 | 180 | 25 [125,0 20 201,80 260 "

28,0 | 180 | 25 [119,0 25 212,80 280 "

30,0 | 200 | 25 |139,0 25 220,50 300 "

Stal ° )
Stal nierdzewna

Zeliwo o °
Metale niezelazne (]

Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane

1) ostrzaz weglika spiekanego -V, strona 66+67
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KOMET \ Performance Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki do centr obrobczych NC, DIN 8093-2B

A drednicarosngcaco 0,01 mm A (33,76-12,05 mm z nakietkiem
A bardzo nierdwna podziatka

A 70,59-0,95 mm podobny do DIN 8093-B

A (30,96-3,75 mm z wierzchotkami centrujgcymi

U4 U4

106 | Tan |
TiAIN DC.oos  [OAL| L | LU |DCONMSws|ZEFP — Nr artykutu Nr artykutu
100 40430... 40431 ...
mm mm|mm| mm mm EUR EUR
DCONMS,, 500 193/23(520] 6 |6 606205000 72,07 05000
5,01 9323|520 6 6 68,89 05010 80,24 05010
5,02 9323|520, 6 6 68,89 05020 80,24 05020
9 0 0 5,03 9323|520 6 6 68,89 05030 80,24 05030
S5 P 5,04-5,30 |93 |23 52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
m = = = 5,31-5,96 |93 |26 53,0 6 6 75,06 xxxxx" 87,29 xxxxx"
4 v AL A 5,97 9326 |53,0 6 6 74,51 05970 87,29 05970
3 5,98 9326|530/ 6 6 74,51 05980 87,29 05980
5,99 93(26(530| 6 6 74,51 05990 87,29 05990
3 6,00 93|26 |53,0 6 6 65,24 06000 78,70 06000
T 6,01 9326|530/ 6 6 75,06 06010 87,29 06010
I 6,02 9326|530 6 6 75,06 06020 87,29 06020
6,03 9326|530/ 6 6 75,06 06030 87,29 06030
l 6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
s el R
ewoskretn ewoskret gl =l ) ) )
hie i 797  |117/33|770| 8 |6 9015 07970 108,30 07970
7,98 11733 | 77,0 8 6 90,15 07980 108,80 07980
ua ua 7,99 H7 gg 77,8 g g 90,15 07990 108,80 07990
DG [OAL| L | LU |DCONMS.olZEFP 8,00 7|33|77 84,31 08000 101,50 08000
‘ AP AFCLTT 801 [117/33/770 8 |6  90.15 08010 10830 08010
40430 ... 40431 ... 802 |117(33/770| 8 |6 90,15 08020 108,80 08020
mm mm | mm| mm mm EUR EUR 8,03 117/33| 77,0 8 6 90,15 08030 108,80 08030
0,59-0,64 45| 5| 75 3 4 76,71 xxxxx? 8,04 117|33| 77,0 8 6 90,15 08040 108,80 08040
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 76,71 xxxxx? 8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx?
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 8,51-9,04 |125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx?
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 9,05-9,50 (125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx? 126,80 xxxxx?
, 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 009602 9,51-9,96 [133/38|88,0| 10 |6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx"
0,97 50| 6 | 175 3 3 68,89 00970% 9,97 133/38(88,0| 10 |6 10550 09970 126,80 09970
0,98 50| 6 | 175 3 3 68,89 00980" 9,98 133/38(88,0| 10 |6 10550 09980 126,80 09980
0,99 50| 6 | 175 3 3 68,89 00990" 9,99 133/38(88,0| 10 |6 10550 09990 126,80 09990
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 68,89 01000" 83,21 01000" 10,00 |133/38|880| 10 |6 98,31 10000 119,10 10000
1,01 50| 6 | 17,5 3 &) 68,89 01010" 83,21 01010" 10,01 1331388801 10 6 105,50 10010 126,80 10010
1,02 50| 6 | 175 3 3 68,89 01020" 83,21 01020" 10,02 133/38/88,01 10 6 105,50 10020 126,80 10020
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 01030" 83,21 01030" 10,03 133/38/88,01 10 6 105,50 10030 126,80 10030
1,04-1,06 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 10,04 |133/38|88,0| 10 6 105,50 10040 126,80 10040
1,07-1,18 |50 | 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,05 133/38/88,01 10 6 105,50 10050 126,80 10050
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 126,80 xxxxx" 153,20 xxxxx?"
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 10,61-11,80/142/ 41970 10 6 126,80 xxxxx? 153,20 xxxxx?
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 126,80 xxxxx” 153,20 xxxxx"
1,71-1,90 |50 | 11 | 18,5 3 4 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 11,97 151144 1100,0f 12 6 126,80 11970 153,20 11970
1,91-1,97 50|12 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 11,98 151|144 1100,0, 12 6 126,80 11980 153,20 11980
1,98 50|12 | 18,5 3 4 77,92 01980 94,12 01980 11,99 1511 44 1100,0f 12 6 126,80 11990 153,20 11990
1,99 5012 |18,5 3 4 77,92 01990 94,12 01990 12,00 151|144 {100,0, 12 6 120,10 12000 144,40 12000
2,00 5012|185 3 4 77,92 02000 82,12 02000 12,01 (151144 (1000 12 |6 126,80 12010 153,20 12010
2,01 50(12{18,5 3 4 77,92 02010 94,12 02010 12,02 151/ 441100,0, 12 6 126,80 12020 153,20 12020
2,02 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02020 94,12 02020 12,03 151 441100,0, 12 6 126,80 12030 153,20 12030
2,03 50(12{18,5 3 4 77,92 02030 94,12 02030 12,04 151/ 44|100,0, 12 6 126,80 12040 153,20 12040
2,04-2,12 | 50| 12| 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 12,05 151/ 44 1100,0 12 6 126,80 12050 153,20 12050
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx"
2,37-2,47 |60|16(290| 3 |4 599 xoxx) 72,42 xoxxx) St ° °
2,48 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02480 72,42 02480 Stal nierdzewna
249 (6016290 3 |4 599602490 7242 02490  Zgjiwo 5 ~
2,50 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02500 72,42 02500 Metale niezel
251 |60(16/290| 3 |4 5996 02510 72,42 02510 SIS ML ®
2,52 60|16 | 29,0 3 4 59,96 02520 72,42 02520 Stopy Zaroodporne o
2,53 60|16 | 29,0 3 4 59,96 02530 72,42 02530 Materiaty hartowane
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,66-2,80 |65|17(330| 4 |6 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx" -V, strona 66+67
2,81-2,96 |65|17|330| 4 6 51,47 xxxxx" 62,26 xxxxx" 1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
2,97 65|17 | 33,0 4 6 51,47 02970 62,26 02970 Czas dostawy 14 dni roboczych
g’gg gg 1; ggg 2 g 213; ggggg gggg ggggg 2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
3:00 65|17 33?0 4 6 45:08 03000 54:44 03000 Czas dOStaWy14dn| rObOCZyCh/Minimalnai|0éézam0WieniaSSZtUki
3,01 65|17 | 33,0 4 6 51,47 03010 62,26 03010
3,02 65|17(33,0| 4 6 51,47 03020 62,26 03020
3,03 65(17(330| 4 6 51,47 03030 62,26 03030 —
3,04-3,35 | 65| 18| 33,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx" 0 Dzieki temu narzedziu mozliwe jest wykonanie wszystkich wymiarow
3,36-3,75 ;5 18 4301 4 |6 6062 XXXXX:: 72,97 XXXXX:: tolerowanych. Wymiary mozna znalezé w tabeli na — strona 75.
3’72 :;;’96 72 18 338 3 g ggg% S;;% ;gg; Sgg% Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie Zadanej srednicy
398 |75(19/430| 4 |6 60,62 03980 72,97 03980 (np. 28,05 mm — nrartykutu 40 430 08050)!
3,99 7519 (430| 4 6 60,62 03990 72,97 03990
4,00 7519 (430| 4 6 54,01 04000 65,14 04000
4,01 75(19(43,0 4 6 60,62 04010 72,97 04010
4,02 7519 (430| 4 6 60,62 04020 72,97 04020
4,03 75(19(43,0 4 6 60,62 04030 72,97 04030
4,04-4,25 | 75|19 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,97 93|23 52,0 6 6 68,89 04970 80,24 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 68,89 04980 80,24 04980
4,99 93123520/ 6 6 68,89 04990 80,24 04990
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KOMET \ Standard Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki maszynowe, podobne do DIN 8093-A / -B

A bardzo nierdwnomierna podziatka

U4 U4
N DCu;| OAL | L | LU | DCONMS; | ZEFP = Nr artykutu Nr artykutu
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
] 70 | 109 | 31 | 69 71 6 6216 070 62,16 070
71 /109 | 31 | 69 71 6 7142 oM 7142 071
72 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 072 7142 072
7,3 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 073 7142 073
74 1109 | 31 | 69 71 6 7142 074 7142 074
! ; 75 | 109 | 31 | 69 71 6 6724 075 67,24 075
8 \ 76 | 117 33|75 8,0 6 77,37 076 77,37 076
! 77 | 117 | 33 | 75 8,0 6 77,37 077 7737 077
7 . 78 | 117 |33 |75 8,0 6 77,37 078 7737 078
L l 79 | 117 33|75 8,0 6 77,37 079 77,37 079
l |ew0‘s Kretny  zrowkami prostym 8,0 | 117 | 33| 75 8,0 6 7142 080 71,42 080
oo~ VHM VHM 81 | 117 33|75 8,0 6 7870 081 78,70 081
82 | 117 33|75 8,0 6 7870 082 7870 082
u4 u4 83 | 117 33|75 8,0 6 7870 083 78,70 083
DC,| OAL | L | LU | DCONMS ; |ZEFP ~Nr artykutu Nr artykutu 84 | 117 [ 33|75 8,0 6 78,70 084 78,70 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7759 085 77,59 085
mm | mm jmm|mm| mm EUR EUR 8,6 | 125 | 36 | 81 90 6 8520 086 85,20 086
20 49 |11 A 2,0 4 2248 020 22,48 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 087 85,20 087
21 | 49 | 11|31 2,0 4 2688 021 26,88 021 8,8 | 125 | 36 | 81 90 6 8520 088 8520 088
22|53 (12|35 2,2 4 26,88 022 26,88 022 8,9 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 089 85,20 089
23 | 53 | 12|35 2,2 4 2688 023 26,88 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 83,10 090 83,10 090
2,4 | 57 | 14 | 34 2,5 4 2688 024 26,88 024 91 [ 125 | 36 | 81 90 6 9137 091 9137 091
2,5 | 57 |14 34 2,5 4 24,14 025 24,14 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 092 91,37 092
26 | 57 | 14 | 34 25 4 2888 026 28,88 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 093 9137 093
2,7 | 61 | 15| 36 3,0 4 2888 027 28,88 027 9,4 | 125 | 36 | 81 90 6 9137 094 9137 094
28 | 61 |15 )36 3,0 4 28,88 028 28,88 028 9,5 | 125 | 36 | 81 9,0 6 89,06 095 89,06 095
29 | 61 | 15| 36 3,0 4 2888 029 28,88 029 9,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 9798 096 97,98 096
3,0 | 61 | 15|36 3,0 4 2601 030 26,01 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 9798 097 97,98 097
31|61 | 1536 3,0 4 31,19 031 31,19 031 9,8 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 098 97,98 098
3,2 70 | 18 | 40 35 4 31,19 032 31,19 032 9,9 | 133 | 38 | 87 10,0 6 9798 099 97,98 099
33|70 | 18|40 35 4 31,19 033 31,19 033 10,0 | 133 | 38 | 87 10,0 6 9589 100 95,89 100
3,4 | 70 | 18 | 40 35 4 31,19 034 31,19 034 10,1 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 101 105,60 101
35| 70 | 18 | 40 35 4 2965 035 29,65 035 10,2 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 102 105,60 102
3,6 | 70 | 18 | 40 35 4 3560 036 35,60 036 10,3 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 103 105,60 103
37|70 | 18 | 40 35 4 3560 037 3560 037 10,4 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 104 105,60 104
3,8 | 75 | 19| 43 4,0 4 3560 038 3560 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 100,40 105 100,40 105
39 | 75 | 19| 43 40 4 3560 039 3560 039 10,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 110,20 106 110,20 106
40| 75 | 19 | 43 4,0 4 31,86 040 31,86 040 10,7 | 142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 107 110,20 107
41| 75 |19 | 43 4,0 4 3836 O0M 38,36 041 10,8 | 142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 108 110,20 108
42 | 75 | 19 | 43 4,0 4 3836 042 38,36 042 10,9 | 142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 109 110,20 109
43 | 75 | 21 | 42 45 4 3836 043 38,36 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 10860 110 108,60 110
44 | 75 | 21 | 42 4,5 4 38,36 044 38,36 044 11,1 | 142 | 4 10,0 6 120,10 111 120,10 111
45 | 75 | 21 | 42 45 4 3472 045 34,72 045 1,2 | 142 | 41 10,0 6 120,10 112 120,10 112
46 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 046 41,66 046 1,3 | 142 | # 10,0 6 120,10 113 120,10 113
47 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 047 41,66 047 1,4 | 142 | 41 10,0 6 120,10 114 120,10 114
4,8 | 86 | 23 | 52 50 4 4166 048 41,66 048 11,5 | 142 | 41 10,0 6 11580 115 115,80 115
49 | 86 | 23 | 52 50 4 4166 049 41,66 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 12680 116 126,80 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 39,12 050 39,12 050 11,7 [ 142 | 41 10,0 6 126,80 117 126,80 117
51 | 86 | 23 | 52 50 4 4508 051 45,08 051 11,8 | 142 | 41 10,0 6 126,80 118 126,80 118
52 | 86 | 23 | 52 50 4 4508 052 45,08 052 1,9 | 151 | 44 10,0 6 12680 119 126,80 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 45,08 053 45,08 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 12460 120 124,60 120
54 | 93 | 26 | 57 56 6 4508 054 4508 054
55| 93 | 26|57 | 56 6 4143 055 4143 055 Stal i °
56 | 93 | 26|57 | 56 6 4772 056 47,72 056 Stal nierdzewna
57|93 |26 |57 56 6 47,72 057 47,72 057 Zelwo o o
58 | 93 | 26|57 56 6 4772 058 4772 058 Metale niezelazne ° °
59 | 93 | 26 | 57 5,6 6 47,72 059 47,72 059 Stopy zaroodporne 9 °
60| 93 | 26|57 | 56 6 4960 060 4960 060 Materiaty hartowane
61| 93 | 26 | 57 56 6 57,09 061 57,09 061 — v, strona 66+67
6,2 | 93 | 26 | 57 56 6 57,09 062 57,09 062
6,3 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 063 57,09 063
6,4 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 064 57,09 064
6,5 | 101 | 28 | 63 6,3 6 5555 065 55,55 065
6,6 | 101 | 28 | 63 6,3 6 6403 066 64,03 066
6,7 | 101 | 28 | 63 6,3 6 6403 067 64,03 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 64,03 068 64,03 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 069 64,03 069
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KOMET \ Performance Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe do centr obrobczych NC, DIN 212-3-B

A najwyzsza doktadno$é ruchu obrotowego

u2
NC DC 4, | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu
40 110....
mm mm mm mm mm EUR
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 067
10 0 6,8 | 109 | 31 | 690 8 6 13,56 068
all = 6,9 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,56 069
| Vi A 70 | 109 | 31 | 690 8 6 13,15 070
! 71 | 109 | 31 | 690 8 6 15,37 0T
5 @ 72 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 072
“ 73 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 073
ok 74 |09 31 690 8 6 1537 074
“J 75 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,15 075
76 | 117 | 33 | 77,0 8 6 16,11 076
” | Iev:ﬁljsk:rettn’y 77 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 | 077
B 78 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 078
HSS-E 79 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 079
u2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 13,56 080
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu 8,1 117 | 33 | 770 8 6 18,65 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 082
mm | mm | mm | mm mm EUR 83 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 083
1,5 | 40 | 8 | 155 2 3 10,34 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 084
16 | 43 9 |160 2 3 11,55 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 17,27 085
17 43| 9 [ 160 2 3 1155 017 86 | 125 36 | 810 10 6 1748 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 17,48 087
1,9 | 46 | 10 | 19,0 2 4 11,55 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 088
20 | 49 | 11 [ 210 2 4 10,05 020 89 | 125 | 36 | 810 | 10 6 17,43 089
21 | 49 | 11| 210 2 4 12,08 021 9,0 | 125 | 36 | 81,0 10 6 15,79 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 022 91 | 125 | 36 | 810 10 6 18,12 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 1208 023 92 | 125 | 36 | 810 10 6 1812 092
24 | 57 | 14 | 260 3 4 12,08 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 093
25 | 57 | 14 | 260 3 4 10,05 = 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 094
26 | 57 | 14 | 260 3 4 12,72 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,60 095
27 | 61 | 15 | 30,0 3 6 12,72 027 96 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 096
28 | 61 | 15 | 30,0 3 6 12,72 028 97 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 029 9,8 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 9,18 030 9,9 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 16,11 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 032 1,0 | 142 | 41 | 98,0 10 6 2257 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 033 12,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 2352 120
34 | 70 | 18 | 39,0 4 6 12,08 034 13,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 26,18 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 10,81 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 2713 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 27,77 150
37 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 037 16,0 | 170 | 52 |120,0 14 8 28,83 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 13,46 038 17,0 | 175 | 54 |1250 14 8 34,44 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 9,76 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 3539 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 10,05 040 19,0 | 189 | 58 [136,0 16 8 4112190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 0M 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 39,53 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 042
43 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 043 stal L
a4 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 044 Stalnierdzewna @
45 | 80 | 21 | 480 5 6 1081 045 Zelwo °
46 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 046 Metale niezelazne °
47 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 047 Stopy zaroodporne °
48 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 048 Materiaty hartowane
4,9 86 23 | 54,0 5 6 13,56 049 — V, strona 68+69
50 | 86 | 23 | 540 5 6 10,34 050
51 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 051
52 | 86 | 23 |540 5 6 13,56 052
53 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 053
54 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 054
55 | 93 | 26 | 530 6 6 12,62 055
56 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 057
58 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 058
59 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 059
60 | 93 | 26 | 530 6 6 11,13 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 061
6,2 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 062
63 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 063
6,4 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 064
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,15 065
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KOMET \ Performance Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki do centr obrobczych NC, DIN 212-3-B

A drednicarosngcao 0,01 mm
A folerancja: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm

NG U2

100 DC .ogounoses | OAL | L | LU | DCONMS s | ZEFP Nr artykutu

40115 ...

DCONMS mm mm | mm | mm mm EUR

DEOME 503-530 | 86 | 230 540 | 5 6 15,90 X000
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
561-59 | 93 | 260 (530 | 6 6 15,90 000
o | e 5,07 93 | 260|530 6 6 1335 05970
: S| 3 5,98 93 | 260(530| 6 6 13,35 05980
=1 5 5,99 93 | 260|530 6 6 1335 05990
2 6,00 93 | 260(530| 6 6 13,35 06000
© ‘ 6,01 93 | 260 | 53,0 6 6 13,35 06010
\I 6,02 93 | 260|530 6 6 1335 06020
2 ‘ 6,03 93 | 260|530 6 6 1590 060307
1 0 N eod-s70 | 101|280 610| 6 6 1590 xa00xx")
- 6,71-7,20 | 109 | 31,0 | 690 | 8 6 15,90 30000
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 15,90 XxxKx"
oo A3 751-796 | 117 | 330|770 | 8 6 21,20 X000
|ewoskretny 7,97 117 33,0 77,0 8 6 14,31 07970
HSS-E 798 | 117 |330 770 | 8 6 14,31 07980
799 | 117 |330 770 | 8 6 14,31 07990
U2 800 | 117 [330 770 | 8 6 1431 08000
DC soouooes | OAL | L | LU | DCONMS s | ZEFP Nr artykutu 801 | 117 /330 770 8 6 1431 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 2120 woocx?
,03-8, , g 20 XXXXX
oonoas | e | 25 | 1on o 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 2120 XK
o T i 1275 O 8,51-899 | 125 | 360 | 81,0 | 10 6 21,20 x0000"
o1 R 1215 T 900 | 125 [360 | 810 | 10 6 18,23 09000
et o 1210 HEe 901 | 125 [ 360|810 | 10 6 1823 09010
103-106 | 34 | o2 | 1on 12 g e 902 | 125 |360|810| 10 6 18,23 09020
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1590 Soookx!) 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
Ti0 1% | 38 | 75 | 120 g oy 9,21-950 | 125 | 360 810 | 10 6 21,20 X000
1,33-141 | 40 | 80 | 155 g e, 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 3158 X000
P12 | a0 | 80 | o2 1o = 997 | 133 1380|890| 10 6 18,23 09970
1 s i e 998 | 133|380 |890| 10 6 18,23 09980
b 3 | o0 |18 1310 e 9,99 | 133 380|890 10 6 1823 09990
e e R s 10,00 | 133 [ 380|890 | 10 6 18,23 10000
isaui70 | 43 | o0 | 100 I 1001 | 133|380 | 890 | 10 6 1823 10010
e e e hed 10,02 | 133 (380|890 | 10 6 1823 10020
To1-198 | 49 | 110 | 210 g e, 10,03-10,20| 133 | 380 (890 | 10 6 31,58 X000
L e L R 00 oaayp 10.21-10,60| 133 | 380 | 890 | 10 6 31,58 X000
odd 19 | 110 | 210 902 otg0  1061-1120| 142 | 410 | 980 | 10 6 31,58 X007
oo R ETRE 12 010 1.21-1180| 142 | 410 | 980 | 10 6 31,58 X000
2’00 49 11’0 21'0 11166 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 31,58 xxxxx
501 L e 1197 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11970
502 a8 | 110 | 570 e 11,98 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11980
e TR SR KRR 15 o0 11,99 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11990
213230 | 23 | 120 | 220 120 12,00 | 151 | 440 [1060| 10 6 26,18 12000

2,37-2,47 | 57 | 140 | 26,0 15,90 xxxxx? Stal °

mU'IO'!(J'I(J'IU'I(J'I(J'I-l>-h-h-b-l>-b-b-b-h-hoowwC.OOJwwwwwwww(.owwNNNNI\)I\)l\)I\)l\)I\)I\)I\)NI\)NI\)—‘—*—‘—‘—k—kg
DD DDA RERRERRERRERRPDEDRERRERRERPRARERREREDRRERPRPWWLWWWWWWWWWWWW

2,48 57 | 14,0 | 26,0 13,35 02480 -

249 | 57 | 140 | 260 12,35 02490 gt?.' nierdzewna °

2,50 57 | 140 | 26,0 11,34 02500 IO O

2,51 57 | 140 | 26,0 11,34 02510 Metale niezelazne U

2,52 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02520 Stopy zaroodporne o
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 15,90 xxxxx" Materiaty hartowane
2,66 - 2,96 61 15,0 | 30,0 15,90 xxxxx"

2,07 61 | 150 | 30,0 13,68 02970 > Vo strona 6869

2,98 61 | 15,0 | 30,0 13,68 02980 1) Nie znajduje sig na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /

2,99 61 15,0 | 30,0 13,68 02990 Czas dostawy 14 dniroboczych / Minimalna ilo§¢ zamdwienia 5 sztuki

3,00 61 15,0 | 30,0 10,15 03000

3,01 61 | 15,0 | 30,0 10,15 03010

3,02 61 15,0 | 30,0 10,15 03020 -

3,03 61 | 15,0 | 30,0 15,90 03030" 0 Dzigki takiej koncepcji narzedzia mozna wykonac wszystkie wymiary
3,04-335 | 65 | 16,0 | 34,0 15,90 xxxxx? tolerowane. Wymiary tolerowane znajda Paristwo w tabeli na — strona 75.
3,36-3,75 | 70 | 18,0 | 390 15,90 XXXXX:; Dla xxxxx prosze w zaméwieniu podaé zadana srednice
3’72 53’96 ;g ]gg ﬁg ]??g s (np.©.8,03mm — nr artykutu 40 115 08030)!

3,98 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03980

3,99 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03990

4,00 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04000

4,01 75 | 19,0 | 440 11,13 04010

4,02 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 15,90 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 15,90 xxxxx"

476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 15,90 xxxxx"

4,97 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04970

4,98 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04980

4,99 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04990

5,00 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05000

5,01 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05010

5,02 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05020
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KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B

u2
N DC 4, | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu
40150 ...
mm mm mm mm mm EUR
beonws 6,2 | 101 | 280 | 640 | 63 6 1960 062
63 | 101 | 280 |640| 63 6 19,60 063
3 64 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 064
g' g’ 6,5 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 18,97 065
v n 66 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 066
s 67 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 067
8 6,8 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 068
3 “ ‘ 69 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 069
Bi ‘1 70 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 1897 070
o 71 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 on
ﬁ | 7,2 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 072
Iog] lewoskretny 73 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 073
HSS-E 74 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 074
u2 75 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2120 075
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Nr artykutu 76 | 117 | 330 | 76,0 8,0 6 22,99 076
40150 ... 77 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 077
mm | mm | mm | mm| mm EUR 78 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 078
1,0 | 34 | 55 | 150 1,0 3 18,01 010 79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 079
1,1 | 36 | 65 | 155 11 3 1897 oMt 80 | 117 | 330|760 | 80 6 19,60 080
1,2 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 17,60 012 81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 081
1,3 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 19,60 013 8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 082
14 | 40 | 80 | 180 14 3 16,11 014 83 | 117 | 330|760 | 80 6 2724 083
1,5 | 40 | 80 | 18,0 1,5 3 14,94 015 8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 084
1,6 | 43 | 90 | 200 1,6 3 16,42 016 8,5 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2469 085
1,7 | 43 | 90 | 200 16 3 16,42 017 86 | 125|360 |820| 90 6 2501 086
1,8 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 018 8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2501 087
1,9 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 019 8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 088
20 | 49 | 110 | 240 | 20 4 14,62 020 89 | 125 | 360|820 | 90 6 2501 089
21 | 49 | 110 | 240 2,0 4 17,60 021 9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 22,57 090
22 | 53 | 120 | 250 | 22 4 17,60 022 91 | 125 | 360 | 820 | 90 6 2597 001
2,3 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 17,60 023 9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 092
2,4 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 17,60 024 9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 093
25 | 57 | 140|290 | 25 4 1462 025 94 | 125 | 360|820 | 90 6 2597 094
26 | 57 | 140|290 | 25 4 18,23 026 95 | 125 | 360 | 820 | 9,0 6 2522 095
2,7 | 61 | 150 | 33,0 28 6 18,23 027 9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 096
28 | 61 | 150|330 28 6 18,23 028 97 | 133 | 380|880 | 100 6 27,02 007
29 | 61 | 150|360 | 30 6 1823 029 9,8 | 133 | 380 | 880 | 10,0 6 27,02 098
3,0 | 61 | 150 | 36,0 3,0 6 13,03 030 9,9 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 099
31 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 031 10,0 | 133 | 38,0 | 880 | 10,0 6 2299 100
32 | 65 | 160 | 360 | 32 6 17,27 032 1,0 | 142 | 410 | 970 | 10,0 6 3243 110
33 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 033 12,0 | 151 | 44,0 [1060| 10,0 6 3381 120
34 | 70 | 180 | 410 | 35 6 17,27 034 13,0 | 151 | 440 [1060| 10,0 6 3773 130
35 | 70 | 180 | 410 | 35 6 15,26 035 14,0 | 160 | 470 | 1110| 125 8 39,00 140
36 | 70 | 18,0 | 410 3,5 6 19,18 036 15,0 | 162 | 50,0 | 113,0 12,5 8 40,37 150
37 | 70 | 180 | 410| 35 6 19,18 037 16,0 | 170 | 52,0 |121,0] 125 8 4165 160
38 | 75 | 190 | 440 | 40 6 19,18 038 17,0 | 175 | 54,0 |1240| 14,0 8 4928 170
3,9 | 75 | 190 | 44,0 4,0 6 14,09 039 18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 50,55 180
40 | 75 | 190 | 440 | 40 6 14,62 040 19,0 | 189 | 58,0 [1320| 16,0 8 5024 190
41 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 04 20,0 | 195 | 60,0 |1360| 16,0 8 56,48 200
42 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 042
43 | 80 | 210 |480| 45 6 1801 043 stal °
44 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1801 044 Stal nierdzewna o
45 | 80 | 210|480 | 45 6 15,26 045 Zeliwo 4
46 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1960 046 Metale niezelazne °
47 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1960 047 Stopy zaroodporne °
48 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 048 Materialy hartowane
49 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 19,60 049 — V, strona 68+69
50 | 86 |230|530| 50 6 14,94 050
51 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 051
52 | 8 |230|530| 50 6 19,60 052
53 | 86 |230|530| 50 6 19,60 053
54 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 054
55 | 93 | 260 |580| 56 6 18,01 055
56 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 056
57 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 057
58 | 93 | 260 |580| 56 6 1960 058
59 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 059
60 | 93 | 260 |580| 56 6 15,58 060
61 | 101 | 280 | 640| 63 6 19,60 061
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B
A drednicarosngcaco 0,01 mm
A folerancja: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm

100

DCONMS
[

LU

OAL

=03,75
>0 3,75

I

‘DC lewoskretny

— HSS-E

u2
DC 000010005 |OAL| L | LU | DCONMS g |ZEFP Nr artykutu
40 140 ...
mm mm|mm|mm mm EUR

0,95-1,06 | 34 |5,5/|15,0 1,0 3 20,46 xxxxx"
1,07-1,18 | 36 | 6,5(15,5 11 3 20,46 xxxxx
1,19-1,32 | 38 |75(16,5 1,2 3 20,46 xxxxx"
1,33-1,39 | 40 | 8,0 /18,0 1,4 3 20,46 xxxxx
1,40-1,47 | 40 |8,0|18,0 1,4 3 18,87 xxxxx"
1,48 40 (8,0/18,0 1,4 3 18,87 01480
1,49 40 | 8,0 |18,0 1,4 3 18,87 01490
1,50 40| 8,0(18,0 1,4 3 17,91 01500
1,51-1,70 | 43 9,0/20,0 1,6 3 17,91 xxxxx?
1,71-1,90 | 46 |10,0/22,0 1,8 4 17,91 xxxxx"
1,91-1,97 | 49 |11,0/24,0 2,0 4 17,91 xxxxx?
1,98 49 (11,0|124,0 2,0 4 17,91 01980
1,99 49 (11,0124,0 2,0 4 17,91 01990
2,00 49 111,0|24,0 2,0 4 16,42 02000
2,01 49 (11,0124,0 2,0 4 16,42 02010
2,02 49 (11,0/24,0 2,0 4 16,42 02020
2,03 49 (11,0|124,0 2,0 4 16,42 02030
2,04 49 (11,0/24,0 2,0 4 16,42 02040
2,05 49 (11,0124,0 2,0 4 16,42 02050
2,06-2,09 |49 (11,0(24,0 2,0 4 16,42 xxxxx"
2,10-2,12 | 49 |11,0|24,0 2,0 4 19,07 xxxxx"
2,13-2,36 | 53 [12,0125,0 2,2 4 19,07 xxxxx"
2,37-2,49 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,07 xxxxx"
2,50-2,59 | 57 [14,0129,0 25 4 16,21 xxxxx"
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,93 xxxxx"
2,66-2,80 | 61 15,0133,0 2,8 6 19,93 xxxxx"
2,81-2,94 | 61 (15,036,0 3,0 6 19,93 xxxxx
2,95 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02950
2,96 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02960
2,97 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02970
2,98 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02980
2,99 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02990
3,00 61 |15,0/36,0 3,0 6 14,94 03000
3,01 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03010
3,02 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03020
3,03 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03030
3,04 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03040
3,05 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03050
3,06 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03060
3,07 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03070
3,08-3,09 | 65 (16,036,0 3,2 6 14,94 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 18,87 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 18,87 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 |18,0/41,0 3,5 6 16,21 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 |18,0/41,0 35 6 20,87 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 20,87 xxxxx
3,82-3,94 | 75 |19,044,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
3,95 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 03950
3,96 75 |19,0/44,0 4,0 6 15,79 03960
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U2
DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Nr artykutu
40 140 ...
mm mm | mm|mm mm EUR
3,97 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 03970
3,98 75 119,044,0 40 6 15,79 03980
3,99 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 03990
4,00 75 119,0/44,0 40 6 15,79 04000
4,01 75 19,0/44,0 40 6 15,79 04010
4,02 75 119,0/44,0 4,0 6 15,79 04020
4,03 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04030
4,04 75 119,0/44,0 40 6 15,79 04040
4,05 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04050
4,06 75 119,0/44,0 40 6 15,79 04060
4,07 75 19,0/44,0 40 6 15,79 04070
4,08 75 119,0/44,0 4,0 6 15,79 04080
4,09-4,20 | 75 |19,0/44,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
4,21-4,25 | 75(19,0/44,0 40 6 19,60 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21,0(48,0 45 5 19,60 xxxxx?
4,76-4,95 | 86 |23,0/53,0 50 6 17,48 xxxxx"
4,96 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04960
4,97 86 123,0/53,0 50 6 17,48 04970
4,98 86 123,0/53,0 50 6 17,48 04980
4,99 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04990
5,00 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05000
5,01 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05010
5,02 86 23,0/53,0 5,0 6 17,48 05020
5,03 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05030
5,04 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05040
5,05 86 23,0/53,0 50 6 17,48 05050
5,06 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05060
5,07 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05070
5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 17,48 xxxxx"
5,21-5,30 | 86 |23,0(53,0 5,0 6 19,07 xxxxx"
5,31-5,94 | 93 |26,0/58,0 5,6 6 19,07 xxxxx"
5,95 93 |26,0/58,0 5,6 6 19,07 05950
5,96 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05960
5,97 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05970
5,98 93 26,0/58,0 5,6 6 19,07 05980
5,99 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05990
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne (]
Stopy zaroodporne o

Materiaty hartowane

— V, strona 68+69

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
(Czas dostawy 14 dniroboczych

70 Dzigki temu narzedziu mozna wykonaé wszystkie wymiary tolerowane.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — strona 75.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej srednicy

(np. @ 10,06 mm — nrartykutu 40 140 10060)!

Ciag dalszy na nastepnej stronie 04 | 35



KOMET \ Standard

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B
A drednicarosngcaco 0,01 mm
A folerancja: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm

N
100
DC?_l\iMS
O
(32] o
=2 =2
Vi A
g :
|
2
\\T ‘ ‘r
‘DC l lewoskretny
— HSS-E
u2
DC OAL| L |LU|DCONMS q|ZEFP Nr artykutu
40 140 ...
mm mm| mm jmm|  mm EUR
6,00 93| 26 |58 5,6 6 19,07 06000
6,01 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06010
6,02 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06020
6,03 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06030
6,04 101| 28 | 64 6,3 6 19,07 06040
6,05 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06050
6,06-6,11 |[101| 28 | 64 6,3 6 19,07 xxxxx"
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 20,87 xxxxx"
6,35 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06350
6,36 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06360"
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
6,95 109| 31 |70 71 6 20,87 06950
6,96 109| 31 |70 71 6 20,87 06960
6,97 109| 31 |70 71 6 20,87 06970
6,98 109| 31 |70 71 6 20,87 06980
6,99 109| 31 |70 71 6 20,87 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 20,87 07000
7,01 109 31 |70 71 6 20,87 07010
7,02 109| 31 |70 71 6 20,87 07020
7,03 109| 31 |70 71 6 20,87 07030
7,04-750 [109| 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 20,87 xxxxx"
7,64-794 |117| 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07950
7,96 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07960
7,97 117| 33 | 76 8,0 6 20,87 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07980
7,99 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08000
8,01 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08010
8,02 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08020
8,03 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08040
8,05 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08050
8,06-8,20 (117 | 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
8,21-8,50 |117| 33 | 76 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,64-8,95 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
8,96 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08970
8,98 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08980
8,99 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09000
9,01 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09010
9,02 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
9,96 133] 38 |88 10,0 6 26,28 09960
04|36

U2
DC OAL| L |LU|DCONMS 4|ZEFP Nr artykutu
40140 ...
mm mm| mm |mm mm EUR
9,97 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09980
9,99 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09990
10,00 [133| 38 |88 10,0 6 26,28 10000
10,01 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10010
10,02 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10020
10,03 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10030
10,04 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10040
10,05 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10050
10,06 - 10,09/ 133| 38 | 88 10,0 6 26,28 xxxxx"
10,10 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10100
10,11-10,19/133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx
10,20 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10200
10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 32,96 xxxxx?
10,70-11,20{142| 41 |97 10,0 6 32,96 xxxxx
11,21-11,80| 142 41 |97 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,81-11,95/151| 44 106/ 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,96 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11960
11,97 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11970
11,98 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11980
11,99 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11990
12,00 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 12000
Stal °
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane

— V, strona 68+69

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
Czas dostawy 14 dni roboczych

70 Dzigki temu narzedziu mozna wykonac¢ wszystkie wymiary tolerowane.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — strona 75.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zagdanej srednicy

(np. @ 10,06 mm — nrartykutu 40 140 10060)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe z rowkami Rozwiertaki do automatdw tokarskich,
splralnyml DIN 212-C DIN 8089-B
A 7linig Srubowa lewoskretng ok. 45° i stozkowym nakrojem
A dorozwiercania otworéw przelotowych w materiatach dajacych dtugie widra AR
A nieodpowiedni do otworéw nieprzelotowych

>

naddatek powinien by¢ przynajmniej 50 % wigkszy i posuw do 100 %
wyzszy niz wartosci dla standardowych rozwiertakow. Gwarantuje to DCONMS
czysta powierzchnie bez karbow, okragto$c¢ otworu i dtuzsza zywotnosé

.
S
DCONMS

OAL

Tg ]

lewoskretny
HSS-E
Otwor przelotowy
u2
g DCy; | OAL L |DCONMS s | ZEFP Nr artykutu
40145 ...
2 mm | mm | mm mm EUR
4,0 56 20 3,55 6 14,09 040
7 45 | 63 | 22 4,00 6 16,11 045
l lewoskretny 50 | 63 | 22 4,00 6 15,58 050
_od, HSS-E 55 | 63 | 22 | 500 | 6 1801 055
Otwor przelotowy 6,0 63 22 5,00 6 15,58 060
u2 6,5 63 22 5,00 6 18,97 065
DC,, | 0AL| L | LU | DCONMS | ZEFP Nr artykutu 70 | 71| 25 6,30 6 18,97 070
40155 ... 80 | 71 | 25 | 630 6 1854 080
mm | mm | mm|mm mm EUR 9,0 71 25 8,00 6 22,36 090
1,0 | 34 |55 15 1,0 2 2066 010 » 10,0 | 71 | 25 8,00 6 22,57 100
1,5 | 40 | 8,0 | 18 1,5 2 1590 015 11,0 | 80 28 10,00 6 30,94 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 19,18 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 3306 120
2L s BE®Y w womoum o
25 | 57 [140/ 29| 25 3 1738 025 » 140 90 | 32 | 1250 | 8 37,73 - 140
28 | 61 [150] 33 28 3 2681 028 " 15,0 | 90 32 12,50 8 39,00 150
3,0 | 61 [150| 36 3,0 3 19,50 030 16,0 | 90 32 12,50 8 4112 160
3,2 | 65 16,0 36 3,2 3 2883 032 " 17,0 | 90 32 12,50 8 47,05 170
3,5 | 70 [18,0) 41 35 3 2236 035 " 480 | 100 | 36 | 16,00 8 50,02 180
40 | 75 1190 44 1 40 3 19,50 =040 190 | 100 | 36 | 1600 | 8 57,97 190
45 | 80 (21,0 48 45 3 22,36 045
50 | 86 |230| 53 5.0 3 2130 050 20,0 | 100 | 36 16,00 8 5458 200
60 | 93 (260/58| 56 | 3 2109 060 stal o
6,5 | 101 |28,0| 64 6,3 3 25,22 065 Stal nierdzewna 5
7,0 | 109 |31,0| 70 71 3 23,63 070 o
8,0 | 117 [330] 76 8,0 3 23,63 080 Zeliwo °
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 31,47 090 Metale niezelazne °
10,0 | 133 [38,0| 88 10,0 3 29,78 100 Stopy zaroodporne o)
11,0 | 142 (410 97 | 10,0 3 38,04 110 Materialy hartowane
12,0 | 151 44,0/ 106 10,0 3 35,82 120
13,0 | 151 [44,0(106| 10,0 3 50,44 130 -V, strona 68+69
14,0 | 160 [47,0| 111 12,5 3 46,95 140
15,0 | 162 [50,0| 113 12,5 3 47,80 150
16,0 | 170 [52,0| 121 12,5 3 50,44 160
17,0 | 175 |54,0/ 124| 14,0 3 7514 170
18,0 | 182 [56,0| 131 14,0 3 68,99 180
19,0 | 189 [58,0| 132 16,0 3 78,00 190
20,0 | 195 [60,0| 136 16,0 3 75,14 200
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo
Metale niezelazne [ ]
Stopy zaroodporne

Materiaty hartowane

— v, strona 68+69
1) nieujety w normie

cuttingtools.ceratizit.com 0437



KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki do automatdw tokarskich, DIN 8089-B

A drednicarosngcaco 0,01 mm
A folerancja: @ 3,76-5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm

AR u2
100 DC .o0040005 |OAL| L | DCONMS g | ZEFP Nr artykutu
40 139...
DEONMS mm mm | mm mm EUR
- 1 7,97 71| 25 6,30 6 20,46 07970
7,98 71| 25 6,30 6 20,46 07980
7,99 71|25 6,30 6 20,46 07990
8,00 71| 25 6,30 6 20,46 08000
8,01 71125 6,30 6 20,46 08010
8,02 71| 25 6,30 6 20,46 08020
g 8,03 71|25 6,30 6 20,46 08030
8,04 71| 25 6,30 6 20,46 08040
T 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx !
4 8,21-8,50 | 71 | 25 6,30 6 25,85 xxxxx
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
J 8,95 71| 25 8,00 6 25,85 08950
oG 8,96 71|25 8,00 6 25,85 08960
o 8,97 71| 25 8,00 6 25,85 08970
lewoskretny 898 | 71/25| 800 | 6 25,85 08980
HSS-E 8,99 71| 25| 800 6 25,85 08990
9,00 71|25 8,00 6 25,85 09000
U2 9,01 7125| 800 | 6 25,85 09010 "
DC .o004:0005 | OAL| L | DCONMS 5 |ZEFP Nr artykutu 9,02 711 25 8,00 6 25,85 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 25,85 XXXXX
mm mm | mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 21,62 xxxxx " 9,95 71| 25 8,00 6 25,85 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx ! 9,96 71|25 8,00 6 25,85 09960
3,95 56 | 20 3,55 15,79 03950 9,97 71|25 8,00 6 25,85 09970
3,96 56 | 20 3,55 15,79 03960 9,98 71|25 8,00 6 25,85 09980
3,97 56 | 20 3,55 15,79 03970 9,99 71| 25 8,00 6 25,85 09990
3,98 56 | 20 3,55 15,79 03980 10,00 71|25 8,00 6 25,85 10000
3,99 56 | 20 3,55 15,79 03990 10,01 71| 25 8,00 6 25,85 10010
4,00 56 | 20 3,55 15,79 04000 10,02 71125 8,00 6 25,85 10020
4,01 56 | 20 3,55 15,79 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx
4,02 56 | 20 3,55 15,79 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 32,96 xxxxx
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 32,96 xxxxx "
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 19,07 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx "
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx "
476-494 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " 11,95 80 | 28 10,00 6 38,37 11950
4,95 63 | 22 4,00 16,74 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 38,37 11960
4,96 63 | 22 4,00 16,74 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 38,37 11970
4,97 63 | 22 4,00 16,74 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 38,37 11980
4,98 63 | 22 4,00 16,74 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 38,37 11990
4,99 63 | 22 4,00 16,74 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 38,37 12000
5,00 63 | 22 4,00 16,74 05000
5,01 63 22| 400 16,74 05010 stal L
5,02 63 22| 4,00 16,74 05020 Stal nierdzewna o
5,03 63 | 22 4,00 16,74 05030 Zeliwo ]
5,04 63 | 22 4,00 16,74 05040 Metale niezelazne )
5,05 63 | 22 4,00 16,74 05050 Stopy zaroodporne ]

[o)NerlerNerlerNerNerNerNerNerNeorNerNeorlerNorlerNererNerierNerNorlerNeorlerNerNeorierNeorierNeorlerNerlerNerleorierNerNerNeorlerNerlerNerNerlerNoriier NorlerNerier]

5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " Materiaty hartowane
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx !
531-570 | 63 |22 | 500 19,07 Xxxxx " — v, strona 68+69
571-594 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx " 1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
5,95 63 | 22 5,00 19,07 05950 Czas dostawy 14 dni roboczych
5,96 63 | 22 5,00 19,07 05960
5,97 63 | 22 5,00 19,07 05970
g’gg gg gg ggg 188; ggggg 0 Dzigki temu narzedziu mozna wykonac¢ wszystkie wymiary tolerowane.
6:00 63 | 22 5100 19107 06000 Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — strona 75.
6,01 63 | 22 500 19,07 06010 Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej srednicy
6,02 63 | 22 5,00 19,07 06020 (np. @ 3,82 mm — nrartykutu 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 20,46 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 20,46 xxxxx "
6,95 71125 6,30 20,46 06950
6,96 71| 25 6,30 20,46 06960
6,97 71125 6,30 20,46 06970
6,98 71| 25 6,30 20,46 06980
6,99 71125 6,30 20,46 06990
7,00 71| 25 6,30 20,46 07000
7,01 71| 25 6,30 20,46 07010
7,02 71| 25 6,30 20,46 07020
703-725 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
7,95 71125 6,30 20,46 07950
7,96 71| 25 6,30 20,46 07960

04]38 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe HSS-E DIN 208, ksztalt B Rozwiertaki reczne, DIN 206-B

A fazawykonana w promieniu w celu poprawienia jakosci otworu
H
N DCONMS| |, [ |
,_|DRVS
MK
~ 3
2 T |
\\ X l lewoskretny
5 ne HSS
l lewoskretny u2
e HSS-E DC., | OAL | L |DRVS|DCONMS |ZEFP Nr artykutu
Otwor przelotowy 40100 ...
u2 mm mm |mm| mm mm EUR
10 | 34 | 13 1,0 3 26,60 010
DC.;| OAL| L | LU | MK |zZEFP ZBa{ggutu L i 5 2o i
1,3 | 38 | 17 1,3 3 26,71 013
mm | mm | mm | mm EUR 14 | 41 (20| 112 | 14 3 23,10 014
16 | 210 | 52 | 130 | 2 8 48,33 160 1,5 | 41 | 20| 112 1,5 3 21,30 015
17 | 214 | 54 | 134 | 2 | 8 51,93 170 1,6 | 44 |21 |125| 16 3 22,68 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 53,84 180 1,8 | 47 | 23| 140 | 18 4 24,27 018
20 | 50 | 25|160 | 20 4 19,71 020
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 56,48 190 22 | 54 | 27| 180 | 22 . 210 I
20 | 228 | 60 | 148 | 2 | 8 56,48 200 25 | 53 | 29| 200 | 95 A 1050 Mooe
21 | 232 | 62 | 152 2 | 8 64,22 210 28 | 62 | 31| 224 | 28 6 2395 028
22 | 237 | 64 | 157 | 2 | 8 64,22 220 30 | 62 |31 |224| 30 6 20,34 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 73,86 230 3,2 | 66 | 33 |2500| 3,2 6 2522 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 7577 240 35 | 71 | 35|280| 35 6 2395 035
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 78,00 250 40 | 76 1 38| 315 40 | 6 17,38 RS
45 | 81 | 41 |355| 45 6 21,09 045
26 [ 273 | 70 | 174 | 3 | 8 83,51 260 50 | 87 | 44| 200 | 50 6 5034 Bosg
27 277 71 178 3 10 92,62 270 5:5 93 | 47 4:50 5:5 6 21:83 055
28 | 277 | 71 178 3 10 92,62 280 6,0 | 93 | 47 | 450 6,0 6 19,71 060
29 [ 281 | 73 | 182 | 3 | 10 103,50 290 70 | 107 | 54 | 560 | 7,0 6 21,30 070
30 | 281 | 73 [ 182 | 3 | 10 95,70 300 80 | 115 | 58 | 6,30 | 8,0 6 22,36 080
90 | 124 | 62| 710 | 90 6 25,22 090
2. 317 77 193 44 10 126,20 e 10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 25,22 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 139,90 Rl 10| 142 | 71900 | 110 | 6 2787 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 139,90 350 12,0 | 152 | 76 [1000| 120 | 6 30,10 120
36 | 325 | 79 | 201 | 4 |10 153,70 ~ 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 4441 130
38 [ 329 81 | 205| 4 | 10 167,40 380 14,0 | 163 | 81 | 11,20 140 | 8 4833 140
40 [ 329 | 81 | 205 | 4 | 10 168,50 400 15,0 | 163 | 81 | 11,20 150 | 8 51,19 150
42 1333 | 82 | 209 4 | 12 18440 420 16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 52,99 160
17,0 | 175 | 87 [1400| 170 | 8 56,07 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 219,30 Rl 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 6210 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 220,50 ~ 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 66,98 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 260,70 460 20,0 | 201 | 100 (16,00 20,0 8 65,81 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 27450 470 22,0 | 215 | 107 |18,00| 220 | 8 75,77 220
48 | 344 | 86 | 220 | 4 | 12 275,50 480 24,0 | 231 | 115/20,00| 240 | 8 90,82 240
1 20 | 4 | 12 97 25,0 | 231 | 115/20,00| 250 | 8 89,76 250
5013 86 0 5,50 500 26,0 | 231 | 115/20,00| 26,0 | 8 95,70 260
Stal B 28,0 | 247 |124|22,40| 280 | 10 122,90 280
: 30,0 | 247 |124|22,40| 30,0 | 10 128,20 300
g;ﬂlwnt')erdzewna . 320 | 265 |133]2500| 320 | 10 14210 320
" 34,0 | 284 |142|2800| 340 | 10 172,70 340
Metale niezelazne ° 35,0 | 284 [142|28,00| 350 | 10 17380 350
Stopy zaroodporne o 36,0 | 284 | 142|28,00| 36,0 10 189,70 360
Materiaty hartowane 38,0 | 305 [152|31,50| 38,0 10 220,50 380
40,0 | 305 | 152/31,50| 40,0 | 10 229,90 400

— v, strona 68+69
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KOMET \ Standard

Pogtebiacz ptaski z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

A zdwoma ostrzami, prawotnacy do pogtebiania wg DIN 974-1

A do otwor6w do $rub ztbem cylindrycznym wg 1SO 1207, 1S0O 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984
A do wykonania otworéw do Srub ztbem cylindrycznym zaleca sig ponizej podane ptytki

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze Srubami mocujgcymi

WPS 3
"
DCONMS
|
|
I
;
i
l
]z
R
l
5 ||
| Ay
H_ PHD
l-DC—|
s a8
U3
do srub | DC | PHD | DCONMS ¢ | OAL | LCF Plytka Nr artykutu
wymienna 30195...
mm | mm mm mm | mm EUR
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 |CC.T 060204 87,44 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 92,80 018
M12 20 | 90 20 100 | 40 |CC.T 060204 95,62 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 103,80 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 109,10 033
Y7 2A
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Ptytka wymienna EUR EUR
CC.T 060204 7,80 110 M2,5x6 2,36 112
CC.T09T304 9,28 113 M3,5x7,2 3,14 110
04140 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz ptaski z ptytkami wymiennymi

Oznaczenie L S D1 IC o
R
mm mm mm mm =
CC.T 0602.. 6,4 2,38 28 6,35 CT' |
CC.T09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
—{ S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
[ofe]2] [ofc[=] [o[c[a] [o]c]Z]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 504 7,78 704 7,54 670 7,78 004
060208EN | 0,8 7,78 706 7,78 006
09T304EN | 0,4 9,70 516 9,70 716 9,68 674 9,70 016
09T308EN | 0,8 9,70 518 9,70 718 9,68 676 9,70 018
09T312EN | 1,2 9,70 020
Stal ° ° o °
Stal nierdzewna o o ° o
Zeliwo (¢} °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne o )
Stal hartowana
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
®) ®)
M M
CCGT CCGT CCGT
1A/90 1A 1A/90
RE Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
ISO 70254 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,22 600 12,97 300 12,42 450
060204FN | 0,4 10,22 602 12,97 302 12,42 452
09T302FN | 0,2 10,91 604 13,41 304 12,75 454
09T304FN | 04 10,91 606 13,41 306 12,75 456
09T308FN | 0,8 10,91 608 13,41 308 12,75 458
Stal o
Stal nierdzewna ¢} o
Zeliwo () ()
Metale niezelazne [ [ ) °
Stopy zaroodporne o

Stal hartowana
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KOMET \ Standard Pogtebiacz ptaski HSS

Pogtebiacz ptaski, DIN 373

A 7ze statym pilotem prowadzacym
A 7 3 krawedziami tnacymi, z rowkami prawoskretnymi do pogtebiania wg DIN 74
A do otwor6w do Srub ztbem okragtym i gniazdem szesciokatnym wg DIN 74, 912, 6912, 7984 i $rub z tbem walcowym wg DIN 84

DCONMS

OAL

y 1 1
"lbc1 drobny Sredni
DG 2 HSS HSS HSS
Do otworéw pod gwint Otwor przelotowy Otwor przelotowy
U1 U1 U1
Gwint |DC_2 ,| DCONMS ;s | OAL |DC_1 ¢ Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
30192... 30190 ... 30191 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
M3 6 5,0 71 2,5 13,46 030
M3 6 50 71 3,2 13,46 030 "
M3 6 5,0 7 34 13,46 030 "
M4 8 5,0 7 33 10,92 040
M4 8 5,0 71 43 10,92 040 "
M4 8 5,0 71 45 10,92 040 "
M5 10 8,0 80 42 11,97 050
M5 10 8,0 80 53 11,97 050 "
M5 10 8,0 80 55 11,97 050 "
M6 11 8,0 80 5,0 12,82 060
M6 11 8,0 80 6,4 12,82 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 12,82 060 "
M8 15 12,5 100 | 6,8 20,46 080
M8 15 12,5 100 | 84 20,46 080 "
M8 15 12,5 100 | 9,0 20,46 080 "
M10 18 12,5 100 | 8,5 24,16 100
M10 18 12,5 100 | 10,5 24,16 100 "
M10 18 12,5 100 | 11,0 2416 100 Y
M12 20 12,5 100 | 10,2 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,0 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,5 26,60 120
1) Wystepuje w zestawie
Pogtebiacz ptaski, DIN 373 - zestaw
Zakres dostawy:
Pogtebiacz ptaski M3; M4; M5; M6; M8; M10 w kasecie
Ut Ut
Nr artykutu Nr artykutu
30190 ... 30191 ...
EUR EUR

104,30 999 104,30 999
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz stozkowy - VHM

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatka EU, DIN 335-C

A

A
A
A
A

wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwna podziatka, umozliwiaja spokojna prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig

specjalna powtoka TPX76S

mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach o wysokiej trwatosci
mocno zredukowane sity osiowe i odsrodkowe

do wkretow z them stozkowym DIN 7991

DCONMS

N

<] 90°

VHM

U1

DC_2,,|DC_1 | DCONMS ;5| OAL | DIN Nr artykutu
7991 30116 ...

mm mm mm mm EUR

6,3 1,5 5 45 | M3 117,90 063
8,3 2,0 6 50 | M4 126,80 083
104 | 25 6 50 | M5 132,30 104
124 | 28 8 56 | M6 138,80 124
16,5 | 3,2 10 60 | M8 169,70 165
20,5 | 3,5 10 63 | M10 195,10 205
250 | 3.8 10 67 | M12 224,90 250
31,0 | 4.2 12 71 | M16 266,80 310
Stal °
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane (@)
— v, strona 70
04143
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KOMET \ Standard

Pogtebiacz stozkowy - VHM

Pogtebiacz stozkowy 60°, norma zaktadowa-C

A 7 3 krawedziami tnacymi do pogtebiania i gratowania w stalach o wysokiej
wytrzymatosci, zeliwie szarym, stopach aluminium z zawarto$cia krzemu i
stalach nierdzewnych

N
DCONMS
<] 60°
VHM
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Nr artykutu
30160 ...
mm mm mm mm EUR
12,5 3,2 8 56 173,10 125
16,0 4,0 10 63 241,40 160
20,0 50 10 67 277,80 200
25,0 6,3 10 4l 307,50 250

04]44

Pogtebiacz stozkowy 90°, norma zaktadowa-C

A 7 3 krawedziami tnacymi do pogtebiania i gratowania w stalach o wysokiej wytrzymatosci,
zeliwie szarym, stopach aluminium z zawarto$cig krzemu i stalach nierdzewnych
A 0d @ 12,4 mmz glowicg VHM

N
DCONMS

<] 90°

VHM

U1

DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Nr artykutu
7721 | 7991 30115...

mm mm mm mm EUR

10,4 2,5 8 46 M5 129,00 100
12,4 2,8 8 56 M6 137,80 124
150 | 3,2 10 60 M8 144,40 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 M10 180,80 205
250 | 38 10 67 M12 203,80 250
31,0 | 42 12 71 M16 289,90 310
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KOMET \ Performance Pogtebiacz stozkowy - HSS

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nierdwng podziatka, umozliwiaja spokojng prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig
specjalna powtoka Ti50

mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach przy wysokiej trwatosci

mocno zredukowane sity osiowe i odsrodkowe

do wkretow z them stozkowym DIN ISO 7721 i DIN 7991

.

A
A
A
A

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Nr artykutu
7721 30140 ...
mm | mm mm mm EUR
43 1,3 4 40 M2 21,73 043
6,0 1,5 5 45 M3 23,21 060
6,3 1,5 5 45 M3 23,52 063
8,0 2,0 6 50 M4 25,54 080
8,3 2,0 6 50 M4 26,07 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 26,50 100
10,4 | 25 6 50 M5 26,71 104 M
1,5 | 28 8 56 M6 30,42 115
124 | 2,8 8 56 M6 31,79 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 35,82 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 36,77 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 40,49 190
20,5 | 3,5 10 63 M10 45,68 205
23,0 | 38 10 67 M12 4991 230
25,0 | 3,8 10 67 M12 55,11 250
31,0 | 42 12 71 M16 67,51 310
Stal ®
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne ®
Stopy zaroodporne o
Materiaty hartowane
1)  Wystepuje w zestawie — v, strona 70

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatka EU, DIN 335-C - komplet

Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 10,4 / 16,5/ 25,0 w kasecie

N

Ut
Nr artykutu
30140...
EUR
113,40 999
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KOMET \ Standard

Pogtebiacz stozkowy - HSS

Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335-C

A 7 3ostrzami do pogtebiania bez zadzioréw i gratowania we wszystkich materiatach. Szczegdlnie przydatne do $rub DIN wg DIN ISO 7721 oraz 7991,

poniewaz $rednice pogtebiaczy odpowiadajg Srednicom thow $rub.

A W wersji TIN mozliwe zastosowanie wysokich parametréw skrawania, bardzo duza zywotno$¢ narzedzia oraz bardzo dobre wtasciwosci $lizgowe co zapobiega przywieraniu materiatu.
A W wersji TIAIN wystepuje znaczne zwigkszenie wydajnosci w stosunku do TiN. Szczegdlnie przydatny do obrdbki wszystkich materiatéw o wtasciwosciach Sciernych (odlewy, AlSi)

i/lub w wysokich temperaturach.

DCONMS

N N N VA AL
|| TAN | | TAN
<] 90° <]90° <]90° <]90° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
Ut Ut Ut Ut Ut
DC_2,| DC_1 |[DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
2 30100... 30110... 30130... 30132... 30102...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
43 | 13 4 40 M2 6,98 043
50 | 15 4 40 M2,5 7,22 050 14,09 050 18,97 050
6,0 | 15 5 45 M3 7,34 060
63 | 15 5 45 M3 734 063 1409 063 " 19,07 063 15,37 063 10,58 063
70 | 18 6 50 M3,5 7,75 070
80 | 20 6 50 M4 8,01 080 16,32 080 20,03 080
83 | 20 6 50 M4 830 083 " 1632 083 " 20,13 083 18,12 083 11,34 083
94 | 22 6 50 9,09 094
10,0 | 25 6 50 M5 9,66 100 17,70 ~ 100 21,52 100
104 | 25 6 50 M5 1008 104 " 1950 104 " 2173 104 20,13 104 12,93 104
1,5 | 28 8 56 M6 10,46 115
124 | 2,8 8 56 M6 10,70 124 v 2140 124 v 2787 124 22,15 124 13,46 124
134 | 29 8 56 11,55 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 12,72 150 2448 150 3529 150 28,08 150 15,58 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 13,78 165 » 2597 165 " 36,83 165 29,78 165 16,42 165
19,0 | 35 10 63 M10 17,27 190
205 | 3,5 10 63 M10 18,01 205 " 3657 205 " 47,58 205 35,29 205 22,89 205
230 | 38 10 67 M12 22,46 230
250 | 3.8 10 67 M12 23,95 250 50,13 = 250 68,24 = 250 46,21 = 250 30,52 250
31,0 | 42 12 71 M16 36,57 310 64,65 310 93,15 310 68,78 310
31,0 | 42 12 67 M16 48,86 310
1) Wystepuje w zestawie
. . o
Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335-C - zestaw
Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 w kasecie
N TiN
ut Ut
Nr artykutu Nr artykutu
30100... 30110 ...
EUR EUR
71,64 999 136,80 999
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KOMET \ Standard Pogtebiacz stozkowy - HSS

Pogtebiacz stozkowy 60°, DIN 334-C Pogtebiacz stozkowy 60°, DIN 334-D

A 7 3 ostrzami do pogtebiania i gratowania we wszystkich materiatach A 7 3 ostrzami do pogtebiania i gratowania we wszystkich materialach

DCONMS

|

<160° w8

HSS <160°

U1 HSS

DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Nr artykutu Ut
30150 ... DC_2, DC_1| OAL | MK Nr artykutu

mm | mm mm mm EUR 30155...

6,3 1,6 5 45 8,04 063 " mm | mm | mm EUR

8,0 2,0 6 50 8,17 080 16,0 | 4,0 90 1 29,99 160
10,0 2,5 6 52 10,31 100 20,0 5,0 106 2 37,51 200
12,5 | 3.2 8 56 10,58 125 " 250 | 6,3 112 2 4112 250
16,0 | 4,0 10 63 13,35 160 " 31,5 | 10,0 | 118 2 42,82 315
20,0 | 50 10 67 18,65 200 " 40,0 | 125 | 150 3 71,00 400
250 | 6,3 10 4l 25,01 250 50,0 | 16,0 | 160 3 91,35 500
63,0 | 20,0 | 190 4 144,10 630
80,0 | 250 | 200 4 237,40 800

1)  Wystepuje w zestawie

Pogtebiacz stozkowy 60°, DIN 334-C - zestaw

Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 w kasecie

U1
Nr artykutu
30150...
EUR
78,21 999
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KOMET \ Standard Pogtebiacz stozkowy - HSS

Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335-D Pogtebiacz stozkowy 120°, norma zaktadowa-C

A narzedzie o 3 ostrzach do pogtebiania bez zadzioréw i gratowania we A 7 3ostrzami do pogtebiania i gratowania we wszystkich materiatach
wszystkich materiatach. Szczegolnie przydatne do $rub DIN wg
DINISO 772117991, poniewaz Srednice pogtebiaczy odpowiadajg
Srednicom thow Srub.

N
Y
Q«‘ <120°
HSS
MK 3 ut
<90° DC_2, DC_1 | DCONMS , | OAL Nr artykutu
HSS 30170 ...
U1 mm mm mm mm EUR
63 | 15 5 45 10,00 063
DC_2, DC_1 | OAL MK g(r)a;g;uiu 83 20 6 50 1000 083
om | mm | mm FUR 104 | 25 6 50 11,13 104
124 | 28 8 56 11,87 124
165 | 32 | & | | 30,31 [165 165 | 32 10 60 17.27 165
190 | 32 | 100 | 2 3931 190 = L= - a7 I
205 | 35 | 100 | 2 40,70 205 250 | 38 10 83 2001 55
230 | 38 | 106 | 2 40,70 230 ’ ' :
250 | 38 | 106 | 2 42,07 250
2,0 | 38 | 106 | 2 42,07 260
280 | 40 | 112 | 2 4504 280
300 | 42 | 112 | 2 4504 300
310 | 42 | 112 | 2 4833 310
340 | 45 | 118 | 2 4494 340
370 | 48 | 118 | 2 55,11 370
40,0 | 100 | 140 | 3 66,77 400
50,0 | 140 | 150 | 3 80,01 500
63,0 | 160 | 180 | 4 127,20 630
80,0 | 220 | 190 | 4 206,70 800
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KOMET \ Standard

Reczne narzedzie do usuwania zadzioréw HSS

Reczne narzedzie do usuwania zadziorow 90°  Pogtebiacz do zatepiania krawedzi 90°,
& Gopogiebiaiaigraowana do praviewsryskh et norma zakfadowa-A
A ze skosnym otworem do pogtebiania bez zadziordw i karbow oraz gratowania
w materiatach migkkich i dajacych dtugie wiory jak np. aluminium, tworzywa
sztuczne itp.

TiN
DCONMS
<1900
HSS <90° <90°
Ul HSS-E HSS-E
DC_2 | OAL Nr artykutu U1 U1
30125... DC_2 DCONMS 1o | OAL Nr artykutu Nr artykutu
mm_| mm EUR Dinin - Dina 30120 ... 30121 ...
12,4 | 135 14,84 124 mm mm mm mm EUR EUR
15,0 | 135 17,48 150 6,3 1-4 6,3 45 16,74 040 " 2585 040 "
16,5 | 135 18,01 165 10,0 2-5 6,0 45 10,30 050 15,48 050
20,5 | 135 21,40 205 14,0 | 5-10 8,0 48 12,72 101 20,66 101
25,0 | 135 25,97 250 21,0 | 10-15 10,0 65 21,83 150 30,10 150
28,0 | 15-20 12,0 85 44,09 200 61,36 200
35,0 | 20-25 15,0 102 61,36 250 90,50 250

1) zastosowanie obustronne
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KOMET

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks Materiat NI::ﬂalr::lchRC mg::rli:;u Oznaczenie materiatu m'::l:r]i:u Oznaczenie materiatu mg;l;']i:u Oznaczenie materiatu
1.1 Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St60-2
1.2 Stal automatowa <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Stal do naweglania, niestopowa <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Stal do naweglania, stopowa <1000 N/mm? 17131 16MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Stal do uley ia ciepll I <850 N/mm? 1.0503 €45 11191 Ck45 10535 (55
1.6 Stal do ulep plneg top <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7  Stal do ulepszania ciepnego, stop <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Stal do uley ia ciepll top <1300 N/mm? 15755 31 NiCr 14 17033  34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Staliwo <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Stal do azotowania <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
111 Stal do azotowania <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Staltozyskowa <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Stal sprezynowa <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMoV 4
114  Stal szybkotnaca <1300 N/mm? 13344  S6-5-3 13255 §18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Stal narzedziowa do pracy na zimno <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Stal narzedziowa do pracy na goraco <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Stal nierdzewna, ferrytyczna <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Stal nierdzewna, martenzytyczna <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Stal nierdz., ferryt./ martenzyt. <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Stal nierdzewna, austenityczna <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Stale zaroodporne <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Zeliwo szare z grafitem pasemkowym 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Zeliwo szare z grafitem 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Zeliwo szare z grafitem 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Zeliwo ciagliwe, biate 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Zeliwo ciagliwe, biate 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Zeliwociggliwe, czarne 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Zeliwo ciagliwe, czarne 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Aluminium (niestopowe, niskostopowe) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Stopy aluminium < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Stopy aluminium 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Stopy aluminium 10-15 % Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Miedz (niestopowa, niskostopowa) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Stopy miedzi do przerébki plastycznej <700 N/mm? 2.0205 CuzZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Stopy specjalne miedzi <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Stopy specjalne miedzi <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Stopy specjalne miedzi >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 2.0380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 Mosiadz dajacy dtugie wiéry <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Tworzywa termoplastyczne PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414 Tworzywa termoutwardzalne Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415  Tworzywa sztuczne wzmochione wiéknem GFK* CFK** AFK***
416  Magnezijego stopy <850 N/mm? 35200 MgMn2 35612  MgAI6Zni 35812  MgAI8Znt
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram i jego stopy W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molibden i jego stopy Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1 Czysty nikiel 24060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Stopy niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Stopy niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Stopy niklu i molibdenu 24600  NiMo29Cr 24617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
5.5 Stopy niklowo-chromowe <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Stopy kobaltowo - chromowe <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 24964  CoCr20W15Ni 24989  CoCr20Niw
5.7 Stopy zarowytrzymate <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Stopy nikl kobal - (chr ) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Czysty tytan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10  Stopytytanu <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Stopy tytanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Stal hartowana 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Wzmocnione wiéknem “*Wzmocnione wtoknem ***Wzmocnione wtéknem
szklanym weglowym amidowym
04150 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX TS

HM-DBG-P / Ti700
40585.../ 75H.65 - ASG3000

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka

Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
80-120

80-120

80-120

150-220
150-220
175-300
120-180
150-250
150-250
120-180
120-180

v

Naddatek @
llo$¢ zehdw

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/obr.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,60-2,30
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

HM-DBG-P /Ti700
40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX TS

HM-TiN/CWN10
40535 .../ 75H.71 - ASG3000

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka

Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw

VC
m/min
3xD 5xD
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
30-45 30-45
30-45 30-45
30-45 30-45
80-150 80-120
120-200  120-150
120-200  120-200
80-150 80-120

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,70-1,10
0,70-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/obr.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

HM-DBC / CWN10
40526..., 40 580 ... / 75..17, 75H.17 - ASG0706
18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65
020-030  020-030  030-040  0,30-0,50
6 6 8 10

f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

0452
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX TS

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka

Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

v

Naddatek @
llo$¢ zehdw

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/obr. mm/obr.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../ 75.93 - ASG4000
22-31799  31,8-51,999
020-030  030-0,40
6 8

f f
mm/obr. mm/obr.

1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,50-2,00
1,50-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

1,20-1,70
1,20-1,70

1,70-2,30
1,70-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,90-4,10
2,90-4,10

2,40-3,40
2,40-3,40

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX TS

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka
Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw

VC
m/min
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40544 .../75J.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/obr. mm/obr.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,20-1,70 1,60-2,30
1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/obr.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

04[54

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX

Gatunek / Powfoka HM-TiN/CWN 10 HM-DBC
Nrartykutu / Typ 40505 .../ 640.71 - ASG3000 40570 .../ 640.27 - ASG0706
@znamionowawmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Naddatek@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
llo$¢ zebow 6 8 8 6 8 8
VC VC
Indeks m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/obr. mm/obr. mm/obr. 3xD 5xD mm/abr. mm/obr. mm/obr.

1.1 100-140 80-120 090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1.2 100-140 80-120 090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1.3 100-140 80-120 090-120 150-200 1,50-2,00
1.4 100-140 80-120 090-1,20 1560-200 1,50-2,00
1.5 100-140 80-120 090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1.6 100-140 80-120 090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1.7 100-140 80-120 090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1.8 30-45 30-45 0,60-0,80  1,00-1,40  1,00-1,40
1.9 30-45 30-45 0,60-0,80 1,00-1,40  1,00-1,40
1.10 30-45 30-45 0,60-0,80  1,00-1,40  1,00-1,40
1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1 150-300 150-300  1,00-140 1,70-240 1,70-2,40
4.2 150-300 150-300 1,00-140 170-240 170-2,40
4.3 200-300 150-300  1,00-140 170-240 1,70-2,40
4.4 200-300 150-300  1,00-140 170-240 1,70-2,40
4.5 200-300 150-300  1,00-140 1,70-240 1,70-2,40
4.6 80-150 80-120 080-1,20  1,40-200 1,40-2,00
4.7 120-200 120-150 100-1,40  170-240 1,70-2,40
4.8

4.9

4.10

4.1 120-200 120-200 100-1,40  170-240 1,70-2,40
4.12 120-200 120-200 100-1,40  170-240 1,70-2,40
413

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com 04|55



KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX

Gatunek / Powfoka DST/CWC 10 DST/CWC 10
Nrartykutu / Typ 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 .../ 640.93 - ASG4000
@-znamionowawmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Naddatek@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
llo$¢ zebow 6 8 8 6 8 8
VC VC
Indeks m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/obr. mm/obr. mm/obr. 3xD 5xD mm/obr. mm/abr. mm/obr.

11 150-200  120-160  090-120 150-2,00  1,50-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
1.2 150-200  120-160  090-120 1,50-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-240
13 150-200  120-160  0,90-120 1,50-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-240
14 150-200  120-160 090-120 150-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-2,40
15  150-200  120-160  0,90-120 1,50-2,00  150-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-240  1,80-2,40
1.6 150-200  120-160  0,90-120  1,50-2,00 150-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
17 150-200  120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
1.8

19  80-120  80-120  090-120 1,50-200  150-2,00 80-120  80-120  110-140  180-240  1,80-240
110 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1580-2,40  1,80-2,40
111 80-120  80-120  090-120 150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1,80-240  1,80-2,40
112

113

114

115

116

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

34

3.2

33  175-300 150-180  100-140 1,80-240 180-240  175-300 150-180  120-160 150-200 2,00-2,70
34  150-250  120-160  1,00-140 180-2,40  1,80-240 120-180  120-150  120-1,60  150-2,00  2,00-2,70
35  150-250  120-160  1,00-140  1.80-2,40  1,80-2,40

36  150-250  120-160  1,00-140  1580-2,40  1,80-2,40

37  120-180  120-150  090-120 150-2,00  1,50-2,00 120-180  120-150  1,00-1,30  120-170  170-2,30
38  120-180  120-150  090-120 150-2,00  1,50-2,00 120-180  120-150  1,00-1,30  120-170  170-2,30
44

4.2

4.3

4.4

45

46  150-300 150-200 1,00-140  170-2,40  1,70-2,40

47  150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  1,70-2,40

4.8

4.9

410

411 150-300  150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

412 150-300 150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

413

4.14

415

416

417

4.18

419

51

5.2

5.3

5.4

55

5.6

57

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

04156 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla REAMAX

Gatunek / Powtoka
Nrartykutu / Typ
@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zebow
VC
m/min
3xD 5xD
1.1 150-200 120-160
1.2 150-200 120-160
1.3 150-200 120-160
1.4 150-200 120-160
1.5 150-200 120-160
1.6 150-200 120-160
1.7 150-200 120-160
1.8 80-120 80-100
1.9 80-120 80-100
1.10 80-120 80-100
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 200-250
3.2 200-250
3.3 225-300
3.4 120-150
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7 120-150
3.8 120-150
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Indeks

160-200
160-200
180-240
100-120
120-200
120-200
100-120
100-120

HM-DBG-P / Ti700
40560.../ 640.65 - ASG3000

12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr.
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-120  150-2,00 1,50-2,00
0,90-120 150-2,00 1,50-2,00
0,90-120 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,70-1,00  0,90-1,30  0,90-1,30
0,70-1,00  0,90-1,30  0,90-1,30
0,70-1,00  0,90-1,30  0,90-1,30
1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90 1,30-1,90
0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60
0,90-1,20 1,20-1,60 1,20-1,60

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

40-60
40-60
30-50
30-50

Cc
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

40-60
40-60
30-50
30-50

HM-DBG-P /Ti700

40551 .../640.65 - ASG0106

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/abr.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla rozwiertakow MultiChange

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Powtoka
Nr artykutu
@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw
Vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f
mm/obr.
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mmj/obr.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mmj/obr.
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mm/obr.

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f

mm/obr.

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f

mm/obr.

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f

mm/obr.

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f

mm/obr.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f

mm/obr.

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Parametry skrawania sa w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

04|58
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla rozwiertakow MultiChange

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

30,0-30,20
015-0,5
8
f

mmj/obr.

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00

Powtoka K10
Nr artykutu 40240.../40241 ...
@-znamionowawmm  8,0-12,59 12,6-29,99
Naddatek@  0,15-0,5 0,15-0,5
llo$¢ zehdw 4/6 6
A f f
m/min mm/obr. mmj/obr.
100-300 0,40-1,20 0,60-1,80
100-300 0,40-0,80 0,60-1,20
100-300 0,40-0,80 0,60-1,20
100-300 0,40-0,80 0,60-1,20
50-100 0,40-1,00 0,60-1,50
50-150 0,40-1,00 0,60-1,50
15-40 0,48-1,00 0,72-1,50
15-40 0,48-1,00 0,72-1,50
25-50 0,40-1,00 0,60-1,50
10-25 0,60-1,00 0,90-1,50
10-25 0,60-1,00 0,90-1,50

1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
8,0-12,59  12,6-29,99  30,0-30,20
0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
4/6 6 8
v f f f

m/min mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr.

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Parametry skrawania sa w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zosta¢ skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Monomax

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka
Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw

VC
m/min
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

DBC
40648 ...,40649 .../ 56J.17, 56R.17 - ASG0706
5,60-8,89 8,90-12,00  12,01-22,00 22,01-25,89
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
4 6 6 6

f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

DBC
40 640..., 40 641.../56H.17, 56Q.17 - ASG0706
5,60-8,89 8,90-12,00  12,01-22,00  22,01-25,89
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
4 6 6 6

f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Monomax

Gatunek / Powfoka

Nrartykutu / Typ

@-znamionowa w mm

Indeks
3xD

1.1 150-200
1.2 150-200
1.3 150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6 150-200
1.7 150-200
1.8 80-120
1.9  80-120
110  80-120

v

Naddatek @
llo$¢ zehdw

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

31 150-220
3.2  150-220
3.3 175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7  120-180
3.8  120-180
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...
5,60-8,89
0,10-0,20

4

f
mm/obr.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/obr.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/obr.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

HM-DBG-P /Ti700
40652 ..., 40 653 .../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/obr.

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00  22,01-25,89
0,20-0,30 0,20-0,40
6 6

f f
mm/obr. mm/obr.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0 Parametry skrawania sg bardzo mocno zalezne od warunkow zewnetrznych, materiatu i maszyny.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Monomax

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka

Nrartykutu / Typ

DST/CWC 10
40625..., 40 626 .../ 56J.93, 56R.93 - ASG3000

@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw

VC
m/min
3xD 5xD

150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/obr.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/obr.

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

m/r%in
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-180  120-150
120-180  120-150
120-180  120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/obr.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40 636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/obr.

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/obr.

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,10-1,50
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Parametry skrawania sg bardzo mocno zalezne od warunkow zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe wartosci, ktore wzgledem wystepujacych warunkéw, powinny by¢ korygowane w dol lub w gore.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Monomax

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Gatunek / Powfoka
Nrartykutu / Typ
@-znamionowa w mm
Naddatek @
llo$¢ zehdw

v

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

c
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/obr.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/obr.

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/obr.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/obr.

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40 606 .../ 56J.71, 56R.71 - ASG3000
560-889  890-1200  12,01-22,00 22,01-25.89
010-020  010-030  020-030  0,20-0,40
4 6 6 6
v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

f
mm/obr.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

f
mm/obr.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

f
mm/obr.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

f
mm/obr.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Parametry skrawania sg bardzo mocno zalezne od warunkow zewnetrznych, materiatu i maszyny.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Fullmax

40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

Typ UNI 92,97 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
ll0$¢ zgbow 4 4 6 6 6 6
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
Indeks m/min mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

4.9
4.10
411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020  1,30-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.6
5.7
5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Parametry skrawania sa bardzo mocno zalezne od warunkow zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe wartosci, ktdre wzgledem wystepujacych warunkéw, powinny by¢ korygowane w dol lub w gore.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Fullmax

40477 .../40478 ...

Typ K @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
llo$¢ zebow 6 6 8 8 8 8
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
Indeks m/min mmj/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
Typ VA @297 -4,05 94,06 - 6,05 6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
llo$¢ zebow 4 4 6 6 6 6
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
Indeks m/min mmj/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
40471.../40472 .../40473.../40474 ...
Typ ALU @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
llo$¢ zgbow 4 4 6 6 6 6
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
Indeks m/min mm/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm
41 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-090 010-020 110-160 0,20  120-160 020  120-180 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40476 ...
Typ H @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
llo$¢ zebow 4 4 6 6 6 6
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
Indeks m/min mm/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 020 060-080 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 020 0,60-0,80 0,20
70 Parametry skrawania sa bardzo mocno zalezne od warunkow zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe wartosci, ktdre wzgledem wystepujacych warunkéw, powinny by¢ korygowane w dol lub w gore.
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla rozwiertakow VHM

do @10 mm
f Naddatek @
mm/obr. mm
0,15 01-0,2
0,15 01-0,2
0,15 01-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 01-0,2
0,15 01-0,2
0,15 01-0,2
0,15 0,1-0,2
015-02 01-0.2
0,15-0,2 01-0,2
015-0,2 0,1-0,2
015-02 01-02
0,15-0,2 0,15-0,2
015-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
015-0,2 0715-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01

40430... 40420.../40421 .../ 40 430 .../ 40 431 .../ 40 410..../ 40 400 ..

bez powtoki do 90,94 mm bez powtoki TiAIN do@5mm do@8mm
Indeks

v, f Naddatek @ v, v, f Naddatek @ f Naddatek @

m/min mm/obr. mm m/min m/min mm/obr. mm mm/obr. mm
11
12 10-15  01-015 003-005 1520  25-35 01-015 O 015 01-02
13
14 8-12 01-015 0,03-0,05 125 20-30 01-015 0 015 01-02
15 1015 01-0,15 003-0,05 1520  25-35 01-015 O 015  01-02
16 8-12 01-015 0,03-005 12415 20-30 01-015 01 015  01-02
17 1015 01-015 003-0,05 1520  25-35 01-015 0O 015  01-02
18 8-12 01-015 0,03-0,05 12415 20-30 01-015 01 015  01-02
19 10-15  01-015 003-005 1520  25-35 01-015 O 015  01-02
110 8-12 01-015 0,03-0,05 12-5  20-30 01-015 01 015  01-02
111
112
— 6-8 01-015 0,03-005 812 1220 01-015 O 015 01-02
115
116
21
2.2
23
24
25
26
27
> 1015 01-015 003-0,05 12-20  20-35 01-015 01  015-02 01-02
33 8-12 01-015 0,03-0,05 12415 20-30 01-015 01  015-02 01-02
3.4 8-10 01-015 0,03-0,05 1015 15-20 01-015 01  015-02 01-02
35
— 1015 01-015 003-005 12-20  20-35 01-005 01  015-02 01-02
3.8
41
42 10-30  012-016 003-0,05 20-60 012-016 01-015 015-02 015-02
43
— 1015 012-016 003-0,05 20-30 012-016 01-015 015-02 015-02
46 10-30  012-016 003-0,05 20-80 012-016 01-015 015-02 015-02
47 10-25  012-016 003-0,05 25-60 012-016 01-015 015-02 015-02
48
49 815 012-016 003-005 15-30 012-016 01-015 015-02 015-0.2
410
4
— 1025  012-016 003-0,05 20-50 012-016 01-015 015-02 015-02
414
415 610  012-016 0,03-005 10-15 012-016 01-015 015-02 015-02
416 610  006-01 003-005 15-20 006-01 005-01 0 01
447 50 006-01 003-005 10-20 006-01 005-01 0. 0.
418 5-8
b — 006-01 003-0,05 7-12 006-01 005-01 O/ 0.
5.1
>2 812 006-01 003-005 10-20 006-01 005-01 0 0.1
5.4
55 8-10 006-01 005-01 0 0.1
5.6 5-8 006-01 003-0,05 el B ' :
5.7 6-10 006-01 005-01 0 01
5.8 3-5 006-01 003-0,05 5-8 006-01 005-01 0. 0.1
o 5-8 006-01 0,03-005 6-10 006-01 005-01 0 0.1
5.11 3-5 006-01 003-0,05 6-8 006-01 005-01 O/ 0.
6.1
6.2
63
6.4
6.5

70 Parametry skrawania sa w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.

Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla rozwiertakow VHM

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

bez powtoki TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm

Indeks

v, v, f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @

m/min m/min mmj/obr. mm mmj/obr. mm mm/obr. mm mm/obr. mm mmj/obr. mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 0,3-04
1.5 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.6 12-15 20-30 0715-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.8 12-15 20-30 0715-0,2 01-0,2 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.9 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 0,3-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.10 12-15 20-30 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.1
1.12
— 812 12-20 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03  03-05 03-04
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
g; 12-20 20-35 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.3 12-15 20-30 0,15-0,3 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.4 10-15 15-20 0,15-0,3 0,15-025 02-0,3 0,2-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.5
gg 12-20 20-35 0,15-0,3 0,15-025 072-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.8
41
4.2 20-60 015-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.3
:g 20-30 0,15-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.6 20-80 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
47 25-60 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.8
4.9 15-30 0,15-0,3 015-02 0725-0,35 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.10
411
:12 20-50 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
414
4.15 10-15 015-0,3 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.16 15-20 015-02 015  02-025 02 02-0,3 02 025-035 03  03-035 03
417 10-20 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03  03-035 03
b 7-12 015-02 015 02:025 02 0203 02 025-035 03 03-035 03
5.1
gg 10-20 015-02 015  02-025 02 0,2-0,3 02 025-035 03 03035 03
5.4
gg 8-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55'1% 6-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiajg mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla rozwiertakow HSS-E

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150 .../40 155 .../ 40 160 ...
do@5mm do@8mm do @12 mm do @ 15mm do @20 mm

Indeks
Ve f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @ f Naddatek @
m/min mmj/obr. mm mmj/obr. mm mmj/obr. mm mmj/obr. mm mmj/obr. mm

14 18 01-0,15 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
}:g 15 01-015 01 02-03  02-03  02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0.2
14
15
16
17
18 10 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
19 14 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
110 12 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
1.1
112
113
114
115
116
2.1 10 01-015 01 02-03 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 02-03 0,2
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2:12 14 01-015 01 02-0,3 0.2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.3 12 01-015 01 0.2 0,2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.4 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-0.3 0,2 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.5 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
3.6 10 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2
37 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 0,2-03 0,2
3.8 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-03 0.2 0,2-0,3 02 02-0,3 0.2
a1

4.2 20 0,15 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2
4.3

44 18 015 01 0.2 0.2 03 0,2 03 02 03 0.2
45 16 015 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2
46

a7

4.8

4.9 20 0,15 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2

12 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

10 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 0.2 0,2-0,3 0.2

8 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

14 0,15 01 0,2 02 03 02 03 02 0,3 02

4.15 10 0,15 01 02 02 03 0.2 03 0.2 0,3 02
4.16 22 0,15 01 02 02 0,3 0.2 03 0,2 0,3 02

6 0,1-0,15 01 02 02 0,25 02 03 0.2 04 0,3

5.7 9 0,1-0,15 01 02 02 0,25 0,25 03 02 04 03

3 0,1 01 01 02 0,12 02 0,15 02 02 02

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla rozwiertakow HSS-E

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12

10

12

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

10
22

do @25 mm
f Naddatek @
mmj/obr. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
04 04
04 04
04 04
04 04
0,4 04
04 04
04 04
0,5 0,4
05 04
0,25 0,3

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145 .../40150.../40155.../ 40 160 ...

do @30 mm
f Naddatek @
mm/obr. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
04 04
04 04
04 04
04 04
0,4 04
04 04
04 04
0,5 04
0,5 0,4
0,25 0,3

do @40 mm
f Naddatek @
mm/obr. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
04 04
04 04
04 04
04 04
0,4 0,4
0,4 04
04 04
0,6 0,4
0,6 04
0,3 04

do @50 mm
f Naddatek @
mmj/obr. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
04 04
04 04
04 04
04 04
0,4 04
04 04
04 04
08 0,4
08 0,4
0,3 04

70 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny. Podane wartosci

przedstawiajg mozliwe parametry, ktére w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla pogtebiaczy stozkowych z podziatkg EU

30116... 30140...
TPX76S Ti50
[ 2 [ [ [ ] 4} [} [ 2 7 [}
43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Indeks V°' fwmm/U v‘:_ fwmm/U
m/min m/min
1.1 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.2 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.3 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.4 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.5 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.6 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.7 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.8 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.9 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.10 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.1 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.12 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 01 0,12 0,14 0,18
1.13 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 8 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.14 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.15 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.16 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.5 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.6 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
3.1 50 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.2 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.3 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.4 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 12 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.5 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.6 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.7 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.8 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
41 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.2 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.3 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.4 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.5 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.6 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.7 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.8 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.9 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.10 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0.1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
411 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.12 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
413 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,3 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
414 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
4.15 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.16
417 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.18 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
419 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.2 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.5 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.6 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.8 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

5.9 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.10 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.11 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

6.2 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.3 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.4 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.5

0 Parametry skrawania sg w duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, materiatu i maszyny.
Podane warto$ci przedstawiaja mozliwe parametry, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania moga zostac skorygowane w gore lub w dot.
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Informacje techniczne

REAMAX TS - Instrukcja montazu

widetkowym (6).

Oczyscic¢ uchwyt stozkowy/kotnierz przylgowy — musi by¢ wolny od ttuszczu.
Wkrecic sworzen zaciggajacy (5) do gtowicy rozwiertaka i dokrecic kluczem

nastepnie zatozy¢ gtowice rozwiertaka (1).

Otworzy¢ szczeki mocujace (2) kluczem (3), ale nie catkowicie,

Zamkna¢ szczeki mocujace (2) kluczem (3),
przestrzegac zalecanego momentu
dociagajacego.

Podczas montowania gtowicy rozwiertaka
(1) jest ona wciskana w jej pozycje poprzez
zamkniecie szczek mocujgcych (2).

Zakres
X

18,000 - 19,999
20,000 - 21,999
22,000 - 26,999
27,000 - 34,999
35,000 - 41,999
42,000 - 51,999
52,000 -70,000

Moment dociggajacy
(M)

1,5Nm
2,5Nm
4Nm
5Nm
6Nm
10Nm
13Nm

zdja¢ gtowice rozwiertaka (1).

Podczas zdejmowania gtowicy rozwiertaka (1) jest ona wypychana przez
szczeki mocujace (2) z jej pozycii, przez co mozna jg tatwo zdja¢ z uchwytu:
otworzy¢ szczeki mocujace (2) kluczem (3), ale nie catkowicie, nastepnie

Regulacja w celu kompensacji zuzycia:

regulacje kluczem imbusowym (4).

g

on\ ¥
¢

cuttingtools.ceratizit.com

Najmniejsze tolerancje otworu do 1T4 mozna osiggnac poprzez
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REAMAX TS - Instrukcja obstugi

Regulacja uchwytu DAH Zero

Zaleca sig zastosowanie narzedzia do regulacji osiowej maks. 20 pm.

1. Odkreci¢ wszystkie Sruby regulacyjne i dociggnac je momentem 1 Nm (nowe narzedzia sg dostarczane w takim stanie).
2. Ustawic czujnik zegarowy ze wskaznikiem w pm.
3. Poprzez przekrecenie narzedzia ustali¢ na czujniku zegarowym miejsce najwiekszego btedu ruchu obrotowego.

4. Odpowiednig Srube regulacyjng dokrecic¢ kluczem imbusowym (1) do momentu skorygowania potowy btedu ruchu obrotowego.
Czynno$¢ te powtdrzy¢ az do uzyskania biedu bicia ok. 5 pm.

5. Znajdujacq sie po drogiej stronie Srube regulacyjng (2) dokreci¢ z wymaganym momentem naprezenia.

6. Dokreci¢ wszystkie 4 Sruby regulacyjne, az ruch obrotowy bedzie <2 pm.

Nalezy pamigtac, ze:

4 ruch obrotowy nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie ponownie
wyregulowac wedtug krokdw 1 do 6 w przypadku wymiany
uchwytu, zmiany rodzaju zastosowania, po kazdej regulacii
w celu kompensacji zuzycia i przed kazdym nowym
uruchomieniem;

4 $ruby regulacyjne musza by¢ zawsze dociggniete
podczas uzycia narzedzia momentem min. 1 Nm;

4 maksymalny moment regulacji wynosi 4,5 Nm.

Uwaga!
A nierdwnomierna podziatka kata!
A krawedzie skrawajace znajdujg sie

1800

od siebie 0 180° = zeby pomiarowe

4 $rednice zmierzy¢ z przodu przy krawedzi skrawajgce;
(na bazie stozkowatosci, patrz rysunek)

A unikac uszkodzenia krawedzi skrawajacej

il
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Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania
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Za duzy otwor
a Digd ruchu obrotowego rozwiertaka we wrzecionie — zastosowac system kompensacyjny DAH i skorygowac ruch obrotowy
a niedokfadna réwnolegtosc, rozwiertak wtdrnie nacina z tytu — skorygowac rownolegtosé i zastosowac uchwyt wahliwy DPS
a narost — zmnigjszy¢ predkosc skrawania v, dla materiatu skrawajacego z weglika spiekanego bez powtoki,

dla DST i materiatu skrawajacego z powtoka zwiekszy¢ predkosc skrawania vc lub zwigkszy¢ udziat oleju w chiodziwie
a zaduzy rozwiertak — zlecic przerobienie rozwiertaka

Za maty otwor

4 zuzyty rozwiertak — rozwiertak wyregulowac, wymienic lub zleci¢ jego naprawe
4 zamaty naddatek na obrobke rozwiercaniem — zwigkszy¢ naddatek

a za duze sity skrawania — zmniejszy¢ posuw lub wybrac inng geometrie naciecia
A zamaty rozwiertak — rozwiertak wyregulowac, wymienic lub zleci¢ jego naprawe

Otwor stozkowy, nadwymiar przy wyjsciu

A Dtad rownolegtosci — skorygowac rownolegtosc i zastosowac uchwyt wahliwy DPS

a rOznica miedzy wrzeciennikiem a gtowicq rewolwerowg — skorygowac gtowice rewolwerowg
i zastosowac uchwyt wahliwy DPS

Otwor stozkowy, nadwymiar przy wejsciu
a btad rownolegtosci, krawedzie skrawajace poczatkowo dociskajg — skorygowac rownolegtosc
i zastosowac uchwyt wahliwy DPS

Brak kotowosci otworu

4 za duzy btad ruchu obrotowego rozwiertaka — skorygowac ruch obrotowy systemem kompensacyjnym DAH
a Dtad rownolegtosci — skorygowac btad réwnolegtosci i zastosowac uchwyt wahliwy DPS

4 niesymetryczne nacinanie z powodu ukosnej powierzchni wejscia — pogtebic otwor

4 zbyt mocne zamocowanie przedmiotow obrabianych — prawidtowe zamocowanie przedmiotdw obrabianych
A btedna obrobka wstepna — zoptymalizowac obrébke wstepna

A za duzy posuw — zmniejszy¢ posuw

Otwor ma karby

4 predkosc skrawania v, za wysoka — zmniejszy¢ predkos¢ skrawania

a zaduza proporcja miedzy OAL i DC — zmniejszy¢ predkosc wejsciowa, wykonac wiercenie pilotowe
otworu lub wybraé inng geometrie nacigcia

Niedostateczna jako$¢ powierzchni

a narost — zmniejszy¢ predkosc skrawania v, dla materiatu skrawajacego HM bez powtoki, dla DST i
materiatu skrawajacego z powtoka zwiekszy¢ predkos¢ skrawania ve lub zwiekszy¢ udziat oleju w chtodziwie

4 zuzyte krawedzie skrawajace — zleci¢ naprawe krawedzi skrawajacych lub wymieni¢ narzedzie

4 biad ruchu obrotowego rozwiertaka — skorygowac ruch obrotowy systemem kompensacyjnym DAH

a brak chtodzenia lub niedostateczne chtodzenie, wiory sg blokowane — zastosowac¢ wewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa i zwiekszyc cisnienie chtodziwa

4 nieodpowiednie chtodziwo — zwiekszy¢ udziat oleju w chtodziwie

A btedne wartosci parametréw skrawania — zastosowac wartosci zalecane w katalogu

Rowki w otworze «$lady posuwu»

a uszkodzone krawedzie skrawajgce (wyszczerbienia) — rozwiertak wymienic lub zlecic jego naprawe

a narosty — zmniejszy¢ predkos¢ skrawania v, dla materiatu skrawajacego HM bez powtoki, dla DST i
materiatu skrawajacego z powtoka zwiekszy¢ predkos¢ skrawania ve lub zwiekszy¢ udziat oleju w chtodziwie

Rowki w otworze «$lady wycofania narzedzia»

A za dalekie wysuniecie krawedziami skrawajacymi z otworu — maksymalne wysuniecie z otworu na
dtugosc naciecia + 2 mm

a materiat odbija — wycofanie narzedzia nie nastepuje ruchem szybkim, lecz ze zwiekszong (2-3-krotnie)
predkoscia posuwu
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Rodzaje form zuzycia narzedzia

Zuzycie powierzchni przytozenia
Zmniejszy¢ predkos¢ skrawania i wybrac bardziej odporny na zuzycie materiat skrawajacy lub powtoke.

Wyszczerbienie krawedzi skrawajacej

Zmniejszy¢ posuw i naddatek na obrobke rozwiercaniem. Dla otworéw wykonywanych w obrobce
przerywanej zastosowac weglik spiekany z powtokg zamiast DST.

Zuzycie ztobkowe
Zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania i zastosowac pozytywna geometrie skrawania.

Wykruszanie si¢ narzedzia
Zwigkszy¢ predkosc skrawania i zastosowac wigkszy kat natarcia.

Zuzycie karba
Zmniejszy¢ predkos¢ skrawania i wybrac¢ bardziej odporny na zuzycie materiat skrawajacy lub powtoke.

Peknigcie zmeczeniowe

—— 3
S W
@ Zmniejszy¢ posuw, zwiekszy¢ stabilnosc rozwiertaka.

Tworzenie sie narostu

Zastosowac pozytywng geometrie skrawania. Zwigkszy¢ udziat oleju w chtodziwie. Zmniejszy¢
predkosc skrawania v, dla materiatu skrawajacego z weglika spiekanego bez powtoki, dla DST |
materiafu skrawajacego z powtoka zwigkszy¢ predkosc skrawania v .

Pekniecia poprzeczne
Zastosowac odpowiednig ilos¢ chtodziwa i chtodzenie wewnetrzne, zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania.

\

LN
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Klasy toleranciji

Najczestsza stosowang tolerancjg jest tolerancja H7, dlatego najwigcej rozwiertakow jest wykonanych pod tolerancje H7.
Dla rozwiertakéw 1/100, dostepnych wzrastajac 0 0,01 mm, mozliwe sa takze inne wymiary.

Np. rozwiertak 1/100 ze Srednica 8,02 mm moze by¢ zastosowany dla 8,0 F7.

Inne mozliwe wymiary w tabeli.

Pole @ znamionowa w mm
tolerancji 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
Al1 1,31 2,31 33 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16

B9 4,16 5,16 6,16 7 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
(of:] 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 121
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
c11 1,10 210 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01

H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
Mé 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99

N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 798 8,98 9,98

R7 3,98 4,98 598 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 797 8,97 9,97

u7 3,97 4,97 5,97 6,97 797 8,97 9,97

X7 3,97 4,97 597

X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 795 8,95 9,95

27 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95

210 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 794 8,94 9,94

ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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powtoka AITiN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100 °C

powtoka weglowa diamentopodobna
specjalna do obrébki metali niezelaznych
maksymalna temperatura zastosowania: 400 °C

powtoka TiN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 400 °C

powtoka TiN-TiAIN-ZrN Monolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

weglik spiekany, z powtokg TiAIN

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

gatunek weglika spiekanego z powtoka,
do obrobki aluminium

cermet, bez powtoki

4 1SO | P15 | M10 | K10

gatunek Cermet bez powtoki, do obrdbki precyzyjnej
stali nierdzewnej i hartowanej

szczegolnie odporny na zuzycie w wyniku wysokiej
wytrzymatosci termicznej

weglik spiekany, bez powtoki

ISO | K10

gatunek weglika spiekanego bez powtoki o
uniwersalnym zastosowaniu

weglik spiekany, bez powtoki

ISO | K15 | N15

gatunek weglika spiekanego bez powtoki,

do obrobki aluminium i innych metali niezelaznych

weglik spiekany, z powtoka TiN
ISO | K10

A gatunek weglika spiekanego do obrdbki stalii stali

nierdzewnej oraz metali niezelaznych
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powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100 °C

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka TiN
maksymalna temperatura zastosowania: 450 °C

weglik spiekany, z powtoka TiN

ISO | K15

specjalny gatunek weglika spiekanego do obrobki
stopdw aluminium o wtasciwosciach $ciernych

weglik spiekany, z powtokg TiCN-TINB
ISO | P35 | M30 | S35
gatunek do toczenia stali nierdzewnych

weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,05

ISO | PO5 | K10

gatunek odporny na zuzycie, do obrdbki zeliwa
przy wysokich predkosciach skrawania w obrobce
nieprzerywanej

weglik spiekany, z powtoka TiCN-Al,03

ISO | P35 | M25 | S25

alternatywny materiat ciggliwy do obrébki mocno
przerywanej i w warunkach niestabilnych

weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,03
ISO | P25 | M20 | K30
pierwszy wybar do uniwersalnej obrobki stali
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