Nowe produkty

LM WTX - Speed UNI
B

Nowy WTX - Speed UNI zwigkszy Panstwa wydajno$¢ oraz bezpieczenstwo procesu.
Zastosowanie nowatorskiej geometrii oraz nowej powtoki Dragonskin DPX14S.

EEM WTX - Feed UNI

\

Nowy wariant WTX - Feed UNI jest jeszcze bardziej uniwersalny i wydajny dzieki pewnym zmianom
geometrii i sprawdzonej uniwersalnej powtoce Dragonskin DPX74S. Teraz dostepne od @ 4,00 mm.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} — 5
Sy — 7
S

Dzigki zmianom geometrii oraz uniwersalnej powtoce Dragonskin DPX74S wysokowydajne wiertto
7 4 fazkami prowadzacymi stato sig jeszcze bardziej wydajne.

I3 Krotkie wiertto stopniowe WTX
e o

Krotkie wiertto stopniowe WTX ze sprawdzong uniwersalng powtokg Dragonskin DPX74S.

= WTX - Change UNI

L
o

Gtowiczka wymienna WTX - Change UNI ze sprawdzong uniwersalng powtoka Dragonskin DPX74S.

EET WTX - AL

Wysokowydajne wiertto z powtoka DLC do obrébki aluminium.

[E WTX -H

Wysokowydajne wiertto do stali hartowanych od 45 HRC do 70 HRC.

R




Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworow

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami
wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowanie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do
gwintow

Ptytki do toczenia gwintow

Toczenie

Narzedzia tokarskie

10

EcoCut

1

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

12

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezowanie

13

Frezy HSS

14

Frezy VHM

15

Frezy na ptytki wymienne

Mocowanie narzedzia

16

Uchwyty narzedziowe

17

Wyposazenie

18

Przyktady materiatow i
wykaz numerow artykutow




WNT Wiertta VHM
Wprowadzenie
Spis tresci
Toolfinder 3+ Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
Wykaz 5-8 wydajnosc.
Program produktow 9-93
, ) . Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
Informacie techniczne: klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co
Parametry skrawania 94-131 czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
Przeglad typow 132 produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik, polecamy wybrac
Wskazowki dotyczace zastosowania: WTX, VHM, Change, 133-136 wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.
wiercenie gtebokich otworow
Powtoki 137
WNT \ Standard
Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.
Linia markowych narzedzi WNT Standard wyrdznia sie jakoscia,
wydajnoscig i niezawodnoscia, czym zdobywa sobie zaufanie
naszych klientow na catym Swiecie. W przypadku standardowych
zastosowan, sg to narzedzia pierwszego wyboru, gwarantujace
doskonate rezultaty obrobki.
Objasnienie symboli
Typ chwytu Wykonanie
A
DINH?_\SSS \l
Chtodzenie wewnetrzne
P | ; ?
DINH%SSS ;
| g Samocentrujacy
(o ——
DlNH?Esas @ A otwor pilotarzowy
e A min. 2xD
=1 7.7
= Zastosowanie podstawowe
O = Zastosowanie dodatkowe
02|12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
Nazwa Typ ) Chtodzenie :
produktu  narzedzia Opis wewnetrzne gtowice 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Wiertta VHM
Speed A wysokowydajne wiertto do wysokich predkosci skrawania
WTX {)JNI A nowoczesna powtoka Dragonskin DPX14S v 21-24  38-42 55-58
A nowa geometria ostrza
Feed A wiertto do wysokich posuwow z 3 ostrzami
WTX UNI 4 do skomplikowanych sytuacji nawiercania v 38-42 55-58 63-65
A wysoka doktadnosc pozycjonowania
A najwyzsza wydajnosc dla wszystkich materiatow X 9-13  32-35
WTX UNI do 1200 N/mm?
A do produkcji seryjnych v 21-24  38-42 55-58
WPC UNI A wysokiej jakosci narzedzie do Panstw standardowego X 14-17 36
zastosowania v 25-28 50-53 59 66
WTX 180 | o do powierzchni pochytych do 45° i ptaskiego dna otworu v 31 54
WTX Quattro| o z dodatkowymi fazkami prowadzacymi dla najlepszej X 32-35
4F prostoliniowosci, wspdtosiowosci i pozycjonowania / 38-42 55-58 63-65
N : vwgrﬂo VHM bez povviok|l x 20 37
uniwersalne zastosowanie
Wiertta
A yjednolicony chwyt wiertta @ 3,0 mm e 70
WTX MINI | o optymalne formowanie i odprowadzanie widrdw dzigki
geometrii rowka wirowego v 4 71 72
= Wiertto-rozwiertak
=
e Finish | o wysokowydajne wiertto-rozwiertak
§ WTX BR/ | a dobrajako$c¢ powierzchni obrabianej v 73+74 74
; BR100 | o do otworow nieprzelotowych i przelotowych
[
@ Wiertta stopniowe
WTX SB | o dootwor6w pod gwint z pogtebianiem b4 75
Nawiertaki NC
A zrowkami spiralnymi
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X i
Nawiertak do nakietkow
A zrowkami spiralnymi
ZB 4 120° b ¢ 78
Wymienna gtowica wiertarska
Change| a wiertto z gtowicg wymienna z 3 krawedziami skrawajacymi z
WTX Feed glowiczka wiertarska VHM typ UNI @ 14,0 mm do 32,0 mm v 79+80 81 81 82
UNI | o uniwersalne zastosowanie (stal, zeliwo)
Chanae A gtowiczka wiertarska do wiertta z glowicg wymienng
WTX Ung typu UNIod @ 12,0 mm do 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A dostali<700 N/mm?
Chanae A wiertto z glowicg wymienng z gtowiczka wiertarska
WTX P 9 VHMtyp P @ 12,0 mm do 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A dlastali>700 N/mm?
Wymienna gtowica do nawiertaka NC
A nawiertak-NC - system gtowiczek wymiennych
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X 93
70 ¥ = bez chtodzenia wewnetrznego ‘ / = zchtodzeniem wew.
cuttingtools.ceratizit.com 02|13



WNT

Toolfinder

Toolfinder
Nazwa Typ ) Chtodzenie :
produktu narzedzia Opis mw@nmgmww
Wiertta VHM
A najwyzsza wydajnos¢ do obrdbki stali nierdzewnych i e
WTX VA kwasoodpornych i aluminium
A do produkcji seryjnych /
g A wysokiej jakosci narzedzie do stali nierdzewnych i X
= | WPC VA : L
3 kwasoodpornych i aluminium /
=
2
f e
S | wix Speed | o do podwdjnej predkosci skrawania w stalach /
@ VA nierdzewnych i kwasoodpornych i aluminium
Wymienna gtowica wiertarska
Change| 4 wiertto z glowicg wymienng z gtowiczka wiertarska _
WIX VA VHM typ VA @ 12,0 mm do 32,0 mm v 83-68
Wiertta VHM
A najwyzsza wydajnosc¢ do oborbki materiatow zeliwnych
- WTX o do 250 HB '/
=
[}
~ Wymienna gtowica wiertarska
Change| 4 wiertto z glowicg wymienna z gtowiczka wiertarska B
WX GG VHM typ zeliwo @ 12,0 mm do 32,0 mm '/ 83-88
Wiertta VHM
@ A wysokowydajne wiertto VHM, specjalne do obrobki
s | WTX AL aluminium, miedzi i mosigdzu v
Zg A do produkgji seryjnych
==
= Wymienna gtowica wiertarska
(<5}
L
Change| 4 wiertto z glowicg wymienng z gtowiczka wiertarska B
WTX AL VHM typ AL @ 12,0 mm do 32,0 mm / 83-68
g Wiertta VHM
22
58 A najwyzsza wydajnos¢ w oborbce tytanu, stopach tytanui
w%WTX Ti |wyz87a wydal ytanu, stopach ty /
N stopach zaroodpornych
« .
s Wiertta VHM
o
g WTX H A najwyzsza wydajno$¢ w stalach hartowanych X
& 0d 46 do 70 HRC /
w
Nazwa Typ ) Chtodzenie
produktu narzedzia Opis wewnetrzne 16xD
Wiertta do otworow gtebokich
\% 18 A uniwersalne wiertto do otworow gtebokich VHM, do 50xD
S5 | WTX bez odprowadzania widra / 67
»nh = UNI ) o . . L
= A 4-fazowa geometria gtowiczki dla najlepszej prostoliniowosSci
2
%:_’B‘ WTX TB | A wiertto wysokowydajne do otwordw gtgbokich, do 30xD / 67
§§ ALU | & G-fazowa geometria gtowiczki dla najlepszej prostoliniowosci
=

1xD

89

89

89

20xD

67

67

70 ¢ = bezchtodzenia wewnetrznego

‘ ' = zchlodzeniem wew.

02|4

3xD

9-13

21-24
14-17
25-28

89

89

89

29+30

19
18

25xD

68

68

5xD 8xD 12xD

32-35
43-49  60-62

50-53

43-49

90 90 91

43-49  60-62

90 90 91

43-49 60-62 63-65

90 90 91

43-49

30xD 40xD 50xD

68 69 69

68

cuttingtools.ceratizit.com



WNT Wiertta VHM

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
(0]
o
© 5 O
% = © § é : =
> = E < | = = % E c
= « 3 = S =8¢ g5 s o
=) N IS L ) Lo g S O o »
IS B = S > 2 2 3 e =
= N 2 g s S <= ~ ~
= g S| ©® _tEBma=< E ok
: s | 3 SSSBSS mO z =
= = = g0C B HN=H H = =
3xD bez chtodzenia wewngtrznego
e e ———— e e0 O 9-13
_— a ) WTX | | UNI | |<3xD| 3-25 -
= « = WT3 (O] ST u
- CeOo e (@) 1
(= TR WIX| | VA | =30 220 o m 9B
i 14-17
= = WPC| [ UNI| <3| 120 H -
y O eoe (e] 14-1
= = <~ T WPC| | VA ||s3D 120 oo | -17
[ ° do 70HRC
S s WIX| | H | <30 286-14 ] 19
e — ® OO0 @O0
4 = N | |<3xD| 05-20 O 20

[ ) ® O o
e speed |30/ 4. :
wix| O] s30) 320 - R
W, N © oS © 21-24
I . WIX | LONL| <30 325 e H -
O e O e O
3 0 WIX| VA s®0) 320 - R
~ ® O @ O
S -~ T WPC | | UNI | <®D| 120 ] 25-28
N ceocee -
<=~ ~ T WPC| | VA | |<®xD| 120 T H 5-28
SV . —— . O O
S WTX Ti ||<3xD| 3-20 W B 29+30
® O O (@) :
B WIX| | 180 | |<3O| 320 H
N o o ° 40 58 HRC
;R 00 WIX| | H | <30 25514 " TRL
oxD bez chtodzenia wewnetrznego
—— i i —————————— [ ® O
ey WIX| [ UNI| <80 320 e B 323
——— — e — [ J [
=SS5 wrx | 89 | 5 320 i W 2%
I CeO e (@)
=5 N WIX| | VA | <sD| 320y oy B 323
[} ® O
=~ WPC| | UNI | 80| 320 u 36
e @00 @O0
s =at——— N | |<5xD| 05-16 O 37

cuttingtools.ceratizit.com 0215



WNT

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
[}
m 5 O
% IS @ = f;_ £ ©
= IS O S = o ©
2 S = < N S « s 3| - c
= g | 2 g =l e85 g5l s
< % 8 2 L 5 oN G - d
S = 5| °  BEEEEE mO & =
k= = 5 | ooc HEESEES & = =
oXD z chtodzeniem wewnetrznym
o e ® 6 06 O
e e WTX Feed <5xD| 4-20 3-ostrzowe 38-42
UNI m T3
_ ® 6 6 O (0}
=~ o~ WTX Sﬂfﬁd <50 320y B 382
[ ® O @O0
IS WIX | [ UNI| <5xD) 3-25 |y o e B 384
— Quattro i © =i
E R wrx | Fe <S030 B 384
— O ® O 0O
n—— wrx | SRS s 30— W 44
_ O e O @O
S W WIX| | VA | [<BD 320 ey B 43-49
[ N J
e WIX | | 66 | |<&D| 3-20 B 4349
o e
.~ WX | | AL | |<5xD| 25-20 B 4-49
N —— - [ ] [ ]
e i - -
S = WIX| | T |ssD| 320 B 43-49
® O O
S e o WPC| | UNI| |<8xD| 1-20 oy | 50-53
= OeoOee
—_ Wee | | VA ||sB@| 120 oo u 50-53
® 0o (@)
S e s u WTX | | 180 | |<5xD| 3-20 "
8xD z chtodzeniem wewnetrznym
e Feed _ R AL
3 T T < 8x - -ostrzowe -
reTTN WIX | | TNy | |80 420y 3-0st W 5558
[ ] [}
S wrx | SR <o 320 5558
[ —— e eoO
U S WIX| [UNI| <8 525y e B 5558
[ J ® O (@)
SRS wrx | M | gxp 320 W W 55-58
— - — ® O @O
WPC| | UNI | |<8xD| 3-20 o [} 59
_ Oe®eO0 @O0
e WIX| | VA | |<8@ 3-20 B 60-62
[ J
I WTX GG | |(<8xD| 3-20 w3 [ | 60-62
o e
E - e WIX| | AL | |<8xD 3-20 W 6062
02]6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
(0]
- s T
; = = E p
g E 2 g 5%
2 § = = N O « = 2 b z
= = Iz g = IR =< EN] o Z
S 2 | 2| = 8 B8% 88 &« ©
S g 3 o o P TS ~ -
= g S| ¢ _tEs=az=< EE
N a > S ST B oS .D < 2
= S | & | enc BES2E S s =
12xD z chtodzeniem wewngtrznym
SRS wix | (Feed| Loop 400 * % %° W 63-65
7 UNI | [ w1
= P— Quattro ® o0
e < - -
WTX oF <12xD 3-20 wm T . 63-65
oe
E . S WIX| AL | <1 320 B 6365
- ® 0 @O0
- e — - < —
e e WPC UNI | <12xD 3-18 w3 . 66
Wiertta do otworow gtebokich
» B | <16xD eee
F e R e WTX UNI | <200 2-12 w3 B 67
/ T8 | [<25xD) N
R S e e e e — WTX UNI < 30xD 2-12 T . 68
TB < o 00
S WIX| | uni | laop | 39 ] 69
TB < o 00
_—— WIX| | uni | |soxp| 368 w3 | 69
) TB | |<16xD L4
E WTX ALU | <2000 2-12 w3 . 67
TB | |<25xD L4
5 S e e e e e Yy WTX ALU < 30xD 2-12 HAH:B . 68
Wiertetka 5xD/8xD/12xD
e 00O
o WTX MINI | |<5xD| 0,1-2,9 w3 . 70
o eo0 o000 _
E=Sa WTX | | MINI | |{<5xD| 1,0-29 w3 z chtodzeniem wew. [ | 71
o eoe o000 _
S WTX | | MINI | [<8xD| 1,0-29 T z chtodzeniem wew. [ | 71
e oo
_ - - - S < - i .
P WTX | | MINI | |<12xD| 1,0-29 w3 z chtodzeniem wew. [ | 72
Wiertto-rozwiertak
Finish L) ©
IS0 WTX | opgo) |< 30397202 73
Finish ® o0 !
w— WTX | ["gp’| |<3xD| 4-16 W T tolerancja H7 74
Finish & o0 .
sSSaas02090 WIX | |"gg"| |<5XD| 420 tolerancja H7 ] 74
cuttingtools.ceratizit.com 02|7



Wiertta VHM
WNT Wykaz
Przeglad wiertet VHM
N -
z E > 2 23 5 °
£ - 2 = g §Se g5 - g
s & | 5| 8 Sl s e
B 2 | 2| o M EgEs E ok
2 & | E o 538235 Wl z =
Wiertta stopniowe
[ ] o O
"v-— 5- . i
WTX SB 2,5-14 " Gwintowanie [ | 75
[ ] o O
O — WTX SB 2,8-15 T Wygniatanie gwintow  JJij 75
Nawiertaki NC
- <190°° [ ] [ BN ]
. NC-A gig 2-20 W) O 76
<J90° [ ] [ ]
Sw ) NC-A glig 2-20 WO [ | 76
SSs— 0 NC-A i T Wykonanie diugi 77
- 1120° -
S WY (O] ykonanie dtugie .
Nawiertak do nakietkow
[} o0
< ZB | |<i120°| 05-6,3 O 78
System gtowiczek wymiennych - gtowiczki
Change = e
- wrx | [Chene 14-32 W 79+80
f‘;,, Change = e
-~ wrx | Pl 12-41 B 3-8
Change = ®
% wrx | Mo 12-41 B 8-88
Change O R
% wrx | MU 12-32 W 8-88
Ch C
Q== wrx | e 12-32 W 83-88
e=-= wry | Change 12-32 * W 8388
) ALU
System gtowiczek wymiennych - uchwyty 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
AN | wrx | [Chene [ — 81+82
Twv--v- WTX | [Change [ — 89-91
Nawiertaki NC MultiChange
A= <J90° ® 0600
G_.W' NC-A| [ 720°| 8-20 m 3
<]142°

02]8
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WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< { [ [
Y % Y
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
<]140° <]140° <]140° <] 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,00 6 58 16 1 36 36,81 020 36,81 020
2,10 6 58 16 11 36 36,861 021 36,81 021
2,20 6 58 16 1 36 36,81 022 36,81 022
2,30 6 58 16 1 36 36,81 023 36,81 023
2,33 6 58 16 1 36 36,81 823
2,40 6 58 16 1 36 36,81 024 36,81 024
2,43 6 58 16 11 36 36,861 824
2,50 6 58 16 1 36 36,81 025 36,81 025
2,55 6 58 16 1 36 36,81 825
2,60 6 58 16 11 36 36,861 026 36,861 026
2,62 6 58 16 1 36 36,81 826
2,70 6 58 16 11 36 36,861 027 36,81 027
2,80 6 58 16 1 36 36,81 028 36,81 028
2,90 6 58 16 1 36 36,81 029 36,81 029
3,00 6 62 20 14 36 32,41 03000 32,41 03000 32,41 03000 36,81 030 36,81 030
3,10 6 62 20 14 36 32,41 03100 32,41 03100 32,41 03100 36,81 031 36,81 031
3,15 6 62 20 14 36 32,41 03150 32,41 03150 32,41 03150 36,81 831
3,20 6 62 20 14 36 32,41 03200 32,41 03200 32,41 03200 36,61 032 36,861 032
3,22 6 62 20 14 36 32,41 03220 32,41 03220 32,41 03220 36,81 832
3,25 6 62 20 14 36 32,41 03250 32,41 03250 32,41 03250 36,861 890
3,30 6 62 20 14 36 32,41 03300 32,41 03300 32,41 03300 36,81 033 36,81 033
3,40 6 62 20 14 36 32,41 03400 32,41 03400 32,41 03400 36,81 034 36,81 034
3,50 6 62 20 14 36 32,41 03500 32,41 03500 32,41 03500 36,861 035 36,81 035
3,60 6 62 20 14 36 32,41 03600 32,41 03600 32,41 03600 36,81 036 36,81 036
3,70 6 62 20 14 36 32,41 03700 32,41 03700 32,41 03700 36,81 037 36,81 037
3,80 6 66 24 17 36 32,41 03800 32,41 03800 32,41 03800 36,61 038 36,61 038
3,85 6 66 24 17 36 32,41 03850 32,41 03850 32,41 03850 36,81 838
3,90 6 66 24 17 36 32,41 03900 32,41 03900 32,41 03900 36,861 039 36,81 039
4,00 6 66 24 17 36 32,41 04000 32,41 04000 32,41 04000 36,81 040 36,81 040
4,10 6 66 24 17 36 32,41 04100 32,41 04100 32,41 04100 36,861 041 36,861 041
4,20 6 66 24 17 36 32,41 04200 32,41 04200 32,41 04200 36,81 042 36,81 042
4,25 6 66 24 17 36 32,41 04250 32,41 04250 32,41 04250
4,30 6 66 24 17 36 32,41 04300 32,41 04300 32,41 04300 36,81 043 36,81 043
4,35 6 66 24 17 36 32,41 04350 32,41 04350 32,41 04350 36,81 843
4,40 6 66 24 17 36 32,41 04400 32,41 04400 32,41 04400 36,81 044 36,81 044
4,45 6 66 24 17 36 32,41 04450 32,41 04450 32,41 04450 36,61 844
4,50 6 66 24 17 36 32,41 04500 32,41 04500 32,41 04500 36,81 045 36,81 045
4,60 6 66 24 17 36 32,41 04600 32,41 04600 32,41 04600 36,81 046 36,81 046
4,65 6 66 24 17 36 32,41 04650 32,41 04650 32,41 04650 36,81 900 36,81 900
4,70 6 66 24 17 36 32,41 04700 32,41 04700 32,41 04700 36,81 047 36,81 047
4,80 6 66 28 20 36 32,41 04800 32,41 04800 32,41 04800 36,861 048 36,861 048
4,90 6 66 28 20 36 32,41 04900 32,41 04900 32,41 04900 36,81 049 36,81 049
4,95 6 66 28 20 36 32,41 04950 32,41 04950 32,41 04950
Stal ) ) ) o o
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° ° ° o o
Metale niezelazne (e} (e} ¢) ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o) o o o o

— v, strona 100+102

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 02 | 9



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

{ &{

LS —»

OAL

LU
LCF

It Vi |

4
DC
VA V4
< { [ [
Y % Y L
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
<]140° <]140° <]140° <] 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,00 6 66 28 20 36 32,41 05000 32,41 05000 32,41 05000 36,81 050 36,81 050
5,05 6 66 28 20 36 32,41 05050 32,41 05050 32,41 05050
5,10 6 66 28 20 36 32,41 05100 32,41 05100 32,41 05100 36,81 051 36,81 051
5,20 6 66 28 20 36 32,41 05200 32,41 05200 32,41 05200 36,81 052 36,81 052
5,30 6 66 28 20 36 32,41 05300 32,41 05300 32,41 05300 36,81 053 36,81 053
5,40 6 66 28 20 36 32,41 05400 32,41 05400 32,41 05400 36,81 054 36,81 054
5,50 6 66 28 20 36 32,41 05500 32,41 05500 32,41 05500 36,81 055 36,81 055
5,55 6 66 28 20 36 32,41 05550 32,41 05550 32,41 05550 36,81 902 36,81 902
5,60 6 66 28 20 36 32,41 05600 32,41 05600 32,41 05600 36,81 056 36,81 056
5,70 6 66 28 20 36 32,41 05700 32,41 05700 32,41 05700 36,81 057 36,81 057
5,75 6 66 28 20 36 32,41 05750 32,41 05750 32,41 05750 36,81 916
5,80 6 66 28 20 36 32,41 05800 32,41 05800 32,41 05800 36,81 058 36,81 058
5,90 6 66 28 20 36 32,41 05900 32,41 05900 32,41 05900 36,861 059 36,861 059
5,95 6 66 28 20 36 32,41 05950 32,41 05950 32,41 05950 36,81 959
6,00 6 66 28 20 36 32,41 06000 32,41 06000 32,41 06000 36,861 060 36,861 060
6,10 8 79 34 24 36 34,83 06100 34,83 06100 34,83 06100 42,33 061 42,33 061
6,20 8 79 34 24 36 34,83 06200 34,83 06200 34,83 06200 42,33 062 42,33 062
6,30 8 79 34 24 36 34,83 06300 34,83 06300 34,83 06300 42,33 063 42,33 063
6,40 8 79 34 24 36 34,83 06400 34,83 06400 34,83 06400 42,33 064 42,33 064
6,50 8 79 34 24 36 34,83 06500 34,83 06500 34,83 06500 42,33 065 42,33 065
6,60 8 79 34 24 36 34,83 06600 34,83 06600 34,83 06600 42,33 066 42,33 066
6,70 8 79 34 24 36 34,83 06700 34,83 06700 34,83 06700 42,33 067 42,33 067
6,80 8 79 34 24 36 34,83 06800 34,83 06800 34,83 06800 42,33 068 42,33 068
6,90 8 79 34 24 36 34,83 06900 34,83 06900 34,83 06900 42,33 069 42,33 069
7,00 8 79 34 24 36 34,83 07000 34,83 07000 34,83 07000 42,33 070 42,33 070
710 8 79 41 29 36 34,83 07100 34,83 07100 34,83 07100 42,33 07 42,33 071
7,20 8 79 41 29 36 34,83 07200 34,83 07200 34,83 07200 42,33 072 42,33 072
7,30 8 79 4 29 36 34,83 07300 34,83 07300 34,83 07300 42,33 073 42,33 073
7,40 8 79 41 29 36 34,83 07400 34,83 07400 34,83 07400 42,33 074 42,33 074
745 8 79 4 29 36 34,83 07450 34,83 07450 34,83 07450 42,33 924
7,50 8 79 41 29 36 34,83 07500 34,83 07500 34,83 07500 42,33 075 42,33 075
7,60 8 79 41 29 36 34,83 07600 34,83 07600 34,83 07600 42,33 076 42,33 076
7,70 8 79 41 29 36 34,83 07700 34,83 07700 34,83 07700 42,33 077 42,33 077
7,80 8 79 41 29 36 34,83 07800 34,83 07800 34,83 07800 42,33 078 42,33 078
7,90 8 79 41 29 36 34,83 07900 34,83 07900 34,83 07900 42,33 079 42,33 079
8,00 8 79 41 29 36 34,83 08000 34,83 08000 34,83 08000 42,33 080 42,33 080
8,10 10 89 47 35 40 38,69 08100 38,69 08100 38,69 08100 47,94 081 47,94 081
8,20 10 89 47 35 40 38,69 08200 38,69 08200 38,69 08200 47,94 082 47,94 082
8,30 10 89 47 35 40 38,69 08300 38,69 08300 38,69 08300 47,94 083 47,94 083
8,40 10 89 47 35 40 38,69 08400 38,69 08400 38,69 08400 47,94 084 47,94 084
8,50 10 89 47 35 40 38,69 08500 38,69 08500 38,69 08500 47,94 085 47,94 085
8,60 10 89 47 35 40 38,69 08600 38,69 08600 38,69 08600 47,94 086 47,94 086
8,70 10 89 47 35 40 38,69 08700 38,69 08700 38,69 08700 47,94 087 47,94 087
Stal ) ) ) o o
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WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

{ &{

LS —»

OAL

LU
LCF

It Vi |

4
DC
VA V4
< { [ [
Y % Y L
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
<]140° <]140° <]140° <] 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 89 47 35 40 38,69 08800 38,69 08800 38,69 08800 47,94 088 47,94 088
8,90 10 89 47 35 40 38,69 08900 38,69 08900 38,69 08900 47,94 089 47,94 089
9,00 10 89 47 35 40 38,69 09000 38,69 09000 38,69 09000 47,94 090 47,94 090
9,10 10 89 47 35 40 38,69 09100 38,69 09100 38,69 09100 47,94 091 47,94 091
9,20 10 89 47 35 40 38,69 09200 38,69 09200 38,69 09200 47,94 092 47,94 092
9,30 10 89 47 35 40 38,69 09300 38,69 09300 38,69 09300 47,94 093 47,94 093
9,35 10 89 47 35 40 38,69 09350 38,69 09350 38,69 09350 47,94 930
9,40 10 89 47 35 40 38,69 09400 38,69 09400 38,69 09400 47,94 094 47,94 094
9,45 10 89 47 35 40 38,69 09450 38,69 09450 38,69 09450 47,94 994
9,50 10 89 47 35 40 38,69 09500 38,69 09500 38,69 09500 47,94 095 47,94 095
9,60 10 89 47 35 40 38,69 09600 38,69 09600 38,69 09600 47,94 096 47,94 096
9,70 10 89 47 35 40 38,69 09700 38,69 09700 38,69 09700 47,94 097 47,94 097
9,80 10 89 47 35 40 38,69 09800 38,69 09800 38,69 09800 47,94 098 47,94 098
9,90 10 89 47 35 40 38,69 09900 38,69 09900 38,69 09900 47,94 099 47,94 099
10,00 10 89 47 35 40 38,69 10000 38,69 10000 38,69 10000 47,94 100 47,94 100
10,10 12 102 | 55 40 45 55,33 10100 55,33 10100 55,33 10100 66,34 101 66,34 101
10,20 12 102 | 55 40 45 55,33 10200 55,33 10200 55,33 10200 66,34 102 66,34 102
10,30 12 102 | 55 40 45 55,33 10300 55,33 10300 55,33 10300 66,34 103 66,34 103
10,40 12 102 | 55 40 45 55,33 10400 55,33 10400 55,33 10400 66,34 104 66,34 104
10,50 12 102 | 55 40 45 55,33 10500 55,33 10500 55,33 10500 66,34 105 66,34 105
10,55 12 102 | 55 40 45 55,33 10550 55,33 10550 55,33 10550 66,34 932
10,60 12 102 | 55 40 45 55,33 10600 55,33 10600 55,33 10600 66,34 106 66,34 106
10,70 12 102 | 55 40 45 55,33 10700 55,33 10700 55,33 10700 66,34 107 66,34 107
10,75 12 102 | 55 40 45 55,33 10750 55,33 10750 55,33 10750
10,80 12 102 | 55 40 45 55,33 10800 55,33 10800 55,33 10800 66,34 108 66,34 108
10,90 12 102 | 55 40 45 55,33 10900 55,33 10900 55,33 10900 66,34 109 66,34 109
11,00 12 102 | 55 40 45 55,33 11000 55,33 11000 55,33 11000 66,34 110 66,34 110
11,10 12 102 | 55 40 45 55,33 11100 55,33 11100 55,33 11100 66,34 111 66,34 111
11,20 12 102 | 55 40 45 55,33 11200 55,33 11200 55,33 11200 66,34 112 66,34 112
11,25 12 102 | 55 40 45 55,33 11250 55,33 11250 55,33 11250 66,34 912
11,30 12 102 | 55 40 45 55,33 11300 55,33 11300 55,33 11300 66,34 113 66,34 113
11,35 12 102 | 55 40 45 55,33 11350 55,33 11350 55,33 11350 66,34 913
11,40 12 102 | 55 40 45 55,33 11400 55,33 11400 55,33 11400 66,34 114 66,34 114
11,45 12 102 | 55 40 45 55,33 11450 55,33 11450 55,33 11450 66,34 914
11,50 12 102 | 55 40 45 55,33 11500 55,33 11500 55,33 11500 66,34 115 66,34 115
11,60 12 102 | 55 40 45 55,33 11600 55,33 11600 55,33 11600 66,34 116 66,34 116
11,70 12 102 | 55 40 45 55,33 11700 55,33 11700 55,33 11700 66,34 117 66,34 117
11,80 12 102 | 55 40 45 55,33 11800 55,33 11800 55,33 11800 66,34 118 66,34 118
11,90 12 102 | 55 40 45 55,33 11900 55,33 11900 55,33 11900 66,34 119 66,34 119
12,00 12 102 | 55 40 45 55,33 12000 55,33 12000 55,33 12000 66,34 120 66,34 120
12,15 14 107 | 60 43 45 74,51 12150 74,51 12150 74,51 12150 84,75 921
12,25 14 107 | 60 43 45 74,51 12250 74,51 12250 74,51 12250
12,50 14 107 | 60 43 45 74,51 12500 74,51 12500 74,51 12500 84,75 125 84,75 125
Stal ) ) ) o o
Stal nierdzewna ° °
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Metale niezelazne (e} (e} o) ) )
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Stal hartowana o) o o o o

— v, strona 100+102

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 02 | 1



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

{ &{

LS —»

OAL

LU
LCF

It Vi |

4
DC
VA V4
< { [ [
Y % Y L
w13 (a3 He( S T3 Ha(_ ]38 (S 3
<]140° <]140° <]140° <] 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,55 14 107 | 60 43 45 74,51 12550 74,51 12550 74,51 12550 84,75 925
12,70 14 107 | 60 43 45 74,51 12700 74,51 12700 74,51 12700
12,80 14 107 | 60 43 45 74,51 12800 74,51 12800 74,51 12800 84,75 128 84,75 128
12,90 14 107 | 60 43 45 74,51 12900 74,51 12900 74,51 12900
13,00 14 107 | 60 43 45 74,51 13000 74,51 13000 74,51 13000 84,75 130 84,75 130
13,10 14 107 | 60 43 45 74,51 13100 74,51 13100 74,51 13100
13,30 14 107 | 60 43 45 74,51 13300 74,51 13300 74,51 13300
13,35 14 107 | 60 43 45 74,51 13350 74,51 13350 74,51 13350 84,75 933
13,50 14 107 | 60 43 45 74,51 13500 74,51 13500 74,51 13500 84,75 135 84,75 135
13,70 14 107 | 60 43 45 74,51 13700 74,51 13700 74,51 13700
13,80 14 107 | 60 43 45 74,51 13800 74,51 13800 74,51 13800 84,75 138 84,75 138
14,00 14 107 | 60 43 45 74,51 14000 74,51 14000 74,51 14000 84,75 140 84,75 140
14,20 16 115 | 65 45 48 93,90 14200 93,90 14200 93,90 14200
14,50 16 115 | 65 45 48 93,90 14500 93,90 14500 93,90 14500 114,60 145 114,60 145
14,80 16 115 | 65 45 48 93,90 14800 93,90 14800 93,90 14800 114,60 148 114,60 148
15,00 16 115 | 65 45 48 93,90 15000 93,90 15000 93,90 15000 114,60 150 114,60 150
15,10 16 115 | 65 45 48 93,90 15100 93,90 15100 93,90 15100
15,25 16 115 | 65 45 48 93,90 15250 93,90 15250 93,90 15250
15,30 16 115 | 65 45 48 93,90 15300 93,90 15300 93,90 15300
15,35 16 115 | 65 45 48 93,90 15350 93,90 15350 93,90 15350 114,60 953
15,50 16 115 | 65 45 48 93,90 15500 93,90 15500 93,90 15500 114,60 155 114,60 155
15,60 16 115 | 65 45 48 93,90 15600 93,90 15600 93,90 15600
15,80 16 115 | 65 45 48 93,90 15800 93,90 15800 93,90 15800 114,60 158 114,60 158
16,00 16 115 | 65 45 48 93,90 16000 93,90 16000 93,90 16000 114,60 160 114,60 160
16,05 18 123 | 73 51 48 176,30 16050 176,30 16050 176,30 16050 230,40 960
16,50 18 123 | 73 51 48 176,30 16500 176,30 16500 176,30 16500 230,40 165 230,40 165
16,80 18 123 | 73 51 48 176,30 16800 176,30 16800 176,30 16800 230,40 168 230,40 168
16,90 18 123 | 73 51 48 176,30 16900 176,30 16900 176,30 16900
17,00 18 123 | 73 51 48 176,30 17000 176,30 17000 176,30 17000 230,40 170 230,40 170
17,50 18 123 | 73 51 48 176,30 17500 176,30 17500 176,30 17500 230,40 175 230,40 175
17,60 18 123 | 73 51 48 176,30 17600 176,30 17600 176,30 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 176,30 17800 176,30 17800 176,30 17800 230,40 178 230,40 178
18,00 18 123 | 73 51 48 176,30 18000 176,30 18000 176,30 18000 230,40 180 230,40 180
18,50 20 131 | 79 55 50 195,10 18500 195,10 18500 195,10 18500 253,60 185 253,60 185
18,80 20 131 | 79 55 50 195,10 18800 195,10 18800 195,10 18800 253,60 188 253,60 188
18,90 20 131 | 79 55 50 195,10 18900 195,10 18900 195,10 18900
19,00 20 131 | 79 55 50 195,10 19000 195,10 19000 195,10 19000 253,60 190 253,60 190
19,35 20 131 | 79 55 50 195,10 19350 195,10 19350 195,10 19350 253,60 993
19,50 20 131 | 79 55 50 195,10 19500 195,10 19500 195,10 19500 253,60 195 253,60 195
19,60 20 131 | 79 55 50 195,10 19600 195,10 19600 195,10 19600
19,80 20 131 | 79 55 50 195,10 19800 195,10 19800 195,10 19800 253,60 198 253,60 198
20,00 20 131 | 79 55 50 195,10 20000 195,10 20000 195,10 20000 253,60 200 253,60 200
20,50 25 151 | 93 66 56 339,60 20500 339,60 20500 339,60 20500
Stal ) ) ) o o
Stal nierdzewna ° °
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Metale niezelazne (e} (e} ¢) ) )
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WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
<—>1
T &
| 2 .
|
g
> § ly Y Ly Y
n { . ( [
Vr h Vr
a % " g
3 K ] ,_
Y Y Y
w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
<]140° <]140° <]140° <] 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
21,00 25 151 | 93 66 56 339,60 21000 339,60 21000 339,60 21000
21,50 25 151 | 93 66 56 339,60 21500 339,60 21500 339,60 21500
22,00 25 151 | 93 66 56 339,60 22000 339,60 22000 339,60 22000
22,50 25 153 | 96 72 56 339,60 22500 339,60 22500 339,60 22500
23,00 25 153 | 96 72 56 339,60 23000 339,60 23000 339,60 23000
23,50 25 153 | 96 72 56 339,60 23500 339,60 23500 339,60 23500
24,00 25 153 | 96 72 56 339,60 24000 339,60 24000 339,60 24000
24,50 25 153 | 96 75 56 339,60 24500 339,60 24500 339,60 24500
25,00 25 153 | 96 75 56 339,60 25000 339,60 25000 339,60 25000
Stal ) ) ) o o
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° ° o o
Metale niezelazne (e} (e} o) ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana ) o o o o
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<q
a8 he([O I3 a3 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 50 | 45 | 32,0 26,23 010 26,23 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 26,23 011 26,23 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 26,23 012 26,23 012
1,30 4 45 | 6,5 | 59 | 31,5 26,23 013 26,23 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 26,23 014 26,23 014
1,50 4 50 | 75 | 68 | 350 26,23 015 26,23 015
1,60 4 50 | 80 | 72 | 345 26,23 016 26,23 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 26,23 017 26,23 017
1,80 4 50 | 90 | 81 | 335 26,23 018 26,23 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 33,0 26,23 019 26,23 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 020 2391 020 2391 020 2391 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 021 2391 021 2391 021 2391 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 022 23,91 022 2391 022 2391 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 023 2391 023 2391 023 2391 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 024 23,91 024 23,91 024 2391 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 025 2391 025 2391 025 2391 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 026 2391 026 2391 026 2391 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 027 2391 027 2391 027 2391 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 028 2391 028 2391 028 2391 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 029 2391 029 2391 029 2391 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 030 23,15 030 23,15 030 23,15 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 031 23,15 031 23,15 031 23,15 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 032 23,15 032 23,15 032 23,15 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 033 23,15 033 23,15 033 23,15 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 034 23,15 034 23,15 034 23,15 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 035 23,15 035 23,15 035 23,15 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 036 23,15 036 23,15 036 23,15 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 037 23,15 037 23,15 037 23,15 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 038 23,15 038 23,15 038 23,15 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 039 23,15 039 23,15 039 23,15 039
4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 040 23,15 040 23,15 040 23,15 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 2315 oM 23,15 0M 23,15 oM 23,15 oM
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 042 23,15 042 23,15 042 23,15 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 043 23,15 043 23,15 043 23,15 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 044 23,15 044 23,15 044 23,15 044
4,50 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 045 23,15 045 23,15 045 23,15 045
4,60 6 66 | 240 | 170 | 36,0 23,15 046 23,15 046 23,15 046 23,15 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 900 23,15 900 23,15 900 23,15 900
4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 047 23,15 047 23,15 047 23,15 047
Stal ) ) o )
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<q
a3 he([O 3 a3 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 048 23,15 048 23,15 048 23,15 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 049 23,15 049 23,15 049 23,15 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 050 23,15 050 23,15 050 23,15 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 051 23,15 051 23,15 051 23,15 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 052 23,15 052 23,15 052 23,15 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 053 23,15 053 23,15 053 23,15 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 054 23,15 054 23,15 054 23,15 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 055 23,15 055 23,15 055 23,15 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 902 23,15 902 23,15 902 23,15 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 056 23,15 056 23,15 056 23,15 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 057 23,15 057 23,15 057 23,15 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 058 23,15 058 23,15 058 23,15 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 059 23,15 059 23,15 059 23,15 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 060 23,15 060 23,15 060 23,15 060
6,10 8 79 | 34,0 | 240 | 36,0 23,25 061 23,25 061 23,25 061 23,25 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 062 23,25 062 23,25 062 23,25 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 063 23,25 063 23,25 063 23,25 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 064 23,25 064 23,25 064 23,25 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 065 23,25 065 23,25 065 23,25 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 066 23,25 066 23,25 066 23,25 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 067 23,25 067 23,25 067 23,25 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 068 23,25 068 23,25 068 23,25 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 069 23,25 069 23,25 069 23,25 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 070 23,25 070 23,25 070 23,25 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 07 2325 0M 2325 0M 23,25 07
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 072 23,25 072 23,25 072 23,25 072
7,30 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 23,25 073 23,25 073 23,25 073 23,25 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 074 23,25 074 23,25 074 2325 074
7,50 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 2325 075 23,25 075 23,25 075 23,25 075
7,55 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 23,25 975 23,25 975 23,25 975 23,25 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 076 23,25 076 23,25 076 23,25 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 077 23,25 077 23,25 077 23,25 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 078 23,25 078 23,25 078 23,25 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 079 23,25 079 23,25 079 23,25 079
8,00 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 23,25 080 23,25 080 23,25 080 23,25 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 081 26,01 081 26,01 081 26,01 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 082 26,01 082 26,01 082 26,01 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 083 26,01 083 26,01 083 26,01 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 084 26,01 084 26,01 084 26,01 084
Stal ) ) o )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne ) o ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana ) o

— v, strona 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<q
a3 he([O 3 a3 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 085 26,01 085 26,01 085 26,01 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 086 26,01 086 26,01 086 26,01 086
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 087 26,01 087 26,01 087 26,01 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 088 26,01 088 26,01 088 26,01 088
8,90 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 089 26,01 089 26,01 089 26,01 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 090 26,01 090 26,01 090 26,01 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 091 26,01 091 26,01 091 26,01 091
9,20 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 092 26,01 092 26,01 092 26,01 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 925 26,01 925 26,01 925 26,01 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 093 26,01 093 26,01 093 26,01 093
9,40 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 094 26,01 094 26,01 094 26,01 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 095 26,01 095 26,01 095 26,01 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 096 26,01 096 26,01 096 26,01 096
9,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 097 26,01 097 26,01 097 26,01 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 098 26,01 098 26,01 098 26,01 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 099 26,01 099 26,01 099 26,01 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 100 26,01 100 26,01 100 26,01 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 101 39,24 101 39,24 101 39,24 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 102 39,24 102 39,24 102 39,24 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 103 39,24 103 39,24 103 39,24 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 104 39,24 104 39,24 104 39,24 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 105 39,24 105 39,24 105 39,24 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 106 39,24 106 39,24 106 39,24 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 107 39,24 107 39,24 107 39,24 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 108 39,24 108 39,24 108 39,24 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 109 39,24 109 39,24 109 39,24 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 110 39,24 110 39,24 110 39,24 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 111 39,24 111 39,24 111 39,24 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 112 39,24 112 39,24 112 39,24 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 113 39,24 113 39,24 113 39,24 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 114 39,24 114 39,24 114 39,24 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 115 39,24 115 3924 115 3924 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 116 39,24 116 39,24 116 39,24 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 117 39,24 117 39,24 117 39,24 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 118 39,24 118 3924 118 39,24 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 119 39,24 119 39,24 119 39,24 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 120 39,24 120 39,24 120 39,24 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 122 52,57 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 125 52,57 125 52,57 125 52,57 125
Stal ) ) o )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne ) o ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana fe) o

— v, strona 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<q
a3 he([O 3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 127 52,57 127 52,57 127 52,57 127
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 128 52,57 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 129 52,57 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 130 52,57 130 52,57 130 52,57 130
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 133 52,57 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 135 52,57 135 52,57 135 52,57 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 137 52,57 137 52,57 137 52,57 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 138 52,57 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 140 52,57 140 52,57 140 52,57 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 142 68,34 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 145 68,34 145 68,34 145 68,34 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 147 68,34 147 68,34 147 68,34 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 148 68,34 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 150 68,34 150 68,34 150 68,34 150
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 152 68,34 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 153 68,34 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 155 68,34 155 68,34 155 68,34 155
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 157 68,34 157 68,34 157 68,34 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 158 68,34 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 160 68,34 160 68,34 160 68,34 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 165 115,80 165 115,80 165 115,80 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 168 115,80 168
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 170 115,80 170 115,80 170 115,80 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 175 115,80 175 115,80 175 115,80 175
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 178 115,80 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 180 115,80 180 115,80 180 115,80 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 185 126,80 185 126,80 185 126,80 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 188 126,80 188
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 190 126,80 190 126,80 190 126,80 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 195 126,80 195 126,80 195 126,80 195
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 198 126,80 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 200 126,80 200 126,80 200 126,80 200
Stal ° ) o o
Stal nierdzewna ° )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne (e} o) ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o o

— v, strona 116+120
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A okreslona geometria ostrza

A specjalna geometria rowka wiorowego

A gspecjalna grubo$c rdzenia

A 46do 58 HRC

<3xD % H
% DPX64S
IDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
1 1
[ 5
|1
3 9
i 2
DC
Q ~
AR
a8
<J140°
VHM
 NEW IS
DC.; |DCONMSs| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
2,55 4 55 20 76 | 28 43,79 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 43,79 02600
2,70 4 55 20 8,1 28 43,79 02700
2,80 4 55 20 84 | 28 43,79 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 43,79 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 63,16 03000
3,10 6 62 20 93 | 36 63,16 03100
3,20 6 62 20 96 | 36 63,16 03200
3,30 6 62 20 99 | 36 63,16 03300
3,40 6 62 20 | 10,2 | 36 63,16 03400
3,50 6 62 20 | 10,5 | 36 63,16 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 63,16 03600
3,70 6 62 20 | 111 | 36 63,16 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 63,16 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 63,16 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 63,16 04000
4,10 6 66 24 | 12,3 | 36 63,16 04100
4,20 6 66 24 | 12,6 | 36 63,16 04200
4,30 6 66 24 | 129 | 36 63,16 04300
4,40 6 66 24 | 13,2 | 36 63,16 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 63,16 04500
4,60 6 66 24 | 13,8 | 36 63,16 04600
4,70 6 66 24 | 141 | 36 63,16 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 63,16 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 63,16 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 63,16 05000
5,10 6 66 28 | 153 | 36 63,16 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 63,16 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 63,16 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 63,16 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 63,16 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 63,16 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 63,16 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 63,16 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 63,16 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 63,16 06000
6,10 8 79 34 1183 | 36 82,08 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 82,08 06200
6,30 8 79 34 1189 | 36 82,08 06300
6,40 8 79 34 1192 | 36 82,08 06400
6,50 8 79 34 1195 | 36 82,08 06500
6,60 8 79 34 1198 | 36 82,08 06600
6,70 8 79 34 1201 | 36 82,08 06700
6,80 8 79 34 1204 | 36 82,08 06800
6,90 8 79 34 1207 | 36 82,08 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 82,08 07000
7,10 8 79 4 21,3 | 36 82,08 07100
7,20 8 79 41 216 | 36 82,08 07200
7,30 8 79 41 219 | 36 82,08 07300
7,40 8 79 41 22,2 | 36 82,08 07400
7,50 8 79 41 225 | 36 82,08 07500
02]18

 NEW [Ed
DC.; |DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu

10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
7,60 8 79 41 | 228 | 36 82,08 07600
7,70 8 79 41 231 | 36 82,08 07700
7,80 8 79 41 | 234 | 36 82,08 07800
7,90 8 79 41 23,7 | 36 82,08 07900
8,00 8 79 41 24,0 | 36 82,08 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 105,50 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 105,50 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 105,50 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 105,50 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 105,50 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 105,50 08600
8,70 10 89 47 | 26,1 | 40 105,50 08700
8,80 10 89 47 | 26,4 | 40 105,50 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 105,50 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 105,50 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 105,50 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 105,50 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 105,50 09300
9,40 10 89 47 | 28,2 | 40 105,50 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 105,50 09500
9,60 10 89 47 | 28,8 | 40 105,50 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 105,50 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 105,50 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 105,50 09900
10,00 10 89 47 1 30,0 | 40 105,50 10000
10,10 12 102 55 1303 | 45 150,60 10100
10,20 12 102 55 | 30,6 | 45 150,60 10200
10,30 12 102 55 1309 | 45 150,60 10300
10,40 12 102 55 | 31,2 | 45 150,60 10400
10,50 12 102 55 | 315 | 45 150,60 10500
10,60 12 102 55 | 31,8 | 45 150,60 10600
10,70 12 102 55 | 321 | 45 150,60 10700
10,80 12 102 55 | 324 | 45 150,60 10800
10,90 12 102 55 | 32,7 | 45 150,60 10900
11,00 12 102 55 | 33,0 | 45 150,60 11000
11,10 12 102 55 1333 45 150,60 11100
11,20 12 102 55 | 336 | 45 150,60 11200
11,30 12 102 55 1339 45 150,60 11300
11,40 12 102 55 | 34,2 | 45 150,60 11400
11,50 12 102 55 | 345 | 45 150,60 11500
11,60 12 102 55 | 348 | 45 150,60 11600
11,70 12 102 55 | 351 | 45 150,60 11700
11,80 12 102 55 | 354 | 45 150,60 11800
11,90 12 102 55 | 357 | 45 150,60 11900
12,00 12 102 55 |36,0 | 45 150,60 12000
12,10 14 107 60 | 36,3 | 45 194,60 12100
12,20 14 107 60 | 36,6 | 45 194,60 12200
12,30 14 107 60 | 36,9 | 45 194,60 12300
12,40 14 107 60 | 372 | 45 194,60 12400
12,50 14 107 60 | 375 | 45 194,60 12500
12,60 14 107 60 | 378 | 45 194,60 12600
12,70 14 107 60 | 381 | 45 194,60 12700
12,80 14 107 60 | 384 | 45 194,60 12800
12,90 14 107 60 | 38,7 | 45 194,60 12900
13,00 14 107 60 | 39,0 | 45 194,60 13000
13,10 14 107 60 | 393 | 45 194,60 13100
13,20 14 107 60 | 396 | 45 194,60 13200
13,30 14 107 60 | 399 | 45 194,60 13300
13,40 14 107 60 | 40,2 | 45 194,60 13400
13,50 14 107 60 | 40,5 | 45 194,60 13500
13,60 14 107 60 | 40,8 | 45 194,60 13600
13,70 14 107 60 | 411 | 45 194,60 13700
13,80 14 107 60 | 41,4 | 45 194,60 13800
13,90 14 107 60 | 41,7 | 45 194,60 13900
14,00 14 107 60 | 42,0 | 45 194,60 14000
Stal o
Zeliwo o
hartowane < 45 HRC )
hartowane 46-55 HRC )
hartowane 56-60 HRC o)

hartowane 61-65 HRC
hartowane 65-70 HRC

— V. Strona 111
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WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A okreslona geometria ostrza A 46do70HRC
A specjalna geometria rowka wiorowego
A gspecjalna grubo$c rdzenia

[ NEW R
<3xD H DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPX64U 7,60 8 79 | 41 | 228 36 102,60 07600
770 8 79 | 41 | 231 | 36 102,60 07700
7,80 8 79 | 41 | 234 36 102,60 07800
DRaGONSKIN [ AT 8 79 | 41 | 237 36 102,60 07900
8,00 8 79 | 41 | 240 | 36 102,60 08000
DCONS 8,10 10 89 | 47 | 243 | 40 116,00 08100
8,20 10 80 | 47 | 246 | 40 116,00 08200
‘ T 8,30 10 80 | 47 | 249 | 40 116,00 08300
| 8,40 10 89 | 47 | 252 | 40 116,00 08400
o2 8,50 10 89 | 47 | 255 | 40 116,00 08500
! | 8,60 10 80 | 47 | 258 | 40 116,00 08600
‘ . 8,70 10 89 | 47 | 261 | 40 116,00 08700
‘ [ 5 8,80 10 89 | 47 | 264 | 40 116,00 08800
] [ ! 8,90 10 89 | 47 | 267 | 40 116,00 08900
ER 9,00 10 80 | 47 | 270 | 40 116,00 09000
| 9,10 10 80 | 47 | 273 | 40 116,00 09100
| 9,20 10 89 | 47 | 276 | 40 116,00 09200
9,30 10 89 | 47 | 279 | 40 116,00 09300
pe 9,40 10 89 | 47 | 282 | 40 116,00 09400
3 9,50 10 89 | 47 | 285 | 40 116,00 09500
9,60 10 89 | 47 | 288 | 40 116,00 09600
= 9,70 10 89 | 47 | 291 | 40 116,00 09700
wal T3 9,80 10 80 | 47 | 294 | 40 116,00 09800
< 140° 9,90 10 80 | 47 | 297 | 40 116,00 09900
10,00 | 10 89 | 47 |300 | 40 116,00 10000
VHM 10,10 12 102 | 55 | 303 | 45 150,60 10100
[ NEW [RC 1020 12 102 | 55 | 306 | 45 150,60 10200
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu 1030 | 12 102 | 55 | 309 | 45 150,60 10300
10777 ... 10,40 12 102 55 31,2 35 150,60 10400
10,50 2 02 | 55 | 315 45 150,60 10500
e 4 E 50T 7528 o romsy 1080 12 | 102 | 55 | 318 45 150,60 10600
260 A o L 2174 ose00 1070 | 12 102 | 55 | 321 | 45 150,60 10700
2,80 = 35 | 50 | 84 | 28 2474 02800 10,90 | 12 102 | 55 | 327 | 45 150,60 10900
2,90 1 55 | 50 | 87 | 28 5474 02000 1100 12 102 | 55 | 330 45 150,60 11000
i 5 N L I Seice R 11,10 12 102 | 55 | 333/ 45 150,60 11100
320 6 A O B 4 seios NN 11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 150,60 11300
3,30 ; 62 | 20 | 99 | 36 7805 0330 1140 12 102 | 55 | 342 | 45 150,60 11400
o 6 85|20 (4087136 oo R 11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 150,60 11700
30 ; TRETRERED v R 12 102 | 55 | 354 | 45 150,60 11800
200 6 66 | 24 | 120 | 36 7805 040 1210 14 107 | 60 | 363 | 45 177,90 12100
210 ; TR RS 9or oaton 1220 14 107 | 60 | 366 | 45 177.90 12200
aiin 6 g |54 (43538 "e0s oaaop 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 177.90 12500
150 ; o6 | 21 | 13% | 30 Teor oasop 1260 | 14 107 | 60 | 378 | 45 177.90 12600
aiEH 6 66|58 444 36 "eos oagop 1290 14 107 | 60 | 387 | 45 177.90 12900
150 ; o6 | 28 | 147 | 30 T80t pagop 1300 | 14 107 | 60 | 390 | 45 177.90 13000
oy 6 60|28 (456 36 Taos peogp | 1330 | 14 107 | 60 | 399 | 45 177.90 13300
530 ; 86 | 28 | 139 | 36 Toon osspp 1340 | 14 107 | 60 | 402 | 45 177.90 13400
o 6 g0 |28 (468 36 Taos peeop | 1370 | 14 107 | 60 | 411 | 45 177.90 13700
220 ; o6 | 28 | 11| 30 Toos osvgp 1380 14 107 | 60 | 414 | 45 177.90 13800
6,00 6 66 | 28 | 180 | 36 7895 06000
610 8 79 | 34 | 183 | 36 102,60 Dgjog. hartowane <45 HRG o
6,20 8 79 34 | 186 | 36 102,60 06200  hartowane 46-55 HRC °
6,30 8 79 | 34 | 189 | 36 102,60 06300 hartowane 56-60 HRC °
6,40 8 79 | 34 | 192 36 102,60 06400
6,50 8 79 | 34 | 195 | 36 102,60 06500  hartowane 61-65HRC L
6,60 8 79 | 34 | 198 | 36 102,60 06600  hartowane 65-70 HRC °
6,70 8 79 | 34 | 201 | 36 102,60 06700
6,80 8 79 | 34 | 204 | 36 102,60 06800 = v strona 111
6,90 8 79 | 34 | 207 | 36 102,60 06900
7,00 8 79 | 34 | 210 36 102,60 07000
710 8 79 | 41 | 213 36 102,60 07100
7,20 8 79 | 41 | 216 36 102,60 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 36 102,60 07300
7,40 8 79 | 41 | 222 36 102,60 07400
7,50 8 79 | 41 | 225/ 36 102,60 07500
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertto krete podobne do DIN 1897

A Kat natarcia 30°

A Chwyt@h7
T3
<3xD N DC., | OAL | LCF Nr artykutu
10700 ...
mm mm mm EUR
58 | 66 | 28,0 1841 058
59 | 66 | 28,0 1841 059
60 | 66 | 28,0 1841 060
61 | 70 | 31,0 22,93 061
62 | 70 | 310 22,93 062
63 | 70 | 31,0 22,93 063
64 | 70 | 310 22,93 064
65 | 70 | 31,0 22,38 065
66 | 70 | 31,0 27,01 066
67 | 70 | 310 27,01 067
68 | 74 | 340 27,01 068
\ 69 | 74 | 340 27,01 069
/ 70 | 74 | 340 26,68 070
‘ 71 | 74 | 340 32,07 071
72 | 74 | 340 32,07 072
73 | 74 | 340 32,07 073
) 74 | 74 | 340 32,07 074
4 75 | 74 | 340 32,07 075
. 76 | 79 | 370 36,38 076
<]118 77 | 79 | 370 36,38 077
VHM 78 | 79 | 370 36,38 078
T3 79 | 79 | 370 36,38 079
DC., | OAL | LCF Nr artykutu 8,0 79 370 35,60 080
10700 ... 8,1 79 | 370 4474 081
mm mm mm EUR 8,2 79 37,0 4474 082
05 | 20 | 30 594 005 83 | 79 | 370 4474 083
06 | 21 | 35 6,12 006 84 | 79 | 370 44,74 084
07 | 23 | 45 612 007 85 | 79 | 370 4474 085
08 | 24 | 50 612 008 86 | 84 | 400 47,72 086
09 | 25 | 55 612 009 87 | 84 | 400 47,72 087
1,0 | 26 | 60 6,12 010 88 | 84 | 400 47,72 088
12 | 30 | 80 6,12 012 89 | 84 | 400 47,72 089
1,3 | 30 | 80 612 013 90 | 84 | 40,0 4530 090
14 | 32 | 90 612 014 91 | 84 | 40,0 50,14 091
1,5 | 32 | 90 612 015 92 | 84 | 400 50,14 092
1,6 | 34 | 10,0 6,12 016 9,3 | 84 | 400 50,14 003
1,7 34 | 100 6,12 017 9,4 84 | 40,0 50,14 094
1,8 | 36 | 11,0 612 018 95 | 84 | 400 50,14 095
1,9 | 36 | 11,0 6,12 019 96 | 89 | 430 5423 096
20 | 38 | 120 6,12 020 97 | 89 | 430 54,23 097
21 | 38 | 120 6,49 021 98 | 89 | 430 54,23 098
22 | 40 | 130 6,49 022 99 | 89 | 430 51,58 099
23 | 40 | 130 6.49 023 10,0 | 89 | 430 51,58 100
24 | 43 | 140 6.49 024 10,2 | 89 | 430 61,50 102
25 | 43 | 140 6.49 025 10,5 | 89 | 43,0 61,50 105
26 | 43 | 140 6.49 026 10,8 | 95 | 470 61,50 108
27 | 46 | 16,0 857 027 1,0 | 95 | 470 68,11 110
28 | 46 | 16,0 857 028 1,2 | 95 | 470 7947 112
29 | 46 | 16,0 857 029 1,5 | 95 | 470 79,47 115
30 | 46 | 16,0 857 030 1,8 | 95 | 470 79,47 118
31 | 49 | 180 872 031 12,0 | 102 | 51,0 79,47 120
32 | 49 | 180 872 032 12,5 | 102 | 51,0 96,44 125
33 | 49 | 180 872 033 13,0 | 102 | 51,0 96,44 130
34 | 52 | 200 932 034 13,5 | 107 | 54,0 127,80 135
35 | 52 | 200 932 035 14,0 | 107 | 54,0 127,80 140
36 | 52 | 200 1030 036 145 | 111 | 56,0 141,00 145
37 | 52 | 200 1030 037 150 | 111 | 56,0 141,00 150
38 | 55 | 22,0 1124 038 155 | 115 | 58,0 157,60 155
39 | 55 | 220 1124 039 16,0 | 115 | 58,0 157,60 160
40 | 55 | 22,0 1124 040 18,0 | 123 | 620 237,00 180
41 | 55 | 220 1179 041 20,0 | 131 | 66,0 318,60 200
42 | 55 | 22,0 11,79 042
43 | 58 | 240 1245 043 Stal .
44 | 58 | 240 12,45 044 Stal nierdzewna o
45 | 58 | 240 12,45 045 Zeliwo o
4.6 58 24,0 12,45 046 Metale niezelazne °
47 | 58 | 24,0 13,33 047 Stopy zaroodporne o
48 | 62 | 260 13,33 048
49 | 62 | 260 13,33 049 = v, strona 119
50 | 62 | 26,0 13,33 050
51 | 62 | 26,0 13,33 051
52 | 62 | 26,0 17,31 052
53 | 62 | 26,0 17,31 053
54 | 66 | 28,0 17,31 054
55 | 66 | 28,0 17,31 055
56 | 66 | 28,0 18,41 056
57 | 66 | 28,0 1841 057
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
3
\ ly \ |
[ (
W
\4 \Z \4
( ( (
M M % 0N
w13 w13 (a3 He( S T3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03000 45,74 03000 45,74 03000 45,74 03000 55,21 030 55,21 030
3,10 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03100 45,74 03100 45,74 03100 45,74 03100 55,21 031 55,21 031
3,15 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03150 45,74 03150 45,74 03150 55,21 831
3,20 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03200 45,74 03200 45,74 03200 45,74 03200 55,21 032 55,21 032
3,22 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03220 45,74 03220 45,74 03220 55,21 832
3,25 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03250 45,74 03250 45,74 03250 55,21 890
3,30 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03300 45,74 03300 45,74 03300 45,74 03300 55,21 033 55,21 033
3,40 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03400 45,74 03400 45,74 03400 45,74 03400 55,21 034 55,21 034
3,50 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03500 45,74 03500 45,74 03500 45,74 03500 55,21 035 55,21 035
3,60 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03600 45,74 03600 45,74 03600 45,74 03600 55,21 036 55,21 036
3,70 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03700 45,74 03700 45,74 03700 45,74 03700 55,21 037 55,21 037
3,80 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03800 45,74 03800 45,74 03800 45,74 03800 55,21 038 55,21 038
3,85 6 66 24 | 17 | 36 45,74 03850 45,74 03850 45,74 03850 55,21 838
3,90 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03900 45,74 03900 45,74 03900 45,74 03900 55,21 039 55,21 039
4,00 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04000 45,74 04000 45,74 04000 45,74 04000 55,21 040 55,21 040
4,10 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04100 45,74 04100 45,74 04100 45,74 04100 55,21 041 55,21 041
4,20 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04200 45,74 04200 45,74 04200 45,74 04200 55,21 042 55,21 042
4,25 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04250 45,74 04250 45,74 04250
4,30 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04300 45,74 04300 45,74 04300 45,74 04300 55,21 043 55,21 043
4,35 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04350 45,74 04350 45,74 04350 55,21 843
4,40 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04400 45,74 04400 45,74 04400 45,74 04400 55,21 044 55,21 044
4,45 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04450 45,74 04450 45,74 04450 55,21 844
4,50 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04500 45,74 04500 45,74 04500 45,74 04500 55,21 045 55,21 045
4,60 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04600 45,74 04600 45,74 04600 45,74 04600 55,21 046 55,21 046
4,65 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04650 45,74 04650 45,74 04650 45,74 04650 55,21 900 55,21 900
4,70 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04700 45,74 04700 45,74 04700 45,74 04700 55,21 047 55,21 047
4,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04800 45,74 04800 45,74 04800 45,74 04800 55,21 048 55,21 048
4,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04900 45,74 04900 45,74 04900 45,74 04900 55,21 049 55,21 049
4,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 04950 45,74 04950 45,74 04950
5,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05000 45,74 05000 45,74 05000 45,74 05000 55,21 050 55,21 050
5,05 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05050 45,74 05050 45,74 05050
5,10 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05100 45,74 05100 45,74 05100 45,74 05100 55,21 051 55,21 051
5,20 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05200 45,74 05200 45,74 05200 45,74 05200 55,21 052 55,21 052
5,30 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05300 45,74 05300 45,74 05300 45,74 05300 55,21 053 55,21 053
5,40 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05400 45,74 05400 45,74 05400 45,74 05400 55,21 054 55,21 054
5,50 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05500 45,74 05500 45,74 05500 45,74 05500 55,21 055 55,21 055
5,55 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05550 45,74 05550 45,74 05550 45,74 05550 55,21 902 55,21 902
5,60 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05600 45,74 05600 45,74 05600 45,74 05600 55,21 056 55,21 056
5,70 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05700 45,74 05700 45,74 05700 45,74 05700 55,21 057 55,21 057
5,75 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05750 45,74 05750 45,74 05750 55,21 916
5,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05800 45,74 05800 45,74 05800 45,74 05800 55,21 058 55,21 058
5,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05900 45,74 05900 45,74 05900 45,74 05900 55,21 059 55,21 059
Stal ) ) ) ) o o
Stal nierdzewna [ o) o) ¢) ) ®
Zeliwo ° ° ° ° o o
Metale niezelazne o) (e} (e} (o) ) )
Stopy zaroodporne o o
Stal hartowana [e) ) o o
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
3
\ ly \ |
[ [ (
W
\4 \Z \4
( ( (
M M % 0N
w13 w13 (a3 He( S T3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05950 45,74 05950 45,74 05950 55,21 959
6,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 06000 45,74 06000 45,74 06000 45,74 06000 55,21 060 55,21 060
6,10 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06100 59,96 06100 59,96 06100 59,96 06100 70,21 061 70,21 061
6,20 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06200 59,96 06200 59,96 06200 59,96 06200 70,21 062 70,21 062
6,30 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06300 59,96 06300 59,96 06300 59,96 06300 70,21 063 70,21 063
6,40 8 79 34 | 24| 36 78,58 06400 59,96 06400 59,96 06400 59,96 06400 70,21 064 70,21 064
6,50 8 79 34 | 24| 36 78,58 06500 59,96 06500 59,96 06500 59,96 06500 70,21 065 70,21 065
6,60 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06600 59,96 06600 59,96 06600 59,96 06600 70,21 066 70,21 066
6,70 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06700 59,96 06700 59,96 06700 59,96 06700 70,21 067 70,21 067
6,80 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06800 59,96 06800 59,96 06800 59,96 06800 70,21 068 70,21 068
6,90 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06900 59,96 06900 59,96 06900 59,96 06900 70,21 069 70,21 069
7,00 8 79 34 | 24 | 36 78,58 07000 59,96 07000 59,96 07000 59,96 07000 70,21 070 70,21 070
710 8 79 4 29 | 36 78,58 07100 59,96 07100 59,96 07100 59,96 07100 70,21 07 70,21 07
7,20 8 79 41 29 | 36 78,58 07200 59,96 07200 59,96 07200 59,96 07200 70,21 072 70,21 072
7,30 8 79 41 29 | 36 78,58 07300 59,96 07300 59,96 07300 59,96 07300 70,21 073 70,21 073
7,40 8 79 41 29 | 36 78,58 07400 59,96 07400 59,96 07400 59,96 07400 70,21 074 70,21 074
745 8 79 4 29 | 36 59,96 07450 59,96 07450 59,96 07450 70,21 924
7,50 8 79 41 29 | 36 78,58 07500 59,96 07500 59,96 07500 59,96 07500 70,21 075 70,21 075
7,60 8 79 41 29 | 36 78,58 07600 59,96 07600 59,96 07600 59,96 07600 70,21 076 70,21 076
7,70 8 79 41 29 | 36 78,58 07700 59,96 07700 59,96 07700 59,96 07700 70,21 077 70,21 077
7,80 8 79 4 29 | 36 78,58 07800 59,96 07800 59,96 07800 59,96 07800 70,21 078 70,21 078
7,90 8 79 41 29 | 36 78,58 07900 59,96 07900 59,96 07900 59,96 07900 70,21 079 70,21 079
8,00 8 79 41 29 | 36 78,58 08000 59,96 08000 59,96 08000 59,96 08000 70,21 080 70,21 080
8,10 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08100 67,34 08100 67,34 08100 67,34 08100 81,22 081 81,22 081
8,20 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08200 67,34 08200 67,34 08200 67,34 08200 81,22 082 81,22 082
8,30 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08300 67,34 08300 67,34 08300 67,34 08300 81,22 083 81,22 083
8,40 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08400 67,34 08400 67,34 08400 67,34 08400 81,22 084 81,22 084
8,50 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08500 67,34 08500 67,34 08500 67,34 08500 81,22 085 81,22 085
8,60 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08600 67,34 08600 67,34 08600 67,34 08600 81,22 086 81,22 086
8,70 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08700 67,34 08700 67,34 08700 67,34 08700 81,22 087 81,22 087
8,80 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08800 67,34 08800 67,34 08800 67,34 08800 81,22 088 81,22 088
8,90 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08900 67,34 08900 67,34 08900 67,34 08900 81,22 089 81,22 089
9,00 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09000 67,34 09000 67,34 09000 67,34 09000 81,22 090 81,22 090
9,10 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09100 67,34 09100 67,34 09100 67,34 09100 81,22 091 81,22 091
9,20 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09200 67,34 09200 67,34 09200 67,34 09200 81,22 092 81,22 092
9,30 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09300 67,34 09300 67,34 09300 67,34 09300 81,22 093 81,22 093
9,35 10 89 47 | 35 | 40 67,34 09350 67,34 09350 67,34 09350 81,22 930
9,40 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09400 67,34 09400 67,34 09400 67,34 09400 81,22 094 81,22 094
9,45 10 89 47 | 35 | 40 67,34 09450 67,34 09450 67,34 09450 81,22 994
9,50 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09500 67,34 09500 67,34 09500 67,34 09500 81,22 095 81,22 095
9,60 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09600 67,34 09600 67,34 09600 67,34 09600 81,22 096 81,22 096
9,70 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09700 67,34 09700 67,34 09700 67,34 09700 81,22 097 81,22 097
Stal ) ) ) ) o o
Stal nierdzewna [ o) o) o) ) ®
Zeliwo ° ° ° ° o o
Metale niezelazne o) (e} (e} (o) ) )
Stopy zaroodporne o o
Stal hartowana [e) o o o
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD sﬂfﬁd UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
3
\ ly \ |
[ [ (
Vi V)/ V&
Y/ Y/ \Z
( ( (
M M A
w13 w13 (a3 He( S T3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,80 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09800 67,34 09800 67,34 09800 67,34 09800 81,22 098 81,22 098
9,90 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09900 67,34 09900 67,34 09900 67,34 09900 81,22 099 81,22 099
10,00 10 89 47 | 35 | 40 88,07 10000 67,34 10000 67,34 10000 67,34 10000 81,22 100 81,22 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10100 94,79 10100 94,79 10100 94,79 10100 114,60 101 114,60 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10200 94,79 10200 94,79 10200 94,79 10200 114,60 102 114,60 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10300 94,79 10300 94,79 10300 94,79 10300 114,60 103 114,60 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10400 94,79 10400 94,79 10400 94,79 10400 114,60 104 114,60 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10500 94,79 10500 94,79 10500 94,79 10500 114,60 105 114,60 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10550 94,79 10550 94,79 10550 114,60 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10600 94,79 10600 94,79 10600 94,79 10600 114,60 106 114,60 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10700 94,79 10700 94,79 10700 94,79 10700 114,60 107 114,60 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10750 94,79 10750 94,79 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10800 94,79 10800 94,79 10800 94,79 10800 114,60 108 114,60 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10900 94,79 10900 94,79 10900 94,79 10900 114,60 109 114,60 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11000 94,79 11000 94,79 11000 94,79 11000 114,60 110 114,60 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11100 94,79 11100 94,79 11100 94,79 11100 114,60 111 114,60 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11200 94,79 11200 94,79 11200 94,79 11200 114,60 112 114,60 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11250 94,79 11250 94,79 11250 114,60 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11300 94,79 11300 94,79 11300 94,79 11300 114,60 113 114,60 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11350 94,79 11350 94,79 11350 114,60 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11400 94,79 11400 94,79 11400 94,79 11400 114,60 114 114,60 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11450 94,79 11450 94,79 11450 114,60 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11500 94,79 11500 94,79 11500 94,79 11500 114,60 115 114,60 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11600 94,79 11600 94,79 11600 94,79 11600 114,60 116 114,60 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11700 94,79 11700 94,79 11700 94,79 11700 114,60 117 114,60 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11800 94,79 11800 94,79 11800 94,79 11800 114,60 118 114,60 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11900 94,79 11900 94,79 11900 94,79 11900 114,60 119 114,60 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 12000 94,79 12000 94,79 12000 94,79 12000 114,60 120 114,60 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12150 133,30 12150 133,30 12150 155,50 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12250 133,30 12250 133,30 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 155,50 125 155,50 125
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12550 133,30 12550 133,30 12550 155,50 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12700 133,30 12700 133,30 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 155,50 128 155,50 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12900 133,30 12900 133,30 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 155,50 130 155,50 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13100 133,30 13100 133,30 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13300 133,30 13300 133,30 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13350 133,30 13350 133,30 13350 155,50 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 155,50 135 155,50 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13700 133,30 13700 133,30 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 155,50 138 155,50 138
Stal ) ) ) ) o o
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— V. Strona 96-102
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD sﬂfﬁd UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS -~
g
\ ly \ \ y
[ [ (
Y V V'
( ( (
M M A 0N
w13 w13 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 155,50 140 155,50 140
14,20 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 14200 159,90 14200 159,90 14200
14,50 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 14500 159,90 14500 159,90 14500 159,90 14500 195,10 145 195,10 145
14,80 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 14800 159,90 14800 159,90 14800 159,90 14800 195,10 148 195,10 148
15,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15000 159,90 15000 159,90 15000 159,90 15000 195,10 150 195,10 150
15,10 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15100 159,90 15100 159,90 15100
15,25 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15250 159,90 15250 159,90 15250
15,30 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15300 159,90 15300 159,90 15300
15,35 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15350 159,90 15350 159,90 15350 195,10 953
15,50 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15500 159,90 15500 159,90 15500 159,90 15500 195,10 155 195,10 155
15,60 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15600 159,90 15600 159,90 15600
15,80 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15800 159,90 15800 159,90 15800 159,90 15800 195,10 158 195,10 158
16,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 16000 159,90 16000 159,90 16000 159,90 16000 195,10 160 195,10 160
16,05 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16050 246,90 16050 246,90 16050 294,30 960
16,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 294,30 165 294,30 165
16,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 29430 168 29430 168
16,90 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16900 246,90 16900 246,90 16900
17,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 294,30 170 294,30 170
17,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 294,30 175 294,30 175
17,60 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 17600 246,90 17600 246,90 17600
17,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 294,30 178 294,30 178
18,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 294,30 180 294,30 180
18,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18500 270,10 18500 270,10 18500 270,10 18500 379,10 185 379,10 185
18,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18800 270,10 18800 270,10 18800 270,10 18800 379,10 188 379,10 188
18,90 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 18900 270,10 18900 270,10 18900
19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19000 270,10 19000 270,10 19000 270,10 19000 379,10 190 379,10 190
19,35 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19350 270,10 19350 270,10 19350 379,10 993
19,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19500 270,10 19500 270,10 19500 270,10 19500 379,10 195 379,10 195
19,60 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19600 270,10 19600 270,10 19600
19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19800 270,10 19800 270,10 19800 270,10 19800 379,10 198 379,10 198
20,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 20000 270,10 20000 270,10 20000 270,10 20000 379,10 200 379,10 200
20,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 20500 488,30 20500 488,30 20500
21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21000 488,30 21000 488,30 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21500 488,30 21500 488,30 21500
22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 22000 488,30 22000 488,30 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 22500 488,30 22500 488,30 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23000 488,30 23000 488,30 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23500 488,30 23500 488,30 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 24000 488,30 24000 488,30 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 24500 488,30 24500 488,30 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 25000 488,30 25000 488,30 25000
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WNT \ Standard

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1

DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

1,00 4 45 | 6,0 | 45 | 32,0 35,93 010 3593 010

1,10 4 45 | 66 | 50 | 315 3593 011 3593 011

1,20 4 45 | 72 | 54 | 310 3593 012 3593 012

1,30 4 45 | 78 | 59 | 315 3593 013 3593 013

1,40 4 45 | 84 | 6,3 | 30,0 3593 014 3593 014

1,50 4 50 | 90 | 6,8 | 350 35,93 015 3593 015

1,60 4 50 | 96 | 72 | 345 35,93 016 35,93 016

1,70 4 50 | 10,2 | 7,7 | 34,0 3593 017 3593 017

1,80 4 50 | 10,8 | 81 | 335 3593 018 3593 018

1,90 4 50 | 11,4 | 86 | 33,0 3593 019 3593 019

2,00 4 50 | 12,0 | 9,0 | 33,0 3593 020 3593 020

2,10 4 55 | 126 | 95 | 375 3593 021 35,93 021

2,20 4 55 | 13,2 | 99 | 37,0 35,93 022 35,93 022

2,30 4 55 | 13,8 | 10,4 | 36,5 35,93 023 3593 023

2,40 4 55 | 144 1108 | 36,0 3593 024 35,93 024

2,50 4 55 | 150 | 11,3 | 355 3593 025 35,93 025

2,60 4 55 | 156 | 11,7 | 355 3593 026 35,93 026

2,70 4 55 | 16,2 | 12,2 | 35,0 3593 027 35,93 027

2,80 4 55 16,8 | 12,6 | 34,0 35,93 028 3593 028

2,90 4 55 | 174 | 131 | 34,0 35,93 029 3593 029

3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 030 30,20 030 30,20 030 30,20 030

3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 031 30,20 031 30,20 031 30,20 031

3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 032 30,20 032 30,20 032 30,20 032

3,25 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 890 30,20 890 29,44 03250

3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 033 30,20 033 30,20 033 30,20 033

3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 034 30,20 034 30,20 034 30,20 034

3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 035 30,20 035 30,20 035 30,20 035

3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 036 30,20 036 30,20 036 30,20 036

3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 037 30,20 037 30,20 037 30,20 037

3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 038 30,20 038 30,20 038 30,20 038

3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 039 30,20 039 30,20 039 30,20 039

4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 040 30,20 040 30,20 040 30,20 040

4,10 6 66 | 240 | 170 | 36,0 30,20 041 30,20 041 30,20 041 30,20 041

4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 042 30,20 042 30,20 042 30,20 042

4,30 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 043 30,20 043 30,20 043 30,20 043

4,40 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 044 30,20 044 30,20 044 30,20 044

4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 045 30,20 045 30,20 045 30,20 045

4,60 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 046 30,20 046 30,20 046 30,20 046

4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 900 30,20 900 30,20 900 30,20 900

4,70 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 047 30,20 047 30,20 047 30,20 047

4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 048 30,20 048 30,20 048 30,20 048
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WNT \ Standard

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1

DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 049 30,20 049 30,20 049 30,20 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 050 30,20 050 30,20 050 30,20 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 051 30,20 051 30,20 051 30,20 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 052 30,20 052 30,20 052 30,20 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 053 30,20 053 30,20 053 30,20 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 054 30,20 054 30,20 054 30,20 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 055 30,20 055 30,20 055 30,20 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 902 30,20 902 30,20 902 30,20 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 056 30,20 056 30,20 056 30,20 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 057 30,20 057 30,20 057 30,20 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 058 30,20 058 30,20 058 30,20 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 059 30,20 059 30,20 059 30,20 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 060 30,20 060 30,20 060 30,20 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 061 40,83 061 40,88 061 40,88 061
6,20 8 79 | 34,0 | 240 | 36,0 40,88 062 40,88 062 40,88 062 40,88 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 063 40,88 063 40,88 063 40,88 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 064 40,88 064 40,88 064 40,88 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 065 40,88 065 40,88 065 40,88 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 066 40,88 066 40,88 066 40,88 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 067 40,88 067 40,88 067 40,88 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 068 40,88 068 40,88 068 40,88 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 069 40,88 069 40,88 069 40,88 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 070 40,88 070 40,88 070 40,88 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 07 40,88 071 40,88 071 40,88 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 072 40,88 072 40,88 072 40,88 072
7,30 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 073 40,88 073 40,88 073 40,88 073
7,40 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 074 40,88 074 40,88 074 40,88 074
7,45 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 924 40,88 924 39,47 07450
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 075 40,88 075 40,88 075 40,88 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 975 40,88 975 40,88 975 40,88 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 076 40,88 076 40,88 076 40,88 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 077 40,88 077 40,88 077 40,88 077
7,80 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 078 40,88 078 40,88 078 40,88 078
7,90 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 079 40,88 079 40,88 079 40,88 079
8,00 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 080 40,88 080 40,88 080 40,88 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 081 46,96 081 46,96 081 46,96 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 082 46,96 082 46,96 082 46,96 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 083 46,96 083 46,96 083 46,96 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 084 46,96 084 46,96 084 46,96 084
8,50 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 085 46,96 085 46,96 085 46,96 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 086 46,96 086 46,96 086 46,96 086
Stal ) ) o o
Stal nierdzewna e} o) ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne (e} o) ) )
Stopy zaroodporne ) )

— v, strona 116+120

02|26 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<]140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1

DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 087 46,96 087 46,96 087 46,96 087
8,80 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 088 46,96 088 46,96 088 46,96 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 089 46,96 089 46,96 089 46,96 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 090 46,96 090 46,96 090 46,96 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 091 46,96 091 46,96 091 46,96 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 092 46,96 092 46,96 092 46,96 092
9,25 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 925 46,96 925 46,96 925 46,96 925
9,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 093 46,96 093 46,96 093 46,96 093
9,35 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 930 46,96 930 45,67 09350
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 094 46,96 094 46,96 094 46,96 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 095 46,96 095 46,96 095 46,96 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 096 46,96 096 46,96 096 46,96 096
9,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 097 46,96 097 46,96 097 46,96 097
9,80 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 098 46,96 098 46,96 098 46,96 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 099 46,96 099 46,96 099 46,96 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 100 46,96 100 46,96 100 46,96 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 101 67,34 101 67,34 101 67,34 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 102 67,34 102 67,34 102 67,34 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 103 67,34 103 67,34 103 67,34 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 104 67,34 104 67,34 104 67,34 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 105 67,34 105 67,34 105 67,34 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 106 67,34 106 67,34 106 67,34 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 107 67,34 107 67,34 107 67,34 107
10,75 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 904 67,34 904 64,97 10750
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 108 67,34 108 67,34 108 67,34 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 109 67,34 109 67,34 109 67,34 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 110 67,34 110 67,34 110 67,34 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 111 67,34 111 67,34 111 67,34 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 112 67,34 112 67,34 112 67,34 112
11,25 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 912 67,34 912 64,51 11250
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 113 67,34 113 67,34 113 67,34 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 114 67,34 114 67,34 114 67,34 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 115 67,34 115 67,34 115 67,34 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 116 67,34 116 67,34 116 67,34 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 117 67,34 117 67,34 117 67,34 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 118 67,34 118 67,34 118 67,34 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 119 67,34 119 67,34 119 67,34 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 120 67,34 120 67,34 120 67,34 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 122 93,46 122 87,97 12250
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 125 93,46 125 93,46 125 93,46 125
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 127 9346 127 93,46 127 93,46 127
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WNT \ Standard

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O 3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1

DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 128 93,46 128

12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 129 93,46 129

13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 130 93,46 130 93,46 130 93,46 130

13,10 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 131 9346 131

13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 133 93,46 133

13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 135 93,46 135 93,46 135 93,46 135

13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 137 93,46 137 93,46 137 9346 137

13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 138 93,46 138

14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 140 93,46 140 93,46 140 93,46 140

14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 142 115,80 142

14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 145 115,80 145 115,80 145 115,80 145

14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 147 115,80 147 115,80 147 115,80 147

14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 148 115,80 148

15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 150 115,80 150 115,80 150 115,80 150

15,10 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 151 115,80 151

15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 152 115,80 152

15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 153 115,80 153

15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 155 115,80 155 115,80 155 115,80 155

15,60 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 156 115,80 156

15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 157 115,80 157 115,80 157 115,80 157

15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 158 115,80 158

16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 160 115,80 160 115,80 160 115,80 160

16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 165 183,00 165 183,00 165 183,00 165

16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 168 183,00 168

16,90 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 169 183,00 169

17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 170 183,00 170 183,00 170 183,00 170

17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 175 183,00 175 183,00 175 183,00 175

17,60 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 176 183,00 176

17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 178 183,00 178

18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 180 183,00 180 183,00 180 183,00 180

18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 185 201,80 185 201,80 185 201,80 185

18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 188 201,80 188

18,90 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 189 201,80 189

19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 190 201,80 190 201,80 190 201,80 190

19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 195 201,80 195 201,80 195 201,80 195

19,60 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 196 201,80 196

19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 198 201,80 198

20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 200 201,80 200 201,80 200 201,80 200

Stal ° ° (¢} o

Stal nierdzewna o o ) )

Zeliwo ° ° o o

Metale niezelazne o o ) )

Stopy zaroodporne ) )

— v, strona 116+120

02]28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A specjalista do obrobki materiatow
trudnoobrabialnych

T4
<3xD *f Ti DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 079
7,94 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 904
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 080
DCONMS 8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 081
- 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 082
) ] 8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 083
Yo 8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 084
m S 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 085
: l 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 086
2 8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 087
S 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 088
! \ 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 089
i [ 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 090
2 V 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 001
l 7 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 092
: - / 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 093
oe } 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 094
3 ( 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 095
AN 9,55 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 905
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 096
wal T3 9.70 10 890 | 47 | 35 | 40 9038 097
“140° 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 098
9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 099
VHM 10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 100
T4 10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 101
DC ., | DCONMS ,s| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu 10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 102
10786 ... 10,30 12 102 55 10 35 130,00 103
10,40 2 02 | 55 | 40 | 45 130,00 104
20— E 5036 e gm0 1050 12 | 102 | 55 | 40 | 45 13000 105
310 8 82 | 20 | 124 | 38 5566 031 10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 106
3,30 6 682 | 20 | 14 | 38 5500 033 10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 108
340 8 82 | 20 | 14 | 38 5500 034 10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 109
350 8 62 | 20 | 14 | 38 5266 035 11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 110
370 6 82 | 20 | 14 | 36 5566 037 1,11 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 906
380 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 038 11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 112
400 6 66 | 24 | 17 | 38 5566 040 11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 115
410 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 041 11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 116
430 6 66 | 24 | 17 | 38 5566 043 11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 119
440 8 66 | 24 | 17 | 38 5500 044 12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 120
470 6 66 | 24 | 17 | 38 5500 047 12,30 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 123
480 8 66 | 28 | 20 | 38 5506 048 12,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 124
510 6 66 | 28 | 20 | 38 5566 051 12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 907
5,20 8 66 | 28 | 20 | 38 5568 | 052 12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 128
550 8 66 | 28 | 20 | 38 5500 085 13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 131
556 8 66 | 28 | 20 | 38 5566 | 902 13,20 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 132
570 8 66 | 28 | 20 | 36 5566 057 13,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 134
5,80 6 66 | 28 | 20 | 38 5500 088 13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 135
590 8 66 | 28 | 20 | 38 5568 | 059 13,60 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 136
6,20 8 70 | 34 | 24 | 38 7475 062 13,90 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 139
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 063 g
6,35 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 903
6,40 8 79 34 | 24 | 36 74,72 064 Stal nierdzewna °
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 065  7eliwo
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 066 -
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 067  Metaleniezelazne
6,80 8 79 34 24 36 74,72 068 Stopy zaroodporne )
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 069
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 070 = Vo strona 95
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 07
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 075
7,60 8 79 | 41| 29 | 36 7472 076
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A specjalista do obrobki materiatow
trudnoobrabialnych

T4
<3xD % Ti DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 19,1 20 131 79 55 50 352,70 191
19,2 20 131 79 55 50 352,70 192
19,3 20 131 79 55 50 352,70 193
19,4 20 131 | 79 | 55 | 50 352,70 194
19,5 20 131 79 55 50 352,70 195
DCONMS 19,6 20 131 79 55 50 352,70 196
i 19,7 20 131 79 55 50 352,70 197
53’7“;\; I 19,8 20 131 79 55 50 352,70 198
- 19,9 20 131 79 55 50 352,70 199
I n 20,0 20 131 79 55 50 352,70 200
l 2 Stal
°© \ Stal nierdzewna °
§ [ Zeliwo
2 ‘ { Metale niezelazne
i .
‘ l . Stopy zaroodporne °
pe : — v, strona 95
Uy
< A
a8
<J140°
VHM
T4
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 107 | 60 43 45 168,60 140
14,1 16 115 65 45 48 200,60 141
14,2 16 115 65 45 48 200,60 142
14,3 16 115 65 45 48 200,60 143
14,4 16 115 65 45 48 200,60 144
14,5 16 115 65 45 48 200,60 145
14,6 16 115 65 45 48 200,60 146
14,7 16 115 65 45 48 200,60 147
14,8 16 115 65 45 48 200,60 148
14,9 16 115 65 45 48 200,60 149
15,0 16 115 65 45 48 200,60 150
15,1 16 115 65 45 48 200,60 151
15,2 16 115 65 45 48 200,60 152
15,3 16 115 65 45 48 200,60 153
15,4 16 115 65 45 48 200,60 154
15,5 16 115 65 45 48 200,60 155
15,6 16 115 65 45 48 200,60 156
15,7 16 115 65 45 48 200,60 157
15,8 16 115 65 45 48 200,60 158
15,9 16 115 65 45 48 200,60 159
16,0 16 115 65 45 48 200,60 160
16,1 18 123 | 73 51 48 200,60 161
16,2 18 123 | 73 51 48 200,60 162
16,3 18 123 | 73 51 48 200,60 163
16,4 18 123 | 73 51 48 200,60 164
16,5 18 123 | 73 51 48 282,20 165
16,6 18 123 | 73 51 48 282,20 166
16,7 18 123 | 73 51 48 282,20 167
16,8 18 123 | 73 51 48 282,20 168
16,9 18 123 | 73 51 48 282,20 169
17,0 18 123 | 73 51 48 282,20 170
17,1 18 123 | 73 51 48 28220 1M
17,2 18 123 | 73 51 48 282,20 172
17,3 18 123 | 73 51 48 282,20 173
17,4 18 123 | 73 51 48 282,20 174
17,5 18 123 | 73 51 48 282,20 175
17,6 18 123 | 73 51 48 282,20 176
17,7 18 123 | 73 51 48 282,20 177
17,8 18 123 | 73 51 48 282,20 178
17,9 18 123 | 73 51 48 282,20 179
18,0 18 123 | 73 51 48 282,20 180
18,1 20 131 79 55 50 352,70 181
18,2 20 131 79 55 50 352,70 182
18,3 20 131 79 55 50 352,70 183
18,4 20 131 79 55 50 352,70 184
18,5 20 131 79 55 50 352,70 185
18,6 20 131 79 55 50 352,70 186
18,7 20 131 79 55 50 352,70 187
18,8 20 131 79 55 50 352,70 188
18,9 20 131 79 55 50 352,70 189
19,0 20 131 79 55 50 352,70 190

02130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A Zastosowanie uniwersalne A Na zapytanie mozliwosc¢ otrzymania rodzaju do
A 4 fazkiprowadzace obrébki aluminium 3xD (10 722 ...)
A Polerowane rowki widrowe A PL =fazanaroznax 30°
T4
< 3xD % 180 DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS PL Nr artykutu
10720 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
Tig0o 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0,41 116,80 082
8,30 10 89 47 35 40 | 0,42 116,80 083
8,40 10 89 47 35 40 | 0,42 116,80 084
- 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 085
DCONMS 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 086
8,70 10 89 47 35 40 | 0,44 116,80 087
! T 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 088
2] 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 089
! l 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 090
| 9,10 10 89 47 35 40 | 0,46 116,80 091
| 2 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 092
‘ © 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 093
‘ ‘ W 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 094
! 3 8 \ 9,50 10 89 47 35 40 | 0,48 116,80 095
/ 9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 096
| l 9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 097
2 AR 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0,49 116,80 098
Soe  DC ] 9,90 10 89 47 35 40 | 0,50 116,80 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0,50 116,80 100
10,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,51 147,80 101
m 3 1020 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 051 147,80 102
. 10,30 12 100 | 53 38 45 | 0,52 147,80 103
<] 180 10,40 12 100 | 53 38 45 | 0,52 147,80 104
VHM 10,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 105
T4 10,60 12 100 | 53 38 45 | 0,53 147,80 106
DC,; | DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS | PL Nr artykutu 10,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 147,80 107
10720.. 1050 12 | 100 | % | 3 | 45 | 0% 1470 109
i L '57?';1 030 100 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 147,80 | 110
3‘1’3 2 S R B e RO s 11,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 056 147,80 111
3’20 6 62 20 14 36 0’16 71’31 032 11,20 12 100 | 53 38 45 | 0,56 147,80 112
330 6 62 | 20 12 | 3 | 017 7131 033 11,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 113
3’40 6 62 20 14 36 0’17 71'31 034 11,40 12 100 | 53 38 45 | 0,57 147,80 114
3’50 6 62 20 14 36 0’18 71’31 035 11,50 12 100 | 53 38 45 | 0,58 147,80 115
360 6 62 | 20 14 | 36 | 018 7131 03 11,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 116
370 6 62 | 20 14 |3 | 019 7131 037 11,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 117
3,80 6 66 o4 17 36 0’19 71'31 038 11,80 12 100 | 53 38 45 10,59 147,80 118
3’90 6 66 24 17 36 0’20 71’31 039 11,90 12 100 | 53 38 45 | 0,60 147,80 119
200 6 66 | 24 17 | 36 | 020 7131 040 12,00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 120
410 6 66 | 24 17 | 36 | 021 7131 041 12,50 14 105 | 58 | 41 45 | 0,63 240,20 125
4’20 6 66 o4 17 36 0’21 71'31 042 12,80 14 105 | 58 41 45 | 0,64 240,20 128
4’30 6 66 24 17 36 0’22 71’31 043 13,00 14 105 | 58 4 45 | 0,65 240,20 130
4’40 6 66 o4 17 36 0‘22 71’31 044 13,50 14 105 | 58 41 45 | 0,68 240,20 135
4’50 6 66 | 24 17 | 36 | 023 7131 045 13,80 14 105 | 58 | 41 45 | 0,69 240,20 138
4,60 6 66 o4 17 36 0'23 71'31 046 14,00 14 105 | 58 41 45 10,70 240,20 140
465 6 66 | 24 17 | 36 | 023 7131 900 14,50 16 13 | 63 | 43 | 48 | 0,73 302,00 145
4’70 6 66 o4 17 36 0'24 71’31 047 14,80 16 113 | 63 43 48 | 0,74 302,00 148
4’80 6 66 | 28 | 20 | 36 | 024 7131 048 15,00 16 13 | 63 | 43 | 48 | 0,75 302,00 150
490 6 66 | 28 | 20 | 36 | 0.5 7131 049 15,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,78 302,00 155
5'00 6 66 28 20 36 0'25 71’31 050 15,80 16 113 | 63 43 48 | 0,79 302,00 158
510 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 7131 051 16,00 16 13 | 63 | 43 | 48 | 0,80 302,00 160
520 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 7131 082 16,50 18 121 | 71 49 | 48 | 0,83 406,60 165
530 6 66 | 28 | 20 | 36 | 027 7131 053 16,80 18 121 | 71 49 | 48 | 084 406,60 168
5'40 6 66 28 20 36 0'27 71’31 054 17,00 18 121 71 49 48 | 0,85 406,60 170
5’50 6 66 28 20 36 0‘28 71'31 055 17,50 18 121 4l 49 48 | 0,88 406,60 175
5’55 6 66 | 28 | 20 | 36 | 0.8 7131 902 17,80 18 121 | 71 49 | 48 | 0,89 406,60 178
560 6 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7131 056 18,00 18 121 | 71 49 | 48 | 0,90 406,60 180
5’70 6 66 28 20 36 0'29 71’31 057 18,50 20 129 | 77 53 50 | 0,93 520,20 185
5,80 6 66 28 20 36 0‘29 71'31 058 18,80 20 129 | 77 53 50 | 0,94 520,20 188
590 6 66 | 28 | 20 | 36 | 030 7131 059 19,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,95 520,20 190
6,00 6 66 28 20 36 0'30 71'31 060 19,50 20 129 | 77 53 50 | 0,98 520,20 195
6’10 8 79 34 24 36 0'31 87107 061 19,80 20 129 | 77 53 50 | 0,99 520,20 198
) ) ’ 20,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 1,00 520,20 200
6,20 8 79 34 24 36 | 0,31 87,07 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 063 Stal °
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 | 0,32 87,07 064 :
650 | 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 §707 065 5. nierdzewna °
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 87,07 066 Zelwo °
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 87,07 067 Metale niezelazne o
6,80 8 79 34 24 36 | 0,34 87,07 068 Stopy zaroodporne
6,90 8 79 34 24 36 0,35 87,07 069 Stal hartowana le)
7,00 8 79 34 24 36 | 0,35 87,07 070
7,10 8 79 4 29 36 | 0,36 87,07 o7 — v, strona 114
7,20 8 79 | M 29 | 36 | 0,36 87,07 072
7,30 8 79 41 29 36 | 0,37 87,07 073
7,40 8 79 41 29 36 | 0,37 87,07 074
7,50 8 79 | A 29 | 36 | 0,38 87,07 075
7,60 8 79 | 4 29 | 36 | 0,38 87,07 076
7,70 8 79 | 4 29 | 36 | 0,39 87,07 077
7,80 8 79 | 4 29 | 36 | 0,39 87,07 078
7,90 8 79 4 29 36 | 0,40 87,07 079
8,00 8 79 | M 29 | 36 | 040 87,07 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 041 116,80 081
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»1
1
| <]
|
g < 7| 7| 7 ‘ ‘
L8 4 .(" 4 u(k
= \4 Vé Y Y ¥ 7
R I R
DC {‘ (’ f-* r(&
)/ V4 Vi \
<j [ { ( g
I‘, l‘/ l\, ¥,
w13 (a3 He( T3 HA a3 (S T3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 23 36 47,39 03000 47,39 03000 47,39 03000 64,37 03000 48,93 030 48,93 030
3,10 6 66 28 23 36 47,39 03100 47,39 03100 47,39 03100 64,37 03100 4893 031 4893 031
3,15 6 66 28 23 36 47,39 03150 47,39 03150 47,39 03150
3,20 6 66 28 23 36 47,39 03200 47,39 03200 47,39 03200 64,37 03200 48,93 032 48,93 032
3,22 6 66 28 23 36 47,39 03220 47,39 03220 47,39 03220
3,25 6 66 28 23 36 47,39 03250 47,39 03250 47,39 03250
3,30 6 66 28 23 36 47,39 03300 47,39 03300 47,39 03300 64,37 03300 4893 033 48,93 033
3,40 6 66 28 23 36 47,39 03400 47,39 03400 47,39 03400 64,37 03400 4893 034 4893 034
3,50 6 66 28 23 36 47,39 03500 47,39 03500 47,39 03500 64,37 03500 48,93 035 48,93 035
3,60 6 66 28 23 36 47,39 03600 47,39 03600 47,39 03600 64,37 03600 48,93 036 48,93 036
3,70 6 66 28 23 36 47,39 03700 47,39 03700 47,39 03700 64,37 03700 48,93 037 48,93 037
3,80 6 74 36 29 36 47,39 03800 47,39 03800 47,39 03800 64,37 03800 4893 038 4893 038
3,85 6 74 36 29 36 47,39 03850 47,39 03850 47,39 03850
3,90 6 74 36 29 36 47,39 03900 47,39 03900 47,39 03900 64,37 03900 48,93 039 48,93 039
4,00 6 74 36 29 36 47,39 04000 47,39 04000 47,39 04000 64,37 04000 48,93 040 48,93 040
4,10 6 74 36 29 36 47,39 04100 47,39 04100 47,39 04100 64,37 04100 4893 041 4893 041
4,20 6 74 36 29 36 47,39 04200 47,39 04200 47,39 04200 64,37 04200 48,93 042 48,93 042
4,25 6 74 36 29 36 47,39 04250 47,39 04250 47,39 04250
4,30 6 74 36 29 36 47,39 04300 47,39 04300 47,39 04300 64,37 04300 48,93 043 48,93 043
4,35 6 74 36 29 36 47,39 04350 47,39 04350 47,39 04350
4,40 6 74 36 29 36 47,39 04400 47,39 04400 47,39 04400 64,37 04400 4893 044 48,93 044
4,45 6 74 36 29 36 47,39 04450 47,39 04450 47,39 04450
4,50 6 74 36 29 36 47,39 04500 47,39 04500 47,39 04500 64,37 04500 48,93 045 48,93 045
4,60 6 74 36 29 36 47,39 04600 47,39 04600 47,39 04600 64,37 04600 48,93 046 48,93 046
4,65 6 74 36 29 36 47,39 04650 47,39 04650 47,39 04650
4,70 6 74 36 29 36 47,39 04700 47,39 04700 47,39 04700 64,37 04700 48,93 047 48,93 047
4,80 6 82 44 35 36 47,39 04800 47,39 04800 47,39 04800 64,37 04800 48,93 048 4893 048
4,90 6 82 44 35 36 47,39 04900 47,39 04900 47,39 04900 64,37 04900 4893 049 48,93 049
4,95 6 82 44 35 36 47,39 04950 47,39 04950 47,39 04950
5,00 6 82 44 35 36 47,39 05000 47,39 05000 47,39 05000 64,37 05000 48,93 050 48,93 050
5,05 6 82 44 35 36 47,39 05050 47,39 05050 47,39 05050
5,10 6 82 44 35 36 47,39 05100 47,39 05100 47,39 05100 64,37 05100 48,93 051 48,93 051
5,20 6 82 44 35 36 47,39 05200 47,39 05200 47,39 05200 64,37 05200 48,93 052 48,93 052
5,30 6 82 44 35 36 47,39 05300 47,39 05300 47,39 05300 64,37 05300 48,93 053 48,93 053
5,40 6 82 44 35 36 47,39 05400 47,39 05400 47,39 05400 64,37 05400 4893 054 48,93 054
5,50 6 82 44 35 36 47,39 05500 47,39 05500 47,39 05500 64,37 05500 48,93 055 48,93 055
5,55 6 82 44 35 36 47,39 05550 47,39 05550 47,39 05550
5,60 6 82 44 35 36 47,39 05600 47,39 05600 47,39 05600 64,37 05600 48,93 056 48,93 056
5,70 6 82 44 35 36 47,39 05700 47,39 05700 47,39 05700 64,37 05700 4893 057 48,93 057
5,75 6 82 44 35 36 47,39 05750 47,39 05750 47,39 05750
5,80 6 82 44 35 36 47,39 05800 47,39 05800 47,39 05800 64,37 05800 48,93 058 48,93 058
5,90 6 82 44 35 36 47,39 05900 47,39 05900 47,39 05900 64,37 05900 48,93 059 48,93 059
5,95 6 82 44 35 36 47,39 05950 47,39 05950 47,39 05950
6,00 6 82 44 35 36 47,39 06000 47,39 06000 47,39 06000 64,37 06000 48,93 060 48,93 060
Stal ) ) ° ) o o
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° ° ° o o
Metale niezelazne [e) o) o) o ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o) o) )

02|32
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| <]
|
<
s (fJ {4 (;J (/} 7|
I § " ‘f 4 w
= \4 Vé Y Y
| I
DC {* {' f‘ r
)/ V4 Vi \
<j [ { ( g
! l‘ l\, ¥,
w13 (a3 He( T3 I8 a3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° <j 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,10 8 91 53 43 36 50,48 06100 50,48 06100 50,48 06100 77,37 06100 58,85 061 58,85 061
6,20 8 91 53 43 36 50,48 06200 50,48 06200 50,48 06200 77,37 06200 58,85 062 58,85 062
6,30 8 91 53 43 36 50,48 06300 50,48 06300 50,48 06300 77,37 06300 58,85 063 58,85 063
6,40 8 91 53 43 36 50,48 06400 50,48 06400 50,48 06400 77,37 06400 58,85 064 58,85 064
6,50 8 91 53 43 36 50,48 06500 50,48 06500 50,48 06500 77,37 06500 58,85 065 58,85 065
6,60 8 91 53 43 36 50,48 06600 50,48 06600 50,48 06600 77,37 06600 58,85 066 58,85 066
6,70 8 91 53 43 36 50,48 06700 50,48 06700 50,48 06700 77,37 06700 58,85 067 58,85 067
6,80 8 91 53 43 36 50,48 06800 50,48 06800 50,48 06800 77,37 06800 58,85 068 58,85 068
6,90 8 91 53 43 36 50,48 06900 50,48 06900 50,48 06900 77,37 06900 58,85 069 58,85 069
7,00 8 91 53 43 36 50,48 07000 50,48 07000 50,48 07000 77,37 07000 58,85 070 58,85 070
710 8 91 53 43 36 50,48 07100 50,48 07100 50,48 07100 77,37 07100 58,85 071 58,85 071
7,20 8 91 53 43 36 50,48 07200 50,48 07200 50,48 07200 77,37 07200 58,85 072 58,85 072
7,30 8 91 53 43 36 50,48 07300 50,48 07300 50,48 07300 77,37 07300 58,85 073 58,85 073
7,40 8 91 53 43 36 50,48 07400 50,48 07400 50,48 07400 77,37 07400 58,85 074 58,85 074
7,45 8 91 53 43 36 50,48 07450 50,48 07450 50,48 07450
7,50 8 91 53 43 36 50,48 07500 50,48 07500 50,48 07500 77,37 07500 58,85 075 58,85 075
7,60 8 91 53 43 36 50,48 07600 50,48 07600 50,48 07600 77,37 07600 58,85 076 58,85 076
7,70 8 91 53 43 36 50,48 07700 50,48 07700 50,48 07700 77,37 07700 58,85 077 58,85 077
7,80 8 91 53 43 36 50,48 07800 50,48 07800 50,48 07800 77,37 07800 58,85 078 58,85 078
7,90 8 91 53 43 36 50,48 07900 50,48 07900 50,48 07900 77,37 07900 58,85 079 58,85 079
8,00 8 91 53 43 36 50,48 08000 50,48 08000 50,48 08000 77,37 08000 58,85 080 58,85 080
8,10 10 103 | 61 49 40 55,66 08100 55,66 08100 55,66 08100 90,27 08100 70,54 081 70,54 081
8,20 10 103 | 61 49 40 55,66 08200 55,66 08200 55,66 08200 90,27 08200 70,54 082 70,54 082
8,30 10 103 | 61 49 40 55,66 08300 55,66 08300 55,66 08300 90,27 08300 70,54 083 70,54 083
8,40 10 103 | 61 49 40 55,66 08400 55,66 08400 55,66 08400 90,27 08400 70,54 084 70,54 084
8,50 10 103 | 61 49 40 55,66 08500 55,66 08500 55,66 08500 90,27 08500 70,54 085 70,54 085
8,60 10 103 | 61 49 40 55,66 08600 55,66 08600 55,66 08600 90,27 08600 70,54 086 70,54 086
8,70 10 103 | 61 49 40 55,66 08700 55,66 08700 55,66 08700 90,27 08700 70,54 087 70,54 087
8,80 10 103 | 61 49 40 55,66 08800 55,66 08800 55,66 08800 90,27 08800 70,54 088 70,54 088
8,90 10 103 | 61 49 40 55,66 08900 55,66 08900 55,66 08900 90,27 08900 70,54 089 70,54 089
9,00 10 103 | 61 49 40 55,66 09000 55,66 09000 55,66 09000 90,27 09000 70,54 090 70,54 090
9,10 10 103 | 61 49 40 55,66 09100 55,66 09100 55,66 09100 90,27 09100 70,54 091 70,54 091
9,20 10 103 | 61 49 40 55,66 09200 55,66 09200 55,66 09200 90,27 09200 70,54 092 70,54 092
9,30 10 103 | 61 49 40 55,66 09300 55,66 09300 55,66 09300 90,27 09300 70,54 093 70,54 093
9,35 10 103 | 61 49 40 55,66 09350 55,66 09350 55,66 09350
9,40 10 103 | 61 49 40 55,66 09400 55,66 09400 55,66 09400 90,27 09400 70,54 094 70,54 094
9,45 10 103 | 61 49 40 55,66 09450 55,66 09450 55,66 09450
9,50 10 103 | 61 49 40 55,66 09500 55,66 09500 55,66 09500 90,27 09500 70,54 095 70,54 095
9,60 10 103 | 61 49 40 55,66 09600 55,66 09600 55,66 09600 90,27 09600 70,54 096 70,54 096
9,70 10 103 | 61 49 40 55,66 09700 55,66 09700 55,66 09700 90,27 09700 70,54 097 70,54 097
9,80 10 103 | 61 49 40 55,66 09800 55,66 09800 55,66 09800 90,27 09800 70,54 098 70,54 098
9,90 10 103 | 61 49 40 55,66 09900 55,66 09900 55,66 09900 90,27 09900 70,54 099 70,54 099
10,00 10 103 | 61 49 40 55,66 10000 55,66 10000 55,66 10000 90,27 10000 70,54 100 70,54 100
10,10 12 18 | 71 56 45 81,12 10100 81,12 10100 81,12 10100 129,00 10100 101,40 101 101,40 101
Stal ) ) ° ) o o
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° ° ° o o
Metale niezelazne o o o) o ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o) o) )
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Ciag dalszy na nastepnej stronie
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| <]
|
<
s (fJ {4 (;J (34
I § " ‘f 4 w
= \4 Vé Y Y
| I
DC {* {' f‘ r
)/ V4 Vi \
<j [ { ( g
! l‘ l\, ¥,
w13 (a3 He( T3 I8 a3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° <j 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
10,20 12 18 | 71 56 45 81,12 10200 81,12 10200 81,12 10200 129,00 10200 101,40 102 101,40 102
10,30 12 18 | 71 56 45 81,12 10300 81,12 10300 81,12 10300 129,00 10300 101,40 103 101,40 103
10,40 12 18 | 71 56 45 81,12 10400 81,12 10400 81,12 10400 129,00 10400 101,40 104 101,40 104
10,50 12 18 | 71 56 45 81,12 10500 81,12 10500 81,12 10500 129,00 10500 101,40 105 101,40 105
10,55 12 18 | 71 56 45 81,12 10550 81,12 10550 81,12 10550
10,60 12 18 | 71 56 45 81,12 10600 81,12 10600 81,12 10600 129,00 10600 101,40 106 101,40 106
10,70 12 18 | 71 56 45 81,12 10700 81,12 10700 81,12 10700 129,00 10700 101,40 107 101,40 107
10,75 12 18 | 71 56 45 81,12 10750 81,12 10750 81,12 10750
10,80 12 18 | 71 56 45 81,12 10800 81,12 10800 81,12 10800 129,00 10800 101,40 108 101,40 108
10,90 12 18 | 71 56 45 81,12 10900 81,12 10900 81,12 10900 129,00 10900 101,40 109 101,40 109
11,00 12 18 | 71 56 45 81,12 11000 81,12 11000 81,12 11000 129,00 11000 101,40 110 101,40 110
11,10 12 18 | 71 56 45 81,12 11100 81,12 11100 81,12 11100 129,00 11100 101,40 111 101,40 111
11,20 12 18 | 71 56 45 81,12 11200 81,12 11200 81,12 11200 129,00 11200 101,40 112 101,40 112
11,25 12 18 | 71 56 45 81,12 11250 81,12 11250 81,12 11250
11,30 12 18 | 71 56 45 81,12 11300 81,12 11300 81,12 11300 129,00 11300 101,40 113 101,40 113
11,35 12 18 | 71 56 45 81,12 11350 81,12 11350 81,12 11350
11,40 12 18 | 71 56 45 81,12 11400 81,12 11400 81,12 11400 129,00 11400 101,40 114 101,40 114
11,45 12 18 | 71 56 45 81,12 11450 81,12 11450 81,12 11450
11,50 12 18 | 71 56 45 81,12 11500 81,12 11500 81,12 11500 129,00 11500 101,40 115 101,40 115
11,60 12 18 | 71 56 45 81,12 11600 81,12 11600 81,12 11600 129,00 11600 101,40 116 101,40 116
11,70 12 18 | 71 56 45 81,12 11700 81,12 11700 81,12 11700 129,00 11700 101,40 117 101,40 117
11,80 12 18 | 71 56 45 81,12 11800 81,12 11800 81,12 11800 129,00 11800 101,40 118 101,40 118
11,90 12 18 | 71 56 45 81,12 11900 81,12 11900 81,12 11900 129,00 11900 101,40 119 101,40 119
12,00 12 18 | 71 56 45 81,12 12000 81,12 12000 81,12 12000 129,00 12000 101,40 120 101,40 120
12,15 14 124 | 77 60 45 106,80 12150 106,80 12150 106,80 12150
12,25 14 124 | 77 60 45 106,80 12250 106,80 12250 106,80 12250
12,50 14 124 | 77 60 45 106,80 12500 106,80 12500 106,80 12500 173,10 12500 132,30 125 132,30 125
12,55 14 124 | 77 60 45 106,80 12550 106,80 12550 106,80 12550
12,70 14 124 | 77 60 45 106,80 12700 106,80 12700 106,80 12700
12,80 14 124 | 77 60 45 106,80 12800 106,80 12800 106,80 12800 173,10 12800 132,30 128 132,30 128
12,90 14 124 | 77 60 45 106,80 12900 106,80 12900 106,80 12900
13,00 14 124 | 77 60 45 106,80 13000 106,80 13000 106,80 13000 173,10 13000 132,30 130 132,30 130
13,10 14 124 | 77 60 45 106,80 13100 106,80 13100 106,80 13100
13,30 14 124 | 77 60 45 106,80 13300 106,80 13300 106,80 13300
13,35 14 124 | 77 60 45 106,80 13350 106,80 13350 106,80 13350
13,50 14 124 | 77 60 45 106,80 13500 106,80 13500 106,80 13500 173,10 13500 132,30 135 132,30 135
13,70 14 124 | 77 60 45 106,80 13700 106,80 13700 106,80 13700
13,80 14 124 | 77 60 45 106,80 13800 106,80 13800 106,80 13800 173,10 13800 132,30 138 132,30 138
14,00 14 124 | 77 60 45 106,80 14000 106,80 14000 106,80 14000 173,10 14000 132,30 140 132,30 140
14,20 16 133 | 83 63 48 134,50 14200 134,50 14200 134,50 14200
14,50 16 133 | 83 63 48 134,50 14500 134,50 14500 134,50 14500 237,00 14500 184,10 145 184,10 145
14,80 16 133 | 83 63 48 134,50 14800 134,50 14800 134,50 14800 237,00 14800 184,10 148 184,10 148
15,00 16 133 | 83 63 48 134,50 15000 134,50 15000 134,50 15000 237,00 15000 184,10 150 184,10 150
15,10 16 133 | 83 63 48 134,50 15100 134,50 15100 134,50 15100
Stal ) ° ° ) o o
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° ° ° o o
Metale niezelazne [e) o) o) o ) )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o) o) )
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI
g; DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
<—>1
1
| 9
|

LCF
OAL
~—

LU

: I

1

w13
<] 140°
VHM
T7
Nr artykutu
11783 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR

DC.; | DCONMS4 | OAL | LCF | LU | LS

(a3
<] 140°
VHM
T7
Nr artykutu
11784 ...
EUR

He( T3
<] 140°
VHM
T7
Nr artykutu
11782...
EUR

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15250
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15300
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15350
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15600
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 16000
16,05 18 143 | 93 | T 48 201,80 16050
16,50 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16500
16,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 16800
16,90 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16900
17,00 18 143 | 93 | T 48 201,80 17000
17,50 18 143 | 93 | T 48 201,80 17500
17,60 18 143 | 93 | 7 48 201,80 17600
17,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 48 201,80 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18800
18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19600
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 20000

Stal [ ]
Stal nierdzewna

Zeliwo °
Metale niezelazne (@)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ ]
(0]

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ J
o

Quattro
oF VA VA
DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN
(4
\4
'»
r{&
\ b
L%
wal T8 I3 He( TS
<] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM
[NEW [} T4 T4
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10730 ... 10740 ... 10741 ...
EUR EUR EUR
237,00 15500 184,10 155 184,10 155
237,00 15800 184,10 158 184,10 158
237,00 16000 184,10 160 184,10 160
343,80 16500 265,60 165 265,60 165
343,80 16800 265,60 168 265,60 168
343,80 17000 265,60 170 265,60 170
343,80 17500 265,60 175 265,60 175
343,80 17800 265,60 178 265,60 178
343,80 18000 265,60 180 265,60 180
418,80 18500 327,30 185 327,30 185
418,80 18800 327,30 188 327,30 188
418,80 19000 327,30 190 327,30 190
418,80 19500 327,30 195 327,30 195
418,80 19800 327,30 198 327,30 198
418,80 20000 327,30 200 327,30 200
° (e} o
° °
° o o
¢} ° °
o o o

— v, strona 101-104
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WNT \ Standard

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

V@— Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

T T1
<5xD UNI UNI DC 7| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS ~Nrartykutu Nr artykutu
L 11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm |mm|mm EUR EUR
TiAIN TiAIN 8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 086 30,97 086
8,70 10 103 | 61 | 49| 40 3097 087 30,97 087
| e | 8,80 10 103 | 61 | 49| 40 3097 088 30,97 088
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 089 30,97 089
poons 9,00 10 103 | 61 | 49| 40 30,97 090 30,97 090
9.10 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 091 30,97 001
| ] 9,20 10 103 | 61 | 49| 40 3097 092 30,97 092
! g 9,25 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 925 30,07 925
: 9,30 10 103 | 61 | 49| 40 3097 093 30,97 093
. 9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 094 30,07 094
2 9,50 10 103 | 61 | 49| 40 3097 095 30,97 095
} S 9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 096 30,97 096
w 9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 097 30,97 007
3= 9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 098 30,97 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 099 30,97 099
10,00, 10 103 | 61 | 49|40 3097 100 30,97 100
1010 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 101 46,29 101
bC 10,200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 102 46,29 102
3 1030, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 103 46,29 103
|, |, 1040, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 104 46,29 104
10,50, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 105 46,29 105
w13 w(O[Y 1060 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 106 46,29 106
140° 140° 1070, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 107 46,29 107
VM VM 10,80, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 108 46,29 108
10,90, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 109 46,29 109
T1 T1 11,000 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 110 4629 110
DC 7| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS = Nrartykutu Nr artykutu 110 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 111 46,29 111
AR M. A M4 2 E pnm nn
LR EQL;ZG 030 Ezl;?ss oo 1140 12 118 | 71|56 45 4529 114 4629 114
S0 B LR oros M 11,50/ 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 115 46,29 115
320 e e | 58 |55 |38 Svee 0% 57 o3 1160 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 116 46,29 116
S50 B LR ey sros R 1170 12 18| 71 | 56 | 45 4629 117 46,29 117
30 e R sls n el S o 180 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 118 46,29 118
e 8 66 | 28 193 38 e Bh 5ves Ml 11,90 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 119 46,29 119
700 6 b6 | 28 | 25 | 36 e bt S o3 1200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 120 46,29 120
L g gl 28195 s ec e S o3 | 1225 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 122 60,74 122
380 6 o n e ek ST o3 1250 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 125 60,74 125
it & st sy e e i ses M 1270/ 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 127 60,74 127
700 5 T 5 59 ol 570 odo 1280 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 128 60,74 128
N e  amraEa S o4 | 1290 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 129 60,74 129
120 e S 15|58 ovee loas 57 oap 1300 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 130 60,74 130
aioD B e sy e 5700 o43 1330 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 133 60,74 133
10 e S 15|58 ovee loas 57 oaa 1350 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 135 60,74 135
aiED B NN e et 570 oas 13700 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 137 60,74 137
Ie0 e S 5 v loa 57 ose 1380 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 138 60,74 138
aies B s e e sres 57 e0p 14000 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 140 60,74 140
P e A s e ol S o 1420 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 142 79,02 142
i 8 g5 | 24 |55 38 5vee B 57 oas 1450 16 133 | 83 | 63 |48 7902 145 79,02 145
190 6 87 | 14 | 52 | 36 2rec B 570 oa9 1470 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 147 79,02 147
i) g &5 144 |55 3n ovee BEH 570 oso 1480 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 148 79,02 148
10 6 o1 2w el 57 osf 1500 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 150 79,02 150
ey & Sonlad e s 2y oe Svee osa | 1525 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 152 79.02 152
30 6 o | 1 5 el 57 os3 1530 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 153 79,02 153
S e ORISR -y svee Moeall| 1550/ 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 155 79,02 155
. ; AR AR Srce oes 18700 16 133 | 83 | 63|48 7902 157 79,02 157
o 6 g5 | 44 |35 |36 7cc B 5ree ‘ang 1580 16 133 | 83 | 63|48 7902 158 79.02 158
2o 6 AR AR 57ce os6 1600/ 16 133 | 83 | 63|48 7902 160 79,02 160
S 6 g5 44|35 36 arec 5o loeg | 18,50 18 143 | 93 | 71| 48 127.80 165 127,80 165
280 6 AR AR Y S7ce oss 1680/ 18 143 93 | 71| 48 127,80 168 127,30 168
2i50 B ool a2 15 e oo BEE 57 ose 1100/ 18 143 93 | 71| 48 127.80 170 127,80 170
o0 e o alnl e el ST oag 170 18 143 93 | 71 | 48 127,80 175 127,80 175
s g o7 | 53 143 38 2590 BE 5670 oe1 | 1780 18 143 93 | 71 | 48 127.80 178 127,80 178
820 8 o1 | 23 |43 | 36 2510 B2 5910 oge 1800 18 143 93 | 71 | 48 127,80 180 127,80 180
R g o1 | 23143 355510 B 5610 og3 1850/ 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 185 137,80 185
a0 s o1 | 23145 58 ok 510 osa 1880/ 20 153 [ 101 | 77 | 50 137,80 188 137,80 188
sy g a1l 2arlas e 2510 BN 5610 Bl 19,0020 153 | 101 | 77 | 50 137,80 190 137,80 190
o0 g o1 12314 3 okt 5910 ose 1950/ 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 195 137,80 195
e - eSS, o0 BTl 198020 153 | 101 | 77 | 50 137,80 198 137,80 198
, , , 20,00, 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 200 137,80 200
6,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 068 28,10 068
6,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 069 2810 069  Gial ° °
7,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 070 2810 070 o o
7,10 8 91 | 53 | 43|36 2810 O71 28,10 071 S (TSRS
7,20 8 91 | 53 |43 /36 2810 072 28,10 072 Zeliwo ° °
7,30 g g} 53 ﬁ gg 28,10 073 28,10 073  Metale niezelazne o o
7,40 5 28,10 074 28,10 074 :
750| 8 91 | 53 | 43 |36 2810 075 2610 075  Stopyzaroodporne
7,55 8 91 | 563 |43 136 2810 975 28,10 975 — v, strona 117
7,60 8 91 | 53 | 43|36 2810 076 28,10 076
7,70 8 91 | 53 | 43|36 2810 077 28,10 077
7,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 078 28,10 078
7,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 079 28,10 079
8,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 080 28,10 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 081 30,97 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 082 30,97 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 083 30,07 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 084 30,97 084
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 085 30,07 085
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WNT \ Standard

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertto krete podobne do DIN 338

A Kat natarcia 30°

A Chwyt@h7
T3
< 5xD N DC, | OAL | LCF Nr artykutu
10710...
mm | mm | mm EUR
54 | 93 | 57 2898 054
55 | 93 | 57 27,78 055
56 | 93 | 57 30,41 056
57 | 93 | 57 3041 057
58 | 93 | 57 30,41 058
59 | 93 | 57 30,41 059
60 | 93 | 57 29,54 060
" 61 | 101 | 63 37,80 061
62 | 101 | 63 37,80 062
\ 63 | 101 | 63 37,80 063
64 | 101 | 63 37,80 064
) 65 | 101 | 63 36,59 065
\ 66 | 109 | 69 4419 066
68 | 109 | 69 4419 068
/ 70 | 109 | 69 43,75 070
! 75 | 109 | 69 46,51 075
i 78 | 117 | 75 5191 078
. 80 | 117 | 75 51,91 080
<\§/|l1|\§|5 85 | 117 | 75 6094 085
3 88 | 125 | 81 65,24 088
DC, | OAL | LCF Nr artykutu gg gg g] ?Zig‘ 832
10710... 98 | 133 | 87 76,26 098
mm | mm | mm EUR 10,0 | 133 87 76,26 100
05 | 22 | 6 578 005 102 | 133 | 87 9291 102
06 | 24 7 578 006 10,5 | 133 | 87 92,91 105
07 | 28 9 578 007 1,0 | 142 | 94 115,80 110
08 | 30 | 10 578 008 1,5 | 142 | 94 12350 115
09 | 32 | M 578 009 12,0 | 151 | 101 132,30 120
1,0 | 34 | 12 578 010 13,0 | 151 | 101 170,90 130
11 | 36 | 14 6,64 011 14,0 | 160 | 108 184,10 140
1,2 | 38 | 16 6,64 012 16,0 | 178 | 120 250,20 160
13 | 38 | 16 6,64 013
1,4 | 40 | 18 6,64 014 Stal )
1,5 40 18 6,64 015 Stal nierdzewna o
1,6 43 20 6,64 016 Zeliwo o
1,7 43 20 6,64 017 Metale niezelazne L
18 | 46 | 22 6,64 018 Stopy zaroodporne o
19 | 46 | 22 664 019
2,0 49 24 6,64 020 - v, strona 119
2,1 49 24 7,59 021
22 | 53 27 9,83 022
23 | 53 | 27 9,83 023
24 | 57 30 9,83 024
25 | 57 | 30 9,66 025
26 | 57 | 30 10,88 026
27 | 6 33 12,90 027
28 | 61 33 13,78 028
29 | 61 33 13,78 029
30 | 61 33 12,45 030
31 | 65 | 36 12,56 031
32 | 65 | 36 12,56 032
33 | 65 | 36 12,68 033
34 70 39 14,10 034
35 | 70 | 39 13,88 035
36 | 70 | 39 14,88 036
37 | 70 | 39 14,88 037
38 | 75 | 43 15,65 038
39 | 75 | 43 15,65 039
40 | 75 | 43 15,54 040
41 | 75 | 43 14,33 041
42 | 75 | 43 14,33 042
43 | 80 | 47 21,28 043
44 | 80 | 47 21,28 044
45 | 80 | 47 19,40 045
46 | 80 | 47 22,05 046
47 | 80 | 47 22,05 047
48 | 8 | 52 22,81 048
49 | 8 | 52 22,81 049
50 | 8 | 52 21,15 050
51 | 8 | 52 2546 051
52 | 8 | 52 2546 052
53 | 8 | 52 28,98 053
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD *f Nl o UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

!
! %)
I
= i {"a 4 !?/1
|3 \f { I f )
3 9 ( \ Vg \ Y
J 'h { ( | ‘
{ V» ‘h ‘ﬁf W
bC ' Y \ Vi \ \//
7 ( ( { [
<j M AM \M \M {M
Feed UNI = trzyostrzowy w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10789... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 83,21 03000
3,10 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 83,21 03100
3,15 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03150 70,31 03150 70,31 03150
3,20 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 83,21 03200
3,22 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03220 70,31 03220 70,31 03220
3,25 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03250 70,31 03250 70,31 03250
3,30 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 83,21 03300
3,40 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 83,21 03400
3,50 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 83,21 03500
3,60 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 83,21 03600
3,70 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 83,21 03700
3,80 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 83,21 03800
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,31 03850 70,31 03850 70,31 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 83,21 03900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04000 84,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 83,21 04000
4,10 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04100 84,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 83,21 04100
4,20 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04200 84,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 83,21 04200
4,25 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04250 70,31 04250 70,31 04250
4,30 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04300 84,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 83,21 04300
4,35 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04350 70,31 04350 70,31 04350
4,40 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04400 84,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 83,21 04400
4,45 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04450 70,31 04450 70,31 04450
4,50 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04500 84,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 83,21 04500
4,60 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04600 84,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 83,21 04600
4,65 6 74 36 | 29 | 36 84,31 04650 70,31 04650 70,31 04650 70,31 04650
4,70 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04700 84,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 83,21 04700
4,80 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 04800 84,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 83,21 04800
4,90 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 04900 84,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 83,21 04900
4,95 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 04950 70,31 04950 70,31 04950
5,00 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05000 84,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 83,21 05000
5,05 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05050 70,31 05050 70,31 05050
5,10 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05100 84,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 83,21 05100
5,20 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05200 84,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 83,21 05200
5,30 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05300 84,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 83,21 05300
5,40 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05400 84,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 83,21 05400
5,50 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05500 84,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 83,21 05500
Stal [ ) [} [} ) ) )
Stal nierdzewna ° ° o o o o
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne (o) (e} o o o [¢)
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o ¢} (¢} o o

— V. strona 96-104

70 @ DC,,; dla typu UNI, Feed UNI i Quattro 4F/ @ DCy; dla typu Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD i/ Nl o UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

I
y %]
i
g 7 7 7| 7
m ! I B
5 8 / \4 ) V4 V4
J W ( ( [ v" )
1 ) I \ I
DC \ V4 \4 V4 \(/'
y { ( ( [
<j M AM \M \M {M
Feed UNI = trzyostrzowy ml 3 ml 3 a8 we(O 3 He(S T3 a3
<] 140° <] 145° <] 140° <] 140° < 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,55 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05550 84,31 05550 70,31 05550 70,31 05550 70,31 05550
5,60 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05600 84,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 83,21 05600
5,70 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05700 84,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 83,21 05700
5,75 6 82 | 44 | 35| 36 70,31 05750 70,31 05750 70,31 05750
5,80 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05800 84,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 83,21 05800
5,90 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05900 84,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 83,21 05900
5,95 6 82 | 44 | 35| 36 70,31 05950 70,31 05950 70,31 05950
6,00 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 06000 84,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 83,21 06000
6,10 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06100 95,12 06100 79,35 06100 79,35 06100 79,35 06100 93,90 06100
6,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06200 95,12 06200 79,35 06200 79,35 06200 79,35 06200 93,90 06200
6,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06300 95,12 06300 79,35 06300 79,35 06300 79,35 06300 93,90 06300
6,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06400 95,12 06400 79,35 06400 79,35 06400 79,35 06400 93,90 06400
6,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06500 95,12 06500 79,35 06500 79,35 06500 79,35 06500 93,90 06500
6,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06600 95,12 06600 79,35 06600 79,35 06600 79,35 06600 93,90 06600
6,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06700 95,12 06700 79,35 06700 79,35 06700 79,35 06700 93,90 06700
6,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06800 95,12 06800 79,35 06800 79,35 06800 79,35 06800 93,90 06800
6,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06900 95,12 06900 79,35 06900 79,35 06900 79,35 06900 93,90 06900
7,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07000 95,12 07000 79,35 07000 79,35 07000 79,35 07000 93,90 07000
710 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07100 95,12 07100 79,35 07100 79,35 07100 79,35 07100 93,90 07100
7,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07200 95,12 07200 79,35 07200 79,35 07200 79,35 07200 93,90 07200
7,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07300 95,12 07300 79,35 07300 79,35 07300 79,35 07300 93,90 07300
7,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07400 95,12 07400 79,35 07400 79,35 07400 79,35 07400 93,90 07400
745 8 91 53 | 43 | 36 79,35 07450 79,35 07450 79,35 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07500 95,12 07500 79,35 07500 79,35 07500 79,35 07500 93,90 07500
7,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07600 95,12 07600 79,35 07600 79,35 07600 79,35 07600 93,90 07600
7,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07700 95,12 07700 79,35 07700 79,35 07700 79,35 07700 93,90 07700
7,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07800 95,12 07800 79,35 07800 79,35 07800 79,35 07800 93,90 07800
7,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07900 95,12 07900 79,35 07900 79,35 07900 79,35 07900 93,90 07900
8,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 08000 95,12 08000 79,35 08000 79,35 08000 79,35 08000 93,90 08000
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08100 114,60 08100 91,48 08100 91,48 08100 91,48 08100 134,50 08100
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08200 114,60 08200 91,48 08200 91,48 08200 91,48 08200 134,50 08200
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08300 114,60 08300 91,48 08300 91,48 08300 91,48 08300 134,50 08300
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08400 114,60 08400 91,48 08400 91,48 08400 91,48 08400 134,50 08400
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08500 114,60 08500 91,48 08500 91,48 08500 91,48 08500 134,50 08500
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08600 114,60 08600 91,48 08600 91,48 08600 91,48 08600 134,50 08600
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08700 114,60 08700 91,48 08700 91,48 08700 91,48 08700 134,50 08700

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) e) o o o
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne ) (e} o) o) o) o)
Stopy zaroodporne

o
— V. strona 96-104

Stal hartowana

(@)
(@)
(@)
(@)

70 @ DC,,; dla typu UNI, Feed UNI i Quattro 4F/ @ DCy; dla typu Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

y %]
2 /A /| | p?
o F F
N '4 I (’/ ﬁ W
27 ‘ Y ~. ) \
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
DC ' ‘/ {. V4 \4 \(/
1 { ’ I v
d " s s " A
Feed UNI = trzyostrzowy ml 3 ml 3 a8 we(O 3 He(S T3 a3
<] 140° <] 145° <] 140° <] 140° < 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[ NEW [ [ NEW 7 T7 T7 [ NEW [
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08800 114,60 08800 91,48 08800 91,48 08800 91,48 08800 134,50 08800
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08900 114,60 08900 91,48 08900 91,48 08900 91,45 08900 134,50 08900
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09000 114,60 09000 91,48 09000 91,48 09000 91,48 09000 134,50 09000
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09100 114,60 09100 91,48 09100 91,48 09100 91,48 09100 134,50 09100
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09200 114,60 09200 91,48 09200 91,48 09200 91,48 09200 134,50 09200
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09300 114,60 09300 91,48 09300 91,48 09300 91,48 09300 134,50 09300

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09350 91,48 09350 91,48 09350
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09400 114,60 09400 91,48 09400 91,48 09400 91,48 09400 134,50 09400
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09450 91,48 09450 91,48 09450

9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09500 114,60 09500 91,48 09500 91,48 09500 91,48 09500 134,50 09500
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09600 114,60 09600 91,48 09600 91,48 09600 91,48 09600 134,50 09600
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09700 114,60 09700 91,48 09700 91,48 09700 91,48 09700 134,50 09700
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09800 114,60 09800 91,48 09800 91,48 09800 91,48 09800 134,50 09800
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09900 114,60 09900 91,48 09900 91,48 09900 91,48 09900 134,50 09900
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 10000 114,60 10000 91,48 10000 91,48 10000 91,48 10000 134,50 10000
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10100 163,10 10100 130,00 10100 130,00 10100 130,00 10100 190,70 10100
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10200 163,10 10200 130,00 10200 130,00 10200 130,00 10200 190,70 10200
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10300 163,10 10300 130,00 10300 130,00 10300 130,00 10300 190,70 10300
10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10400 163,10 10400 130,00 10400 130,00 10400 130,00 10400 190,70 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10500 163,10 10500 130,00 10500 130,00 10500 130,00 10500 190,70 10500
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10550 130,00 10550 130,00 10550

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10600 163,10 10600 130,00 10600 130,00 10600 130,00 10600 190,70 10600
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10700 163,10 10700 130,00 10700 130,00 10700 130,00 10700 190,70 10700
10,75 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10750 130,00 10750 130,00 10750

10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10800 163,10 10800 130,00 10800 130,00 10800 130,00 10800 190,70 10800
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10900 163,10 10900 130,00 10900 130,00 10900 130,00 10900 190,70 10900
11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11000 163,10 11000 130,00 11000 130,00 11000 130,00 11000 190,70 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11100 163,10 11100 130,00 11100 130,00 11100 130,00 11100 190,70 11100
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11200 163,10 11200 130,00 11200 130,00 11200 130,00 11200 190,70 11200

11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11250 130,00 11250 130,00 11250
11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11300 163,10 11300 130,00 11300 130,00 11300 130,00 11300 190,70 11300
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11350 130,00 11350 130,00 11350
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11400 163,10 11400 130,00 11400 130,00 11400 130,00 11400 190,70 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11450 130,00 11450 130,00 11450

11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11500 163,10 11500 130,00 11500 130,00 11500 130,00 11500 190,70 11500
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11600 163,10 11600 130,00 11600 130,00 11600 130,00 11600 190,70 11600

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) e) o o o
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne o) (e} (e} o) o) o)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana

(@)
(@)
(@)
(@)

o
— v, strona 96-104

70 @ DC,,; dla typu UNI, Feed UNI i Quattro 4F/ @ DCy; dla typu Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

y %]
2 /A /| | p?
o F F
N '4 I (’/ ﬁ W
27 ‘ Y ~. ) \
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
DC ' ‘/ {. V4 \4 \(/
1 { ’ I v
d " s s " A
Feed UNI = trzyostrzowy ml 3 ml 3 a8 we(O 3 He(S T3 a3
<] 140° <] 145° <] 140° <] 140° < 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[ NEW [ [ NEW 7 T7 T7 [ NEW [
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11700 163,10 11700 130,00 11700 130,00 11700 130,00 11700 190,70 11700
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11800 163,10 11800 130,00 11800 130,00 11800 130,00 11800 190,70 11800
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11900 163,10 11900 130,00 11900 130,00 11900 130,00 11900 190,70 11900
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 12000 163,10 12000 130,00 12000 130,00 12000 130,00 12000 190,70 12000

12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12150 176,30 12150 176,30 12150

12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 219,30 12200

12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12250 176,30 12250 176,30 12250

12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12500 219,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 259,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12550 176,30 12550 176,30 12550

12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12700 176,30 12700 176,30 12700

12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12800 219,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 259,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12900 176,30 12900 176,30 12900

13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13000 219,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 259,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13100 176,30 13100 176,30 13100

13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13300 176,30 13300 176,30 13300

13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13350 176,30 13350 176,30 13350

13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13500 219,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 259,10 13500
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13700 176,30 13700 176,30 13700

13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13800 219,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 259,10 13800
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 14000 219,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 259,10 14000
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 14200 213,80 14200 213,80 14200 213,80 14200

14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14500 266,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 322,90 14500
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14800 266,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 322,90 14800
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15000 266,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 322,90 15000

15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15100 213,80 15100 213,80 15100

15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 15200

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15250 213,80 15250 213,80 15250

15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15300 213,80 15300 213,80 15300

15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15350 213,80 15350 213,80 15350

15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15500 266,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 322,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15600 213,80 15600 213,80 15600

15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15800 266,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 322,90 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 16000 266,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 322,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 16050 287,70 16050 287,70 16050

16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16500 359,30 16500 287,70 16500 287,70 16500 287,70 16500 42540 16500
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16800 359,30 16800 287,70 16800 287,70 16800 287,70 16800 42540 16800

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) ) e) o o o
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne o) (e} (e} o) o) o)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana o) o o o o
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

y %]
F ] /] (gd ,?
3 2 | \ Vi V4 i
I \W { ( ( ‘/ ,
\ I W "
¢ /4 ' g ' ?/
'y { ( 1 [
< £ “ s " "
Feed UNI = trzyostrzowy ml 3 ml 3 a8 we(O 3 He(S T3 a3
<] 140° <] 145° <] 140° <] 140° < 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[ NEW [ [ NEW 7 T7 T7 [ NEW [
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,90 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 16900 287,70 16900 287,70 16900

17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17000 359,30 17000 287,70 17000 287,70 17000 287,70 17000 42540 17000
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17500 359,30 17500 287,70 17500 287,70 17500 287,70 17500 425,40 17500
17,60 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 17600 287,70 17600 287,70 17600

17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17800 359,30 17800 287,70 17800 287,70 17800 287,70 17800 425,40 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 18000 359,30 18000 287,70 18000 287,70 18000 287,70 18000 42540 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18500 422,10 18500 338,30 18500 338,30 18500 338,30 18500 553,30 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18800 422,10 18800 338,30 18800 338,30 18800 338,30 18800 553,30 18800

18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 18900 338,30 18900 338,30 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19000 422,10 19000 338,30 19000 338,30 19000 338,30 19000 553,30 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19350 338,30 19350 338,30 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19500 422,10 19500 338,30 19500 338,30 19500 338,30 19500 553,30 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19600 338,30 19600 338,30 19600

19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19800 422,10 19800 338,30 19800 338,30 19800 338,30 19800 553,30 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 20000 422,10 20000 338,30 20000 338,30 20000 338,30 20000 553,30 20000

20,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 20500 698,80 20500 698,80 20500

21,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21000 698,80 21000 698,80 21000

21,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21500 698,80 21500 698,80 21500

22,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 22000 698,80 22000 698,80 22000

22,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 22500 698,80 22500 698,80 22500

23,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23000 698,80 23000 698,80 23000

23,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23500 698,80 23500 698,80 23500

24,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24000 698,80 24000 698,80 24000

24,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24500 698,80 24500 698,80 24500

25,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 25000 698,80 25000 698,80 25000

Stal ° ) ) ) ° °
Stal nierdzewna ) ) o o o o
Zeliwo ° ° ° ° ° °
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
'
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< A
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 4 57 21 17 | 28 74,94 02500
2,60 4 57 21 17 | 28 74,94 02600
2,70 4 57 21 17 | 28 74,94 02700
2,80 4 57 21 17 | 28 74,94 02800
2,90 4 57 21 17 | 28 74,94 02900
3,00 6 66 28 | 23 | 36 88,62 030 70,54 030 70,54 030 84,65 030 74,94 03000 70,87 030
3,10 6 66 28 | 23 | 36 88,62 031 70,54 031 70,54 031 84,65 031 74,94 03100 70,87 031
3,15 6 66 28 | 23 | 36 70,54 831
3,20 6 66 28 | 23 | 36 88,62 032 70,54 032 70,54 032 84,65 032 74,94 03200 70,87 032
3,22 6 66 28 | 23 | 36 70,54 832
3,25 6 66 28 | 23 | 36 70,54 890
3,30 6 66 28 | 23 | 36 88,62 033 70,54 033 70,54 033 84,65 033 74,94 03300 70,87 033
3,40 6 66 28 | 23 | 36 88,62 034 70,54 034 70,54 034 84,65 034 74,94 03400 70,87 034
3,50 6 66 28 | 23 | 36 88,62 035 70,54 035 70,54 035 84,65 035 74,94 03500 70,87 035
3,60 6 66 28 | 23 | 36 88,62 036 70,54 036 70,54 036 84,65 036 74,94 03600 70,87 036
3,70 6 66 28 | 23 | 36 88,62 037 70,54 037 70,54 037 84,65 037 74,94 03700 70,87 037
3,80 6 74 36 | 29 | 36 88,62 038 70,54 038 70,54 038 84,65 038 73,94 03800 70,87 038
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,54 838
3,90 6 74 36 | 29 | 36 88,62 039 70,54 039 70,54 039 84,65 039 73,94 03900 70,87 039
3,97 6 74 36 | 29 | 36 70,87 900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,62 040 70,54 040 70,54 040 84,65 040 73,94 04000 70,87 040
4,10 6 74 36 | 29 | 36 88,62 041 70,54 041 70,54 041 84,65 041 73,94 04100 70,87 0M1
4,20 6 74 36 | 29 | 36 88,62 042 70,54 042 70,54 042 84,65 042 73,94 04200 70,87 042
4,23 6 74 36 | 29 | 36 70,87 901
4,30 6 74 36 | 29 | 36 88,62 043 70,54 043 70,54 043 84,65 043 73,94 04300 70,87 043
4,35 6 74 36 | 29 | 36 70,54 843
4,40 6 74 36 | 29 | 36 88,62 044 70,54 044 70,54 044 84,65 044 73,94 04400 70,87 044
4,45 6 74 36 | 29 | 36 70,54 844
4,50 6 74 36 | 29 | 36 88,62 045 70,54 045 70,54 045 84,65 045 73,94 04500 70,87 045
4,60 6 74 36 | 29 | 36 88,62 046 70,54 046 70,54 046 84,65 046 73,94 04600 70,87 046
4,65 6 74 36 | 29 | 36 88,62 900 70,54 900
4,70 6 74 36 | 29 | 36 88,62 047 70,54 047 70,54 047 84,65 047 73,94 04700 70,87 047
4,80 6 82 44 | 35 | 36 88,62 048 70,54 048 70,54 048 84,65 048 72,63 04800 70,87 048
4,90 6 82 44 | 35 | 36 88,62 049 70,54 049 70,54 049 84,65 049 72,63 04900 70,87 049
5,00 6 82 44 | 35 | 36 88,62 050 70,54 050 70,54 050 84,65 050 72,63 05000 70,87 050
5,10 6 82 44 | 35 | 36 88,62 051 70,54 051 70,54 051 84,65 051 72,63 05100 70,87 051
5,20 6 82 44 | 35 | 36 88,62 052 70,54 052 70,54 052 84,65 052 72,63 05200 70,87 052
5,30 6 82 44 | 35 | 36 88,62 053 70,54 053 70,54 053 84,65 053 72,63 05300 70,87 053
5,40 6 82 44 | 35 | 36 88,62 054 70,54 054 70,54 054 84,65 054 72,63 05400 70,87 054
5,50 6 82 44 | 35 | 36 88,62 055 70,54 055 70,54 055 84,65 055 72,63 05500 70,87 055
5,55 6 82 44 | 35 | 36 88,62 902
Stal o o o
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
'
17 |
H | |
/ 3 ﬂ
i | )
4 3 [
; L V;
DC \/‘
(
L 4
< A
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,56 6 82 44 | 35 | 36 70,87 902
5,60 6 82 44 | 35 | 36 88,62 056 70,54 056 70,54 056 84,65 056 72,63 05600 70,87 056
5,70 6 82 44 | 35 | 36 88,62 057 70,54 057 70,54 057 84,65 057 72,63 05700 70,87 057
5,75 6 82 44 | 35 | 36 70,54 916
5,80 6 82 44 | 35 | 36 88,62 058 70,54 058 70,54 058 84,65 058 72,63 05800 70,87 058
5,90 6 82 44 | 35 | 36 88,62 059 70,54 059 70,54 059 84,65 059 72,63 05900 70,87 059
5,95 6 82 44 | 35 | 36 70,54 959
6,00 6 82 44 | 35 | 36 88,62 060 70,54 060 70,54 060 84,65 060 72,63 06000 70,87 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 061 76,94 061 76,94 061 93,25 061 81,12 06100 79,02 061
6,20 8 91 53 | 43 | 36 100,20 062 76,94 062 76,94 062 93,25 062 81,12 06200 79,02 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 063 76,94 063 76,94 063 93,25 063 81,12 06300 79,02 063
6,35 8 91 53 | 43 | 36 79,02 903
6,40 8 91 53 | 43 | 36 100,20 064 76,94 064 76,94 064 93,25 064 81,12 06400 79,02 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 065 76,94 065 76,94 065 93,25 065 81,12 06500 79,02 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 066 76,94 066 76,94 066 93,25 066 81,12 06600 79,02 066
6,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 067 76,94 067 76,94 067 93,25 067 81,12 06700 79,02 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 068 76,94 068 76,94 068 93,25 068 81,12 06800 79,02 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 069 76,94 069 76,94 069 93,25 069 81,12 06900 79,02 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 070 76,94 070 76,94 070 93,25 070 81,12 07000 79,02 070
7,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 071 76,94 0M 76,94 07 93,25 07 81,12 07100 79,02 07
7,20 8 91 53 | 43 | 36 100,20 072 76,94 072 76,94 072 93,25 072 81,12 07200 79,02 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 073 76,94 073 76,94 073 93,25 073 81,12 07300 79,02 073
7,40 8 91 53 | 43 | 36 100,20 074 76,94 074 76,94 074 93,25 074 81,12 07400 79,02 074
7,45 8 91 53 | 43 | 36 76,94 924
7,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 075 76,94 075 76,94 075 93,25 075 81,12 07500 79,02 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 076 76,94 076 76,94 076 93,25 076 81,12 07600 79,02 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 077 76,94 077 76,94 077 93,25 077 81,12 07700 79,02 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 078 76,94 078 76,94 078 93,25 078 81,12 07800 79,02 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 079 76,94 079 76,94 079 93,25 079 81,12 07900 79,02 079
7,94 8 91 53 | 43 | 36 79,02 904
8,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 080 76,94 080 76,94 080 93,25 080 81,12 08000 79,02 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 081 109,30 081 109,30 081 134,50 081 94,90 08100 92,58 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 082 109,30 082 109,30 082 134,50 082 94,90 08200 92,58 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 083 109,30 083 109,30 083 134,50 083 94,90 08300 92,58 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 084 109,30 084 109,30 084 134,50 084 94,90 08400 92,58 084
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 085 109,30 085 109,30 085 134,50 085 94,90 08500 92,58 085
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 086 109,30 086 109,30 086 134,50 086 94,90 08600 92,58 086
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 087 109,30 087 109,30 087 134,50 087 94,90 08700 92,58 087
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 088 109,30 088 109,30 088 134,50 088 94,90 08800 92,58 088
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 089 109,30 089 109,30 089 134,50 089 94,90 08900 92,58 089
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 090 109,30 090 109,30 090 134,50 090 94,90 09000 92,58 090
Stal o o o
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS V
1 l |
H | |
BE /
4 3 [
1 | V;
D‘C \ /
(
Ly
< M
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<] 135° <] 140° <] 140° <] 130° <] 135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [ NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 091 109,30 091 109,30 091 134,50 091 94,90 09100 92,58 091
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 092 109,30 092 109,30 092 134,50 092 94,90 09200 92,58 092
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 093 109,30 093 109,30 093 134,50 093 94,90 09300 92,58 093

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 930
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 094 109,30 094 109,30 094 134,50 094 94,90 09400 92,58 094
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 994
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 095 109,30 095 109,30 095 134,50 095 94,90 09500 92,58 095
9,53 10 103 | 61 | 49 | 40 92,58 905

9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 096 109,30 096 109,30 096 134,50 096 94,90 09600 92,58 096
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 097 109,30 097 109,30 097 134,50 097 94,90 09700 92,58 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 098 109,30 098 109,30 098 134,50 098 94,90 09800 92,58 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 099 109,30 099 109,30 099 134,50 099 94,90 09900 92,58 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 100 109,30 100 109,30 100 134,50 100 94,90 10000 92,58 100

10,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 101
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 101 155,50 101 155,50 101 185,20 101 132,30 10100
10,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 102
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 102 155,50 102 155,50 102 185,20 102 132,30 10200
10,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 103
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 103 155,50 103 155,50 103 18520 103 132,30 10300
10,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 104

10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 104 155,50 104 155,50 104 185,20 104 132,30 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 105 155,50 105 155,50 105 185,20 105 132,30 10500

10,50 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 105
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 932

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 106 155,50 106 155,50 106 185,20 106 132,30 10600

10,60 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 106
10,70 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 107
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 107 155,50 107 155,50 107 185,20 107 132,30 10700

10,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 108
10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 108 155,50 108 155,50 108 185,20 108 132,30 10800

10,90 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 109
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 109 155,50 109 155,50 109 185,20 109

11,00 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 110

11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 110 155,50 110 155,50 110 185,20 110 132,30 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 111 155,50 111 155,50 111 18520 111 132,30 11100

11,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 111
11,11 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 906
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 112 155,50 112 155,50 112 185,20 112 132,30 11200

11,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 112
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 912

11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 113 155,50 113 155,50 113 185,20 113 132,30 11300
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

IDRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 113
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 913
11,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 114
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 114 155,50 114 155,50 114 185,20 114 132,30 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 914
11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 115 155,50 115 155,50 115 185,20 115 132,30 11500
11,50 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 115
11,60 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 116
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 116 155,50 116 155,50 116 185,20 116
11,70 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 117
11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 117 155,50 117 155,50 117 18520 117 132,30 11700
11,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 118
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 118 155,50 118 155,50 118 185,20 118 132,30 11800
11,90 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 119
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 119 155,50 119 155,50 119 185,20 119
12,00 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 120
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 120 155,50 120 155,50 120 185,20 120 132,30 12000
12,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 121
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 921
12,20 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 122
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12200
12,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 123
12,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 124
12,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 125
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 125 213,80 125 213,80 125 251,30 125 184,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 925
12,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 126
12,60 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12600
12,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 907
12,80 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 128
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 128 213,80 128 213,80 128 251,30 128 184,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 129
13,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 130
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 130 213,80 130 213,80 130 251,30 130 184,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 131
13,20 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 132
13,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 133
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 933
13,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 134
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 135 213,80 135 213,80 135 251,30 135 184,10 13500
13,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 135
Stal ) o )
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
'
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< A
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 136
13,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 137
13,80 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 138
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 138 213,80 138 213,80 138 251,30 138 184,10 13800
13,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 139
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 140 213,80 140 213,80 140 251,30 140 184,10 14000
14,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 140
14,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 1M1
14,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 142
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 14200
14,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 143
14,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 144
14,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 145
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 145 266,80 145 266,80 145 307,50 145 224,90 14500
14,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 146
14,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 147
14,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 148
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 148 266,80 148 266,80 148 307,50 148 224,90 14800
14,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 149
15,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 150
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 150 266,80 150 266,80 150 307,50 150 224,90 15000
15,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 151
15,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 152
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 15200
15,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 153
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 953
15,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 154
15,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 155
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 155 266,80 155 266,80 155 307,50 155 224,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 156
15,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 157
15,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 158
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 158 266,80 158 266,80 158 307,50 158 224,90 15800
15,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 159
16,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 160
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 160 266,80 160 266,80 160 307,50 160 224,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 350,50 960
16,10 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 161
16,20 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 162
16,30 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 163
16,40 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 164
Stal o o o
Stal nierdzewna ° ° ° °
Zeliwo o o o ° o
Metale niezelazne (¢} o ° ° °
Stopy zaroodporne o o o )
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
'
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< A
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 165
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 165 350,50 165 350,50 165 404,60 165 311,90 16500
16,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 166
16,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 167
16,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 168
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 168 350,50 168 350,50 168 404,60 168
16,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 169
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 170 350,50 170 350,50 170 404,60 170 311,90 17000
17,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 170
17,10 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 17
17,20 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 172
17,30 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 173
17,40 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 174
17,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 175
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 175 350,50 175 350,50 175 404,60 175 311,90 17500
17,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 176
17,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 177
17,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 178
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 178 350,50 178 350,50 178 404,60 178
17,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 179
18,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 180
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 180 350,50 180 350,50 180 404,60 180 311,90 18000
18,10 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 181
18,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 182
18,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 183
18,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 184
18,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 185
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 185 448,60 185 448,60 185 523,50 185 385,80 18500
18,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 186
18,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 187
18,80 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 188
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 188 448,60 188 448,60 188 523,50 188
18,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 189
19,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 190
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 190 448,60 190 448,60 190 523,50 190 385,80 19000
19,10 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 191
19,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 192
19,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 193
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 448,60 993
19,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 194
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 195 448,60 195 448,60 195 523,50 195 385,80 19500
Stal o o o
Stal nierdzewna ° ° ° °
Zeliwo o o o ° o
Metale niezelazne o o ° ° °
Stopy zaroodporne o [¢) ) )

— v, strona 95-108

70 @ DC,;dlatypu VA, Tii GG/ @ DCy; dla typu Speed VA i AL

02|48 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS
]
: g ﬂ
A7 )
) /
I \f#
DC \/
J I
AR
Typ GG = z prostymi rowkami w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <] 140° <]130° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
19,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 195
19,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 196
19,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 197
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 198 448,60 198 448,60 198 523,50 198
19,80 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 198
19,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 199
20,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 200
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 200 448,60 200 448,60 200 523,50 200 385,80 20000
Stal o o o
Stal nierdzewna ) ) ) )
Zeliwo o o o ° o
Metale niezelazne o ) ) ) )
Stopy zaroodporne o [e) o )
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WNT \ Standard

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 80 | 6,5 | 30,0 41,88 010 41,88 010
1,10 4 45 | 88 | 72 | 29,0 41,88 011 41,88 011
1,20 4 45 | 96 | 7,8 | 29,0 41,88 012 41,88 012
1,30 4 45 | 104 | 85 | 28,5 41,88 013 41,88 013
1,40 4 45 | 11,2 | 91 | 28,0 41,88 014 41,88 014
1,50 4 50 | 120 | 98 | 32,0 41,88 015 41,88 015
1,60 4 50 | 12,8 | 10,4 | 31,0 41,88 016 41,88 016
1,70 4 50 | 13,6 | 11,1 | 30,5 41,88 017 41,88 017
1,80 4 50 | 14,4 | 11,7 | 30,0 41,88 018 41,88 018
1,90 4 50 | 15,2 | 124 | 29,5 41,88 019 41,88 019
2,00 4 50 | 16,0 | 13,0 | 29,0 41,88 020 41,88 020
2,10 4 55 | 16,8 | 13,7 | 33,0 41,88 021 41,88 021
2,20 4 55 | 176 | 143 | 325 41,88 022 41,88 022
2,30 4 55 | 18,4 | 15,0 | 32,0 41,88 023 41,88 023
2,40 4 55 | 19,2 | 156 | 31,5 41,88 024 41,88 024
2,50 4 55 | 20,0 | 16,3 | 30,5 41,83 025 41,88 025
2,60 4 55 1208 | 169 | 30,0 41,88 026 41,88 026
2,70 4 55 | 216 | 17,6 | 29,0 41,88 027 41,88 027
2,80 4 55 | 224 | 18,2 | 29,0 41,88 028 41,88 028
2,90 4 55 | 23,2 | 189 | 28,5 41,88 029 41,88 029
3,00 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 030 41,22 030 41,22 030 41,22 030
3,10 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 031 41,22 031 41,22 031 41,22 031
3,20 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 032 41,22 032 41,22 032 41,22 032
3,25 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 890 41,22 890 39,52 03250
3,30 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 033 41,22 033 41,22 033 41,22 033
3,40 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 034 41,22 034 41,22 034 41,22 034
3,50 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 035 41,22 035 41,22 035 41,22 035
3,60 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 036 41,22 036 41,22 036 41,22 036
3,70 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 037 41,22 037 41,22 037 41,22 037
3,80 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 038 41,22 038 41,22 038 41,22 038
3,90 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 039 41,22 039 41,22 039 41,22 039
4,00 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 040 41,22 040 41,22 040 41,22 040
4,10 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 041 41,22 041 41,22 041 41,22 041
4,20 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 042 41,22 042 41,22 042 41,22 042
4,30 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 043 41,22 043 41,22 043 41,22 043
4,40 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 044 41,22 044 41,22 044 41,22 044
4,50 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 045 41,22 045 41,22 045 41,22 045
4,60 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 046 41,22 046 41,22 046 41,22 046
4,65 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 900 41,22 900 41,22 900 41,22 900
4,70 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 047 41,22 047 41,22 047 41,22 047
4,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 048 41,22 048 41,22 048 41,22 048
4,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 049 41,22 049 41,22 049 41,22 049
5,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 050 41,22 050 41,22 050 41,22 050
5,10 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 051 41,22 051 41,22 051 41,22 051
Stal ° ) o o
Stal nierdzewna o o ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne o o ) )
Stopy zaroodporne ) )
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WNT \ Standard

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(

a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3

<J140° <J140° <J140° <J140°

VHM VHM VHM VHM

T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
5,20 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 052 41,22 052 41,22 052 41,22 052
5,30 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 053 41,22 053 41,22 053 41,22 053
5,40 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 054 41,22 054 41,22 054 41,22 054
5,50 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 055 41,22 055 41,22 055 41,22 055
5,55 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 902 41,22 902 41,22 902 41,22 902
5,60 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 056 41,22 056 41,22 056 41,22 056
5,70 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 057 41,22 057 41,22 057 41,22 057
5,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 058 41,22 058 41,22 058 41,22 058
5,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 059 41,22 059 41,22 059 41,22 059
6,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 060 41,22 060 41,22 060 41,22 060
6,10 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 061 4574 061 45,74 061 45,74 061
6,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 062 4574 062 4574 062 45,74 062
6,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 063 45,74 063 4574 063 4574 063
6,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 064 45,74 064 4574 064 4574 064
6,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 065 45,74 065 45,74 065 45,74 065
6,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 066 45,74 066 45,74 066 45,74 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 067 45,74 067 45,74 067 45,74 067
6,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 068 45,74 068 4574 068 45,74 068
6,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 069 45,74 069 45,74 069 45,74 069
7,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 070 45,74 070 45,74 070 45,74 070
710 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 01 4574 01 4574 01 4574 011
7,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 072 4574 072 4574 072 4574 072
7,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 073 45,74 073 4574 073 4574 073
7,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 074 4574 074 45,74 074 45,74 074
7,45 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 924 4574 924 45,45 07450
7,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 075 4574 075 45,74 075 45,74 075
7,55 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 975 45,74 975 4574 975 4574 975
7,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 076 45,74 076 45,74 076 4574 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 077 45,74 077 45,74 077 45,74 077
7,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 078 4574 078 45,74 078 45,74 078
7,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 079 4574 079 45,74 079 45,74 079
8,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 080 45,74 080 45,74 080 45,74 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 081 52,35 081 52,35 081 52,35 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 082 52,35 082 52,35 082 52,35 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 083 52,35 083 52,35 083 52,35 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 084 52,35 084 52,35 084 52,35 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 085 52,35 085 52,35 085 52,35 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 086 52,35 086 52,35 086 52,35 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 087 52,35 087 52,35 087 52,35 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 088 52,35 088 52,35 088 52,35 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 089 52,35 089 52,35 089 52,35 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 090 52,35 090 52,35 090 52,35 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 091 52,35 091 52,35 091 52,35 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 092 52,35 092 52,35 092 52,35 092
Stal ° ) o o
Stal nierdzewna o o ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne o o ) )
Stopy zaroodporne ) )
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WNT \ Standard

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \ \
(
a8 he([O 3 a3 (3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS4 | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 925 52,35 925 52,35 925 52,35 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 093 52,35 093 52,35 093 52,35 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 930 52,35 930 50,64 09350
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 094 52,35 094 52,35 094 52,35 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 095 52,35 095 52,35 095 52,35 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 096 52,35 096 52,35 096 52,35 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 097 52,35 097 52,35 097 52,35 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 098 52,35 098 52,35 098 52,35 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 099 52,35 099 52,35 099 52,35 099
10,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 100 52,35 100 52,35 100 52,35 100
10,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 101 76,26 101 76,26 101 76,26 101
10,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 102 76,26 102 76,26 102 76,26 102
10,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 103 76,26 103 76,26 103 76,26 103
10,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 104 76,26 104 76,26 104 76,26 104
10,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 105 76,26 105 76,26 105 76,26 105
10,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 106 76,26 106 76,26 106 76,26 106
10,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 107 76,26 107 76,26 107 76,26 107
10,75 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 904 76,26 904 73,57 10750
10,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 108 76,26 108 76,26 108 76,26 108
10,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 109 76,26 109 76,26 109 76,26 109
11,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 110 76,26 110 76,26 110 76,26 110
11,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 111 76,26 111 76,26 111 76,26 111
11,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 112 76,26 112 76,26 112 76,26 112
11,25 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 912 76,26 912 72,94 11250
11,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 113 76,26 113 76,26 113 76,26 113
11,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 114 76,26 114 76,26 114 76,26 114
11,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 115 76,26 115 76,26 115 76,26 115
11,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 116 76,26 116 76,26 116 76,26 116
11,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 117 76,26 117 76,26 117 76,26 117
11,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 118 76,26 118 76,26 118 76,26 118
11,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 119 76,26 119 76,26 119 76,26 119
12,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 120 76,26 120 76,26 120 76,26 120
12,25 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 122 102,70 122 100,80 12250
12,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 125 102,70 125 102,70 125 102,70 125
12,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 127 102,70 127 102,70 127 102,70 127
12,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 128 102,70 128
12,90 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 129 102,70 129
13,00 14 124 | 770 | 60,0 | 45,0 102,70 130 102,70 130 102,70 130 102,70 130
13,10 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 131 102,70 131
13,30 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 133 102,70 133
13,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 135 102,70 135 102,70 135 102,70 135
13,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 137 102,70 137 102,70 137 102,70 137
13,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 138 102,70 138
14,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 140 102,70 140 102,70 140 102,70 140
Stal ° ) o o
Stal nierdzewna o o ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne o) o ) )
Stopy zaroodporne ) )

— V. strona 117+121
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WNT \ Standard

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \
(
a8 he([O 3 a3 (3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS4 | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
14,20 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 142 127,80 142
14,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 145 127,80 145 127,80 145 127,80 145
14,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 147 127,80 147 127,80 147 127,80 147
14,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 148 127,80 148
15,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 150 127,80 150 127,80 150 127,80 150
15,10 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 151 127,80 151
15,25 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 152 127,80 152
15,30 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 153 127,80 153
15,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 155 127,80 155 127,80 155 127,80 155
15,60 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 156 127,80 156
15,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 157 127,80 157 127,80 157 127,80 157
15,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 158 127,80 158
16,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 160 127,80 160 127,80 160 127,80 160
16,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 165 203,80 165 203,80 165 203,80 165
16,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 168 203,80 168
16,90 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 169 203,80 169
17,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 170 203,80 170 203,80 170 203,80 170
17,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 175 203,80 175 203,80 175 203,80 175
17,60 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 176 203,80 176
17,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 178 203,80 178
18,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 180 203,80 180 203,80 180 203,80 180
18,50 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 185 221,50 185 221,50 185 22150 185
18,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 188 221,50 188
18,90 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 189 221,50 189
19,00 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 190 221,50 190 221,50 190 221,50 190
19,50 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 195 221,50 195 221,50 195 221,50 195
19,60 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 196 221,50 196
19,80 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 198 221,50 198
20,00 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 221,50 200 221,50 200 221,50 200 221,50 200
Stal ° ° o o
Stal nierdzewna o) o ) )
Zeliwo ° ° o o
Metale niezelazne o) o ) )
Stopy zaroodporne ) )

-V, strona 117+121
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WNT \ Performance

5xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A Zastosowanie uniwersalne A Na zapytanie mozliwosc¢ otrzymania rodzaju do
A 4 fazkiprowadzace obrébki aluminium 5xD (10 723 ...)
A Polerowane rowki widrowe A PL =fazanaroznax 30°
T4
< 5xD % 180 DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS PL Nr artykutu
10721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
Tig0o 8,20 10 103 | 61 49 | 40 | 041 133,30 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 | 042 133,30 083
8,40 10 103 | 61 49 | 40 | 042 133,30 084
[ 8,50 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 085
DCONMS 8,60 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 087
! T 8,80 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 088
2] 8,90 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 089
! l 9,00 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 090
w 9,10 10 103 | 61 49 | 40 | 0,46 133,30 091
| 2 9,20 10 103 | 61 49 | 40 | 0,46 133,30 092
‘ © 9,30 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 093
‘ ‘ W 9,40 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 094
! 3 9 9,50 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 095
/ 9,60 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 096
| l 9,70 10 103 | 61 49 | 40 | 049 133,30 097
2 AR 9,80 10 103 | 61 49 | 40 | 049 133,30 098
oo DC 9,90 10 103 | 61 49 | 40 | 0,50 133,30 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 | 0,50 133,30 100
10,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 101
w8 10,20 12 116 | 69 54 | 45 | 0,51 186,30 102
N 10,30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,52 186,30 103
<] 180 10,40 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,52 186,30 104
VHM 10,50 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,53 186,30 105
T4 10,60 12 116 | 69 54 | 45 | 0,53 186,30 106
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS PL Nr artykutu 10,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,54 186,30 107
10721.. 0% 12 | le| 69 | 54 | 45 |05 1220 109
L L ';URQ 030 100 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 186,30 110
3‘1’3 2 o s O e e 010 82'22 031 11,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 186,30 111
3.20 6 66 28 23 | 36 | 016 8550 032 11,20 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 186,30 112
330 6 66 28 93 | 36 | 017 8550 033 11,30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,57 186,30 113
340 6 66 98 93 | 36 | 017 8550 034 11,40 12 116 | 69 54 | 45 | 0,57 186,30 114
350 6 66 28 23 | 36 | 018 8552 035 11,50 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,58 186,30 115
360 6 66 28 23 | 36 | 018 8550 036 11,60 12 116 | 69 54 | 45 | 0,58 186,30 116
370 6 66 98 53 | 36 | 019 8559 037 11,70 12 116 | 69 54 | 45 | 0,59 186,30 117
380 6 74 3 | 29 | 36 | 019 8557 038 11,80 12 116 | 69 54 | 45 | 0,59 186,30 118
390 6 74 36 | 29 | 36 | 020 8557 039 11,90 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,60 186,30 119
400 6 74 36 | 29 | 36 | 020 8550 040 12,00 12 116 | 69 54 | 45 | 0,60 186,30 120
410 6 74 36 | 29 | 36 | 021 8559 041 12,50 14 122 | 75 58 | 45 | 0,63 256,80 125
420 6 74 3 | 29 | 36 | 021 8550 042 12,80 14 122 | 75 58 | 45 | 0,64 256,80 128
430 6 74 36 | 29 | 36 | 022 8557 043 13,00 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,65 256,80 130
440 6 74 36 | 29 | 36 | 022 8550 044 13,50 14 122 | 75 58 | 45 | 0,68 256,80 135
4’50 6 74 36 | 29 | 36 | 023 8552 045 13,80 14 122 | 75 58 | 45 | 0,69 256,80 138
460 6 74 3 | 29 | 36 | 023 8559 046 14,00 14 122 | 75 58 | 45 | 0,70 256,80 140
465 6 74 36 | 29 | 36 | 023 8557 900 14,50 16 131 | 81 61 48 | 0,73 319,60 145
470 6 74 36 | 29 | 36 | 024 8550 047 14,80 16 131 | 81 61 48 | 0,74 319,60 148
4'80 6 8 | 44 | 35 | 36 | 024 8552 048 15,00 16 131 | 81 61 48 | 0,75 319,60 150
490 6 82 | 44 | 35 | 36 | 05 8559 049 15,50 16 131 | 81 61 48 | 0,78 319,60 155
500 6 82 | 44 | 35 | 36 | 025 8557 050 15,80 16 131 | 81 61 48 | 0,79 319,60 158
510 6 82 | 44 | 35 | 36 | 026 8550 051 16,00 16 131 | 81 61 48 | 0,80 319,60 160
5,20 6 8 | 44 | 35 | 36 | 026 8550 052 16,50 18 141 | 91 69 | 48 | 0,83 417,80 165
530 6 8 | 44 | 35 | 36 | 027 8559 053 16,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,84 417,80 168
540 6 82 | 44 | 35 | 36 | 027 8557 054 17,00 18 141 | 91 69 | 48 | 085 417,80 170
550 6 82 | 44 | 35 | 36 | 028 8550 055 17,50 18 141 | 91 69 | 48 | 0,88 417,80 175
5’55 6 8 | 44 | 35 | 36 | 08 8552 902 17,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,89 417,80 178
560 6 820 | 44 | 35 | 36 | 028 8559 056 18,00 18 141 | 91 69 | 48 | 0,90 417,80 180
570 6 82 | 44 | 35 | 36 | 029 8557 057 18,50 20 151 | 99 75 50 | 0,93 535,60 185
580 6 82 | 44 | 35 | 36 | 029 8550 058 18,80 20 151 | 99 75 50 | 0,94 535,60 188
590 6 8 | 44 | 35 | 36 | 030 8552 059 19,00 20 151 | 99 75 50 | 0,95 535,60 190
6,00 6 82 | 44 | 35 | 36 | 030 8552 060 19,50 20 151 | 99 75 50 | 0,98 535,60 195
610 8 91 53 | 43 | 36 | 031 9599 061 19,80 20 151 | 99 75 50 | 0,99 535,60 198
i ’ ' 20,00 20 151 | 99 75 50 | 1,00 535,60 200
6,20 8 91 53 | 43 | 36 | 0,31 95,99 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 | 0,32 95,99 063 Stal °
6,40 8 91 53 | 43 | 36 | 0,32 95,99 064 .
650 | 8 of | 53 | 43 | 36 | 033 0500 0g5 St nierdzewna o
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 033 9599 066 Zelwo °
6,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,34 95,99 067 Metale niezelazne o
6,80 8 91 53 43 36 | 0,34 95,99 068 Stopy zaroodporne
6,90 8 91 53 43 36 0,35 95,99 069 Stal hartowana le)
7,00 8 91 53 | 43 | 36 | 0,35 95,99 070
7,10 8 91 53 | 43 | 36 | 0,36 95,99 07 — v, strona 115
7,20 8 91 53 | 43 | 36 | 0,36 95,99 072
7,30 8 91 53 | 43 | 36 | 0,37 95,99 073
7,40 8 91 53 | 43 | 36 | 0,37 95,99 074
7,50 8 91 53 | 43 | 36 | 0,38 95,99 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 | 0,38 95,99 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,39 95,99 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 | 0,39 95,99 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 | 0,40 95,99 079
8,00 8 91 53 | 43 | 36 | 0,40 95,99 080
8,10 10 103 | 61 49 | 40 | 0,41 133,30 081
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD m oot i UNI UNI UNI Quatio
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
: i | () h -
2 [/ f i ', {
o Ly’ by’ by’ 4
W "" { { ( (E
23 ‘h ?‘i ,\m ?fy “&
J f ( ( ( I
" I i / i/
= " N i |
E # P i " b
Feed UNI = trzyostrzowy w8 w8 w8 (O[3 He[ T ]S YR
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 72 34 |1 29 | 36 137,80 03000 121,30 030 121,30 030 121,30 030 129,00 03000
3,10 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03100 121,30 031 121,30 031 121,30 031 129,00 03100
3,20 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03200 121,30 032 121,30 032 121,30 032 129,00 03200
3,30 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03300 121,30 033 121,30 033 121,30 033 129,00 03300
3,40 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03400 121,30 034 121,30 034 121,30 034 129,00 03400
3,50 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03500 121,30 035 121,30 035 121,30 035 129,00 03500
3,60 6 72 34 |1 29 | 36 137,80 03600 121,30 036 121,30 036 121,30 036 129,00 03600
3,70 6 72 34 | 29 | 36 137,80 03700 121,30 037 121,30 037 121,30 037 129,00 03700
3,80 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03800 121,30 038 121,30 038 121,30 038 129,00 03800
3,90 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03900 121,30 039 121,30 039 121,30 039 129,00 03900
4,00 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04000 121,30 040 121,30 040 121,30 040 129,00 04000
4,00 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04000
4,10 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04100 121,30 041 121,30 041 121,30 041 129,00 04100
4,10 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04100
4,20 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04200 121,30 042 121,30 042 121,30 042 129,00 04200
4,20 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04200
4,30 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04300 121,30 043 121,30 043 121,30 043 129,00 04300
4,30 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04300
4,40 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04400 121,30 044 121,30 044 121,30 044 129,00 04400
4,40 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04400
4,50 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04500 121,30 045 121,30 045 121,30 045 129,00 04500
4,50 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04500
4,60 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04600 121,30 046 121,30 046 121,30 046 129,00 04600
4,60 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04600
4,65 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04650
4,70 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04700 121,30 047 121,30 047 121,30 047 129,00 04700
4,70 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04700
4,80 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04800 137,80 04800 121,30 048 121,30 048 121,30 048 129,00 04800
4,90 6 95 57 | 48 | 36 140,00 04900 137,80 04900 121,30 049 121,30 049 121,30 049 129,00 04900
5,00 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05000 137,80 05000 121,30 050 121,30 050 121,30 050 129,00 05000
5,10 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05100 137,80 05100 121,30 051 121,30 051 121,30 051 129,00 05100
5,20 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05200 137,80 05200 121,30 052 121,30 052 121,30 052 129,00 05200
5,30 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05300 137,80 05300 121,30 053 121,30 053 121,30 053 129,00 05300
5,40 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05400 137,80 05400 121,30 054 121,30 054 121,30 054 129,00 05400
5,50 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05500 137,80 05500 121,30 055 121,30 055 121,30 055 129,00 05500
5,55 6 95 57 | 48 | 36 140,00 05550 137,80 05550
Stal ) ° ) ) ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne (o) (e} (e} (o) o) o)
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o [¢)

-V, strona 97-104
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

: i { (] ! -
2 [/ I s W \f
S " \4 \/ J
W "5 { { ( (E
il ! ! f :‘f* /
J { { { £
i m };, 0 l
- " N i \ \
J P ‘M ‘Mk ‘M ‘m"ﬁ
Feed UNI = trzyostrzowy w3 w3 a3 w0 ] He([S T8 a8
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10794 ... 10782... 11789... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,60 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05600 137,80 05600 121,30 056 121,30 056 121,30 056 129,00 05600
5,70 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05700 137,80 05700 121,30 057 121,30 057 121,30 057 129,00 05700
5,80 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05800 137,80 05800 121,30 058 121,30 058 121,30 058 129,00 05800
5,90 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05900 137,80 05900 121,30 059 121,30 059 121,30 059 129,00 05900
6,00 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 06000 137,80 06000 121,30 060 121,30 060 121,30 060 129,00 06000
6,10 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06100 176,30 06100 153,20 061 153,20 061 153,20 061 154,30 06100
6,20 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06200 176,30 06200 153,20 062 153,20 062 153,20 062 154,30 06200
6,30 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06300 176,30 06300 153,20 063 153,20 063 153,20 063 154,30 06300
6,40 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06400 176,30 06400 153,20 064 153,20 064 153,20 064 154,30 06400
6,50 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06500 176,30 06500 153,20 065 153,20 065 153,20 065 154,30 06500
6,60 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06600 176,30 06600 153,20 066 153,20 066 153,20 066 154,30 06600
6,70 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06700 176,30 06700 153,20 067 153,20 067 153,20 067 154,30 06700
6,80 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06800 176,30 06800 153,20 068 153,20 068 153,20 068 154,30 06800
6,90 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06900 176,30 06900 153,20 069 153,20 069 153,20 069 154,30 06900
7,00 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07000 176,30 07000 153,20 070 153,20 070 153,20 070 154,30 07000
710 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07100 176,30 07100 153,20 071 153,20 071 153,20 071 154,30 07100
7,20 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07200 176,30 07200 153,20 072 153,20 072 153,20 072 154,30 07200
7,30 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07300 176,30 07300 153,20 073 153,20 073 153,20 073 154,30 07300
7,40 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07400 176,30 07400 153,20 074 153,20 074 153,20 074 154,30 07400
7,50 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07500 176,30 07500 153,20 075 153,20 075 153,20 075 154,30 07500
7,60 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07600 176,30 07600 153,20 076 153,20 076 153,20 076 154,30 07600
7,70 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07700 176,30 07700 153,20 077 153,20 077 153,20 077 154,30 07700
7,80 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07800 176,30 07800 153,20 078 153,20 078 153,20 078 154,30 07800
7,90 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07900 176,30 07900 153,20 079 153,20 079 153,20 079 154,30 07900
8,00 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 08000 176,30 08000 153,20 080 153,20 080 153,20 080 154,30 08000
8,10 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08100 241,40 08100 210,50 081 210,50 081 210,50 081 222,60 08100
8,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08200 241,40 08200 210,50 082 210,50 082 210,50 082 222,60 08200
8,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08300 241,40 08300 210,50 083 210,50 083 210,50 083 222,60 08300
8,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08400 241,40 08400 210,50 084 210,50 084 210,50 084 222,60 08400
8,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08500 241,40 08500 210,50 085 210,50 085 210,50 085 222,60 08500
8,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08600 241,40 08600 210,50 086 210,50 086 210,50 086 222,60 08600
8,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08700 241,40 08700 210,50 087 210,50 087 210,50 087 222,60 08700
8,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08800 241,40 08800 210,50 088 210,50 088 210,50 088 222,60 08800
8,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08900 241,40 08900 210,50 089 210,50 089 210,50 089 222,60 08900
9,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09000 241,40 09000 210,50 090 210,50 090 210,50 090 222,60 09000
9,10 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09100 241,40 09100 210,50 091 210,50 091 210,50 091 222,60 09100

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) )

Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne ) (e} (e} o) o o)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana o) o
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

| i | I | I |
‘ f y
2 \ I (, ', i
o \4 )’ V4 A
; & | 1 b i
3] ifr :f* l i ¥
J " ( ( ( 1;
I W m 0 I
be W2 Vg \ '
3 i i | i :
P A AR AR A
Feed UNI = trzyostrzowy w8 w8 w8 (O[3 HE[D [ YR
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[ NEW e [ NEW [t 7 T7 T7 [ NEW [
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

9,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09200 241,40 09200 210,50 092 210,50 092 210,50 092 222,60 09200
9,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09300 241,40 09300 210,50 093 210,50 093 210,50 093 222,60 09300
9,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09400 241,40 09400 210,50 094 210,50 094 210,50 094 222,60 09400
9,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09500 241,40 09500 210,50 095 210,50 095 210,50 095 222,60 09500
9,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09600 241,40 09600 210,50 096 210,50 096 210,50 096 222,60 09600
9,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09700 241,40 09700 210,50 097 210,50 097 210,50 097 222,60 09700
9,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09800 241,40 09800 210,50 098 210,50 098 210,50 098 222,60 09800
9,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09900 241,40 09900 210,50 099 210,50 099 210,50 099 222,60 09900
10,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 10000 241,40 10000 210,50 100 210,50 100 210,50 100 222,60 10000
10,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10100 319,60 10100 278,80 101 278,80 101 278,80 101 285,50 10100
10,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10200 319,60 10200 278,80 102 278,80 102 278,80 102 285,50 10200
10,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10300 319,60 10300 278,80 103 278,80 103 278,80 103 285,50 10300
10,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10400 319,60 10400 278,80 104 278,80 104 278,80 104 285,50 10400
10,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10500 319,60 10500 278,80 105 278,80 105 278,80 105 285,50 10500
10,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10600 319,60 10600 278,80 106 278,80 106 278,80 106 285,50 10600
10,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10700 319,60 10700 278,80 107 278,80 107 278,80 107 285,50 10700
10,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10800 319,60 10800 278,80 108 278,80 108 278,80 108 285,50 10800
10,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10900 319,60 10900 278,80 109 278,80 109 278,80 109 285,50 10900
11,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11000 319,60 11000 278,80 110 278,80 110 278,80 110 285,50 11000
11,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11100 319,60 11100 278,80 111 278,80 111 278,80 111 285,50 11100
11,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11200 319,60 11200 278,80 112 278,80 112 278,80 112 285,50 11200
11,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11300 319,60 11300 278,80 113 278,80 113 278,80 113 285,50 11300
11,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11400 319,60 11400 278,80 114 278,80 114 278,80 114 285,50 11400
11,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11500 319,60 11500 278,80 115 278,80 115 278,80 115 285,50 11500
11,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11600 319,60 11600 278,80 116 278,80 116 278,80 116 285,50 11600
11,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11700 319,60 11700 278,80 117 278,80 117 278,80 117 285,50 11700
11,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11800 319,60 11800 278,80 118 278,80 118 278,80 118 285,50 11800
11,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11900 319,60 11900 278,80 119 278,80 119 278,80 119 285,50 11900
12,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 12000 319,60 12000 278,80 120 278,80 120 278,80 120 285,50 12000

12,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12500 385,80 12500 338,30 125 338,30 125 342,80 12500
12,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 125

12,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12800 385,80 12800 338,30 128 338,30 128 342,80 12800
12,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 128

13,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13000 385,80 13000 338,30 130 338,30 130 342,80 13000
13,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 130

13,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 135

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) )

Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne ) (e} (e} o) o) o)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana

e}

o
— v, strona 97-104
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

‘ i | I | I |
: ¢
2 % f i i {
o / Ve Y’ by’ i
; & | 1 | |
1 s
i l :‘* l i f
J ’( ( ( ( .
';' } Y }{// Vr !;»
be ¥ V¢ ¢ % i
y { { ( {
4 ] ! ] 4
< A ‘m} ‘M} ‘M iﬂe
Feed UNI = trzyostrzowy w8 w8 w8 (O[3 He[ T ]S YR
<]135° <]145° <]135° <]135° <]135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
[ NEW e [ NEW [t 7 T7 T7 [ NEW [
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13500 385,80 13500 338,30 135 338,30 135 342,80 13500
13,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13800 385,80 13800 338,30 138 338,30 138 342,80 13800
13,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 138
14,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 14000 385,80 14000 338,30 140 338,30 140 342,80 14000
14,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 140

14,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14500 501,60 14500 438,70 145 438,70 145 438,70 145 462,90 14500
14,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14800 501,60 14800 438,70 148 438,70 148 438,70 148 462,90 14800
15,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15000 501,60 15000 438,70 150 438,70 150 438,70 150 462,90 15000
15,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15500 501,60 15500 438,70 155 438,70 155 438,70 155 462,90 15500
15,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15800 501,60 15800 438,70 158 438,70 158 438,70 158 462,90 15800
16,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 16000 501,60 16000 438,70 160 438,70 160 438,70 160 462,90 16000
16,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16500 637,10 16500 552,10 165 552,10 165 552,10 165 648,10 16500
16,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16800 637,10 16800 552,10 168 552,10 168 552,10 168 648,10 16800
17,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17000 637,10 17000 552,10 170 552,10 170 552,10 170 648,10 17000
17,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17500 637,10 17500 552,10 175 552,10 175 552,10 175 648,10 17500
17,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17800 637,10 17800 552,10 178 552,10 178 552,10 178 648,10 17800
18,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 18000 637,10 18000 552,10 180 552,10 180 552,10 180 648,10 18000
18,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18500 750,60 18500 643,70 185 643,70 185 643,70 185 817,80 18500
18,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18800 750,60 18800 643,70 188 643,70 188 643,70 188 817,80 18800
19,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19000 750,60 19000 643,70 190 643,70 190 643,70 190 817,80 19000
19,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19500 750,60 19500 643,70 195 643,70 195 643,70 195 817,80 19500
19,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19800 750,60 19800 643,70 198 643,70 198 643,70 198 817,80 19800
20,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 20000 750,60 20000 643,70 200 643,70 200 643,70 200 817,80 20000

Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna ) )

Zeliwo ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne ) (e} (e} (o) o) o)
Stopy zaroodporne

Stal hartowana o) o
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WNT \ Standard

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

T4
< 8xD UNI DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu
11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
}ﬁf TIAIN 95 | 10 | 142 | 9 | 80 | 40 12460 095
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 097
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 098
DoONMS 9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 099
o 10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 100
T 10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 102
‘ J 10,5 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 105
‘ I ! 10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 108
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 110
2 \ 11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 112
5 1,5 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 115
ls | 11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 118
3 12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 120
J 5 12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 125
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 130
I 135 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 135
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 140
< 14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 145
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 32410 150
wal_ T3 15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 155
135° 16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 160
VHM 16,5 18 202 | 171 | 144 | 48 419,90 165
1 17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 170
DC,, | DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu };g ]g ggg m m Z‘S ﬂggg }gg
1612... 185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 46740 185
mm mm mm_| mm_| mm | mm EUR 19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 190
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 030 20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 200
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 031
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 032 Stal °
3,3 6 72 34 29 36 81,99 033 Stal nierdzewna )
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 034 eliwo °
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 035 s
36 6 72 | 34 | 29 | 36 81.99 036 g"tEta'e.”'ezeJaZ“e ©
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 037 00 22I00HONE
3,8 6 81 43 36 36 81,99 038 — v, strona 118
3,9 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 039
4,0 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 040
4,1 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 041
4,2 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 042
43 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 043
44 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 044
45 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 045
46 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 046
47 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 047
48 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 048
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 049
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 050
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 051
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 052
53 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 053
55 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 055
58 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 058
59 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 059
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 060
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 061
6,2 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 062
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 063
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 085
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 066
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 068
7,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 070
74 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 074
75 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 075
77 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 077
78 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 078
7,9 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 079
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 080
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 081
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 12460 082
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 083
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 085
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 086
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 087
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 088
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 090
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 091
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 092
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 093
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 094
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 8 ;
DC
3 l
Typ GG = z prostymi rowkami YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10770 ... 10753 ... 10792...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,0 6 72 34 | 29 | 36 163,10 030 163,10 030 126,80 03000
3,1 6 72 34 |29 | 36 163,10 031 163,10 031 126,80 03100
3,2 6 72 34 129 | 36 163,10 032 163,10 032 126,80 03200
3,3 6 72 34 | 29 | 36 163,10 033 163,10 033 126,80 03300
3,4 6 72 34 |1 29 | 36 163,10 034 163,10 034 126,80 03400
3,5 6 72 34 |29 | 36 163,10 035 163,10 035 126,80 03500
3,6 6 72 34 129 | 36 163,10 036 163,10 036 126,80 03600
3,7 6 72 34 | 29 | 36 163,10 037 163,10 037 126,80 03700
3,8 6 81 43 | 36 | 36 163,10 038 163,10 038 126,80 03800
39 6 81 43 | 36 | 36 163,10 039 163,10 039 126,80 03900
4,0 6 81 43 | 36 | 36 163,10 040 163,10 040 126,80 04000
41 6 81 43 | 36 | 36 163,10 041 163,10 041 126,80 04100
4,2 6 81 43 | 36 | 36 163,10 042 163,10 042 126,80 04200
4,3 6 81 43 | 36 | 36 163,10 043 163,10 043 126,80 04300
44 6 81 43 | 36 | 36 163,10 044 163,10 044 126,80 04400
4,5 6 81 43 | 36 | 36 163,10 045 163,10 045 126,80 04500
4,6 6 81 43 | 36 | 36 163,10 046 163,10 046 126,80 04600
47 6 81 43 | 36 | 36 163,10 047 163,10 047 126,80 04700
4,8 6 95 57 | 48 | 36 163,10 048 163,10 048 126,80 04800
4,9 6 95 57 | 48 | 36 163,10 049 163,10 049 126,80 04900
50 6 95 57 | 48 | 36 163,10 050 163,10 050 126,80 05000
5,1 6 95 57 | 48 | 36 163,10 051 163,10 051 126,80 05100
5,2 6 95 57 | 48 | 36 163,10 052 163,10 052 126,80 05200
53 6 95 57 | 48 | 36 163,10 053 163,10 053 126,80 05300
54 6 95 57 | 48 | 36 163,10 054 163,10 054 126,80 05400
55 6 95 57 | 48 | 36 163,10 055 163,10 055 126,80 05500
5,6 6 95 57 | 48 | 36 163,10 056 163,10 056 126,80 05600
5,7 6 95 57 | 48 | 36 163,10 057 163,10 057 126,80 05700
58 6 95 57 | 48 | 36 163,10 058 163,10 058 126,80 05800
59 6 95 57 | 48 | 36 163,10 059 163,10 059 126,80 05900
6,0 6 95 57 | 48 | 36 163,10 060 163,10 060 126,80 06000
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 061 169,70 061 158,70 06100
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 062 169,70 062 158,70 06200
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 063 169,70 063 158,70 06300
6,4 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 064 169,70 064 158,70 06400
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 065 169,70 065 158,70 06500
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 066 169,70 066 158,70 06600
6,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 067 169,70 067 158,70 06700
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 068 169,70 068 158,70 06800
6,9 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 069 169,70 069 158,70 06900
7,0 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 070 169,70 070 158,70 07000
71 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 071 169,70 071 158,70 07100
72 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 072 169,70 072 158,70 07200
73 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 073 169,70 073 158,70 07300
74 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 074 169,70 074 158,70 07400
Stal o)
Stal nierdzewna °
Zeliwo o) ° o
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne [e}
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 8 ;
DC
3 l
Typ GG = z prostymi rowkami YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10770 ... 10753 ... 10792...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
75 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 075 169,70 075 158,70 07500
7,6 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 076 169,70 076 158,70 07600
7.7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 077 169,70 077 158,70 07700
78 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 078 169,70 078 158,70 07800
79 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 079 169,70 079 158,70 07900
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 080 169,70 080 158,70 08000
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 081 238,10 081 200,60 08100
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 082 238,10 082 200,60 08200
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 083 238,10 083 200,60 08300
8,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 084 238,10 084 200,60 08400
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 085 238,10 085 200,60 08500
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 086 238,10 086 200,60 08600
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 087 238,10 087 200,60 08700
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 088 238,10 088 200,60 08800
8,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 089 238,10 089 200,60 08900
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 090 238,10 090 200,60 09000
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 091 238,10 091 200,60 09100
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 092 238,10 092 200,60 09200
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 093 238,10 093 200,60 09300
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 094 238,10 094 200,60 09400
9,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 095 238,10 095 200,60 09500
9,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 096 238,10 096 200,60 09600
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 097 238,10 097 200,60 09700
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 098 238,10 098 200,60 09800
9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 099 238,10 099 200,60 09900
10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 100 238,10 100 200,60 10000
10,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 101 303,10 101
10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 102 303,10 102 257,90 10200
10,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 103 303,10 103 257,90 10300
10,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 104 303,10 104 257,90 10400
10,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 105 303,10 105 257,90 10500
10,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 106 303,10 106
10,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 107 303,10 107 257,90 10700
10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 108 303,10 108 257,90 10800
10,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 109 303,10 109
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 110 303,10 110 257,90 11000
11,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 111 303,10 111
11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 112 303,10 112 257,90 11200
11,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 113 303,10 113
11,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 114 303,10 114
11,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 115 303,10 115 257,90 11500
11,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 116 303,10 116 257,90 11600
11,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 117 303,10 117
11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 118 303,10 118 257,90 11800
11,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 119 303,10 119
Stal o)
Stal nierdzewna °
Zeliwo o) ° o
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne o
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WNT \ Performance

8xD z wewnetrznym chtodzeniem

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
3 ! ;4
5 8 >
DC
3 i
Typ GG = z prostymi rowkami YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
VHM VHM VHM
T4 T4 [NEW R
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10770 ... 10753 ... 10792...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 120 303,10 120 257,90 12000
12,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12200
12,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 125 44420 125
12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12500
12,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12800
12,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 128 44420 128
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13000
13,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 130 44420 130
13,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13200
13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13500
13,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 135 44420 135
13,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13800
13,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 138 44420 138
14,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 140 44420 140
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 14000
14,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 14200
14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 145 574,20 145 467,40 14500
14,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 148 574,20 148 467,40 14800
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 150 574,20 150 467,40 15000
15,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 15200
15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 155 574,20 155 467,40 15500
15,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 158 574,20 158 467,40 15800
16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 160 574,20 160 467,40 16000
16,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 16200
16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 165 794,70 165 573,10 16500
16,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 168 794,70 168 573,10 16800
17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 170 794,70 170 573,10 17000
17,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 17200
17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 175 794,70 175 573,10 17500
17,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 178 794,70 178 573,10 17800
18,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 180 794,70 180 573,10 18000
18,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 18200
18,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 185 995,30 185 695,50 18500
18,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 188 995,30 188 695,50 18800
19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 190 995,30 190 695,50 19000
19,1 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19100
19,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19200
19,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 195 995,30 195 695,50 19500
19,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 198 995,30 198 695,50 19800
20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 200 995,30 200 695,50 20000
Stal o)
Stal nierdzewna )
Zeliwo (e} ) o
Metale niezelazne ° ) )
Stopy zaroodporne o

— v, strona 103-108
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WNT \ Performance

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

AL

DLC

_—

w8

<J135°
VHM
[NEW Rt
Nr artykutu
10793 ...
EUR

Feed Quattro
<12xD % UNI oF
gz DPX74S DPX74S
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS
I
Y9
14 i/
2 W i
o \ !f
[’ [1/4
5 & t !
5“’ i
\ (
‘ |
DC l“ .h
A 4
a3 na(_ ]38
<]135° <] 140°
VHM VHM
(NEW [t 0Ea
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Nr artykutu Nr artykutu
10796 ... 10737 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
3,0 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03000
3,1 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03100
3,2 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03200
3,3 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03300
3,4 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03400
3,5 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03500
3,6 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03600
3,7 6 92 54 | 48 | 36 177,50 03700
3,8 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03800
39 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03900
4,0 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04000 177,50 04000
41 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04100 177,50 04100
4,2 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04200 177,50 04200
4,3 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04300 177,50 04300
44 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04400 177,50 04400
4,5 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04500 177,50 04500
4,6 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04600 177,50 04600
47 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04700 177,50 04700
4,8 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 04800 177,50 04800
4,9 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 04900 177,50 04900
5,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05000 177,50 05000
5,1 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05100 177,50 05100
5,2 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05200 177,50 05200
53 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05300 177,50 05300
54 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05400 177,50 05400
55 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05500 177,50 05500
5,6 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05600 177,50 05600
5,7 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05700 177,50 05700
58 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05800 177,50 05800
59 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05900 177,50 05900
6,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 06000 177,50 06000
6,1 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06100 191,80 06100
6,2 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06200 191,80 06200
6,3 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06300 191,80 06300
6,4 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06400 191,80 06400
6,5 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06500 191,80 06500
6,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06600 191,80 06600
6,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06700 191,80 06700
6,8 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06800 191,80 06800
6,9 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06900 191,80 06900
7,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07000 191,80 07000
71 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07100 191,80 07100
72 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07200 191,80 07200
Stal ) )
Stal nierdzewna )
Zeliwo ® )
Metale niezelazne o o

Stopy zaroodporne

153,20 03000
153,20 03100
153,20 03200
153,20 03300
153,20 03400
153,20 03500
153,20 03600
153,20 03700
153,20 03800
153,20 03900
153,20 04000
153,20 04100
153,20 04200
153,20 04300
153,20 04400
153,20 04500
153,20 04600
153,20 04700
153,20 04800
153,20 04900
153,20 05000
153,20 05100
153,20 05200
153,20 05300
153,20 05400
153,20 05500
153,20 05600
153,20 05700
153,20 05800
153,20 05900
153,20 06000
212,80 06100
212,80 06200
212,80 06300
212,80 06400
212,80 06500
212,80 06600
212,80 06700
212,80 06800
212,80 06900
212,80 07000
212,80 07100
212,80 07200

(@)
[ ]

— v, strona 99-107

70 @ DC,,; dlatypu Feed UNIi Quattro 4F / @ DCy; dla typu AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Feed Quattro
<12xD m UNI 4F AL
gz DPX74S DPX74S DLC
[ DRAGONSKIN|

DCONMS
I
! 4
| i
14 i/ /
2 i ( f
o |
L l" 1('
59
!‘V ih f
W |
DC l‘* ”P
Ar 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM
(NEW [t 0Ea NEW [
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
73 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07300 191,80 07300 212,80 07300
7.4 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07400 191,80 07400 212,80 07400
75 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07500 191,80 07500 212,80 07500
7,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07600 191,80 07600 212,80 07600
17 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07700 191,80 07700 212,80 07700
7.8 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07800 191,80 07800 212,80 07800
79 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07900 191,80 07900 212,80 07900
8,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 08000 191,80 08000 212,80 08000
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08100 261,30 08100 268,80 08100
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08200 261,30 08200 268,80 08200
8,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08300 261,30 08300 268,80 08300
8,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08400 261,30 08400 268,80 08400
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08500 261,30 08500 268,80 08500
8,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08600 261,30 08600 268,80 08600
8,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08700 261,30 08700 268,80 08700
8,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08800 261,30 08800 268,80 08800
8,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08900 261,30 08900 268,80 08900
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09000 261,30 09000 268,80 09000
9,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09100 261,30 09100 268,80 09100
9,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09200 261,30 09200 268,80 09200
9,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09300 261,30 09300 268,80 09300
9,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09400 261,30 09400 268,80 09400
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09500 261,30 09500 268,80 09500
9,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09600 261,30 09600 268,80 09600
9,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09700 261,30 09700 268,80 09700
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09800 261,30 09800 268,80 09800
9,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09900 261,30 09900 268,80 09900
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 10000 261,30 10000 268,80 10000
10,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10100 349,30 10100
10,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10200 349,30 10200 365,90 10200
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10300 349,30 10300
10,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10400 349,30 10400
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10500 349,30 10500 365,90 10500
10,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10600 349,30 10600
10,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10700 349,30 10700 365,90 10700
10,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10800 349,30 10800 365,90 10800
10,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10900 349,30 10900
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11000 349,30 11000 365,90 11000
11,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11100 349,30 11100
11,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11200 349,30 11200 365,90 11200
11,3 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11300 349,30 11300 365,90 11300
11,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11400 349,30 11400
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11500 349,30 11500 365,90 11500
Stal ) )
Stal nierdzewna )
Zeliwo ® ) o)
Metale niezelazne (e} (o) )

Stopy zaroodporne
— v, strona 99-107

70 @ DC,,; dlatypu Feed UNIi Quattro 4F / @ DCy; dla typu AL
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WNT \ Performance

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
I
! 4
| t
i’ ”’ ,{
g i"’ i‘j /
1y ! 1
|
5“’ i '
" (
i |
DC (¥ i
Ar 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <] 140° <J135°
VHM VHM VHM
(NEW [t 0Ea NEW [
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
11,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11600 349,30 11600
1,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11700 349,30 11700
11,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11800 349,30 11800 365,90 11800
11,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11900 349,30 11900
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 12000 349,30 12000 365,90 12000
12,1 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12100
12,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12200
12,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12500 512,50 12500 513,70 12500
12,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12800 512,50 12800 513,70 12800
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13000 512,50 13000 513,70 13000
13,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 13200
13,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13500 512,50 13500 513,70 13500
13,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13800 512,50 13800 513,70 13800
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 14000 512,50 14000 513,70 14000
14,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14200
14,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14500 668,90 14500 621,60 14500
14,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14700
14,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14800 668,90 14800 621,60 14800
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15000 668,90 15000 621,60 15000
15,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15200
15,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15500 668,90 15500 621,60 15500
15,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15700
15,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15800 668,90 15800 621,60 15800
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 16000 668,90 16000 621,60 16000
16,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 16200
16,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16500 907,00 16500 692,10 16500
16,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16800 907,00 16800 692,10 16800
17,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17000 907,00 17000 692,10 17000
17,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 17200
17,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17500 907,00 17500 692,10 17500
17,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17800 907,00 17800 692,10 17800
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 18000 907,00 18000 692,10 18000
18,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18200
18,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18500 1.136,00 18500 876,20 18500
18,7 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18700
18,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18800 1.136,00 18800 876,20 18800
19,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19000 1.136,00 19000 876,20 19000
19,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 19200
19,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19500  1.136,00 19500 876,20 19500
19,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19800  1.136,00 19800 876,20 19800
20,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 20000 1.136,00 20000 876,20 20000
Stal ) )
Stal nierdzewna )
Zeliwo ) ) o
Metale niezelazne o) o )

Stopy zaroodporne
— v, strona 99-107

70 @ DC,;; dlatypu Feed UNI'i Quattro 4F / @ DCy; dla typu AL
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WNT \ Standard

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 12xD

A

DCONMS

!

n
]

Y

L
o
]

|
|

OAL

DC

UNI

TiAIN

<

ma_ I8

<J135°

VHM
T
DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 92 54 48 36 110,20 030
3,1 6 92 54 48 36 110,20 031
3,2 6 92 54 48 36 110,20 032
3,3 6 92 54 48 36 110,20 033
3,4 6 92 54 48 36 110,20 034
3,5 6 92 54 48 36 110,20 035
3,6 6 92 54 48 36 110,20 036
3,7 6 92 54 48 36 110,20 037
3,8 6 102 | 64 58 36 110,20 038
3,9 6 102 | 64 58 36 110,20 039
4,0 6 102 | 64 58 36 110,20 040
41 6 102 | 64 58 36 110,20 041
4,2 6 102 | 64 58 36 110,20 042
4,3 6 102 | 64 58 36 110,20 043
4,4 6 102 | 64 58 36 110,20 044
4,5 6 102 | 64 58 36 110,20 045
4,6 6 102 | 64 58 36 110,20 046
47 6 102 | 64 58 36 110,20 047
4.8 6 116 | 78 70 36 110,20 048
49 6 116 | 78 70 36 110,20 049
5,0 6 116 | 78 70 36 110,20 050
5,5 6 116 | 78 70 36 110,20 055
5,8 6 116 | 78 70 36 110,20 058
6,0 6 116 | 78 70 36 110,20 060
6,3 8 146 | 108 | 94 36 122,30 063
6,5 8 146 | 108 | 94 36 122,30 065
6,6 8 146 | 108 | 94 36 122,30 066
6,8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 068
7,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 070
75 8 146 | 108 | 94 36 122,30 075
7.8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 078
8,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 080
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 082
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 085
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 090
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 095
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 098
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 100
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 105
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 110
1,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 115
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 120
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 130
02|66

T1
DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Nr artykutu
11615...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR

14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 140
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 150
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 160
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 480,60 180
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo °
Metale niezelazne o

Stopy zaroodporne

— v, strona 118
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WNT \ Performance

Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 16xD bez odprowadzania widrow

A konieczny otwor wstepny

A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

< 16xD m

TB 16
UNI

TiAIN

|
T

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

8 e[ T3
<J135° <J135°
VHM VHM
T7 T7

DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Nr artykutu Nr artykutu

11016 ... 11017 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 84 | 42 | 39 122,30 020 122,30 020
2,2 4 84 | 42 | 39 122,30 022 122,30 022
2,3 4 84 | 42 | 39 122,30 023 122,30 023
2,4 4 96 | 54 | 50 136,80 024 136,80 024
2,5 4 96 | 54 | 50 136,80 025 136,80 025
2,7 4 96 | 54 | 50 136,80 027 136,80 027
2,8 4 96 | 54 | 50 136,80 028 136,80 028
3,0 6 100 | 60 | 55 174,10 030 174,10 030
3,2 6 100 | 60 | 55 174,10 032 174,10 032
3,3 6 100 | 60 | 55 17410 033 17410 033
3,5 6 100 | 60 | 55 174,10 035 174,10 035
3,8 6 15| 75 | 69 181,80 038 181,80 038
4,0 6 115 | 75 | 69 181,80 040 181,80 040
4,2 6 115 | 75 | 69 195,10 042 195,10 042
4,5 6 130 | 90 | 83 195,10 045 195,10 045
4,8 6 130 | 90 | 83 206,10 048 206,10 048
5,0 6 130 | 90 | 83 206,10 = 050 206,10 = 050
55 6 150 | 108 | 99 216,00 055 216,00 055
5,8 6 150 | 108 | 99 216,00 058 216,00 058
6,0 6 150 | 108 | 99 216,00 060 216,00 060
6,5 8 165 | 125 | 115 229,30 065 229,30 065
6,8 8 165 | 125 | 115 246,90 068 246,90 068
7,0 8 165 | 125 | 115 246,90 070 246,90 070
75 8 180 | 140 | 128 275,60 075 275,60 075
7.8 8 180 | 140 | 128 275,60 078 275,60 078
8,0 8 180 | 140 | 128 275,60 080 275,60 080
8,5 10 205 | 160 | 147 304,20 085 304,20 085
8,8 10 205 | 160 | 147 339,60 088 339,60 088
9,0 10 205|160 | 147 339,60 090 339,60 090
9,8 10 225|180 | 165 339,60 098 339,60 098
10,0 10 225|180 | 165 339,60 100 339,60 100
10,2 12 240 | 190 | 174 379,10 102 379,10 102
10,8 12 2401190 | 174 379,10 108 379,10 108
11,8 12 265 | 215 | 197 379,10 118 379,10 118
12,0 12 265 | 215 | 197 379,10 120 379,10 120
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo )
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strona 122+124

— Informacje dotyczace obrébki: strona 134

A
A konieczny otwor wstepny
A
A
TB 16
ALU < 20xD m
DLC . @

do 20xD bez odprowadzania widrow

doktadne ustawienie w linii osi
doskonate odprowadzanie widrow

TB 20
UNI

TiAIN

TB 20
ALU

DLC

——

S S

YA T3

<J135° <J135°

VHM VHM

T7 T7
DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Nr artykutu Nr artykutu
11020 ... 11021 ...

mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 92 | 50 | 47 130,00 020 130,00 020
2,2 4 92 | 50 | 47 130,00 022 130,00 022
2,3 4 92 | 50 | 47 130,00 023 130,00 023
2,4 4 112 | 70 | 66 144,40 024 144,40 024
2,5 4 112 | 70 | 66 144,40 025 144,40 025
2,7 4 112 | 70 | 66 144,40 027 144,40 027
2,8 4 112 | 70 | 66 144,40 028 144,40 028
3,0 6 120 | 80 | 75 194,00 030 194,00 030
3,2 6 120 | 80 | 75 194,00 032 194,00 032
3,3 6 120 | 80 | 75 194,00 033 194,00 033
3,5 6 1201 80 | 75 194,00 035 194,00 035
3,8 6 130 | 90 | 84 201,80 038 201,80 038
4,0 6 130 | 90 | 84 201,80 040 201,80 040
4,2 6 160 | 110 | 103 217,10 042 217,10 042
4,5 6 160 | 110 | 103 217,10 045 217,10 045
4,8 6 160 | 120 | 113 229,30 048 229,30 048
5,0 6 160 | 120 | 113 229,30 050 229,30 050
55 6 185 | 140 | 131 239,10 055 239,10 055
5,8 6 185 | 140 | 131 239,10 058 239,10 058
6,0 6 185 | 140 | 131 239,10 060 239,10 060
6,5 8 210 | 160 | 150 255,70 065 255,70 065
6,8 8 210 | 160 | 150 274,50 068 274,50 068
7,0 8 210 | 160 | 150 274,50 070 274,50 070
75 8 230 | 180 | 168 306,40 075 306,40 075
7.8 8 230180 | 168 306,40 078 306,40 078
8,0 8 230 | 180 | 168 306,40 080 306,40 080
8,5 10 260 | 195 | 182 337,30 085 337,30 085
8,8 10 290 | 230 | 216 379,10 088 379,10 088
9,0 10 290 | 230 | 216 379,10 090 379,10 090
9,8 10 290 | 230 | 216 379,10 098 379,10 098
10,0 10 290 | 230 | 216 379,10 100 379,10 100
10,2 12 315 | 268 | 251 416,60 102 416,60 102
10,8 12 315 | 268 | 251 416,60 108 416,60 108
11,8 12 315 | 268 | 251 416,60 118 416,60 118
12,0 12 315 | 268 | 251 416,60 120 416,60 120
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo )
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne

— v, strona 122+124
— Informacje dotyczace obrobki: strona 134
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WNT \ Performance Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich  WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 25xD bez odprowadzania wiorow
A konieczny otwor wstepny

A doktadne ustawienie w linii 0si

A doskonate odprowadzanie wiorow

do 30xD bez odprowadzania widrow
konieczny otwor wstepny

doktadne ustawienie w linii osi
doskonate odprowadzanie widrow

825 825 TB 30 TB 30
< 25xD) m UNI ALU < 30xD m UNI ALU

> > > >

_ @ TIAIN DLC . @ TIAIN DLC
.7 )

—

——=—
b e . s

w8 ma T8 w138 w13

<J135° <J135° <J135° <J135°

VHM VHM VHM VHM

T7 T7 T7 T7
DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Nr artykutu Nr artykutu DC ;| DCONMS ;5 | OAL | LCF | LU Nr artykutu Nr artykutu
11025 ... 11026 ... 11030 ... 11031 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 104 | 60 | 57 137,80 020 137,80 020 2,0 4 115 | 70 | 67 147,80 020 147,80 020
2,2 4 104 | 60 | 57 137,80 022 137,80 022 2,2 4 115 | 70 | 67 147,80 022 147,80 022
2,3 4 104 | 60 | 57 137,80 023 137,80 023 2,3 4 15| 70 | 67 147,80 023 147,80 023
2,4 4 125 | 80 | 76 157,60 024 157,60 024 2,4 4 138 | 90 | 86 170,90 024 170,90 024
2,5 4 125 | 80 | 76 157,60 025 157,60 025 2,5 4 138 | 90 | 86 170,90 025 170,90 025
2,7 4 125 | 80 | 76 157,60 027 157,60 027 2,7 4 138 | 90 | 86 170,90 027 170,90 027
2,8 4 1251 80 | 76 157,60 028 157,60 028 2,8 4 138 | 90 | 86 170,90 028 170,90 028
3,0 6 135| 98 | 93 22490 030 22490 030 3,0 6 150 | 105 | 100 288,80 030 288,80 030
3,2 6 135| 98 | 93 224,90 032 22490 032 3,2 6 150 | 105 | 100 288,80 032 288,80 032
3,3 6 150 | 110 | 105 250,20 033 250,20 033 3,3 6 185 | 135 | 130 296,50 033 296,50 033
3,5 6 150 | 110 | 105 250,20 035 250,20 035 3,5 6 185 | 135 | 130 296,50 035 296,50 035
3,8 6 160 | 120 | 114 256,80 038 256,80 038 3,8 6 185 | 135 | 130 296,50 038 296,50 038
4,0 6 160 | 120 | 114 256,80 040 256,80 040 4,0 6 185 | 135 | 130 296,50 040 296,50 040
4,2 6 160 | 120 | 114 256,80 042 256,80 042 4,2 6 185 | 135 | 130 296,50 042 296,50 042
45 6 180 | 135 | 128 267,80 045 267,80 045 4,5 6 215 | 165 | 158 305,30 045 305,30 045
4,8 6 180 | 135 | 128 267,80 048 267,80 048 4,8 6 215|165 | 158 305,30 048 305,30 048
5,0 6 180 | 135 | 128 267,80 050 267,80 050 5,0 6 215|165 | 158 305,30 050 305,30 050
55 6 205 | 168 | 159 287,70 055 287,70 055 5,5 6 230|180 | 171 319,60 055 319,60 055
5,8 6 205 | 168 | 159 287,70 058 287,70 058 5,8 6 230|180 | 171 319,60 058 319,60 058
6,0 6 205 | 168 | 159 287,70 060 287,70 060 6,0 6 230|180 | 171 319,60 060 319,60 060
6,5 8 240 | 200 | 190 320,70 065 320,70 065 6,5 8 280 | 215 | 205 352,70 065 352,70 065
6,8 8 240 | 200 | 190 320,70 068 320,70 068 6,8 8 280 | 230 | 220 365,90 068 365,90 068
7,0 8 240|200 | 190 320,70 070 320,70 070 7,0 8 280 | 230 | 220 365,90 070 365,90 070
75 8 260 | 220 | 208 357,10 075 357,10 075 75 8 280 | 230 | 220 365,90 075 365,90 075
7.8 8 260 | 220 | 208 357,10 078 357,10 078 7.8 8 315 | 265 | 253 407,80 078 407,80 078
8,0 8 260 | 220 | 208 357,10 080 357,10 080 8,0 8 315 | 265 | 253 407,80 080 407,80 080
8,5 10 285 | 240 | 227 401,10 085 401,10 085 8,5 10 350 | 295 | 282 470,60 085 470,60 085
8,8 10 310 | 268 | 254 436,40 088 436,40 088 8,8 10 380|330 | 316 494,80 088 494,80 088
9,0 10 310 | 268 | 254 436,40 090 436,40 090 9,0 10 380|330 316 494,80 090 494,80 090
9,8 10 310 | 268 | 254 436,40 098 436,40 098 9,8 10 380 | 330 | 316 494,80 098 494,80 098
10,0 10 310 | 268 | 254 436,40 100 436,40 100 10,0 10 380 | 330 | 316 494,80 100 49480 100
10,2 12 375 | 325 | 308 524,60 102 524,60 102 10,2 12 430 | 380 | 365 631,60 102 631,60 102
10,8 12 375 | 325 | 308 524,60 108 524,60 108 10,8 12 430 | 380 | 365 631,60 108 631,60 108
11,8 12 375 | 325 | 308 524,60 118 524,60 118 11,8 12 430 | 380 | 365 631,60 118 631,60 118
12,0 12 375 | 325 | 308 524,60 120 524,60 120 12,0 12 430 | 380 | 365 631,60 120 631,60 120
Stal ® Stal [}
Stal nierdzewna ) Stal nierdzewna °
Zeliwo ° Zeliwo °
Metale niezelazne ) Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne Stopy zaroodporne
— v, strona 122+124 — V,strona 122+124
— Informacje dotyczace obrébki: strona 134 — Informacje dotyczace obrobki: strona 134
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WNT \ Performance

Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A (o 40xD bez odprowadzania wiérow
A konieczny otwor wstepny
A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

< 40xD %

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

TB 40
UNI

TiAIN

H‘—\"\—”\—’\—\;\—\—\—\\d—'

e[ T3
<J135°
VHM
T7
DC (;s| DCONMS 45 | OAL | LCF | LU Nr artykutu
11040 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 195|150 | 146 365,90 030
4,0 6 220|175 | 169 365,90 040
4,2 6 2451200 | 194 404,60 042
4,5 6 2451200| 194 404,60 045
4,8 6 2751230223 432,10 048
5,0 6 2751230223 432,10 050
55 6 305|260 | 251 465,10 055
58 6 305|260 | 251 465,10 058
6,0 6 305|260 | 251 465,10 060
6,5 8 345|300 290 500,30 065
6,8 8 345|300 290 500,30 068
7,0 8 345|300 290 500,30 070
75 8 385|340 328 556,60 075
78 8 385|340 328 556,60 078
8,0 8 385|340 328 556,60 080
8,5 10 430|380 | 367 612,90 085
8,8 10 430|380 | 367 612,90 088
9,0 10 430|380 | 367 612,90 090
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com

- v, strona 123
— Informacje dotyczace obrébki: strona 134

A do 50xD bez odprowadzania wiérow
A konieczny otwor wstepny
A dokfadne ustawienie w linii osi
A doskonate odprowadzanie wiorow
TB 50
< 50xD) *f BS
. @ TiAIN
7
|
f
[
[
f
i
f
f
f
?
f
f
i
(I3
<J135°
VHM
T7
DC (55| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Nr artykutu
11 050...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 220|175 170 497,10 030
4,0 6 265|220 | 214 497,10 040
4,2 6 290 | 245|238 553,30 042
4,5 6 290| 245|238 553,30 045
4,8 6 320|275 268 624,90 048
5,0 6 320|275 | 268 624,90 050
5,5 6 355|310 | 302 703,10 055
5,8 6 355|315 | 306 713,10 058
6,0 6 355|315 | 306 713,10 060
6,5 8 395|350 340 792,50 065
6, 8 425|380 370 859,70 068
Stal )
Stal nierdzewna °
Zeliwo °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

— v, strona 123
— Informacje dotyczace obrobki: strona 134
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WNT \ Performance

Wiertetka
WTX - Wiertto wysokowydajne
A yjednolicony chwyt wiertta @ 3 mm h6 do
zastosowania w oprawkach termokurczliwych
17
<5xD MINI DC 000 DCONMS | OAL | LCF | LU Nr artykutu
11770 ...
mm mm mm mm mm EUR
TiAIN 1,70 3 38 | 105 | 80 16,10 01700
1,75 3 38 | 105 | 80 16,10 01750
1,80 3 38 | 105 | 80 16,10 01800
DCONMS 1,85 3 38 | 120 | 80 16,10 01850
x 1,90 3 38 | 120 | 80 16,10 01900
1,95 3 38 | 120 | 80 16,10 01950
1,97 3 38 | 120 | 80 16,10 01970
1,98 3 38 | 120 | 80 16,10 01980
2 1,99 3 38 | 120 | 80 16,10 01990
2,00 3 42 | 130 | 90 23,04 02000
2,01 3 42 | 130 | 90 23,04 02010
— . \ 2,02 3 42 | 130 | 90 23,04 02020
7 2,03 3 42 | 130 | 90 23,04 02030
oy 2,05 3 42 | 130 | 90 23,04 02050
2,10 3 42 | 130 | 90 23,04 02100
< 2,15 3 42 | 130 | 90 23,04 02150
2,20 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02200
g 2,25 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02250
< 140° 2,30 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02300
VHM 2,35 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02350
17 2,40 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02400
DC o004/ DCONMS | OAL | LCF | LU Nr artykutu 2,45 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02450
11770... 2,47 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02470
mm mm mm mm mm EUR 2,48 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02480
0,10 3 38 [ 12 | 10 29,75 00100 2,49 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02490
0,15 3 38 | 20 | 17 26,23 00150 2,50 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02500
0,20 3 38 | 35 | 30 22,93 00200 2,51 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02510
0,25 3 38 | 35 | 30 19,51 00250 2,52 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02520
0,30 3 38 | 55 | 50 16,10 00300 2,53 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02530
0,35 3 38 | 55 | 50 16,10 00350 2,60 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02600
0,40 3 38 | 70 | 60 16,10 00400 2,70 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02700
0,45 3 38 | 70 | 60 16,10 00450 2,80 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02800
0,50 3 38 | 70 | 60 16,10 00500 2,90 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02900
0,55 3 38 | 70 | 60 16,10 00550
0,60 3 38 | 70 | 60 16,10 ooso0 Ot °
0,65 3 38 70 | 6,0 16,10 00650  Stal nierdzewna
0,70 3 38 | 105 | 80 16,10 00700  Zeliwo °
0,75 3 38 10,5 8,0 16,10 00750 Metale niezelazne o
0,80 3 38 | 105 | 80 16,10 00800 stopy 7aroodporne s
0,85 3 38 | 105 | 80 16,10 00850
0,90 3 38 | 105 | 80 16,10 00900 = Ve strona 110
0,95 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00950
0,97 3 38 | 105 | 80 16,10 00970
0,98 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00980
0,99 3 38 | 105 | 80 16,10 00990
1,00 3 38 | 105 | 80 16,10 01000
1,01 3 38 | 105 | 80 16,10 01010
1,02 3 38 | 105 | 80 16,10 01020
1,03 3 38 | 105 | 80 16,10 01030
1,05 3 38 | 105 | 80 16,10 01050
1,10 3 38 | 105 | 80 16,10 01100
1,15 3 38 | 105 | 80 16,10 01150
1,20 3 38 | 105 | 80 16,10 01200
1,25 3 38 | 105 | 80 16,10 01250
1,30 3 38 | 105 | 80 16,10 01300
1,35 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01350
1,40 3 38 | 105 | 80 16,10 01400
1,45 3 38 | 105 | 80 16,10 01450
1,47 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01470
1,48 3 38 | 105 | 80 16,10 01480
1,49 3 38 | 105 | 80 16,10 01490
1,50 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01500
1,51 3 38 | 105 | 80 16,10 01510
1,52 3 38 | 105 | 80 16,10 01520
1,53 3 38 | 105 | 80 16,10 01530
1,55 3 38 | 105 | 80 16,10 01550
1,60 3 38 | 105 | 80 16,10 01600
1,65 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01650
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WNT \ Performance

Wiertetka
WTX - Wiertto wysokowydajne, WTX - Wiertto wysokowydajne,
norma zaktadowa norma zaktadowa
A geometria rowka widrowego WTX - optymalne formowanie i A geometria rowka widrowego WTX - optymalne formowanie i
odprowadzanie wiorow odprowadzanie wiorow
A wszystkie $rednice z chwytem 3 mm A wszystkie $rednice z chwytem 3 mm

< 5xD m MINI <8xD ,ﬁf MINI
gg Ti700 gg Ti700

DCONMS DCONMS

~w[_ T8 ~wa [ T8
< 140° <] 140°
VHM VHM
T4 T4
DC 140,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU Nr artyku{u DC +0,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU Nr artyku'u
10775 ... 10778 ...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 3 55 8 5 122,30 010 1,0 3 55 11 8 129,00 010
1,1 3 55 12 8 122,30 011 1,1 3 55 17 13 129,00 o1
1,2 3 55 12 8 122,30 012 1,2 3 55 17 13 129,00 012
1,3 3 55 12 8 122,30 013 1,3 3 55 17 13 129,00 013
1,4 3 55 12 8 122,30 014 1,4 3 55 17 13 129,00 014
1,5 3 55 12 8 122,30 015 1,5 3 55 17 13 129,00 015
1,6 3 68 16 1 129,00 016 1,6 3 68 22 17 138,80 016
1,7 3 68 16 1 129,00 017 1,7 3 68 22 17 138,80 017
1,8 3 68 16 1 129,00 018 1,8 3 68 22 17 138,80 018
1,9 3 68 16 11 129,00 019 1,9 3 68 22 17 138,80 019
2,0 3 68 16 1 129,00 020 2,0 3 68 22 17 138,80 020
2,1 3 74 20 14 13230 o021 2,1 3 74 28 22 141,00 021
2,2 3 74 20 14 132,30 022 2,2 3 74 28 22 141,00 022
2,3 3 74 20 14 132,30 023 2,3 3 74 28 22 141,00 023
2,4 3 74 20 14 132,30 024 2,4 3 74 28 22 141,00 024
2,5 3 74 20 14 13230 025 2,5 3 74 28 22 141,00 025
2,6 3 81 23 16 138,80 026 2,6 3 81 32 25 14550 026
2,7 3 81 23 16 138,80 027 2,7 3 81 32 25 14550 027
2,8 3 81 23 16 138,80 028 2,8 3 81 32 25 14550 028
2,9 3 81 23 16 138,80 029 2,9 3 81 32 25 14550 029
Stal ) Stal )
Stal nierdzewna ) Stal nierdzewna )
Zeliwo ° Zeliwo °
Metale niezelazne ) Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne ) Stopy zaroodporne )
— v, strona 109 — v, strona 109
O cicnienie chiodziwa 20-50 bar O cicnicnie chiodziwa 20-50 bar

cuttingtools.ceratizit.com 02|71



WNT \ Performance

Wiertetka

WTX - Wiertto wysokowydajne,
norma zaktadowa

A geometria rowka widrowego WTX - optymalne formowanie i

odprowadzanie widrow
A wszystkie $rednice z chwytem 3 mm

< 12xD m

ke

DCONMS

MINI

Ti700

~w[_ T8
< 140°
VHM
T4
DC 40,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL | LCF | LU Nr artyku{u
10779 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
1,0 3 55 | 15 | 12 145,50 010
1,1 3 55 | 23 | 19 145,50 011
1,2 3 55 | 23 | 19 145,50 012
1,3 3 55 | 23 | 19 145,50 013
1,4 3 55 | 23 | 19 145,50 014
1,5 3 55 | 23 | 19 145,50 015
1,6 3 68 | 30 | 25 153,20 016
1,7 3 68 | 30 | 25 153,20 017
1,8 3 68 | 30 | 25 153,20 018
1,9 3 68 | 30 | 25 153,20 019
2,0 3 68 | 30 | 25 153,20 020
2,1 3 74 | 38 | 32 156,50 021
2,2 3 74 | 38 | 32 156,50 022
2,3 3 74 | 38 | 32 156,50 023
2,4 3 74 | 38 | 32 156,50 024
2,5 3 74 | 38 | 32 156,50 025
2,6 3 81 | 44 | 37 159,90 026
2,7 8 81 | 44 | 37 159,90 027
2,8 3 81 | 44 | 37 159,90 028
2,9 3 81 | 44 | 37 159,90 029
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo °
Metale niezelazne )

Stopy zaroodporne

— v, strona 109

O Cisnienie chiodziwa 20-50 bar

02|72
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WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak -1/100

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
2 ostrza skrawajace

4 ostrzarozwiercajgce

Duze predkoSci posuwu

Dobra jakos$¢ powierzchni otworu

Do otworéw przelotowych i nieprzelotowych

> > > > > > >

Finish
<3xD ﬁf BR100
% Ti700
DCONMS
‘4—»
1
/|9
1
/ g
g
DC
<
T3
<] 140°
VHM
T4
DC .o00s) DCONMS 5 | OAL | LCF LU LS Nr artykutu
10761 ...
mm mm mm mm mm mm EUR Tol .
3,97 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 03970 olerancie
3,98 6 66 24 17 36 125,70 03980 np. 38 F7=8,02mm
3,99 6 66 24 17 36 125,70 03990 397 U7 X7
4,00 6 66 24 17 36 125,70 04000 398 N 10 N 11 R7
4,01 6 66 24 17 36 125,70 04010 3'99 M8 N7 N8 N9
4,02 6 66 24 17 36 125,70 04020 g4 200 J7 J8 S7 JS8 JS9
4,97 6 66 24 17 36 125,70 04970 401 G7 HS
4,98 6 66 24 17 36 125,70 04980 4’02 F8 H9
4,99 6 66 24 17 36 125,70 04990 497 U7 X7
5,00 6 79 34 24 36 125,70 05000 498 N 10 N 11 R7
5,01 6 79 34 24 36 125,70 05010 499 M8 N7 N8 N9
5,02 6 79 34 24 36 125,70 05020 a5 500 J7 J8 JS7 JS8 JSo
5,97 6 79 34 24 36 125,70 05970 501 G7 Hs
5,98 6 79 34 24 36 125,70 05980 502 F8 H9
5,99 6 79 34 24 36 125,70 05990 597 U7 X7
6,00 6 79 34 24 36 125,70 06000 598 N 10 N 11 R7
6,01 6 79 34 24 36 125,70 06010 599 M8 N7 N8 N9
6,02 6 79 34 24 36 125,70 06020 26 600 J7 J8 JS7 JS8 Jsg
7,97 8 79 34 24 36 125,70 07970 6.01 G7 HS
7,98 8 79 34 24 36 125,70 07980 6.02 F8 H9
7,99 8 79 34 24 36 125,70 07990 797 S7 u7
8,00 8 79 34 24 36 125,70 08000 798 N8 N 10 N 11 p7 R7
8,01 8 79 34 24 36 125,70 08010 799 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 34 24 36 125,70 08020 28 800 J7 J8 JS7 JS 8 JSo
9,97 10 89 47 35 40 145,50 09970 801 G7 H§
9,98 10 89 47 35 40 145,50 09980 '
999 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 14550 09990 800 LET 1 t8 M9
10,00 10 89 47 35 40 145,50 10000 998 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 145,50 10010 '
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 145,50 10020 210 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 102 55 40 45 203,80 11970 1001 q7 H8
11,98 12 102 55 40 45 203,80 11980 1002 F7 F8 H9
11,99 12 102 55 40 45 203,80 11990 1197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 203,80 12000 11'98 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 203,80 12010 11'99 K8 M6 M7 M8 N7
12,02 12 102 55 40 45 203,80 12020 312 1200 J7 J8 JS7 J§ 8
12,01 G6 H7 H8 JsS9
Stal ° 1202 F7
$tal nierdzewna
i/lee“t\glz nieselazne ; 0 Mozna wykona¢ wymiary z tolerancjg oznaczong cienka linia, jednak nie
ST beda sie one znajdowac w optymalnym polu tolerancji.

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strona 112
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WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak WTX - Wiertto-rozwiertak

A Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM A Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
A Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu A Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu
A 2 ostrza skrawajace A 2 ostrza skrawajace
A 4 ostrzarozwiercajgce A 4 ostrzarozwiercajgce
A Duze predkoSci posuwu A Duze predkoSci posuwu
A Dobrajako$¢ powierzchni otworu A Dobrajako$¢ powierzchni otworu
A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych
A Optymalnatolerancja H7 otworu A Optymalna tolerancja H7 otworu
<00 57 W s Pt

gg Ti700 gg Ti700
DCONMS DCONMS
] ]
| [ | a
o] I
g g
DC DC
< <
YN w8
<J140° <J140°
VHM VHM
T4 T4
DCy; | DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Nr artykutu DCy; | DCONMS | OAL | LCF LU LS Nr artykutu
10760 ... 10762 ...
mm mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 125,70 040 4 6 74 36 29 36 151,00 040
5 6 79 34 24 36 125,70 050 5 6 91 53 43 36 151,00 050
6 6 79 34 24 36 125,70 060 6 6 91 53 43 36 151,00 060
8 8 79 34 24 36 125,70 080 8 8 91 53 43 36 151,00 080
10 10 89 47 35 40 145,50 100 10 10 103 61 49 40 215,00 100
12 12 102 55 40 45 203,80 120 12 12 118 71 56 45 304,20 120
14 14 107 60 43 45 274,50 140 14 14 124 77 60 45 414,30 140
16 16 115 65 45 48 380,30 160 16 16 133 83 63 48 515,80 160
Stal 18 18 143 93 71 48 595,20 180
a ¢ 20 20 153 | 101 | 77 | 50 717,50 200
Stal nierdzewna
Zeliwo ° Stal °
Metale niezelazne o) Stal nierdzewna
Stopy zaroodporne Zeliwo )
> v, strona 112 Metalelniezelazne o
Stopy zaroodporne

0 Inne wymiary na specjalne zamowienie

02|74

— v, strona 113

0 Inne wymiary na specjalne zamowienie
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WNT \ Performance

Wiertto stopniowe

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A do otwordéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

<3xD

kg

DCONMS

905
|

DC

OAL

SDL_1—»|

le—LCF—

SB

DPX74S

DRAGONSKIN

'

:

< f
a8
<] 140°
VHM
[NEW [
do gwintow | DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
10 767 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,5 6 62 8,8 20 36,81 02500
M4 3,3 6 62 14 24 4473 03300
M5 42 6 66 13,6 28 51,32 04200
M6 5,0 8 79 16,5 34 64,48 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 105,30 06800
M10 8,5 12 102 | 255 55 129,00 08500
M12 10,2 14 107 | 30,0 60 181,60 10200
M14 12,0 16 115 | 34,5 65 221,10 12000
M16 14,0 18 123 | 385 73 227,70 14000

Stal

Stal nierdzewna

Zeliwo

Metale niezelazne
Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com

[ ]
O

— v, strona 110

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A do otwordéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

<3xD

k4

DCONMS

905

SDL_1

le—LCF—

OAL

SB

DPX74S

DRAGONSKIN

:

£

a8
<J140°
VHM
0=
do gwintow| DC,;; | DCONMS.s| OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
10772 ...
mm mm mm mm mm EUR

M3 2,80 6 62 8,8 20 36,81 02800
M4 3,70 6 62 14 24 4473 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 51,32 04650
M6 5,55 8 79 16,5 34 64,48 05550
M8 745 10 89 21,0 47 105,30 07450
M10 9,30 12 102 | 255 55 129,00 09300
M12 11,20 14 107 | 30,0 60 181,60 11200
M14 13,00 16 115 | 34,5 65 221,10 13000
M16 15,00 18 123 | 38,5 73 227,70 15000

Stal )

Stal nierdzewna
Zeliwo O
Metale niezelazne o

Stopy zaroodporne

— v, strona 110

02175



WNT \ Standard Wiertia VHM
Nawietak - NC
Nawiertaki NC, norma zaktadowa
A rowki spiralne
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
A N o
g
& . l . |
DC 4
J/ W W
4 —
w3 w0 3 w3 w0 [ a3 (a3
<J90° <]90° <]120° <]120° <J142° <J142°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
T3 T3 T3 T3 T3 T3
DC.s | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10702 ... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2 32 6 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 "
3 32 8 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 "
4 40 10 15,10 004 22,60 004 " 15,10 004 22,60 004 Y 15,10 004 22,60 004 Y
5 50 13 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 "
6 50 13 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006
8 60 23 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008
10 70 24 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010
12 70 24 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012
14 75 26 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014
16 75 29 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016
18 100 35 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018 192,860 018 198,30 018
20 100 35 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020
Stal ) ) ) ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo ) ) [} ) ) )
Metale niezelazne ° ) )

Stopy zaroodporne

1)  Wykonanie chwytu DIN 6535 HA

02|76

— v, strona 125+126
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WNT \ Standard Wiertta VHM

Nawietak - NC
Nawiertaki NC, norma zaktadowa, dtugi
A rowki spiralne
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
5
‘[E’
<J90° <J120° <J142°
VHM VHM VHM
T3 T3 T3
DC. | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm mm mm EUR EUR EUR
3 66 8 22,60 003 " 22,60 003 " 22,60 003 "
4 74 10 25,46 004 25,46 004 2546 004 Y
6 82 13 32,73 006 32,73 006 32,73 006
8 91 23 47,83 008 47,83 008 47,83 008
10 103 24 66,57 010 66,57 010 66,57 010
12 118 24 100,60 012 100,60 012 100,60 012
16 133 29 189,60 016 189,60 016 189,60 016
Stal ) ) )
Stal nierdzewna
Zeliwo ) ) )
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
1)  Wykonanie chwytu DIN 6535 HA — v, strona 126

cuttingtools.ceratizit.com 02|77



WNT \ Standard

Nawiertak do nakietkow

Nawiertak do nakietkow, DIN 333,
ksztatt A

A rowki spiralne

ZB
<J120°
VHM
T3
DC 3 | DCONMS s | OAL |SDL_1 Nr artykutu
10708 ...
mm mm mm mm EUR
0,50 3,15 20,0 | 0,76 38,03 050 "
0,80 3,15 20,0 | 1,07 38,03 080 "
1,00 3,15 315 | 1,31 38,58 100
1,25 3,15 31,5 | 1,54 38,58 125
1,60 4,00 355 | 1,94 41,22 160
2,00 5,00 40,0 | 2,32 42,66 200
2,50 6,30 450 | 2,88 47,51 250
3,15 8,00 50,0 | 3,49 56,43 315
4,00 10,00 56,0 | 4,45 67,56 400
5,00 12,50 63,0 | 546 98,64 500
6,30 16,00 710 | 6,78 138,80 630
Stal )
Stal nierdzewna
Zeliwo °
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne
1) tylko jednostronne - v, strona 125
02|78
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A Gtowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
A 3-ostrzowa

Zakres dostawy:
Gtowiczka wiertarska wraz ze Srubg dyferencyjng

A/ Change W2
m Feed DC., | OAL Nr artykutu
UNI 10925 ...
? mm | mm EUR
i 19,1 | 18,2 113,10 191
Tirs0 19,2 | 18,2 113,10 192
19,3 | 18,2 113,10 193
19,4 | 182 113,10 194
19,5 | 19,1 129,70 195
19,6 | 19,1 129,70 196
19,7 | 19,1 129,70 197
19,8 | 19,1 129,70 198
19,9 | 19,1 129,70 199
20,0 | 191 129,70 200
20,1 | 191 129,70 201
20,2 | 19/ 129,70 202
20,3 | 19/ 129,70 203
20,4 | 191 129,70 204
20,5 | 20,0 129,70 205
20,6 | 20,0 129,70 206
20,7 | 20,0 129,70 207
20,8 | 20,0 129,70 208
20,9 | 20,0 129,70 209
o 21,0 | 20,0 129,70 210
<1140 211 | 200 12970 211
VHM 21,2 | 200 12970 212
W2 21,3 | 20,0 129,70 213
DC.; | OAL Nr artykutu 214 | 200 12970 214
10925 ... 215 | 21,0 129,70 215
mm mm EUR 21,6 | 21,0 129,70 216
14,0 | 135 8891 140 21,7 | 21,0 129,70 217
14,1 13,5 88,91 141 21,8 | 21,0 129,70 218
14,2 | 135 8891 142 21,9 | 21,0 129,70 219
14,3 | 135 8891 143 22,0 | 21,0 129,70 220
14,4 | 135 8891 144 221 | 210 129,70 221
14,5 | 140 8891 145 222 | 210 129,70 222
146 | 140 88,91 146 22,3 | 210 129,70 223
14,7 | 140 8891 147 224 | 210 129,70 224
14,8 | 140 8891 148 22,5 | 219 144,30 225
149 | 140 88,91 149 226 | 219 144,30 226
15,0 | 144 8891 150 22,7 | 219 144,30 227
15,1 | 144 8891 151 228 | 219 144,30 228
15,2 | 14,4 8891 152 229 | 219 144,30 229
15,3 | 144 8891 153 23,0 | 219 144,30 230
15,4 | 14,4 88,91 154 231 | 21,9 144,30 231
15,5 | 154 9958 155 232 | 219 144,30 232
15,6 | 154 99,58 156 233 | 219 144,30 233
15,7 | 154 99,58 157 234 | 219 144,30 234
15,8 | 154 99,58 158 235 | 22,8 144,30 235
15,9 | 154 99,58 159 236 | 22,8 144,30 236
16,0 | 154 99,58 160 23,7 | 228 144,30 237
16,1 | 154 99,58 161 238 | 22,8 144,30 238
16,2 | 154 99,58 162 23,9 | 228 144,30 239
16,3 | 154 99,58 163 24,0 | 22,8 144,30 240
16,4 | 154 99,58 164 241 | 22,8 144,30 241
16,5 | 16,3 99,58 165 242 | 228 14430 242
16,6 | 16,3 99,58 166 243 | 228 144,30 243
16,7 | 16,3 99,58 167 244 | 228 144,30 244
16,8 | 16,3 99,58 168 245 | 2338 163,60 245
16,9 | 16,3 99,58 169 246 | 238 163,60 246
170 | 16,3 99,58 170 24,7 | 238 163,60 247
17,11 16,3 99,58 171 248 | 238 163,60 248
17,2 | 16,3 99,58 172 249 | 238 163,60 249
17,3 | 16,3 99,58 173 25,0 | 238 163,60 250
17,4 | 16,3 99,58 174 Stal
175 | 172 113,10 175 d o
176 | 17,2 113,10 176 Stal nierdzewna
17,7 | 172 113,10 177 Zelling °
17,8 | 172 113,10 178 .
17,9 | 17,2 11310 179 Metale niezelazne
18,0 | 17,2 113,10 180 Stopy zaroodporne
18,1 | 172 113,10 181 .
18,2 | 17,2 113,10 182 = Ve strona 1
18,3 | 17,2 113,10 183
18,4 | 17,2 113,10 184
18,5 | 18,2 113,10 185
18,6 | 18,2 113,10 186
18,7 | 18,2 113,10 187
18,8 | 18,2 113,10 188
18,9 | 182 113,10 189
19,0 | 18,2 113,10 190

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 02 | 79



WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A Gtowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
A 3-ostrzowa

Zakres dostawy:
Gtowiczka wiertarska wraz ze Srubg dyferencyjng

A/ Change W2
m Feed DC., | OAL Nr artykutu
UNI 10925 ...
mm | mm EUR
i 30,2 | 284 194,60 302
» Tirs0 30,3 | 284 19460 303
30,4 | 284 194,60 304
30,5 | 29,3 212,50 305
30,6 | 29,3 212,50 306
30,7 | 29,3 212,50 307
30,8 | 29,3 212,50 308
30,9 | 29,3 212,50 309
31,0 | 29,3 212,50 310
31,1 | 29,3 212,50 311
31,2 | 293 212,50 312
31,3 | 293 212,50 313
31,4 | 293 21250 314
31,5 | 30,3 212,50 315
31,6 | 30,3 212,50 316
31,7 | 30,3 212,50 317
31,8 | 30,3 212,50 318
31,9 | 30,3 212,50 319
32,0 | 30,3 212,50 320
<\I/:|t;|) Stal o
W2 Stgl nierdzewna
DC., | OAL Nr artykutu Zeliwo A
10925 ... Metale niezelazne
mm | mm EUR Stopy zaroodporne
251 | 238 163,60 251 —yost 107
252 | 238 163,60 252 Ve strona
253 | 23,8 163,60 253
254 | 238 163,60 254
255 | 24,7 163,60 255
256 | 24,7 163,60 256
25,7 | 24,7 163,60 257
258 | 247 163,60 258
259 | 247 163,60 259
26,0 | 24,7 163,60 260
26,1 | 247 163,60 261
26,2 | 24,7 163,60 262
26,3 | 24,7 163,60 263
26,4 | 24,7 163,60 264
26,5 | 25,6 176,40 265
26,6 | 25,6 176,40 266
26,7 | 25,6 176,40 267
26,8 | 25,6 176,40 268
26,9 | 25,6 176,40 269
270 | 256 176,40 270
271 | 25,6 176,40 21
27,2 | 256 176,40 272
27,3 | 256 176,40 273
274 | 25,6 176,40 274
275 | 26,6 176,40 275
276 | 26,6 176,40 276
27,7 | 26,6 176,40 277
27,8 | 26,6 176,40 278
279 | 26,6 176,40 279
28,0 | 26,6 176,40 280
281 | 26,6 176,40 281
28,2 | 26,6 176,40 282
28,3 | 26,6 176,40 283
28,4 | 26,6 176,40 284
28,5 | 275 194,60 285
286 | 27,5 194,60 286
28,7 | 275 194,60 287
28,8 | 275 194,60 288
28,9 | 275 194,60 289
290 | 275 194,60 290
291 | 275 194,60 291
29,2 | 275 194,60 292
293 | 275 194,60 293
29,4 | 275 194,60 294
295 | 284 194,60 295
29,6 | 284 194,60 296
29,7 | 284 194,60 297
298 | 284 194,60 298
29,9 | 284 194,60 299
30,0 | 284 194,60 300
30,1 | 284 194,60 301

02180 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowica wymienng

Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzkg TORX

WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowicg wymienng

Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzka TORX

< 3xD *f % "ﬁ" Change
- M Feed

2% "ﬂ" Change
<5xD % M Feed

DF
DCONMS

I i

OAL

LCF

W1
DC DCONMS 6| OAL | LCF | LU | DF Nr artykutu
moment dociagowy 10 914 ...
mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 254,00 140
14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49| 20 0,7 254,00 145
15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 254,00 150
15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54| 25 0,7 262,40 155
16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 262,40 165
17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 1,3 262,40 175
18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 1,3 309,10 185
19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 311,90 195
20,50 - 21,49 25 159 1103 | 71 | 31 2,0 341,50 205
21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 341,50 215
22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 374,30 225
23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 374,30 235
24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 31 421,20 245
25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 31 42120 255
26,50 - 27,49 32 191 | 131 | 91 | 38 31 421,20 265
27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 31 421,20 275
28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 485,40 285
29,50 - 30,49 32 204 | 144 | 101 | 38 5,6 485,40 295
30,50 - 31,49 32 209 | 149 |104| 38 5,6 531,00 305
31,50 - 32,49 32 213 | 153 | 107 | 38 5,6 531,00 315

Czgsci zamienne

DCONMS

o

W1
DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Nr artykutu
moment dociagowy 10 916 ...
mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR
14,00 - 14,49 16 149 | 101 | 77 | 20 0,7 280,50 140
14,50 - 14,99 16 152 | 104 | 79 | 20 0,7 280,50 145
15,00 - 15,49 16 155 [ 107 | 82 | 25 0,7 280,50 150
15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 303,80 155
16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 303,80 165
17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 1,3 303,80 175
18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 347,50 185
19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 350,20 195
20,50 - 21,49 25 202 | 146 | 114 | 31 2,0 382,20 205
21,50 - 22,49 25 209 | 153 | 119 | 31 2,0 382,20 215
22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 | 31 2,0 411,60 225
23,50 - 24,49 25 222 | 166 | 130 | 31 2,0 411,60 235
24,50 - 25,49 32 233 | 173 |135] 38 31 457,60 245
25,50 - 26,49 32 239 | 179 | 140 38 31 457,60 255
26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 31 457,60 265
27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 31 457,60 275
28,50 - 29,49 32 259 | 199 | 156 | 38 5,6 520,70 285
29,50 - 30,49 32 265 | 205 | 162 | 38 5,6 520,70 295
30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 5,6 565,40 305
31,50 - 32,49 32 278 | 218 | 172 | 38 5,6 565,40 315

I

OAL

LU
LCF

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Przedtuzka TORX Wkretak Uchwytz Sruba
momentem dyferencyjna
obrotowym

Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
14,00-14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50-14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00-15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
15,50-16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50-17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
17,50- 18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
18,50-19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50-21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 0256 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 9,55 066
24,50-25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
31,50-32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowicg wymienng

Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzkg TORX

"ﬁ" Change
<8xD M Feed
DF
i DCONMS

OAL

LCF

0Ea wi
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Nr artykutu
moment dociagowy 10 917 ...

mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 192 | 121 | 116 | 20 0,7 343,70 14000
14,50 - 14,99 16 197 | 125 | 120 | 20 0,7 343,70 14500
15,00 - 15,49 16 202 | 129 [ 124 | 25 0,7 343,70 15000
15,50 - 16,49 20 213 | 137 (132 25 0,7 369,20 15500
16,50 - 17,49 20 223 | 146 [140| 25 0,7 369,20 16500
17,50 - 18,49 20 232 | 154 [ 148 | 25 13 369,20 17500
18,50 - 19,49 25 248 | 162 | 156 | 31 13 415,70 18500
19,50 - 20,49 25 257 | 171 | 164 | 31 2,0 421,40 19500
20,50 - 21,49 25 267 | 179 (172 | 31 2,0 449,80 20500
21,50 - 22,49 25 276 | 187 |180 | 31 2,0 449,80 21500
22,50 - 23,49 25 286 | 195 | 188 | 31 2,0 498,90 22500
23,50 - 24,49 25 295 | 204 |196 | 31 2,0 498,90 23500
24,50 - 25,49 32 309 | 212 | 204 38 3,1 538,50 24500
25,50 - 26,49 32 319 | 220 | 212 | 38 31 538,50 25500
26,50 - 27,49 32 328 | 229 | 220 38 3,1 538,50 26500
27,50 - 28,49 32 338 | 237 |228 | 38 3,1 538,50 27500
28,50 - 29,49 32 342 | 245 |236| 38 5,6 617,90 28500
29,50 - 30,49 32 352 | 254 | 244 38 56 617,90 29500
30,50 - 31,49 32 361 | 262 | 252 | 38 5,6 681,60 30500
31,50 - 32,49 32 371 | 270 |260| 38 5,6 681,60 31500

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Przedtuzka TORX Wkretak Uchwytz Sruba
momentem dyferencyjna
obrotowym

Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
EUR EUR EUR EUR
14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50-14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,50- 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50-17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50- 18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
18,50-19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50-21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
24,50 - 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50 - 27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
31,50-32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068

02]82 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,0 | 10,7 82,77 12000 82,77 120 82,77 120 82,77 120 82,77 120
12,1 10,7 82,77 12100 82,77 121 82,77 121 82,77 121 82,77 121
12,2 | 10,7 82,77 12200 82,77 122 82,77 122 82,77 122 82,77 122
12,3 | 10,7 82,77 12300 82,77 123 82,77 123 82,77 123 82,77 123
12,4 | 107 82,77 12400 82,77 124 82,77 124 82,77 124 82,77 124
12,5 | 10,7 82,77 12500 82,77 125 82,77 125 82,77 125 82,77 125
12,6 | 10,7 82,77 12600 82,77 126 82,77 126 82,77 126 82,77 126
12,7 | 10,7 82,77 12700 82,77 127 82,77 127 82,77 127 82,77 127
12,8 | 10,7 82,77 12800 82,77 128 82,77 128 82,77 128 82,77 128
12,9 | 10,7 82,77 12900 82,77 129 82,77 129 82,77 129 82,77 129
13,0 | 107 82,77 13000 82,77 130 82,77 130 82,77 130 82,77 130
13,1 10,7 82,77 13100 82,77 131 82,77 131 82,77 131 82,77 131
13,2 | 10,7 82,77 13200 82,77 132 82,77 132 82,77 132 82,77 132
13,3 | 10,7 82,77 13300 82,77 133 82,77 133 82,77 133 82,77 133
13,4 | 10,7 82,77 13400 82,77 134 82,77 134 82,77 134 82,77 134
13,5 | 11,3 82,77 13500 82,77 135 82,77 135 82,77 135 82,77 135
13,6 | 11,3 82,77 13600 82,77 136 82,77 136 82,77 136 82,77 136
13,7 | 11,3 82,77 13700 82,77 137 82,77 137 82,77 137 82,77 137
13,8 | 11,3 82,77 13800 82,77 138 82,77 138 82,77 138 82,77 138
13,9 | 11,3 82,77 13900 82,77 139 82,77 139 82,77 139 82,77 139
14,0 | 11,3 82,77 14000 82,77 140 82,77 140 82,77 140 82,77 140
14,1 11,3 82,77 14100 82,77 141 82,77 141 82,77 141 82,77 141
14,2 | 11,3 82,77 14200 82,77 142 82,77 142 82,77 142 82,77 142
14,3 | 11,3 82,77 14300 82,77 143 82,77 143 82,77 143 82,77 143
14,4 | 11,3 82,77 14400 82,77 144 82,77 144 82,77 144 82,77 144
14,5 | 11,3 82,77 14500 82,77 145 82,77 145 82,77 145 82,77 145
14,6 | 11,3 82,77 14600 82,77 146 82,77 146 82,77 146 82,77 146
14,7 | 11,3 82,77 14700 82,77 147 82,77 147 82,77 147 82,77 147
14,8 | 11,3 82,77 14800 82,77 148 82,77 148 82,77 148 82,77 148
14,9 | 11,3 82,77 14900 82,77 149 82,77 149 82,77 149 82,77 149
15,0 | 11,3 82,77 15000 82,77 150 82,77 150 82,77 150 82,77 150
15,1 1,3 82,77 15100 82,77 151 82,77 151 82,77 151 82,77 151
152 | 11,3 82,77 15200 82,77 152 82,77 152 82,77 152 82,77 152
15,3 | 11,3 82,77 15300 82,77 153 82,77 153 82,77 153 82,77 153
154 | 11,3 82,77 15400 82,77 154 82,77 154 82,77 154 82,77 154
15,5 | 11,9 82,77 15500 82,77 155 82,77 155 82,77 155 82,77 155
15,6 | 11,9 86,41 15600 86,41 156 86,41 156 86,41 156 86,41 156
15,7 | 11,9 86,41 15700 86,41 157 86,41 157 86,41 157 86,41 157
Stal ° ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

— v, strona 128-131

O ooc,, diatypu UNI, P, GG AL/ @ DC,y dla typu VA
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
15,8 | 11,9 86,41 15800 86,41 158 86,41 158 86,41 158 86,41 158
15,9 | 11,9 86,41 15900 86,41 159 86,41 159 86,41 159 86,41 159
16,0 | 11,9 86,41 16000 86,41 160 86,41 160 86,41 160 86,41 160
16,1 11,9 86,41 16100 86,41 161 86,41 161 86,41 161 86,41 161
16,2 | 119 86,41 16200 86,41 162 86,41 162 86,41 162 86,41 162
16,3 | 119 86,41 16300 86,41 163 86,41 163 86,41 163 86,41 163
16,4 | 119 86,41 16400 86,41 164 86,41 164 86,41 164 86,41 164
16,5 | 13,4 86,41 16500 86,41 165 86,41 165 86,41 165 86,41 165
16,6 | 13,4 86,41 16600 86,41 166 86,41 166 86,41 166 86,41 166
16,7 | 134 86,41 16700 86,41 167 86,41 167 86,41 167 86,41 167
16,8 | 134 86,41 16800 86,41 168 86,41 168 86,41 168 86,41 168
16,9 | 134 86,41 16900 86,41 169 86,41 169 86,41 169 86,41 169
17,0 | 134 86,41 17000 86,41 170 86,41 170 86,41 170 86,41 170
171 13,4 86,41 17100 86,41 171 86,41 171 86,41 17 86,41 17
17,2 | 134 86,41 17200 86,41 172 86,41 172 86,41 172 86,41 172
17,3 | 134 86,41 17300 86,41 173 86,41 173 86,41 173 86,41 173
174 | 134 86,41 17400 86,41 174 86,41 174 86,41 174 86,41 174
175 | 134 86,41 17500 86,41 175 86,41 175 86,41 175 86,41 175
176 | 134 86,41 17600 86,41 176 86,41 176 86,41 176 86,41 176
17,7 | 134 86,41 17700 86,41 177 86,41 177 86,41 177 86,41 177
17,8 | 134 86,41 17800 86,41 178 86,41 178 86,41 178 86,41 178
179 | 134 86,41 17900 86,41 179 86,41 179 86,41 179 86,41 179
18,0 | 134 86,41 18000 86,41 180 86,41 180 86,41 180 86,41 180
18,1 13,4 93,57 18100 93,57 181 93,57 181 93,57 181 93,57 181
18,2 | 134 93,57 18200 93,57 182 93,57 182 93,57 182 93,57 182
18,3 | 134 93,57 18300 93,57 183 93,57 183 93,57 183 93,57 183
18,4 | 134 93,57 18400 93,57 184 93,57 184 93,57 184 93,57 184
18,5 | 134 93,57 18500 93,57 185 93,57 185 93,57 185 93,57 185
18,6 | 134 93,57 18600 93,57 186 93,57 186 93,57 186 93,57 186
18,7 | 134 93,57 18700 93,57 187 93,57 187 93,57 187 93,57 187
18,8 | 134 93,57 18800 93,57 188 93,57 188 93,57 188 93,57 188
18,9 | 134 93,57 18900 93,57 189 93,57 189 93,57 189 93,57 189
19,0 | 134 93,57 19000 93,57 190 93,57 190 93,57 190 93,57 190
19,1 13,4 93,57 19100 93,57 191 93,57 191 93,57 191 93,57 191
19,2 | 134 93,57 19200 93,57 192 93,57 192 93,57 192 93,57 192
19,3 | 134 93,57 19300 93,57 193 93,57 193 93,57 193 93,57 193
19,4 | 134 93,57 19400 93,57 194 93,57 194 93,57 194 93,57 194
19,5 | 134 93,57 19500 93,57 195 93,57 195 93,57 195 93,57 195
Stal ° ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

— v, strona 128-131

O ooc,, diatypu UNI, P, GG AL/ @ DC,y dla typu VA
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

- ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
19,6 | 134 93,57 19600 93,57 196 93,57 196 93,57 196 93,57 196
19,7 | 134 93,57 19700 93,57 197 93,57 197 93,57 197 93,57 197
19,8 | 134 93,57 19800 93,57 198 93,57 198 93,57 198 93,57 198
19,9 | 134 93,57 19900 93,57 199 93,57 199 93,57 199 93,57 199
20,0 | 134 93,57 20000 93,57 200 93,57 200 93,57 200 93,57 200
20,1 | 134 103,80 20100 103,80 201 103,80 201 103,80 201 103,80 201
20,2 | 134 103,80 20200 103,80 202 103,80 202 103,80 202 103,80 202
20,3 | 134 103,80 20300 103,80 203 103,80 203 103,80 203 103,80 203
204 | 134 103,80 20400 103,80 204 103,80 204 103,80 204 103,80 204
20,5 | 154 103,80 20500 103,80 205 103,80 205 103,80 205 103,80 205
206 | 154 103,80 20600 103,80 206 103,80 206 103,80 206 103,80 206
20,7 | 154 103,80 20700 103,80 207 103,80 207 103,80 207 103,80 207
20,8 | 154 103,80 20800 103,80 208 103,80 208 103,80 208 103,80 208
20,9 | 154 103,80 20900 103,80 209 103,80 209 103,80 209 103,80 209
21,0 | 154 103,80 21000 103,80 210 103,80 210 103,80 210 103,80 210
21,1 15,4 103,80 21100 103,80 211 103,80 211 103,80 211 103,80 211
21,2 | 154 103,80 21200 103,80 212 103,80 212 103,80 212 103,80 212
21,3 | 154 103,80 21300 103,80 213 103,80 213 103,80 213 103,80 213
21,4 | 154 103,80 21400 103,80 214 103,80 214 103,80 214 103,80 214
21,5 | 154 103,80 21500 103,80 215 103,80 215 103,80 215 103,80 215
21,6 | 154 103,80 21600 103,80 216 103,80 216 103,80 216 103,80 216
21,7 | 154 103,80 21700 103,80 217 103,80 217 103,80 217 103,80 217
21,8 | 154 103,80 21800 103,80 218 103,80 218 103,80 218 103,80 218
21,9 | 154 103,80 21900 103,80 219 103,80 219 103,80 219 103,80 219
22,0 | 154 103,80 22000 103,80 220 103,80 220 103,80 220 103,80 220
22,1 | 154 112,40 22100 112,40 221 112,40 221 112,40 221 112,40 221
22,2 | 154 112,40 22200 112,40 222 112,40 222 112,40 222 112,40 222
223 | 154 112,40 22300 112,40 223 112,40 223 112,40 223 112,40 223
22,4 | 154 112,40 22400 112,40 224 112,40 224 112,40 224 112,40 224
22,5 | 154 112,40 22500 112,40 225 112,40 225 112,40 225 112,40 225
22,6 | 154 112,40 22600 112,40 226 112,40 226 112,40 226 112,40 226
22,7 | 154 112,40 22700 112,40 227 112,40 227 112,40 227 112,40 227
22,8 | 154 112,40 22800 112,40 228 112,40 228 112,40 228 112,40 228
22,9 | 154 112,40 22900 112,40 229 112,40 229 112,40 229 112,40 229
23,0 | 154 112,40 23000 112,40 230 112,40 230 112,40 230 112,40 230
231 | 154 112,40 23100 112,40 231 112,40 231 112,40 231 112,40 231
23,2 | 154 112,40 23200 112,40 232 112,40 232 112,40 232 112,40 232
23,3 | 154 112,40 23300 112,40 233 112,40 233 112,40 233 112,40 233
Stal ° ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

— v, strona 128-131

O ooc,, diatypu UNI, P, GG AL/ @ DC,y dla typu VA
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

- \ S
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
234 | 154 112,40 23400 112,40 234 112,40 234 112,40 234 112,40 234
235 | 154 112,40 23500 112,40 235 112,40 235 112,40 235 112,40 235
236 | 154 112,40 23600 112,40 236 112,40 236 112,40 236 112,40 236
23,7 | 154 112,40 23700 112,40 237 112,40 237 112,40 237 112,40 237
23,8 | 154 112,40 23800 112,40 238 112,40 238 112,40 238 112,40 238
23,9 | 154 112,40 23900 112,40 239 112,40 239 112,40 239 112,40 239
24,0 | 154 112,40 24000 112,40 240 112,40 240 112,40 240 112,40 240
241 | 154 123,50 24100 123,50 241 123,50 241 123,50 241 123,50 241
242 | 154 123,50 24200 123,50 242 123,50 242 123,50 242 123,50 242
243 | 154 123,50 24300 123,50 243 123,50 243 123,50 243 123,50 243
244 | 154 123,50 24400 123,50 244 123,50 244 123,50 244 123,50 244
245 | 174 123,50 24500 123,50 245 123,50 245 123,50 245 123,50 245
246 | 174 123,50 24600 123,50 246 123,50 246 123,50 246 123,50 246
247 | 174 123,50 24700 123,50 247 123,50 247 123,50 247 123,50 247
248 | 174 123,50 24800 123,50 248 123,50 248 123,50 248 123,50 248
249 | 174 123,50 24900 123,50 249 123,50 249 123,50 249 123,50 249
250 | 174 123,50 25000 123,50 250 123,50 250 123,50 250 123,50 250
25,1 174 123,50 25100 123,50 251 123,50 251 123,50 251 123,50 251
252 | 174 123,50 25200 123,50 252 123,50 252 123,50 252 123,50 252
253 | 174 123,50 25300 123,50 253 123,50 253 123,50 253 123,50 253
254 | 174 123,50 25400 123,50 254 123,50 254 123,50 254 123,50 254
255 | 174 123,50 25500 123,50 255 123,50 255 123,50 255 123,50 255
256 | 174 130,00 25600 130,00 256 130,00 256 130,00 256 130,00 256
25,7 | 174 130,00 25700 130,00 257 130,00 257 130,00 257 130,00 257
258 | 174 130,00 25800 130,00 258 130,00 258 130,00 258 130,00 258
259 | 174 130,00 25900 130,00 259 130,00 259 130,00 259 130,00 259
26,0 | 174 130,00 26000 130,00 260 130,00 260 130,00 260 130,00 260
26,1 174 130,00 26100 130,00 261 130,00 261 130,00 261 130,00 261
26,2 | 174 130,00 26200 130,00 262 130,00 262 130,00 262 130,00 262
26,3 | 174 130,00 26300 130,00 263 130,00 263 130,00 263 130,00 263
26,4 | 174 130,00 26400 130,00 264 130,00 264 130,00 264 130,00 264
26,5 | 174 130,00 26500 130,00 265 130,00 265 130,00 265 130,00 265
26,6 | 174 130,00 26600 130,00 266 130,00 266 130,00 266 130,00 266
26,7 | 174 130,00 26700 130,00 267 130,00 267 130,00 267 130,00 267
26,8 | 174 130,00 26800 130,00 268 130,00 268 130,00 268 130,00 268
26,9 | 174 130,00 26900 130,00 269 130,00 269 130,00 269 130,00 269
270 | 174 130,00 27000 130,00 270 130,00 270 130,00 270 130,00 270
271 174 130,00 27100 130,00 271 130,00 271 130,00 271 130,00 271
Stal ° ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

— v, strona 128-131

O ooc,, diatypu UNI, P, GG AL/ @ DC,y dla typu VA
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

- ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
272 | 174 130,00 27200 130,00 272 130,00 272 130,00 272 130,00 272
273 | 174 130,00 27300 130,00 273 130,00 273 130,00 273 130,00 273
274 | 174 130,00 27400 130,00 274 130,00 274 130,00 274 130,00 274
275 | 174 130,00 27500 130,00 275 130,00 275 130,00 275 130,00 275
276 | 174 130,00 27600 130,00 276 130,00 276 130,00 276 130,00 276
27,7 | 174 130,00 27700 130,00 277 130,00 277 130,00 277 130,00 277
278 | 174 130,00 27800 130,00 278 130,00 278 130,00 278 130,00 278
279 | 174 130,00 27900 130,00 279 130,00 279 130,00 279 130,00 279
28,0 | 174 130,00 28000 130,00 280 130,00 280 130,00 280 130,00 280
28,1 174 142,30 28100 142,30 281 142,30 281 142,30 281 142,30 281
28,2 | 174 142,30 28200 142,30 282 142,30 282 142,30 282 142,30 282
28,3 | 174 142,30 28300 142,30 283 142,30 283 142,30 283 142,30 283
284 | 174 142,30 28400 142,30 284 142,30 284 142,30 284 142,30 284
285 | 184 142,30 28500 142,30 285 142,30 285 142,30 285 142,30 285
286 | 184 142,30 28600 142,30 286 142,30 286 142,30 286 142,30 286
28,7 | 184 142,30 28700 142,30 287 142,30 287 142,30 287 142,30 287
28,8 | 184 142,30 28800 142,30 288 142,30 288 142,30 288 142,30 288
28,9 | 184 142,30 28900 142,30 289 142,30 289 142,30 289 142,30 289
29,0 | 184 142,30 29000 142,30 290 142,30 290 142,30 290 142,30 290
291 | 184 142,30 29100 142,30 291 142,30 291 142,30 291 142,30 291
29,2 | 184 142,30 29200 142,30 292 142,30 292 142,30 292 142,30 292
29,3 | 184 142,30 29300 142,30 293 142,30 293 142,30 293 142,30 293
294 | 184 142,30 29400 142,30 294 142,30 294 142,30 294 142,30 294
29,5 | 184 142,30 29500 142,30 295 142,30 295 142,30 295 142,30 295
296 | 184 142,30 29600 142,30 296 142,30 296 142,30 296 142,30 296
297 | 184 142,30 29700 142,30 297 142,30 297 142,30 297 142,30 297
29,8 | 184 142,30 29800 142,30 298 142,30 298 142,30 298 142,30 298
299 | 184 142,30 29900 142,30 299 142,30 299 142,30 299 142,30 299
30,0 | 184 142,30 30000 142,30 300 142,30 300 142,30 300 142,30 300
30,1 | 184 157,60 30100 157,60 301 157,60 301 157,60 301 157,60 301
30,2 | 184 157,60 30200 157,60 302 157,60 302 157,60 302 157,60 302
30,3 | 184 157,60 30300 157,60 303 157,60 303 157,60 303 157,60 303
304 | 184 157,60 30400 157,60 304 157,60 304 157,60 304 157,60 304
305 | 184 157,60 30500 157,60 305 157,60 305 157,60 305 157,60 305
306 | 184 157,60 30600 157,60 306 157,60 306 157,60 306 157,60 306
30,7 | 184 157,60 30700 157,60 307 157,60 307 157,60 307 157,60 307
30,8 | 184 157,60 30800 157,60 308 157,60 308 157,60 308 157,60 308
30,9 | 184 157,60 30900 157,60 309 157,60 309 157,60 309 157,60 309
Stal ° ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne

— v, strona 128-131
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WNT \ Performance ' Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

"ﬁ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

|

| | &y

- ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
31,0 | 184 157,60 31000 157,60 310 157,60 310 157,60 310 157,60 310
31,1 18,4 157,60 31100 157,60 311 157,60 311 157,60 311 157,60 311
31,2 | 184 157,60 31200 157,60 312 157,60 312 157,60 312 157,60 312
31,3 | 184 157,60 31300 157,60 313 157,60 313 157,60 313 157,60 313
31,4 | 184 157,60 31400 157,60 314 157,60 314 157,60 314 157,60 314
31,5 | 184 157,60 31500 157,60 315 157,60 315 157,60 315 157,60 315
31,6 | 184 157,60 31600 157,60 316 157,60 316 157,60 316 157,60 316
31,7 | 184 157,60 31700 157,60 317 157,60 317 157,60 317 157,60 317
31,8 | 184 157,60 31800 157,60 318 157,60 318 157,60 318 157,60 318
31,9 | 184 157,60 31900 157,60 319 157,60 319 157,60 319 157,60 319
32,0 | 184 157,60 32000 157,60 320 157,60 320 157,60 320 157,60 320
32,5 | 243 219,30 32500 219,30 325
33,0 | 243 219,30 33000 219,30 330
335 | 243 219,30 33500 219,30 335
34,0 | 243 219,30 34000 219,30 340
345 | 243 219,30 34500 219,30 345
350 | 243 219,30 35000 219,30 350
355 | 26,3 249,10 35500 249,10 355
36,0 | 26,3 249,10 36000 249,10 360
36,5 | 26,3 249,10 36500 249,10 365
370 | 26,3 249,10 37000 249,10 370
375 | 263 249,10 37500 24910 375
38,0 | 263 249,10 38000 249,10 380
38,5 | 26,3 271,10 38500 271,10 385
39,0 | 26,3 271,10 39000 271,10 390
395 | 26,3 271,10 39500 271,10 395
40,0 | 26,3 271,10 40000 271,10 400
40,5 | 26,3 271,10 40500 271,10 405
41,0 | 26,3 271,10 41000 271,10 410
Stal ° () o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° ° o °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica
wymienng wymienng
A 7 uzebieniem promieniowym A 7 uzebieniem promieniowym
Zakres dostawy: Zakres dostawy:
Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy
<1xD % & W Change < 3xD % % W Change

DCONMS DCONMS _

e[ O[3 e[ O[3
WA WA
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Nr artykutu DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Nr artykutu
momentdociagony 10 911 ... moment dociagowy 10 913 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 199,20 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38,0 1,0 220,20 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 130 1,0 199,20 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39,0 1,0 220,20 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 199,20 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40,0 1,0 220,20 130
13,50 - 13,99 16 86 | 32 | 14,0 1,3 199,20 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 42,0 1,3 220,20 135
14,00 - 14,49 16 86 | 33 | 145 1,3 199,20 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 43,0 1,3 220,20 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 150 1,3 199,20 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45,0 1,3 220,20 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 155 1,3 199,20 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46,0 1,3 220,20 150
15,50 - 16,49 18 92 | 38 | 16,5 1,3 206,50 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50,0 1,3 225,50 160
15,50 - 16,49 20 97 | 38 | 16,5 1,3 206,50 161 15,50 - 16,49 20 125 | 70 | 50,0 1,3 225,50 161
16,50 - 17,49 18 94 | 40 | 175 35 206,50 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 53,0 35 225,50 165
16,50 - 17,49 20 99 | 40 | 175 35 206,50 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50,0 35 225,50 166
17,50 - 18,49 18 99 | 43 | 185 315 206,50 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55,0 35 225,50 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 185 35 206,50 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50,0 35 225,50 176
18,50 - 19,49 20 99 | 45 | 195 315 24430 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58,0 35 269,50 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 20,5 35 244,30 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62,0 35 269,50 195
20,50 - 21,49 25 11 | 49 | 21,5 315 269,50 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65,0 35 299,90 205
21,50 - 22,49 25 16 | 52 | 225 35 269,50 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67,0 35 299,90 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 235 815 295,70 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70,0 35 327,10 225
23,50 - 24,49 25 121 | 56 | 24,5 40 295,70 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73,0 35 327,10 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 255 40 320,80 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77,0 40 356,60 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26,5 40 320,80 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80,0 40 356,60 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 275 40 320,80 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82,0 40 356,60 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28,5 40 320,80 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85,0 40 356,60 275
28,50 - 29,49 32 134 | 68 | 29,5 40 372,30 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88,0 40 41310 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30,5 40 372,30 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92,0 40 413,10 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 315 40 411,10 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94,0 40 456,20 305
31,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 411,10 315 31,50 - 32,49 32 200 | 137 | 970 40 456,20 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 335 6,0 44250 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 [100,5 6,0 51590 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 442 50 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 |103,5 6,0 515,90 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 442,50 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106,5 6,0 51590 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 510,70 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 | 1125 6,0 592,40 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 39,5 6,0 528,50 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 [118,5 6,0 615,60 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 415 6,0 542,10 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 [124,5 6,0 630,20 395
Y7 WA
Klucz imbusowy Wkret bez tha
Nr artykutu Nr artykutu
Czgéci zamienne 80950 ... 10 950 ...
$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM EUR EUR
12,00-12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 5 2,16 025
12,50-13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50- 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50- 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5 x 0,5 x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 391 061
39,50- 41,00 SW3 3,76 136 M6x0,5x20 3,91 062
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System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica
wymienng wymienng
A 7 uzebieniem promieniowym A 7 uzebieniem promieniowym
Zakres dostawy: Zakres dostawy:
Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy
<5xD % % W Change < 8xD W % Change

DCONMS DCONMS

~-

O e

we[ O | we O[3
W1 W1
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Nr artykutu DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Nr artykutu
moment dociagowy 10 915 ... moment dociagowy 10 918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62,0 1,0 250,60 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 307,30 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 65,0 1,0 250,60 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 307,30 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67,0 1,0 250,60 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 307,30 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70,0 1,3 250,60 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 111 1,3 307,30 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 72,0 1,3 250,60 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 307,30 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75,0 1,3 250,60 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 307,30 145
15,00 - 15,49 16 145 | 96 | 77,0 1,3 250,60 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 307,30 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82,0 1,3 269,50 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 313,50 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82,0 1,3 269,50 161 15,50 - 16,49 20 210 | 152 | 131 1,3 313,50 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87,0 35 269,50 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 35 313,50 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87,0 35 269,50 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 3,5 313,50 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92,0 35 269,50 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 3,5 313,50 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92,0 35 269,50 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 3,5 313,50 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97,0 35 313,50 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 3,5 356,60 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 |102,0 35 313,50 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 3,5 356,60 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 | 107,0 35 341,80 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 385,90 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 | 112,0 35 341,80 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 3,5 38590 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 117,0 35 370,10 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 3,5 427,90 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 |122,0 35 370,10 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 3,5 427,90 235
24,50 - 25,49 25 220 | 159 |127,0 40 397,40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 40 483,40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 |132,0 40 397,40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 483,40 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 |137,0 40 397,40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 4,0 483,40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 |142,0 40 397,40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 483,40 275
28,50 - 29,49 32 250 | 183 |146,0 40 456,20 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 40 554,70 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152,0 40 456,20 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 554,70 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 | 157,0 40 498,00 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 612,40 305
31,50 - 32,49 32 265 | 202 |162,0 40 498,00 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 40 612,40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 | 167,5 6,0 583,00 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 | 1725 6,0 583,00 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 583,00 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 |1875 6,0 655,40 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 | 1975 6,0 680,50 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 | 2075 6,0 695,20 395
Y7 W1
Klucz imbusowy Wkret bez tha
Nr artykutu Nr artykutu
Czgéci zamienne 80950 ... 10 950 ...
$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM EUR EUR
12,00- 12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45 x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 3,29 132 M2,5x0,45x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 3,91 061
39,50- 41,00 SW3 3,76 136 M6 x0,5x20 3,91 062
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica
wymienng

A 7 uzebieniem promieniowym
Zakres dostawy:
Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy

W
< 12xD m Change

DCONMS

- -

T

w0 T3
0ET wi
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Nr artykutu
moment dociagowy 10 912 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR

12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168
14,00 - 14,49 16 242 |1 189 | 174
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390

448,00 12000
448,00 12500
448,00 13000
448,00 13500
448,00 14000
448,00 14500
448,00 15000
488,10 15500
488,10 16500

PR RARARADRRWWWWWWWL — — — —t — — L —

1.018,00 30500
1.018,00 31500

Y7 W1

— =i
Klucz imbusowy Wkret bez tha

Nr artykutu Nr artykutu

Czesci zamienne 80950... 10950...

$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM EUR EUR

12,00- 12,49 SW1,3 3,29 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50-13,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x6 2,16 026
13,50-14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50 - 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6x0,5x20 3,91 062

cuttingtools.ceratizit.com 02]91



WNT \ Performance

Wiertta VHM

Nawiertak NC MultiChange

Przeglad programu MultiChange

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange” umozliwia nadzwyczaj szybkaq wymiane narzedzia. Dzigki wysokiej stabilnosci
konstrukeji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest réwniez najbardziej stabilnym i doktadnym systemem gtowic
wymiennych sposrod wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowic wymienng dla prawie kazdego rodzaju zastosowania znajda

Paristwo w kolejnych rozdziatach.

Rozwiertaki i pogtebiacze
4 Rozwiertaki do otwordw przelotowych
@ 8-30,2 mm wraz ze $r. specjalnymi / ZEFP* 4-6

4 Rozwiertaki do otwordw nieprzelotowych
0 12,2-30,2 mm wraz ze $r. specjalnymi / ZEFP* 6

— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze

*ZEFP = liczba zgbow

Frezy VHM

4 Frezy katowe PKD
@8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 2

a Frezy katowe VHM
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 Frezy VHM do obrdbki zgrubno-wykanczajacej
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A Frezy VHM do obrdbki wykanczajgcej
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

a Frezy VHM do zastosowania przy wysokich posuwach
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Rozdziat 14, Frezy VHM

4 Frezy promieniowe VHM
@10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4

a Frezy torusowe VHM
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 3+4

a Frez VHM do zaokraglania krawedzi
238,10,12,16,20 mm

4 Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4+6

7

&

*ZEFP = liczba zgbow

Oprawka

a Uchwyt stal. bardzo krotki
cylindryczny/ stozkowy 87°

./" dtugo$¢ 60-90 mm

dlaKLG: 8, 10, 12, 16,20 mm
4 Uchwyt stal. / VHM Kkrotki

> cylindryczny
)’ dfugosé 85-120 mm
e

dlaKLG: 8,10, 12,16, 20 mm

>

Uchwyt stal. / VHM, krétki

stozkowy 87°
,’ dtugo$c 85-120 mm
e

dlaKLG: 8,10, 12, 16,20 mm

Uchwyt VHM Sredni
cylindryczny/ stozkowy 87°
dtugos¢ 110-150 mm
dlaKLG: 8, 10, 12,16, 20 mm

— Rozdziat 17, Wyposazenie

>

02|92
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a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
cylindryczny
dtugos¢ 150-200 mm
dlaKLG: 8,10, 12,16, 20 mm

a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
stozkowy 87°
dtugos¢ 150-200 mm
dlaKLG: 8,10, 12, 16,20 mm

a Uchwyt stal. / VHM bardzo dtugi

cylindryczny
dtugosé 200-250 mm
dlaKLG: 16120 mm
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Nawiertak NC MultiChange
MultiChange - Nawiertak-NC
A KLG = wielkos¢ stozka
A TQX=moment dociggajacy
A NOF = liczba ostrzy
NC-A NC-A NC-A
Ti1050 Ti1050 Ti1050
KLG\A 2 : :
<
Gdsl\ | o
P [T
9
3
Y ‘ i
TP
<] 90° <J120° <] 142°
VHM VHM VHM
T7 T7 T7
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
KLG ds Apmax 10709... 10712... 10714 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR EUR EUR
8 06 6,0 738 1 20,4 2 6 50 4 42,21 080 42,21 080 42,21 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 46,61 100 46,61 100 46,61 100
12 10 90 | 11,8 16 30,1 2 10 15,0 6 59,74 120 59,74 120 59,74 120
16 12 12,0 | 158 20 373 2 13 20,0 8 84,75 160 84,75 160 84,75 160
20 16 150 | 19,8 25 472 2 16 25,0 10 123,50 200 123,50 200 123,50 200
Stal ) ° °
Stal nierdzewna ° ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne ) ) )
Stopy zaroodporne

— v, strona 125

70 Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowaé przy pomocy klucza dynamometrycznego.

70 Przy niestabilnym zastosowaniu nalezy zredukowa¢ parametry obrdbki.
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

02|94

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer

materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Ti

Gtebokosé wiercenia 3xD Gtebokosé wiercenia 5xD
Ti Ti
10786... 10787 ...
Vo @4-5 ?5-8 2 8-12 2 12-16 216-20 Vo @4-5 05-8 08-12 2 12-16 3 16-20
Indeks _M/™in f f f f f m/min f f f f f

z chtodzeniem z chtodzeniem
wewnetrznym ~ mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr.  wewnetrzym ~ mmj/obr. mmy/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Speed

Gtebokosé wiercenia 3xD Gtebokos¢ wiercenia 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ..
v_m/min ?33-5 #5-8 ©08-12 @12-16 ©016-20 v_m/min 0 3-5 #5-8 ©08-12 @12-16 ©16-20
Indeks zchclodzeniem j j j i zchclodzeniem i j i I [
wewnetrznym mm/obr. mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.4 160 017 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.6 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.7 160 017 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.11 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 01 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
21 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
4.14
4.15
4.16
417
418
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Gtebokos¢é wiercenia 8xD Gtebokosé wiercenia 5xD
Speed UNI Speed VA
10782 ... 10773..
v_m/min ?33-5 #5-8 ©08-12 @12-16 ©016-20 v_m/min 33-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks zchclodzeniem j j j i J zchciodzeniem I j i i [
wewnetrznym mm/obr. mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. wewnetrznym mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 017 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 017 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 017 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.1 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 011 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 011 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
21 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 012 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 01 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413

414

4.15

4.16

417

418

419

5.1 50 0,06 0,08 0,10 012 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 012 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
5.11 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23

6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

6.3

6.4

6.5
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Feed

Gtebokos¢ wiercenia 5xD

Feed UNI
10789...
v. 046 @67 @7-8 ©8-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Indeks _™/min f f f f f f f

z chtodzeniem
wewngtrzym Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 100 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 120 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 100 0,35 0,40 044 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 90 0,35 0,40 044 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 043 0,45
1.15 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

21 65 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 55 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
23 65 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.4 45 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.5 40 011 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 55 012 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 40 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 120 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 85 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 110 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.4 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 140 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 115 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 140 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 115 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
41 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
41 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
412 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Gtebokoscé wiercenia 8xD i 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

Ve 734-6 @6-7 g7-8 ©8-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20

m/min
zcmoszemem f f f f f f f
wewngtrzym Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 90 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 110 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.15 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

Indeks

21 60 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 50 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.3 60 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
24 40 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
25 35 011 0,13 014 017 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 50 0,12 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 35 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 110 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 100 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
34 65 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 130 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 110 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 130 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 110 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
4.1 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
411 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
4.12 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Uni

Gtebokoscé wiercenia 3xD
UNI
Mn776.,11777.,11778..,11779..,11780.., 11 781 ..

U Yo @35 @58 @8-12 012-16 B16-20 P20-25
Indeks m/min m/min
bez chtodzenia z chtodzeniem f f f f f f

wewnetrznego wewngtrznym mmj/obr. - mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40

1.4 90 100 0,15 019 0,24 0,29 0,33 0,35
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0;35
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.14 55 65 01 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
21 50 0,10 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 019 0,21
2.3 45 0,07 0,09 012 0,15 017 0,18
2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 018
25 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 018
2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
2.7 35 0,07 0,08 0,11 013 0,15 0,16
3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 0,37 0,42 0,46
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
3.3 60 80 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
34 45 55 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 0,46 0,53 0,58
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 120 200 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
4.12 120 200 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
413
4.14
4.15
4.16
417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1 40 55 0,09 0,1 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
6.3
6.4
6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Gtebokosé wiercenia 5xD Gtebokos¢é wiercenia 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784 ..,11785..,11786 .., 11 787 ... 11788..,11789..,11790 ..
U Yo @35 @58 @812 @12-16 ©16-20 £20-25 _'°  @3-5 @5-8 ©8-12 @12-16 ©16-20
Indeks m/min m/min m/min
bez chiodzeniaz chtodzeniem f f f f f f zchiodzeniem f f f f f
wewnetrznego wewngtrznym mmj/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. wewnetrzaym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 015 0,19 0,21 0,23

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.4 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 0,18

25 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 0,18

2.6 50 0,08 0,10 013 0,16 0,19 0,21

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

31 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
5.1
6.1 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2
6.3
6.4
6.5
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - VA

Gtebokosé wiercenia 3xD Gtebokos¢ wiercenia 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10 734 ... 10740..,10741 ..,10745 .., 10 746 ...
Ve Ve 0 2-5 05-8 08-12 @12-16 ©016-20 Ve Ve @2-5 ?5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks M/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
bez chtodzenia z chiodzeniem bez chtodzenia z chiodzeniem
wewnetrznego  wewnetrznym mm/Obr, mm/obr‘ mm/Obr. mm/Obr. mm/obf. wewnetrznego  wewnetrznym mm/Obr. mm/obr. mm/obr. mm/Obr. mm/Obr,
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 BB 5B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 B B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 09 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 D 09 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 39 0o 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 o) 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 50 09 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
21 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.4 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Gtebokosé wiercenia 8xD

VA
10770 ...
Vo @ 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
Indeks m/mln f f f f f
zchtodzeniem
wewnetrzym MmM/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.
1.1 75 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22

1.2 90 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 75 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 40 0,07 0,10 013 0,15 017
1.12 45 0,08 01 0,14 0,17 0,19
113 45 0,08 01 0,14 0,17 0,19
1.14 40 0,07 0,10 0,13 0,15 017
1.15 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 40 0,08 0,1 0,14 0,17 0,19
21 50 0,08 0,11 014 017 0,19
2.2 45 0,06 0,09 012 0,15 017
2.3 50 0,06 0,08 01 0,13 0,15
24 35 0,06 0,08 01 0,13 0,15
25 30 0,06 0,08 01 0,13 0,15
2.6 45 0,06 0,09 012 015 017
2.7 30 0,05 0,08 0,10 0,12 013
3.1 85 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 75 0,18 0,25 0,32 0,38 043
34 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 100 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 85 018 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 85 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1 270 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 205 011 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 170 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 135 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 100 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 270 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
47 240 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 170 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 135 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 135 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
413 100 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 130 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 100 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 255 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27

4.18 35 0,06 0,09 0,12 0,15 017
4.19 35 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 55 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

50 20 005 008 010 012 013
511 15 005 008 010 012 013
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Quattro 4F

Gtebokos¢é wiercenia 5xD Gtebokosé wiercenia 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736 ...
)/c. }/c. 33-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 )lc. 3 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks besz(:Td]lema zchdggrlur:am f f f f f zc&dggm f f f f f
wewnetrznego wewnetrzym  Mm/obr.  mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. wewnetrzym  MM/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
2.1 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

24 B 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40 95 0,08 011 0,14 017 0,19 99 0,08 011 0,14 0,17 0,19
6.2 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3

6.4

6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Gtebokoscé wiercenia 12xD
Quattro 4F
10737 ...
Vo @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
m/min f f f f f

zchtodzeniem
wewnetrzym mm/obr. - mm/obr.  mm/obr. - mm/obr.  mmj/obr.

1.1 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
1.3 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

Indeks

1.4 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.5 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.6 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30

1.7 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24

1.9 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
2.1
2.2
23
24
25
2.6
2.7
3.1 80 017 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

3.3 70 0,19 0,25 0,32 0,38 043
3.4 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

41 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - AL

Gtebokosé wiercenia 5xD Gtebokos¢ wiercenia 8xD
AL AL
10791 .. 10792 ...
Ve . 33-5 ?5-8 08-12 @12-16 @16-20 VC. @ 3-5 ?5-8 08-12 @12-16 ©@16-20
m/min m/min
z chtodzeniem f f f f f z chiodzeniem f f f f f
wewnetrznym mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr.

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

3.1 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
3.2 100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 100 0,23 0,33 042 0,52 0,58
3.3 105 0.2 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
34 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
3.5 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.6 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 0.2 0,25 0,35 04 0,46
3.7 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.8 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
4.1 360 0,3 04 05 06 0,65 330 03 04 05 06 0,65
4.2 400 0,3 04 05 06 0,65 360 03 04 05 06 0,65
4.3 360 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7 330 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
4.4 350 0,3 04 05 06 0,65 320 03 04 05 06 0,65
4.5 300 03 04 05 06 0,65 300 03 04 05 06 0,65
4.6 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.7 200 0,23 03 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

411 200 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.12 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

WNT \ Performance
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - GG

Gtebokos¢ wiercenia 5xD Gtebokos¢ wiercenia 8xD
GG GG
10749 .. 10753..
Yo 33-5 ?5-8 7 8-12 @12-16  ©016-20 Yo 33-5 ?5-8 ?38-12 g12-16  016-20
m/min m/min
z chtodzeniem f f f f f z chfodzeniem f f f f f
wewnetrznym  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. wewnetrznym mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

3.1 100 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34 100 0,14 0,16 0,22 0,27 0,31
3.2 70 013 0,16 0,23 0,27 0,30 70 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
3.3 90 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39 90 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35
34 60 0,13 0,16 0,23 0,27 0,30 60 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
3.5 120 0,19 0,23 0,32 0,38 043 120 017 0,20 0,28 0,34 0,38
3.6 100 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39 100 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35
3.7 120 0,17 0,21 0,29 0,35 0,39 120 0,16 0,18 0,26 0,31 0,35
3.8 100 0,13 0,16 0,23 0,27 0,30 100 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27

4.2 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
4.3 250 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34 250 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
4.4 200 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27 200 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
4.5 150 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24 150 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24

4.8 200 0,10 013 0,18 0,22 0,24 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
4.9 250 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24 250 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
4.10 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24 200 0,10 0,13 0,18 0,22 0,24
a1 200 0,17 0,20 0,28 0,34 0,38 200 017 0,20 0,28 0,34 0,38
412 200 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,18 0,25 0,30 0,34
413 120 0,06 0,07 0,10 012 013 120 0,06 0,07 0,10 0,12 013
4.14 150 0,09 011 0,16 019 0,22 150 0,09 01 0,16 0,19 0,22
4.15 120 0,09 011 0,16 019 0,22 120 0,09 0,11 0,16 0,19 0,22
4.16 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27 300 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
4.17 400 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27 400 0,12 0,14 0,20 0,24 0,27
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Mini

Gtebokos¢é wiercenia 5xD Gtebokosé wiercenia 8xD Gtebokos¢é wiercenia 12xD
MINI MINI MINI
10775 .. 10778 ... 10779 ..
Yo g10-15 ©16-20 ©21-29 Yoo g10-15 ©16-20 ©21-29 Yo g10-15 ©16-20 ©021-29
Indeks m/m'” m/m|q m/mm
z chtodzeniem f f f z chfodzeniem f f f z chtodzeniem f f f
wewnetrznym — mmj/obr. mm/obr.  mmj/obr.  wewnetrznym mmj/obr. mm/obr. mm/obr.  wewnetrznym  mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
113 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
4.1
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
41 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
6.3
6.4 0 Cisnienie chtodzenia 20-50 bar. Zbyt wysokie ci$nienie srodka chtodzacego prowadzi do usztywnienia narzedzia i juz przy najmniejszym obciazeniu
6.5 moze spowodowac ztamanie narzedzia. By zapobiec zapchaniu sig kanatow chtodzacych, instalacja doprowadzajaca srodek chtodzacy musi by¢

wyposazona w filter 20-25 pm. Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. sztywnosci uktadu narzedzia -
przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki. Podane parametry przedstawiaja pewne warto$ci srednie, ktdre w zaleznosci od warunkow
zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Mini, WTX - SB

Gtebokos¢ wiercenia 5xD Gtebokoscé wiercenia 3xD
Mini SB
11770.. 10767..,10772 ...
m/vr;qm <10 >@10-15  >015-20 >020-29 /V @2-5  ©05-8 @812 012-16
m/min
WLlLE bez chtodzenia f f f f il bez chtodzenia f f f f
wewnetrznego  mmjobr, mm/obr. mm/obr. mm/obr. wewnetrznego Mm/obr. mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.
1.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 100 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3 75 0,01 0,015 0,03 0,05 1.3 100 0,14 0,20 0,25 0,30
1.4 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.4 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.5 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.6 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.7 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.1 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.12 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.13 1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.14 1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22
21 2.1
2.2 2.2
2.3 2.3
2.4 2.4
2.5 2.5
2.6 2.6
2.7 2.7
341 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.4 45 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.5 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.6 75 0,19 0,25 0,32 0,38
3.7 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.7 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30
41 200 0,01 0,015 0,03 0,05 41
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2
4.3 160 0,01 0,015 0,03 0,05 4.3
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4
4.5 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.5
4.6 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.6
4.7 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.7
4.8 4.8
4.9 4.9
4.10 4.10
41 70 0,01 0,015 0,03 0,05 41 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 413
414 414
415 4.15
4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.16
417 417 240 0,11 0,15 0,20 0,24
4.18 4.18
4.19 4.19
5.1 5.1
5.2 5.2
5.3 5.3
5.4 5.4
5.5 5.5
5.6 5.6
5.7 5.7
5.8 5.8
5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9
5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.10
5.1 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.1
6.1 6.1
6.2 6.2
6.3 6.3
6.4 6.4
6.5 6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - H

Gteboko$¢ wiercenia 3xD Gteboko$¢ wiercenia 3xD
H H
10776... 10777 ...
Ve 14 4] 4 %) 4} 1% 14 Ve 4} 14 4] [4 4] 4 4}
m/min ~ 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12  12-16 m/min  2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12  12-16
W] ol f f f f f f bz f f f f f f f

VeWneiZym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. wecmgzrjg‘eago mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.2 120 01 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.3 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.4 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.5 110 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.6 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.7 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.8 85 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.9

110 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.1 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.12

1.13 30 0,045 0,06 0,08 01 0,12 0,15 0,2
1.14

1.15 60 0,045 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
1.16 80 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32

3.1 115 0,15 0,19 0,23 027 0335 0425 052
3.2 95 0,15 0,19 0,23 027 0335 0425 052
3.3 95 0125 0155 0,18 02 0,25 0,35 04
34 90 0125 0155 0,18 0.2 0,25 0,35 04
3.5 95 0125 0155 018 0,2 0,25 0,35 04
3.6 90 0125 0155 018 02 0,25 0,35 04
3.7 95 0125 0155 018 02 0,25 0,35 04
3.8 90 0125 0,155 0,18 0.2 0,25 0,35 04

5.11

6.1 28 0,02 0,03 0,04 0,055 0,08 0,12 0,16 28 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.2 20 0,02 0,03 0,04 0,055 0,08 0,12 0,16 28 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.3 20 0,02 0,03 004 0055 0,08 0,12 0,16 20 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.4 16 0,04 0,04 0,049 0,055 0,065 0,075 0,09
6.5 10 0,04 0,04 0,049 0,055 0,065 0,075 0,09

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - BR

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min
z chtodzeniem

wewngtrznym MmM/obr. -mm/obr. -mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr.

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4
f

0,13
0,10
0,09
0,10
0,09
0,09
0,07
0,10
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07

0,11
0,10
0,13
0,10
0,14
013
0,13
0,10

0,10
0,08
0,07

0,07
0,07
0,07
0,11

@5
f

0,16
0,12
0,11
0,12
01
01
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,14
0,12
0,16
0,12
0,18
0,16
0,16
0,12

0,12
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,14

Gtebokoscé wiercenia 3xD

BR

10760..,10761 ...

@6
f

0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,11
0,15
0,11
0,09
01
011
0,09
0,11
0,1

0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,15
0,12
0,1

01
01
011
017

28
f

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
0,13
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

210
f

0,26
0,20
018
0,20
018
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
0,14
0,22

312
f

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
0,17
0,15
017
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16
f

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnos$ci uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance

Parametry skrawania

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

5.10

Ve
m/min
z chtodzeniem

wewngtrznym Mm/obr. - mmj/obr. -mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/abr.

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4
f

0,13
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08

0,12
0,11
0,13
0,11
0,13
0,13
0,13
0,11

0,11
0,09
0,08

0,08
0,08
0,08
0,12

cuttingtools.ceratizit.com

25
f

0,15
0,13
0,10
013
0,10
0,10
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,13
0,13
0,15
0,13
0,15
0,15
0,15
013

0,13
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,13

26
f

0,18
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
011
0,15
0,11
0,09
01
01
0,09
0,11
0,1

0,16
0,15
0,18
0,15
0,18
018
0,18
0,15

0,15
0,12
0,11

01
011
0,11
0,16

Gtebokosé wiercenia 5xD

a8
f

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
013
0,18
013
01
013
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

BR
10762 ...

710
f

0,26
0,20
018
0,20
018
018
0,14
0,20
0,14
0,13
014
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
014
0,22

312
f

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16
f

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

718
f

0,36
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
019
0,27
0,19
0,16
0,19
0,19
0,16
0,19
0,19

0,31
0,27
0,36
0,27
0,39
0,36
0,36
0,27

0,27
0,23
0,19

0,19
0,19
0,19
0,31

@20
f

0,40
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,21
0,30
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21

0,34
0,30
0,40
0,30
043
0,40
0,40
0,30

0,30
0,25
0,21

0,21
0,21
0,21
0,34

02]113



WNT \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - 180

Gtebokos¢ wiercenia 3xD

Typ 180
10720 ...
Ve @33-5 05-8 @8-12 ©@12-16 @16-20 @20-25
m/min
Indeks zchloézeniem f f f f f f
wewnetrznym ~ Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
1.2 120 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
1.3 100 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.4 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.5 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.6 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.7 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.8 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.9 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.10 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.1 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
1.12 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.13 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.14 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
1.15 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.16 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
2.1 60 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
2.2 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
2.3 60 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
24 40 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
2.5 85 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
2.6 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
2.7 89 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
3.1 90 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
3.2 65 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
3.3 80 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.4 55 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
3.5 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52
3.6 90 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.7 110 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.8 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 160 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
412 160 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1 50 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,17
6.2 30 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,12
6.3
6.4
6.5

02114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Parametry skrawania

Gtebokosé wiercenia 5xD

Typ 180
10721 ..
Vol @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 016-20
Indeks m/mm f f f f f
z chtodzeniem
wewnetrznym ~ mm/obr. -mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. 70
1.1 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35 Nawi . duk
13 90 012 016 0,20 0.24 0.27 awiercanie ze zredukowanym posuwem
1.4 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 o s . ; o
15 80 012 016 0.20 024 027 1. Obliczy¢ posuw f [mm/U] uwzgledniajac wspotczynnik korekcji Ay
1.6 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 ) i ] ] :
18 55 0,08 011 014 017 019 2. Nawiercanie przy zredukowanym posuwie do momentu, az narzedzie
1.9 85 012 016 0,20 0,24 0,27 zacznie skrawac na gtebokosci 0,25xD catej Srednicy
1.10 60 0,08 01 0,14 0,17 0,19
1.11 50 0,07 0,10 013 0,15 017 3. Wyjscie z otworu na przyspieszonym posuwie f [mm/U] - tylko w
1.12 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 przypadku powierzchni pochytych
1.13 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
114 50 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 Operacja ta jest zalecana w celu umozliwienia spokojnej pracy narzedzia
1.15 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 po wyjsciu z materiatu!
1.16 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
21 60 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 4. Wykonac otwor z podanym posuwem f [mm/U] przy jednym przejsciu
2.2 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
2.3 60 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
2.4 40 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
2.5 85 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
2.6 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
2.7 & 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
3.1 90 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31
3.2 65 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
3.3 80 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.4 55 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
3.5 110 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.6 90 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.7 110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.8 90 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
:; Faktor korygujacy A dla f [mm/U] podczas nawiercania
4.3 Skok
4.4 Powierzchnia przedmiotu obrabianego Hefpr ST 620 - Aol SO 72 )
4.5 15° 05 025
4.6
47 30° 04 nigzalecane
4.8 45° 0,25 niezalecane
4.9
410
411 160 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 B
4.12 160 015 0,20 0,25 0,30 0,34 (i X przypadku operacji nawiercania na ptaskich powierzchniach
413 (nachylenie 0°) za pomocg WTX - 180 5xD zaleca sig zastosowanie
:1‘; wiertta prowadzacego (WTX - UNI 3xD).
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.2 30 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 02]115



WNT \ Standard

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - UNI

Gtebokos¢é wiercenia 3xD

UNI
11600.., 11601 .., 11603.., 11 604 ..
v % g115 0152 ©2-3 ©3-5 058 B8-12 012-16 016-20
Indeks m/min . m/min - f f f f f f f

bez chiodzenia z chtodzeniem
wewnetrznego wewnetzym Mm/obr.  mm/obr. - mm/obr.  mm/obr. - mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr.

1.1 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
1.2 120 120 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 013 0,18 0,24 0,29 0,31
1.5 90 90 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 013 0,18 0,21 0,22
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 018 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
23 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
24 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 011 013 0,14
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
34 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 75 80 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 90 95 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

47

4.8

4.9

4.10

41 120 200 0,09 0,10 013 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413
4.14
4.15
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac w gore lub w dot w zalezno$ci od warunkdw zastosowania narzedzia!
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Gtebokoscé wiercenia 5xD
UNI
11606..,11607..,11609.., 11610 ..

Ve Ve g1-15 @15-2 @2-3 @3-5 05-8 @8-12 012-16 ©016-20

Indeks M/min m/min
bez chiodzenia z chiodzeniem f f f f f f f f
wewnetrznego wewnetzym Mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr.  mmj/obr.

1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
1.2 96 120 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 013 018 0,24 0,29 0,31
1.5 72 90 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 013 0,18 0,21 0,22
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
241 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 0,18 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
24 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
25 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 015 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 011 0,13 0,14
3.1 65 80 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 46 55 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 59 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 65 80 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

41 100 200 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

417 240 0,05 0,06 0,08 012 0,17 0,22 0,26 0,28
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - UNI

Gtebokosc wiercenia 8xD Gtebokosc wiercenia 12xD
UNI UNI
11612.. 11615..
Ve @ 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @ 3-5 05-8 ?8-12 @12-16  @216-18
Indeks zchrc){j;g:w?em f f f f f zchr;[t])ég;:lri]em f f f f f
wewnetrznym  MM/obr. - mm/obr. - mm/obr. mm/obr. - mm/obr. yewnetrznym  MM/0br.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mmj/obr.
1.1 90 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 80 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.2 110 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 100 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
1.3 90 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.4 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.5 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.6 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.7 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.8 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.9 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.10 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.1 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.12 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.13 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.14 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.15 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.16 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
2.1 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
2.2 40 0,06 0,08 0,1 0,13 0,15 85 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.3 45 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.4 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.6 40 0,06 0,08 011 0,13 0,15 85 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.7 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
3.1 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 70 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
3.2 55 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.3 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 65 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.4 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 45 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.5 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 85 0,19 0,25 0,32 0,38 0,42
3.6 80 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.7 95 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 85 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.8 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 180 0,17 0,22 0,28 0,34 0,37
412 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 180 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
4.13
414
4.15
4.16
21; 0 Propozycja zastosowania WPC 8xD i 12xD
45'119 Dla osiagniecia optymalnych wynikéw obrobki nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek.
5.2 1. Dlanarzedzi 8xD i 12xD zaleca sie wykonanie otworu pilotowego. Mozna go wykonac wierttem WPC 3xD (m7).
gi Srednice wiertta 3xD (m7) sa odpowiednio dopasowane do $rednic 8xD i 12xD (h7).
5.5
gg 2. Przy 50 % predkosci skrawania i 50 % posuwu mozliwe jest nawiercanie narzedziem 8xD i 12xD do gtebokosci 1xD.
5:8 Nastepnie przy zastosowaniu normalnych parametrow skrawania mozliwe jest dalsze wiercenie.
5.9 Uwaga: przy zwigkszeniu na normalng predkosc obrotowa narzedzie nie moze zostac zatrzymane!
5.10
5.11 3. Parametry skrawania s w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu
6.1 obrabianego, materiatu i typu obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od
6.2 warunkow zastosowania nalezy zwigkszy¢ lub zmnigjszyc!
6.3
6.4
6.5
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - typ N - wiertto spiralne

Gtebokos¢ wiercenia 3xD Gtebokos¢ wiercenia 5xD
Typ N (podobny do DIN 1897) Typ N (podobny do DIN 338)
10700 ... 10710...
Ve #0,5-3 ?3-5 ?5-8 @8-12 @12-16  @16-20 Ve #0,5-3 33-5 ?5-8 @8-12  012-16
m/min m/min
Indeks f f f f f f o f f f f f
chiodzenia — mm/obr.  mm/obr. mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. chtodzenia mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr.
wewnetrznego wewnetrznego

1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-015 015-02 0,15-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.4 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1
1.14
1.15

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16

411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

cuttingtools.ceratizit.com 021119



WNT \ Standard

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - VA

Gtebokosé wiercenia 3xD

VA
11620..,11621..,11623 .., 11624 ...
b b 0115 015-2 02-3 03-5 05-8 08-12 012-16  ©16-20
Indeks m/min . m/mmv
bez chtodzenia z chtodzeniem f f f f f f f f
wewnetrznego wewnetrznym mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr.

1.1 90 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 bl bl 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 56 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 017 0,18
1.12 55 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 55 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 30 60 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 0,18 0,20
2.2 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 018
2.3 30 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 20 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 18 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 18 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 90 100 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 65 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 80 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 50 60 0,07 0,09 0,1 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 110 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 90 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 110 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 90 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4. 240 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 180 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 150 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 120 160 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
4.5 90 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 240 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 210 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 150 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.10 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
41 120 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 80 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 100 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.15 80 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 150 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 400 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.18 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
4.19 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 014
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 013 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1 30 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.2 22 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,10
6.3

6.4

6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - VA

Gtebokos¢ wiercenia 5xD

VA
11629..,11630...
Ve 21-15 01,5-2 @2-3 2 3-5 ?5-8 ?8-12 @12-16 ?16-20
Indeks m/mlnl
z chtodzeniem f f f f f f f f
wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 b8 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
21 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - TB UNI

Gtebokos¢ wiercenia 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
TB UNI
11016..,11020..,11025..,11 030 ...

@2-3 @>3-5 7>5-8 7>8-12
Ve Ve Ve Ve

m/min m/min m/min m/min f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
1.1 100 95 85 80 0,075 0,1 0,15 0,2
1.2 100 95 85 80 0,075 0,1 0,15 0,2
1.3 105 100 90 85 0,1 0,14 0,2 0,275
1.4 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.5 95 90 80 75 01 0,14 0,2 0,275
1.6 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.7 95 90 80 75 0,11 0,14 0,2 0,275
1.8 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 0,2
1.9 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 0,2
1.10 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.1 95 90 80 75 0,075 01 0,15 0,2
1.12 75 70 65 60 0,075 011 0,15 0,2
1.13

1.14

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30
UNI UNI UNI UNI

Indeks

1.16 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 02
241 75 70 65 60 0,05 0,08 0,12 0,15
2.2 75 70 65 60 0,05 0,08 0,12 0,15
2.3 50 45 45 40 0,05 0,08 0,12 0,15
24 50 45 45 40 0,05 0,08 0,12 0,15
25 55 50 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15
2.6 55 50 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15

3.1 105 100 90 85 0,15 0,23 0,335 0,425
3.2 100 95 85 80 0,15 0,23 0,335 0,425
3.3 105 100 90 85 0,125 02 0,25 0,35
3.4 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35
3.5 105 100 90 85 0,125 0,2 0,25 0,35
3.6 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35
3.7 105 100 90 85 0,125 02 0,25 0,35
3.8 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35

5.10
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - TB UNI

WTX-TB40 WTX-TB50
UNI UNI
Indeks Ve Ve
m/min m/min
1.1 65 55
1.2 65 55
1.3 70 60
1.4 60 50
1.5 60 50
1.6 60 50
1.7 60 50
1.8 50 45
1.9 50 55
1.10 60 50
1.11 60 50
1.12 50 45
1.13
1.14
1.15
1.16 50 45
2.1 50 45
2.2 50 45
2.3 35 30
2.4 35 30
2.5 40 35
2.6 40 35
2.7
3.1 70 60
3.2 65 55
3.3 70 60
3.4 65 55
3.5 70 60
3.6 65 55
3.7 70 60
3.8 65 55
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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@2-3

f
mm/obr.

0,05
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,125
0,125
01
01

01
01
0,1

Gtebokosé wiercenia 40xD / 50xD

TB UNI

11040..,11050...

@>3-5

f
mmy/obr.

0,08
0,08
01
0,08
01
0,08
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0.2

0,14
0,14
0,14
0,14
014
0,14

@>5-8

f
mm/obr.

0,12
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,25
0,25
02
02

0,2
0,2
02

7>8-9

mm;obr.
0,15
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
01
0,11
0,11
(AR
01
011

0,35
0,35
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275

0 Parametry skrawania zalezne sg w bardzo

duzym stopniu od warunkdw zewnetrznych,
materiatu i obrabiarki. Podane parametry
przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore
w zalezno$ci od warunkéw zastosowania
nalezy zwigkszy¢ lub zmniejszy¢.

70 Wszystkie wiertta WTX do gtebokich otworéw

z petnego weglika musza by¢ wprowadzane
po uprzednim nawierceniu. Nie powinno

sie nigdy stosowac wysokich obrotéw poza

otworem. Prosimy o przestrzeganie strategii
wykonywania otworow gtebokich, patrz

— strona 134
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - TB ALU

r x ¥ Gtebokosc wiercenia 10xD/ 20xD/ 25xD r Gtebokosc wiercenia 30xD
WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 TBALU WTX-TB30 TBALU

i B B 1017.., 11021, 11026 .. — 11031..
y v v @2-3 @>3-5 2>5-8 0>8-12 v @2-3 @>3-5 @>5-8 0>8-12
m/min m/min m/min f f m/min f

Indeks ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4. 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.2 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.3 160 150 130 0,15 0,23 0,3 0,38 120 0,15 0,23 0,3 0,38
4.4 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.5 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.6 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27
47 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27

41 115 100 90 0,125 02 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27
412 115 100 90 0,125 0,2 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27

5.11 6 Parametry skrawania zalezne sg w bardzo duzym stopniu od warunkow
6.1 zewnetrznych, materiatu i obrabiarki. Podane parametry przedstawiajg

6.2 pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania
6.3 nalezy zwigkszyc¢ lub zmniejszyc.

0 Wszystkie wiertta WTX do gtebokich otwordéw z petnego weglika musza by¢
wprowadzane po uprzednim nawierceniu. Nie powinno sie nigdy stosowac
wysokich obrotow poza otworem. Prosimy o przestrzeganie strategii
wykonywania otworow gtebokich, patrz — strona 134
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - nawiertak VHM - NC, nawiertak do nakietkow

Nawiertak VHM-NC Nawiertak VHM-NC
MultiChange /B & NC-A
10709..,10712..,10714 .. 10708..,10704..,10703..,10 702 ...
y 28 210 @12 216 220 m}lrcnin @ 2-5 ?5-8 3 8-12 012-20
Indeks - f f f f f ‘ f f f f
m/min mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmy/obr. ﬁzvfn“g?ﬁzni”g‘i mmj/obr. mmj/obr. mmy/obr. mm/obr.

1.1 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.2 40-130 0,215 0,235 0,260 0,330 0,35 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.3 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 75 0,14 0,2 0,27 0,35
1.4 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,14 0,2 0,27 0,35
1.5 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.6 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.8 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300

1.10 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

1.13 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

1.14 40-130 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

1.15 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
21 20-40 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245

2.2 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

2.3 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

2.4 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165

2.5 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

2.6 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

2.7 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165

3.1 60-80 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 70 0,12 0,17 0,22 0,3
3.2 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.3 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.4 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.5 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.6 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.7 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.8 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
41 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.2 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.3 90-300 0,295 0,325 0,360 0,460 0,490 180 0,03 0,07 0,11 0,15
4.4 90-300 0,280 0,310 0,340 0,435 0,465 160 0,03 0,07 0,11 0,15
4.5 90-300 0,245 0,275 0,300 0,380 0,410 130 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 90-300 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 100 0,02 0,06 0,11 0,15
4.7 90-300 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 120 0,02 0,06 0,11 0,15
4.8 90-300 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245

4.9 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

410 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

411 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 160 0,02 0,06 0,11 0,15
412 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 120 0,02 0,06 0,11 0,15
413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - VHM NC-A TiAIN

Nawiertak VHM-NC Nawiertak do nakietkow VHM-NG, dtugi
Typ NC-A TiAIN Typ NC-A TiAIN
10716..,10717..,10 718 ... 10724 ..,10726..,10 727 ...
>@2-5 >@5-8 > 8-12 >@12-20 >@2-5 >@5-8 > 8-12 > @ 12-20
Ve
f f f f . f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. m/min mm/obr. mm/obr. mm/abr. mm/obr.
1.1 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.5 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9
1.10 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.11 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 50 0,11 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.13
1.14
1.15 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

Ve

Indeks .
m/min

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925 ...
Ve Ve Vg >@14,0 >0 17,5 >0 21,5 >0 26,0 032,0
Indeks m/min m/min m/min f f f f f

zchtodzeniem zchtodzeniem MMS mmj/obr. mmy/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr.
wewngtrznym zewnetrznym

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
21

2.2

23

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania WTX - Change

Change
UNI
10919..
>@12-15,7 > 15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm;obr.
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 078
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

02]128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Parametry skrawania

Change
P
10923 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 7 32-41
mm}obr. mm;obr. mm}obr. mm}obr. mm;obr.
1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 0,47 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

5.10

Podczas wiercenia przelotowego przy wyjsciu nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30 %! W celu lepszego pozycjonowania nalezy wykonac wstepne centrowanie
nawiertakiem NC 142°. Typ VA 5xD i 8xD dodatkowo z redukcjg posuwu przy nawiercaniu o 0,05-0,06 mmj/obr.
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Parametry skrawania

Parametry skrawania WTX - Change

Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32 v >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32
Indeks ¢ f f f f < f f f f
m/min mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. m/min mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32

1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51

1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40

1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35

1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40

1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35

1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35

1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40

1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26

1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26

1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28

1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28

2.1 60 0,17 0,19 0,23 0,27

2.2 50 0,15 0,17 0,20 0,24

2.3 60 0,13 0,15 0,18 0,22

2.4 40 0,13 0,15 0,18 0,22

2.5 35 0,13 0,15 0,18 0,22

2.6 50 0,15 017 0,20 0,24

2.7 35 0,12 0,13 0,16 0,19

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 0,43 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 50 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 0,43 0,52 0,62
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 0,43 0,52 0,62
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

4.11

412

413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Parametry sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Parametry skrawania

Indeks

4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

350
300
250
200
150
180
140
140
130
120
200
200

>0 12-15,7

f
mm/obr.

0,30
0,30
0,37
0,30
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,42
0,37

Change
AL
10922 ...
>@15,7-20 > 20-25
mm}obr. mm}obr.

0,37 0,50
0,37 0,50
0,46 0,63
0,37 0,50
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,52 0,71
0,46 0,63

> 25-32

f
mm/obr.

0,65
0,65
0,82
0,65
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,93
0,82

Podczas wiercenia otworow przelotowych przy wyjsciu nalezy zmniejszy¢ posuw 0 30 %. W celu lepszego pozycjonowania nalezy wykona¢ wstepne centrowanie

nawiertakiem NC 142°. Typ VA 5xD i 8xD dodatkowo z redukcja posuwu przy nawiercaniu o 0,05-0,06 mm/U.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ~ Wiertta VHM
Informacje techniczne

Przeglad typow - wysokowydajne wiertta-rozwiertaki WTX

a dobre samocentrowanie 4 wysoka gtadkosc¢ powierzchni

a optymalne tamanie widrow a waskie tolerancje otworu

a precyzyjny ruch obrotowy a plytkie strefy utwardzenia materiatu

a dokfadne ustawienie w osi a dobre usuwanie wiorow takze przy wiekszych gtebokosciach wiercenia

Do wszystkich produktow opatrzonych symbolem video znajdziecie Panstwo na
stronie cutting.tools/pl/przeglad-typow-wtx/ odpowiedni film video.

UNI &t’ @ o = — @

UNI e

A Wiertto wysokowydajne VHM do wszystkich Wiertto wysokowydajne VHM z 3 ostrzami
ILEERASSN  materiatow do 1200 N/mm2 IRLECONSEN & bardzo dobre pozycjonowanie

>

| NS > [or
UNI 4F
A do podwojnych predkosci skrawania A 7 dodatkowymi fazkami prowadzacymi dla
IDLETEONNON 4 dzieki asymetrycznej geometrii powierzchni IDECONSUY  najlepszej prostoliniowosci, wspotosiowosci
czotowej wzrasta wydajnos$¢ podczas obrobki i pozycjonowania

stalii zeliwa o prawie 60 %

]

A do powierzchni pochytych do 45° i ptaskiego A Wiertto do otwordw gtebokich VHM, do 50xD
dna otworu bez odprowadzania wiorow
A 4-wzglednie 6-fazkowa geometria gtowicy dla
zapewnienia doskonatej prostoliniowosci

. —
VA AL Q—

A Pierwszy wybdr do obrobki stali nierdzewnych A Wysokowydajne wiertto VHM przeznaczone
i kwasoodpornych specjalnie do obrobki aluminium, miedzi i mosigdzu
A do produkgji seryjnej A B-tysinek prowadzacych dla najlepszej jakosci
otworu
— : N\ é\
A do materiatow zeliwnych do 250 HB A Specjalista do ekonomicznej obrobki tytanu,
A 7 prostymi rowkami IEEONSUN  stopow tytanu i stopow zaroodpornych

H = @ MIN NN @

A Wysokowydajne wiertto do stali hartowanych A Wiertetko VHM do precyzyjnego wykanczania
IDLTEONNEN]  od 45 HRC do 70 HRC najmniejszych otworéw od @ 0,1 mm do 2,9 mm
A Wiertto z gtowicg wymienng o poziomie wydajnosci A Wysokowydajne wiertto-rozwiertaki VHM
wiertta VHM, od @ 12,0 mm do 41,0 mm A Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
Feed
A Wiertto z gtowica wymienng z trzema krawedziami A do otwor6w pod gwint z pogtebianiem
skrawajacymi dla jeszcze wiekszej wydajnosci, DRAGONSKIN

od @ 14,0 mmdo 32,0 mm

02]132 cuttingtools.ceratizit.com
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Informacje techniczne

Wazne kryteria zastosowania dla wiertet WTX

Przesuniecie w 0si

Przesuniecie w osi pomiedzy wirujgcym przedmiotem obrabianym, a
nieruchomym narzedziem nie powinno przekroczy¢ warto$ci max. 0,04 mm.
Wigksze przesunigcie w osi wptywa niekorzystnie na zywotnoSc wiertta

oraz na jakosc wiercenia i moze doprowadzi¢ do zniszczenia narzedzia.

Btad ruchu obrotowego
W przypadku narzedzia wirujacego nie powinien przekroczy¢
wartosci 0,015 mm.

Ciecz chtodzaco- smarujaca

W narzedziach z chtodzeniem wewnetrznym cisnienie powinno
wynosi¢ min. 20 bar - patrz wykres ponizej.

Zalecane jest zastosowanie emulsji potsyntetycznych lub cieczy
chtodzaco smarujacej z minimalng zawartoscig oleju 10 % z dodatkami
uszlachetniajacymi. Dzieki temu uzyskuije sie dtuzsza zywotnosé
narzedzia, jak rdwniez wyzsza doktadno$c¢ w zakresie tolerancji i

lepsza jako$¢ powierzchni. Aby zapobiec ewentualnemu zatkaniu sie
kanatow chtodzacych zaleca sie réwniez stosowanie systemu filtrow.

Wiercenie w petnym materiale

Z uwagi na swojg geometrie i sztywnos$¢ nasze wiertta VHM nadaja
sie do wykonywania otworéw w petnym materiale.

Przy pomocy wiertta VHM< 12xD mozna wykonywac wiercenie w
petnym materiale z pominieciem wiercenia wstepnego i nawiercania.

Wyjscie z rowka

Pomiedzy przedmiotem obrabianym, a wyjSciem z rowka nalezy
zachowac odstep bezpieczenstwa co najmniej 1 do 1,5xD, w celu
zapewnienia optymalnego odprowadzenia widrdw, a co za tym idzie
wykluczenie zakleszczania sig wiorow i peknigcia narzedzia.

Proces odprowadzania wiorow

Nie nalezy przerywac procesu odprowadzania wioréw, poniewaz przy ponownym
dosunieciu narzedzia do obrabianego przedmiotu z duza predko$cia posuwu
powstaje niebezpieczenstwo ztamania narzedzia przez pozostate w otworze widry.

Posuw f w mm/obr.

Obcigzenie maszyny w odniesieniu do srednicy: v, = 80 m/min.
Wytrzymato$¢ materiatu na rozcigganie = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 =035
29
= f=03
8
3 7
&
E 6 f=0,25
T 4 A
8 3 fi=0,2
o
2
1 f=0,15
—F {=0,1
0 -
0 5 10 15 20 25

$rednica wierttaw mm

cuttingtools.ceratizit.com

Kolejne narzedzie

Kat wierzchotkowy wiertta z mniejsza Srednica zastosowanego
do dalszego wiercenia powinien by¢ mniejszy. W ten sposob
zapewnione jest samocentrowanie.

Przerywane wiercenie
Przez koniecznos¢ wejscia lub wyjscia pod skosem lub przez
otwory poprzeczne nalezy zmniejszy¢ predkosc posuwu.

Wyjscie z otworu
W celu uniknigcia tworzenia sie zadzioréw na wyjsciu z otworu
nalezy zmniejszy¢ predko$¢ skrawania i posuw.

Mocowanie narzedzia

W przypadku detali o matej stabilnosci, badz cienkich scianach
nalezy zastosowac odpowiednie mocowanie, poniewaz w
momencie wygiecia lub wibracji obrabianej czesci wiertto
moze zostaé ztamane.

Mocowanie narzedzia

Dzieki optymalnemu mocowaniu mozliwym jest uzyskanie wysokiej
doktadnosci prostoliniowosci i wysokiej doktadnosci montazu
(IT7-8). Dzigki wysokiej jakoSci powierzchni obrabianej mozna
bardzo czesto zrezygnowac z operaciji wygtadzania.

Wymiarowanie maszyn
Prosze uwzglednic wykres wydajnosci (ponizej po lewej).

Tabela z parametrami skrawania

W celu zachowania kontroli nad tamaniem wiorow (wiéry comma)
nie powinny byé przekraczane dolne parametry graniczne
posuwow podane w tabeli.

Cisnienie chtodziwa

Cisnienie w bar

Srednica wierttaw mm

02[133



WNT \ Performance _ Wiertia VHM
Informacje techniczne

Strategia wiercenia z uzyciem wiertta z petnego weglika WTX do gtebokich otworow

Wykonanie otworu prowadzacego

4 do wykonywania otworow wstepnych zalecamy wiertto WTX 3xD/5xD o tej samej Srednicy znamionowej
A otwor wstepny powinien mie¢ Srednice wiekszg 0 0,01-0,03 mm i gteboko$¢ co najmniej 3xD
4 0d gtebokosc¢ wiercenia 40xD zalecamy wykonywanie otwordw wstepnych 12xD naszym WTX Quattro 4F.

A Wprowadzenie wiertta do otworow gtebokich do otworu prowadzacego

—

a Wiertto WTX do otwordw gtebokich wprowadzi¢ do otworu wstepnego bez cisnienia chtodziwa z niska liczbg obrotow
(n=200-300 obr./min) przy posuwie v; = 1000 mm/min.

4 ok. 2 mm przed osiggnieciem dna otworu (koniec otworu wstepnego) zatrzymac posuw, wigczy¢ chtodziwo i krdtko odczekad,
az osiggniete zostanie zalecane cisnienie. Nastepnie mozliwie bezstopniowo zwigkszy¢ liczbe obrotéw do zalecanej.

B Wiercenie na wymagana gtebokosc, z pominieciem cyklu odprowadzania wiorow

—

a Zredukowac posuw 0 50 % w przypadku otwordw poprzecznych oraz przy wyjsciu z otworu.

B Wyciagniecie wiertta

4 Wyciagna¢ wiertto do gtebokosci otworu wstepnego.
4 Zmniejszy¢ ruch obrotowy bezstopniowo do osiggniecia n = 200-300 U/min.
4 Wyciagnac z otworu przy przyspieszonym posuwie (V; = 3000 mm/min)

70 Podczas operacji wiercenia gtebokich otworéw w poziomie od 40xD, wiertto wprowadzi¢ do otworu z predkoscia obrotowa 200 obr./min obrotami w lewo.
Zapobiega to zakleszczeniu sie wiertta do otwordw gtebokich.

70 Koniecznie nalezy zwrdci¢ uwage, ze wiertta do otworéw gtebokich przed wejsciem w materiat nigdy nie powinny by¢ na max. zadanych obrotach.

02134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ~ Wiertta VHM
Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace zastosowania wiertet z gtowicg wymienna WTX - Change Feed i WTX - Change
Sytuacja z chtodziwem Dokfadno$c¢ ruchu obrotowego
Cisnienie chtodziwa zalezne od gtebokos$ci wiercenia:

z chtodzeniem wew. z chtodzeniem zew. bez doprowadzenia |
chiodziwa | L

maks. 0,02 mm maks. 0,04 mm

1xD: 8 bar

v v

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v
v X

v x

X

1xD: 8 bar

maks. gtebokosc
wiercenia: 3xD

5xD: 12 bar 5xD: 12 bar
8xD: 25 bar 8xD: 25 bar
12xD:25bar 12xD: 25 bar

Maks. kat wejscia i wyjscia WTX - Change Feed | Maks. kat wejscia i wyjscia WTX - Change

<p°
' E/ <60

Przy nawiercaniu i przy wychodzeniu na powierzchniach ukosnych Przy nawiercaniu i przy wychodzeniu na powierzchniach ukosnych

nalezy zredukowac v; 0 50 %. nalezy zredukowac v; 0 50 %.
Wyjscie przy wierceniu przelotowym Wyjscie narzedzia z otworu
a WTX Change Feed i WTX Change Zaleca sie, aby posuw narzedzia przy wyjsciu powinien by¢

5-krotnie wyzszy od posuwu roboczego.

'@ Y

Sytuacje podczas obrobki

Wiercenie z otworem Wiercenie z otworem Wiercenie z otworem Wiercenie z Wiercenie z Wiercenie z
poprzecznym, poprzecznym, przeciwstawnym otworem wstepnym otworem wstepnym otworem wstepnym
ktdrego os znajduje ktdrego o$ znajduje 0 mnigjszej @ o réwnej @ 0 wigkszej 0

sig poza sciang sie w polu otworu

boczng otworu

WTX - Change Feed ,/ WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed / WTX - Change Feed / WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed ¢
WTX - Change v WTX - Change b4 WTX - Change b4 WTX - Change v WTX-Change b4 WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com 02 | 135



WNT

Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace wiercenia VHM
Przyczyny ...

... tworzenia sie narostu
zbyt mate v,

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

ostrze bez powtoki

Rozwiazania ...

zwiekszyt v,
zmniejszy¢ ostrze
natozy¢ powtoke

... wyszczerbienia krawedzi tnacej
niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego
przerwany proces skrawania

zmieni¢ mocowanie
poprawi¢ doktadno$¢ ruchu kotowego
zmienic kierunek posuwu

... duzego zuzycia na powierzchni przytozenia
zbyt duzav,

za maty posuw

za maty kat przytozenia

zmniejszyc v,
ZwigkszyC posuw
zwiekszyC kat przytozenia

... Wyztobien na powierzchni bocznej wiertta

niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego
przerwany proces skrawania
trudnoobrabialne materiaty

zmieni¢ mocowanie

skorygowac ruch kotowy

zmieni¢ kierunek posuwu

zastosowac emulsje 0 wigkszej zawartosci oleju lub olej

... Zuzycia fazy zaokraglone;

niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego

za mata zbieznos¢

niewtasciwa lub zbyt rozcienczona emulsja

sztywniejsze mocowanie

kontrola ruchu kotowego

zwiekszy¢ zbieznosé

zastosowac emulsje 0 wigkszej zawartosci oleju lub olej

... Wyszczerbienia gtownej krawedzi tnace;

niestabilne warunki pracy

przerwany proces skrawania
niewtasciwe narzedzie

przekroczona maks. szerokos¢ zuzycia

sztywniejsze mocowanie
zmieni¢ kierunek posuwu
zoptymalizowac narzedzie
wymieni¢ wczesniej narzedzie

... Zbyt duze Srednie zuzycie

zbyt mate v,
zbyt duzy posuw

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

zwiekszyC v,
zmienic kierunek posuwu
zoptymalizowac ostrze

VvV vV v v VYV VY

... Wyszczerbienia na przecieciach ptaszczyzn, ostrzu i gtdwnej krawedzi tnacej

za maty kat przytozenia

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

niewtasciwe narzedzie

zwiekszyC kat przytozenia
zoptymalizowac ostrze
zastosowac inne narzedzie

... plastycznego odksztatcenie katow ostrza
zbyt duze v,

zbyt mato emulsji

nieprawidtowa lub brak fazy naroza

zmniejszyc v,
zwiekszyc¢ ilos¢ chtodziwa
skorygowac faze naroza

... Ztej jako$ci powierzchni zewnetrznej

zbyt duzy btad ruchu kotowego
za mate chtodzenie
niestate warunki obrobki

kontrola ruchu kotowego
zwiekszyc¢ ilos¢ emulsji
Zmieni¢ mocowanie

... duzych zadzioréw na wylocie otworu

za duzy posuw
zbyt duze obcigzenie gtéwnej krawedzi skrawajacej
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zmieni¢ kierunek posuwu
zmniejszy¢ ostrze

vV VvV V'V
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Informacje techniczne

Powtoki

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

> > > >

> > > >

powtoka AITiN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100 °C

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka TiSi Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

powtoka TiAIN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

specjalna powtoka TiAIN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

powtoka TiAIN Monolayer

ulepszona dla materiatéw utwardzonych
zoptymalizowana struktura warstw i powierzchni
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

specjalna powtoka TiAIN Monolayer

ulepszona dla materiatéw utwardzonych
zoptymalizowana struktura warstw i powierzchni
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DPX14S

DRAGONSKIN

> > > > > > >

>

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100 °C

powtoka TiB Monolayer
specjalna do obrébki aluminium
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka Ti Multilayer

HV0,005 = 3300

wspotczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,3-0,5
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka weglowa diamentopodobna
specjalna do obrébki metali niezelaznych
maksymalna temperatura zastosowania; 400 °C

specjalna powtoka Multilayer
wysoka twardo$¢ i wytrzymatos¢ termiczna
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

powtoka TiAIN Nanolayer
wspotczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,35
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C
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