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3 Specifieke bewerkingsinformatie, indien noodzakelijk

2 materiaal

type boring

1 Boring

stuks4 Gewenste aantal:

gereedschapopname (bv. pendelhouder Ø25)

machineopname (bv. VDI 30)

machine (bv. draaibank)

speciale gereedschapopname 
(bv. morseconus, HSK)

minimaalsmering ja nee

lengte van de onderbroken snede
x

mmx =

oppervlakteruwheid Ra/Rt/Rz

vormnauwkeurigheid van de boring (bv.     )

warmtebehandeling

treksterkte N/mm²

normaanduiding

bewerking
horizontaal verticaal

IK
ja

stilstaand roterend nee

diameter van boring 
(alleen bij afwijkingen aangeven)

mm boringsdiepte mm

tolerantie (bv. F7) of bovenste grensmaat (bv. + 0,025) mm
onderste grensmaat (bv. + 0,005) mm

nominale diameter (bv. 18.5 mm) mm

E-mailadres contactpersoon:

Tel.-nr van contactpersoon:

Contactpersoon:

Afdeling:

Uw aanvraagnr.:

Klantnr.:

Technisch adviseur:

Firmanaam:

Gelieve het ingevulde formulier sturen naar info-nl@ceratizit.com!

FORMULIEREN

11
/2

01
9

Aanvraagformulier voor speciaalgereedschappen 
MultiChange – ruimers
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