Gereedschapgegevens volgens 150 13399

Met de wereldwijd geldende parameters en defenities voor gereedschapgegevens
volgens ISO 13399 is een gemeenschappelijke taal gevonden, waarmee de
verschillende systemen met elkaar kunnen communiceren. Naast de specifieke
gereedschapmaten van WNT, stellen we u nu ook de ISO-bematingen ter
beschikking.

1S0-bematingen
I S r+/-0,05 |2 /
INSL| CW | RER |PDPT 99999...
mm | mm mm mm
XX 16-2 XX.50 X ‘ 16 ‘ 3 ‘ 1,5 | 1,5 | X162 999
XX 16-3 XX.50X | 16 4 20 |20 | X16-3 999

Voorbeeld tabellen uit de WNT catalogus

Voordelen

de genormeerde en wereldwijd geldende vorm van de productafmetingen dient
ervoor, dat een systeem onafhankelijke uitwisseling van gereedschapgegevens
tussen verschillende in het productieproces betrokken systemen plaats kan vinden.
de norm levert gegevens, die niet meer uitsluitend fabrikantspecifiek zijn. Daardoor
wordt de kwaliteit van de informatie-uitwisseling verbeterd.

het gebruik van een systeem volgens ISO 13399 is tijdbesparend, omdat het niet
meer nodig is de productgegevens van de fabrikant handmatig in te voeren.
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WNT MASTERTOOL Boren
Inleiding
Inhoudsopgave
Symboolverklaring 3
WNT Toolfinder 4 Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste
Inhoudsoverzicht en highlights performance.
- 5 ) o )
55 boren De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de
VHM-boren 14-15 WNT Mastertool Performance productlijn zijn
Ruimers 44 voor speciale toepassingen ontworpen en kenmerken
Programma zich door hun buitengewone efficiéntie.
Indien uin uw productie de hoogste eisen aan performance
HSS-boren 6-9 stelt en de allerbeste resultaten wilt bereiken, dan bevelen
VHM-boren 16-30 wij u de premium gereedschappen uit deze productlijn aan.
Ruimers 45-50
Sniigegevens WNT MASTERTOOL
STANDARD /
HSS-boren snijgegevens 10-13 Kwaliteitsgereedschappen voor standaard toepassingen.
VHM-boren snijgegevens 31-40
Ruimers snijgegevens 57-53 De kwaliteitsgereedschappen uit de WNT Mastertool Standard
Technische inf ) productlijn zijn hoogwaardig, efficiént en betrouwbaar en hebben
echnische informatie wereldwijd het vertrouwen van onze klanten. Gereedschappen uit
VHM-boren 41-43 deze productlijn zijn voor vele standaard toepassingen de eerste
Ruimers 54 keus en garanderen u optimale resultaten.
Coatings 55
Overzicht
HSS-boren VHM-boren

= Boren voor universele inzet
tot 10xD

= Assortiment van VHM boren

= en WTXboren

= High-performance voor
universele inzet

r T-.—‘.-.._-—--..-

Ruimers

= HSS en VHM ruimers van
00,59 -12mm




WNT MASTERTOOL

Symboolverklaring - HSS-boren

Boren

Inleiding
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Symboolverklaring - VHM-boren
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Boren

WNT Toolfinder

WNT MASTERTOOL
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WNT MASTERTOOL

Highlights

Boren

HSS-boren - Inhoudsopgave

= poedermetallurgische HSS-E-PM boren

= verbeterde breukbestendigheid

= geoptimaliseerde kernuitvoering

= inzetbaar in alle materialen

= hoge snijsnelheden

dicht en homogeen

poedermetallurgische HSS

monolayer coating

geoptimaliseerde TiN

verbeterde
= zeer hoge snijkantstabiliteit breukbestendigheid
parabolisch
, .. ) ) spaankamerprofiel
= deaal bij toepassingen met bv. dwarshoringen verbeterde puntgeometrie en
spaanhoekcorrectie
Overzicht HSS-horen
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3xD zonder inwendige koeling
0 00O
“ . J one | TR e 12 n 6
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TiN
5xD zonder inwendige koeling
XXX Xe)
- om || TOREL e 09-12 | 7
§ - HSS-E ( MON ] @]
_:; s UNI PM 130° 1-12 [ | 7
TiN
tot 10xD zonder inwendige koeling
(YK Xe
T W ume | OREL e 1-12 | 8
Microboren
0 00O
~ = == N TRT| 118 015145 o o
NC-centerboren
® O®O
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® O 0O
e e NeA | | T 1200 312 u 9

70 Meer afmetingen en boren vindt u in onze — hoofdcatalogus hoofdstuk 1 HSS-boren




WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiraalboren, DIN 1897, extra kort

Boren

HSS-boren - 3xD zonder inwendige koeling

<3xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d, | d I, l, bestelnr. bestelnr.
DC DC | OAL | LCF 10107 ... 10113...
mm | inch mm mm EUR EUR
1,00 26 6 4,57 010 7,60 010
1,10 28 7 4,57 011 7,60 011
1,20 30 8 4,68 012 7,79 012
1,30 30 8 492 013 8,20 013
1,40 32 9 4,50 014 7,51 014
1,50 32 9 4,25 015 7,09 015
1,60 34 10 4,44 016 7,42 016
1,70 34 10 4,50 017 7,51 017
1,80 36 11 4,44 018 7,42 018
1,90 36 11 4,44 019 7,42 019
2,00 38 12 3,72 020 6,21 020
2,10 38 12 4,57 021 7,60 021
2,20 40 13 4,57 022 7,60 022
2,30 40 13 3,87 023 6,39 023
2,38 | 3/32 43 14 4,20 238 7,04 238
2,40 43 14 4,62 024 7,64 024
2,50 43 14 4,05 025 6,67 | 025
2,60 43 14 4,76 026 7,88 026
2,70 46 16 5,06 027 8,39 027
2,78 | 7/64 46 16 489 278 8,15 278
2,80 46 16 4,68 028 7,79 028
2,90 46 16 4,99 029 8,29 029
3,00 46 16 4,20 030 7,04 030
3,10 49 18 4,50 031 7,51 031
3,17 1/8 49 18 444 317 7,42 317
3,20 49 18 4,25 032 7,09 032
3,30 49 18 4,25 | 033 7,09 033
3,40 52 20 4,92 034 8,20 034
3,50 52 20 4,25 035 7,09 | 035
3,57 | 9/64 | 52 20 4,83 357 8,02 357
3,60 52 20 5,65 036 9,41 | 036
3,70 52 20 4,89 037 8,15 037
3,80 55 22 521 038 8,66 038
3,90 55 22 591 039 9,82 039
3,97 | 5/32 55 22 529 397 8,84 397
4,00 55 22 4,83 040 8,02 040
410 55 22 553 041 9,17 041
4,20 55 22 4,83 042 8,02 042
4,30 58 24 549 043 9,13 043
4,37 | 11/64 58 24 7,38 437 12,33 437
4,40 58 24 591 044 9,82 044
4,50 58 24 549 045 9,13 045
4,60 58 24 5,53 046 9,17 046
4,70 58 24 6,15 047 10,29 047
4,76 | 3/16 62 26 6,15 476 10,29 476
4,80 62 26 6,26 048 10,39 048
4,90 62 26 6,32 049 10,50 = 049
5,00 62 26 529 050 8,84 050
5,10 62 26 5,86 = 051 9,73 051
516 | 13/64 | 62 26 6,96 516 11,62 516
5,20 62 26 6,32 052 10,50 = 052
5,30 62 26 7,18 053 11,92 053
5,40 66 28 7,00 054 11,62 054

T2 [ NEW JRP
d, s d, I l, bestelnr. bestelnr.
DC DC | OAL | LCF 10 107 ... 10113 ...
mm inch mm mm EUR EUR
5,50 66 28 5,98 055 9,97 055
5,56 | 7/32 66 28 6,54 | 556 10,90 | 556
5,60 66 28 7,18 056 11,92 056
5,70 66 28 7,63 057 12,74 057
5,80 66 28 7,36 058 12,23 058
5,90 66 28 8,07 059 13,45 059
5,95 | 15/64 | 66 28 12,33 595 20,38 595
6,00 66 28 6,43 060 10,80 060
6,10 70 31 7,58 061 12,64 061
6,20 70 31 7,58 062 12,64 062
6,30 70 31 8,65 063 14,47 063
6,35 1/4 70 31 7,97 635 13,25 | 635
6,40 70 31 8,04 064 13,35 064
6,50 70 31 7,58 065 12,64 = 065
6,60 70 31 8,37 066 13,86 066
6,70 70 31 9,16 = 067 15,29 = 067
6,75 74 34 11,21 675 18,85 675
6,80 74 34 9,21 068 15,39 ' 068
6,90 74 34 9,08 069 15,18 069
7,00 74 34 8,46 070 14,06 070
7,10 74 34 10,29 071 17,02 07
714 | 9/32 74 34 13,55 714 22,62 714
7,20 74 34 10,60 072 17,53 072
7,30 74 34 11,31 | 073 18,85 | 073
7,40 74 34 10,70 074 17,63 074
7,50 74 34 8,82 | 075 14,67 075
7,60 79 37 13,76 076 22,93 076
7,70 79 37 14,88 | 077 24,76 £ 077
7,80 79 37 11,41 078 18,95 078
7,90 79 37 15,90 079 26,49 | 079
794 | 5/16 79 37 10,90 794 18,14 794
8,00 79 37 10,60 080 17,53 1 080
8,10 79 37 13,45 081 22,42 081
8,20 79 37 13,96 082 23,34 082
8,30 79 37 14,67 083 24,46 083
8,40 79 37 14,16 084 23,44 084
8,50 79 37 12,33 085 20,38 085
8,60 84 40 13,76 = 086
8,70 84 40 15,79 087
8,73 | 11/32 | 84 40 19,36 873 32,20 873
8,80 84 40 15,29 088 25,58 088
8,90 84 40 19,56 089
9,00 84 40 12,53 090 20,69 090
9,10 84 40 16,51 091
9,20 84 40 16,61 092
9,30 84 40 14,16 £ 093 23,44 093
9,40 84 40 19,26 094
9,50 84 40 13,76 | 095 22,93 = 095
9,60 89 43 20,18 096
9,70 89 43 19,56 097
9,80 89 43 16,51 098 27,31 098
9,90 89 43 20,89 099
10,00 89 43 13,55 100 22,52 100
10,10 89 43 20,18 101
10,20 89 43 17,22 102 28,53 102
10,30 89 43 18,75 103
10,40 89 43 21,91 104
10,50 89 43 16,41 | 105 27,11 105
11,00 95 47 17,93 110 30,06 110
11,11 | 7/16 95 47 21,30 111 35,36 = 111
11,50 95 47 20,99 115 34,65 115
12,00 102 51 20,48 120 33,93 120
Staal () )
RVS ° o
Gietijzer ) )
Non-ferro °
Hittebestendige legeringen o o

—V_pagina 11



WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiraalboren, DIN 338, kort

Boren

HSS-boren - 5xD zonder inwendige koeling

< 5xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d; s d, I, l, bestelnr. bestelnr.
DC DC OAL | LCF 10171 ... 10173 ...
mm inch mm mm EUR EUR
0,90 32 11 2,87 009
1,00 34 12 2,87 010 6,02 010
1,10 36 14 3,14 011 6,53 011
1,20 38 16 3,07 012 6,39 012
1,25 38 16 3,14 125
1,30 38 16 3,14 013 6,53 013
1,40 40 18 3,16 014 6,58 014
1,45 40 18 2,98 145
1,50 40 18 2,98 015 6,21 015
1,55 43 20 2,98 155
1,60 43 20 2,98 016 6,21 016
1,65 43 20 3,20 165
1,70 43 20 3,20 017 6,67 017
1,80 46 22 3,16 018 6,58 018
1,90 46 22 3,16 019 6,58 019
2,00 49 24 3,07 020 6,39 020
2,10 49 24 3,20 021 6,67 021
2,20 58] 27 3,35 022 7,04 022
2,30 53 27 327 023 6,81 023
2,38 | 3/32 57 30 327 238 6,81 238
2,40 57 30 3,07 024 6,39 024
2,50 57 30 3,14 025 6,53 025
2,55 57 30 3,27 255
2,60 57 30 3,27 026 6,81 026
2,70 61 33 3,45 027 7,22 027
2,78 | 7/64 61 33 4,20 278 8,80 278
2,80 61 33 3,37 028 7,09 028
2,90 61 33 3,45 029 7,22 029
3,00 61 33 3,31 030 6,90 030
3,10 65 36 3,66 031 7,64 031
3,17 1/8 65 36 3,64 | 317 7,60 317
3,20 65 36 3,50 032 7,51 032
3,25 65 36 3,66 325
3,30 65 36 3,56 033 7,64 033
3,40 70 39 3,93 034 8,20 034
3,50 70 39 3,98 035 8,29 035
3,57 | 9/64 70 39 3,98 | 357 8,29 | 357
3,60 70 39 4,03 036 8,39 036
3,70 70 39 4,03 | 037 8,39 037
3,80 75 43 4,22 038 8,84 038
3,90 75 43 431 039 9,04 039
3,97 | 5/32 75 43 4,40 397 9,17 397
4,00 75 43 4,14 040 8,66 040
4,10 75 43 422 0M 8,84 04
4,20 75 43 422 042 8,84 042
4,25 75 43 452 425
4,30 80 47 4,52 043 9,46 043
4,37 | 11/64 | 80 47 4,58 437 9,55 437
4,40 80 47 4,52 044 9,46 044
4,50 80 47 4,40 045 9,17 045
4,60 80 47 4,66 046 9,73 046
4,65 80 47 4,66 465
4,70 80 47 5,65 047 11,82 047
4,76 | 3/16 86 52 4,76 476 9,97 476
4,80 86 52 4,76 048 9,97 048
4,90 86 52 4,84 049 10,10 049
4,95 86 52 4,70 © 495
5,00 86 52 4,88 050 10,19 050
5,05 86 52 4,88 | 505
5,10 86 52 4,88 051 10,19 051
516 | 7/32 86 52 11,11 516
516 | 13/64 | 86 52 533 516
5,20 86 52 5,02 = 052 10,50 052

T2 [ NEW [P
d, s d, I l, bestelnr. bestelnr.
DC DC | OAL | LOF 10171 ... 10173 ...
mm inch mm mm EUR EUR
5,30 86 52 5,33 053 11,11 053
5,40 93 57 6,51 054 13,65 = 054
5,50 93 57 561 055 11,82 055
5,55 93 57 6,59 = 555
5,56 | 7/32 93 57 6,59 556
5,56 93 57 13,86 556
5,60 93 57 598 056 12,53 056
5,70 93 57 592 057 12,33 057
5,75 93 57 592 575
5,80 93 57 5,92 058 12,33 =~ 058
5,90 93 57 6,29 059 13,15 059
5,95 | 15/64 | 93 57 7,70 595 16,10 | 595
6,00 93 57 5,69 060 11,92 060
6,10 101 63 6,42 061 13,45 061
6,20 101 63 6,33 062 13,25 062
6,30 101 63 7,01 063 14,67 = 063
6,35 1/4 101 63 7,40 635 15,49 635
6,40 101 63 7,42 064 15,49 064
6,50 101 63 6,85 065 14,37 065
6,60 101 63 7,51 066 15,69 = 066
6,70 101 63 7,49 067 15,69 067
6,75 109 69 10,12 675 21,20 675
6,80 109 69 7,70 068 16,10 068
6,90 109 69 7,84 069 16,41 = 069
7,00 109 69 7,70 070 16,10 070
7,10 109 69 8,86 071 18,55 071
714 9/32 109 69 13,25 714 27,72 714
7,20 109 69 8,83 072 18,44 072
7,30 109 69 9,16 073 19,16 073
7,40 109 69 8,96 074 18,75 074
745 109 69 8,16 745
7,50 109 69 8,16 = 075 17,02 075
7,60 117 75 9,90 076 20,69 076
7,70 117 75 11,31 077 23,54 077
7,80 117 75 9,66 078 20,18 078
7,90 117 75 11,51 079 24,15 079
7,94 5/16 117 75 10,39 794 21,70 794
8,00 117 75 9,20 080 19,26 080
8,10 117 75 10,06 081 20,99 081
8,20 117 75 9,90 082 20,69 082
8,30 117 75 11,01 083 23,03 083
8,40 117 75 11,01 084 23,13 084
8,50 117 75 9,47 085 19,77 085
8,60 125 81 16,61 086
8,70 125 81 16,61 087
8,73 | 11/32 | 125 81 10,19 = 873 21,40 873
8,80 125 81 11,01 088 23,13 088
8,90 125 81 15,39 089
9,00 125 81 10,39 090 21,81 090
9,10 125 81 17,12 091
9,20 125 81 17,12 092
9,30 125 81 12,02 093 25,07 093
9,35 125 81 10,90 935
9,40 125 81 17,53 094
9,50 125 81 10,90 095 22,93 095
9,60 133 87 13,04 096
9,70 133 87 18,85 097
9,80 133 87 13,04 098 27,31 098
9,90 133 87 15,49 099
10,00 133 87 12,33 100 25,88 100
10,10 133 87 17,63 101
10,20 133 87 14,27 102 29,86 102
10,30 133 87 15,39 103
10,40 133 87 19,06 104
10,50 133 87 14,37 105 30,06 105
10,55 133 87 14,88 | 955
11,00 142 94 14,88 110 31,08 110
1,11 | 7716 | 142 94 18,65 ' 111 38,93 111
11,20 142 94 16,51 112
11,30 142 94 16,51 = 113
11,40 142 94 16,51 114
11,50 142 94 16,51 = 115 34,44 1 115
11,60 142 94 17,63 116
12,00 151 101 17,63 120 36,89 | 120
Staal () )
RVS ° o
Gietijzer o °
Non-ferro o
Hittebestendige legeringen o o

—V_pagina 11



WNT MASTERTOO/I. Boren
PERFORMANCE . . .
HSS-boren - 10xD zonder inwendige koeling

Spiraalboren DIN 340, lang

T2
< 10xD UNI d. | | l, bestelnr.
DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR
TiN 61 | 148 | 97 12,74 061
6,2 148 97 11,31 062
= 6,3 148 97 12,74 063
6,4 148 97 11,51 064
6,5 148 97 11,01 065
6,6 148 97 12,84 066
6,7 148 97 13,15 067
6,8 156 102 13,96 068
6,9 156 102 14,57 069
= 7,0 156 102 13,25 070
71 156 102 12,84 071
7,2 156 102 14,57 072
73 156 102 15,18 073
7.4 156 102 15,79 074
75 156 102 16,00 075
7,6 165 109 17,22 076
f 1,7 165 109 16,41 077
R 7.8 165 109 17,93 078
<18 79 | 165 | 109 1732 079
HSS-E 80 | 165 | 109 14,67 080
T2 8,1 165 109 16,10 081
d; I l, bestelnr. 8,2 165 109 17,63 082
DC OAL LCF 10 270 ... 8,3 165 109 18,75 083
mm mm mm EUR 8,4 165 109 20,07 084
1,0 56 33 514 010 8,5 165 109 17,22 085
1,1 60 37 5,80 011 8,6 175 115 17,22 086
1,2 65 4 6,44 | 012 8,7 175 115 17,32 087
1,3 65 4 6,34 013 8,8 175 115 17,63 088
1,4 70 45 6,26 014 8,9 175 115 17,83 089
1,5 70 45 541 015 9,0 175 115 18,04 090
1,6 76 50 6,44 016 9,1 175 115 18,04 091
1,7 76 50 7,00 017 9,2 175 115 18,04 092
1,8 80 53 6,72 018 9,3 175 115 18,04 093
1,9 80 53 7,19 019 9,4 175 115 18,04 094
2,0 85 56 5,34 020 9,5 175 115 18,04 095
2,1 85 56 6,16 021 9,6 184 121 19,16 ~ 096
2,2 90 59 6,26 022 9,7 184 121 20,07 097
2,3 90 59 6,16 023 9,8 184 121 21,50 098
2,4 95 62 571 024 9,9 184 121 23,34 099
2,5 95 62 541 025 10,0 184 121 25,27 100
2,6 95 62 6,26 026 10,1 184 121 27,72 101
2,7 100 66 6,63 027 10,2 184 121 29,45 | 102
2,8 100 66 6,34 028 10,3 184 121 31,89 103
2,9 100 66 6,63 029 10,4 184 121 31,89 104
3,0 100 66 5,88 030 10,5 184 121 32,30 105
3,1 106 69 7,00 031 11,0 195 128 38,42 110
3,2 106 69 6,54 032 11,5 195 128 38,82 115
) 106 69 6,91 033 12,0 205 134 39,23 120
3,4 112 73 7,19 034
35 | 12 | 73 7,00 035 S .
36 | 12 | 73 728 036 RVS @
37 | 112 | 73 7,10 037 Gietijzer d
38 | 119 | 78 6,82 038 Non-ferro o
3,9 119 78 7,65 039 Hittebestendige legeringen
4,0 119 78 7,47 040 .
41 | 19 | 78 757 0M —V_pagina 11
42 | 119 | 78 7.8 042
43 | 126 | 82 812 043
44 | 126 | 82 719 044
45 | 126 | 82 765 045
46 | 126 | 82 737 046
47 | 126 | 82 848 047
48 | 132 | &7 830 048
49 | 132 | &7 841 049
50 | 132 | 87 848 050
51 132 87 9,44 051
5,2 132 87 9,24 | 052
5,3 132 87 10,18 053
5,4 139 91 11,11 054
5,5 139 91 8,87 055
5,6 139 91 11,62 056
5,7 139 91 12,94 057
58 139 91 11,21 058
5,9 139 91 12,53 059
6,0 139 91 10,70 ~ 060




WNT MASTERTOOL

Microboren DIN 1899

Boren

HSS-boren - microboren + NC-centerboren
NC-centerboren fabrieksnorm

= 4-ylaksslijping

= met versterkte schacht

leveromvang:

= verpakkingseenheid: 5 stuks

= prijs per stuk

N
dp
|
1
|
1
|
1
|
| -
|
YF i
"dl]" < 118°
HSS-E-PM
T2
d, 0,004 I l, d, e bestelnr.
DC OAL | LCF |DCONMS 10103 ...
mm mm mm mm EUR
0,15 25 0,8 1,0 5,99 00150
0,20 25 1,5 1,0 4,81 00200
0,25 25 1,9 1,0 3,28 00250
0,30 25 1,9 1,0 3,81 00300
0,35 25 2,4 1,0 3,38 00350
0,40 25 3,0 1,0 3,38 00400
0,45 25 3,0 1,0 3,44 00450
0,50 25 34 1,0 3,38 00500
0,55 25 3,9 1,0 3,44 00550
0,60 25 3,9 1,0 3,42 00600
0,65 25 4,2 1,0 3,38 00650
0,70 25 48 1,0 3,15 00700
0,75 25 48 1,0 3,20 00750
0,80 25 5,3 1,5 3,52 00800
0,85 25 5,3 1,5 3,58 00850
0,90 25 6,0 1,5 3,58 00900
0,95 25 6,0 1,5 3,60 00950
1,00 25 6,8 1,5 3,60 01000
1,05 25 6,8 1,5 3,58 01050
1,10 25 7,6 1,5 3,68 01100
1,15 25 7,6 1,5 3,68 01150
1,20 25 8,5 1,5 3,60 01200
1,25 25 8,5 1,5 3,58 01250
1,30 25 8,5 1,5 3,70 01300
1,35 25 9,5 1,5 3,68 01350
1,40 25 9,5 1,5 3,60 01400
1,45 25 9,5 1,5 3,58 01450
Staal °
RVS )
Gietijzer °
Non-ferro °
Hittebestendige leg. o

—V_pagina 12

= gespiraliseerd

NC-A NC-A
TiN TiN
dy
4 !
<J90° <J120°
HSS HSS
T2 T2
Al | 1 bestelnr. bestelnr.
DC | OAL | LCF 10522 ... 10512...
mm | mm | mm EUR EUR
3 46 12 9,55 030 9,55 030
4 55 12 9,77 040 9,77 040
5 62 14 10,17 = 050 10,17 = 050
6 66 16 10,29 060 10,29 060
8 79 21 17,42 080 17,42 080
10 89 25 19,26 100 19,26 100
12 102 30 28,23 120 28,23 120
Staal 25-55 25-55
RVS 20-25 20-25
Gietijzer 30-55 30-55
Non-ferro 65-85 65-85

Hittebestendige legeringen

0 alleen geschikt om te centeren!




WNT MASTERTOOL

Materiaalvoorbeelden bij de WNT-snijgegevenstabellen

HSS-boren - snijgegevens

Index Materiaal N;rn:zlfls:eBl;l(litFeic V:z::;t:: Materiaal omschrijving anr':smt:: Materiaal omschrijving Wn(::smt:: Materiaal omschrijving
11 Algemeen constructiestaal <800 N/mm? 1.0037  S235JR (St 37-2) 1.0570  S355J0 (St52-3) 1.0060 E335 (St60-2)
1.2  Automatenstaal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45820 1.0757 46 SPb2
1.3 Inzetstaal, ongelegeerd <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17 Mn4 14141 Ck15
1.4 Inzetstaal, gelegeerd <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Veredelbaar staal, ongelegeerd <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Veredelt staal, d <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck 60 1.0540 C50
1.7  Veredelbaar staal, gelegeerd <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4
1.8  Veredelbaar staal, gelegeerd < 1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4

P 1.9 Gietstaal < 850 N/mm? 0.9650 G-X 260 Cr27 1.6750 GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitreerstaal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AIMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitreerstaal <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12 Lagerstaal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13 Verenstaal <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Snelstaal <1300 N/mm? 1.3344  S6-53 1.3255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Koudwerk gereedschapstaal <1300 N/mm? 1.2379  X155CrVMo12-1 (Sverker21)  1.2083  X42Cr13 (Stavax) 1.2312 40 CrMnMoS 8 6
1.16 Warmwerk gereedschapstaal <1300 N/mm? 1.2343 X 38 CrMoV 51 1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
2.1 Roestvrij gietstaal <850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi 1813 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi12
2.2  RVS, ferritisch < 750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016  RVS 430
2.3 RVS, martensitisch <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X2 CrMoSiS 182 1
M 2.4  RVS, ferritisch / martensitisch <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi 134 14028 RVS 420F 1.4104  RVS 430F
2.5 RVS, austenitisch/ ferritisch <850 N/mm? 1.4501  Super duplex 1.4462  Duplex 14821 X 20 CrNiSi 254
2.6  RVS, austenitisch < 750 N/mm? 14305 RVS303 14301 RVS 304 14401 RVS 316
2.7 Hittebestendig staal <1100 N/mm? 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlITi 32 21
3.1  Perlitisch gietijzer 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Perlitisch gietijzer 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Nodulair gietijzer 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 07050 GGG-50
3.4  Nodulair gietijzer 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Tempergietijzer, wit 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Tempergietijzer, wit 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Tempergietijzer, zwart 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Tempergietijzer, zwart 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
4.1  Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Aluminiumlegeringen < 0,5% Si <500 N/mm? 3.1655  Aluminium 28ST 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2
4.3  Aluminiumlegeringen 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.3206  Aluminium 50ST 3.2315  Aluminium 51ST 3.2373  G-AISi9Mg
4.4  Aluminiumlegeringen 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581 G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5  Aluminiumlegeringen > 15% Si <400 N/mm? G-AlISi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg
4.6  Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd) < 350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7  Koper-kneedlegeringen <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Koper-speciaallegeringen <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9  Koper-speciaallegeringen <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Koper-speciaallegeringen > 300 HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Messing kortspanig, brons <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Messing langspanig <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
413 Thermoplasten POM (Delrin) PA (Nylon, Ertalon) PVC  PTFE (Teflon) PEEK  Polycarbonaat (Lexan)
414 Duroplasten Trespa  Ferrozell, Bakelit Epoxyglas Pertinax Resopal
4.15 Vezelversterkte kunststoffen GFK* CFK** AFK***
416 Magnesium en mag| ingen <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 3.5612  MgAl6Znt 3.5812  MgAIsZnt
417 Grafiet R8500X R8650 Technograph 15
418 Wolfram en wolframlegeringen W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molybdeen en molybdeenlegeringen Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1 Zuiver nikkel 2.4060  Alloy 205 2.4066  Alloy 200 2.4068  Alloy 201
5.2  Nikkellegeringen 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3  Nikkellegeringen <850 N/mm? 2.4360 Monel 400 24375 Monel 500 24858 NiCr21Mo
5.4  Nikkel-Molybdeenlegeringen 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 24610 Hastelloy C4 2.4819  Hastelloy C-276
5.5  Nikkel-Chroomlegeringen <1300 N/mm? 2.4632  Nimonic 90 2.4631  Nimonic 80 A 2.4640 NiCri5Fe
S 5.6  Kobalt-Chroomlegeringen <1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiW
5.7 Hittebestendige legeringen <1300 N/mm? 14718 X 45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8  Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen < 1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb (Inconel 82) 2.4851  NiCr23Fe (Inconel 601) 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9  Zuivertitaan <900 N/mm? 37025 Titaan Grade 1 3.7035 Titaan Grade 2 3.7065 Titaan Grade 4
5.10 Titaanlegeringen <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 3.7124  TiCu2
5.11 Titaanlegeringen <1200 N/mm? 3.7164  Titaan Grade 5 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Gehardstaal 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

*Glasvezelversterkt

**Koolstofvezelversterkt

***Aramidevezelversterkt
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Richtwaarden voor snijgegevens

HSS-boren - snijgegevens

Boordiepte 3xD Boordiepte tot 5xD Boordiepte 10xD
type UNI-TIN Type UNI-PM-TIiN type UNI-TIN Type UNI-PM-TIiN type UNI-TIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 ... 10270 ...
Index v_in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F
1] 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 37-42 5-6 25-32 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 44-47 6-7 28-35 6
1.3 44 6 47 4 44 6 47 4 28 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 20-25 4-5 12-14 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 47 6 25-28 6
1.6 26 B 44 5 26 B 44 5 15 5
1.7 27 4 30 4 27 4 30 4 13 4
1.8 22 3 25 3 22 3 25 3 12 3
1.9 20 4 22 4 20 4 22 4 13 4
1.10 22 4 25 4 22 4 25 4 13 4
1.1 16 3 20 4 16 3 20 4 8 3
1.12 20 4 25 4 20 4 25 4
1.13 9 2 10 2 9 2 10 2
1.14 13 3 16 3 13 3 16 3 10 8
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
21 20 4 19 4 20 4 19 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 17 4
2.3 18 4 16 4 18 4 16 4 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 15 4
2.5 15 8 14 3 15 3 14 3
2.6 16 8 15 8 16 3 15 3 8-13 3-4
2.7 12 8 13 8 12 8 13 8
3.1 45 6 50 6 45 6 50 6 32 6
3.2 40 6 44 6 40 6 44 6 26 6
3:3 40 6 44 6 40 6 44 6 28 6
3.4 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
3.5 42 6 44 6 42 6 44 6 28 6
3.6 35 6 33 6 35 6 33 6 20 6
3.7 32 6 44 6 32 6 44 6 28 6
3.8 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
41 70 7 70 7 50 7
4.2 70 7 70 7 60 7
4.3 85 7 85 7 60 7
4.4 70 7 70 7 50 6
4.5 70 6 70 6 50 6
4.6 88 B 88 B 88 ® 88 o 24 5
4.7 44 D 50 B 44 ® 50 5
4.8 50 4 88 B 50 4 88 &
4.9 45 4 29 B 45 4 29 5
410 40 4 28 ® 40 4 28 ©
411 77 9 84 B 77 ® 84 ® 35-50 4-5
4.12 44 B 46 » 44 ® 46 & 28 5
413 15 4 27 5 15 4 27 5 12 4
4.14 25 4 22 4 25 4 22 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 50 6
417
4.18 14 3 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
572 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 9 2 8 1 ® 2
b5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 10 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2
5.11 8 2 8 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5
o De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. de stabiliteit van het 0 Bij het boren in taaie, tot klemmen neigende materialen moet bij boordieptes > 4xD gelost
gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn worden en de snijsnelheid v, als volgt gereduceerd worden: bij boordieptes > 4xD met 10 %,
mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden bij boordieptes > 6xD met 15-20%.
aangepast! Verder wordt het aanbevolen met emulsie te koelen
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.
HSS-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - microboren 10 103 ...

nominale-@ in mm

30,15 @0,20-0,25 ©0,30-0,35 ©0,40-0,55 ©0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-145
f f f f f f f

Index v, inm/min mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
113 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.1 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
24 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
25 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41

4.2

4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.10 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
4.11

412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
4.14 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
4.15

4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417

4.18 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
4.19 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 5 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
5.11 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 B 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2

6.3

6.4

6.5

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. de stabiliteit van het gereedschap,
werkstukopspanning, materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die,
per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
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[PERFORMANCE / .
HSS-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor voedingssnelheden voor HSS-spiraalboren

Boordiameter in mm
Factor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Voeding f in mm/omw.
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0007 0012 003 005 006 0069 008 0,1 012 013 013 016 016 025 025 025
0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 0,12 0,13 0,16 0.2 02 022 025 025 04 04 04
0,012 0018 0,06 01 0,12 0,14 0,16 0,2 025 025 025 03 0,3 0,5 05 05
0014 002 008 013 0716 0,18 02 025 035 035 035 04 04 0,6 06 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 07 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N oo O B W N =

o Alle aangegeven data zijn richtwaarden en zijn gemiddelde waarden.

Toerentallen voor HSS spiraalboren

Boordiameter in mm
v inm/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

toerental in omw/min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
. .o . . d d
Lostrequentie bij diepe boringen: ~ e
= Boorpunt moet voldoende gekoeld worden e
| L[ 10xd ‘
. . 1,5xdV i
= Door gebruik te maken van een boor met een aangepaste spiraal (type WTL) wordt 15y
het spanentransport aanzienlijk verbeterd 150
ixd /
= voor extreem diepe boringen of bij horizontaalboren, zijn boren met inwendige Kd : v 3“’/
koelmiddeltoevoer aan te bevelen ‘ W
W

type UNI' type WTL
N

13
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Highlights

Boren

VHM-boren - inhoudsopgave

= universeel inzetbaar

= boren van materialen met een hoge taaiheid

= geoptimaliseerde spaankamers

= WTXUNI als 1e keus in alle materialen

WTXMINIZ 0,1 -2,9 mm

= boren met 180° <]

extreem gladde
l coatingoppervlakte

\
( )
speciale nanolayer
coatingstructuur
geoptimaliseerde

snijkantuitvoering

/

DPX 74S . spegiaIeT?AlN nanolayer coating
= maximale inzettemperatuur 1000 °C
= Dragonskin-coating van de nieuwste generatie
Overzicht VHM-boren
== —_
=N
2 £ £ 5 58 g:
s £ ols g 3= ==
= g 3 = 3 g 2 Ef ==
s 5 £ o2 E £ = c zd =b
= 8 S o5 8T 3
3 3 2 = Bl ., =ie 3 S S
g ¢ | @ HAEE g WO regna
= S k) Qd, HETO=ZTO 3
3xD zonder inwendige koeling
J—— . ® eO0 O DPX 748
T — WIX | | N <30 5-12 [} 16
— e eO
@R wc w0 <0 2 o = v
3xD met inwendige koeling
P @e0e@0 O DPX 748
3T — WIX | [N <3| 312 18
_ (Yo X Xo)
BT~ T WPG | | UNI| <30 T-12 | 19
_ XX o)
E- ™ . WIX | 180 | <30 3-12 [ | 20
5xD zonder inwendige koeling
I e o0 DPX 748
T Ty — WK UM ss0) BeTe [ ] 2
_ I e o
= < -
g WPC | | UNI | |<SxD| 3-12 [ | 2

14




WNT MASTERTOOL

Overzicht VHM-boren

Boren

VHM-boren - inhoudsopgave

SN =
£ 5 B E =5
2 < o g 5 =@ =
E g 8 = 2 s 2= E:
£ 3 - =283 5 N L
3 3 |28 ° BoofEs g i
2 5 | 5|0y BzE2:3 g w0 e
5xD met inwendige koeling
S — ® O®O0 DPX 74S
E R - w. WTX UNI <bxD| 3-12 A 23
® O @O0
a0 WPC UNI | <5 1-120 o [ | 24
{ JON ] O
(R0 WIX | | 180 | <5 3-12 T [ | 25
8xD met inwendige koeling
R S L] ® O DPX74S
T T TS WTX UNI | |[<8xD| 3-12 WA [ | 26
® O @O
k== = = o —__ N WPC UNI <8xD| 3-12 Wt || 27
Microboren 5xD zonder inwendige koeling
[ J ® OO
S = WTX MINI | [<5xD| 0,1-29 WA [ | 28
Microboren 5xD met inwendige koeling
0000
— WTX MINI | |<5xD| 1,0-29 T [ | 29
Microboren 8xD met inwendige koeling
o000 00
WTX MINI | |<8xD| 1,0-29 A [ ] 29
NC-centerboren
o — —_— <190° [ J [ N )
N = Ne-A| o 2-12 T O 30

70 Meer afmetingen en boren vindt u in onze — hoofdcatalogus hoofdstuk 2 VHM-boren
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WNT MASTERTOOL

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 3xD zonder inwendige koeling

< 3xD

kg

DPX 74S

dp
|
| =
|
\
[se] = ( il
I )J J:'I
\/
d1 ; |
i 4
3 3
HAL_ I
<J140°
VHM
[ NEW [
d. | 4 I, l, I, l, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 29,96 03000
3,10 6 62 20 14 36 29,96 03100
3,15 6 62 20 14 36 29,96 03150
3,20 6 62 20 14 36 29,96 03200
3,22 6 62 20 14 36 29,96 03220
3,25 6 62 20 14 36 29,96 03250
3,30 6 62 20 14 36 29,96 03300
3,40 6 62 20 14 36 29,96 03400
3,50 6 62 20 14 36 29,96 03500
3,60 6 62 20 14 36 29,96 03600
3,70 6 62 20 14 36 29,96 03700
3,80 6 66 24 17 36 29,96 03800
3,85 6 66 24 17 36 29,96 03850
3,90 6 66 24 17 36 29,96 03900
4,00 6 66 24 17 36 29,96 04000
4,10 6 66 24 17 36 29,96 04100
4,20 6 66 24 17 36 29,96 04200
4,25 6 66 24 17 36 29,96 04250
4,30 6 66 24 17 36 29,96 04300
4,35 6 66 24 17 36 29,96 04350
4,40 6 66 24 17 36 29,96 04400
4,45 6 66 24 17 36 29,96 04450
4,50 6 66 24 17 36 29,96 04500
4,60 6 66 24 17 36 29,96 04600
4,65 6 66 24 17 36 29,96 04650
4,70 6 66 24 17 36 29,96 04700
4,80 6 66 28 20 36 29,96 04800
4,90 6 66 28 20 36 29,96 04900
4,95 6 66 28 20 36 29,96 04950
5,00 6 66 28 20 36 29,96 05000
5,05 6 66 28 20 36 29,96 05050
5,10 6 66 28 20 36 29,96 05100
5,20 6 66 28 20 36 29,96 05200
5,30 6 66 28 20 36 29,96 05300
5,40 6 66 28 20 36 29,96 05400
5,50 6 66 28 20 36 29,96 05500
5,55 6 66 28 20 36 29,96 05550
5,60 6 66 28 20 36 29,96 05600
5,70 6 66 28 20 36 29,96 05700
5,75 6 66 28 20 36 29,96 05750
5,80 6 66 28 20 36 29,96 05800
5,90 6 66 28 20 36 29,96 05900
5,95 6 66 28 20 36 29,96 05950
6,00 6 66 28 20 36 29,96 06000
6,10 8 79 34 24 36 32,20 06100
6,20 8 79 34 24 36 32,20 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, bestelnr.

DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 32,20 06300
6,40 8 79 34 24 36 32,20 06400
6,50 8 79 34 24 36 32,20 06500
6,60 8 79 34 24 36 32,20 06600
6,70 8 79 34 24 36 32,20 06700
6,80 8 79 34 24 36 32,20 06800
6,90 8 79 34 24 36 32,20 06900
7,00 8 79 34 24 36 32,20 07000
7,10 8 79 4 29 36 32,20 07100
7,20 8 79 4 29 36 32,20 07200
7,30 8 79 4 29 36 32,20 07300
7,40 8 79 4 29 36 32,20 07400
7,45 8 79 4 29 36 32,20 07450
7,50 8 79 4 29 36 32,20 07500
7,60 8 79 4 29 36 32,20 07600
7,70 8 79 4 29 36 32,20 07700
7,80 8 79 4 29 36 32,20 07800
7,90 8 79 4 29 36 32,20 07900
8,00 8 79 4 29 36 32,20 08000
8,10 10 89 47 35 40 35,77 08100
8,20 10 89 47 35 40 35,77 08200
8,30 10 89 47 35 40 35,77 08300
8,40 10 89 47 35 40 35,77 08400
8,50 10 89 47 35 40 35,77 08500
8,60 10 89 47 35 40 35,77 08600
8,70 10 89 47 35 40 35,77 08700
8,80 10 89 47 35 40 35,77 08800
8,90 10 89 47 35 40 35,77 08900
9,00 10 89 47 35 40 35,77 09000
9,10 10 89 47 35 40 35,77 09100
9,20 10 89 47 35 40 35,77 09200
9,30 10 89 47 35 40 35,77 09300
9,35 10 89 47 35 40 35,77 09350
9,40 10 89 47 35 40 35,77 09400
9,45 10 89 47 35 40 35,77 09450
9,50 10 89 47 35 40 35,77 09500
9,60 10 89 47 35 40 35,77 09600
9,70 10 89 47 35 40 35,77 09700
9,80 10 89 47 35 40 35,77 09800
9,90 10 89 47 35 40 35,77 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 35,77 10000
10,10 12 102 55 40 45 51,15 10100
10,20 | 12 102 55 40 45 51,15 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 51,15 10300
10,40 | 12 102 55 40 45 51,15 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 51,15 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 51,15 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 51,15 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 51,15 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 51,15 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 51,15 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 51,15 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 51,15 11000
11,10 12 102 55 40 45 51,15 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 51,15 11200
11,25 12 102 55 40 45 51,15 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 51,15 11300
11,35 12 102 59 40 45 51,15 11350
11,40 12 102 55 40 45 51,15 11400
11,45 12 102 55 40 45 51,15 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 51,15 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 51,15 11600
11,70 12 102 55 40 45 51,15 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 51,15 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 51,15 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 51,15 12000
Staal o
RVS
Gietijzer )
Non-ferro o
Hittebestendige leg.
Geharde materialen o
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD o . .
VHM-boren - 3xD zonder inwendige koeling

WPC - High-performanceboor, DIN 6537

T
<3xD UNI d .| de | | 1, I, I, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 570 | 6 66 | 28,0 | 200 | 36,0 21,40 057
580 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 058
- 59 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 059
dy 6,00 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 060
610 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 061
‘ 620 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 062
! . 630 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 063
- 6,40 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 064
‘ 650 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 065
= 6,60 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 066
670 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 067
e 680 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 068
/= 69 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 069
700 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 070
710 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 071
T 720 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 072
! ( 730 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 073
d 740 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 074
HA 750 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 075
M:QB 755 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 975
<1140 760 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 21,50 076
V'ﬂr'\f 770 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 21,50 | 077
780 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 078
A | e | L I l bestelnr. 790 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 2150 079
DC |DCONMS| OAL | LCF | LW | LS 11600... 800 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 2150 080
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 081
1,00 | 4 45 | 60 | 45 | 320 2425 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 082
1,10 | 4 45 | 66 | 50 | 315 2425 0N 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 083
1,20 | 4 45 | 72 | 54 | 310 24,25 012 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 084
130 | 4 45 | 78 | 59 | 315 2425 013 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 085
1,40 | 4 45 | 84 | 63 | 300 24,25 014 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 086
150 | 4 5 | 90 | 68 | 350 2425 015 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 087
1,60 | 4 5 | 96 | 72 | 345 24,25 016 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 088
1,70 | 4 50 | 102 | 77 | 340 2425 017 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 089
180 | 4 5 | 108 | 81 | 335 24,25 018 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 090
190 | 4 50 | 114 | 86 | 330 2425 019 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 091
2,00 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 020 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 092
2,10 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 021 9,25 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 925
220 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 022 9,30 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 093
2,30 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 023 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 094
240 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 024 9,50 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 095
2,50 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 025 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 096
260 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 026 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 097
2,70 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 2211 027 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 098
280 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 028 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 099
29 | 6 58 | 160 | 1,0 | 360 22,11 029 10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 100
300 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 030 10,10 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 101
310 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 031 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 | 102
320 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 032 10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 103
330 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 033 10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 104
340 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 21,40 034 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 105
350 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 035 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 106
360 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 036 10,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 107
370 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 037 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 108
380 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 038 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 109
39 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 039 11,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 110
400 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 040 11,0 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 111
410 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 041 11,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 112
420 |\ 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 042 11,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 113
430 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 043 1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 114
440 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 044 11,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 115
450 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 045 1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 116
460 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 046 11,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 117
465 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 900 11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 118
470 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 047 11,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 119
480 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 048 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 120
49 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 049
500 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 050 Staal °
510 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 051 RVS
520 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 052 Gietijzer °
530 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 053 Non-ferro o
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 054 Hittebestendige leg.
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 055 Geharde materialen
555 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 902 ,
560 | 6 66 | 28,0 | 200 | 36,0 21,40 056 —V, pagina 37
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WNT MASTERTOOL

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 3xD met inwendige koeling

< 3xD

kg

DPX 74S

dz
|
|
™ = { |
1 (ef;
\/
d1 { Y,
q AR
HAL_ I
<J140°
VHM
NEW [
d. | 4 I, l, I, l, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 42,29 03000
3,10 6 62 20 14 36 42,29 03100
3,15 6 62 20 14 36 42,29 03150
3,20 6 62 20 14 36 42,29 03200
3,22 6 62 20 14 36 42,29 03220
3,25 6 62 20 14 36 42,29 03250
3,30 6 62 20 14 36 42,29 03300
3,40 6 62 20 14 36 42,29 03400
3,50 6 62 20 14 36 42,29 03500
3,60 6 62 20 14 36 42,29 03600
3,70 6 62 20 14 36 42,29 03700
3,80 6 66 24 17 36 42,29 03800
3,85 6 66 24 17 36 42,29 03850
3,90 6 66 24 17 36 42,29 03900
4,00 6 66 24 17 36 42,29 04000
4,10 6 66 24 17 36 42,29 04100
4,20 6 66 24 17 36 42,29 04200
4,25 6 66 24 17 36 42,29 04250
4,30 6 66 24 17 36 42,29 04300
4,35 6 66 24 17 36 42,29 04350
4,40 6 66 24 17 36 42,29 04400
4,45 6 66 24 17 36 42,29 04450
4,50 6 66 24 17 36 42,29 04500
4,60 6 66 24 17 36 42,29 04600
4,65 6 66 24 17 36 42,29 04650
4,70 6 66 24 17 36 42,29 04700
4,80 6 66 28 20 36 42,29 04800
4,90 6 66 28 20 36 42,29 04900
4,95 6 66 28 20 36 42,29 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,29 05000
5,05 6 66 28 20 36 42,29 05050
5,10 6 66 28 20 36 42,29 05100
5,20 6 66 28 20 36 42,29 05200
5,30 6 66 28 20 36 42,29 05300
5,40 6 66 28 20 36 42,29 05400
5,50 6 66 28 20 36 42,29 05500
5,55 6 66 28 20 36 42,29 05550
5,60 6 66 28 20 36 42,29 05600
5,70 6 66 28 20 36 42,29 05700
5,75 6 66 28 20 36 42,29 05750
5,80 6 66 28 20 36 42,29 05800
5,90 6 66 28 20 36 42,29 05900
5,95 6 66 28 20 36 42,29 05950
6,00 6 66 28 20 36 42,29 06000
6,10 8 79 34 24 36 55,43 06100
6,20 8 79 34 24 36 55,43 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, bestelnr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 55,43 06300
6,40 8 79 34 24 36 55,43 06400
6,50 8 79 34 24 36 55,43 06500
6,60 8 79 34 24 36 55,43 06600
6,70 8 79 34 24 36 55,43 06700
6,80 8 79 34 24 36 55,43 06800
6,90 8 79 34 24 36 55,43 06900
7,00 8 79 34 24 36 55,43 07000
7,10 8 79 4 29 36 55,43 07100
7,20 8 79 4 29 36 55,43 07200
7,30 8 79 4 29 36 55,43 07300
7,40 8 79 4 29 36 55,43 07400
7,45 8 79 4 29 36 55,43 07450
7,50 8 79 4 29 36 55,43 07500
7,60 8 79 4 29 36 55,43 07600
7,70 8 79 4 29 36 55,43 07700
7,80 8 79 4 29 36 55,43 07800
7,90 8 79 4 29 36 55,43 07900
8,00 8 79 4 29 36 55,43 08000
8,10 10 89 47 35 40 62,26 08100
8,20 10 89 47 35 40 62,26 08200
8,30 10 89 47 35 40 62,26 08300
8,40 10 89 47 35 40 62,26 08400
8,50 10 89 47 35 40 62,26 08500
8,60 10 89 47 35 40 62,26 08600
8,70 10 89 47 35 40 62,26 08700
8,80 10 89 47 35 40 62,26 08800
8,90 10 89 47 35 40 62,26 08900
9,00 10 89 47 35 40 62,26 09000
9,10 10 89 47 35 40 62,26 09100
9,20 10 89 47 35 40 62,26 09200
9,30 10 89 47 35 40 62,26 09300
9,35 10 89 47 35 40 62,26 09350
9,40 10 89 47 35 40 62,26 09400
9,45 10 89 47 35 40 62,26 09450
9,50 10 89 47 35 40 62,26 09500
9,60 10 89 47 35 40 62,26 09600
9,70 10 89 47 35 40 62,26 09700
9,80 10 89 47 35 40 62,26 09800
9,90 10 89 47 35 40 62,26 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 62,26 10000
10,10 12 102 55 40 45 87,63 10100
10,20 | 12 102 55 40 45 87,63 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 87,63 10300
10,40 | 12 102 55 40 45 87,63 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 87,63 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 87,63 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 87,63 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 87,63 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 87,63 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 87,63 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 87,63 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 87,63 11000
11,10 12 102 55 40 45 87,63 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 87,63 11200
11,25 12 102 55 40 45 87,63 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 87,63 11300
11,35 12 102 59 40 45 87,63 11350
11,40 12 102 55 40 45 87,63 11400
11,45 12 102 55 40 45 87,63 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 87,63 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 87,63 11600
11,70 12 102 55 40 45 87,63 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 87,63 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 87,63 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 87,63 12000
Staal o
RVS ]
Gietijzer )
Non-ferro o
Hittebestendige leg.
Geharde materialen o
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD . . .
VHM-boren - 3xD met inwendige koeling

WPC - High-performanceboor, DIN 6537

T1
< 3xD m UNI S T A N A bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 603 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
gé TIAIN 580 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,02 058
59 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,92 059
B 600 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 060
d 610 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 | 061
620 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 062
: 630 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 063
- 640 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 064
| 650 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 065
w 6,60 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 066
- 670 | 8 | 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 | 067
6,80 | 8 | 79 | 340 | 240 | 36,0 37.80 068
N 69 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 069
o 700 | 8 | 79 | 340 | 240 | 360 37,80 070
‘ 7,10 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 071
720 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 072
730 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 073
Gh ( 740 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 074
3 745 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 3780 924
750 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 37.80 075
HAC_ T 755 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 975
2 140° 760 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37.80 076
VHM 770 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 077
T1 780 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 37,80 078
g |4 | 1 ] ] ] o 790 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 37,80 079
o jocows| O | l6F | W | 1S 1603.. 30| 15 | b | 0 | a0 | 400 i
T R L L '53‘;22 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 082
i 42 gg 5*8 ;g e 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 083
i R R B B s I 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 084
ol A B B I A 2o I 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 085
O B R R B o B 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 086
Voo | 2 | e | oo | es | a0 e 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 087
e o I S v By 0 B 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 088
O O . A I I 2o 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 089
I R B By R s o B 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 090
Yoo | 4 | oo | Bl a5 | o 2o I 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 091
20 | 2 | 2 | el o8 | 590 o B 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 092
vl D I Bl B B 2o 9,25 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 925
v IR - B B O RO o I 930 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 093
Pyl I I B I 2o 935 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 930
210 | 4 | o | el 05l 5 o B 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 094
ol I T o Bl [ e 950 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 095
o B B Bl RS AS o B 9,60 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 096
o I B I B IR I o 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 097
bt IR - B B By o B 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 098
e I T I O Bl o o 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 099
o0 | & | o | a5 | 1o | s oo I 1000 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 100
rrall IO I ol I B e 1010 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 101
320 | 8 | o | 200 | ol 5 v 1020 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 102
2% 6 | o | 200 | @o | 5 oros 1030 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 103
T s | e |20 | 1o | s oo 1040 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 104
oot ol I B Bl B o B oo 1050 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 105
350 | o | o | o0 | ol e ~re> B 1060 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 106
el I I v Il oros 1070 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 107
30 6 | o | 200 | o | 50 v 1075 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 904
o o v Ao B oo B 10,80 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 108
390 | o | e | a0 | oo | a0 oo I 10,90 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 109
o I I Ryl IR e 1,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 110
7o I B Byl IR B e 110 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 111
pit vl I o Byl IR s oros IS 1,20 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 112
v s | e | | o0l s oo I 1,25 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 912
bt I B Byl I B e 11,30 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 | 113
o B o Byl IR ~re> B 1,40 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 114
pureol I I Byl IR oros 150 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 115
w85 | 6 | oo | a0 | 10 | 300 v I 160 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 116
p I s Bl AL B oo 170 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 117
va0 | o | e | a0 | 200 | a0 reo B 11,80 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 118
v | 6 | oo | oa0 | 200 | 300 ores 11,90 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 119
’ : : : ' 12,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 120
500 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 050
510 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,92 051 Staal °
520 | 6 | 66 | 280 | 200 | 36,0 2702 052 RVS o
53 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 053 Gietijzer o
540 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 054 Non ferro 5
550 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 360 27,92 055 Hittabestendige log
555 | 6 | 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 902 ¢ leg.
560 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 2702 056 Geharde materialen
5,70 6 66 28,0 | 20,0 | 36,0 27,92 057 —V_pagina 37
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WNT MASTERTOOL Boren

/ VHM-boren - 3xD met inwendige koeling
WTX - High-performanceboor, DIN 6537
= universeel inzetbaar = gepolijste spaankamers = K =fase
= vier geleidefasen = type ALU 3xD (10 722 ...) op aanvraag
T4
< 3xD 180 d. | de | | l, l, l, K bestelnr.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 10800 082
8,30 10 89 47 85 40 0,42 108,00 083
| e | 8,40 10 89 47 35 40 0,42 108,00 084
W 8,50 10 89 47 35 40 0,43 108,00 085
d2 8,60 10 89 47 35 40 0,43 108,00 086
8,70 10 89 47 35 40 0,44 108,00 087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 108,00 088
| 8,90 10 89 47 35 40 0,45 108,00 089
= 9,00 10 89 47 35 40 0,45 108,00 090
i 9,10 10 89 47 85 40 0,46 108,00 091
. 9,20 10 89 47 35 40 0,46 108,00 092
| - 9,30 10 89 47 35 40 0,47 108,00 093
| 9,40 10 89 47 35 40 0,47 108,00 094
i ; o 9,50 10 89 47 85 40 0,48 108,00 095
| o 9,60 10 89 47 35 40 0,48 108,00 096
‘ 9,70 10 89 47 35 40 0,49 108,00 097
x| 7 i 9,80 10 89 47 35 40 0,49 108,00 098
9,90 10 89 47 85 40 0,50 108,00 099
30°Jd_1' 10,00 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 050 108,00 100
1 10,10 12 100 53 38 45 0,51 136,60 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 136,60 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 136,60 103
<180° 10,40 12 100 53 38 45 0,52 136,60 104
VHM 10,50 12 100 53 38 45 0,53 136,60 105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 136,60 106
K 10,70 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 136,60 107
d | G | 1, 1y 1, K bestelnr. 10,80 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 054 136,60 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720... 10,90 | 12 100 58 38 45 0,55 136,60 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 136,60 - 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 136,60 111
:;1(1)8 g gg gg E gg 8:]2 gggg ggg 11,20 12 100 53 38 45 0,56 136,60 = 112
3,20 6 62 20 14 36 0,16 65,93 | 032 11,30 12 100 53 38 45 0,57 136,60 113
3,30 6 62 20 14 36 0,17 65,93 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 136,60 = 114
3,40 6 62 20 14 36 017 6593 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 136,60 115
3,50 6 62 20 14 36 0,18 6593 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 136,60 116
3,60 6 62 20 14 36 0.18 6593 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 136,60 117
3,70 6 62 20 14 36 0119 65:93 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 136,60 = 118
3,80 6 66 24 17 36 019 6593 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 136,60 119
3,90 6 66 24 17 36 0,20 6593 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 136,60 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 65,93 040 Staal °
4,10 6 66 24 17 36 0,21 65,93 041
420 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 6593 042 RVS ©
4,30 6 66 24 17 36 0,22 65,93 043 Gietijzer °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 65,93 044 Non-ferro
4,50 6 66 24 17 36 0,23 65,93 045 i f
460 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 595 08 oo 0 o
4,65 6 66 24 17 36 0,23 65,93 900
4,70 6 66 24 17 36 0,24 65,93 047 —V_pagina 35
4,80 6 66 28 20 36 0,24 65,93 048 ¢
4,90 6 66 28 20 36 0,25 65,93 049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 65,93 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 65,93 ' 051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 65,93 052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 65,93 ' 053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 65,93 054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 65,93 | 055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 65,93 902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 65,93 056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 65,93 057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 65,93 058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 65,93 059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 65,93 060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 80,50 061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 80,50 = 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 80,50 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 80,50 064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 80,50 065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 80,50 = 066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 80,50 067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 80,50 068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 80,50 069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 80,50 | 070
7,10 8 79 4 29 36 0,36 80,50 071
7,20 8 79 4 29 36 0,36 80,50 ' 072
7,30 8 79 4 29 36 0,37 80,50 073
7,40 8 79 4 29 36 0,37 80,50 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 80,50 075
7,60 8 79 4 29 36 0,38 80,50 076
7,70 8 79 4 29 36 0,39 80,50 077
7,80 8 79 4 29 36 0,39 80,50 | 078
7,90 8 79 4 29 36 0,40 80,50 079
8,00 8 79 4 29 36 0,40 80,50 080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 108,00 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 5xD zonder inwendige koeling

< 5xD

kg

DPX 74S

dp
|
| =
‘ !
Vi
o \
- { B
‘ W/
\7
d1 {__‘,
J
HAL_ I
<J140°
VHM
[ NEW [
d. | 4 I, l, I, l, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 43,82 03000
3,10 6 66 28 23 36 43,82 03100
3,15 6 66 28 23 36 43,82 03150
3,20 6 66 28 23 36 43,82 03200
3,22 6 66 28 23 36 43,82 03220
3,25 6 66 28 23 36 43,82 03250
3,30 6 66 28 23 36 43,82 03300
3,40 6 66 28 23 36 43,82 03400
3,50 6 66 28 23 36 43,82 03500
3,60 6 66 28 23 36 43,82 03600
3,70 6 66 28 23 36 43,82 03700
3,80 6 74 36 29 36 43,82 03800
3,85 6 74 36 29 36 43,82 03850
3,90 6 74 36 29 36 43,82 03900
4,00 6 74 36 29 36 43,82 04000
4,10 6 74 36 29 36 43,82 04100
4,20 6 74 36 29 36 43,82 04200
4,25 6 74 36 29 36 43,82 04250
4,30 6 74 36 29 36 43,82 04300
4,35 6 74 36 29 36 43,82 04350
4,40 6 74 36 29 36 43,82 04400
4,45 6 74 36 29 36 43,82 04450
4,50 6 74 36 29 36 43,82 04500
4,60 6 74 36 29 36 43,82 04600
4,65 6 74 36 29 36 43,82 04650
4,70 6 74 36 29 36 43,82 04700
4,80 6 82 44 35 36 43,82 04800
4,90 6 82 44 35 36 43,82 04900
4,95 6 82 44 35 36 43,82 04950
5,00 6 82 44 85 36 43,82 05000
5,05 6 82 44 35 36 43,82 05050
5,10 6 82 44 85 36 43,82 05100
5,20 6 82 44 35 36 43,82 05200
5,30 6 82 44 85 36 43,82 05300
5,40 6 82 44 35 36 43,82 05400
5,50 6 82 44 35 36 43,82 05500
5,55 6 82 44 35 36 43,82 05550
5,60 6 82 44 35 36 43,82 05600
5,70 6 82 44 35 36 43,82 05700
5,75 6 82 44 35 36 43,82 05750
5,80 6 82 44 35 36 43,82 05800
5,90 6 82 44 35 36 43,82 05900
5,95 6 82 44 35 36 43,82 05950
6,00 6 82 44 35 36 43,82 06000
6,10 8 91 53 43 36 46,67 06100
6,20 8 91 53 43 36 46,67 06200

[ NEW R

d .| 9 I l, I, I, bestelnr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 91 53 43 36 46,67 06300
6,40 8 91 53 43 36 46,67 06400
6,50 8 91 53 43 36 46,67 06500
6,60 8 91 53 43 36 46,67 06600
6,70 8 91 53 43 36 46,67 06700
6,80 8 91 53 43 36 46,67 06800
6,90 8 91 53 43 36 46,67 06900
7,00 8 91 53 43 36 46,67 07000
7,10 8 91 53 43 36 46,67 07100
7,20 8 91 53 43 36 46,67 07200
7,30 8 91 53 43 36 46,67 07300
7,40 8 91 53 43 36 46,67 07400
7,45 8 91 53 43 36 46,67 07450
7,50 8 91 53 43 36 46,67 07500
7,60 8 91 53 43 36 46,67 07600
7,70 8 91 53 43 36 46,67 07700
7,80 8 91 53 43 36 46,67 07800
7,90 8 91 53 43 36 46,67 07900
8,00 8 91 53 43 36 46,67 08000
8,10 10 103 61 49 40 51,46 08100
8,20 10 103 61 49 40 51,46 08200
8,30 10 103 61 49 40 51,46 08300
8,40 10 103 61 49 40 51,46 08400
8,50 10 103 61 49 40 51,46 08500
8,60 10 103 61 49 40 51,46 08600
8,70 10 103 61 49 40 51,46 08700
8,80 10 103 61 49 40 51,46 08800
8,90 10 103 61 49 40 51,46 08900
9,00 10 103 61 49 40 51,46 09000
9,10 10 103 61 49 40 51,46 09100
9,20 10 103 61 49 40 51,46 09200
9,30 10 103 61 49 40 51,46 09300
9,35 10 103 61 49 40 51,46 09350
9,40 10 103 61 49 40 51,46 09400
9,45 10 103 61 49 40 51,46 09450
9,50 10 103 61 49 40 51,46 09500
9,60 10 103 61 49 40 51,46 09600
9,70 10 103 61 49 40 51,46 09700
9,80 10 103 61 49 40 51,46 09800
9,90 10 103 61 49 40 51,46 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 51,46 10000
10,10 12 118 71 56 45 75,00 10100
10,20 | 12 118 71 56 45 75,00 10200
10,30 | 12 118 71 56 45 75,00 10300
10,40 | 12 118 71 56 45 75,00 10400
10,50 | 12 118 71 56 45 75,00 10500
10,55 | 12 118 71 56 45 75,00 10550
10,60 | 12 118 71 56 45 75,00 10600
10,70 | 12 118 71 56 45 75,00 10700
10,75 | 12 118 71 56 45 75,00 10750
10,80 | 12 118 71 56 45 75,00 10800
10,90 | 12 118 71 56 45 75,00 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 75,00 11000
11,10 12 118 71 56 45 75,00 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 75,00 11200
11,25 12 118 71 56 45 75,00 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 75,00 11300
11,35 12 118 71 56 45 75,00 11350
11,40 12 118 71 56 45 75,00 11400
11,45 12 118 71 56 45 75,00 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 75,00 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 75,00 11600
11,70 12 118 71 56 45 75,00 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 75,00 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 75,00 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 75,00 12000
Staal o
RVS
Gietijzer )
Non-ferro o

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

—V_pagina 32
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

WPC - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 5xD zonder inwendige koeling

< 5xD

kg

TiAIN

dp
|
| =
|
d,
J
MY
<J140°
VHM
T1
d. | O I l, I, l, bestelnr.
DC | DCONMS | OAL LCF ] LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm | mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 25,58 030
3,10 6 66 28 23 36 25,58 031
3,20 6 66 28 23 36 25,58 032
3,30 6 66 28 23 36 25,58 033
3,40 6 66 28 23 36 25,58 034
3,50 6 66 28 23 36 25,58 035
3,60 6 66 28 23 36 25,58 036
3,70 6 66 28 23 36 25,58 037
3,80 6 74 36 29 36 25,58 1 038
3,90 6 74 36 29 36 25,58 039
4,00 6 74 36 29 36 25,58 040
4,10 6 74 36 29 36 25,58 041
4,20 6 74 36 29 36 25,58 042
4,30 6 74 36 29 36 25,58 043
4,40 6 74 36 29 36 25,58 044
4,50 6 74 36 29 36 25,58 045
4,60 6 74 36 29 36 25,58 046
4,65 6 74 36 29 36 25,58 900
4,70 6 74 36 29 36 25,58 047
4,80 6 82 44 35 36 25,58 048
4,90 6 82 44 35 36 25,58 049
5,00 6 82 44 35 36 25,58 050
5,10 6 82 44 35 36 25,58 051
5,20 6 82 44 35 36 25,58 052
5,30 6 82 44 35 36 25,58 | 053
5,40 6 82 44 35 36 25,58 054
5,50 6 82 44 35 36 25,58 | 055
5,55 6 82 44 35 36 25,58 902
5,60 6 82 44 35 36 25,58 056
5,70 6 82 44 35 36 25,58 057
5,80 6 82 44 35 36 25,58 058
5,90 6 82 44 35 36 25,58 059
6,00 6 82 44 35 36 25,58 060
6,10 8 91 53 43 36 25,98 061
6,20 8 91 53 43 36 25,98 062
6,30 8 91 53 43 36 25,98 063
6,40 8 91 53 43 36 25,98 064
6,50 8 91 58 43 36 25,98 065
6,60 8 91 53 43 36 25,98 ' 066
6,70 8 91 53 43 36 25,98 067
6,80 8 91 53 43 36 25,98 068
6,90 8 91 58 43 36 25,98 069
7,00 8 91 53 43 36 25,98 070
7,10 8 91 53 43 36 25,98 071
7,20 8 91 53 43 36 25,98 £ 072
7,30 8 91 53 43 36 25,98 073
7,40 8 91 53 43 36 25,98 074
7,50 8 91 53 43 36 25,98 075
7,55 8 91 53 43 36 25,98 975
7,60 8 91 53 43 36 25,98 076
7,70 8 91 53 43 36 25,98 | 077
7,80 8 91 58 43 36 25,98 078
7,90 8 91 53 43 36 25,98 079
8,00 8 91 53 43 36 25,98 080
8,10 10 103 61 49 40 28,63 081
8,20 10 103 61 49 40 28,63 082
8,30 10 103 61 49 40 28,63 083
8,40 10 103 61 49 40 28,63 084

T1
d .| 9 I 1, I I, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF w Ls 11 606 .
mm mm mm mm mm mm EUR
8,50 10 103 61 49 40 28,63
8,60 10 103 61 49 40 28,63
8,70 10 103 61 49 40 28,63
8,80 10 103 61 49 40 28,63
8,90 10 103 61 49 40 28,63
9,00 10 103 61 49 40 28,63
9,10 10 103 61 49 40 28,63
9,20 10 103 61 49 40 28,63
9,25 10 103 61 49 40 28,63
9,30 10 103 61 49 40 28,63
9,40 10 103 61 49 40 28,63
9,50 10 103 61 49 40 28,63
9,60 10 103 61 49 40 28,63
9,70 10 103 61 49 40 28,63
9,80 10 103 61 49 40 28,63
9,90 10 103 61 49 40 28,63
10,00 10 103 61 49 40 28,63
10,10 12 118 71 56 45 42,80
10,20 12 118 71 56 45 42,80
10,30 12 118 71 56 45 42,80
10,40 12 118 71 56 45 42,80
10,50 12 118 71 56 45 42,80
10,60 12 118 71 56 45 42,80
10,70 12 118 7 56 45 42,80
10,80 12 118 71 56 45 42,80
10,90 12 118 7 56 45 42,80
11,00 12 118 71 56 45 42,80
11,10 12 118 71 56 45 42,80
11,20 12 118 71 56 45 42,80
11,30 12 118 7 56 45 42,80
11,40 12 118 71 56 45 42,80
11,50 12 118 7 56 45 42,80
11,60 12 118 71 56 45 42,80
11,70 12 118 71 56 45 42,80
11,80 12 118 71 56 45 42,80
11,90 12 118 71 56 45 42,80
12,00 12 118 71 56 45 42,80
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro

Hittebestendige leg.
Geharde materialen
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WTX - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 5xD met inwendige koeling

< 5xD M UNI
g DPX 74S
dz
|
‘ _ !
\V/
-~ I“
4
\
d {‘ |
3 M
HAL_ I
<J140°
VHM
[ NEW [
d. | 4 I, l, I, l, bestelnr
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS 11 786
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 65,01 03000
3,10 6 66 28 23 36 65,01 03100
3,15 6 66 28 23 36 65,01 03150
3,20 6 66 28 23 36 65,01 03200
3,22 6 66 28 23 36 65,01 03220
3,25 6 66 28 23 36 65,01 03250
3,30 6 66 28 23 36 65,01 03300
3,40 6 66 28 23 36 65,01 03400
3,50 6 66 28 23 36 65,01 03500
3,60 6 66 28 23 36 65,01 03600
3,70 6 66 28 23 36 65,01 03700
3,80 6 74 36 29 36 65,01 03800
3,85 6 74 36 29 36 65,01 03850
3,90 6 74 36 29 36 65,01 03900
4,00 6 74 36 29 36 65,01 04000
4,10 6 74 36 29 36 65,01 04100
4,20 6 74 36 29 36 65,01 04200
4,25 6 74 36 29 36 65,01 04250
4,30 6 74 36 29 36 65,01 04300
4,35 6 74 36 29 36 65,01 04350
4,40 6 74 36 29 36 65,01 04400
4,45 6 74 36 29 36 65,01 04450
4,50 6 74 36 29 36 65,01 04500
4,60 6 74 36 29 36 65,01 04600
4,65 6 74 36 29 36 65,01 04650
4,70 6 74 36 29 36 65,01 04700
4,80 6 82 44 35 36 65,01 04800
4,90 6 82 44 35 36 65,01 04900
4,95 6 82 44 35 36 65,01 04950
5,00 6 82 44 35 36 65,01 05000
5,05 6 82 44 35 36 65,01 05050
5,10 6 82 44 35 36 65,01 05100
5,20 6 82 44 35 36 65,01 05200
5,30 6 82 44 85) 36 65,01 05300
5,40 6 82 44 35 36 65,01 05400
5,50 6 82 44 8 36 65,01 05500
5,55 6 82 44 35 36 65,01 05550
5,60 6 82 44 35) 36 65,01 05600
5,70 6 82 44 35 36 65,01 05700
5,75 6 82 44 35 36 65,01 05750
5,80 6 82 44 35 36 65,01 05800
5,90 6 82 44 35 36 65,01 05900
5,95 6 82 44 35 36 65,01 05950
6,00 6 82 44 35 36 65,01 06000
6,10 8 91 53 43 36 73,37 06100
6,20 8 91 58 43 36 73,37 06200
6,30 8 91 53 43 36 73,37 06300
6,40 8 91 53 43 36 73,37 06400

[ NEW R

A | 9o I l, l, l, bestelnr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,50 8 91 53 43 36 73,37 06500
6,60 8 91 53 43 36 73,37 06600
6,70 8 91 53 43 36 73,37 06700
6,80 8 91 53 43 36 73,37 06800
6,90 8 91 53 43 36 73,37 06900
7,00 8 91 58 43 36 73,37 07000
7,10 8 91 53 43 36 73,37 07100
7,20 8 91 53 43 36 73,37 07200
7,30 8 91 53 43 36 73,37 07300
7,40 8 91 53 43 36 73,37 07400
7,45 8 91 53 43 36 73,37 07450
7,50 8 91 53 43 36 73,37 07500
7,60 8 91 53 43 36 73,37 07600
7,70 8 91 53 43 36 73,37 07700
7,80 8 91 53 43 36 73,37 07800
7,90 8 91 58 43 36 73,37 07900
8,00 8 91 53 43 36 73,37 08000
8,10 10 103 61 49 40 84,58 08100
8,20 10 103 61 49 40 84,58 08200
8,30 10 103 61 49 40 84,58 08300
8,40 10 103 61 49 40 84,58 08400
8,50 10 103 61 49 40 84,58 08500
8,60 10 103 61 49 40 84,58 08600
8,70 10 103 61 49 40 84,58 08700
8,80 10 103 61 49 40 84,58 08800
8,90 10 103 61 49 40 84,58 08900
9,00 10 103 61 49 40 84,58 09000
9,10 10 103 61 49 40 84,58 09100
9,20 10 103 61 49 40 84,58 09200
9,30 10 103 61 49 40 84,58 09300
9,35 10 103 61 49 40 84,58 09350
9,40 10 103 61 49 40 84,58 09400
9,45 10 103 61 49 40 84,58 09450
9,50 10 103 61 49 40 84,58 09500
9,60 10 103 61 49 40 84,58 09600
9,70 10 103 61 49 40 84,58 09700
9,80 10 103 61 49 40 84,58 09800
9,90 10 103 61 49 40 84,58 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 84,58 10000
10,10 | 12 118 71 56 45 120,20 10100
10,20 | 12 118 71 56 45 120,20 10200
10,30 | 12 118 71 56 45 120,20 10300
10,40 | 12 118 71 56 45 120,20 10400
10,50 | 12 118 71 56 45 120,20 10500
10,55 | 12 118 71 56 45 120,20 10550
10,60 | 12 118 71 56 45 120,20 10600
10,70 | 12 118 71 56 45 120,20 10700
10,75 | 12 118 71 56 45 120,20 10750
10,80 | 12 118 71 56 45 120,20 10800
10,90 | 12 118 71 56 45 120,20 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 120,20 11000
11,10 12 118 71 56 45 120,20 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 120,20 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 120,20 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 120,20 11300
11,35 | 12 118 71 56 45 120,20 11350
11,40 | 12 118 71 56 45 120,20 11400
11,45 | 12 118 71 56 45 120,20 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 120,20 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 120,20 11600
11,70 | 12 118 71 56 45 120,20 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 120,20 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 120,20 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 120,20 12000
Staal °
RVS o
Gietijzer °
Non-ferro ©)
Hittebestendige leg.
Geharde materialen o
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STANDA

RD /

WPC - High-performanceboor, DIN 6537

Boren

VHM-boren - 5xD met inwendige koeling

< 5xD m UNI
% TiAIN
dz
|
|
a (
<
HAL_ I3
<J140°
VHM
T1
d. | 4 I, l, I, l, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 8,0 6,5 | 30,0 38,72 - 010
1,10 4 45 8,8 72 29,0 38,72 011
1,20 4 45 9,6 78 29,0 38,72 012
1,30 4 45 104 | 85 | 285 38,72 013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 38,72 014
1,50 4 50 120 | 98 | 320 38,72 015
1,60 4 50 12,8 | 104 | 31,0 38,72 016
1,70 4 50 136 | 11,1 | 305 38,72 017
1,80 4 50 144 | 11,7 | 30,0 38,72 018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5 38,72 019
2,00 4 50 16,0 | 13,0 | 29,0 38,72 020
2,10 4 55 16,8 | 13,7 | 33,0 38,72 021
2,20 4 55 176 | 14,3 | 32,5 38,72 022
2,30 4 55 184 | 150 | 32,0 38,72 023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5 38,72 024
2,50 4 55 20,0 | 16,3 | 305 38,72 025
2,60 4 55 20,8 | 16,9 | 30,0 38,72 026
2,70 4 55 216 | 176 | 29,0 38,72 027
2,80 4 55 224 | 18,2 | 29,0 38,72 028
2,90 4 55 232 | 189 | 285 38,72 029
3,00 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 030
3,10 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 031
3,20 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 1 032
3,25 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 890
3,30 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 | 033
3,40 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 034
3,50 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 035
3,60 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 036
3,70 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 037
3,80 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 038
3,90 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 1 039
4,00 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 040
410 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 041
4,20 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 042
4,30 6 74 36,0 | 290 | 36,0 38,11 043
4,40 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 044
4,50 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 045
4,60 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 046
4,65 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 900
4,70 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 047
4,80 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 048
4,90 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 049
5,00 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 050
5,10 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 051
5,20 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 | 052
5,30 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 053
5,40 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 054
5,50 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 055
5,55 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 902
5,60 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 056
5,70 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 057

T1
d .| 4 I l, I, I, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5,80 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 058
5,90 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 059
6,00 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 060
6,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 061
6,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 062
6,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 063
6,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 064
6,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 065
6,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 067
6,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 068
6,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 069
7,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 070
7,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 071
7,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 072
7,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 £ 073
7,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 074
7,45 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 924
7,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 075
7,55 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 975
7,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 | 077
7,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 078
7,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 1 079
8,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 £ 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 092
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 | 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 1 930
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 | 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 © 099
10,00 | 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 100
10,10 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 101
10,20 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 102
10,30 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 £ 103
10,40 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 104
10,50 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 105
10,60 | 12 118 71,0 | 56,0 | 45,0 70,51 106
10,70 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 107
10,75 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 904
10,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 108
10,90 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 109
11,00 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 110
11,10 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 111
11,20 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 112
11,25 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 912
11,30 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 1 113
11,40 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 114
11,50 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 115
11,60 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 116
11,70 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 117
11,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 118
11,90 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 119
12,00 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 120
Staal °
RVS o
Gietijzer °
Non-ferro o

Hittebestendige leg.
Geharde materialen
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WNT MASTERTOOL Boren

/ VHM-boren - 5xD met inwendige koeling
WTX - High-performanceboor, DIN 6537
= universeel inzetbaar = gepolijste spaankamers = K =fase
= vier geleidefasen = type ALU 5xD (10 723 ...) op aanvraag
T4
< 5xD 180 d .. | 9 I l, I, I, K bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS PL 10721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 103 | 6 | 49 | 40 | 041 12330 082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 123,30 083
| e | 8,40 10 103 61 49 40 0,42 123,30 084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 123,30 085
d2 8,60 10 103 61 49 40 0,43 123,30 086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 123,30 087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 123,30 088
| 8,90 10 103 61 49 40 0,45 123,30 089
= 9,00 10 103 61 49 40 0,45 123,30 090
i 9,10 10 103 61 49 40 0,46 123,30 091
; 9,20 10 103 61 49 40 0,46 123,30 092
| - 9,30 10 103 61 49 40 0,47 123,30 093
| 9,40 10 103 61 49 40 0,47 123,30 094
i ; o 9,50 10 103 61 49 40 0,48 123,30 095
| o 9,60 10 103 61 49 40 0,48 123,30 096
‘ 9,70 10 103 61 49 40 0,49 123,30 097
x| 7 i 9,80 10 103 61 49 40 0,49 123,30 098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 123,30 099
30°Jd_1' _ 10,00 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 123,30 100
1 10,10 12 116 69 54 45 0,51 172,20 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 172,20 102
HAC_ T8 10,30 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 172,20 103
<1180° 10,40 12 116 69 54 45 0,52 172,20 104
VHM 10,50 12 116 69 54 45 0,53 172,20 105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 172,20 106
T4 10,70 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,54 172,20 107
d. | 9 I, l, l, l, K bestelnr. 10,80 | 12 116 | 69 54 45 | 0,54 172,20 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10721 ... 10,90 | 12 116 69 54 45 0,55 172,20 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 17220 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 172,20 111
T e 120 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 056 17220 112
3,20 6 66 28 23 36 0,16 79,07 082 11,30 12 116 69 54 45 0,57 172,20 113
3,30 6 66 28 23 36 0,17 79,07 033 11,40 12 116 69 54 45 0,57 172,20 114
3,40 6 66 28 23 36 0,17 79,07 034 11,50 12 116 69 54 45 0,58 172,20 115
3,60 6 66 28 23 36 0,18 79,07 036 11,70 12 116 69 54 45 0,59 172,20 117
3,70 6 66 28 23 36 0,19 79,07 037 11,80 12 116 69 54 45 0,59 172,20 © 118
3,80 6 74 36 29 36 0,19 79,07 038 11,90 12 116 69 54 45 0,60 172,20 119
4,00 6 74 36 29 36 0,20 79,07 040 Staal °
4,10 6 74 36 29 36 0,21 79,07 041
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 021 79,07 042 RVS ©
4,30 6 74 36 29 36 | 0,22 79,07 043 Gietijzer ®
4,40 6 74 36 29 36 0,22 79,07 044 Non-ferro
4,50 6 74 36 29 36 0,23 79,07 045 i f
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 007 08 oo 60 o
4,65 6 74 36 29 36 0,23 79,07 900
4,70 6 74 36 29 36 0,24 79,07 047 —V_pagina 36
4,80 6 82 44 35 36 0,24 79,07 048 ¢
4,90 6 82 44 35 36 0,25 79,07 049
5,00 6 82 44 85 36 0,25 79,07 050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 79,07 | 051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 79,07 052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 79,07 | 053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 79,07 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 79,07 | 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 79,07 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 79,07 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 79,07 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 79,07 = 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 79,07 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 79,07 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 88,75 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 88,75 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 88,75 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 88,75 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 88,75 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 88,75 = 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 88,75 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 88,75 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 88,75 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 88,75 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 88,75 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 88,75 | 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 88,75 073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 88,75 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 88,75 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 88,75 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 88,75 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 88,75 078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 88,75 079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 88,75 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 123,30 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - High-performanceboor, fabrieksnorm

Boren

VHM-boren - 8xD met inwendige koeling

< 8xD M UNI
g DPX 74S
|
I ;jﬂ
- v
-
o Vi
o W
; |
|
‘.”
i !
4 \i
HAL_ I
<J135°
VHM
[ NEW [
d .| A I, l, l, l, bestelnr.
DC |[DCONMS| OAL | LCF | LU LS 11789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 112,10 030
31 6 72 34 29 36 112,10 031
3,2 6 72 34 29 36 112,10 032
3,3 6 72 34 29 36 112,10 033
3,4 6 72 34 29 36 112,10 034
8o 6 72 34 29 36 112,10 035
3,6 6 72 34 29 36 112,10 036
3,7 6 72 34 29 36 112,10 037
3,8 6 81 43 36 36 112,10 038
3,9 6 81 43 36 36 112,10 039
4,0 6 81 43 36 36 112,10 040
41 6 81 43 36 36 112,10 041
4,2 6 81 43 36 36 112,10 042
4,3 6 81 43 36 36 112,10 043
4.4 6 81 43 36 36 112,10 044
4,5 6 81 43 36 36 112,10 045
4,6 6 81 43 36 36 112,10 ~ 046
4,7 6 81 43 36 36 112,10 047
4.8 6 95 57 48 36 112,10 048
4,9 6 95 57 48 36 112,10 049
5,0 6 95 57 48 36 112,10 ~ 050
51 6 95 57 48 36 112,10 051
5,2 6 95 57 48 36 112,10 = 052
53 6 95 57 48 36 112,10 053
5,4 6 95 57 48 36 112,10 054
515 6 95 57 48 36 112,10 055
5,6 6 95 57 48 36 112,10 = 056
5,7 6 95 57 48 36 112,10 057
5,8 6 95 57 48 36 112,10 058
5,9 6 95 57 48 36 112,10 059
6,0 6 95 57 48 36 112,10 ~ 060
6,1 8 114 76 64 36 141,60 061
6,2 8 114 76 64 36 141,60 062
6,3 8 114 76 64 36 141,60 063
6,4 8 114 76 64 36 141,60 064
6,5 8 114 76 64 36 141,60 065
6,6 8 114 76 64 36 141,60 066
6,7 8 114 76 64 36 141,60 067
6,8 8 114 76 64 36 141,60 068
6,9 8 114 76 64 36 141,60 069
7,0 8 114 76 64 36 141,60 070
71 8 114 76 64 36 141,60 071
72 8 114 76 64 36 141,60 072
73 8 114 76 64 36 141,60 073
74 8 114 76 64 36 141,60 074
75 8 114 76 64 36 141,60 075

[ NEW R
Ao | 9o I l, l, l, bestelnr.
DC [DCONMS| OAL | LCF | LU Ls 11 789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
7,6 8 114 76 64 36 141,60 076
77 8 114 76 64 36 141,60 077
7.8 8 114 76 64 36 141,60 078
7,9 8 114 76 64 36 141,60 079
8,0 8 114 76 64 36 141,60 080
8,1 10 142 95 80 40 194,60 081
8,2 10 142 95 80 40 194,60 082
8,3 10 142 95 80 40 194,60 083
8,4 10 142 95 80 40 194,60 084
8,5 10 142 95 80 40 194,60 085
8,6 10 142 95 80 40 194,60 086
8,7 10 142 95 80 40 194,60 087
8,8 10 142 95 80 40 194,60 088
8,9 10 142 95 80 40 194,60 089
9,0 10 142 95 80 40 194,60 090
9,1 10 142 95 80 40 194,60 091
9,2 10 142 95 80 40 194,60 092
9,3 10 142 95 80 40 194,60 093
9,4 10 142 95 80 40 194,60 094
9,5 10 142 95 80 40 194,60 095
9,6 10 142 95 80 40 194,60 096
9,7 10 142 95 80 40 194,60 097
9,8 10 142 95 80 40 194,60 098
9,9 10 142 95 80 40 194,60 099
10,0 10 142 95 80 40 194,60 100
10,1 12 162 114 96 45 257,80 101
10,2 12 162 114 96 45 257,80 102
10,3 12 162 114 96 45 257,80 103
10,4 12 162 114 96 45 257,80 104
10,5 12 162 114 96 45 257,80 105
10,6 12 162 114 96 45 257,80 106
10,7 12 162 114 96 45 257,80 107
10,8 12 162 114 96 45 257,80 108
10,9 12 162 114 96 45 257,80 109
11,0 12 162 114 96 45 257,80 = 110
11,1 12 162 114 96 45 257,80 111
11,2 12 162 114 96 45 257,80 112
11,3 12 162 114 96 45 257,80 113
11,4 12 162 114 96 45 257,80 114
11,5 12 162 114 96 45 257,80 115
11,6 12 162 114 96 45 257,80 = 116
11,7 12 162 114 96 45 257,80 117
11,8 12 162 114 96 45 257,80 118
11,9 12 162 114 96 45 257,80 119
12,0 12 162 114 96 45 257,80 120
Staal °
RVS
Gietijzer °
Non-ferro ©)

Hittebestendige leg.
Geharde materialen
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD . . .
VHM-boren - 8xD met inwendige koeling

WPC - High-performanceboor, fabrieksnorm

T
< 8xD UNI do. | d | 1, I, I, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
? TIAIN 9,5 10 142 95 80 36 115,20 095
9,7 10 142 95 80 36 115,20 097
9,8 10 142 95 80 36 115,20 098
9,9 10 142 95 80 36 115,20 099
do 10,0 10 142 95 80 36 115,20 100
| 10,2 12 162 114 96 36 152,90 102
| | 10,5 12 162 114 96 36 152,90 105
= 10,8 12 162 114 96 36 152,90 108
{ { 11,0 12 162 114 96 36 152,90 110
_ 11,2 12 162 114 96 36 152,90 = 112
- \ 11,5 12 162 114 96 36 152,90 115
\ 11,8 12 162 114 96 36 152,90 118
. = 12,0 12 162 114 96 36 152,90 120
( Staal °
RVS o
3 Gietijzer °
Y/l Non-ferro (@)
Hittebestendige leg.
HAL_ 8 Geharde materialen
<J135° —V_pagina 39
VHM
T1
d | A I, l, I, l, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL LCF ] LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 75,81 030
31 6 72 34 29 36 75,81 031
3,2 6 72 34 29 36 75,81 = 032
3,3 6 72 34 29 36 75,81 033
3,4 6 72 34 29 36 75,81 034
215 6 72 34 29 36 75,81 035
3,6 6 72 34 29 36 75,81 036
3,7 6 72 34 29 36 75,81 037
3,8 6 81 43 36 36 75,81 038
39 6 81 43 36 36 75,81 039
4,0 6 81 43 36 36 75,81 040
41 6 81 43 36 36 75,81 041
4,2 6 81 43 36 36 75,81 042
43 6 81 43 36 36 75,81 043
4.4 6 81 43 36 36 75,81 044
4,5 6 81 43 36 36 75,81 045
4,6 6 81 43 36 36 75,81 046
4,7 6 81 43 36 36 75,81 047
4,8 6 95 57 48 36 75,81 048
49 6 95 57 48 36 75,81 049
5,0 6 95 57 48 36 75,81 050
51 6 95 57 48 36 75,81 051
5,2 6 95 57 48 36 75,81 052
5,3 6 95 57 48 36 75,81 053
55 6 95 57 48 36 75,81 055
58 6 95 57 48 36 75,81 058
5,9 6 95 57 48 36 75,81 059
6,0 6 95 57 48 36 75,81 060
6,1 8 114 76 64 36 93,44 061
6,2 8 114 76 64 36 93,44 062
6,3 8 114 76 64 36 93,44 | 063
6,5 8 114 76 64 36 93,44 065
6,6 8 114 76 64 36 93,44 066
6,8 8 114 76 64 36 93,44 068
7,0 8 114 76 64 36 93,44 1 070
7.4 8 114 76 64 36 93,44 074
75 8 114 76 64 36 93,44 ' 075
1,7 8 114 76 64 36 93,44 077
7.8 8 114 76 64 36 93,44 £ 078
7,9 8 114 76 64 36 93,44 079
8,0 8 114 76 64 36 93,44 - 080
8,1 10 142 95 80 36 115,20 081
8,2 10 142 95 80 36 115,20 082
8,3 10 142 95 80 36 115,20 083
8,5 10 142 95 80 36 115,20 085
8,6 10 142 95 80 36 115,20 086
8,7 10 142 95 80 36 115,20 087
8,8 10 142 95 80 36 115,20 088
9,0 10 142 95 80 36 115,20 090
9,1 10 142 95 80 36 115,20 091
9,2 10 142 95 80 36 115,20 092
9,3 10 142 95 80 36 115,20 093
9,4 10 142 95 80 36 115,20 094
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WNT MASTERTOOL Boren
VHM-boren - microboren 5xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboren

= nominale-@ +0,004
= genheidsschacht @ 3 h6

7
<5xD MINI doooe| Gons | L I, I, bestelnr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU 11770 ...
mm mm mm mm mm EUR
gé TIAN 1,85 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01850
1,90 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01900
-y _ 195 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01950
e ' 197 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01970
1,98 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01980
1,99 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01990
2,00 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02000
201 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02010
202 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02020
203 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02030
- 2,05 3 42 | 130 | 90 21,30 02050
210 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02100
L | 215 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02150
_{—“ 220 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02200
225 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02250
= 230 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02300
s 235 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02350
b 240 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02400
245 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02450
T 247 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02470
</140° 248 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02480
VHM 249 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02490
17 250 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02500
Ay o0 Dons | l, ly bestelnr. 251 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02510
DC |DCONMS| OAL | LCF | LU 1770... 252 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02520
mm | mm | mm | mm | mm EUR 253 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02530
010 | 3 38 | 12 | 10 27,51 00100 260 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02600
015 | 3 38 | 20 | 17 24,25 00150 270 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02700
020 | 3 38 | 35 | 30 21,20 00200 280 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02800
025 | 3 38 | 35 | 30 18,04 00250 290 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02900
030 | 3 38 | 55 | 50 14,88 00300
035 | 3 38 | 55 | 50 14,88 00350 Staal °
040 | 3 38 | 70 | 60 14,38 00400 RVS
045 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00450 Gietijzer °
050 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00500 Non-ferro o
055 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00550 Hittebestendige leg. o
0,60 3 38 7,0 6,0 14,88 00600 Geharde materialen
065 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00650 .
070 | 3 | 38 | 105 | 80 14,38 00700 —V, pagina 34
075 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00750
080 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00800
085 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00850
09 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00900
095 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00950
097 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00970
09 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00980
099 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00990
1,00 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01000
1,01 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01010
1,02 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01020
1,03 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01030
1,05 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01050
110 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01100
115 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01150
1,20 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01200
1,25 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01250
1,30 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01300
1,35 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01350
1,40 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01400
145 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01450
147 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01470
1,48 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01480
149 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01490
150 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01500
151 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01510
152 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01520
153 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01530
155 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01550
160 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01600
165 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01650
1,70 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01700
1,75 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01750
1,80 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01800
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WTX - High-performanceboor, fabrieksnorm

Boren
VHM-boren - microboren 5xD/8xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, fabrieksnorm

= WTX-spaankamergeometrie, daardoor optimale spaanvorming en -afvoer

= alle diameters met een eenheidsschacht van 3 mm

= WTX-spaankamergeometrie, daardoor optimale spaanvorming en -afvoer

= alle diameters met een eenheidsschacht van 3 mm

< 5xD m MINI < 8xD m MINI
g Ti 700 g Ti 700
dp dp
| |
| |
| |
K K )
|
:d|; :d|;
< g I
T8 T8
<] 140° <] 140°
VHM VHM
T4 T4
d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 bESteInr' d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 bESteInr'
DC LCF W DCONMS | OAL 10775 ... DC LCF LU DCONMS | OAL 10778...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 5 3 55 113,10 010 1,0 1 8 3 55 119,20 = 010
1,1 12 8 3 55 113,10 011 1,1 17 13 3 55 119,20 011
1,2 12 8 3 55 113,10 = 012 1,2 17 13 3 55 119,20 = 012
1,3 12 8 3 55 113,10 013 1,3 17 13 3 55 119,20 013
1,4 12 8 3 55 113,10 014 1,4 17 13 3 55 119,20 014
1,5 12 8 3 55 113,10 015 1,5 17 13 3 55 119,20 015
1,6 16 11 3 68 119,20 ' 016 1,6 22 17 3 68 128,40 = 016
1,7 16 11 3 68 119,20 017 1,7 22 17 3 68 128,40 017
1,8 16 1 3 68 119,20 018 1,8 22 17 3 68 128,40 = 018
1,9 16 1 8 68 119,20 019 1,9 22 17 8 68 128,40 019
2,0 16 11 3 68 119,20 020 2,0 22 17 3 68 128,40 = 020
2,1 20 14 3 74 122,30 021 2,1 28 22 3 74 130,40 021
2,2 20 14 3 74 122,30 022 2,2 28 22 3 74 130,40 022
2,3 20 14 3 74 122,30 023 2,3 28 22 3 74 130,40 023
2,4 20 14 3 74 122,30 024 2,4 28 22 3 74 130,40 024
2,5 20 14 &) 74 122,30 025 2,5 28 22 8 74 130,40 025
2,6 23 16 3 81 128,40 = 026 2,6 32 25 3 81 134,50 = 026
2,7 23 16 3 81 128,40 027 2,7 32 25 3 81 134,50 027
2,8 23 16 3 81 128,40 028 2,8 32 25 3 81 134,50 028
2,9 23 16 3 81 128,40 029 2,9 32 25 3 81 134,50 029
Staal ° Staal °
RVS ° RVS )
Gietijzer ® Gietijzer )
Non-ferro ° Non-ferro °
Hittebestendige leg. (] Hittebestendige leg. (]
—V_pagina 33 —V,_ pagina

33

70 Koelmiddeldruk 20-50 bar

70 Koelmiddeldruk 20-50 bar

29
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WNT MASTE}(TOOI. Boren
STANDARD
VHM-boren - NC-centerboren

NC-centerboor, fabrieksnorm

= gespiraliseerd

NC-A NC-A

L

y Ao
WA HaC
<]90° <J120°
VHM VHM
T3 18
d; s I l, bestelnr. bestelnr.
DC | oAL | LCF 10702 ... 10703 ...
mm mm mm EUR EUR
2 32 6 12,53 002 12,53 1 002
3 32 8 12,53 003 12,53 003
4 40 10 13,96 004 13,96 004
5 50 13 16,00 005 16,00 005
6 50 13 17,83 006 17,83 006
8 60 23 27,51 008 27,51 008
10 70 24 38,62 010 38,62 010
12 70 24 52,07 012 52,07 012
Staal ) )
RVS
Gietijzer ° )
Non-ferro L] °

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

—V_pagina 40
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Materiaalvoorbeelden bij de WNT-snijgegevenstabellen

VHM-

boren - snijgegevens

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
o:l
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
)
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal

Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
staal,
staal,

geiey

Ver

a o

Ver
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart

Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)

Aluminiumlegeringen < 0,5% Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10% Si
Aluminiumlegeringen 10-15% Si
Aluminiumlegeringen > 15% Si
Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Messing kortspanig, brons
Messing langspanig
Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

g en ingen
Grafiet
Wolfram en wolframlegeringen

Molybdeen en molybdeenlegeringen

J

Zuiver nikkel
Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan
Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

Treksterkte
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?

< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?

< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?

< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB

<300 HB

> 300 HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Werkstof-
nummer

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.1655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin)
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Materiaal omschrijving

S235JR (St 37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3
X155CrVMo12-1 (Sverker 21)
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAll1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93
SG-NiCr20Nb (Inconel 82)
Titaan Grade 1
TiAI5Sn2

Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
24375
2.4610
2.4631
24964
1.4747
2.4851
3.7035
3.7174
37144

**Koolstofvezelversterkt

Materiaal omschrijving Wn(::smt::
$355J0 (St 52-3) 1.0060
45820 1.0757
17 Mn 4 11141
13Cr3 1.5919
Ck 45 1.0535
Ck 60 1.0540
28Cr4 1.7225
34Cr4 1.3565
GS-20 NiCrMo 37 1.6582
34 AlMo 5 1.8509
39 CrMoV 19 3 1.8550
X192 CrMo 17 1.3520
55Cr3 1.7701
$18-1-2-5 1.3294
X42Cr13 (Stavax) 1.2312
X30WCrv53 1.2744
G-X20Cr 14 1.4107
X 105 CrCoMo 18 2 1.4016
X 50 CrMoV 15 1.4106
RVS 420F 1.4104
Duplex 1.4821
RVS 304 1.4401
X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841
GG-25
GG-45
GGG-50
GGG-80
GTW-45
GTW-65
GTS-45
GTS-70
Al199,9Mg0,5 3.0256
AlMn1 3.1355
Aluminium 51ST 3.2373
G-AISi12(Cu)

G-AISi25CuNiMg

SF-Cu 2.1522
CuPb1P 21366
CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410
CuCrzr 2.1080
PTFE (Teflon) PEEK
Pertinax

CFK**

MgAl6Zn1 3.5812
R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Alloy 200 2.4068
Ni54 1.3921
Monel 500 2.4858
Hastelloy C4 2.4819
Nimonic 80 A 2.4640
CoCr20W15Ni 24989
X 80 CrNiSi 20 1.4980
NiCr23Fe (Inconel 601) 2.4667
Titaan Grade 2 3.7065
TiAl6V6Sn2 3.7124
TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
RVS 430
X2CrMoSiS 182 1
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCri5Fe
CoCr20NiW

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt
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Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - UNI

VHM-boren - snijgegevens

Boordiepte 3xD Boordiepte tot 5xD Boordiepte 8xD
UNI UNI UNI
Art-nr. 11777 ..,11780 ... Art-nr.11783.., 11786 ... Art-nr. 11789 ...
v_inm/minv_in m/min @ 3-5 ?5-8 @8-12 v inm/miny_inm/min @ 3-5 ?5-8 @8-12 v inm/min @3-5 @5-8 ©8-12
Index
zonder IK met IK f f f zonder IK met IK f f f met IK f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
21 50 0,10 0,12 0,15 50 0,09 0,12 0,15

2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13

2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12

2.4 89 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.5 85 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12

2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13

2.7 88 0,07 0,08 01 58) 0,06 0,08 0,11

3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
39 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 0,19 0,25 0,32 95 0,19 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 017 0,22 0,28 200 0,17 0,22 0,28
412 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25
413

4.14

4.15

4.16

417 240 0,12 0,15 0,20

4.18

4.19

5.1

D2

5.3

5.4

i)

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 40 55 0,09 011 0,14 &8 0,08 0,11 0,14
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10

6.3

6.4

6.5

70 De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
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Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - MINI

VHM-boren - snijgegevens

Boordiepte tot 5xD Boordiepte 8xD
MINI MINI
Art-nr. 10 775... Art-nr. 10778 ...
v, in m/min 21,0-1,5 21,6-2,0 @21-29 v, in m/min 21,0-15 21,6-2,0 221-29
Index
met IK f f f met IK f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.1 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
33 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
B 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 011
41
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
410 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
415 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
417
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
553 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Koelmiddeldruk 20 - 50 bar. Een te hoge koelmiddeldruk zorgt voor verstijving van het gereedschap en daardoor kan het bij een minimale radiale belasting tot gereedschapbreuk leiden. De koelmiddeleenheid
moet met een filter van 20-25 pm zijn uitgerust, om een mogelijke verstopping van de koelkanalen te vermijden. De snijgegevens zijn zeer sterk athankelijk van externe factoren, het materiaal en de machine.
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens, welke afhankelijk van de inzettoepassing naar boven of naar beneden gecorrigeerd moeten worden.
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Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - MINI

Boren
VHM-boren - snijgegevens

<@1,0mm >@10-15mm >015-20mm >@2,0-2,9mm

f f f f
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw

Index v, in m/min

12 001 0015 003 005
13 001 0015 003 005
4 001 005 003 005
15 o002 003 004 006
16 001 005 003 005
7 002 003 004 006
18 .00t 0015 003 005
19 [ |
ERA 001 0015 003 005
S . 001 0015 003 005
2 001 0015 003 005
IRAC - [ |
1M - |
S5 001 0015 003 005
116 .00t 0015 003 005

24

22

23

24

25

26

>
~N

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

o
- o
NN W
S|S|=

De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
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WNT MASTERTOO/L Boren
PERFORMANCE .
VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - 180

v, inm/min 33-5 25-8 78-12

f f f
mm/omw. mm/omw. mm/omw.

Index
met IK

12 ~ 021 02 032
13 - 018 020 025
4 oM o7 02
15 0 016 020 025
16 80 0¥ 017 022
17 80 04 017 022
18 60 0 04 018
1 0 016 020 025
S0 e 0 014 018
S50 010 012 016
12 e 01 014 018
M3 e 0 014 018
14 50 010 012 016
S5 om0 018
116 om0 018

21 0,09 011 014

22 0,07 0,09 012

23 007 0,08 011

2.4 007 008 011

25 007 008 011

26 007 009 012

2.7 0,06 0,08 0,10

wW a1 W~ o g1 o
@S] ignlE] ] (&) (]

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

01135



WNT MASTERTOOL Boren
.
VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - 180

Boordiepte tot 5xD
Type 180
(Art.nr. 10721 ..)
v, in m/min @2 3-5 ?5-8 0 8-12
Index ¢ ¢ ¢
Ii2ds mm/omw  mm/omw  mm/omw 0 Toepassingsvoorbeeld

1.1 90 0,09 0,12 0,16

1.2 110 0,16 0,20 0,26 aanboren met voedingsreducering

1.3 90 0,12 0,16 0,20

1.4 75 0,10 0,14 0,18 1. Voeding f[mm/omw] met correctiefactor A, vermenigvuldigen
1.5 80 0,12 0,16 0,20

1.6 75 0,10 0,14 0,18

1.7 75 0,10 0,14 0,18 2. Aanboren met een gereduceerde voeding tot het gereedschap op 0,25 x D
1.8 55 0,08 0,11 0,14 met de volledige diameter snijdt

1.9 85 0,12 0,16 0,20

1.10 60 0,08 01 0,14 3. Alleen bij schuine werkstukoppervlakken - met dubbele voeding
1 50 0,07 0.10 013 f[mm/omw] nogmaals uit de boring gaan

1.12 60 0,08 0,11 0,14

1.13 60 0,08 0,11 014 Deze bewerking is absoluut noodzakelijk, om vrijlopen van de boor
1.14 50 0,07 0,10 0,13 mogelijk te maken!

1.15 50 0,08 0,11 0,14

12'?16 gg ggg 8;19 81? 4. De boring met voeding f [mm/omw] zonder lossen afwerken
2.2 50 0,06 0,07 0,10

2.3 60 0,05 0,07 0,09

2.4 40 0,05 0,07 0,09

2.5 86 0,05 0,07 0,09

2.6 50 0,06 0,07 0,10

2.7 86 0,05 0,06 0,08

3.1 90 0,14 0,18 0,22

3.2 65 0,12 0,16 0,20

3.3 80 0,16 0,20 0,26

3.4 55 0,12 0,16 0,20

BIb 110 0,17 0,22 0,28

3.6 90 0,16 0,20 0,26

B 110 0,16 0,20 0,26

3.8 90 0,12 0,16 0,20

41 Correctiefactoren A, voor f [mm/omw] bij aanboren

4.2 :

Schuinte . .

22 werkstukopperviak A bij3xD (10720 ..) A, bij5xD (10 721 ...)
45 15° 05 0,25
4.6 30° 04 niet aanbevolen
2; 45° 0,25 niet aanbevolen
4.9

4.10

411 -

412 0 Voor het loodrecht aanboren (hoek 90°) met de WTX-180 5xD, is het aanbevolen
413 om eerst een pilootboring te maken. (WTX-UNI 3xD)

414

4.15

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 50 0,06 0,08 0,10

6.2 30 0,04 0,05 0,07

6.3

6.4

6.5
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - WPC - UNI

Boordiepte 3xD
UNI
Art-nr. 11600 .., 11 603...
Ve Ve g1-15  ©15-2 g2-3 03-5 05-8 0 8-12
Index m/min m/min
f f f f f f
zonder IK met IK
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw. mm/omw
1.1 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 120 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 60 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
Bio 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 75 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 90 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 03
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 120 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bijvoorbeeld de stabiliteit van het gereedschap, de werkstukopspanning, het
materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens, die per toepassing naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD .
VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - WPC - UNI

Boordiepte tot 5xD
UNI
Art-nr. 11606 ..., 11 609...
Ve Ve g1-15  ©15-2 g2-3 03-5 05-8 0 8-12
Index m/min m/min
f f f f f f
zonder IK met IK
mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw mm/omw. mm/omw
1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 012
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
31 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,33
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
413
414
415
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bijvoorbeeld de stabiliteit van het gereedschap, de werkstukopspanning,
het materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens, die per toepassing naar boven resp. naar beneden moeten worden
aangepast!
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD .
VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - WPC - UNI

Boordiepte 8xD
UNI
Art-nr. 11612 ...
Vc‘ 3 3-5 ?5-8 ?8-12
Index m/min f f f
met IK mm/omw mm/omw mm/omw
1.1 90 0,10 0,14 0,18
1.2 110 0,17 0,23 0,29
1.3 90 0,13 0,18 0,23
1.4 70 0,12 0,15 0,20
1.5 80 0,13 0,18 0,23
1.6 70 0,12 0,15 0,20
1.7 70 0,12 0,15 0,20
1.8 55 0,09 0,13 0,16
1.9 80 0,13 0,18 0,23
1.10 55 0,09 0,13 0,16
1.1 45 0,08 0,11 0,14
1.12 55 0,09 0,13 0,16
1.13 55 0,09 0,13 0,16
1.14 45 0,08 0,11 0,14
1.15 45 0,09 0,13 0,16
1.16 45 0,09 0,13 0,16
24 45 0,07 0,10 0,13
2.2 40 0,06 0,08 01
2.3 45 0,06 0,08 0,10
2.4 30 0,06 0,08 0,10
2.5 25 0,06 0,08 0,10
2.6 40 0,06 0,08 0,11
2.7 25) 0,05 0,07 0,09
3.1 80 0,15 0,20 0,25
3.2 55 0,13 0,18 0,23
3.3 70 0,17 0,23 0,29
3.4 50 0,13 0,18 0,23
3.5 95 0,19 0,25 0,32
3.6 80 0,17 0,23 0,29
3.7 95 0,17 0,23 0,29
3.8 80 0,13 0,18 0,23
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411 200 0,17 0,22 0,28
4.12 200 0,15 0,20 0,25
413
414
4.15
416
::; 0 Aanbevelingen voor de inzet van WPC 8xD
45'119 Voor optimale bewerkingsresultaten moeten onderstaande toepassingsadviezen worden aangehouden.
5.2 1. Voor 8xD gereedschappen wordt geadviseerd een pilootboring te maken. De pilootboring kan met de WPC-boor 3xD geboord
:i worden. De diameters van de 3xD boren (m7) zijn op de diameters van de 8xD boren (h7) afgestemd.
5.5
gg 2. Eventueel kan met 50% van de snijsnelheid en 50% van de voeding met de 8xD gereedschappen tot een diepte van
5.8 1xD aangeboord worden. Aansluitend wordt met de normale voeding en toerental verder geboord.
5.9 Let op: bij accelereren naar het normale toerental mag het gereedschap niet stil blijven staan - aandrijfstappen!
5.10
5.11 3. De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap,
6.1 werkstukopspanning, materiaal en type machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing,
gg naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
6.4
6.5
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WNT MASTE}QTOOL Boren
STANDARD .
VHM-boren - snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - VHM NCcenterboren

VHM NC-centerboren
NC-A
Art-nr. 10702 .., 10 703...

v.inm/min ~ 82-5 25-8 ?8-12
Index

f f f
ZonderliK mm/omw  mm/omw  mm/omw
1.1 80 0,14 0,2 0,27
1.2 80 0,14 0,2 0,27
1.3 75 0,14 0,2 0,27
1.4 70 0,14 0,2 0,27
1.5 65 0,14 0,2 0,27
1.6 65 0,1 0,15 0,2
1.7 65 0,14 0,2 0,27
1.8 65 0,1 0,15 0,2
1.9
1.10 65 0,1 0,15 0,2
1.1 65 0,1 0,15 0,2
1.12
1.13
1.14
1.15 50 0,1 0,15 0,2
1.16 50 0,1 0,15 0,2
21 45 0,08 0,13 0,18
2.2 40 0,08 0,13 0,18
2.3 45 0,08 0,13 0,18
2.4 85 0,08 0,13 0,18
2.5 30 0,07 0,10 0,15
2.6 40 0,08 0,13 0,18
2.7 30 0,07 0,10 0,15
3.1 70 0,12 0,17 0,22
3.2 70 0,11 0,15 0,2
3.3 70 0,11 0,15 0,2
3.4 70 0,1 0,15 0,2
3.5 70 01 0,15 0,2
3.6 70 0,11 0,15 02
3.7 70 0,11 0,15 02
3.8 70 01 0,15 0,2
41 200 0,03 0,07 0,11
4.2 200 0,03 0,07 0,11
4.3 180 0,03 0,07 0,11
4.4 160 0,03 0,07 0,11
4.5 130 0,03 0,07 0,11
4.6 100 0,02 0,06 0,11
4.7 120 0,02 0,06 0,11
4.8
4.9
410
411 160 0,02 0,06 0,11
412 120 0,02 0,06 0,11
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
59
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!
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WNT MASTERTOOL

Voeding f in mm/omw.

Boren
VHM-boren - technische informatie

Asverschil

Het asverschil tussen roterend werkstuk en stilstaand
gereedschap mag max. 0,04 mm bedragen. Een grotere afwijking
vermindert de standtijd en de kwaliteit van de boring en kan tot
gereedschapbreuk leiden.

Rondloopfout

De rondloopfout mag bij roterende gereedschappen niet groter zijn dan 0,015 mm.

Koelsmering

Bij gereedschappen met inwendige koeling moet de druk minstens 20 bar
bedragen - zie diagram rechtsonder.
Hoogwaardige halfsynthetische olién of emulsie koelsmeerstoffen met

minstens 10% olie en EP(extreme pressure)-toevoegingen worden aanbevolen.

Daardoor kunnen langere standtijden, hogere tolerantienauwkeurigheden en
betere oppervlaktegesteldheden bereikt worden. Een fijnfiltersysteem om mo-
gelijke verstopping van de koelkanalen te voorkomen is sterk aan te bevelen.

Boren in vol materiaal

Onze VHM-boren zijn op grond van hun eigen geometrische vorm
en stijfheid geschikt om in vol materiaal te boren.

Met VHM-boren < 12xD kan in vol materiaal geboord worden
zonder te centreren of voor te boren.

Spaankameruitloop

Tussen het werkstuk en de spaankameruitloop van de boor moet
een veiligheidsafstand van minimaal 1 tot 1,5 x D aangehouden
worden om een optimale spaanafvoer te waarborgen en daarmee
spaanophoping en gereedschapbreuk te voorkomen.

Lossen

Vanwege breukgevaar door in het gat aanwezige resp. in de boring
gespoelde spanen moet hiervan worden afgezien.

Belangrijke inzefcriteria voor WTX boren

Boorvermogen gerelateerd aan de diameter: v_= 80 m/min.
Treksterkte van het materiaal = 600 N/mm?

A
12 =05
" f=04
10 f=0,35
9 f=0,3
8
7
6 f=0.25
5
4
= A
E 3 fl=0,2
s 2
=) f=0,15
g 1 —F f=0,1
Y =
g 0 5 10 15 20 25
o

Boordiameter in mm

Opvolgende gereedschappen

Met een kleinere @ in dezelfde boring moeten opvolgende
gereedschappen worden ingezet met een tophoek kleiner dan het
voorgaande gereedschap om de eigencentrering te waarborgen.
Onderbroken snede

Bij schuine in- of uittreding of dwarsboringen moet de voeding
gereduceerd worden.

Uittreden

Om sterke braamvorming aan de uittreedzijde te voorkomen v,
enfreduceren

Werkstukopspanning

Om gereedschapbreuk te vermijden, moet gelet worden op een
deugdelijke opspanning zonder trillingen resp. doorbuigen van het
werkstuk.

Gereedschap opspanning

Door optimale opspanning zijn kleine asafwijkingen,
passingstoleranties (IT 7-8) en zeer goede oppervlaktekwaliteiten
bereikbaar.

In veel gevallen kan hierdoor het ruimen vervallen

Machine vermogen

Gelieve vermogensdiagramm (linksonder) in acht nemen.

Snijgegevenstabel

De onderste grenswaarden van de voeding mogen niet
onderschreden worden om een gecontroleerde spaanbreuk
(kommaspaan) te verkrijgen.

Koelmiddeldruk

30 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Druk in bar

Boordiameter in mm
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WNT MASTERTOOL

Tips voor het boren met VHM

Boren
VHM-boren - technische informatie

Oorzaken voor ...

... shijkantsopbouw

V. te laag

hoek van de hoofdsnijkant te groot
ongecoate snijkant

Oplossingen ...

v, verhogen
snijkant verkleinen
coaten

... afgebroken hoeken
onstabiele omstandigheden
rondloopfout te groot
onderbroken snede

opspanning veranderen
rondloop optimaliseren
voeding verminderen

... grote vrijloopvlakslijtage
V_te hoog

voeding te laag

vrijloophoek te klein

v_verminderen
voeding verhogen
vrijloophoek vergroten

... kerven in de opnameschacht
onstabiele omstandigheden
rondloopfout te groot
onderbroken snede

abrasieve materialen

opspanning veranderen
rondloop corrigeren

voeding verminderen

gebruik vettere emulsie of olie

... faseslijtage

onstabiele omstandigheden
rondloopfout te groot
verjonging te klein

verkeerde of te schrale emulsie

stabielere opspanning
rondloop controleren
vergroot verjonging

gebruik vettere emulsie of olie

... Uitbreuk aan de hoofdsnijkant
onstabiele omstandigheden
onderbroken snede

verkeerd type gereedschap

max. slijtage overschreden

stabielere opspanning
voeding verminderen
gereedschap optimaliseren
gereedschap eerder wisselen

... grote slijtage aan de dwarssnijkant
v_te laag

voeding te groot

hoek van de hoofdsnijkant te groot

v, verhogen
voeding verminderen
snijkant optimaliseren

... Uitbreuk aan de overgang ziel, hoofdsnijkant
vrijloophoek te klein

hoek van de hoofdsnijkant te groot

verkeerd gereedschap

vrijloophoek vergroten
snijkant optimaliseren
ander gereedschap

... plostische vervorming van de snijkant
V. te hoog

te weinig emulsie

verkeerde of te weinig vrijloop

v, verminderen
koelhoeveelheid verhogen
vrijloop corrigeren

... slechte oppervlaktekwaliteit
rondloopfout te groot
onvoldoende koeling

labiele omstandigheden

rondloop controleren
meer emulsie
opspanning veranderen

... ernstige braamvorming bij het doorkomen

voeding te groot
fase aan de hoofdsnijkant te groot

42

voeding verminderen
snijkant verkleinen
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WNT MASTERTO(y. Boren
PERFORMANCE . . .
VHM-boren - technische informatie

Typenoverzicht - WTX high-performance boren

= goede zelfcentrering = geringe randzoneverharding van het materiaal
= optimale spaanbreuk = goede spaanafvoer, 0ok bij grote boordieptes
= hoge rondloopnauwkeurigheid

= grote weerstand tegen verlopen

= hoogwaardige oppervlaktekwaliteiten

= kleine boringtoleranties

@ Voor alle producten, die hieronder met het video symbool gemarkeerd zijn,
vindt u op www.wnt.com/nl/typenoverzicht-wtx/ een productvideo.

UNI A\J; @

= VVHM high-performanceboor voor alle materialen tot 1200 N/mm?

SR - O

= yoor schuine vlakken tot 45° en vlakke bodem

2 esea—— ()

= VHM-microboor voor de nauwkeurige productie van zeer kleine boringen vanaf @ 0,1 mmt/m 2,9 mm
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Ruimers - inhoudsopgave
Highlights

= universele ruimers voor flexibele productie
= HSS-E ideaal bij moeilijke omstandigheden

. VHM'rwmers voor Qe productie van grote universele ruimers van
en middelgrote series HSS en VHM

= extreem ongelijke tandverdelingen

= hoge oppervlaktekwaliteiten

scherpe

snijkantgeometrie

Overzicht ruimers

R
== 'n_c\
1S S < =N
=3 o = 22 S 87 g =z
= 8 3 = S 5|2 ==
= = S _egt = °|=d =k
= 8 s g83%®
8 2 Togcel [ ] pagina
5| E| oy HE82%3 0 e
HSS - ruimers
e ——
<@3,75 NC ®OCeeO
" 0,95-12,0 O s
=@3,76
e Y X X Xe
1:1‘0 0,95-12,0 O 46+47
=@3,76
'YX X Xe
— » 40-120 o«
v 'YX X Xe
- -
b 376-12,0 O 49
VHM - ruimers
<§0.95 NC L ¢ D
i 0,59-12,05 30
=837 100
= e 00O
>B375 I':l[:] TiAIN 1,0-12,05 | 30
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.
Ruimers - HSS

NCmachinervimers DIN 212-3-B

= 0,01 mm oplopend
= tolerantie van @ 1,0-5,50 mm +0,004 / -0,000 mm
van @ 5,51-12,00 mm +0,005 / -0,000 mm

U2
l':](:l d, L, I3 d, w6 Z bestelnr.
DC OAL| L | LU |DcONMS|zeEFP 40 115 ...
d mm mmmm| mm | mm EUR
2 5,03-5,30 |86 23,0540 5 | 6 15,29 xxxxx"
0 © 5,31-5,60 | 93|26,0| 53,0 6 6 15,29 xxxxx?
o o  561-596 93]260 530 6 |6 15,29 Xxxxx"
8 Q 597 |93(26,0/530| 6 |6 12,84 05970
vi Al 598 |93(260/530| 6 |6 12,84 05980
— 599 |93(260/530| 6 |6 12,84 05990
6,00 |93(260/530| 6 |6 12,84 06000
= 6,01 |93/26,0/530| 6 |6 12,84 06010
6,02 |93(26,0/530| 6 |6 12,84 06020
- 6,03 |93(260/530| 6 |6 15,29 060307
6,04-6,70 |101/28,0| 61,0 6 6 15,29 xxxxx"
- 6,71-7,20 |109|31,0/690| 8 | 6 15,29 xxxxx"
7,21-7,50 (109/31,01 69,0 8 6 15,29 xxxxx"
d, AL B 7,51-7,96 (117/33,0/ 770 | 8 6 20,38 xxxxx
links gespira“seerd 7,97 117 33,0 77,0 8 6 13,76 07970
HSS-E 798 |11733,0/770| 8 |6 13,76 07980
799 [117/330/770| 8 |6 13,76 07990
u2 8,00 117330/ 770| 8 |6 13,76 08000
d, [ O T T 4 bestelnr. 8,01 [117/330/770| 8 |6 13,76 08010
R ., Ml Lot
595099 134155 1281 1" 5229 o) 3217850 (1170330 770 | 8 | 6 20,38 Xxxxx"
s e iR o e 8,51-8,99 |125(36,0/ 81,0| 10 | 6 20,38 xxxxx"
$01 34|53 125 1457 01010 9,00 |125(36,0/ 81,0 10 | 6 17,53 09000
L e 1457 HOER 9,01 |125(36,0/81,0| 10 |6 17,53 09010
103-106 |34 |58 | 125 1599 000! 9,02 |125/36,081,0| 10 |6 17,53 09020
1,07-1,18 (36|65 | 130 1250 meoy  9,03-9,20 1125360/ 810 | 10 | 6 20,38 XXKKK"
1£19-132 38|75 | 140 1229 13000C" 9,21-9,50 |125/36,0/ 81,0| 10 | 6 20,38 xxxxx"
1,33-1,41 40|80 | 155 Lo oo 9,51-996 (1331380 890| 10 | 6 3037 xxxxx?
$12-149 120180 | 152 1229 10000" 9,97 |133/38,0890| 10 |6 17,53 09970
P B Do 164 HISHR 9,98  [133/38,0890| 10 |6 17,53 09980
t51 143190 160 1204 TR 9,99  |133(38,0/890| 10 | 6 17,53 09990
52 |43090 1160 1,64 IEHR 10,00 [133|38,0[890| 10 |6 17,53 10000
153170 123190 | 160 1599 xo000? 10,01  |133|38,0/89,0| 10 | 6 17,53 10010
il s B T 1500 10,02 133|380/ 890| 10 | 6 17,53 10020
191-196 49 110|210 1299 vooot 10,03-10,20133/38,01 890 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
e A e i i 15,54 R 10,21 - 10,60/133/38,0 89,0 | 10 | 6 30,37 Xxxxx"
198 149|110| 210 1264 01980 10,61-11,20/142/41,0/ 980 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
< ey B i 12,64 R 11,21 -11,80142(41,0/ 980 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
200 49 |110] 210 1721 02000 11,81 - 11,96|151/44,0/ 106,0| 10 | 6 30,37 xxxxx"
201 |49110| 210 1121 02010 11,97 |151/44,0/106,0] 10 | 6 25,17 11970
202 149|110 21 1121 Roi 11,98  |151/44,0[106,0 10 | 6 25,17 11980
SR GG 15.0g [ 11,99  |151(44,0/106,0] 10 | 6 25,17 11990
213-2.36 |53 120| 220 1229 30000¢" 12,00 |151|44,0/106,0] 10 | 6 25,17 12000
2,37-2,47 |57 14,0| 26,0 15,29 xxxxx)  [Sfaal °
2,48 | 57|14,0| 26,0 12,84 02480 RVS o
2,49 |57|14,0/ 26,0 12,84 02490 s
2,50 |57(14,0/ 26,0 10,90 02500 Gietijzer ®
2,51 |57|14,0( 26,0 10,90 02510 Non-ferro L
2,52 57 14,0/ 26,0 10,90 02520 Hittebestendig o
2,53-2,65 |57 (14,0] 26,0 15,29 xxxxx" Geharde materialen
2,66-2,96 | 6115,0/ 30,0 15,29 xxxxx?

13.15 02970 1) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 12 werkdagen

2,97 6115,0| 30,0 o )
13,15 02980 / minimale bestelhoeveelheid 5 stuks

2,98 61 15,0/ 30,0

MO0 OB PR RERRERERERERRRPRPOLWLWWWWWWWWWWWWWWMNRMNPMNPMNPPMNPDMNPPNPPNPPPNPNPDMPPDNPDNONON = = =
DDA PRAPREPDRPRRERPLAPLPPEDRRERPRAPREPLEDWWWWWWWWWWWWW

2,99 6115,0{ 30,0 13,15 02990
3,00 6115,0| 30,0 9,76 03000
3,01 61(15,0( 30,0 9,76 03010 fo , ” - ,
3,02 61(15,0| 30,0 9,76 03020 Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt.
3,03 61 (15,0 30,0 15,29 03030" Afdekbare tolerantieklassen vindt u in de tabel op — pagina 54.
3,04-3,35 | 65 16,0 34,0 15,29 xxxxx" Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste @ aangeven
3,36-3,75 |70 /18,0/ 39,0 15,29 x00000) (bv. @ 8,02 mm - bestelnr. 40 115 08020)!
3,76 - 3,96 |7519,0| 44,0 15,29 xxxxx"
3,97 75(19,0| 44,0 10,70 03970
3,98 75119,0| 44,0 10,70 03980
3,99 75(19,0| 44,0 10,70 03990
4,00 75(19,0| 44,0 10,70 04000
4,01 75(19,0| 44,0 10,70 04010
4,02 75(19,0| 44,0 10,70 04020
4,03-4,25 | 75|19,0| 44,0 15,29 xxxxx"
4,26-4,75 |80 |21,0{ 48,0 15,29 xxxxx?
4,76 - 4,96 |86 23,0 54,0 15,29 xxxxx"
4,97 86 23,0/ 54,0 11,62 04970
4,98 86 (23,0 54,0 11,62 04980
4,99 86 23,0/ 54,0 11,62 04990
5,00 86 |23,0| 54,0 11,62 05000
5,01 86 23,0/ 54,0 11,62 05010
5,02 86 123,0| 54,0 11,62 05020
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STANDARD .
Ruimers - HSS
Machineruimers, DIN 212-B
= fabricagetoleranties:
2 0,9-5,50 mm +0,004/-0,000 mm,
?5,51-12,00 mm +0,005/ -0,000 mm
= 0,01 mm oplopend
N u2
100 d, I l, l, d,e | Z bestelnr.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
d mm mm | mm | mm | mm EUR
R 3,97 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 03970
10 © 3,98 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03980
o o 3,99 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03990
(o] (o] 4,00 75 [ 19,0 |44,0| 40 6 15,18 04000
b Lo 4,01 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04010
4,02 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 04020
= 4,03 75 [ 19,0440 40 6 15,18 04030
o 4,04 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04040
4,05 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 15,18 04050
N 4,06 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 04060
- 4,07 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 04070
d, links gespiraliseerd 4,08 75 [ 19,0 | 44,0 | 40 6 15,18 04080
el HSS-E 4,09-4,20 | 75 | 19,0 | 440 40 6 15,18 xxxxx"
U2 421-425| 75 | 19,0 | 440 4,0 6 18,85 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 | 45 5 18,85 xxxxx"
d, I l, l | dye | Z bestelnr. ’ ’ ’ ’ ’ ' @
ne on | & W |pconms| zerp 40 140 ... 4,76-4,95 | 86 | 23,0|530| 5,0 6 16,81 Xxxxx
mm mm | mm L mm | mm EUR 4,96 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 04960
g 4,97 86 | 23,0|530| 5,0 6 16,81 04970
0,95-1,06 | 34 | 55 | 150 | 1,0 3 19,67 xxxxx"
1,07-1,18 | 36 | 65 |155| 11 | 3 19,67 000" EH1EE N e e e 16,31 R
' ' ' ' q 4,99 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 04990
1,19-1,32 | 38 | 75 | 165 | 12 3 19,67 xxxxx"
q 5,00 86 (23,0530 50 6 16,81 05000
1,33-1,39 | 40 | 8,0 | 180 | 14 3 19,67 xxxxx"
140-147 | 40 | 80 |180| 14 | 3 18,14 X0 S01 | 8 12301530 50 | 6 1681 SIS
’ ’ ’ ' ’ ' 5,02 86 | 23,0|530| 50 6 16,81 05020
1,48 40 | 80 | 180 | 14 3 18,14 01480
5,03 86 (23,0530 50 6 16,81 05030
1,49 40 | 80 | 18,0 | 14 3 18,14 01490
5,04 86 (23,0530 50 6 16,81 05040
1,50 40 | 8,0 | 180 | 14 3 17,22 01500
a 5,05 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05050
1,51-1,70 | 43 | 90 | 200| 1,6 3 17,22 xxxxx"
q 5,06 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05060
1,71-1,90 | 46 | 10,0 | 22,0 | 1,8 4 17,22 xxxxx"
1,91-1,97 | 49 | 110|240 | 20 | 4 17,22 X0 507 | 8 12301530) 50 | 6 1681 GSGH8
’ ’ ' ' ' ' 5,08-5,20 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 16,81 xxxxx"
1,98 49 | 11,0240 20 | 4 17,22 01980
5,21-5,30 | 86 | 23,0(53,0| 5,0 6 18,34 xxxxx"
1,99 49 | 11,0240 20 | 4 17,22 01990
5,31-594 | 93 | 26,0 58,0 | 5,6 6 18,34 xxxxx"
2,00 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02000
5,95 93 [ 26,0580 | 56 6 18,34 05950
2,01 49 | 11,0240 2,0 4 15,79 02010
5,96 93 (26,0580 56 6 18,34 05960
2,02 49 | 11,0240 20 | 4 15,79 02020
5,97 93 (26,0580 56 6 18,34 05970
2,03 49 | 11,0 | 240 20 4 15,79 02030
5,98 93 (26,0 58,0 56 6 18,34 05980
2,04 49111012401 20 1 4 1579 02010 5,99 93 [ 26,0580 56 6 18,34 05990
2,05 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 15,79 02050 ’ ’ ’ ’ '
2,06-2,09 | 49 | 11,0 [240| 2,0 4 15,79 xxxxx" Staal °
2,10-2,12 | 49 | 110 240| 2,0 | 4 18,34 xxxxx" RVS o
2,13-2,36 | 53 [ 12,0250 | 2.2 4 18,34 xxxxx" Gietijzer °
2,37-2,49 | 57 | 14,0]29,0| 25 4 18,34 xxxxx" Non-ferro °
2,50-2,59 | 57 | 14,0 (29,0 | 2,5 4 15,59 xxxxx" Hittebestendig e}
2,60-2,65 | 57 | 140(290| 25 | 4 19,16 xxxxx? Geharde materialen
2,66-2,80 | 61 | 150330 28 | 6 19,16 xxxxx" ) ‘ o ; ;
281-2.94 | 61 | 150|360 30 6 19.16 xoox? 1) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen
2,95 61 | 150360 30 | 6 19,16 02950
2,96 61 | 150(360| 30 | 6 19,16 02960
2,97 61 [ 150360 30 | 6 19,16 02970 _
2,98 61 | 15,0360 3,0 6 19,16 02980 0 Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afdekbaar.
2,99 61 | 150/360| 30 | 6 19,16 02990 Zie tabel op — pagina 54.
3,00 61 | 150360 3,0 6 14,37 03000 Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste @ aangeven
3,01 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03010 (bv. @ 10,03 mm - bestelnr. 40 140 10030)!
3,02 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03020
3,03 65 [ 16,0360 32 | 6 14,37 03030
3,04 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03040
3,05 65 [ 16,0360 32 | 6 14,37 03050
3,06 65 [ 16,0360 32 | 6 14,37 03060
3,07 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03070
3,08-3,09 | 65 | 16,0 360| 32 | 6 14,37 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 [ 16,0 36,0 32 | 6 18,14 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 | 180 |41,0| 35 | 6 18,14 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 | 180 |4,0| 35 | 6 15,59 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 [ 180|410| 35 | 6 20,07 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 [ 19,0 | 44,0 | 4,0 6 20,07 xxxxx?
3,82-3,94 | 75 | 19,0 | 44,0 | 4,0 6 15,18 xxxxx"
3,95 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 03950
3,96 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 03960
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STANpARe/ Ruimers - HSS
Machineruimers, DIN 212-B
= fabricagetoleranties:
2 0,9-5,50 mm +0,004/-0,000 mm,
?5,51-12,00 mm +0,005/ -0,000 mm
= 0,01 mm oplopend
N U2
100 d, I l, l, d,e | Z bestelnr.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
d mm mm | mm | mm | mm EUR
B 9,97 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09970
10 © 9,98 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09980
o o 9,99 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09990
(o] Q 10,00 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10000
b Lo 10,01 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10010
10,02 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10020
= 10,03 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10030
o 10,04 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10040
10,05 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10050
i 10,06 -10,09) 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 Xxxxx"
- 10,10 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 10100
d links gespiraliseerd 10,11-10,19| 133 | 38 | 88 10,0 6 25,27 Xxxxx"
Lol HSS-E 10,20 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10200
U2 10,21-10,69) 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 31,69 xxxxx?
10,70 - 11,20| 142 | 41 97 10,0 6 31,69 xxxxx
o b G | Z besteln: 1,21-1180 142 | 41 | 97 | 100 | 6 36,17 oo
N Il Il Bl ot 4£u1ﬁ40 11,81-11,05| 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 X000
6,00 93| 26 | 58 | 56 | 6 18.34 06000 11,96 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11960
6,01 101 28 | 64 | 63 | 6 1834 06010 11,97 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 11970
6,02 101 | 28 | 64 6.3 6 18.34 06020 11,98 151 | 44 | 106 | 10,0 6 36,17 11980
6,03 1011 28 | 64 6‘3 6 18:34 06030 11,99 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11990
6,04 1011 28 | 64 6:3 6 18,34 06040 12,00 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 12000
6,05 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06050 Staal °
6,06-6,1 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 xxxxx" RVS o
6,12-6,34 | 101 | 28 | 64 6,3 6 20,07 xxxxx" Gietijzer °
6,35 101 28 | 64 | 63 | 6 20,07 06350 Non-ferro °
6,36 101 28 | 64 | 63 | 6 20,07 063607 Hittebestendig o
6,71-6,94 | 109 | 31 70 71 6 20,07 xxxxx" Geharde materialen
g:gg 188 g} ;g ;1 g ;gg; ggggg 1) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen
6,97 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06970
6,98 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06980
6,99 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06990 _
7,00 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07000 0 Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afdekbaar.
7,01 109 31 | 70 | 71 | 6 20,07 07010 Zie tabel op — pagina 54.
7,02 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07020 Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste @ aangeven
7,03 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07030 (bv. @ 10,03 mm - bestelnr. 40 140 10030)!
7,04-750 (109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx"
751-763 | 109 | 31 | 76 71 6 20,07 xxxxx"
7,64-794 | 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 xxxxx"
7,95 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07950
7,96 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07960
797 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07970
7,98 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07980
7,99 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07990
8,00 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08000
8,01 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08010
8,02 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08020
8,03 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08030
8,04 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08040
8,05 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08050
8,06-8,20 117 | 33 | 76 | 80 | 6 20,07 xxxxx"
8,21-8,50 | 117 | 33 | 76 | 80 | 6 25,27 Xxxxx"
8,51-8,63 | 117 | 33 | 82 | 80 | 6 25,27 Xxxxx
8,64-8,95 | 125| 36 | 82 | 90 | 6 25,27 xxxxx"
8,96 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08960
8,97 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08970
8,98 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08980
8,99 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08990
9,00 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09000
9,01 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09010
9,02 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09020
9,03-9,50 | 125 | 36 | 82 | 9,0 6 25,27 Xxxxx"
9,51-963 |125| 36 | 88 | 90 | 6 25,27 Xxxxx"
9,64-9,95 | 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 xxxxx"
9,96 133 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09960
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STANDARD/ Ruimers - HSS

Automatenruimers, DIN 8089-B

AR
dp
\
links gespiraliseerd
HSS-E
LA doorlopend gat
u2

d I L d, z bestelnr.

DC | OAL L |DCONMS| ZEFP 40 145 ...
mm | mm | mm mm EUR

4,0 | 56 20 | 3,55 6 13,55 1 040
45 | 63 22 | 4,00 6 15,49 < 045
50 | 63 22 | 4,00 6 14,98 = 050
55 | 63 22 | 5,00 6 17,32 £ 055
6,0 | 63 22 | 5,00 6 14,98 060
6,5 | 63 22 | 5,00 6 18,24 = 065
7,0 71 25 | 6,30 6 18,24 070
80 | 7 25 | 6,30 6 17,83 1 080
90 | 7 25 | 8,00 6 21,50 090
10,0 | 71 25 | 8,00 6 21,70 100
11,0 | 80 28 | 10,00 | 6 29,75 110
12,0 | 80 28 | 1000 | 6 31,79 120
Staal )
RVS o
Gietijzer °
Non-ferro (]
Hittebestendig o

Geharde materialen
—V_pagina 53
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STANDARD .
/ Ruimers - HSS
Automatenruimers, DIN 8089-B
= fabricagetoleranties:
@ 3,76-5,50 mm +0,004 / -0,000 mm
?5,51-12,00 mm +0,005/ -0,000 mm
= 0,01 mm oplopend
u2
I‘:]I:] d, l I, d, s YA bestelnr.
DC OAL | L |DCONMS| zEFP 40139...
d mm mm | mm | mm EUR
2 7,97 71 | 25 | 630 | 6 19,67 07970
7,98 71 | 25 | 630 | 6 19,67 07980
7,99 71 | 25 | 630 | 6 19,67 07990
8,00 71 | 25 | 630 | 6 19,67 08000
8,01 7125|630 | 6 19,67 08010
8,02 71|25 | 630 | 6 19,67 08020
8,03 71 | 25 | 630 | 6 19,67 08030
8,04 71|25 | 630 | 6 19,67 08040
8,06-8,20 | 71 | 25 | 6,30 | 6 19,67 xxxxx "
8,21-850 | 71 | 25 | 6,30 | 6 24,86 xxxxx !
8,51-8,94 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 xxxxx !
8,95 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08950
8,96 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08960
di L 8,97 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08970
links gespiraliseerd 8,98 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08980
HSS-E 8,99 71 | 25 | 800 | 6 24,86 08990
9,00 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09000
U2 9,01 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09010 "
q, l Ay | Z bestelnr. 9,02 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09020
nc OAL DCONMS | ZEFP 40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 XXXXX
mm mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 | 8,00 | 6 24,86 XXXxXx "
3,76-3,81 | 56 355 | 6 20,79 xxxxx ! 9,95 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09950
3,82-3,94 | 56 355 | 6 15,18 xxxxx " 9,96 71| 25 | 800 | 6 24,86 09960
3,95 56 355 | 6 15,18 103950 9,97 71| 25 | 800 | 6 24,86 09970
3,96 56 355 | 6 15,18 03960 9,98 71| 25 | 800 | 6 24,86 09980
3,97 56 355 | 6 15,18 03970 9,99 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09990
3,98 56 355 | 6 15,18 03980 10,00 71 | 25 | 800 | 6 24,86 10000
3,99 56 355 | 6 15,18 03990 10,01 71| 25 | 800 | 6 24,86 10010
4,00 56 355 | 6 15,18 04000 10,02 71| 25 | 800 | 6 24,86 10020
4,01 56 355 | 6 15,18 04010 10,03-10,20) 71 | 25 | 8,00 | 6 24,86 xxxxx
4,02 56 355 | 6 15,18 04020 10,21-10,60) 71 | 25 | 8,00 | 6 31,69 xxxxx !
4,03-4,20 | 56 355 | 6 15,18 xxxxx " 10,61-11,20| 80 | 28 | 10,00 | 6 31,69 xxxxx !
4,21-4,25 | 56 355 | 6 18,34 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx !
4,26-4,75 | 63 400 | 6 18,34 xxxxx " 11,26-11,94| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx "
4,76-4,94 | 63 400 | 6 16,10 xxxxx " 11,95 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11950
4,95 63 400 | 6 16,10 104950 11,96 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11960
4,96 63 400 | 6 16,10 04960 11,97 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11970
4,97 63 400 | 6 16,10 04970 11,98 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11980
4,98 63 400 | 6 16,10 04980 11,99 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11990
4,99 63 400 | 6 16,10 04990 12,00 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 12000
5,00 63 400 | 6 16,10 05000
5,01 63 400 | 6 16,10 05010 Staal =
5,02 63 400 | 6 16,10 05020 RVS o
5,03 63 400 | 6 16,10 105030 Gietijzer L4
5,04 63 400 | 6 16,10 05040 Non-ferro °
5,05 63 400 | 6 16,10 105050 Hittebestendig o
5,06-5,20 | 63 4,00 6 16,10 xxxxx " Geharde materialen
5,21-5,30 | 63 400 | 6 18,34 xxxxx " )
5,31-570 | 63 500 | 6 18,34 xxxxx " - o ) ~ —V, pagina 53
571-594 | 63 5,00 6 18,34 x00xx M 1) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 14 werkdagen
5,95 63 500 | 6 18,34 05950
5,96 63 500 | 6 18,34 05960
5,97 63 500 | 6 18,34 05970
g’gg gg 288 g 1223 ggggg 0 Met dit gereedschapconcept zijn ontelbare passingmaten afgedekt
6:00 63 5:00 6 18?34 06000 Afdekbare passingmaten vindt uin de tabel op — pagina 54
6,01 63 5,00 6 18;34 06010 Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste diameter aangeven
6,02 63 5,00 6 18,34 06020 (bv. @ 3,82 mm - bestel-nr. 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 5,00 6 18,34 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 5,00 6 19,67 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 6,30 | 6 19,67 xxxxx "
6,95 71 6,30 | 6 19,67 06950
6,96 7 6,30 | 6 19,67 06960
6,97 71 6,30 | 6 19,67 06970
6,98 7 6,30 | 6 19,67 06980
6,99 71 6,30 | 6 19,67 06990
7,00 7 6,30 | 6 19,67 07000
7,01 7 6,30 | 6 19,67 07010
7,02 71 6,30 | 6 19,67 07020
703-725 | 71 6,30 | 6 19,67 xxxxx !
726-794 | 71 6,30 | 6 19,67 xxxxx "
7,95 71 6,30 | 6 19,67 07950
7,96 7 6,30 | 6 19,67 07960
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Ruimers - VHM
NCmachineruimers overeenk. DIN 8093-2B
= 0,01 mm oplopend = (3,76-12,05 mm met centrering

= extreem ongelijke verdeling
= 0,6-0,94 mm overeenk. DIN 8093-B
= 10,95-3,75 mm met aan beide zijden punt

NC U4 U4
100 TIAIN d, 10004 LyL| 1| d, | Z bestelnr bestelnr.
DC OAL| L | wu |pconmsizerr 40 430 ... 40431 ...
d mm mm jmm| mm | mm EUR EUR
2 | 5,00 93 [23]52,0 6 6 56,05 05000 67,46 05000
| 5,01 93 [23]52,0 6 6 63,69 05010 74,18 05010
5,02 93 [23]52,0 6 6 63,69 05020 74,18 05020
wn w w 5,03 93 [23]52,0 6 6 63,69 05030 74,18 05030
| o o 5,04-530 | 93 [23/520| 6 6 63,69 xxxxx " 74,18 xxxxx
- = = = 5,31-5,96 | 93 |26|53,0| 6 6 69,39 xxxxx? 80,70 xxxxx"
vg v it 5,97 93 |26/530| 6 |6 68,88 05970 80,70 05970
- | 5,98 93 |26|53,0| 6 6 68,88 05980 80,70 05980
5,99 93 [26 53,0 6 6 68,88 05990 80,70 05990
o 6,00 93 26| 53,0 6 6 60,32 06000 72,76 06000
- 6,01 93 [26|53,0 6 6 69,39 06010 80,70 06010
| 6,02 93 [26|53,0 6 6 69,39 06020 80,70 06020
= 6,03 93 [26 53,0 6 6 69,39 06030 80,70 06030
6,04-6,70 | 101 |28 |61,0| 6 6 83,35 xxxxx" 100,60 xxxxx"
d 8 8 (75,;} ;,gg 11(1)9 3:13 68,8 g g 2335 xxxxx:; 100,60 xxxxx:;
link iraliseerd link irali o1 -7, 7 77, ,35 XXXXX 100,60 xxxxx
iy seerd Sge\fm“seerd 797 | 11733770 8 |6 8335 07970 100,60 07970
7,98 117 | 33| 77,0 8 6 83,35 07980 100,60 07980
U4 U4 799 | 117(33]770 8 |6 833507990 100,60 07990
8,00 117133770 8 6 77,95 08000 93,85 08000
oo | bl | L | dyy | 2 bestelnr BT 801 |117(33|770| 8 | 6 833508010  100.60 08010
D |OAL| L | L |pconmsizere 40430 ... 40431 ... 802 |117/33(770| 8 |6 833508020 100,60 08020
mm mm |mm| mm | mm EUR EUR 8,03 117 133|770 8 |6 83,35 08030 100,60 08030
0,59-064 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 Xxxxx? 8,04 117 | 33| 77,0 8 6 83,35 08040 100,60 08040
0,65-0,74 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 xxxxx? 8,05-8,50 | 117 |33|770| 8 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
0,75-0,84 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx? 8,51-9,04 | 12536 (80,0 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
0,85-0,95 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx? 9,05-9,50 | 125[36|80,0| 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
0,96 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 009602 9,51-9,96 | 133 38(88,0/ 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx"
0,97 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 009702 9,97 133|38(88,0| 10 6 97,52 09970 117,20 09970
0,98 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 00980" 9,98 133(38(88,0| 10 6 97,52 09980 117,20 09980
0,99 50 | 6 | 17,5 8 3 63,69 00990" 9,99 133|38(88,0| 10 6 97,52 09990 117,20 09990
1,00 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 01000" 76,93 01000" 10,00 133(38(88,0| 10 6 90,89 10000 110,10 10000
1,01 50 | 6 | 17,5 8 3 63,69 01010" 76,93 01010" 10,01 133(38(88,0| 10 6 97,52 10010 117,20 10010
1,02 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 01020" 76,93 01020" 10,02 133(38(88,0| 10 6 97,52 10020 117,20 10020
1,03 50 | 6 | 17,5 3 3 63,69 01030" 76,93 01030" 10,03 133(38(88,0| 10 6 97,52 10030 117,20 10030
1,04-1,06 | 50 | 6 [175| 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 10,04 133(38(88,0| 10 | 6 97,52 10040 117,20 10040
1,07-1,18 | 50 | 9 [ 17,5 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 10,05 133(38(88,0] 10 6 97,52 10050 117,20 10050
1,19-1,32 | 50 | 9 [175| 3 3 63,69 xxxxx 76,93 xxxxx" 10,06 - 10,60| 133 |38 (88,0| 10 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx?
1,33-1,50 | 50 | 9 |18,0| 3 3 63,69 xxxxx? 76,93 xxxxx" 10,61 - 11,80| 142 | 41| 970| 10 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx"
1,51-1,70 | 50 [10|18,0| 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 11,81-11,96| 151 |44 /100,0[ 12 6 117,20 xxxxx" 141,60 xxxxx?
1,71-1,90 | 50 | 11 18,5 3 4 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 11,97 151 |44 100,0, 12 6 117,20 11970 141,60 11970
1,91-1,97 | 50 | 12 18,5 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx" 11,98 151 |44 |100,0, 12 6 117,20 11980 141,60 11980
1,98 50 [12|18,5 3 4 72,04 01980 87,02 01980 11,99 151 |44 1100,0; 12 6 117,20 11990 141,60 11990
1,99 50 [12|18,5 3 4 72,04 01990 87,02 01990 12,00 151 | 44100,0; 12 6 111,10 12000 133,50 12000
2,00 50 [12|18,5 8 4 72,04 02000 75,92 02000 12,01 151 |44 1100,0; 12 6 117,20 12010 141,60 12010
2,01 50 [12|18,5 3 4 72,04 02010 87,02 02010 12,02 151 | 441100,0; 12 6 117,20 12020 141,60 12020
2,02 50 [12|18,5 8 4 72,04 02020 87,02 02020 12,03 151 |44 1100,0; 12 6 117,20 12030 141,60 12030
2,03 50 [12|18,5 3 4 72,04 02030 87,02 02030 12,04 151 |44 100,0; 12 6 117,20 12040 141,60 12040
2,04-2,12 | 50 | 12| 18,5 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx" 12,05 151 144 100,0] 12 6 117,20 12050 141,60 12050
2,13-2,36 | 50 |12 /185 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx"
2,37-2,47 | 60 | 16(290| 3 | 4 5543 xxxxx) 66,95 xxoxx) | Staal ° °
2,48 60 | 16 |29,0 3 4 55,43 02480 66,95 02480 RVS
2,49 |60 [16]290| 3 |4 5543 02490 66,95 02490 Gietizer o .
2,50 60 [16]29,0 3 4 55,43 02500 66,95 02500 Non-f °
251 | 60(16290| 3 |4 5543 02510 66,95 02510 SR
2,52 60 [16]29,0 3 4 55,43 02520 66,95 02520 Hittebestendig o
2,53 60 |1629,0| 3 4 55,43 02530 66,95 02530 Geharde materialen
2,54-265 | 60 16290 3 4 55,43 Xxxxx " 66,95 xxxxx? ) ‘ o ) B
2,66-2,80 | 65 |17 33,0 4 6 5543 xxxxx? 66,95 XXXXX" 1) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 12 werkdagen
2,81-2,96 | 65 |17 [33,0| 4 6 47,59 xxxxx" 57,57 Xxxxx"
g’gg gg 1; 338 3 g ggg ggggg g;g; ggggg 2) Geenvoorraadartikel, ruilen of teruggave is niet mogelijk / levertijd 12 werkdagen
299 65 171330 4 6 4759 02990 5757 02990 / Minimale bestelhoeveelheid 3 stuks
3,00 65 [1733,0] 4 6 41,68 03000 50,34 03000
3,01 65 |17 33,0| 4 6 47,59 03010 57,57 03010
3,02 65 |17 33,0 4 6 47,59 03020 57,57 03020 *o - " o X
3,03 65 |17 /33,0 4 6 4759 03030 57.57 03030 Met dit gereedschapsconcept zijn oneindig veel passingen afgedekt.
3,04-3,35 | 65 |18(33,0| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx" Afdekbare tolerantieklassen vindt u in de tabel op — pagina 54.
g,gg g,;g ;5 }8 23,0 2 6 56,05 xxxxxz 67,46 xxxxxz Voor xxxxx gelieve bij bestelling de gewenste @ aangeven
g TS laael 4o oo0c HEE  O72C HEE (bv. 8,02 mm - bestelnr. 40 430 08020 resp. 40 431 08020)!
3,98 75 (191430 4 6 56,05 03980 67,46 03980
3,99 75 (19430 4 6 56,05 03990 67,46 03990
4,00 75 (191430 4 6 49,93 04000 60,22 04000
4,01 75 (19430 4 6 56,05 04010 67,46 04010
4,02 75 (191430 4 6 56,05 04020 67,46 04020
4,03 75 (19430 4 6 56,05 04030 67,46 04030
4,04-4,25 | 75 |19(43,0| 4 6 56,05 Xxxxx 67,46 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21 [39,0| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,76-4,96 | 93 [23(520| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,97 93 [23|52,0 6 6 63,69 04970 74,18 04970
4,98 93 [23|52,0 6 6 63,69 04980 74,18 04980
4,99 93 [23]52,0 6 6 63,69 04990 74,18 04990
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Materiaalvoorbeelden bij de WNT-snijgegevenstabellen

Ruimers - snijgegevens
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Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal

Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
staal,
staal,

geiey

Ver

a o

Ver
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart

Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)

Aluminiumlegeringen < 0,5% Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10% Si
Aluminiumlegeringen 10-15% Si
Aluminiumlegeringen > 15% Si
Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Messing kortspanig, brons
Messing langspanig
Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

g en ingen
Grafiet
Wolfram en wolframlegeringen

Molybdeen en molybdeenlegeringen

J

Zuiver nikkel
Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan
Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

Treksterkte
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?

< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?

< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?

< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB

<300 HB

> 300 HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Werkstof-
nummer

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.1655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin)
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Materiaal omschrijving

S235JR (St 37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3
X155CrVMo12-1 (Sverker 21)
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAll1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93
SG-NiCr20Nb (Inconel 82)
Titaan Grade 1
TiAI5Sn2

Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
24375
2.4610
2.4631
24964
1.4747
2.4851
3.7035
3.7174
37144

**Koolstofvezelversterkt

Materiaal omschrijving Wn(::smt::
$355J0 (St 52-3) 1.0060
45820 1.0757
17 Mn 4 11141
13Cr3 1.5919
Ck 45 1.0535
Ck 60 1.0540
28Cr4 1.7225
34Cr4 1.3565
GS-20 NiCrMo 37 1.6582
34 AlMo 5 1.8509
39 CrMoV 19 3 1.8550
X192 CrMo 17 1.3520
55Cr3 1.7701
$18-1-2-5 1.3294
X42Cr13 (Stavax) 1.2312
X30WCrv53 1.2744
G-X20Cr 14 1.4107
X 105 CrCoMo 18 2 1.4016
X 50 CrMoV 15 1.4106
RVS 420F 1.4104
Duplex 1.4821
RVS 304 1.4401
X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841
GG-25
GG-45
GGG-50
GGG-80
GTW-45
GTW-65
GTS-45
GTS-70
Al199,9Mg0,5 3.0256
AlMn1 3.1355
Aluminium 51ST 3.2373
G-AISi12(Cu)

G-AISi25CuNiMg

SF-Cu 2.1522
CuPb1P 21366
CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410
CuCrzr 2.1080
PTFE (Teflon) PEEK
Pertinax

CFK**

MgAl6Zn1 3.5812
R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Alloy 200 2.4068
Ni54 1.3921
Monel 500 2.4858
Hastelloy C4 2.4819
Nimonic 80 A 2.4640
CoCr20W15Ni 24989
X 80 CrNiSi 20 1.4980
NiCr23Fe (Inconel 601) 2.4667
Titaan Grade 2 3.7065
TiAl6V6Sn2 3.7124
TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
RVS 430
X2CrMoSiS 182 1
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCri5Fe
CoCr20NiW

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt
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Richtwaarden voor snijgegevens voor VHM ruimers

Ruimers - snijgegevens

40430... 40430.../40431 ...
ongecoat tot @ 0,94 mm ongecoat TiAIN tot @5 mm tot @8 mm tot @ 10 mm tot@ 12 mm
Index v, f ruimtoegift @ v, v, f ruimtoegift @ f ruimtoegift @ f ruimtoegift @ f ruimtoegift @
m/min mm/omw mm m/min m/min mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm mm/omw mm
1.1
1.2 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.5 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35  0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 0715-0,2 071-0,2
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-015 011 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.9 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-015 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.1
1.12
13 68 01015 003005 812 1220 01015 01 05 0102 015 0102 01502 01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
212 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 0,1-0,15 011 0,15-0,2 01-02 015-02 071-0,2 0,15-0,3 0,15-0,25

3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20  0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 015-0,3 0,15-0,25

10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 01-0,15 01 0156-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25

4.2 10-30  0,12-0,16 0,03-0,05  20-60 012-016 01-015 0715-02 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,25 0,15-0,2

10-15 0,12-0,16 0,03-0,05  20-30 012-016 01-015 015-02 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,25 0,15-0,2

4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05  20-80 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  25-60 012-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.9 8-15  (,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 0715-0,2 015-02 015-02 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  20-50 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 0,15-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.15 6-10  0,12-0,16 0,03-0,05 10-15 0,12-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 0,15-0,2 0,15-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.16 6-10 0,06-0,1 0,03-0,05 15-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 01 0,15-0,2 0,15

M8 58 406 01 003-005 712 006-01 005-01 01 01 015 01 015-02 015

5.
5.2
5.3
5.4
5.5
T Bl 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
5.7 6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01 015-02 05
58  3-5 006-01 003-005  5-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
55'1% 58  006-01 003-005  6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
511 3-5  006-01 003-005  6-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die,
per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.

8-12 0,06-0,1 0,03-0,05  10-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
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STANDARD /

Richtwaarden voor snijgegevens voor HSS-E ruimers

Ruimers - snijgegevens

Index

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
24
2:5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5:2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

v,
m/min

18
15

12

10
14
12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

40115.../40139.../40140.../40145 .../ 40155 ...

tot @5 mm
f ruimtoegift @

mm/omw mm
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,11
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
01 01

f
mm/omw

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

02-0,3

0,2-0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

01

tot @8 mm

ruimtoegift @
mm

0,2
0,2-0,3

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

02

02

02

tot @12 mm
f ruimtoegift @
mm/omw mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,25 0,2
0,25 0,25
0,12 0,2

70 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine. De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die,

per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast.
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Afdekbare tolerantieklassen met 1/100 ruimers

Boren

Ruimers - technische informatie

Het meest toegepaste tolerantieveld is H7, daarom zijn de meeste ruimers voor een H7-tolerantie gemaakt.

Met de 1/100 ruimers, die met 0,01 mm oplopend verkrijgbaar zijn, kunnen toch diverse andere passingen worden afgedekt.

Zo kan bv. een 1/100 ruimer met diameter 8,02 mm voor een passing 8,0 F7 gebruikt worden.

De tabel toont meer afgedekte passingmaten.

tolerantie-
klasse
A9
Al1
B8
B9
B10
B11
(of:]
C9
C10
cni
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
M6
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
U6
u7
X7
X8
X9
27
Z8
29
Z10
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9
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1,0

1,31

117
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
1,11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,17
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
31

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
416
417
419
4,08
4,09
410
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3180
3,99
312
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3805
3,95

3,94
3,94

5,0
529
532
515
516
517
519
5,08
5,09
510
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
5,14
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
494
4,94

4,98

498
4,98
498

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
494

Nominale-@ in mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

22
599
599
599
599
598
598

598

5,98
5,98
598

597
597

5,96
5,96
5,96
5,95
5805
5,95

594
5,94

7,0
7,30
7,35
716
Iav
719
1,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
702
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
788

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
797

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

792

9,0
9,30
2315
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
915

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
281

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
11,37

11,18
11,20
11,23
1
1,12
11,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
1113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1113
11,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
12,11
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
12,13
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
11,97
11,98
11,98
11,97

11,97

11,97
11,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Coatings

Boren
Boren - technische informatie

HSS-horen

TIN = universeel inzetbare PVD-TIN coating

= deze allround-soort is geschikt voor lage en
medium snijsnelheden met beperkingen bij
non-ferro materialen

VHM boren

TiAIN = TiAIN multilayer coating

DPX 74S = gpeciale TIAIN nanolayer coating
= maximale inzettemperatuur 1000 °C

Ruimers

TiAIN = TiAIN multilayer coating

Ti 700

Ti 800

TIAIN multilayer coating
extreem hittebestendig

AITiN nanocomposiet
inzetbaar tot 1100°C
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