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De revolutie -
in draaien

High Dynamic Turning met Freelurn
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FREETURN

De revolutie in draaien

ALULINE

Met geoptimaliseerde coating en
geometrie voor effectieve bewerking
van aluminium en non-ferro.

MONSTERMILL TCR

Titaanbewerking in perfectie

PKD-FREESGEREEDSCHAPPEN

Harder snijmateriaal = lange standtijd

MAXIMILL 271
Nieuwe systeemgroote voor meer
efficiéntie

CERATIZIT is een groep van hightech bedrijven
gespecialiseerd in gereedschappen voor de
moderne verspaningstechniek en hardmetaal
toepassingen.
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Hartelijk welkom!
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Bestel eenvoudig en snel

Service center

Servicenummer
Nederland & Belgié
00800 92100000

of

+31165 523440

E-Mail
verkoop@ceratizit.com

Eenvoudiger gaat niet
Bestellingen via
de online shop

http://cuttingtools.ceratizit.com

Bewerkingsadvies en
procesoptimalisatie ter plaatse

Uw persoonlijke
technisch adviseur

Uw klanthnummer
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Bekroond met meerdere

awards:
AWARD LEJ
AMB2018 "

High Dynamic Turning (HDT) fﬁf,'u‘?m

Met High Dynamic Turning, kortweg HDT, en AWARD
de dynamische FreeTurn draaigereedschappen
zet CERATIZIT de conventionele manier van
draaien volledig op zijn kop. Alle bekende
draaibewerkingen zoals voordraaien, finishen,
contourdraaien, vlakken en langsdraaien zijn met
slechts één gereedschap mogelijk.

Slanke schacht

Koelkanaal

Opname

Conventionele toepassing: Toepassing met FreeTurn:

5 gereedschappen 1 gereedschap



Variabele aanzethoek

A Te veranderen tijdens de bewerking
A Aan te passen voedingen

A Perfecte spaancontrole

A Dynamisch draaien in alle richtingen
A Voor- en achterwaarts snijdend

Vergelijk:

conventioneel HDT FreeTurn

Hoekverandering tijdens
het bewerkingsproces

Flexibiliteit
A Draaibewerking met slechts één gereedschap
Enorme besparing van gereedschapsoorten

Enorme besparing van gereedschap wisseltijden ruwen

Op één houder zijn wisselplaten met drie
ISO-geometrieén te gebruiken

Een wisselplaat met meerdere snijkanten kan uitgevoerd
zijn met verschillende hoeken, neusradiussen,
spaanbrekers, coatings en snijmaterialen en is
individueel inzetbaar. finishen

ruwen

> > >

>

Stabiliteit

A De optredende hoofdkracht
(verspaningskracht Fz) wordt door het
gereedschap in de spindel geleid

A Optimale krachtverdeling

Terugdrukkracht
maximale
verspaningskracht Fz

Voedingskracht




Tijdvergelijking
materiaal  42CrMo4

Dynamische snijgegevens in het proces op basis van snijgegevens uit de catalogus

ruw finishen

DCLNL 95°

-

DDJNR 93¢

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

DVJNL 93° ' = » SVJCL 107,5°
Productie met
Conventionele productie FreeTurn
Conventionele productietijd van een Productietijd van één werkstuk met
enkel werkstuk met zes verschillende HDT
gereedschappen tijdbesparing
= 03:32 minuten = 2:50 minuten

Productiviteit

A Nagenoeg alle werkstukcontouren zijn te bewerken
40% hogere voedingen

Tot 90 % minder loze bewegingen

Tijdens het proces in te stellen voedingen

Betere oppervlaktekwaliteit door ideale aanpassing van de
aanzethoek

> > > >

>

Minder gereedschapwissels door de veelzijdigheid van
FreeTurn

A Minder gereedschapposities in de machine nodig

Bekijk de video: Tijdvergelijking
tussen traditionele bewerking
en HDT. U zult verbaasd zijn!

Meer informatie over
dit product vindt u op
pagina 18—-29
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Voordelen/
nut

Met VHM-freesgereedschappen van CERATIZIT
kunt u altijd geweldig werk doen: Wij hebben ons
productportfolio met freesgereedschappen voor de
bewerking van aluminium en non-ferro uitgebreidt.
Daardoor vindt u nu voor elke toepassing het
optimale product.

Met deze AluLine frezen bent u de grootste
uitdagingen op het gebied van aluminium en
non-ferro de baas. De bijzondere geometrie en
de speciaal daarop afgestemde coating maken dit
mogelijk.

Onze AluLine frezen scoren met hun
uitblinkende coating. Zelfs bij
droogbewerking ontstaan
eersteklas resultaten.

Productmanager CERATIZIT, Michael Wucher

A Efficiént en proceszeker verspanen van aluminium en
non-ferro

Optimale performance dankzij de perfect op elkaar afgestemde
combinatie van geometrie, substraat en coating.

A Optimale/zeer gevarieerde gereedschapkeuze voor nagenoeg
alle toepassingen bij de bewerking van non-ferro
Het door de programma-uitbreiding vergrote productportfolio biedt
nu toegang tot ca 2500 artikelen.

A Extreem hoge standtijden zijn bereikbaar
Dankzij de slijtvaste DLC-coating

Meer informatie over
dit product vindt u op
pagina 30-65







Ontwikkeld voor de bewerking van werkstukken van titaan — specifiek voor inzet in de
farmaceutische industrie alsmede lucht- en ruimtevaart: De MonsterMill TCR frezen voor titaan
zet nieuwe maatstaven bij de bewerking van titaan en overtuigd door proceszekerheid en lange
standtijden.

Variabele spiraalstijging en
ongelijke verdeling van de
snijkanten

Speciaal gevormde
spaankamers Speciale
snijkantenpreparatie

Uw titaanbewerking in

Versterkte kerndiameter .
perfectie:

A De innovatieve dragonskin-coating reduceert
thermische belastingen en maakt een hoge

lijtagebestendigheid lijk
Dragonskin multilayer slfiagebesiendigheid mogetl

coating A Een modern high-performance substraat voor
hoge taaiheid en breukbestendigheid

A Hoge proceszekerheid door een betrouwbare en
doelgerichte spaanafvoer

A Hoogste stabiliteit tijdens het proces

A Speciale geometrie zorgt voor hoge performance

N
HB schacht
-
Testbericht
materiaal 3.7164 TiAl6V4
@ frees (mm) 12
aantal tanden 5 Standtljd Ttotaal min
snelheid v, (Mm/min) 90
verdraaiing n (rpm) 2,388 4 5 0
voeding p?er tand f, (m'm) 0,120 M inuten Standtijd Tige Min
tafelvoeding v (mm/min) 1,433
snedediepte a, (mm) 18 360
snedebreedte a, (mm) 0,75 Minuten
koelmiddeltype emulsie CERATIZIT

concurrentie

Meer informatie over
dit product vindt u op
pagina 66-79




PKD -
freesgereedsc

Hard snljmate[

Inwendige koeling
(IK)

PKD — Blank | 3D geprinte kop
3

Vrijgeslepen
hals

VHM-schacht

PKD - Polykristallijn diamant

Polykristallijn diamant is een synthetisch gefabriceerd
diamant snijmateriaal, welke zeer dicht bij de hardheid
van monokristallijn diamant (natuurdiamant) komt.

De hoge hardheid maakt het mogelijk uitermate
abrasieve materialen te bewerken en stand te

houden. Gereedschappen met PKD-snijmateriaal zijn
hierdoor uitermate geschikt voor de verspaning van
lichtgewichte materialen zoals aluminium, magnesium
en verzelversterkte kunststoffen. In vergelijking met
volhardmetaalgereedschappen zijn bij circulair frezen, bij
gereedschappen voorzien van PKD, tot het einde van de
standtijd minder radiuscorrecties nodig. Daardoor wordt
de proceszekerheid significant verhoogt.

3D geprinte PKD-gereedschappen

A diameterbereik 10—-32 mm

A meer snijkanten dan conventioneel
geproduceerde PKD-vlakfrezen

A steile spiraal voor rustige loop

A als inschroeffrees voor variabele
gereedschaplengte

A in uitsteeklengte 2,5xDC als hybride met
VHM-basis



PKD - Blank

Vrijgeslepen

VHM-
schacht

Hardheid HV

hals PKD schachtfrees
A met tot 4 snijkanten
A hoge sliftagebestendigheid
A zeer hoge snijsnelheden
A specialist voor aluminium en grafiet
Hardheidsvergelijking harde snijmaterialen
6000
5000 .\
4000
3000
2000 '\.
1000
0

PKD

CBN keramiek HM

snijmateriaal

Meer informatie over
@ dit product vindt u op
pagina 80-91



Voordelen/
nut

1l 271

Nieuwe systeemgrootte
voor meer efficiéntie

Meer informatie over
dit product vindt u op
pagina 92—99

Beste oppervlaktekwaliteit

wordt met de Masterfinish geometrie bereikt
Flexibel inzetbaar / breed toepassingsgebied
Productportfolio met fijn- en grofvertande body's
Hoge snhijgegevens en hoogste proceszekerheid
door stabiele en zeer licht snijdende wisselplaten
Enorme efficiéntie

8 Bruikbare snijkanten

Perfecte vlak- en rondloopeigenschappen

door kleine fabricagetoleranties van de freesbody in combinatie
met precisie omtrekgeslepen snijkanten van de wisselplaten



Efficiéntie, proceszekerheid en flexibiliteit. Daarvoor staat MaxiMill 271. Het zeer lichtsnijdende
gereedschapsysteem kan door de fijn en grofvertande body in een breed toepassingsgebied ingezet
worden en er kunnen met de nasnijplaat eersteklas oppervlaktes worden bereikt. Bovendien wordt het
systeem gekenmerkt door een zeer goede slijtagebestendigheid van de snijkant en overtuigd het door
een ideale spaanvorming- en afvoer.

Hoogste proceszekerheid
door een stabiele
wisselplaat

Viakfreesvariant met
45° aanzethoek

Ongelijke
tandverdeling voor
zeer rustige loop

Precisiegeslepen
wisselplaten vooor
perfecte vlak- en
rondloopnauwkeurigheid

Masterfinish geometrie

High-feed variant met

17° aanzethoek
Eenvoudige handhaving

door zo groot mogelijke
aanlegvlakken

Bij systeemgrootte 12 mm zijn
er meer snijkanten aan de
omtrek van de freesbody dan bij
systeemgrootte 17 mm

Testbericht

@ frees (mm) 125

materiaal S355

snelheid v, (m/min) 200 B CERATIZIT
snedebreedte a, (mm) 100 B Concurrent

a, (mm)

tijdspaanvolume,
Q (cm®/min)

gemaakte
werkstukken




Freelurn 7

Wordt ook deel
van de Freelurn
generatie!




VHM frezen

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Gereedschappen uit ultraharde snijmaterialen

PKD-frezen 80-91

Wisselplaat frezen

MaxiMill 271-12 92-99

Machineklemmen

Magneet — werkstuk onderleglijsten, set 100

VHM-boren

Co-Pilot diepgatboren 16-17
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WNT \ Performance

VHM-boren
Diepgatboren

WTX - Co-Pilot diepgatboren

A Tolerantie j6 optimaal afgestemd als tussentolerantie
voor pilootboor en diepgatboor

A pilootboring noodzakelijk

A tot 20xD zonder te lossen

A grote weerstand tegen verlopen

A Dpetrouwbaar spanentransport

CP 20
< 20xD ﬂ N

Q TiAIN

N
N

a3

<J137°

VHM

[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel-nr.
11018 ...

mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
4,8 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
7.8 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260 | 195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Staal °
RVS )
Gietijzer )
Non-ferro

Hittebestendige legeringen

16

Technische informatie

a garandeert een nog betrouwbaar diepgat boorproces

a Vermindering van de materiaalcontacttijd van de diepgatboor

a voor optimale geleiding van de diepgatboor bij boordieptes
>30xD

Tolerantie en hoek

Piloothoor
Co-Pilothoor

T D
3

<
£
=

g2
O o
g5
o o
o o
2 =
aLEe

tolerantie h7/fg6
tolerantie j6

tolerantie m7

Tolerantietabel
ISO-toleranties voor assen en gaten
van @ 3 6 10 18

t/m 6 10 18 30
20 24 29 35

p6
12 15 18 22
0 0 0 0 Diepgatboren 16xD tot
h7
> 42 45 48 -2 30xD
= . 6 7 8 9 .
£ i6 Co-Pilotboor
3 2 2 3 4
3 - -8
IS fg6 Diepgatboor > 30xD
g . 14 A7 .
= 2 15 18 21
m6

16 21 28 | 29
m/7 WTXUNI/ WPC

70 Let op de juiste strategie voor het maken van diepe boringen in de
hoofdcatalogus 2019 op — pagina 134

cuttingtools.ceratizit.com
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Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens - WTX - Co-Pilot diepgatboren
@>3-5 0>5-8 @>8-12
Index Materiaal N'/l;:zl:/s:?’/k::c my;ﬂn mm/omw mm/fomvv mm/fomw
1.1 Algemeen constructiestaal <800 N/mm? 95 0,10 0,15 0,20
1.2  Automatenstaal <800 N/mm? 95 0,10 0,15 0,20
1.3 Inzetstaal, ongelegeerd <800 N/mm? 100 0,14 0,20 0,275
1.4  Inzetstaal, gelegeerd <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.5  Veredelbaar staal, ong d <850 N/mm? 90 0,14 0,20 0,275
1.6  Veredelbaar staal, ongelegeerd <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.7  Veredelbaar staal, gelegeerd <800 N/mm? 90 0,14 0,20 0,275
1.8  Veredelbaar staal, gelegeerd <1300 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
P 1.9  Gietstaal <850 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
1.10  Nitreerstaal <1000 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
1.11  Nitreerstaal <1200 N/mm? 90 0,10 0,15 0,20
112  Lagerstaal <1200 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
1.13  Verenstaal <1200 N/mm?
1.14  Snelstaal <1300 N/mm?
1.15  Koudwerk gereedschapstaal <1300 N/mm?
1.16  Warmwerk gereedschapstaal <1300 N/mm? 70 0,10 0,15 0,20
2.1 Roestvrij gietstaal <850 N/mm? 70 0,08 0,12 0,15
2.2 RVS, ferritisch <750 N/mm? 70 0,08 012 0,15
2.3 RVS, martensitisch <900 N/mm2 45 0,08 012 0,15
M 2.4  RvS,ferritisch/ martensitisch <1100 N/mm? 45 0,08 0,12 0,15
2.5  RVS, austenitisch/ferritisch <850 N/mm? 50 0,08 0,12 0,15
2.6  RVS,austenitisch <750 N/mm? 50 0,08 012 0,15
2.7  Hittebestendig staal <1100 N/mm?
3.1 Perlitisch gietijzer 100-350 N/mm? 100 0,23 0,335 0,425
3.2 Perlitisch gietijzer 300-500 N/mm? 95 0,23 0,335 0,425
3.3 Nodulair gietijzer 300-500 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.4 Nodulair gietijzer 500-900 N/mm?2 95 0,20 0,25 0,35
K 3.5  Tempergietijzer, wit 270-450 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.6  Tempergietijzer, wit 500-650 N/mm? 95 0,20 0,25 0,35
3.7  Tempergietijzer, zwart 300-450 N/mm? 100 0,20 0,25 0,35
3.8  Tempergietijzer, zwart 500-800 N/mm? 95 0,20 0,25 0,35
4.1 Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd) <350 N/mm?
4.2 Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si <500 N/mm?
4.3 Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si <400 N/mm?
4.4 Aluminiumlegeringen 10-15 % Si <400 N/mm?
4.5 Aluminiumlegeringen > 15 % Si <400 N/mm?
4.6 Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd) <350 N/mm?
4.7 Koper-kneedlegeringen <700 N/mm?
4.8  Koper-speciaallegeringen <200HB
4.9 Koper-speciaallegeringen <300HB
N 410 Koper-speciaallegeringen >300HB
411  Messing kortspanig, brons <600 N/mm?
412  Messing langspanig <600 N/mm?
413  Thermoplasten
414  Duroplasten
4,15  Vezelversterkte kunststoffen
416  Magnesium en magnesiumlegeringen <850 N/mm?
417  Grafiet
418  Wolfram en wolframlegeringen
419  Molybdeen en molybdeenlegeringen
5.1 Zuiver nikkel
5.2 Nikkellegeringen
5.3 Nikkellegeringen <850 N/mm?
5.4  Nikkel-Molybdeenlegeringen
5.5 Nikkel-Chroomlegeringen <1300 N/mm?
S 5.6 Kobalt-Chroomlegeringen <1300 N/mm?
5.7  Hittebestendige legeringen <1300 N/mm?
5.8 Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen <1400 N/mm?
5.9 Zuiver titaan <900 N/mm?
5.10 Titaanlegeringen <700 N/mm?
5.11  Titaanlegeringen <1200 N/mm?
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Gehardstaal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
0 De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine afhankelijk.
De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten
worden aangepast!
cuttingtools.ceratizit.com 17
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Inleiding

Inhoudsopgave

Symboolverklaring
Overzicht
Programma
Snijgegevens
Coderingssysteem
Soortenbeschrijving

Symboolverklaring

-28P —— Gepolijste spaanbreker
H216T—+ Hardmetaalsoort

Overzicht - FreeTurn

Wisselplaten

omschrijving

FT15M 808055R08-MMF

FT15M 808055R080804-MMF

FT15M 808055R121208-MMF

N 7  FT15G353535R04-28P
\ FT15 G 353535R08-28P

FT15M 555555R04-FFF

FT15M 555555R04-FFF

FT17 M 808080R04-MMM

FT17 M 808080R08-MMM

FT17 M 808080R12-MMM

18
18
19-26
27+28
29
29

CERATIZIT \ Performance

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste

performance.

De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de

CERATIZIT Performance productlijn zijn voor speciale
toepassingen ontworpen en kenmerken zich door hun

buitengewone efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste
eisen aan performance stelt en de allerbeste resultaten wilt

bereiken, dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze

productlijn aan.

E ononderbroken snede

onregelmatige snede
E onderbroken snede

F Fijn verspanen
M Medium verspanen
R Ruw verspanen
Soorten
spaanbreker CTCP125 CTPM125  H216T
19 19
19 22
19
-28P 20
22
-28P 20
21
22
21 21
24
24 24 25
24

HSK-T63/ HSKT 63/

22

22

22

25

Houder

PSC63/
LPR=100 LPR=125 LPR=100 LPR=125

23

23

23

26

PSC63/

28

28

23

26

o Een uitvoerige uitleg van het coderingssysteem vindt u op — pagina 29

18
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FreeTurn wisselplaten - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

ped

7
=

omschrijving IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm

FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 14 9,14

FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14

FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

) 0
0] [o[8] =]
MM F MM F
(NEW ISR NEW IR
RE_1 RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 74003 ... 74003 ...
mm mm EUR EUR

FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,4 21,53 00400

FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 21,53 00200 21,53 10200

FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 0,8 21,53 00600

Staal ) o

RVS o) )

Gietijzer o

Non-ferro

Hittebestendige leg.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

FreeTurn wisselplaten - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
o )
9
S Q
0/‘51/ v
<
3
P\ 3 % N /951 T
c)\)\%/ |C |
omschrijving IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
0= Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr.
IS0 74001 ...
mm | mm mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro )

Hittebestendige leg.

20
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FreeTurn wisselplaten - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
v/ 7
»' |
a Q,
] 0/6:/ i
7o N
\
>
e 13 N /95:7 S
S
P
omschrijving IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
~ ~
[o[8]=]| [ofe]x
FFF FFF
0E Fwv  [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
IS0 74002 ... 74002 ...
mm | mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 04 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Staal ) )
RVS o) )
Gietijzer o
Non-ferro

Hittebestendige leg.

cuttingtools.ceratizit.com

21



Draaien
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 - HSK-T opnames met aanlegvlak

FreeTurn - HSK-T klemhouder FT15

A Klemhouder voor FreeTurn wisselplaten
A DirectCooling koelmiddeltoevoer

Afbeelding toont uitvoering FT15 . 808055...

DirectCooling

0= Fr
I1SO-codering Opname LPR | LH LU Wisselplaat Artikel-nr.
74700 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.353535.. 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.555555... 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.808055... 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.353535... 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.555555... 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.808055... 569,00 00637
Y7 2A
- -
Sleutel-D Klemschroef
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Opname EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
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Draaien
CERATIZIT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Polygoon-opnames met aanlegvlak

FreeTurn - PSC klemhouder FT15

A Klemhouder voor FreeTurn wisselplaten
A DirectCooling koelmiddeltoevoer

Afbeelding toont uitvoering FT15 . 808055...

DirectCooling

0= Fr
I1SO-codering Opname LPR | LH LU Wisselplaat Artikel-nr.
74700 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555.. 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055.. 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535... 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 946 | 65 | FT15.555555... 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055.. 659,00 00693
Y7 2A
Sleutel-D Klemschroef
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 70950...
Opname EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance

FreeTurn wisselplaten - FT17

FT17.808080...

=
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
omschrijving IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 1,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
- A
MMM MMM
0E0 Fwv [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Artikel-nr. Artikel-nr.
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 04 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Staal ) )
RVS ) °
Gietijzer o
Non-ferro

Hittebestendige leg.

24
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CERATIZIT \ Performance

Draaien

ISO 12164-3 - HSK-T opnames met aanlegvlak

FreeTurn - HSK-T klemhouder FT17

A Klemhouder voor FreeTurn wisselplaten
A DirectCooling koelmiddeltoevoer

DirectCooling

[NEW [
I1SO-codering Opname LPR | LH LU Wisselplaat Artikel-nr.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT17 808080 ‘ HSK-T 63 100 ‘ 74 | 40 ‘ FT17.808080... 559,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 | 99 | 65 | FT17.808080... 569,00 00837

Y7 2A
- (T
Sleutel-D Klemschroef
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Opname EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 25



CERATIZIT \ Performance

Draaien

IS0 26623-1 - PSC Polygoon-opnames met aanlegvlak

FreeTurn - PSC klemhouder FT17

A Klemhouder voor FreeTurn wisselplaten
A DirectCooling koelmiddeltoevoer

L

DirectCooling

[NEW [
I1SO-codering Opname LPR | LH LU Wisselplaat Artikel-nr.
74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 ‘ PSC 63 ‘ 100 ‘69,3‘ 40 ‘FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893

Y7 2A
- (T
Sleutel-D Klemschroef
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
Opname EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
26 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
15
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
N 410
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal

Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd

delh

Veredell staal,

o o

Veredell staal,
Veredelbaar staal, gelegeerd

geley

Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart

Alumini gelegeerd, laaggeleg
Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringen 10-15 % Si
Aluminiumlegeringen > 15 % Si
Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen

Messing kortspanig, brons
Messing langspanig
Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

Magnesium en magnesiumlegeringen
Grafiet

Wolfram en wolframlegeringen
Molybdeen en molybdeenlegeringen
Zuiver nikkel

Nikkellegeringen

Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan

Titaanlegeringen

Titaanlegeringen

Gehard staal

Treksterkte
N/mm2/HB / HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
V. in m/min
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230 80-150
140-220 80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100

200-260

190-250

170-240

140-190

240-290

170-290

240-290

170-290

M
TDRAGONSKIN fDRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125
V. in m/min
200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200
210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240 80-180
190-260 70-170
170-230 60-170
170-210 70-160
130-220 60-120
130-220 60-120
200-280 120-280
200-280 120-280
190-260 120-260
190-240 120-240
100-220
100-220
40-100
120-210
160-200
150-200
130-190
160-230
150-210
160-230
150-210

-28P

H216T

Vg in m/min

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

70 De snijgegevens zijn sterk afhankelijk van externe omstandigheden, bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type machine!

De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens

-F
f a,
RE min. aanbev. max. min. aanbev. max.
mm mm/omw mm
0,4 007 015 022 02 1 2
0,8 0,1 0,2 0,3 0,4 1,4 2,6
12
-F
f ap
RE min. aanbev. max. min. aanbev. max.
mm mm/omw mm
0,4 0,07 0,12 0,2 0,2 1 2
0,8 0,1 017 027 04 1,4 2,6
12
-28P
f ap
RE min. aanbev. max. min. aanbev. max.
mm mm/omw mm
0,4 007 o015 025 03 1,5 3,5
0,8 015 025 04 05 2 33
12
Correctiefactor

Voeding f [mm/omw] met correctiefactor f, vermenigvuldigen

aanzethoek correctiefactor
< f,
95°-120° 0,90
85° - 95° 1,00
85° - 65° 110
65° - 30° 1,20

28

RE

mm

04
08
12

RE

mm
04

08
12

-M
f

min. aanbev. max. m

mm/omw

01 017 025 03
015 025 04 05
017 03 05 05

-M
f

min. aanbev. max. m

mm/omw
0,1 015 022 03
015 022 035 05
017 025 04 0,5

n.

n.

a
aanbev. max.
mm

1,3 2,5
2 3,2
2,5 3,5
aP
aanbev. max.
mm

1,3 2,5
2 3,2
2,5 35
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CERATIZIT \ Performance Draaien

Technische informatie

Coderingssysteem

FreeTurn - Beschrijving wisselplaten

FT15 M/G 808055R080804 Q@ MMF CTCP125
12l (3] (4] [5] (8 B il 12

m FreeTurn hoekradius 1inmm

@ nominale diameter in mm hoekradius 2 in mm

@ ISO-tolerantie (M = gesinterd G = gepolijst) @ hoekradius 3 in mm

E snijkanthoek 1 in graden Masterfinish - nasnijfase

E snijkanthoek 2 in graden @ spaanbreker (M = middel, F = fijn)
@ snijkanthoek 3 in graden @ hardmetaalsoort

FreeTurn - Beschrijving houder

HSK - T63 - 100 -FT15 808055

1] 2] 3] 4] [s]  [e] [7] [8]

m systeem @ nominale diameter in mm
@ grootte @ snijkanthoek 1 in graden
@ uitsteeklengte snijkanthoek 2 in graden
E FreeTurn snijkanthoek 3 in graden

Soortenbeschrijving

A hardmetaal, TICN-Al,03-gecoat A hardmetaal, ongecoat
CTCP125 | | 50| p2s | 20 | K30 H216T | |, 50| k15 | N15
A de eerste keus voor universele staalbewerking A deongecoate hardmetaalsoort voor de bewerking van
aluminium en andere non-ferro materialen
A o0k zeer goed geschikt voor HSC-bewerking
A [SO | P35 | M25 | S25
CTPM125 A de universele hardmetaalsoort met een

maximale taaiheid, zonder daarbij de benodigde
hittebestendigheid en slijtvastheid voor de verspaning
van RVS te beinvloeden

cuttingtools.ceratizit.com 29



WNT \ Performance VHM frezen

Inleiding
Inhoudsopgave
Overzicht high-performancefrezen 30 WNT \ Performance
Programma 31-60 Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste
Technische informatie performance.
Snijgegevens 61-65 De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de

WNT Performance productlijn zijn voor speciale toepassingen
ontworpen en kenmerken zich door hun buitengewone
efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste eisen aan
performance stelt en de allerbeste resultaten wilt bereiken,
dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze
productlijn aan.

Overzicht high-performancefrezen

aantal tanden
diameter in mm
ongecoat

C volle radius

L scherp
| |fase
| | radius

gereedschaptype

Gietijzer

Non-ferro

Hittebestendig

Geharde materialen

gereedschapuitvoering
gecoat

[ |
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
R
7§§ _ N\ \ /
! &. \ /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5 —— —— — ]
é =3 =3 =3
o
<C
i
a’»—DC# fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
a8 a3 w3 3 w3 3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53626 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 170 | 6,7 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
75 170 | 72 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 8.2 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 9,7 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 10,6 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 330 | 140 | 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

- \/,/f, pagina 62+63
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

A |
e %
%

. I\
-
<
: (@]
DN.| | \
&
- f I L L
— 5
x
= =] -] =
o
<
i
I
DC#k

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
a8 I8 s[O3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR (NEW IR

x

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 3,3 | 20,0 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 20,0 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,88 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 300 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
60 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 21,0 | 6,2 | 40,0 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ° ° ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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[NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
53619... 53621 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 01 2 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 01 2 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 01 2 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 01 2 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 01 2
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 01 2
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 01 2
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 01 2
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 01 2
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 01 2
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 01 2
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 01 2
19,0 | 420 | 1855 | 60 64 114 20 01 2
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60 64 114 20 01 2
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 01 2
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com

DLC
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fabrieksnorm fabrieksnorm
we(2 1Y w3 3
NEW IR =] vi
Artikel-nr. Artikel-nr.
53 620 ... 53622 ...
EUR EUR
25,82 05100 32,44 05100
31,48 05600 38,12 05600
29,00 06100 36,68 06100
33,30 06600 41,00 06600
32,48 07100 40,18 07100
31,60 07600 39,28 07600
30,16 08100 38,80 08100
51,36 08600 60,00 08600
50,00 09100 58,66 09100
48,62 09600 57,26 09600
46,36 10100 55,98 10100
71,02 10600 80,64 10600
69,08 11100 78,70 11100
67,02 11600 76,64 11600
65,78 12100 79,22 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100
) )
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(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 629 ... 53631 ... 53630 ... 53632...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ° ° ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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(NEW IR (NEW I (NEW I NEW I
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 30,0 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 30,0 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro [} ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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cuttingtools.ceratizit.com vervolg op de volgende pagina 35



WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees
w ngg é% %ﬁ o DLC DLC DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
-
f‘ﬁi , N
| 2
‘ o
DN.| |
&
— f —x 5
é =3 =3 =3 C=Y
Ee
y
a’»—DC# fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
a3 AN na(_ ]38 w3 3
[NEW R [NEW R [NEW [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 2 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 70,0 74 119 14 2 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 420 | 46 91 14 2 102,30 14100
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 74 119 14 2 121,80 14300
14,5 | 33,0 | 140 | 480 | 52 100 16 2 140,80 14600
14,5 | 410 | 140 | 80,0 | 84 132 16 2 178,60 14800
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16 2 137,30 15100
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 132 16 2 172,50 15300
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 100 16 2 133,50 15600
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 2 166,40 15800
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 | 52 100 16 2 137,30 16100
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 132 16 2 169,00 16300
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 106 18 2 186,60 16600
16,5 | 470 | 16,0 | 900 | 94 142 18 2 201,20 16800
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 106 18 2 182,00 17100
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 2 193,60 17300
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 106 18 2 177,30 17600
175 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 2 185,70 17800
18,0 | 380 | 175 | 54,0 | 58 106 18 2 175,30 18100
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 2 180,80 18300
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 2 231,00 18600
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 2 301,00 18800
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 | 64 114 20 2 225,30 19100
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 2 291,50 19300
19,5 | 42,0 | 19,0 | 60,0 | 64 114 20 2 219,40 19600
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 2 281,70 19800
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20 2 216,00 20100
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 2 274,80 20300
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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53615... 53 617 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 | 12,0 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 12,0 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 8 33,06 05600 39,68 05600
60 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600
7,0 170 | 6,7 | 240 | 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100
75 170 | 72 | 240 | 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 210 | 9,7 | 300 | 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 | 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 3
13,0 | 29,0 | 126 | 42,0 | 46 91 14 3
13,5 | 29,0 | 131 | 42,0 | 46 91 14 3
14,0 | 29,0 | 136 | 420 | 46 91 14 3
14,5 | 33,0 | 140 | 480 | 52 100 16 3
15,0 | 33,0 | 145 | 480 | 52 100 16 3
15,5 | 33,0 | 150 | 480 | 52 100 16 3
16,0 | 33,0 | 155 | 480 | 52 100 16 3
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 3
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 3
175 | 38,0 | 170 | 54,0 | 58 106 18 3
18,0 | 38,0 | 175 | 540 | 58 106 18 3
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 3
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 114 20 3
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 114 20 3
20,0 | 420 | 195 | 60,0 | 64 114 20 3
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ° °
Hittebestendig

Geharde materialen
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fabrieksnorm fabrieksnorm
(O3 w3 3
NEW IR =] vi
Artikel-nr. Artikel-nr.
53616 ... 53618 ...
EUR EUR
23,60 02100 30,20 02100
23,30 02600 29,92 02600
23,90 03100 30,50 03100
25,12 03600 31,74 03600
25,40 04100 32,00 04100
32,26 04600 38,88 04600
28,34 05100 34,98 05100
33,06 05600 39,68 05600
28,96 06100 36,66 06100
34,98 06600 42,66 06600
34,12 07100 41,82 07100
33,20 07600 40,88 07600
31,68 08100 40,32 08100
53,92 08600 62,58 08600
52,50 09100 61,14 09100
51,04 09600 59,70 09600
48,68 10100 58,30 10100
74,58 10600 84,20 10600
72,52 11100 82,16 11100
70,38 11600 80,00 11600
69,08 12100 82,50 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 186,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS s | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 20,0 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 & 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 30,0 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
60 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 6,2 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 40,0 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 | 1000 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 | 1000 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53615 ... 53617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,83 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,83 03400 38,24 03400 44,83 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 38 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 6,2 64 68 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
90 | 410 | 87 80 84 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 410 | 97 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 490 | 106 | 96 100 | 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 49,0 | 111 96 100 | 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 | 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 & 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 & 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 180 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ° ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

- V/f, pagina 62+63

40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

A=45° @@ %
w V=T l\T ) DLC DLC
ZEFP
1%? ﬂ DCONMS ,
|
; ‘
19 [
| e
| -
' <
| [e)
o DN
o [«
n | \Z] \
< z - 2
=
o
< J
Sl
cH fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
T3 e[ T3 (O[3 (O T8
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DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53611 ... 53613 ... 53612 ... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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(NEW [ (NEW [ (NEW [ (NEW I3
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 4488 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 48 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 6,2 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 7.2 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 01 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 01 3 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 01 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,36 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 4454 06600 34,78 06600 4454 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 4454 07000 34,16 07000 42,82 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 & 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 3 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
11,5 26 105 | 36 38 83 12 0,2 B 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 109,00 12600 127,00 12600
13,0 26 120 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
13,5 26 125 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 26 13,0 | 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
14,5 36 135 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 36 14,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
15,5 36 145 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 36 15,0 | 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,5 36 155 | 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 36 16,0 | 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
17,5 36 16,5 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 36 17,0 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 41 17,5 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 41 18,0 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
19,5 41 18,5 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 | 4 19,0 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000
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mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 10,5 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 1,0 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,86 06110 38,54 06110
6 15 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 1,0 | 170 | 74 24 28 64 8 8 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 0,3 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 15 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 110 | 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 03 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 1,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 2,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 1,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 15 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140
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53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,38 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 03 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 05 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 | 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 1,0 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 03 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 05 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 1,0 | 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 44,70 06210 37,00 06210 44,70 06210
6 15 | 160 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 44,70 06215 37,00 06215 44,70 06215
8 03 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 21,0 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 10 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 15 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 49,14 08215
8 20 | 210 | 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 0,3 | 26,0 2 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 26,0 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 03 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 1,0 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 310 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 31,0 | 11,0 | 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 410 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 41,0 | 150 | 80 84 132 16 3 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 1,0 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 1,5 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 52,0 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
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DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440
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53712 ... 53714 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12103 115,90 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130
12 40 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 15,0 | 48 52 100 16 3
16 0,5 33 15,0 | 48 52 100 16 3
16 1,0 33 150 | 48 52 100 16 3
16 1,5 33 150 | 48 52 100 16 3
16 2,0 33 150 | 48 52 100 16 3
16 3,0 33 150 | 48 52 100 16 8
16 40 33 150 | 48 52 100 16 3
20 0,5 42 190 | 60 64 114 20 3
20 1,0 42 190 | 60 64 114 20 3
20 1,5 42 190 | 60 64 114 20 3
20 2,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3
20 3,0 42 19,0 | 60 64 114 20 3
20 40 42 19,0 | 60 64 114 20 3
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EUR EUR
35,46 06103 43,16 06103
35,46 06105 43,16 06105
35,46 06110 43,16 06110
35,46 06115 43,16 06115
46,96 08103 55,60 08103
46,96 08105 55,60 08105
46,96 08110 55,60 08110
46,96 08115 55,60 08115
46,96 08120 55,60 08120
72,16 10103 81,78 10103
72,16 10105 81,78 10105
72,16 10110 81,78 10110
72,16 10115 81,78 10115
72,16 10120 81,78 10120
72,16 10130 81,78 10130
102,40 12103 115,90 12103
102,40 12105 115,90 12105
102,40 12110 115,90 12110
102,40 12115 115,90 12115
102,40 12120 115,90 12120
102,40 12130 115,90 12130
102,40 12140 115,90 12140
153,80 16103 175,00 16103
153,80 16105 175,00 16105
153,80 16110 175,00 16110
153,80 16115 175,00 16115
153,80 16120 175,00 16120
153,80 16130 175,00 16130
153,80 16140 175,00 16140

313,00 20105
313,00 20110
313,00 20115
313,00 20120
313,00 20130
313,00 20140

342,00 20105
342,00 20110
342,00 20115
342,00 20120
342,00 20130
342,00 20140
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53712 ... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 57 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 4258 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees met hoekradius

A met gepolijste spaankamers
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fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
13 w18 [0 ]3 (O[3
(NEW I NEW I NEW I NEW I
DC s |RE.oe1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53712 .. 53714 ... 53713... 53715...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06403 60,90 06403 56,76 06403 64,46 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06405 60,90 06405 56,76 06405 64,46 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06410 60,90 06410 56,76 06410 64,46 06410
6 1,5 25 5,7 48 52 88 6 3 53,22 06415 60,90 06415 56,76 06415 64,46 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08403 79,06 08403 75,12 08403 83,76 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08405 79,06 08405 75,12 08405 83,76 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08410 79,06 08410 75,12 08410 83,76 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08415 79,06 08415 75,12 08415 83,76 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08420 79,06 08420 75,12 08420 83,76 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10403 117,80 10403 115,40 10403 125,10 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10405 117,80 10405 115,40 10405 125,10 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10410 117,80 10410 115,40 10410 125,10 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10415 117,80 10415 115,40 10415 125,10 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10420 117,80 10420 115,40 10420 125,10 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10430 117,80 10430 115,40 10430 125,10 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12403 166,90 12403 163,80 12403 177,20 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12405 166,90 12405 163,80 12405 177,20 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12410 166,90 12410 163,80 12410 177,20 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12415 166,90 12415 163,80 12415 177,20 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12420 166,90 12420 163,80 12420 177,20 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12430 166,90 12430 163,80 12430 177,20 12430
12 40 49 11,0 96 100 | 145 12 3 153,50 12440 166,90 12440 163,80 12440 177,20 12440
16 0,3 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16403 417,70 16403
16 0,5 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16405 417,70 16405
16 1,0 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16410 417,70 16410
16 1,5 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16415 417,70 16415
16 2,0 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16420 417,70 16420
16 3,0 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16430 417,70 16430
16 40 65 150 | 128 | 132 | 180 16 3 396,60 16440 417,70 16440
20 0,5 82 190 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20405 631,70 20405
20 1,0 82 190 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20410 631,70 20410
20 1,5 82 190 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20415 631,70 20415
20 2,0 82 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20420 631,70 20420
20 3,0 82 190 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20430 631,70 20430
20 40 82 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 602,80 20440 631,70 20440
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro [} ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers
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a8 I8 (O3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro [} ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
— V,/f, pagina 62+63
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 4460 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 26,0 | 97 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 31,0 | 11,6 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 36,0 | 13,6 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 410 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
— V,/f, pagina 62+63
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High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers
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*L DC J«\C HW fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro [} ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
— V,/f, pagina 62+63
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High-performancefrezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR NEW IR NEW IR [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 4460 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 26,0 | 97 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 31,0 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 470 | 175 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
— V,/f, pagina 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 53



WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Ruw-finishfrees
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fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(__ ]38 s[O3
Ev [Edv Ev [Ev [EMv [Elv

DC ¢ |RE .o05/APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201
6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202
8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100|102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |150| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 32 |19,0| 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 [19,0] 52 | 54 | 104 20

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro [ ) ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw
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High-performancefrezen

AluLine - Ruwfrees

A met gepolijste spaankamers
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Elv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed v

x

DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,62 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,48 08100
8 17 | 7,7 | 65 | 68 | 104 8 04 | 3 54,96 08400 54,96 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,786 12100 67,78 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 277,90 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
- V,/f, pagina 62+63
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High-performancefrezen

AluLine - Ruwfrees

A met gepolijste spaankamers
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na(_]3 (a3 w3 w3 3 a8 s[O3
Elv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed v
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DC 4;|APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ¢| CHW |ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04 | 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,30 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 | 25 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 | 42 |19,5/160| 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 354,70 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
- V,/f, pagina 62+63
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Hoognauwkeurige finishfrees

A met een coniciteit van maximaal 0,003 mm voor exacte hoeknauwkeurigheid en planparallelliteit
A gereedschap met kopsnijkantcorrectie
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DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 10 | 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 19,0 | 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 190 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) °
Hittebestendig

Geharde materialen
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High-performancefrezen

AluLine - Radiusfrees
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[NEW R [NEW R [NEW [NEW
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 9,4 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 11,4 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 132 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 15,0 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 19,0 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ° ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
— V,/f, pagina 64+65
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Radiusfrees

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ 7
LH
OAL
i
1 e—
P T ~

ii"i
nAvn ) =
égﬁ‘l Sowle e ) 2

oa0n
¥ e
i

i

4_\»[)0%7
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW [ (NEW [ NEW [E NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 3,7 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 | 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 190 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ° ) )
Hittebestendig

Geharde materialen
- V,/f, pagina 64+65
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WNT \ Performance

High-performancefrezen

AluLine - Radiusfrees

\=45° )
Wl s é% NIRY DLC DLC
FP
@/ DCONMS
N
-
<
DN o
& \/
- T
BV d &
E
' —— —— —— —
—-\»DC%
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
T3 T3 (O[3 (O T3
(NEW [ (NEW [ NEW [E NEW [
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 55 94 114 | 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 | 114 | 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400 55,42 08400 64,06 08400
10 25 94 | 110 | 1M 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400 100,10 10400 109,70 10400
12 26 1,4 | 105 | 106 | 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400 137,90 12400 151,40 12400
16 30 | 15,0 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400 286,00 16400 307,80 16400
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) ) ) )
Hittebestendig

Geharde materialen

60
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WNT \ Performance

Snijgegevens

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal
Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
Veredelbaar staal,

geicy

a o

staal, ongeleg
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart
Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringen 10-15 % Si
Aluminiumlegeringen > 15 % Si

Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen

Messing kortspanig, brons

Messing langspanig

Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

Mag en magnesiumi ingen
Grafiet

Wolfram en wolframlegeringen
Molybdeen en molybdeenlegeringen
Zuiver nikkel

Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan

Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

cuttingtools.ceratizit.com

Treksterkte
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Werkstof-

nummer

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5765
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
31655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

)

Materiaal omschrijving

S235JR (St37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3
X155CrVMo12-1 (Sverker 21)
X38CrMoV 51
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb (Inconel 82)
Titaan Grade 1
TiAI5Sn2

Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24610
2.4631
2.4964
1.4747
2.4851
3.7035
37174
3.7144

Materiaal omschrijving

$355J0 (St52-3)
45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X42Cr13 (Stavax)
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
RVS 420F

Duplex

RVS 304

X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlMn1

Aluminium 51ST
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

PTFE (Teflon)
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Alloy 200

Ni54

Monel 500
Hastelloy C4
Nimonic 80 A
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe (Inconel 601)
Titaan Grade 2
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Koolstofvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2312
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4821
1.4401
1.4841

3.0256
31355
3.2373

21522
21366

2.0410
21080
PEEK

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4640
2.4989
1.4980
2.4667
3.7065
37124
3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)
46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12

RVS 430
X2CrMoSiS 1821
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt

61
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Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - AluLine - schachtfrezen - ZEFP = 2

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

typ kort/
middellang

3
2
El
5

type lang /
extralang

Ve
m/min
300
300
200
180
140
10
100
75
75
75
125
100

130

aD max.

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@DC=2mm

a

xDC

0,036
0,036
0,027
0,027
0,027
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,027

xDC
f

z

mm

0,028
0,028
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,021

a

aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,015

@DC=2,5mm

ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,045
0,045
0,034
0,034
0,034
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,034

xDC
f

z

mm

0,035
0,035
0,026
0,026
0,026
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,026

xDC

0,025
0,025
0,019
0,019
0,019
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,019

@ DC =3,0-3,5mm

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

@ DC =5,0-5,5mm

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,062
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

Richtwaarden voor snijgegevens - AluLine - schachtfrezen - ZEFP = 3-4

Index

4.1

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

62

typ kort/
middellang

E|
2
El
E

220

type lang /
extralang

Ve
m/min
300
300
200
180
140
110
100
75
75
75
125
100

130

)y

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

xDC

@ DC =3,0-3,5mm

a

01-0.2 0,3-04 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 0,1-0,2 0,3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,048
0,048
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

a

xDC
f

z

mm

0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

xDC

0,027
0,027
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@ DC =4,0-4,5mm

a

xDC

0,063
0,063
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,054

a

xDC
f

z

mm

0,048
0,048
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,042

a

xDC

0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,030

@ DC =5,0-5,5mm

a

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,070

a

xDC
f

z

mm

0,060
0,060
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037

0,052

a

xDC

0,040
0,040
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,035

@ DC =6,0-7,5mm

a

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,080

a

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC =8,0-8,5mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

a

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,060

a

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,040

@ DC=10 mm

a

a

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,130
0,130
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

xDC
f

z

mm

0,097
0,097
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

xDC

0,065
0,065
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,060

cuttingtools.ceratizit.com
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Snijgegevens

Index

4.1

4.3
4.4
4.5
4.6

4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Index

4.

4.2
43
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

@ DC =12,0-13,5 mm

@ DC = 14,0-15,5 mm

2 DC =16,0-17,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

@DC=18 mm

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC  xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,090 0,203

a a

xDC  xDC

0,105 0,190
0,105 0,190
0,140 0,269
0,140 0,269
0,140 0,269
0,100 0,190
0,100 0,190
0,100 0,190
0,100 0,190
0,100 0,190
0,100 0,190
0,100 0,190

0,140 0,269

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

ae e e € e € € e e e € e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC=18,0-19,5 mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

@ DC =20 mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC

f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,269 0,219 0170

[} o
1ekeus  geschikt

perslucht

* ok ok

*

* ok ok k *

*

® 0000060600 0 0 O :nulsic
OOOOOOO*OOOOO
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO O MMS

*=alleen voor DLC-gecoate frezen geschikt

@ DC =25mm

a

a

a

[ ] (@)
1°keus  geschikt

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

emulsie
AR A A A A A A R A A fperislicht

*

00000000000
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0O0 MMS

*=alleen voor DLC-gecoate frezen geschikt
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Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - AluLine - radiusfrezen

Index

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

typ kort/
middellang

3
2
El
5

o | = | = P O O M
» © ™

& W &~ © W o o O a a
gle|d|a|2|Ie|Ife|s|le|laelae|s|e

w
(3]
o

type lang /
extralang

Ve
m/min
450
450
360
240
240
170
145
55
55
55
85
105
145
40

210

aD max.

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03

xDC

@DC=3mm

a

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

aP,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@DC=4mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,135
0,135

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,104
0,104

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,075
0,075

0,030

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,149
0,149

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,100
0,100

0,035

@DC=6mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,240
0,240

0,080

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,179
0,179

0,060

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,120
0,120

0,040

@DC=8mm

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,300
0,300

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,224
0,224

0,075

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,150
0,150

0,050

@DC=10 mm

a

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,400
0,400

0,120

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,298
0,298

0,089

a

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,060

o Richtwaarden voor de voeding voor radius- en torusfrezen vindt u in onze hoofdcatalogus in hoofdstuk VHM-frezen op— pagina 356

Richtwaarden voor snijgegevens - AluLine - hoognauwkeurige finishfrezen

Index

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

4.7
4.8

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19

64

typ kort/
middellang

w o o 3
S 9 9 3
S © o 3

=

210
210
150
140
60
60
60
140
150

200

type lang /
extralang

Ve
m/min
360
360
220
150
150
10
100
40
40
40
100
10

140

aD max.

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

xDC

@DC=6mm

ae

01-0,2 0,3-0,4 0,6-

xDC

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

o
xDC
f

z

mm

0,018
0,018
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,01
0,011
0,011
0,011

0,011

a9

xDC

@DC=8mm

xDC

0,040
0,040
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

xDC
f

z

mm

0,024
0,024
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012

xDC

@DC=10mm

xDC

0,045
0,045
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

xDC
f

z

mm

0,027
0,027
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

xDC

gDC=12mm

ae ae ae ae ae ae aP,
1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0 0,1-0.2 0,

xDC

0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

xDC
f

z

mm

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

xDC

@DC=16 mm

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050

a

xDC
f

z

mm

0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

a, e
3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Snijgegevens
@DC=12mm @DC=14mm @DC=16mm ©DC =20 mm ° °
1°keus geschikt
Ele ae Ele Ele ae Ele éle ae éle ae ae ae
0,-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC xDC  xDC  xDC xDC  xDC  xDC xDC  xDC  xDC =
=@ [=]
> = @
Index s At At A : § &
4.1 0,60 0,119 0080 0201 0156 0110 0254 0194 0150 0,316 0258 0200 @ fo)
42 0160 0119 0080 0201 0156 0,110 0254 0194 0150 0316 0258 0200 @ o)
4.3 0140 0104 0070 0164 0127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ [e)
4.4 0140 0104 0070 0164 0127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ fo)
45 0140 0104 0070 0164 0127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ fo)
46 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0,190 0155 0120 @ o)
47 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0,190 0155 0,20 @ o)
4.8 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0190 0155 0120 @ o)
49 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0135 0103 0080 0,190 0155 0120 @ o)
410 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0,135 0,103 0080 0190 0155 0120 @ )
411 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0,135 0103 0080 0190 0155 0120 @ fo)
412 0120 0089 0060 0128 0099 0070 0,135 0103 0080 0190 0155 0120 @ o)
413 0500 0373 0250 0548 0424 0300 0592 0452 0350 0712 0581 0450 @ fo)
414 0500 0373 0250 0548 0424 0300 0592 0452 0350 0712 0581 0450 @ fo)
4.15
416 0140 0104 0070 0164 0,127 0090 0203 0155 0120 0269 0219 0170 @ fe)
417
418
419
@DC=20mm ° °
1¢keus geschikt
ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC  xDC =
& S
Index szm é g E
4.1 0,070 0,042 ° o)
4.2 0070 0042 ) ()
4.3 0060 0036 ° fo)
4.4 0060 0036 ) (o)
45 0060 0036 ° o
4.6 0060 0036 ° o
4.7 0060 0036 ° o
4.8 0060 0036 ° o
4.9 0060 0036 ) (o)
410 0060 0,036 ) o)
411 0060 0,036 ° o)
412 0060 0,036 ° o)
4.13
414
4.15
416 0060 0,036 ® (o)
417
418
419
cuttingtools.ceratizit.com 65
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VHM frezen

Inleiding
Inhoudsopgave
Overzicht high-performancefrezen 66 WNT \ Performance
Programma 67-72 Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste
Technische informatie performance.
Snijgegevens 73-79 De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de
WNT Performance productlijn zijn voor speciale toepassingen
ontworpen en kenmerken zich door hun buitengewone
efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste eisen aan
performance stelt en de allerbeste resultaten wilt bereiken,
dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze
productlijn aan.
Overzicht high-performancefrezen
1S o
5 £ £
g 5| 5 S 2 .
= Qe 8 = ® 3 <
3 EIE R 5 8 =
s W, gggsfz WY\ PY] 2] 5 MO ¥
MonsterMill
“ TCR | 4 4-20 ° * ) =3 HPC 67-69
h -5 - w03 = )
- TCR| 4 o216 * W = 71
B [ O3 . D
S o e MmO 7
\ " - w(O 3
CircularLine
CCR ° O
~ Ti 5 6-20 w[ O3 HPC | 70

66

cuttingtools.ceratizit.com
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High-performancefrezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> I F i E
X O4
>
<
=3 =3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
(O3 e[ O ]3 [0 ]38 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 01 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 080007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 15,5 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
Staal
RVS o o) [e) )
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg. ° ° ) )
Geharde materialen
1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen! - V,/f, pagina 74+75

cuttingtools.ceratizit.com 67
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High-performancefrezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN ‘
PRFRAD3
> ?—{ i E /
X d4 /
>
& /
_
A
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
w[ O3 W[ [ e[ O T8 [ ]38
(NEW [T (NEW [ (NEW [ (NEW [
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 [ 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 10 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 210 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 1,5 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 220 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 220 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Staal
RVS o) o o o
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg. ) ) ) )

Geharde materialen
- V,/f, pagina 74+75
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High-performancefrezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR

ZEFP

HPC

i
v
v

DPX52S

DRAGONSKIN

e
ni
&

=
o
DN ‘
PRFRAD3 [
> ?—{ i E
X d4
>
] =
.
A
RE
fabrieksnorm fabrieksnorm
w(O T8 we[O T3
(NEW [T (NEW [T
DC.;s | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 2,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 10 | 380 | 175 90 94 142 18 4
18 20 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4
18 30 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Staal
RVS e} fe)
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg. ) )

Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com

DPX52S

DRAGONSKIN

CsSsS
fabrieksnorm fabrieksnorm
([ [ (O T8

(NEW [ (NEW [
Artikel-nr. Artikel-nr.
52507 ... 52 508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

326,50 20110
326,50 20120
329,50 20130
329,50 20140

346,80 20110
346,80 20120
349,90 20130
349,90 20140

- V/f, pagina 74+75
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High-performancefrezen

CircularLine - Schachtfrees met hoekradius

A spaanbreker 0,9xDC

0 &
[ sssss

CCR || \=40° )
Ti v=10° —|| HPC DPX52S
ZEFP
IDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
T
e 2
N | N\ g
o 1 )
& <
s
o
< [N =
_ _
‘ KL” v s3I ) CsSs3 .
DC o
fabrieksnorm fabrieksnorm
(O Y w0 ]
(NEW IR NEW IR
DC ¢ |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
52509 ... 52 510...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5
Staal
RVS o e}
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg. ® )

Geharde materialen

70

DPX52S

DRAGONSKIN

T
F

fabrieksnorm fabrieksnorm
e[ ] (O3

NEW IR [NEW R
Artikel-nr. Artikel-nr.
52509 ... 52 510...

EUR EUR

66,70 06100 73,58 06100

83,77 08100 93,45 08100

106,50 10100
134,50 12100
212,10 16100
325,10 20100

118,50 10100
148,00 12100
228,70 16100
345,50 20100

— \,/f, pagina 76+77
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High-performancefrezen

MonsterMill - Radiusfrees

\=40°
TC R V5=1 Oo @@

s

ZEFP

DCONMS

4H444

OAL

DPX52S

DRAGONSKIN

o«
% =
<
J
‘ = ==
‘FDC*‘
fabrieksnorm fabrieksnorm
w( O[3 e[ O[3
[NEW R [NEW R
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
52 513 ... 52514 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4
3 5 44 80 6 4
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro
Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com

DPX52S

DRAGONSKIN

fabrieksnorm fabrieksnorm
[ O3 ]
(NEW [ NEW [
Artikel-nr. Artikel-nr.
52513 ... 52514 ...
EUR EUR
63,40 02100 75,90 02100
63,40 03100 75,90 03100
63,40 04100 75,90 04100
67,23 05100 79,42 05100
67,23 06100 79,42 06100
68,47 08100 85,05 08100
88,85 10100 109,00 10100

114,30 12100

157,60 16100

136,50 12100

195,30 16100

— V,/f, pagina 78+79
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High-performancefrezen

MonsterMill - Torusfrees

A 15 =te programmeren radius
A APMXkomt niet overeen met de maximale snedediepte

TeR |15 A 2 | wee || m

N
ZEFP

ﬁ/ DCONMS

DPX52S

DRAGONSKIN

O 1

g
! ==
‘ém

-
<C
_ % N e}
. DN |
& <t T -
E I
o l \alld
< A
=3 =
DG =3 =3 =3 =,
CE===3 CE==—=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

(O3 we (O J3 we (O I3 we [0 ]9
NEW I NEW I NEW I =0 vi

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
3 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Staal
RVS o o ) o)
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg. ° ° ) )

Geharde materialen
— V/f, pagina 78+79
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Snijgegevens

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal
Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
Veredelbaar staal,

geicy

a o

staal, ongeleg
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart
Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringen 10-15 % Si
Aluminiumlegeringen > 15 % Si

Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen

Messing kortspanig, brons

Messing langspanig

Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

Mag en magnesiumi ingen
Grafiet

Wolfram en wolframlegeringen
Molybdeen en molybdeenlegeringen
Zuiver nikkel

Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan

Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

cuttingtools.ceratizit.com

Treksterkte
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Werkstof-

nummer

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5765
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
31655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

)

Materiaal omschrijving

S235JR (St37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5
C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14
G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7
56-5-3

X155CrVMo12-1 (Sverker 21)

X38CrMoV 51
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb (Inconel 82)

Titaan Grade 1
TiAI5Sn2
Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24610
2.4631
2.4964
1.4747
2.4851
3.7035
37174
3.7144

Materiaal omschrijving

$355J0 (St52-3)
45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X42Cr13 (Stavax)
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
RVS 420F

Duplex

RVS 304

X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlMn1

Aluminium 51ST
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

PTFE (Teflon)
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Alloy 200

Ni54

Monel 500
Hastelloy C4
Nimonic 80 A
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe (Inconel 601)
Titaan Grade 2
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Koolstofvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2312
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4821
1.4401
1.4841

3.0256
31355
3.2373

21522
21366

2.0410
21080
PEEK

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4640
2.4989
1.4980
2.4667
3.7065
37124
3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)
46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12

RVS 430
X2CrMoSiS 1821
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt
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Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - MonsterMill - TCR schachtfrezen 52 503 ... /

@DC=4mm #DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
j=2) j=2]

E E de de de de de de de ae ae de de de
o o > S 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0610

IS = IS = XDC XDC XDC xDC xDC xDC XDC XDC XDC XDC XDC XDC

L L . T
21 110 88 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0037 0,025
2.2 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.3 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.5 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.6 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.2 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.3 55 44 1,0 05 0,03 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.4 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.5 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.6 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.7 55 44 1,0 05 0,03 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 05 0045 0035 0,025 0060 0045 0030 0,070 0052 0035 0100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.11 80 64 1,0 05 0027 0021 0015 0040 0,030 0020 0050 0037 0025 0,060 0045 0,030

Richtwaarden voor snijgegevens - MonsterMill - TCR schachtfrezen 52 505 ... /

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
ae e e ae ae ae ae Qe ae ae ae e ae ae
= = 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
© © xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f. fa f, f, f, f, f, f, f, fa fa f, f, f,
Index . Apmar XDC
m/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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Snijgegevens
° o
@DC=10mm 0DC=12mm ©DC=16mm ©DC=20mm
18 keus geschikt
a a & a a & a a & a a &
01-0,2x0C 03-04x0c 810 g1 0oxpc 03-04x0c  O610  gi02x0c 03-04x0c %80 g1-02xpC 03-04xpc 0610

xDC xDC xDC xDC o~

@ S
. f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, é’ § 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm > o =

2.1 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
2.2 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
23 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
24 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
25 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
2.6 0,064 0,048 0,032 0,080 0,060 0,040 0,085 0,065 0,050 011 0,090 0,070
2.7 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.1 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.2 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.3 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.4 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.5 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.6 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.7 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
5.8 0,100 0,075 0,050 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 011 0,090 0,070
5.9 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070 0,101 0,077 0,060 0,190 0,155 0,120
5.10 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,101 0,077 0,060 0,158 0,129 0,100
5.11 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,101 0,077 0,060 0,126 0,103 0,080

@ DC=20mm C e
1¢keus geschikt
A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC
o 5
fa f, 2 = (%)
Index I T £ s §

2.1 0,090 0,070
2.2 0,090 0,070
23 0,090 0,070
24 0,090 0,070
25 0,090 0,070
2.6 0,090 0,070
2.7 0,090 0,070
5.1 0,090 0,070
5.2 0,090 0,070
5.3 0,090 0,070
5.4 0,090 0,070
5.5 0,090 0,070
5.6 0,090 0,070
5.7 0,090 0,070
5.8 0,090 0,070
5.9 0,155 0,120
5.10 0,129 0,100
5.11 0,103 0,080
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Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - CircularLine - CCR-Ti, lang

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

lang

m/min
200
180
160
160
140
140

120
80
80
60
60
60
60
60
140
120
100

max. contacthoek

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=6mm

ae

a

010xDC 0,15xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

Y
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

Y
0,15xDC

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

m

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

@DC

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

=10 mm

ae
0,15xDC

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

Richtwaarden voor snijgegevens - CircularLine - CCR-Ti, extra lang

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

extralang

=

m/min
170
150
130
130
110
110

100
70
70

120
100
90

max. contacthoek

40°
40°
40°

40°
40°
40°

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Snedediepte is gelijk aan de snijkantlengte

76

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

ae
0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

@DC=12mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Snijgegevens
@DC=12mm @DC=16 mm @DC=20mm 15;% ges?hikt
de ae de de de Ae ae de de
005xDC  0,10xDC  0,15xDC ) 005xDC  010xDC  0,15xDC . 005xDC  010xDC  0,15xDC . ;
- f, i f, f, f, f i f, f, % é 2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 5 = =
21 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.2 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,08 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.3 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.4 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.5 0,161 0,114 0,093 0,036 0,188 0,133 0,008 0,042 0,268 0,190 0,155 0,06 o
2.6 0,161 0,114 0,093 0,036 0188 0,133 0108 0042 0,268 0,190 0,155 0,06 °
2.7
5.1 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.2 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.3 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 07163 0,115 0,094 0036 e
5.4 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.5 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0,163 0,115 0,094 0036 e
5.6 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.7 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.8 0,085 0,060 0,049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 0163 0,115 0,094 0036 e
5.9 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 0111 0,090 0,035 0217 0,153 0125 0049 e
5.10 0,113 0,080 0,065 0,025 0157 011 0,090 0,035 0,217 0,153 0125 0049 e
5.1 0,085 0,060 0049 0019 0117 0,083 0,068 0,026 07163 0,115 0094 0036 e
@DC=16 mm @DC=20mm 19k.eus ges?hikt
de ae de ae
005xDC  0,10xDC " 005xDC  0,10xDC " ;
Index f [ [ [ é é E
mm mm mm mm 5 a =
21 0,161 0114 0036 0188 0133 0042 e
2.2 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.3 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.4 0,161 0114 0036 0188 0133 0042 e
2.5 0,161 0114 0036 07188 0133 0042 e
2.6 0,161 0114 0036 0188 0133 0042 e
2.7
5.1 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.2 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.3 0,058 0,041 0,013 0,080 0,057 0018 e
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 0,076 0,054 0017 07107 0,076 0024 e
5.10 0,076 0,054 0017 07107 0076 0,024 e
5.1 0,058 0,041 0,013 0,080 0057 0018 e
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Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - MonsterMill - TCR radiusfrezen 52 513 ... / 52 514 ...

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

3pmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

@DC=2mm

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=6mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

@DC=8mm

-
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,025
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,053
0,046
0,038

a.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,020
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,042
0,036
0,030

Richtwaarden voor snijgegevens - MonsterMill - TCR torusfrezen 52 511 ... / 52 512 ...

Index

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

78

lang

Ve
m/min

120
110
90
90
110
110

65
65
65
65
65
65
65
65
130
110
90

extralang

Ve
m/min

110
100
80
80
100
100

55
55
55
55
55
55
55
55
120
100
80

apmar X DC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

gDC=
2mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

gDC=
3mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=
4mm

a.
0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

@DC=
8 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=
10 mm

a;
01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

oDC=
12mm

a;
01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

oDC=
16 mm

a
0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

[ ]
1°keus

emulsie

(0]

geschikt

perslucht

MMS
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Snijgegevens
@DC=10mm @DC=12mm @DC =16 mm 1ek.eus ges?hikt
de de de ae ae ae
01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC =
Index fz fo f f f f é % 2
mm mm mm mm mm mm = = s
2.1 0,032 0025 0035 0030 0039 0034 e
2.2 0,032 0025 0035 0030 0039 0034 e
2.3 0,032 0025 0035 0030 0039 0034 e
2.4 0,032 0025 0035 0030 0039 0034 e
2.5 0,032 0025 0035 0030 0039 0034 e
2.6 0,030 0025 0035 0030 0040 0035 e
2.7 0,042 0033 0047 0040 0,052 0045 e
5.1 0,042 0,033 0,047 0040 0052 0045 e
5.2 0,042 0033 0,047 0,040 0052 0045 e
5.3 0,042 0033 0,047 0040 0,052 0045 e
5.4 0,042 0,033 0,047 0040 0052 0045 e
5.5 0,042 0033 0,047 0040 0,052 0045 e
5.6 0,042 0,033 0,047 0,040 0052 0045 e
5.7 0,042 0033 0,047 0040 0,052 0045 e
5.8 0,042 0033 0047 0040 0052 0045 e
5.9 0,059 0046 0066 005 0,073 0063 e
510 0,050 0,040 0,056 0048 0062 0054 e
511 0,042 0033 0047 0040 0052 0045 e
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Ultrahard snijmateriaal

Inleiding
Inhoudsopgave
Overzicht PKD frezen 80 CERATIZIT \ Performance
Programma 81-88 Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste
Technische informatie performance.
Snijgegevens 89-91 De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de
CERATIZIT Performance productlijn zijn voor speciale
toepassingen ontworpen en kenmerken zich door hun
buitengewone efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste
eisen aan performance stelt en de allerbeste resultaten wilt
bereiken, dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze
productlijn aan.
Overzicht PKD frezen
1S o
5 £ £
s § | s 2 2 £ _ s
g =T | B 2 ¢ 2 | £ 2 |E§
£ 5 £ o2t £/ 8|82 £ 8¢
g . EBEE = s | B s
S SeEcs g =) @ )
S &% | 0DC ﬁéa%‘:‘:&JJJU 8 g _ N g
Schachtfrezen
| — .
\ L w2 s w =4 [
°
—! wo| 12 212 M = [ 82
°
W -
| F — e o =
°
W — -
. 4-10 1032 w == [
Radiusfrezen
°
W - -
- - 2 2 U o s
Torusfrezen
° [ |
: w12 220 » = [0 s6+87
Inschroeffrees
, - [ [ J
mmlm W | 4-10 10-32 w 88

80
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Schachtfrezen met finishvertanding

PKD schachtfrees
A overgangshoek a = 45°
A=0°
Wl v %K L
ZEFP
TZZF ﬂ DCONMS
4,’—'47
7 i
N =
3 )
DN ‘
. ‘
5 [AE:
> =
‘ s
%
44»DC-<—CHW CIsSSST
a3 a3
NEW JATAR NEW IR
DC, |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50 010... 50 010...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 35 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com
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Schachtfrezen met finishvertanding

PKD schachtfrees

A overgangshoek a = 15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
)
DN
& T
- > —_
|2 A
=
—slpck—
ma(__ ]38
[NEW [
DC ., | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikel-nr.
50011 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1 131,80 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1 131,80 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1 131,80 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2 159,10 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2 159,10 03300
3 2,5 25 21 39 75 6 2 159,10 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 2 164,60 04100
4 2,5 35 20 39 75 6 2 164,60 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 2 164,60 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 2 172,80 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 2 172,80 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 2 172,80 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 2 202,90 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 2 202,90 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 2 202,90 06200
8 70 72 24 64 100 8 2 263,60 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 263,60 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2 299,10 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2 299,10 10300
12 90 | 110 | 36 60 105 12 2 334,70 12100
12 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 334,70 12300
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen
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Schachtfrezen met finishvertanding

PKD schachtfrees
w 3;282 J

DCONMS

e ——
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
x —
=
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
NEW I NEW I
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikel-nr. Artikel-nr.
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 19,0 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 380 | 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 9,0 | 62,0 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 36,5 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 73,0 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 | 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 | 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 52,5 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 1050 | 110 | 160 20 4 1.109,00 20200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro ) )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com
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Vlakfrezen met finishvertanding

PKD schachtfrees
200 || Y) ||
Wolly-o - Cﬂ =
W
7 ‘
. N
j n
DN . 4
‘ <
‘ e}
x |
5 ‘ -t
! <
||z
<
. CEsSsS
#DC%W
a3
NEW I
DC |APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Artikel-nr.
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 25,0 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 11,6 | 30,0 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 15,6 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 19,6 | 50,0 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 62,5 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

84

- V,/f, pagina 90+91

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Radiusfrezen met finishvertanding

PKD radiusfrees

A overgangshoek a = 15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-

ma 3
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
50014 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro )
Hittebestendige leg.

Geharde materialen
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Torusfrezen met finishvertanding

PKD torusfrees

A overgangshoek a = 15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
50012 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Staal

RVS

Gietijzer

Non-ferro )
Hittebestendige leg.

Geharde materialen
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Torusfrezen met finishvertanding

PKD torusfrees
A overgangshoek a = 15°
\=0° )
Wy <|| 9
ZEFP
— DCONMS
-
i B
_ N
-
; <
o)
DN ‘
« ‘
UER 1
S
o
<<
be,[ - &
RE
a3
(NEW IR
DCy | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikel-nr.
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
10 3,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 311,10 10130
10 3,0 8,0 9,0 40 55 100 12 2 328,20 10230
10 3,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 311,10 10330
12 0,5 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12105
12 0,5 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12305
12 1,0 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12110
12 1,0 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12310
12 15 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12115
12 1,5 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12315
12 40 90 | 11,0 | 40 52 100 16 2 390,70 12240
16 30 | 11,0 | 150 | 45 82 130 16 2 467,50 16130
16 50 | 11,0 | 150 | 50 82 130 16 2 467,50 16250
20 6,0 | 13,0 | 190 | 60 140 | 160 20 2 478,90 20260
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com
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Ultrahard snijmateriaal
Inschroeffrees met finishvertanding

PKD inschroeffrees

\=20° /IR
Wolly-o - % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
T
i
i
DN =
DRVS 3\§
L .
— 9
J ;[
‘ s
o
<<
—-+——DC—F
CHW
NEW TG
DC |APMX| DN OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Artikel-nr.
50015 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 584,50 10100
12 5 15 | 22 6,5 0,2 8 4 M6 592,50 12100
16 10 | 138 | 28 8,5 0,2 13 5 M8 657,30 16100
20 10 | 18,0 | 30 10,5 0,2 16 6 M10 735,30 20100
25 10 | 210 | 35 12,5 0,2 18 8 M12 888,20 25100
32 10 | 290 | 35 17,0 0,2 27 10 M16 1.045,00 32100
Staal
RVS
Gietijzer
Non-ferro )

Hittebestendige leg.
Geharde materialen
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Snijgegevens

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal
Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
Veredelbaar staal,

geicy

a o

staal, ongeleg
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart
Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringen 10-15 % Si
Aluminiumlegeringen > 15 % Si

Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen

Messing kortspanig, brons

Messing langspanig

Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

Mag en magnesiumi ingen
Grafiet

Wolfram en wolframlegeringen
Molybdeen en molybdeenlegeringen
Zuiver nikkel

Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan

Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

cuttingtools.ceratizit.com

Treksterkte
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Werkstof-

nummer

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5765
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
31655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

)

Materiaal omschrijving

S235JR (St37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5
C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14
G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7
56-5-3

X155CrVMo12-1 (Sverker 21)

X38CrMoV 51
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb (Inconel 82)

Titaan Grade 1
TiAI5Sn2
Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24610
2.4631
2.4964
1.4747
2.4851
3.7035
37174
3.7144

Materiaal omschrijving

$355J0 (St52-3)
45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X42Cr13 (Stavax)
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
RVS 420F

Duplex

RVS 304

X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlMn1

Aluminium 51ST
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

PTFE (Teflon)
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Alloy 200

Ni54

Monel 500
Hastelloy C4
Nimonic 80 A
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe (Inconel 601)
Titaan Grade 2
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Koolstofvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2312
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4821
1.4401
1.4841

3.0256
31355
3.2373

21522
21366

2.0410
21080
PEEK

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4640
2.4989
1.4980
2.4667
3.7065
37124
3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)
46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12

RVS 430
X2CrMoSiS 1821
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt

89



CERATIZIT \ Performance

Snijgegevens

Richtwaarden voor snijgegevens - PKD frezen

Index

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

90

Ve
m/min
700
600
450
350
250
400

300-800

100-350
80-150
100-150
700
500-800

50011/50 012
a, max.

mm de
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,15xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC
0,2xDC 1xDC

50010/50 013
a, max.

mm de
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC
1xDC 0,1xDC

50014
ap max.

mm de
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,15xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC
0,2xDC 0,1xDC

b

a, max.
mm
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

0,9xAPMX

0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX
0,9xAPMX

50015
& ap Max.
mm

0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC
0,3xDC 0,1xDC

ae

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Snijgegevens

) o)
12 keus geschikt
gDC= ©@DC= ©ODC= ODC= ©@ODC= @©ODC= ODC= ODC= ODC= @DC= O@DC= ODC=
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm

perslucht

0,018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,018 00265 0,035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,018 00265 0,035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0018 00265 0035 00475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o

0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o
0,025 0,0375 0,05 0,075 01 0,15 02 0,25 0,3 04 044 0,46 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o

0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ° o
0,021 00305 004 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 02 0,22 0,26 ° o

cuttingtools.ceratizit.com 9
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Wisselplaat frezen
Inleiding

Inhoudsopgave
Symboolverklaring 92
Overzicht 92
Programma 93-96
Richtwaarden voor snijgegevens 97-99
Spaanbrekeroverzicht 99
Symboolverklaring

/s zijdelingse inwendige koeling
Z/NF = aantaltanden
® = hoofdtoepassing

o
1

neventoepassing

Overzicht - Freesbodys

CERATIZIT \ Performance

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste
performance.

De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de

CERATIZIT Performance productlijn zijn voor speciale
toepassingen ontworpen en kenmerken zich door hun
buitengewone efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste
eisen aan performance stelt en de allerbeste resultaten wilt
bereiken, dan bevelen wij u de premium gereedschappen uit deze
productlijn aan.

‘ Bpmax @-bereik .
mm mm pagina
Maximill - Schachtfrees C 271-12

6,8 032-40 93
MaxiMill - Opsteekfrees A 271-12

6,8 0 40-250 94
MaxiMill - Opsteekfrees A 271-12 HFC g

2,6 0 40-250 94

Overzicht - freeswisselplaten 5
wisselplaat snijkanten per plaat g % :“;j;é % § pagina
SOHU 1204..

8 [ BN BN ) [} 95
XOHU 1204.. G
2 .l © 9
92

cuttingtools.ceratizit.com
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Wisselplaat frezen

Systeem MaxiMill 271

MaxiMill - Schachtfrees C 271-12

ki

g
o
_L.APMX
LH
OAL

L0 28/40

omschrijving DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ;s |RPMX Wisselplaat Artikel-nr.
aantrekmoment 50786 ...

mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR

C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004

Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7

R

— . = m o —

TORX®- Sleutel-D Molykote Klemschroef Moment-

inzetstuk sleutel
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..

EUR EUR EUR EUR EUR

32-40 5,26 054 9,15 120 4,38 303 3,14 859 102,50 032

cuttingtools.ceratizit.com
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Systeem MaxiMill 271

MaxiMill - Opsteekfrees A 271-12

A 8snijkanten per wisselplaat

DHUB

>
DCONMS
" —
D
<
DC
DCX
D=0 28/40 [LEW 28/40
omschrijving DC |DCX|ZNF |APMX| OAL |DHUB| DCONMS 5 | RPMX Wisselplaat Artikel-nr. Artikel-nr.
aantrekmoment 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 | 53 | 4 | 6,8 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.0712 |63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 |93 | 6 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 |80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 [ 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021
MaxiMill - Opsteekfrees A 271-12 HFC
DHUB
> DCONMS
ﬂ
j—y 2
: x| ©
2ql @)z
DC
[EW 28/40
omschrijving DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 45 | RPMX Wisselplaat Artikel-nr.
aantrekmoment 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
i §j —e- / e m ey
TORX®- Spansleutel-T Sleutel-D Powerschroef Molykote Klemschroef Moment-
inzetstuk sleutel
Onderdelen Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40 (5078704004) 5,26 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 526 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032
50 (5078805004) 5,26 054 424 050 9,15 120 17,14 154 4,38 303 3,14 859 102,50 032
94 cuttingtools.ceratizit.com
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Wisselplaat frezen

Systeem MaxiMill 271

SOHU

omschrijving Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74
SOHU
-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240

SOHU SOHU
(NEW RRETCIRN NEW IRETGIN NEW IRETGY
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
51138... 51138... 51138... 51138...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Staal ° ° o o
RVS o o ° °
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg.
Geharde materialen
70 De wisselplaten met spaanbreker -M50 zijn leverbaar vanaf oktober 2019.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSKN

SOHU
[NEW [IRLVAK mgm 1B/61
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
51140... 51139...
mm EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000
Staal ° o)
RVS )
Gietijzer )
Non-ferro

Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com

SOHU
[Eﬂ 18/61 NEW RGO
Artikel-nr. Artikel-nr.
51139... 51140...
EUR EUR
25,78 62000 31,70 17000
o
)
°

95
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Wisselplaat frezen

Systeem MaxiMill 271

omschrijving IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 73 | 500
-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
[ /61
1SO RE Artikel-nr.
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Staal o
RVS o
Gietijzer
Non-ferro
Hittebestendige leg.
Geharde materialen

cuttingtools.ceratizit.com
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Snijgegevens

Materiaalvoorbeelden bij de snijgegevenstabellen

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiaal

Algemeen constructiestaal
Automatenstaal
Inzetstaal, ongelegeerd
Inzetstaal, gelegeerd
Veredelbaar staal,

geicy

a o

staal, ongeleg
Veredelbaar staal, gelegeerd
Veredelbaar staal, gelegeerd
Gietstaal

Nitreerstaal

Nitreerstaal

Lagerstaal

Verenstaal

Snelstaal

Koudwerk gereedschapstaal
Warmwerk gereedschapstaal
Roestvrij gietstaal

RVS, ferritisch

RVS, martensitisch

RVS, ferritisch / martensitisch
RVS, austenitisch / ferritisch
RVS, austenitisch
Hittebestendig staal
Perlitisch gietijzer

Perlitisch gietijzer

Nodulair gietijzer

Nodulair gietijzer
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, wit
Tempergietijzer, zwart
Tempergietijzer, zwart
Aluminium (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Aluminiumlegeringen < 0,5 % Si
Aluminiumlegeringen 0,5-10 % Si
Aluminiumlegeringen 10-15 % Si
Aluminiumlegeringen > 15 % Si

Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd)
Koper-kneedlegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen
Koper-speciaallegeringen

Messing kortspanig, brons

Messing langspanig

Thermoplasten

Duroplasten

Vezelversterkte kunststoffen

Mag en magnesiumi ingen
Grafiet

Wolfram en wolframlegeringen
Molybdeen en molybdeenlegeringen
Zuiver nikkel

Nikkellegeringen
Nikkellegeringen
Nikkel-Molybdeenlegeringen
Nikkel-Chroomlegeringen
Kobalt-Chroomlegeringen
Hittebestendige legeringen
Nikkel-Kobalt-Chroomlegeringen
Zuiver titaan

Titaanlegeringen
Titaanlegeringen

Gehard staal

cuttingtools.ceratizit.com

Treksterkte
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Werkstof-

nummer

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5765
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2379
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4501
1.4305
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
31655
3.3206
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
POM (Delrin
Trespa

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4886
2.4632
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

)

Materiaal omschrijving

S235JR (St37-2)
9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3
X155CrVMo12-1 (Sverker 21)
X38CrMoV 51
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
Super duplex
RVS 303

X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5
Aluminium 28ST
Aluminium 50ST
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
PA (Nylon, Ertalon)
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Alloy 205

Ni36 (Invar)
Monel 400
SG-NiMo16Cr16W
Nimonic 90
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb (Inconel 82)
Titaan Grade 1
TiAI5Sn2

Titaan Grade 5

*Glasvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2083
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4462
1.4301
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.0515
3.2315
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC
Epoxyglas

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24610
2.4631
2.4964
1.4747
2.4851
3.7035
37174
3.7144

Materiaal omschrijving

$355J0 (St52-3)
45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X42Cr13 (Stavax)
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
RVS 420F

Duplex

RVS 304

X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlMn1

Aluminium 51ST
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

PTFE (Teflon)
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM

Alloy 200

Ni54

Monel 500
Hastelloy C4
Nimonic 80 A
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe (Inconel 601)
Titaan Grade 2
TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Koolstofvezelversterkt

Werkstof-
nummer

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2312
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4821
1.4401
1.4841

3.0256
31355
3.2373

21522
21366

2.0410
21080
PEEK

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4640
2.4989
1.4980
2.4667
3.7065
37124
3.7154

Materiaal omschrijving

E335 (St60-2)
46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
40 CrMnMoS 8 6
57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12

RVS 430
X2CrMoSiS 1821
RVS 430F

X 20 CrNiSi 25 4
RVS 316

X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlCuMg2
G-AISi9Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Polycarbonaat (Lexan)
Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS

Alloy 201

Ni49

NiCr21Mo
Hastelloy C-276
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Titaan Grade 4
TiCu2

TiAIBZr5

***Aramidevezelversterkt
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Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens
snijmateriaal hard (Vc 1) — taai (Vc!)
| DRAGONSKIN] | DRAGONSKIN] [ DRAGONSKIN| [ DRAGONSKIN] [ DRAGONSKIN] DRAGONSKIN DRAGONSKIN
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240

Index
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90

150
150
60

80

60
80
60
80

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

3 R 3 R 3

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90

120
120
80

120
80

120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

R

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

3 R 3 R 3 R 3

160
180
130

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60
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Snijgegevens
Systeem MaxiMill 271-12
Richtwaarden voor snijgegevens
voor standaard wisselplaten
F M R
V, f, a, Ve f, a, A f, a,
Materiaal m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Staal 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0
RVS 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0
Gietijzer 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350  0,15-0,35 0,3-6,0
Non-ferro
Hittebestendig 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0 25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
Geharde materialen
voor nasnijplaten
F M R
Ve it a Ve f, A Ve f, A
Materiaal m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Staal 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
RVS 150-200 0,15-0,30 0,3-4,0
Gietijzer 250-350  0,15-0,35 0,3-4,0
Non-ferro
Hittebestendig 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Geharde materialen
voor HFC-gereedschappen
F M R
V, f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Materiaal m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Staal 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6
RVS 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6
Gietijzer 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350  0,20-1,00 0,3-2,6
Non-ferro
Hittebestendig 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6
Geharde materialen
Spaanbrekeroverzicht
bewerking . )
model snijkant f,inmm
fijn middel grof
-F50 CTPM245 CTPM245
A positieve geometrie 3 . CTPM245 CTPM245 0,10
A medium ruwbewerking NSNS &
A voor labiele opspanningen bij ! ‘ 0,20-0,30
staalbewerkingen
A eerste keus voor RVS 1
‘ CTC5240 CTC5240 CTC5240
-M50 CTCP230/CTPP235 (CTCP230/CTPP235
A universele geometrie CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 015
A medium tot zware &
ruwbewerking 0,20-0,50
A gerste keus voor algemeen
staal
-R50
A stabiele geometrie 0,20
A zware ruwbewerking L)
CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50

A voor sterk onderbroken snedes
A eerste keus voor gietijzer
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Toebehoren

Magneet - werkstuk onderleglijsten, set

a met vrije ruimte aan de onderzijde

a flexibel en rationeel spannen

4 hoogtenauwkeurigheid +/-0,01 mm

a met behulp van magneetklemming, eenvoudig en snel gemonteerd

e
——

Overzicht werkstuk onderlegplaten

omschrijving A D M prijs Artikel-nr. past op

Magneet - werkstuk onderleglijsten, set

H5G/-S/-Z
ESG mini
HDG 2
75G3

MSG 2

HSG

(&)
o

A Roestvrij verenstaal \ \ | EUR V4 S 2 8 382
D & A Ingeperste magneten 80 |5/10/15/20/22 | 2,5 265,00 80 878 79800 [ [ °
" A Levering in set: 5 paar 4 2 stuks 125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 299,00 80 878 79900 @ ) e o )
A Prijs perset
Magneet - werkstuk onderleglijsten, set N
w =
L v E N & o s
A Roestvrij verenstaal \ \ \ EUR Y4 § E‘i’ 2 8 § % § § § é
D & A Ingeperste magneten 100 (12/20/25/30/32| 2,5 285,00 80 892 79700 @ L )
! " A Levering in set: 5 paar 4 2 stuks 125 (12/25/30/35/37| 2,5 299,00 80 892 79800 @ e o )
A Prijsperset 160 |15/30/40/45/47| 2,5 315,00 80892 79900 @ [} e o
Magneet - werkstuk onderleglijsten, set [
= R
A Roestvrij verenstaal \ \ | EUR V4 SEEEEEEEEE
o & A Ingeperste magneten 125 [9/22/27/32/34| 2,5 | 299,00 8090179900 @ oo o
M A Leveringin set: 5 paar & 2 stuks
A Prijs perset
- Verlenging voor werkstukaansl
Werkstuksaanslag, magnetisch erienging voor werkstukaansiag,
leveromvang: magneUSCh
inclusief aanslagpen 50 mm / 100 mm
NEW IR
= v Artikel-nr.
Artikel-nr. grootte 80892...
80892 ... mm EUR
lengte EUR 66x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143,00 23900
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VERENIGD. COMPETENT.
VERSPANEN.

N

SPECIALIST VOOR
WISSELPLAATGEREEDSCHAPPEN
VOOR DRAAIEN, FREZEN EN STEKEN

CERATIZIT staat voor hoogwaardige wisselplaatgereedschappen. De producten worden gekenmerkt
door hun hoge kwaliteit en bezitten het DNA van jarenlange ervaring in de ontwikkeling en productie van
hardmetaalgereedschappen.

& KOMET

HET KWALITEITSLABEL VOOR

EFFICIENTE BOORBEWERKINGEN

Hoognauwkeurig boren, ruimen, verzinken en kotteren is werk voor experts: efficiénte gereedschapoplossingen
voor het bewerken van boringen alsmede mechatronische gereedschappen dragen daarom de merknaam KOMET.

EXPERTS VOOR ROTERENDE GEREEDSCHAPPEN,
GEREEDSCHAPOPNAMES EN SPANOPLOSSINGEN

WNT staat synoniem voor een grote variatie van producten: roterende gereedschappen uit volhardmetaal
en HSS, gereedschapopnames en efficiénte oplossingen voor het opspannen van werkstukken zijn bij dit
merk ondergebracht.

VERSPANENDE GEREEDSCHAPPEN
VOOR DE LUCHT- EN RUIMTEVAART

Speciaal voor de lucht- en ruimtevaart ontwikkelde boorgereedschappen uit volhardmetaal, dragen de
productnaam KLENK. De hoogwaardige producten zijn specifiek bestemd voor de bewerking van
lichtgewicht materialen.

CERATIZIT Nederland B.V.
Vijfhuizenberg 54 \ 4708 AL Roosendaal
Tel.: +31 165 523440 \ verkoop@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2019-99 121 00237
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