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TECNOLOGIA DE SUJECION

Nuestras soluciones de automatizacion
para una mayor productividad en el area de sujecion
de piezas de trabajo

CERATIZIT es un grupo de ingenieria de
alta tecnologia. Somos especialistas en
herramientas de corte y soluciones en
materiales duros.
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Tooling a Sustainable Future
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Comparacion

Maquina universal de 5 ejes
sin automatizacion

Maquina universal de 5 ejes
con automatizacion

Tiempo de funcionamiento de la
maquina [h/dia]

Tiempo de preparacion interna [h/
afo] para la misma produccién

Tiempo de funcionamiento de la
maquina [h/afio]

Piezas por afo

Disponibilidad de personal

Disponibilidad de la maquina

15 (2 turnos)
930

2130
2.840

Tiempo de

preparacion externa
Il Actividades

secundarias

Tiempo de utilizacién

Il Tiempo de preparacion interna
I Mantenimiento

22,5 (3 turnos)
720

3.870
5.160

Tiempo de
preparacion externa
Il Actividades
secundarias
I Operacioén sin
personal

Tiempo de utilizacion
Il Tiempo de preparacion interna
I Mantenimiento

Base de célculo para el tiempo de mecanizado estimado~45 min./pieza; 240 dias/afio; 85% indice de uso

Medios: GROB-WERKE GmbH & Co. KG, Mindelheim
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¢ Por qué automatizar?

Automatizacion: adaptada a sus piezas

Las soluciones de automatizacion aumentan la produccion y
reducen al mismo tiempo los costes de las piezas. Con nuestro
asesoramiento, encontrara la solucion éptima adaptada a sus
requisitos y estara bien preparado para su produccion del futuro.

Ventajas/Beneficios

A Mayor productividad
Mas horas utiles de maquina

A Aumenta su volumen de negocio
Maés piezas con menor coste de fabricacion

A Reduccion de los tiempos de produccion
Sus pedidos los podra entregar en un menor tiempo

A Produccion sin personal adicional
Tiempos adicionales de disponibilidad de la maquina




¢Le resultan familiares estas preguntas?

Fresadora con
Automatizacion R-C2

A ¢{Como puedo lograr una mayor productividad?

A ¢{Como puedo acortar los plazos de entrega de los
productos?

A ;Queé tipos de automatizacion hay?

A ;Qué automatizacion me conviene?

WFCEes RS ENANENE .

e
St - b

Tecnologia de sujecion

A ;Como reduzco mis tiempos de preparacion?

A ¢{Como puedo aumentar los tiempos de
funcionamiento de mi maquina?

A ;Queé tecnologia de sujecion para qué
automatizacion?

A ¢{Como puedo mecanizar por completo mi pieza de
trabajo?



Automatizacion
con palé

A ¢(Como puedo reducir mis costos unitarios?

A (Qué estrategia de automatizacion me trae
un rapido retorno de la inversion?

A ;Como puedo satisfacer las altas exigencias del
mercado?

A (Es mas facil a través de la automatizacion?

A (;Qué tamano de lote se necesita?

Carga directa del robot

A ¢(Como puedo aumentar mi flexibilidad en la produccion?
A ¢(Como puedo cargar y descargar mis maquinas automaticamente?
A ;Como puedo reducir mi tasa de rechazo mediante la automatizacién?

A ;Qué componentes necesito para la carga directa del robot?




Automatizacién de palés y sistemas FMS

Con la automatizacion de palés el tamario de los lotes se limita al
numero de palés, pero casi todo puede sujetarse manualmente en
los palés, incluso las piezas mas grandes.

Los sistemas de fabricacion flexible son similares al sistema
de palés, pero aqui generalmente hay mayor nimero de palés
disponibles para poder producir mas piezas.

Costes de inversion:

Requisitos de espacio
de los estantes:

Complejidad:

Fiabilidad:

Produccidn:

Fabricacion aleatoria:

Tiempo de trabajo de
los empleados en la
automatizacion:
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Beneficios — Los 3 principales:

A Fabricacion aleatoria
A Fiabilidad

A Complejidad
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=, es l|a correcta?

automatizacion

Carga directa de la pieza por parte del robot

Con la carga directa del robot, se pueden producir tamanos
de lote muy grandes, pero tiene una pinza especifica para
el componente con una mordaza adaptada para cada pieza
en bruto y acabada. Por lo tanto, la conversion a otra pieza
diferente es mas compleja y requiere mas tiempo.

Costes de inversion:

Requisitos de espacio
de los estantes:

Complejidad:

Fiabilidad:

Produccidn:

Fabricacién aleatoria:

Tiempo de trabajo de
los empleados en la
automatizacion:
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Beneficios — Los 3 principales:

A Costes de inversion

A Requisitos de espacio de los estantes

I A Produccion




A, ¢Que automatizacion es
=  la correcta?

Automatizacién de piezas R-C2

"Fabricar completamente las piezas en las 6 caras y hacerlo de
forma totalmente automatica y sin personal”.

La automatizacion de piezas de trabajo R-C2 de nuestro socio
ofrece nuevas posibilidades. Es una solucidn entre la automatizacion
de palés y la carga directa pieza-robot, ya que la pinza de amarre
combina el dispositivo de sujecion y el palé. Esto significa menos
esfuerzo de preparacion y mas flexibilidad.

Gostes de nversion: [ [0 I I [ 1711 J[ ]
deos estantes - IIE O]
Gomplejdact EEEO00000
Fiabiidac EEEEEEEEEX
Produccion EEEEEEEEEX
Fabricacion aleatoria: [ 0] I [0 10 I [0 [0 [ o

Tiempo de trabajo de

los empleados en la DDDDDDDD

automatizacion:

Beneficios — Los 3 principales:

A Muy poco tiempo de trabajo de los empleados
en la automatizacion

A Fabricacion aleatoria

A Produccion
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Tecnologia de sujecidn para todos
los tipos de automatizacion

Automatizacion de palés con
ZSG4/ESG4/DSG4/ESG5

Focalizado en las mordazas

Carga directa del robot
con ESG mini y NCG hidraulica

Focalizado en las mordazas
hidraulicas

Sistema de Fabricacion Flexible con
ZSG 4, ZSG mini, DSG 4, MSG 2,
ESG mini, NCG, MNG etc.

Focalizado en las mordazas

¢Hemos despertado su interés?
iEntonces no dude en contactar con nosotros!

Estaremos encantados de asesorarle sobre

el tema.

Automatizacion de fresadoras R-C2 y
tecnologia de sujecion para la automatizacion!



Encontraremos una solucion
optima

iNos encantan los desafios!

)\
Gé 4+ ToolScope

La automatizacion econdmica de los centros de mecanizado
CNC para lotes pequefos y medianos es una tarea apasionante y
exigente.

Nos gustaria trabajar con usted para encontrar su solucion
perfecta y podemos complementar esta automatizacion con
nuestro ToolScope.




Vigile de cerca sus procesos

CERATIZIT marca el rumbo hacia el futuro digital del mecanizado. Uno de los componentes centrales
de esta nueva visidn del mecanizado es el sistema de monitorizacion y control ToolScope. El sistema
registra de forma continua las sefales obtenidas de la maquina durante el proceso de fabricacion.
Estos datos se visualizan y se utilizan para controlar y ajustar el avance de trabajo de la maquina.

Control de procesos

A ToolScope registra, visualiza y evalla los datos del proceso
A Las desviaciones se detectan en tiempo real

A ToolScope optimiza sus procesos de fabricacion automaticamente

Proteccidén de la maquina

A Se monitoriza el estado de la maquina para su correcto mantenimiento
A En caso de colision se activa una parada de emergencia (airbag para la maquina)

A Se puede prevenir la sobrecarga de la herramienta y la maquina herramienta

Documentacion y digitalizacion

A Andlisis de la vida util de la herramienta (se registran datos sobre el uso de la herramienta)

A Andlisis del tiempo de mecanizado(analisis de los periodos de inactividad de la maquina 'y
sus motivos)

A Control al 100% sobre la pieza de trabajo: los parametros criticos del proceso estan
documentados (asegura los estandares de calidad)

Para mas informacion

cutting.tools/es/toolscope

iEscanee aqui!




UNIDOS PARA TU EXITO.
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ESPECIALISTA EN HERRAMIENTAS DE
PLAQUITAS INTERCAMBIABLES PARA
TORNEADO, FRESADO Y RANURADO

La marca de producto CERATIZIT es sinénimo de herramientas de plaquitas intercambiables de alta calidad.
Los productos se caracterizan por su alta calidad y contienen el ADN de muchos afios de experiencia en el
desarrollo y fabricacién de herramientas de metal duro.

& KOMET

EL DISTINTIVO DE CALIDAD PARA LA

PRODUCCION EFICIENTE DE AGUJEROS

El taladrado, escariado, avellanado y mandrinado de alta precisién es una cuestién de experiencia, por lo tanto,
las soluciones de herramientas eficientes para taladrado y las herramientas mecatrénicas, forman parte del
nombre de la marca KOMET.

EXPERTOS EN HERRAMIENTAS ROTATIVAS,
PORTAHERRAMIENTAS Y SOLUCIONES PARA
AMARRE DE PIEZA

WNT es sinénimo de diversidad de productos: herramientas rotativas de HSS y metal duro integral,
portaherramientas y soluciones eficientes de sujecién de pieza, forman parte de esta marca.

HERRAMIENTAS DE CORTE PARA
AERONAUTICA Y AEROESPACIAL

Brocas de metal duro integral especialmente desarrolladas para la industria aeroespacial llevan el nombre
del producto KLENK. Los productos altamente especializados estan predestinados para el mecanizado de
materiales ligeros.

CERATIZIT Ibérica Herramientas de Precision S.L.U.
C/Forjadores 11 \ 28660 Boadilla del Monte (Madrid)
Tel.: +34 91 352 54 73

info.iberica@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

Climaticamente neutro

Impreso
ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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