Kontur- és sikesztergalas,
beszuras és kopaskompenzalas

A HELLER és a CERATIZIT gépbe épitett
megoldasa keresztiranyu elétolashoz —
minden egy kézbdal.

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és

keményanyagu megoldasokra szakosodott,

csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
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Megmunkalasi példak

Beszuras Szelepfészek Csapagyfészek
esztergalasa

Nyomtavrud Differencialmii-haz Kupos belsé menet
hatso esztergalasa

A HELLER
keresztiranyu
elotolasi
rendszere

Beepitett meghajtas kivulrdl
vezerelt szerszamokhoz
(actuating tools)

Hlt6écsatorna Beszuras / alaszuras
szabadesztergalasa

Belsé Kulsé
konturesztergalas konturesztergalas


https://www.youtube.com/watch?v=yqVGooF1Akw

A HELLER és a CERATIZIT
megoldasa keresztiranyu elétolashoz
Cserélheto NC-tengelyek
megmunkaléokozpontokhoz

A szabadon programozhato, forgé meghajtasu tengelyrendszer lehetévé tesz
barmilyen kontirmegmunkalast és esztergalast kocka alaku alkatrészeknél.

Igényre szabott ratétszerszamokkal és valtélapkakkal kombinalva rendkivul
egyszerilvé teszi a furatok konturjainak megmunkalasat és a kilsé
megmunkalast — jobb fellileti minéséggel és nagyobb pontossaggal.

Ugyanaz a szerszam hasznalhaté kilonb6zé miveletekhez, példaul bonyolult
belsé konturok elkészitéséhez a korabban hasznalt kilonb6z6 alakmarok helyett.
Az esztergalas elhagyasaval gyakran csokkenthetéek az elékészuleti idok,

igy jelentésen ndvelhetd a kibocsatas.

Nagyobb gazdasagossag
A Szabvanyos gépek hasznalata egyedi gépek helyett
A A szerszamok szamanak csokkentése

A Nincs sziikség befogokésziilékre az esztergagépen torténd készremunkalashoz

Csokkentett darabkoltség

A A megmunkalasi és atfutasi id6 rovidilése az egy gépen végzett teljes kord
megmunkalasnak kdszdnhetéen

Szerszamcserék megtakaritasa
Az idGigényes cirkularis megmunkalas kivaltasa

Az allasidék csokkentése
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Nagy forgacsolasi teljesitmény

Kis lizemeltetési koltség

A Teljes kor megmunkalas egy gépen, a munkadarab forgatasa nélkdl

A Minimalis teljesitményigény az U-tengelyes rendszernek kdszénhetéen

llletékes terlleti képvisel6nk drdommel valaszol a kérdéseire,
vagy kdzvetlenul is felveheti velink a kapcsolatot:

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com


mailto:Offer.Actuatingtools%40ceratizit.com?subject=

Mibdl all a keresztiranyu
elétolashoz kinalt megoldas?

Keresztiranyu el6tolasi rendszer egy kézbdl
A A hajtéegységbe beépitett meghajtas
A Az orsoba beépitett allitétengely
A A vezérlésbe beépitett U tengely

Hogyan miikodik
a keresztiranyu
mozgatéberendezés?

U tengely a vezérlésben
A Teljes értékl géptengely

A Interpolaciés mozgas lehetésége
mas tengelyekkel 6sszehangoltan

U-iranyu mozgatas
A Az dllitétengelyen keresztl

A A forgasirany hatarozza meg az U
tengely mozgasi iranyat

Esztergalasi mlveletek egyszeri
programozasa

A Siemens és FANUC vezérléssel hasznalhaté

Atallas a keresztiranyu elétolas hajtasara M118 kéddal
Programozas a G18 koddal DIN szerinti X, Z sikban
Atméréprogramozas az X tengelyen, mint az
esztergagepeknél

Siemens vezérlés esetén: programozas Siemens
esztergalasi ciklusokkal (Iasd a képen)

A Siemens vezérlés esetén: esztergalasi konturok
készitése a konturszerkesztével

A Programok készitése CAM-rendszerekbdl
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TEsztergafej

N

Allitétengely Allitéhajtas

HELLER

NCIWKSISTITEST_TIME Abspanen

Eingabe komplett
PRG auto
Restmaterial nein

SINUMERIK ONE

SC 1.000
F 0.100
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0.000 abs
1.000 [t 't

0.000
0.000
0.000

Zylinder
125.000 ink
0.000 ink
Hinterschnitte ja

FR 0.100




Szamos elény!

Minden egy kézbdl

A A hajtéegységbe beépitett keresztiranyu
meghajtas

A A gépvezérlésbe beépitett U tengely

A Optimalisan illeszked6 csatlakozéfellletek

Korlatozas nélkuli mikodés

esztergafej nélkul

A Nincsenek tovabbi zavaro konturok a
munkaterileten

A Nincs fordulatszam-korlatozas

A Hit6éfolyadék-nyomas 70 bar-ig

A gépek attekintése

- i = H 2000 —
! : H 4000

Orso:

HSK-AG3

Egység:
Motororsok

H 5000 —
H 6000
Orso:
HSK-A100

Egység:
Hajtoorsok
Motororsok

Folyamatbiztonsag

A
A

A

Elkuldnitett szerszam és meghajtas

A forgacsoktdl és hitéfolyadéktdl tavol
elhelyezett meghajtas

Nincs nyitott csatlakozéfellilet a munkaterileten

Rugalmassag

A
A

Teljes értékli NC-tengelyként mikadik
Szabvanyos szerszamtarbdl cserélhetd
esztergafejek

Utdlagos beépités is lehetséges

H 8000 —
H 16000
Orso:
HSK-A100
Egység:
Motororsok
Hajtoorsok

HF 3500
HF 5500
Orso:
HSK-AB3
HSK-A100

Egység:
Motororsok




Szabvanyositott esztergafejek

A Az dllitétengely fordulatonkénti radialis A KOMET KOMilife karbantartasjelz6 a mikodési adatok
vezérlblokete (szabvanyos): 0,2 mm masodpercre pontos, autonom gyljtéséhez
Egyedi: a pontossagi kdvetelményektdl fliggben

A A teljes rendszer elérhet6 tlrése (szabvanyos):
= |T6, egyedi: kérésre
A Egyedi kivitel( esztergafejek kérésre

HSK-A63 HSK-A100 HSK-A100 HSK-A100

Loket: 22 mm (£ 11 mm) Loket: 22 mm (x 11 mm) Loéket: 50 mm (+ 25 mm) Loéket: 70 mm (+ 35 mm)
Kuls6 atméré: 115 mm / Kils6 atmérd: 160 mm / Kils6 atmérs: 198 mm / Kils6 atmérd: 238 mm /

max. kulsé atmérd: 159 mm max. kulsé atméré: 159 mm max. kils6 atméré: 248 mm max. kilsé atméré: 310 mm
Toémeg: 5,6 kg Toémeg: 11,3 kg Toémeg: 11 kg Toémeg: 11,9 kg
Hut6folyadék-nyomas: 25 bar Hut6folyadék-nyomas: 25 bar Hutéfolyadék-nyomas: 25 bar Hutéfolyadék-nyomas: 25 bar

Alkalmazasi teruletek

Konturesztergalas Beszuras Sikesztergalas Kopaskompenzalas



https://www.youtube.com/watch?v=oSO5J9w75RQ
https://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife.html

Referenciak

Differencialm(-haz

A Rugalmassag
A Megtakarithat6 a koltséges alakos forgacsolas

A Kivaltja a kilon megmunkalast esztergagépen és megtakaritja az
ahhoz szikséges befogokésziléket

A Jobb mindség

Megmunkalas: belsé radiusz esztergalasa
Forgacsolasi sebesség  v¢ =80 m/min
Elétolas f =0, mm/ford.
Fogasmélység 1.fogas ap =1,5mm

2.fogas ap =0,2mm
Radialis I6ket: 10 mm

Megmunkalas: hatoldali sikesztergalas
Forgacsolasi sebesség v, =80 m/min
El6tolas f =0,12 mm/ford.
Fogasmélység ap =0,3mm
Radialis I6ket: 14,5 mm

Beszurasok és
konturelemek
esztergalasa I .

Forgacsolasi adatok: & 140 mm fdras
f,=0,18 mm

n =400 1/min

Mélység: 130 mm 1 R iy

Furat kiesztergalasa: /
n =300 1/min, f, = 0,15 mm rﬁ

Beszurasok nagyolasa:
n =400 1/min, f, = 0,20 mm

Eredmény:

Korkorosseg: < 10 ym
Fellleti minéség: Ra: <2 um
Megmunkalasi id6: 6,4 min

Anyag: gdmbgrafitos dntvény — GGG40

Tomit6felllet
sikesztergalasa

Forgacsolasi adatok:
fu: 0,1 mm <f;<0,2 mm
n =400 1/min

ap: 0,5 mm <ap <1,0 mm
D: 158 mm < @ < 180 mm

Anyag: gombgrafitos 6ntvény — GGG40




Ertékesités:

CERATIZIT Deutschland GmbH
Zeppelinstr. 12\ 87437 Kempten
T. +49 831 57010-0

E. info.deutschland@ceratizit.com
www.ceratizit.com

Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH
Gebruder-Heller-Stralle 15\ 72622 Nurtingen
T. +49 7022 77-0

E. info@heller.biz

www.heller.biz

,\\\CERATIZIT

GROUP

HELLER

Fenntartjuk a mliszaki valtoztatasok, termékfejlesztések jogat.
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Part of the Plansee Group



