Sggm]y LAR [\\ CERATIZIT

Suporturile noastre Quick Change sunt adaptate individual pe masinile unelte pentru a asigura o flexibilitate si o eficienta maxirpé. Necesitatile clientilor, de asemenea,
pot fi incluse. Formularul urmator serveste pentru a afla, ce fel de portscula aveti nevoie. Nu trebuie completate toate rubricile. In majoritatea cazurilor se poate face si
un desen cu informatiile de baza.

KB Alegerea portsculei

Daca stiti deja ce tip de portscula doriti, puteti specifica acest lucru in tabelul de mai jos. Toate portsculele enumerate mai jos pot fi fabricate si cu semi indexare.
(Semi indexarea este explicata pe pagina 4)

Portscula dreapta

Aceste suporturi sunt destinate exclusiv prelucrarii contururilor exterioare.

Cantitate: ... bucati Cantitate: ... bucati

I:‘ cu semi indexare D cu semi indexare

Portscula unghiulara

Aceste suporturi sunt destinate prelucrarii contururilor exterioare si interioare.

Cantitate: ... bucati Cantitate: ... bucati

|:| cu semi indexare D cu semi indexare
Dispozitiv de prindere| HSK-T PSC cu prindere frontala PSC cu prindere segment

(O Hsk@4o (O Psco40 (O Psco40
(O Hsko63 (O Pscas0 (O Pscas0
(O HsKk@ 100 (O vpsco6s (O Ppscoes
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FORMULAR

Cerere de Quick-Change

B Datele necesare ale maginii

Pentru a asigura functionarea corecta a portsculei, avem nevoie de diagrama de interferentd, diagrama de traseu si desenul cuplarilor pe revolver.
Acestea sunt de obicei livrate impreuna cu masina, sunt disponibile online sau sunt disponibile la cerere de la producatorul masinii.

Urmatoarele trei exemple arata cum pot arata astfel de diagrame:
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Cea mai rapida solutie este daca primim toate datele deja existente cu cererea dvs.

Avem nevoie de toate datele mentionate mai sus. Contactati-ne daca nu aveti nici o modalitate de a obtine aceste date.

HE Configuratia masinii

Majoritatea producétorilor de masini combind mai multe configuratii de masini in aceleasi diagrame. Pentru a evita neclaritatile, va rugam completati urméatorul formular:

Producatorul masinii

Numele masinii
Cuplari
Papusa mobild
Ax contrar

Axa-Y

Revolver disc sau stea

Numarul revolverelor

Qda

O revolver disc

O 1

Numarul cuplarilor pe revolver

Alte functii sau optiuni neobisnuite care afecteaza interiorul masinii pot fi introduse in comentariile de pe aceasta pagina.

O

O revolver stea

OF:
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FORMULAR Cerere de Quick-Change

B Dimensiuni specifice de client si observatji

Daca aveti cerinte pentru anumite dimensiuni mai exacte, le puteti nota in urmatoarele schite.

A A

D

Alte observatji cu privire la portsculd sau masina

B Orientarea sculei

Toate sculele fabricate de noi sunt compuse dintr-un corp de baza si o unitate de prindere corespunzétoare. Pozitia de instalare a bucsei de fixare defineste dacé se poate
folosi scula de stanga (LH) sau de dreapta (RH). Sculele utilizabile sunt aratate in pozele de mai jos. Unitatile noastre de prindere pot fi montate oricand de catre client.
Informatiile de mai jos servesc doar pentru a defini pozitia de montare in cazul livrarii. V& rugam sa marcati in pozele de mai jos care este pozitia de instalare, tipul de
prelucrare sau ce instrumente doriti sa utilizati.

Portscula dreapta Portscula dreapta pentru strunjire peste cap

Portscula unghiulara pentru strunijire peste cap

B
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FORMULAR Cerere de Quick-Change

B Explicarea termenilor tehnici

Semi indexare

Semi indexare inseamna functia revolverului maginii de a duce intr-o pozitie intermediara la schimbarea sculei. Astfel se pot prinde de doud ori mai multe scule.
In general la un revolver cu 12 scule inseamna un numar de 13-24 scule.

Semi indexarea nu este posibila la orice magina.

Tn mod obisnuit portsculele cu semi indexare trebuie s& aibé o constructie mai inalta decat cele fard. Acest lucru poate duce la reducerea diametrului maxim de
strunjire. (Daca va fi cazul, va vom anunta inainte de a pune desenele in productie)

pozitie normala de scula sculd semi indexatd

PSC cu prindere frontala sau cu prindere segment
Ambele sisteme de prindere sunt concepute pentru PSC obisnuit conform DIN ISO 26623.

Cea mai mare diferenta dintre cele doua sisteme este bolful dinfat, care, inainte de montare a sculei in suportul PSC, trebuie insurubat. Cu prinderea segment
acesta nu trebuie facut. Aici sculele pot fi montate direct fara modificari.

In timp ce in ambele sisteme, bucsa de prindere poate fi rotitd cu 180° direct de catre utilizator, sistemul cu prindere frontald necesita mai putin timp si pasi de
lucru.

Sistemul de prindere frontala are dimensiuni mai mici. Acest lucru este indeosebi important la prelucrarea diametrelor mari si pentru masini cu cursa mica.
Ca regula generala este valabila in special pentru portsculele drepte: la schimbarea prinderii frontale la prindere segment, trebuie in general utilizat o bucsa de
prindere mai mica (ex. PSC63 pe PSC50).

PSC cu prindere frontald sau cu prindere segment

PSC cu prindere segment PSC cu prindere frontald
A nu necesita bolturi dinfate A constructie cu dimensiuni mai mici
A Dlocare si deblocare usoara A rotire mai simpla a bucsei de prindere
A adecvat pentru presiuniu mai mari de lichid A forta de prindere mai mare
de racire

bucsa de prindere

bolt dintat

sculd PSC
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