TECHNIKA MOCOWAN

Nasze rozwigzania w zakresie
automatyzacji dla zwiekszenia
produktywnosci w sektorze
mocowania detalu

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujgcych

sie w narzedziach do obrébki skrawaniem oraz
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.
Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit com h\\\ GROUP
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Uniwersalna obrabiarka
5-osiowa bez automatyki

Uniwersalna obrabiarka
5-osiowa z automatyka

Czas pracy obrabiarki [h/dzien]

Czas wewnetrznego zbrojenia
[h/rok] przy tej samej wydajnosci

Czas pracy obrabiarki [h/dzien]

Liczba detali rocznie

Dostepnos¢ personelu

Dostepnosc¢ obrabiarki

15 (2 zmiany)
930

2.130
2.840

Czas zewnetrznego
zbrojenia
Il Czynnos$ci dodatkowe

Czas wykorzystany
Il Czas wewnetrznego zbrojenia
Il Konserwacja

22,5 (3 zmiany)
720

3.870
5.160

Czas zewnetrznego
zbrojenia
Il Czynnos$ci dodatkowe

Il Praca reczna

Czas wykorzystany
Il Czas wewnetrznego zbrojenia
I Konserwacja

Podstawa do obliczenia szacowanego czasu obrébki ~45 min./detal; 240 dni/rok; 85% stopien wykorzystania obrabiarki

Zrédto: GROB-WERKE GmbH & Co. KG, Mindelheim
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Po co automatyzowac?

Automatyzacja — dopasowana do Panstwa detali

Rozwigzania w zakresie automatyzacji zwiekszajg wydajnosc i
jednoczesnie obnizajg koszty jednostkowe detali. Dzieki naszemu
kompetentnemu doradztwu znajdg Panstwo optymalne rozwigzanie,
dostosowane do swoich wymagan, i bedg dobrze przygotowani do
produkciji.

Zalety | Korzysci

A Wieksza produktywnosé
wiecej godzin pracy wrzeciona obrabiarki

A Zwigkszenie Panstwa sprzedazy
wiecej detali po nizszych kosztach produkciji

A Kroétsze czasy operaciji
mozna szybciej dostarczy¢ zamowienia

A Produkcja bezobstugowa
dodatkowy czas pracy wrzeciona obrabiarki




<A, Ktora automatyzacja
=  jest witasciwa?

Automatyzacja procesu paletyzaciji i systemy FMS

W przypadku automatyzacji procesu paletyzacji wielkos¢ partii
jest ograniczona do liczby palet, ale prawie wszystko mozna
zamocowac na paletach recznie, nawet wieksze elementy.

W przypadku elastycznego systemu produkcyjnego FMS lub
systemow obstugi palet jest podobnie, ale tutaj zwykle dostepnych
jest wiecej palet, aby méc produkowac wiecej detali.
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3 najwazniejsze zalety:

A nadaje sie doskonale do produkcji zmiennej
A bardzo niezawodny

A nieskomplikowana obstuga



DIMIG MORI AUTOMATIC

e“ Ktora automatyzacja
—.  jest witasciwa?

System bezposredniego zatadunku detalu przez robota

Dzieki bezposredniemu zatadunkowi przez robota mozna
produkowac bardzo duze partie, ale dla kazdego poétfabrykatu
i gotowego detalu potrzebny jest chwytak z dostosowang
szczeka. Zmiana na inny detal jest zatem bardziej ztozona i
czasochtonna.
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3 najwazniejsze zalety:

A niewielkie koszty inwestycji
A niewielkie zapotrzebowanie na miejsce

A nadaje sie w szczegolnosci do produkcji seryjnej



<A, Ktora automatyzacja jest
== wilasciwa?

Automatyzacja detali R-C2

»,Kompletna obrébka detali ze wszystkich 6 stron i to
catkowicie automatycznie i bezobstugowo”

Automatyzacja detali R-C2 od naszego partnera oferuje nowe mozliwo$ci.
Jest to rozwigzanie pomiedzy automatyzacjg procesu paletyzacji a
procesem bezposredniego zatadunku detalu przez robota, poniewaz imadto
tgczy w sobie funkcje elementu mocujgcego i palety. Oznacza to mniej
pracy zwigzanej z przezbrajaniem obrabiarki oraz wiekszg elastycznos$é.
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3 najwazniejsze zalety:

A niskie koszty personelu

A nadaje sie doskonale do produkcji zmiennej

A odpowiedni do produkcji seryjnej




Sekwencja obrébki z wykorzystaniem automatyzacji de-
tali R-C2 (przyktad obrabiarki 5-osiowej):

0mm - 225 mm
0 mm - 163 mm
0 mm - 185 mm

£
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Eé 1. Rozne wielkosci detalu
E

> Zakres mocowania imadta 0-225 mm. Petna automatyka

2. Chwyt i mocowanie detalu
._‘.. > R-C2 pobiera detal z magazynu i w petni

automatycznie mocuje go w imadle

3. Obrobka detalu z 5 stron

> Imadto z zamocowanym detalem
jest mocowane w obrabiarce w celu
obrébki detalu z 5 stron

(

-ﬂ- 4. Stacja 6-stronna
> Automatyczna zmiana mocowania 6. strony bez operatora

5. Obrobka detalu 6. strona

all e,
l > Imadto z zamocowanym detalem jest ponownie mocowane w obrabiarce
w celu obrébki detalu po 6. stronie.

6. Umieszczenie obrobionego detalu w magazynie i ponowne pobranie nowego
detalu
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> Prosty zatadunek i roztadunek magazynu, wymagajacy jedynie minimalnego czasu
pracy operatora

cutting.tools/pl/pl/automation-clamping-technology



Technika mocowan
dla wszystkich rodzajow au-
tomatyzacji

Automatyzacja procesu palety-
zacji z uzyciem ZSG 4/ ESG 4/
DSG 4/ESG 5

Nadaje sie do wszystkich wariantow mocowania
detali > imadet standardowych, imadet centrycz-
nych, imadet wielokrotnych

System bezposredniego zata-
dunku przez robota z uzyciem
ESG mini i NCG hydraulicznego

Fokus na imadta hydrauliczne

Elastyczny system produkcyjny
z uzyciem ZSG 4, ZSG mini, DSG
4, MSG 2, ESG mini, NCG, MNG
itd.

Nadaje sie do wszystkich wariantéw moco-
wania detali > imadet standardowych, imadet
centrycznych, imadet wielokrotnych oraz innych
wariantéw mocowania

Odkryj juz teraz nasz
kompletny asortyment z
zakresu mocowania detalu:
cutting.tools/pl/pl/shop/workpiececlamping




Personel

Oszczednos¢
zasobow

Koszty

Nizsze koszty
produkcji detalu

Czas

Wiecej godzin
pracy wrzeciona
obrabiarki

Zainteresowalismy Panstwa?

Jezeli tak, to zapraszamy do kontaktu!

Chetnie doradzimy osobiscie w zakresie
automatyzacji frezarek R-C2
i techniki mocowania dla automatyzacji!




Automatyzacja — dopasowana do Panstwa detali

Znajdziemy
optymalne rozwigzanie!

Rzu¢ nam wyzwanie!



)\ CERAsmart CERAsmart i
Q"' + ToolScope + Cockpit

Ekonomiczna automatyzacja centréw obrébczych CNC dla matych i sSrednich partii
jest ekscytujgcym i wymagajagcym zadaniem.

Chcielibysmy wspolnie z Panstwem znalez¢ idealne rozwigzanie, uzupetniajgc te
automatyzacje naszym systemem monitorowania i sterowania CERAsmart ToolScope
oraz naszym CERAsmart Cockpit w celu optymalnego wykorzystania cyfrowych danych
produkcyjnych.

CERAsmart ToolScope dostarcza wszystkie
niezbedne dane z obrabiarki, w tym szczegotowe
dane produkcyjne oraz aktualny status narzedzia,
podczas gdy CERAsmart Cockpit tgczy wszystkie
aspekty cyfrowej obrébki skrawaniem.

W potgczeniu z ToolScope, Cockpit oferuje
kombinacje przeanalizowanych danych — od danych
produkcyjnych, przez dane obrabiarki, po dane
narzedzia, a takze dane z zarzgdzania jakoscia.

W ten sposéb zyskujg Panstwo w kazdej czasie
optymalny wglgd w swoje procesy produkciji.

CERAsmart CERAsmart

Cockpit

cutting.tools/pl/toolscope cutting.tools/pl/cerasmart-cockpit




ZLOZONE DETALE.

3 ‘PRECYZYJN‘A OBROBKA SKRAWANIEM.

TO NASZA
SPECJALNOSC
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DAZENIE DO OSIAGNIECIA POSTEPU
W OBROBCE SKRAWANIEM
DORADZTWO NA ROWNYCH ZASADACH

NAJMNIEJSZE ILOSCI ZAMOWIEN.
MIAST W DRODZE.

www.to-nasza-specjalnosc.pl

Rozwigzania z zakresu
obrobki skrawaniem
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