BEFOGASTECHNIKA

Automatizalasi megoldasaink a nagyobb
hatékonysaghoz a munkadarab-befogas
tertletén

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és

keményanyagu megoldasokra szakosodott
csucstechnoldgias miiszaki vallalatcsoport.
Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
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Ottengelyes, univerzalis gép
automatizalas nélkil

Ottengelyes, univerzalis gép
automatizalassal

A gép Uzemideje [6ra/nap]

kibocsatas mellett

A gép Uzemideje [6ra/év]

Dolgozo rendelkezésre allasa

Gép rendelkezésre allasa

Belsd el6készileti idd [6ra/év] azonos

Megmunkalt alkatrészek szama évente

15 (2 miiszak)
930

2130
2840

kiils6 el6készileti id6

masodlagos
Il tevékenységek

hasznos id6

Il belso el6készileti id6
I karbantartas

22,5 (3 miszak)
720

3870
5160

kils6 eldkészileti id6

masodlagos
Il tevékenységek

emberi felligyelet

I nélkili mikodés

hasznos id6
Hl belso el6készileti id6
I karbantartas

A becsult megmunkalasi idé szamitasanak alapja: ~45 perc/alkatrész; 240 nap/év; 85%-os kihasznéltsag

Forras: GROB-WERKE GmbH & Co. KG, Mindelheim




Miért érdemes automatizalni?

Automatizalas - az On munkadarabjaihoz igazitva

Az automatizalasi megoldasok ndvelik a teljesitményt és csdkkentik
a munkadarabok egységkéltségét. Hozzaérté tanacsadasunkkal On
is megtalalja az igényeinek megfeleld, optimalis megoldast, és fel tud
készulni a jov6beli gyartasra.

Elényok / haszon

l‘ A nagyobb termelékenység

@‘ tobb zemora a géporsén
[\
— A nagyobb forgalom

tobb alkatrész alacsonyabb gyartasi koltséggel

A rovidebb atallasi ideji termékek
gyorsabban teljesithetéek a rendelések

A emberi felligyelet nélkiili gyartas
meég tobb Uzemidd a géporsédn




<A, Melyik a megfelelo
= automatizalas?

Palettaautomatizalas és rugalmas gyartasi rendszerek (FMS)

Palettaautomatizalas esetén a tételnagysag a palettak szamara
korlatozadik, de palettakon szinte mindent be lehet fogni
manualisan, még nagyobb munkadarabokat is.

Hasonld a helyzet a gyartérendszerek és a palettakezel
rendszerek esetében, de ezeknél altalaban tébb paletta all
rendelkezésre, hogy tébb alkatrészt lehessen gyartani.

Beruhazasi kltség: EEREEN |
Helyigény: HEEEEEE | | v
Bonyolultsag: _ | [HENNEN
Megbizhat6sag: EENNNNNN
Kiboosatas: HENNENN
Kaotikus gyartés: EENNNNNN
dolgorsi munkaids: EEREN ]

A 3 6 elbny:

A kivaléan alkalmas kaotikus gyartashoz
A nagyon megbizhaté

A egyszerii kezelhetéség




DIMIG MORI AUTOMATIC
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s Melyik a_m'egfelelo
=  automatizalas?

Robotizalt, kozvetlen munkadarab-behelyezés

Robotizalt, kdzvetlen munkadarab-behelyezéssel igen nagy
tételnagysagokat lehet gyartani, de minden nyersdarabhoz
és késztermékhez alkatészspecifikus megfogé és ahhoz
igazodo megfogopofa szlikséges. Emiatt bonyolultabb és
id6igényesebb a mas munkadarabra torténé atallitas.

Beruhazasi kltség: EER
Helyigény: HEE L ]
Bonyolultség: EEREE ]
Megbizhatésag: EERNNNN
Kiboosétas: EENNNNNN
Kaotikus gyartas: HENENNEN
dolgonsi munkaide: _ | [HENNEN

A 3 f6 eldny:

A csekély beruhazasi koltség

A Kkis helyigény

I A kilonosen alkalmas sorozatgyartasra



<A, Melyik a megfelelo auto-
= matizalas?

R-C2 munkadarab-automatizalas

»Munkadarabok teljes korii gyartasa mind a 6 oldal
megmunkalasaval, teljesen automatizaltan, emberi felligyelet nélkdil!“

A partnerlnk altal kinalt R-C2 munkadarab-automatizalas Uj
lehetéségeket nyujt. Ez a palettaautomatizalas és a robotizalt,
kdézvetlen munkadarab-behelyezés kdzotti megoldas, amely egyesiti
a befogbeszkozt és palettat. Ez kevesebb el6készlletet és nagyobb
rugalmassagot jelent.

Beruhazasi kltség: EEEN ]
Helyigény: EEE L
Bonyolultség: _ | [HENNEN
Megbizhat6sag: EENNNNNN
Kiboosatas: EENNNNNN
Kaotikus gyartés: EENNNNN-
dolgorsi munkaids: HENENNEN

A 3 6 elbny:

A alacsony munkaerékoéltség

A kivaléan alkalmas kaotikus gyartashoz

A kifejezetten sorozatgyartasra




Megmunkalasi folyamat az R-C2 munkadarab-
automatizalassal (ottengelyes gép példajan):

0mm - 225 mm
0 mm - 163 mm
0 mm - 185 mm

£
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Eé 1. Kiilonb6z6 méretli munkadarabok
E

> 0-225 mm befogasi tartomanyu satu. Teljesen
automatikus

> Az R-C2 leveszi a munkadarabot a talcarol, és
teljesen automatikusan rogziti egy satuban

.-“. 2. A munkadarab befogasa és megszoritasa

3. A munkadarab megmunkalasa 5 oldalrél

> A satu a befogott munkadarabbal egyditt
rogzitése kerul a gépben a munkadarab 6toldalas
megmunkalasahoz

(

-ﬂ- 4. Hatoldalas allomas

> Automatikus ujrabefogas a 6. oldal megmunkalasahoz, dolgozéi
beavatkozas nélkil

5. A munkadarab 6. oldalanak megmunkalasa

W > A satu ujbdli régzitése a gépben a befogott munkadarabbal egyiitt, a
munkadarab 6. oldalanak megmunkalasahoz

6. A megmunkalt munkadarab taroléba helyezése és a folyamat Ujrakezdése egy
uj munkadarabbal

ale
&

> Egyszer( be- és kirakodas a tarolobol, ami minimalis munkaidét igényel a dolgozéktol

cutting.tools/hu/hu/automation-clamping-technology



Befogastechnika minden
tipusu automatizalashoz

Palettaautomatizalas ZSG 4 /
ESG 4/ DSG 4/ ESG 5 satuval

A munkadarab-befogas minden valtozatahoz
alkalmas > egyrészes satu, kdzpontosito satu,
toébbrészes satu

Robotizalt, kozvetlen
behelyezés ESG mini és
hidraulikus NCG satuval

Foékuszban a hidraulikus satuk

Rugalmas gyartasi rendszer
ZSG 4, ZSG mini, DSG 4, MSG 2,
ESG mini, NCG, MNG stb.
satukkal

A munkadarab-befogas minden valtozatahoz

alkalmas > egyrészes satu, kdzpontosito satu,
tobbrészes satu és egyéb felfogasi valtozatok

Fedezze fel a teljes
munkadarab-befogasi
portfolionkat:

cutting.tools/hu/hu/shop/workpiececlamping




Munkaero

Eréforrasok
megtakaritasa

Koltségek

Kisebb a
munkadarabok
gyartasi koltsége

Id6

Hosszabb
a géporso
lizemideje

Felkeltettiik az érdeklodését?

Akkor vegye fel velliink a kapcsolatot!

Szivesen segitlink tanacsadassal az R-C2
marogépek automatizélasa és az automatizalashoz
hasznalhaté befogastechnika tertletén!




Automatizalas — az On munkadarabjaihoz igazitva

Megtalaljuk Onnek
az optimalis megoldast!

Tegyen probara minket!



)\ CERAsmart CERAsmart i
Q"' + ToolScope + Cockpit

Erdekes és kihivast jelent6 feladat a CNC megmunkalékdzpontok gazdasagos
automatizalasa kis és kozepes tételnagysagokhoz.

Szeretnénk Onnel egyutt megtalalni a tdkéletes megoldast, és idealisan kiegésziteni az
automatizalast a CERAsmart ToolScope felugyeleti és szabalyozérendszerinkkel, illetve a
digitalis gyartasi adatok optimalis felhasznalasat biztosit6 CERAsmart Cockpittel.

A CERAsmart ToolScope a gép minden szikséges
adatat rendelkezésre bocsatja, igy tobbek kdzott a
részletes gyartasi adatokat és szerszam aktualis
allapotat is. A CERAsmart Cockpit pedig egyesiti a
digitalis forgacsolas minden elemét.

A ToolScope-pal kombinalva a Cockpit kiértékelt
adatok egyedi kombinacidjat kinalja — a gyartasi
adatoktol a gépadatokon at a szerszamadatokig,
illetve akar minéségiranyitasi adatokig is. igy mindig
optimalis attekintést kaphat az 6sszes gyartasi
folyamatardl.

CERAsmart CERAsmart .
Cockpit
'

cutting.tools/hu/toolscope cutting.tools/hu/cerasmart-cockpit
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