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Delik genisletme ve ic isleme Alin isleme ve kanal Doludan koninin delinmesi
alin isleme acma ve finish isleme ile birlikte




Uzun kullanim omrdu ile birlikte,
rakipsiz derecede hassas

Acar kafa kizaklari, diglileri hassas olarak taslanarak azami uyum
ile dizayn edilmis siirgii mekanizmasi ile mekanik olarak tahrik edilir.
Kizagin radyal hareketi kafa icerisindeki dayamalar ile gtivenlik igin
sinirlandinimistir. Kayar parcalar dusuk strtiinme 6zelliklerine sahip,
yuksek ylzey sertliginde, uzun émdarli nitrasyonlu celikten imal
edilmistir.

A Kayar parcalarin 6zel ylzey islemi sayesinde disuk sirtinme
katsayisl.

pm mertebesinde asgari bosluk.

Ylksek rijitlik ve talas kaldirma oranlari icin ABS-N moduler
baglantili kompakt kizak dizayni.

A Isleme hassasiyetinden veya kullanim émriinden 6diin
vermeyen yUksek ismili hizlari.

A Hassas Uretim prosesleri ve genis kapsaml arastirma ve
gelistirme ¢alismalari yiksek teknoloji seviyesini garanti eder.

Yerel satis temsilciniz sorularinizi cevaplamaktan mutluluk
duyacaktir ya da dogrudan su e-posta adresi vasitasiyla
bizimle iletisime gecebilirsiniz

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




KOMET \ Performance

Acar Kafa

Genel bakig

KOMdrive PKE

Dusuk devir sayilari igin tek kizakl acar kafa.

4 Cok cazip fiyat

4 Stoktan temin edilebilir

4 Kaplamali disli parcalar sayesinde daha uzun kullanim émrii

4 Transfer hatlarinda, 6zel tasarim makinalarda ve doéner tablali transfer
tezgahlarinda kullanilabilir

4 Ara flang vasitasiyla neredeyse tiim ismillerine uyarlanabilir

KOMdrive PKD

Orta ile yiksek devir sayilari icin cift kizakl acar kafa.
(Acar kafa boyutlarina bagl olarak)

a Tasarima dayali olarak balansi dengeli sistem.

4 Genis dis yiizeyleri sayesinde uzun kullanim dmrii

a 2 kesme kenari ve yiiksek devir sayilari sayesinde ¢cevrim siiresinde énemli
6lciide azalma

KOMdrive PKU

Ortaile yuksek devir sayilari icin balans dengeleme sistemli acar kafa.
(Acar kafa boyutlarina bagh olarak)

PKU balans dengeleme sistemli agar kafalar en ylksek devir sayilari igin uygundur. Montaj
kosullari tek kizakl agar kafalara benzerdir ve optimum takim rijitligi saglar. Bu acar kafa-
lar agir isleme kosullariicin ek takim yataklamalari ile donatilabilir. Bu seride, én takimlarin
belli bir agirhd asmamasi gerektigi dikkate alinmalidir (bkz. sayfa 24).

Balans notu : Bu agar kafalarin balans dengelemesi herhangi bir kizak posisyonunda karsi
agirhgin ters yonlu hareketi ile saglanir.

On takimlar bu dinamige dahil edilir ve karsi agirigin biyiklagi on takim agirhgi ve agirlik
merkezi dikkate alinarak hesaplanir (bkz. agirlik stitunu). Agar kafanin balansi 6n takim ile
beraber hassas bir sekilde dengelenir.

a Yiiksek devir sayisi araliklari sayesinde ¢evrim siiresinde 6nemli él¢iide azalma

4 Ontakim agirhgina uyarlanan karsi agirlik sayesinde optimum dengelenmis
sistem

4 Optimum proses icin farkh varyantlarda temin edilebilir

a Kisa stroklu acar kafalar i¢ islemelerde (kanal agma, delik isleme, alin isleme)
agir takimlar icin ¢ikintili versiyonu ile uygundur

cuttingtools.ceratizit.com
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Acar Kaf
KOMET \ Performance PKE-101/ PKE-%%-SR

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA

Tek kizakl ve kizak Uzerinde montaj delikleri bulunan agar kafa
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DIN 2079 standardina uygun
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KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

Dis boyutlar
KOMET NR. D,  Strok i Dis Z h d, dI d2 d3 dg
Tanimlama )
Parca NR. mm mm Transmisyon acisl mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-12-101 P01 00010 80 12 1,2:1 143 42 50 25 16 12 10,3
P01 10011 . o
PKE 100-17-101 QA 6000010017 17 1,2:1 40
PO1 10016 100 203 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-10-101 QA 2:1 6000010010 10 2:1 26,565
P0120011 . o
PKE 125-22-101 QA 60000 12522 22 1,2:1 40
PU1 20016 125 262 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-13-101 QA 2:1 60000 12513 13 2:1 26,565
P01 30011 . o
PKE 160-30-101 QA 60000 16030 30 1,2:1 40
P01 30016 160 357 70 110 & 25 18 14,6
PKE 160-18-101 QA 2:1 6000016018 18 2:1 26,565
PKE 200-40-101 QA P01 40011 40 1,2:1 40°
200 477 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-24-101 QA 2:1 P01 40016 24 2:1 26,565°
PKE 250-50-101 QA P01 50011 50 1,2:1 40°
250 596 100 180 46 32 18 19,4
PKE 250-30-101 QA 2:1 P01 50016 30 2:1 26,565°
Kizak boyutlar
B C A aite t1 t2 m fe n Civata deligi
Boyut
mm mm mm mm mm mm mm mm sayls
PKE 80 36 - 22 8 3 10 M6 6 12 8
PKE 100 40 72 26 8 3 10 M6 6 11 12
PKE 125 50 86 32 10 4 12 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 4 12 M8 8 16 12
PKE 200 80 130 55 12 4 15 M10 10 20 12
PKE 250 100 150 70 12 4 18 M12 12 20 16
Baglanti boyutlari
Bovut M M1 L1 L2+¢1 L3 L4 L5 L6 L7 b#04 d5  Bolinme  H2 h2 Ismili byiikligu
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 34:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 ) 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
Ornek siparis:

Acar Kafa @ 100 mm / Strok 17 mm/ Tip 101 QA: Tanimlama PKE100-17-101QA / KOMET-Nr. PO1 10011 veya Parca NR. 60 000 10017
Boyut talebe bagli olarak 320/ 400/ 500.

Parca NR 60.... Stoktan temin edilebilir

cuttingtools.ceratizit.com 7



KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

KOMdrive PKE-101-QA-IK-F

Tek kizakl ve kizak tizerinde montaj delikleri bulunan icten su vermeli acar kafa

Silindirik civatalar ile montaj h
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KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

Dis boyutlar
KOMET NR. D, Strok i Dis Z h d,s di d2  d3v  dgot
Tanimlama )
Parca NR. mm mm Transmisyon acis! mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm
1P01 000100099X . o
PKE 125-22-101 QA.IK.F 60001 12522 22 1,2:1 40
o , 125 26,2 58 90 30 20 14 14,6
1P01 000100101 ) o
PKE 125-13-101 QA.IK.F 60001 12513 13 2:1 26,565
1P01 000100100X . o
PKE 160-30-101 QA.IK.F 60001 16030 30 1,2:1 40
160 357 70 110 88 28 18 14,6
1P01 000100103X . o
PKE 160-18-101 QA.IK.F 60001 16018 18 2:1 26,565
Kizak boyutlar
Bovut B c Al afte a2 t1 t2 13 t4 d5 m fe n Civata deligi
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm sayisl
PKE 125 50 86 32 10 10,5 4 12 5 6,5 3 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 20 4 12 © 7 B85 M8 8 16 12
Baglanti boyutlari
Bovut M M1 M2 L1 L2#1 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 bx01 d5 Bolinme H2 h2 ismili biyikligu
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 125 M12x1,5L M8 - 37 47 8 16 4 12 6 47 17 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 M14x15 50 60 10 25 5 15 6 68 - 70 140 4x90° 90 20 40
Ornek siparis:

Acar Kafa @ 125 mm / Strok 22 mm / Tip 101 QA-IK: Tanimlama PKE 125-22-101 QA.IK.F / KOMET-Nr. 1P01 000100099X veya parca NR 60 001 12522

Parca NR 60.... Stoktan temin edilebilir

cuttingtools.ceratizit.com 9



Acar Kafa

KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

KOMdrive PKE-103 / PKE-103-QA
Tek kizakli ve ABS-N baglantisi bulunan acar kafa

talep lizerine
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KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

Dis boyutlar
D, Strok i Dis z h h3 di d1 d2  d3"  d4+ot
Tanimlama KOMET NR. )
mm mm Transmisyon acisl mm mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-6-103 P01 00030 80 6 1,2:1 72 52 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-10-103 QA P01 10031 10 1,2:1 40°
100 19 60 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-6-103 QA 2:1 P01 10036 6 2:1 26,565°
PKE 125-12-103 QA P01 20031 12 1,2:1 40°
125 143 68 58 90 30 20 14 146
PKE 125-7-103 QA 2:1 P01 20036 7 2:1 26,565°
PKE 160-15-103 QA P01 30031 15 1,2:1 40°
160 179 85 70 110 35 25 18 146
PKE 160-9-103 QA 2:1 P01 30036 9 2:1 26,565°
PKE 200-20-103 QA P01 40031 20 1,2:1 40°
200 238 100 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-12-103QA2:1 P01 40036 12 2:1 26,565°
PKE 250-30-103 P01 50030 250 30 2:1 357 120 100 180 46 32 18 194
Kizak boyutlar
B c d
Boyut
mm mm ABS-N
PKE 80 36 - 32
PKE 100 40 72 32
PKE 125 50 86 40
PKE 160 60 100 50
PKE 200 80 130 63
PKE 250 100 150 80
Baglanti boyutlan
Bovut M M1 L1 L2#1 L3 L4 L5 L6 L7 b#04 d5 Bélinme  H2 h2 ismili boyikliga
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 70 18 30
PKE 100 WL M8 30 40 8 14 4 12 5 42 8 OV 75 1 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 85 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 105 20 40
PKE 200 M16x1,5L M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 125 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 145 25 50
Ornek siparis:

Acar Kafa @ 250 mm / Strok 30 mm / Tip 103:; Tanimlama PKE250-30-103 / KOMET-Nr. P01 50030

cuttingtools.ceratizit.com 1



KOMET \ Performance

Acar Kafa

PKE-104 / PKE-104-QA

KOMdrive PKE-104 / PKE-104-QA
Tek kizakli ve SBA baglantisi bulunan acar kafa

talep lizerine
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KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

Dis boyutlar
D, Strok i Dis z h dy d1 d2 d3f”  d4+ot
Tanimlama KOMET NR. )
mm mm Transmisyon aclisl mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-12-104 P01 00040 80 12 1,2:1 14,3 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-15-104 QA P01 10041 15 1,2:1 40°
100 179 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-9-104 QA 2:1 P01 10046 9 2:1 26,565°
PKE 125-20-104 QA P0120041 20 1,2:1 40°
125 23,8 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-12-104 QA 2:1  P0120046 12 2:1 26,565°
PKE 160-25-104 QA P01 30041 25 1,2:1 40°
160 29,8 70 110 88 25 18 14,6
PKE 160-15-104 QA2:1 P01 30046 15 2:1 26,565°
PKE 200-30-104 QA P0140041 30 1,2:1 40°
200 35,7 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-18-104 QA 2:1 P01 40046 18 2:1 26,565°
PKE 250-40-104 P01 50040 250 40 2:1 47,7 100 180 46 32 18 19,4
PKE 320-55-104 P01 60040 320 55 2:1 656 124 220 63 40 22 24,2
Kizak boyutlari
B c D1 d
Boyut
mm mm mm SBA
PKE 80 36 - 60 32
PKE 100 40 72 75 40
PKE 125 50 86 95 50
PKE 160 60 100 115 63
PKE 200 80 130 140 80
PKE 250 100 150 170 100
PKE 320 110 178 200 100
Baglanti boyutlari
Bovut M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b#041 d5  Bolinme  H2 h2 ismili bayiklig
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;':192%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 ® 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16>x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKE 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6%60° 150 26 60
Ornek siparis:

Acar Kafa @ 250 mm / Strok 40 mm / Tip 104; Tanimlama PKE250-40-104 / KOMET-Nr. PO1 50040

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA
ABS-N baglantil adaptor

icten sogutucu madde beslemesi yok

2 strok
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ABS-N baglantisi
d H u h
Boyut KOMET NR.
ABS-N mm mm mm
PKE 80-..-101 P80 03010 32 25 15 42
PKE100-..-101 P80 13010 32 25 15 50
PKE125-..-101 P80 24010 40 30 17 58
PKE160-..-101 P80 35010 50 35 22 70
PKE200-..-101 P80 46010 63 40 24 85
PKE250-..-101 P80 57010 80 45 25 100
PKE320-..-101 P80 68010 100 60 40 124
14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Uygulamaya iligkin teknik bilgiler
PKE-... / PKE-...-QA

KOMdrive PKE-... / PKE-..-QA
Uygulamaya iligkin teknik bilgiler

Strok - devir sayisi diyagrami
“**maks. on takim agirhgi

3600
3400 \
3200 |

\

3000
2800 \
2600 \
2400 \
2200 \
2000
1800
1600
1400
1200
1000
800 E—
0 2 4 6 8 10 12
+/- Strok [mm]

Devir sayisi [dak']

Cekme kuvveti diyagrami

Strok = maks. strok

Diyagram gosterge amaglhidir. Tim parametreler dikkate alinarak 6zel bir hesaplama
yapilabilir.

8000N
1760 pound force e

7000N /
1540 pound force

6000 N
1320 pound force

5000N
1100 pound force
4000N / e
880 pound force
3000N /
660 pound force 0
/

2000 N
440 pound force e
1000N (1]
220 pound force

Cekme kuvveti

0 500 1000 1500 2000
** Devir sayisi [dak™']

Yaglama maddesi diyagrami
Kizak yolu: 150 m/ 6,000 ing (en az 8 saatlik bir vardiyaya karsilik gelir)

70ml
43in

60 ml
370

50ml
3.1in3

40ml
24in?

30ml
18in?

20ml

1.21in¢

10 ml I
06in? I

PKE100 PKE125 PKE160 PKE200 PKE250

Yaglama miktari

cuttingtools.ceratizit.com

Devir sayisi siniri, asagidaki kaba hesaplamaile
belirlenebilir:

_ 2500
maks ©/ strok*

*Donme eksenine gdre mm cinsinden strok.

** Devir sayisi [dak™']
Degerler, adaptor takimlarinin azami agirliklari ile iliskilidir.

=+ (n takim azami agirhgs

(1] PKE100 12kg 2.61bs
(2] PKE125 2.0kg 4.41bs
(3] PKE160 32kg 711bs
(4] PKE200 55kg 12.11bs
(5 ) PKE250 12,0 kg 26.51bs

Yaglama maddesi miktari 8 saatlik bir i giiniine dayanmaktadir
Belirtilen degerler referans degerlerdir ve devir sayisi, strok ve sogutucu
madde, kir vb. gibi cevresel etkileriiceren kullanim kosullarina uyarlanma-
lidir.

Yaglama maddesi

Yaglama maddesi olarak, tum devir sayisi araliklarr igin, Mobilux EP004
akiskan gresini 6neririz.

Ayrica, DIN 51502 standardina gére, CG-L68 veya CG-L220 kizak yaglari
kullanilabilir (700 devir/dak seviyesinin tizerindeki devir sayilarinda
CG-L220 tercih edilmelidir).

Madeni yag sirketlerinin kizak yaglarina verdikleri ilgili ticari isimler maki-
nenin yaglama talimatlarinda bulunabilir.

Bu yaglama talimati, KOMET tarafindan saglanan tim tahrikli takimlar icin
baglayicidir.
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KOMET \ Performance PKD-101

KOMdrive PKD-101

Cift kizakli ve kizak tizerinde montaj delikleri bulunan acar kafa

h n.n n n nan
ol o [ sﬁrok | Strok
- |
. 1 © © © @
N ]
000000\
ABS-N baglantil :
adaptor a O —©——— = © - <| o] o
- 18
i
- 9 © | ® ©

- |
Strok \—[ 12 strok

L2 Z |
L }
L6 L5
- s
=N =2
—
| | i
L7 L]
N— i N
|4
i %¢§0 —— =lg 5| -
— | S
ﬁl} e L3
|
— —l
i
— 77]’7‘
| as|f
h2
Saplama civatalarr ile montaj
H2 96

DIN 2079 standardina uygun
ismilleriicin ara flansi
- 25

16 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance PKD-101
Dis boyutlar
KOMET NR. D, Strok Z h de d1 d2 d3H dg#ot
Tanimlama
Parga NR. mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P05 00010
PKD 80-12-101 60002 08012 80 12 14,3 42 50 25 16 12 10,3
P05 10010
PKD 100-17-101 60002 10017 100 17 20,3 50 65 25 16 12 10,3
P05 20010
PKD 125-22-101 60002 12522 125 22 26,2 58 90 30 20 14 14,6
P05 30010
PKD 160-30-101 60002 16030 160 30 35,7 70 110 85 25 18 14,6
PKD 200-40-101 P05 40010 200 40 477 85 150 44 32 18 16,2
PKD 250-50-101 P05 50010 250 50 59,6 100 180 46 32 18 19,4
PKD 320-63-101 P05 60010 320 63 751 124 220 63 40 22 24,2
Kizak boyutlari
B B1 c A alte t1 t2 m fe n Civata deligi
Boyut
mm mm mm mm mm mm mm mm mm sayisl
PKD 80 46 15 - 30 6 3 10 M6 6 12 4
PKD 100 56 20 - 36 8 3 15 M8 8 10 6
PKD 125 72 26 - 46 8 3 15 M8 8 12 6
PKD 160 84 30 124 56 8 3 16 M10 10 15 6
PKD 200 102 36 148 64 8 3 16 M10 10 20 6
PKD 250 136 50 186 78 10 4 18 M12 12 20 8
PKD 320 166 60 226 106 12 4 25 M16 16 25 8
Baglanti boyutlari
Bovut M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Bolinme  H2 h2 ismili biiyiikligi
oyu
y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKD 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 - - 30
PKD 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKD 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 75 17 40
PKD 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKD 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKD 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKD 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6>60° 150 26 60
Ornek siparis:

Acar Kafa @ 160 mm / Strok 30 mm/ Tip 101: Tanimlama PKD 160-30-101 / KOMET-Nr. P05 30010 veya Par¢a NR 60 002 16030

cuttingtools.cerati

Parca NR 60.... Stoktan temin edilebilir

zit.com
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KOMET \ Performance PKD-101
KOMdrive PKD-101
ABS-N baglantil adaptor
* ABS-N adaptérlerde radyal posizyonlama icin iki adet kama kanali mevcuttur!
=
% h=]
<T
ABS-N baglantisi
d H u h X y
Boyut KOMET NR.
ABS-N mm mm mm mm mm
PKD 80-..-101 -
PKD100-..-101 P80 12050 25 25 12 50 88 - 7
PKD125-..-101 P80 22050 25 25 12 58 47 35 7
PKD160-..-101 P80 33050 32 25 10 70 60 45 8
PKD200-..-101 P80 44050 40 30 15 85 80 60 10
PKD250-...-101 P80 55050 50 35 15 100 100 80 12
PKD320-...-101 P80 66050 63 40 15 124 125 100 14
18 cuttingtools.ceratizit.com



Uygulamaya iligkin teknik bilgiler

KOMET \ Performance PKD-...
KOMdrive PKD-...
Uygulamaya iligkin teknik bilgiler
Cekme kuvveti diyagrami
Strok = Baslangi¢ konumu
Diyagram gosterge amaglidir. Tim parametreler dikkate alinarak 6zel bir hesaplama yapilabilir.
20000 N
4500 pound force 0 B 0
18000 N / /
4100 pound force / /
16 000 N
3600 pound force /
14000 N 9
= 3200 pound force
= 12 000N
= 2700 pound force / /
2 10 000 N
2 2300 pound force /
S 8000 N 2]
1800 pound force
6 000N 0
1400 pound force L
4000 N — —
900 pound force | —
2000 N _— — —
450 pound force éé///—/‘
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
*Devir sayis! [dak™]
* Devir sayisi [dak™]
Degerler, adaptor takimlarinin azami agirliklarr ile iliskilidir.
On takim azami agirligi
(1) PKD 80 2x0,2kg 2% 0.4 Ibs
(2] PKD100 2x 0,3 kg 2% 0.7 Ibs
(3] PKD125 2% 0,45 kg 2% 1.0 Ibs
o PKD160 2% 0,6 kg 2x 1.3 1bs
6 PKD200 2% 0,8 kg 2x1.81bs
G PKD250 2x1,0kg 2x2.2bs

Yaglama maddesi diyagrami
Kizak yolu: 150 m /6,000 ing (en az 8 saatlik bir vardiyaya karsilik gelir)

140 ml

8.5in®

120 ml

7.3in3
100 ml

6.1in%

80ml
49in

60 ml

37in®

40ml

Yaglama miktari

2.4in®

20ml

1.2in3

|

PKD80  PKD100 PKD125 PKD160 PKD200

cuttingtools.ceratizit.com

PKD250

Yaglama maddesi miktar 8 saatlik bir is giiniine dayanmaktadir
Belirtilen degerler referans degerlerdir ve devir sayisi, strok ve sogutucu
madde, kir vb. gibi cevresel etkileri iceren kullanim kosullarina uyarlanma-
lidir.

Yaglama maddesi

Yaglama maddesi olarak, tum devir sayisi araliklarr igin, Mobilux EP004
akiskan gresini 6neririz.

Ayrica, DIN 51502 standardina gére, CG-L68 veya CG-L220 kizak yaglar
kullanilabilir (700 devir/dak seviyesinin Uzerindeki devir sayilarinda
CG-L220 tercih edilmelidir).

Madeni yag sirketlerinin kizak yaglarina verdikleri ilgili ticari isimler maki-
nenin yaglama talimatlarinda bulunabilir.

Bu yaglama talimati, KOMET tarafindan saglanan tim tahrikli takimlar igin
baglayicidir.
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KOMET \ Performance

PKU-101

KOMdrive PKU-101

Balans dengeleme sistemli ve kizak (izerinde montaj delikleri bulunan acar kafa

talep lizerine

h 2 strok

—

4 ay

o |\
o
©

Strok

Strok

|
M1

N
[
d4
~
|

di

— 1 s} %I =

L4 L3

H2

Saplama civatalarr ile montaj
- 26
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DIN 2079 standardina uygun
ismilleriicin ara flansi
- 25
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Acar Kafa @250 mm / Strok 40 mm / Tip 101: Tanimlama PKU 250-40-101 / KOMET-Nr. P20 50110

KOMET \ Performance PKU-101

Dis boyutlar

D, Strok 4 h di d1 d2 d3r? d4g+01
Tanimlama KOMET NR.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-101 P20 10110 100 10 19 66 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-101 P20 20010 6 72

125 73 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-101 P20 20110 15 179
PKU 160-8-101 P20 30010 8 9,5

160 95 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-101 P20 30110 22 26,2
PKU 200-10-101 P20 40010 10 119

200 115 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-101 P20 40110 30 35,7
PKU 250-12-101 P20 50010 12 14,3

250 140 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-101 P20 50110 40 477
PKU 320-15-101 P20 60010 15 179

320 174 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-101 P20 60110 50 59,6
Kizak boyutlari On takim
Bovut B L Ax Ay  ax0,02 ayx0,02 d6 t t2 m fs kg Ibs

oyu
Y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-maks  min-maks
PKU 100-10-101 42 80 18 33 11 7 16 5 9 M6 5 022-04 05-09
PKU 125-6-101 52 88 28 50 14 15 20 5 16 M8 6 055-105 12-23
PKU 125-15-101 46 92 22 42 11 12 20 5 13 M6 5 053-09 12-20
PKU 160-8-101 66 106 32 60 16 18 25 5 19 M10 6 046-15 1.0-33
PKU 160-22-101 56 120 28 50 14 15 25 5 16 M8 6 047-12 10-26
PKU 200-10-101 78 130 40 80 20 25 30 5 18 M12 8 125-35 28-77
PKU 200-30-101 68 150 32 60 16 18 30 D 18 M10 6 115-27 25-6.0
PKU 250-12-101 93 156 50 90 25 30 32 5 18 M12 10 151-53 33-117
PKU 250-40-101 78 190 40 80 20 25 32 5 18 M12 8 123-38 27-6.0
PKU 320-15-101 108 194 60 120 30 40 40 B 28 M16 12 0-72 0-159
PKU 320-50-101 92 234 50 90 25 30 40 5 22 M12 10 0-54 0-119
Baglanti boyutlari
Bovut M1 L1 L2¢1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Bélinme  H2 h2 ismili biiyiikligi
oyu
Y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 ;:%%o 81 15 30
PKU 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60
Ornek siparis:
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KOMET \ Performance PKU-103

KOMdrive PKU-103

Balans dengeleme sistemli ve ABS-N baglantisi bulunan agar kafa

ABS-N

Strok
]

L2 Z |
L1 |
L6 L5
L =
= - [msisii}
—
[
N
L7| b |
t N
. | £
%i i — Ei%’l% 5| =
v Yoezss
IRV IR T
|
o
|
.
BIER=1=]i
h2
Saplama civatalarr ile montaj
H2 06

DIN 2079 standardina uygun
ismilleriicin ara flansi
- 25
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KOMET \ Performance PKU-103

Dis boyutlar

D, Strok zZ h D1 d. di d2 d3t dg+o
Tanimlama KOMET NR.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-103 P20 10130 100 10 11,9 61 64 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-103 P20 20030 6 72

125 73 85 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-103 P20 20130 15 179
PKU 160-8-103 P20 30030 8 9,5

160 95 100 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-103 P20 30130 22 26,2
PKU 200-10-103 P20 40030 10 11,9

200 115 125 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-103 P20 40130 30 35,7
PKU 250-12-103 P20 50030 12 14,3

250 140 150 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-103 P20 50130 40 477
PKU 320-15-103 P20 60030 15 179

320 174 180 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-103 P20 60130 50 59,6
Kizak boyutlari On takim

d H u kg Ibs
Boyut i .
ABS-N mm mm min-maks  min-maks
PKU 100-10-103 32 24 20 0,09-029 02-06
PKU 125-6-103 40 25 12 02-08 04-18
PKU 125-15-103 32 20 10 034-08 07-18
PKU 160-8-103 50 30 14 0-10 0-22
PKU 160-22-103 40 25 12 021-09 05-20
PKU 200-10-103 63 35 16 032-25 07-55
PKU 200-30-103 50 30 14 07-22 1.5-49
PKU 250-12-103 80 40 20 0-37 0-82
PKU 250-40-103 63 35 16 027-29 06-64
PKU 320-15-103 100 586 30 0-417 0-92
PKU 320-50-103 80 40 20 0-39 0-86
Baglanti boyutlari
Bovut M1 L1 L2¢1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Bolinme  H2 h2 ismili biykligi
oyu
Y mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 34:192%0 81 15 30
PKU 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60
Ornek siparis:

Acar Kafa @250 mm / Strok 40 mm / Tip 103: Tanimlama PKU 250-40-103 / KOMET-Nr. P20 50130

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Uygulamaya iligkin teknik bilgiler
PKU-...

KOMdrive PKU-...
Uygulamaya iligkin teknik bilgiler

Cekme kuvveti diyagrami
Strok = Baslangig ve son konum

Diyagram gosterge amaghidir. Tim parametreler dikkate alinarak 6zel bir hesaplama yapilabilir.

40000N
8800 pound force e
30000N
6600 pound force / 6
_ 25000 N
% 5500 pound force
=
_?: 440020 Odofo N
poundaforce
5 _©
< 330015 Odofo N
poundatorce 0
220010 Odofo N
poundatorce
5000 N — — 0
1100 pound force ////__{////
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
*Devir sayisi [dak']
* Devir sayisi [dak™]
Degerler, on takimlarin azami agirliklarr ile iliskilidir.
On takim azami agirligi
(1] PKU 100 0,4 kg 0.91bs
(2] PKU 125 0,6 kg 131bs
(3) PKU 160 0.9 kg 2.01bs
o PKU 200 2,0kg 4.4 1bs
6 PKU 250 2,8kg 6.17 Ibs
Yaglama maddesi diyagrami
Kizak yolu: 150 m /6,000 ing (en az 8 saatlik bir vardiyaya karsilik gelir)
90 ml
5.5in° Yaglama maddesi miktari 8 saatlik bir is giliniine dayanmaktadir
Belirtilen degerler referans degerlerdir ve devir sayisi, strok ve sogutucu
483 r:sl madde, kir vb. gibi gevresel etkileriiceren kullanim kosullarina uyarlanma-
9i
lidir.
70 ml
4.3in3 Yaglama maddesi
5 60ml Yaglama maddesi olarak, tiim devir sayisi araliklarr icin, Mobilux EP004
= 370 akiskan gresini 8neririz.
E s5oml Ayrica, DIN 51502 standardina gore, CG-L68 veya CG-L220 kizak yaglari
= 3.11in3 kullanilabilir (700 devir/dak seviyesinin iizerindeki devir sayilarinda
g - CG-L220 tercih edilmelidir).
40 .mSI Madeni yag sirketlerinin kizak yaglarina verdikleriilgili ticari isimler maki-
24 nenin yaglama talimatlarinda bulunabilir.
30ml Bu yaglama talimati, KOMET tarafindan saglanan tiim tahrikli takimlar icin
1.8in8 baglayicidir.
20 ml
1.21in3
10 ml
0.6in3
PKU 100 PKU 125 PKU 160 PKU 200 PKU 250
24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

KOMdrive PKE / PKD / PKU
DIN 2079 standardina uygun igmilleri igin ara flang

ho Bollinme
o Himt 5
iﬁ‘:%* ™
=g ©
h3
ismili montaj élciileri
diHe d2 h3 h2 o d3 d4+0,2 Bolinme ismili biiyiklugi
Boyut KOMET NR.
mm mm mm mm mm mm DIN 2079
... 80-... P00 00300 69,832 80 26 18 15° 10 54 4x90° 30
.. 100-... P00 10300 69,832 100 23 15 15° 10 54 4x90° 30
0 125-. P00 20400 88,882 125 25 17 45° 12 66,7 4x90° 40
... 160-... P00 30400 88,882 160 28 20 45° 12 66,7 4x90° 40
.. 200-... P00 40500 128,57 200 35 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 250-... P00 50500 128,57 250 35 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 320-... P00 60600 221,44 320 41 26 45° 20 1778 4x90° 60

cuttingtools.ceratizit.com 25



KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Montaj varyantlari

DIN 939 standardina uygun saplama civatalari ile montaj

77777 | a Saplama civatasini takarken, dis uzunlugu
kisa olan kismin g6vdeye vidalandigindan
emin olun.

T Bu talimata uyulmamasi gévdede hasara
=N neden olur!

Disk DIN125-B

IS0 4035 altigen somun

M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Araflans

Saplama civatasi DIN939

Digli gegme / saplama civatalari ile montaj - PKE 160-..-101-QA-IK-F

=

=
Disk DIN125-B

L i IS0 4035 altigen somun
M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Araflans

Saplama civatasi DIN939

Disli gecme

Teslimat kapsaminda bulunan saplama civatalarinin montaji icin, disli gecmelerin takilabilecedi iki delige ihtiyag vardir.
Disler, teslimat kapsaminda bulunan disli gegmeler kullanilarak uygun boyuta uyarlanir.

Disli gegmelerin montajt:

Yone (kanalin konumuna) dikkat edin. Disli gecmeyi, montaj talimatlarina uygun bicimde, yizeye gore hafifce gomuilli veya yiizeyle ayni
hizada olacak sekilde vidalayin ve orta glicte vida sabitleyici ile sabitleyin.

Disli gegmeyi vidalamak igin ya 6ngortilen takimlari, ya da diger uygun yardimei araclari kullanin.

Saplama civatasinin montajt:

Saplama civatasini takarken, dis uzunlugu kisa olan kismin disli gegmeye vidalandigindan emin olun.
Bu talimata uyulmamasi govdede hasara neden olur!

26 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Montaj varyantlari

ISO 4762 standardina uygun silindirik civatalar ile montaj

M10x60 — maks. 35 Nm
M10x80 — maks. 35 Nm

Silindir bagsli vidalar kullanarak montaj yaparken, istege bagl olan disli
gecmelerin takilmamasi, gerekirse sokilmesi gerekir.

Disli gegcmelerin montaji/demontaji icin yardimci araglar

El aleti kullanarak vidalama: Elile vidalama, genellikle disli gegmenin i¢ dislerine bir el aleti takarak
gerceklestirilir:

Disli kovani vidalayin, yarigin konumuna dikkat edin! Somun ile Kilitlen-
dikten sonra, civatanin kesici geometrisine bakmadigindan emin olun.

Disli gegmenin, takim ytizeyinin azami yakl. 0,1- 0,2 mm altina vidalan-
masi (civata ve somun kullanarak, gecici montaj yapilmasi halinde, disli
gecme takim yizeyiyle ayni hizada takiimalidir). Burada dikey montaja
dikkat edin.

Somunun kilidini agin, aksi takdirde disli ge¢me parca tekrar donerek
disariya ¢ikacaktir.
) Ardindan el aletini veya vidayi / somunu sokin.

cuttingtools.ceratizit.com 27



KOMET \ Performance isleme 6rnekleri

Is parcas: Hidrolik blok

Rotatif tahrikli itici delik kateri ile isleme

Moddler yapidaki itici delik kateri, makine mili tarafindan dénerek tahrik edilir ve kontra
yatak tarafindan desteklenir. Delik kateri, hidrolik blok tretiminde kullanim alani bulur
ve delikten enine delige gegisiisler.

Itici stroku, 50 mm dis ¢apta, 18 mm'dir.

Gecme degistirilebilir kesici uglar islemenin tlrtine (yar, finish) gore degistirilebilir.
Modiiler yapisi sayesinde, delik kateri bir adaptor vasitasiyla istenildigi kadar uzatilabi-
lir. Delik katerinin adaptorsiiz uzunlugu (HSK100 flansindan kesici agza kadar)
458 mm, adaptorle ise 790 mm’dir.

islevsel stirec:
4 Dik olarak iceri sirme ve kontra yatagi konumlandirma
4 (apraz deligin ortasina geri cekme

4 Miliisleme devir sayisina getirme

A Gegcisi (ileri ve geri) bosaltma

4 Delik katerini capraz deligin ortasina getirme
a Mili durdurma

a Dik olarak delikten disari gikma

4 Kontra yatak, yatak deliginden disari gekilir

)

| Kontra yatak

Kesme verileri:

n =260 dak™ f=0,20 mm/devir
v_ =116 - 130 m/dak f = 0,10 mm/devir
v, = 52 mm/dak

Is parcas: Disli kutusu

Isleme:

A Yatak yuvalarinin islenmesini, kopri kaliplarla
@ 80" /@ 100" olacak sekilde tamamlayin

a Islenmis deliklerden disari ¢ikin

a Kizak hareketiile is pargasinin alninin
tornalanmasi

Kesme verileri: @ 80/ @ 100 mm
v_ =400 m/dak

n =1591 dak” R i
f =0,11 mm/devir DEEE B
v, = 175 mm/dak % S

28 cuttingtools.ceratizit.com



Acar Kafa

KOMET \ Performance isleme 6rnekleri

Is parcasi: Motor blogu

isleme: Motor blogu silindir yuvasi / su basinci ile tahrik edilen hassas bara sistemi

Takima 40 bar igten su verme basinci uygulaninca kesici uclar agilir. Delik sonunda igten su
verme basinci kesilince uglar kapanir ve delik yuzeyini gizmeden GO ile hizli bir sekilde takim
disari gikar.

Takim ¢api tezhah kontroll/ismili ddnme hareketi ile ayarlanabilir.

Malzeme 3.3206 (AISi7MgCu0,5)

Kesme verileri:

v_=500 m/dak n = 1887 dak™
v, = 1415 mm/dak f=0,75mm/devir
a,= 0,35 mmyaricap yuzey R, 25,8

4 Takim merkezindeki mekanizma ile kesici uclarin ¢cap ayar
4 40 bar icten su verme basinci ile kesici uglarin agiimasi

Is parcast: Disli kutusu

Isleme:

a Sabit kesici agizlarla, @ 25/ 220 / 227 mm ve disarl-
dan @ 46 delik isleme

a Kizak hareketi ile is pargasinin alninin tornalanmasi
@226 /206 mm

a Yatak tabani deligini @ 220 mm alin tornalama ve
disaridan @ 46 mm alin tornalama

a Ayrica gbvde tabanina bir kanal agma ucuyla da
kanal aclilir

Kesme verileri: @25 - @ 227 mm
v, =161 - 1450 m/dak

n =2000 dak™

f =0,1 mm/devir

v, =200 mm/dak
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KOMET \ Performance

isleme 6rnekleri

30

Is parcast: Boru sonu isleme

isleme:

4 Delik agzina pah yapma

4 Diglerin sonu icin agiz ici kanal agma ucuyla deligi ic
isleme

4 Adapt6rli sabit takimlarla dis yizde pah kirma ve 6n
ylizde alinisleme

4 Birkac adimda dis agma (celik isleme)

a Merkezdeki 6n takimlar degistirilerek farkli boru caplar
islenebilir

Kesme verileri: @ 94 mm
v, =220 m/dak

n =1350 dak™

f =0,12 mm/devir

v, = 162 mm/dak

Is parcast: Yatak govdesi

Isleme:

a 40 mm ve pahi 1x45° ve dis @ 95 mm ve kade-
mesi @ 86 mm olan delik kateriyle 6n tornalama

a Kesici uglarin kaldiriimasi

a s parcasinin alninin capraz beslemesi ve dnce-
den agilmig olan kademe icin alin tornalama

Kesme verileri: @ 50 mm /@, 110 mm
v, =180 m/dak

n, =1150dak’

n, =520 dak’"

f =015 mm/devir
v, =172 mm/dak
v, =80 mm/dak

cuttingtools.ceratizit.com



Acar Kafa

KOMET \ Performance isleme 6rnekleri

is parcast: Silindir kafa / valf yuvasi

isleme:

a Tezgah Z ekseni ve acar kafa kizak hareketiile 120°,
90°-%"ve 60° baga acllarinin islenmesi

A gaydin raybalanmasi

Kesme verileri: @ 38,6 - @ 23 mm
v, = 242 - 144 m/dak

n =2000 dak"

f =0,08 mm/devir

v, = 160 mm/dak

Is parcasi: Mil isleme

Isleme:
Merkezi bosluklu ve Gift kizakli bir acar kafa ile dis kontir
tornalama (gerekirse isparcasi punta ile desteklenebilir)

Kesme verileri: @ 37 - @12 mm
v, =260 - 34 m/dak

n =2240 dak™

f =0,1 mm/devir

v, = 224 mm/dak
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KOMET \ Performance

Acar Kafa
Acar kafa varyantlari

Acar kafa varyantlari

Varyant 1
Farkliaktarim oranlarricin dig acilari. Ttim Uretim seriler igin aktarim oranlar
1:1 ve 1:2 varyantlarinda temin edilebilir.

73—
- —] % 45°/,
+ -~

s

___|<':

\\

Ll \‘\
N
G A=

Varyant 3
Kopri baglantisi igin govde iizerine ek delikler. Delik baralama ve alin torna-
lama kombine olarak kullanilir.

of

7
e

Varyant 5

ismilinin alin yiiziine sogutucu madde beslemesi.

Delik delme delik islenme operasyonlarinda daha iyi talas tahliyesi ve talas
kontrolU.

|

i@

o S
I)@J

f[
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Varyant 2

Bagska d3 merkezleme ¢aplari ve M sikma disi ile cekme cubugu baglantisi.
Mevcut makinelerde, bu varyant nedeniyle herhangi bir dontsttirme gerekli
degildir.

Varyant 4
Kizak Uzerinde farkli delik pozisyonlari. Bu varyant sayesinde zaten mevcut
olan takimlarin acar kafa tizerinde kullanilmasi olanakli olur.

D---D-DD D\

[

Burada listelenen standart varyantlar, sabit bir ek ticret karsiliginda kisa siirede
temin edilebilir. Gekme gubugu, dis agma uclari ve kizaklar gibi asinan parcalar
standart acar kafalardaki gibi yart mamul pargalar olarak mevcuttur,

cuttingtools.ceratizit.com



Mekatronik Takimlar
KOMET \ Performance Ozel makineler icin

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Dogrudan 6lgim sistemli acar kafa ve KOMtronic U-eksen sistemlerinin ismiline entegrasyonu.

Sabit bir is parcasinda tornalama kontiirlerinin ekonomik iiretimi

KOMET, 6zel makineler icin acar kafalarin tretiminde onlarca yillik deneyime dayanarak, kurulum ve uygulama gereksinimleri icin ismiline
entegre edilebilen KOMtronic U-eksen sistemlerini igerecek sekilde driin programini genisletmektedir.

4 Kizak iizerinde KOMtronic dogrudan pozisyon 6l¢iim sistemi bulunan acar kafalar
4 |smiline entegre edilebilen ve kendi tahriklerine sahip KOMtronic U-eksen sistemleri
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. Isletim verllerlnm otonom ile,
saniye hassaswetuLg toplanmasi

& KOMET

Isletim verilerinin dogrudan ilgili takimda
otonom olarak toplanmasi ve islenmesi

>

Planli, koruyucu bakim

Duzenli, erken bakim planlamasi sayesinde, takimlarin
Omr0 uzatilabilir ve is parcasinin kalitesi her zaman garanti
edilebilir.

Faydalari

A Patentli, dinamik QR kodu ve KOMIife uygulamasi ile
isletim verilerinin sayisal olarak toplanmasi.

A Takim kullanimi ile ilgili sonuglar
Islemin suresini kaydetmek suretiyle kesici

agizdaki durum ve yik hakkinda sonuglar. Tahrikli takimlar

Uygulama

A Takim ureticilerinden bagimsiz
KOMiife, takim Ureticisine bakilmaksizin yeni ve
mevcut dogrusal ve déner sistemlere monte edilebilir;
hatta montaji siz de yapabilirsiniz.

Ozel takimlar
Teknik datalar

Lityum pil CR2032
Batarya kullanim émrt Yakl. 2 yil
Asgari ivme 1,59
Asgari takim capi 50 mm
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Ergonomik goérintileme birimi

A lsletim saati sayisi
A Bakim araliginin mevcut durumu
A Boyutlar: 30 x 30 x 11 mm

KOMlife'in
etkinligi
kaldirildi

Cesitli takim sistemlerinde kullanilabilir

A 1,5 g'den daha bulyulk dogrusal veya rotasyonel
ivmede
A Gerekli kurulum alani: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Takim déniyor

$

KOMiife
etkinlestirildi

Miisteriye 6zel uyarlama

A Uygulamaya gére ayarlanabilen bakim araligi
A Gerekli takim bakiminin kirmizi, yanip sénen LED ile
gorsellestiriimesi

Bakim araligina
ulasildi

QR kodu
ekrani

Patentli, dinamik QR kodu

A Isletim verilerinin, akilli telefon ve KOMlife uygulamasi
Uzerinden sayisal olarak toplanmasi ve disa aktariimasi
A Seri numarasi ve igletim verilerinin gésterimi

isletim verilerini sayisal
olarak okunmasi

KOMilife e .
. iOS cihazlar igin App Store'da
UygU|amaSl ile Uicretsiz KOMlife uygulamasi

beni test et!
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BIRLIKTE.UZMAN.ISLEME
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TORNALAMA, FREZELEME VE KANAL AGMADA
DEGISTIRILEBILIR UGLARDA UZMAN

Uriin Markasi olan CERATIZIT yiiksek kaliteli degistirilebilir kesici ug takimlarini ifade eder. Uriinler yiiksek
kalitesi ile karakterize edilir ve gelisiminde uzun yillarin deneyiminin DNA'sI ve karbir Grln Gretimini barindirir.

& KOMET

VERIMLI DELIK iSLEMEK iCiN KALITE ETIKETi

Yuksek hassasiyetli delme, raybalama, havsa agma ve baralama uzmanlik gerektirir: delme igin verimli takim
¢6zumleri ve mekatronik aletler bu nedenle KOMET markasinin bir parcasidir.

D(")NE'R TAKIMLAR,TAKIM TUTUCULAR
VE BAGLAMA SISITEMLERINDE UZMAN

WNT, Urln cesitliligi ile es anlamlidir: Karbir ve HSS déner takimlar, takim tutucular ve verimli is baglama
¢6zimleri bu markanin bir parcasidir.

UZAY VE HAVACILIK SANAYi iGN
KESICi TAKIMLAR

Havacllik icin 6zel olarak gelistirilmis saglam karbir matkaplar Endistri KLENK markasini tasir. Yiksek kaliteli
6zel Urlnler isleme icin 6nceden belirlenmis hafif malzemeler.

CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Céziimleri Tic. Ltd. Sti
34870 Kartal / istanbul

Tel.: +90 216 353 66 43

info.turkey@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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CERATIZIT

—GROUP

12/2020 - 99 068 01012
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