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Niezrownana precyzja,
potaczona z dtuga zywotnoscia

Wszystkie nasze suwaki sg napedzane przez kota o zebach skosnych i
duzym profilu oraz z maksymalng liczba przyporu. Skok w ptaszczyznie
moze zostac ograniczony ogranicznikami statymi. Elementy slizgowe
wykonane sg ze stali dlugotrwale azotowanej o wysokiej twardosci
powierzchni i dobrych wtasciwosciach slizgowych.

A Korzystne dobranie elementdw ciernych dzieki
specjalnej obrébce czesci ruchomych

Minimalny luz zwrotny w zakresie pm

A Kompaktowa konstrukcja suwaka i konstrukcja
integralna zapewniajg wiekszg stabilnos¢ i tym samym
wyzszg wydajnosc obrdébki skrawaniem.

A Duza liczba obrotéw w potgczeniu z dalszym

zwiekszeniem wydajnosci bez strat dla doktadnosci i
zywotnosci

A Staranny projekt i konstrukcja oraz precyzyjne
wykonanie gwarantujg wysoki standard techniczny

Na pytania chetnie odpowie Parnstwa przedstawiciel terenowy lub
prosze zwrdci¢ sie bezposrednio na adres

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




KOMET \ Performance

Gtowica planujaca

Przeglad

KOMdrive PKE

Gfowica planujaca z suwakiem pojedynczym dla niskich predkosci obrotowych

a Niezwykle atrakcyjna cena

4 Dostepna z magazynu

4 Zwiegkszona zywotno$¢ dzieki powlekanym cze$ciom uzebienia

4 Mozliwos$¢ zastosowania na liniach produkcyjnych, obrabiarkach specjalnych i
obrabiarkach z cyklem obwodowym

4 Dzieki zastosowaniu kotnierza posredniego mozliwo$¢ przystosowania do prawie
kazdego wrzeciona

KOMdrive PKD

Gfowica planujaca z suwakiem podwadjnym do predkosci obrotowych w
zakresie od Srednich do wysokich (w zaleznosci od wielkosci suwaka)

a System wywazony specyficzny dla danego typu

4 Dtuga zywotnos¢ dzieki duzym powierzchniom uzebienia

a Znaczne skrdcenie czasu cyklu dzieki systemowi dwuostrzowemu i wigkszym
predkosciom obrotowym

KOMdrive PKU

Wywazona gtowica planujaca z suwakiem podwojnym do predkosci obrotowych
w zakresie od Srednich do wysokich (w zalezno$ci od wielko$ci suwaka)

Wywazone gtowice planujace PKU nadaja sie do najwyzszych predkosci obrotowych.
Warunki mocowania sg podobne do tych, jakie panuja w przypadku gtowic planujacych z
suwakiem pojedynczym, i umozliwiaja optymalne uksztattowanie narzedzia. W przypadku
niekorzystnych warunkow obrobki, gtowice te sg wyposazone w wysuniete do przodu
prowadnice narzedzia. W przypadku tej serii nalezy pamietac, ze narzedzia nasadzane nie
moga przekraczac okreslonej masy (patrz strona 24).

Uwaga dotyczaca wywazenia: W przypadku tych gtowic planujgcych niewywazenie we
wszystkich pozycjach suwaka osigga sie poprzez dopasowanie wszystkich ruchomych
mas. Narzedzia nasadzane sa tu uwzgledniane i dlatego muszg by¢ dopasowane pod
wzgledem ciezaru i srodka ciezkosci (patrz kolumna ,Ciezar”), tzn. gtowice planujace sq
dokfadnie wywazane razem z narzedziami nasadzanymi.

a Redukcja czasu cyklu dzieki wiekszym zakresom liczby obrotéw

4 Optymalnie wywazony system dzieki ciezarowi wywazenia dopasowanemu do
ciezaru narzedzia

4 Dostepne w réznych wersjach dla optymalnego procesu

4 Gtowica planujaca o krotkim skoku, nadajaca sie do obrobki wewnetrznej
(wcinanie, wytaczanie, obrébka ptaszczyzn), z wystajacymi ciezkimi narzedziami
nasadzanymi

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Spis tresci
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Gtowica planujaca

KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA

Gtowica planujaca z suwakiem pojedynczym i uktadem wierconych otworow w suwaku
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KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

Wymiary zewnetrzne

. Nr KOMET D, Skok i Katnachylenia ~ Z h d, di d2  d3¥  d4o!
Oznaczenie o L
Nrartykutu mm mm Przetozenie uzebienia mm  mm mm  mm mm mm  mm
PKE 80-12-101 P01 00010 80 12 1,2:1 143 42 50 25 16 12 10,3
P01 10011 . o
PKE 100-17-101 QA 60000 10017 17 1,2:1 40
BOT001 100 20,3 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-10-101 QA 2:1 60000 10010 10 2:1 26,565
P01 20011 . o
PKE 125-22-101 QA 60000 12522 22 1,2:1 40
PO1 20016 125 262 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-13-101 QA 2:1 60000 12513 13 2:1 26,565
P01 30011 ) R
PKE 160-30-101 QA 60000 16030 30 1,2:1 40
BoTa00Te 160 357 70 110 35 25 18 14,6
PKE 160-18-101 QA 2:1 60000 16018 18 2:1 26,565
PKE 200-40-101 QA P01 40011 40 1,2:1 40°
200 477 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-24-101QA2:1  P0140016 24 2:1 26,565°
PKE 250-50-101 QA P01 50011 50 1,2:1 40°
250 596 100 180 46 32 18 19,4
PKE 250-30-101 QA 2:1 P01 50016 30 2:1 26,565°
Wymiary suwaka
. . B C Al aite t t2 m fe n Liczba
Wielkosé b . )
mm mm mm mm mm mm mm mm gwintow mocujacych
PKE 80 36 - 22 8 3 10 M6 6 12 8
PKE 100 40 72 26 8 3 10 M6 6 11 12
PKE 125 50 86 32 10 4 12 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 4 12 M8 8 16 12
PKE 200 80 130 55 12 4 15 M10 10 20 12
PKE 250 100 150 70 12 4 18 M12 12 20 16

Wymiary przytaczeniowe

Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b#04 d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:%%oo 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 34:192%"0 65 15 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 &) 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x15L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50

Przyktad zaméwienia:
Gtowica planujaca @ 100 mm / Skok 17 mm / Typ 101 QA: Oznaczenie PKE100-17-101QA / Nr KOMET P01 10011 lub art. nr 60 000 10017

Wielko$¢ 320/ 400/ 500 na zapytanie.

Artykuty nr 60.... dostepne z magazynu

cuttingtools.ceratizit.com 7



KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

KOMdrive PKE-101-QA-IK-F

Gtowica planujaca z suwakiem pojedynczym i uktadem wierconych otworow w suwaku
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KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

Wymiary zewnetrzne

. Nr KOMET D, Skok i Katnachylenia ~ Z h d, di d2  d3¥  d4
Oznaczenie o L
Nrartykutu mm mm Przetozenie uzebienia mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm
1P01 000100099X . o
PKE 125-22-101 QA.IK.F 60001 12522 22 1,2:1 40
o , 125 26,2 58 90 30 20 14 14,6
1P01 000100101 ) o
PKE 125-13-101 QA.IK.F 60001 12513 13 2:1 26,565
1P01 000100100X . o
PKE 160-30-101 QA.IK.F 60001 16030 30 1,2:1 40
160 357 70 110 3B 25 18 14,6
1P01 000100103X . o
PKE 160-18-101 QA.IK.F 60001 16018 18 2:1 26,565
Wymiary suwaka
. L. B c Al alte a2 t1 t2 3 t4 d5 m fe n Liczba
Wielko$é ™ .y )
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm gwintow mocujacych
PKE 125 50 86 32 10 10,5 4 12 5 6,5 3 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 20 4 12 5 7 B15) M8 8 16 12
Wymiary przytaczeniowe
Wielkosé M M1 M2 L1 L2#1 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 bx01 d5 Podziatka H2 h2 Wielkos¢wrzeciona
ielkos¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 125 M12x15L M8 - 37 47 8 16 4 12 6 47 17 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x15L M10 M14x15 50 60 10 25 5 15 6 68 - 70 140 4x90° 90 20 40

Przyktad zaméwienia:
Gtowica planujaca @ 125 mm / Skok 22 mm / Typ 101 QA-IK: Oznaczenie PKE 125-22-101 QA.IK.F / Nr KOMET 1P01 000100099X lub art. nr 60 001 12522

Artykuty nr 60.... dostepne z magazynu

cuttingtools.ceratizit.com 9



Gtowica planujaca

KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

KOMdrive PKE-103 / PKE-103-QA
Gtowica planujaca z suwakiem pojedynczym i chwytem ABS-N

na zapytanie
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KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

Wymiary zewnetrzne

D Skok i i 4 h h3 d di d2  d3"  d4+
Oznaczenie Nr KOMET ne o Kat nachylenia e

mm mm Przetozenie uzebienia mm mm  mm mm mm mm mm mm
PKE 80-6-103 P01 00030 80 6 12:1 72 52 42 50 25 16 12103
PKE 100-10-103 QA P01 10031 10 12:1 40°

100 19 60 50 65 25 16 12103
PKE100-6-103QA2:1 P01 10036 6 2:1 26,565°
PKE 125-12-103 QA P0120031 12 12:1 40°

125 143 68 58 90 30 20 14 146
PKE 125-7-103 QA 2:1 P0120036 7 2:1 26,565°
PKE 160-15-103 QA P0130031 15 1,2:1 40°

160 179 85 70 110 35 25 18 146
PKE 160-9-103 QA 2:1 P01 30036 9 2:1 26,565°
PKE 200-20-103 QA P01 40031 20 12:1 40°

200 238 100 85 150 44 32 18 162
PKE200-12-103QA2:1 P01 40036 12 2:1 26,565°
PKE 250-30-103 P0150030 250 30 2:1 357 120 100 180 46 32 18 194
Wymiary suwaka
s B c d
Wielkos¢

mm mm ABS-N
PKE 80 36 - 32
PKE 100 40 72 32
PKE 125 50 86 40
PKE 160 60 100 50
PKE 200 80 130 63
PKE 250 100 150 80
Wymiary przytaczeniowe
Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b#04 d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
ielkosé
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm DIN 2079

PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 70 18 30
PKE 100 WL M8 30 40 8 14 4 12 5 42 8 OV 75 1 30
PKE 125 M12x16L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 85 17 40
PKE 160 M16x1,6L M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 105 20 40
PKE 200 M16x1,5L M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 125 25 50
PKE 250 M16>x1,6L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 145 25 50

Przyktad zaméwienia:
Gtowica planujgca @ 250 mm / Skok 30 mm / Typ 103: Oznaczenie PKE250-30-103 / Nr KOMET P01 50030

cuttingtools.ceratizit.com 1



KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

KOMdrive PKE-104 / PKE-104-QA
Gtowica planujaca z suwakiem pojedynczym i chwytem SBA

na zapytanie
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KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

Wymiary zewnetrzne

D Skok i i z h d di d2 d3f”  d4+ot
Oznaczenie Nr KOMET he o Kat nachylenia e

mm mm Przetozenie uzebienia mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-12-104 P01 00040 80 12 1,2:1 14,3 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-15-104 QA P01 10041 15 12:1 40°

100 179 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-9-104 QA 2:1 P01 10046 9 2:1 26,565°
PKE 125-20-104 QA P01 20041 20 1,2:1 40°

125 23,8 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-12-104 QA 2:1 P01 20046 12 2:1 26,565°
PKE 160-25-104 QA P01 30041 25 12:1 40°

160 29,8 70 110 89 25 18 14,6
PKE 160-15-104 QA2:1 P01 30046 15 2:1 26,565°
PKE 200-30-104 QA P01 40041 30 1,2:1 40°

200 357 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-18-104 QA 2:1 P01 40046 18 2:1 26,565°
PKE 250-40-104 P0150040 250 40 2:1 477 100 180 46 32 18 19,4
PKE 320-55-104 P01 60040 320 55 2:1 65,6 124 220 63 40 22 24,2

Wymiary suwaka

Wielkosé 8 ¢ 1 d
mm mm mm SBA
PKE 80 36 - 60 32
PKE 100 40 72 75 40
PKE 125 50 86 95 50
PKE 160 60 100 115 63
PKE 200 80 130 140 80
PKE 250 100 150 170 100
PKE 320 110 178 200 100

Wymiary przytaczeniowe

Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b0, d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;':1%%: 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 ® 42 84 ;:192%00 65 15 30
PKE 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKE 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275  6x60° 150 26 60

Przyktad zamodwienia:
Gtowica planujgca @ 250 mm / Skok 40 mm / Typ 104: Oznaczenie PKE250-40-104 / Nr KOMET P01 50040

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA
Uchwyty z chwytem ABS-N

bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

2 skoku
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Uchwyt ABS-N
. L. d H u h
Wielkosé Nr KOMET
ABS-N mm mm mm
PKE 80-..-101 P80 03010 32 25 15 42
PKE100-..-101 P80 13010 32 25 15 50
PKE125-..-101 P80 24010 40 30 17 58
PKE160-..-101 P80 35010 50 35 22 70
PKE200-..-101 P80 46010 63 40 24 85
PKE250-..-101 P80 57010 80 45 25 100
PKE320-..-101 P80 68010 100 60 40 124
14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

PKE-... / PKE-...-QA

KOMdrive PKE-... / PKE-..-QA

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

Wykres zaleznosci pomigdzy skokiem a predkoscig obrotowa
***maks. ciezar narzedzia nasadzanego

3600

3400
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|
3200 \
\

2800
\

2600
\

2400
\

2200
2000 \

1800
1600

predko$¢ obrotowa [min-]

1400

1200

1000

800 E—
0 2 4 6 8 10 12
+/- skok [mm]

Wykres sity rozciggajacej
skok = skok maks.

Wykres stuzy jako wytyczna. Konkretne obliczenia moga by¢ wykonane z uwzgled-

nieniem wszystkich parametrow.

8000 N (5 )

1760 pound force
7000N /

1540 pound force
6000 N

1320 pound force
5000N

1100 pound force
4000N / o

880 pound force /
3000N

Sitarozciagajaca

660 pound force
2000 N 0

440 pound force |_— e o

1000 N

220 pound force

0 500 1000 1500 2000

**liczba obrotow [min']

Wykres srodka smarowego
Droga suwaka: 150 m/ 6,000 in (odpowiada min. jednej zmianie 8 h)

70ml

43in3

60 ml
370

50ml
3.1in3

40ml
24in?

30ml
18in?

20ml

1.21in¢

10 ml I
06in? I

PKE100 PKE125 PKE160 PKE200 PKE250

llo$¢ Srodka smarowego

cuttingtools.ceratizit.com

Graniczna predkosc¢ obrotowa mozna ustali¢ w
oparciu o nastepujace przyblizone obliczenie:

_ 2500
max v/ skok*

* skok suwaka w mm od/do osi obrotu

** predko$¢ obrotowa [min-']
Wartosci odnosza sie do maksymalnego cigzaru narzedzi nasadzanych.

*kk

maks. ciezar narzedzia nasadzanego

(1] PKE100 12kg 2.61bs
(2] PKE125 2.0kg 4.41bs
(3] PKE160 32kg 711bs
(4] PKE200 55kg 12.11bs
(5 ) PKE250 12,0 kg 26.51bs

llosé srodka smarowego odnosi si¢ do jednego, 8-godzinnego dnia
pracy

Podane warto$ci sg wartosciami orientacyjnymi i powinny by¢ dostoso-
wane do warunkdw pracy, takich jak predko$c obrotowa, skok i wptyw
czynnikow otoczenia, np. chtodziwa, zanieczyszczen itp.

Srodek smarowy

Jako Srodek smarowy zalecamy smar potptynny Mobilux EP004 dla
wszystkich zakresow predkosci obrotowe;.

Ponadto mozna stosowac oleje do prowadnic lizgowych zgodne z norma
DIN 51502 z oznaczeniem CG-L68 lub CG-L220 (dla predkosci od 700 obr.
min preferowany jest CG-L220).

Odpowiednie nazwy handlowe olejow do prowadnic $lizgowych koncernow
naftowych mozna znalez¢ w instrukcji smarowania obrabiarki.

Niniejsza instrukcja smarowania jest wigzaca dla wszystkich narzedzi
uruchamianych suwakiem, dostarczanych przez firme KOMET.
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KOMET \ Performance PKD-101

KOMdrive PKD-101

Gtowica planujaca z suwakiem podwojnym i uktadem wierconych otworéw w suwaku
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KOMET \ Performance PKD-101
Wymiary zewnetrzne
. Nr KOMET D, Skok z h d, di d2 daw da+o
Oznaczenie
Nrartykutu mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P05 00010
PKD 80-12-101 60002 08012 80 12 14,3 42 50 25 16 12 10,3
P05 10010
PKD 100-17-101 60002 10017 100 17 20,3 50 65 25 16 12 10,3
P05 20010
PKD 125-22-101 60002 12522 125 22 26,2 58 90 30 20 14 14,6
P05 30010
PKD 160-30-101 60002 16030 160 30 35,7 70 110 85 25 18 14,6
PKD 200-40-101 P05 40010 200 40 477 85 150 44 32 18 16,2
PKD 250-50-101 P05 50010 250 50 59,6 100 180 46 32 18 19,4
PKD 320-63-101 P05 60010 320 63 75,1 124 220 63 40 22 24,2
Wymiary suwaka
. L. B B1 c A aite t1 t2 m fe n Liczba
Wielkos¢ " . .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm gwintow mocujacych
PKD 80 46 15 - 30 6 3 10 M6 6 12 4
PKD 100 56 20 - 36 8 3 15 M8 8 10 6
PKD 125 72 26 - 46 8 3 15 M8 8 12 6
PKD 160 84 30 124 56 8 3 16 M10 10 15 6
PKD 200 102 36 148 64 8 3 16 M10 10 20 6
PKD 250 136 50 186 78 10 4 18 M12 12 20 8
PKD 320 166 60 226 106 12 4 25 M16 16 25 8
Wymiary przytaczeniowe
Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
ielkosé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKD 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 - - 30
PKD 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKD 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 75 17 40
PKD 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKD 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKD 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKD 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6>60° 150 26 60
Przyktad zaméwienia:

Gtowica planujgca @ 160 mm / Skok 30 mm / Typ 101: Oznaczenie PKD 160-30-101 / Nr KOMET P05 30010 lub art. nr 60 002 16030

cuttingtools.cerati

Artykuty nr 60.... dostepne z magazynu

zit.com
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KOMET \ Performance PKD-101
KOMdrive PKD-101
Uchwyty z chwytem ABS-N
* Uchwyty ABS-N majg dwa rowki pozycjonujace!
=
% h=]
<T
Uchwyt ABS-N
. L. d H u h X* y
Wielkos$é Nr KOMET
ABS-N mm mm mm mm mm
PKD 80-..-101 -
PKD100-..-101 P80 12050 25 25 12 50 88 - 7
PKD125-..-101 P80 22050 25 25 12 58 47 35 7
PKD160-..-101 P80 33050 32 25 10 70 60 45 8
PKD200-..-101 P80 44050 40 30 15 85 80 60 10
PKD250-...-101 P80 55050 50 35 15 100 100 80 12
PKD320-...-101 P80 66050 63 40 15 124 125 100 14
18 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

PKD-...

KOMdrive PKD-...

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

Wykres sity rozciagajacej
Skok = pozycja poczatkowa
Wykres stuzy jako wytyczna. Konkretne obliczenia moga by¢ wykonane z uwzglednieniem wszystkich parametrow.
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Wartosci odnosza sie do maksymalnego cigzaru narzedzi nasadzanych.

maks. cigzar narzedzia nasadzanego

(1) PKD 80 2x0,2kg 2% 0.4 Ibs
(2] PKD100 2x 0,3 kg 2% 0.7 Ibs
(3] PKD125 2% 0,45 kg 2% 1.0 Ibs
(4] PKD160 2x 0,6 kg 2x1.31bs
(5] PKD200 2x 0,8 kg 2x1.81bs
(6] PKD250 2x10kg 2x2.2Ibs

Wykres srodka smarowego
Droga suwaka: 150 m/ 6,000 in (odpowiada min. jednej zmianie 8 h)

140 ml

8.5in®

llo$¢ Srodka smarowego

120 ml

7.3in3
100 ml

6.1in3

80 ml

4.9in?

60 ml

37in3

40 ml

2.4in?

20 ml I

1.2in3

- W

PKD80

PKD100

cuttingtools.ceratizit.com

PKD125  PKD160

PKD200  PKD250

llosé srodka smarowego odnosi si¢ do jednego, 8-godzinnego dnia
pracy

Podane warto$ci sg wartosciami orientacyjnymi i powinny by¢ dostoso-
wane do warunkdw pracy, takich jak predko$c obrotowa, skok i wptyw
czynnikdw otoczenia, np. chtodziwa, zanieczyszczen itp.

Srodek smarowy

Jako Srodek smarowy zalecamy smar potptynny Mobilux EP004 dla
wszystkich zakresow predkosci obrotowe;.

Ponadto mozna stosowac oleje do prowadnic $lizgowych zgodne z normg
DIN 51502 z oznaczeniem CG-L68 lub CG-L220 (dla predkosci od 700 obr.
min preferowany jest CG-L220).

Odpowiednie nazwy handlowe olejow do prowadnic $lizgowych koncernow
naftowych mozna znalez¢ w instrukcji smarowania obrabiarki.

Ninigjsza instrukcja smarowania jest wigzaca dla wszystkich narzedzi
uruchamianych suwakiem, dostarczanych przez firme¢ KOMET.
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KOMET \ Performance PKU-101

KOMdrive PKU-101
Gtowica planujaca z kompensacja niewywazenia i uktadem wierconych otworéw w suwaku
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KOMET \ Performance PKU-101

Wymiary zewnetrzne

. D, Skok z h di d1 d2 d3r? d4g+01
Oznaczenie Nr KOMET
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-101 P20 10110 100 10 19 66 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-101 P20 20010 6 72
125 73 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-101 P20 20110 15 179
PKU 160-8-101 P20 30010 8 9,5
160 95 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-101 P20 30110 22 26,2
PKU 200-10-101 P20 40010 10 11,9
200 115 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-101 P20 40110 30 35,7
PKU 250-12-101 P20 50010 12 14,3
250 140 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-101 P20 50110 40 477
PKU 320-15-101 P20 60010 15 179
320 174 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-101 P20 60110 50 59,6
Wymiary suwaka Narzedzie nasadzane
. . B L Ax Ay  ax0,02 ayx0,02 d6 t t2 m fs kg Ibs
Wielkosé " . .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-max  min - max
PKU 100-10-101 42 80 18 33 11 7 16 5 9 M6 5 022-04 05-09
PKU 125-6-101 52 88 28 50 14 15 20 5 16 M8 6 055-105 12-23
PKU 125-15-101 46 92 22 42 11 12 20 5 13 M6 5 053-09 12-20
PKU 160-8-101 66 106 32 60 16 18 25 5 19 M10 6 046-15 1.0-33
PKU 160-22-101 56 120 28 50 14 15 25 5 16 M8 6 047-12 10-26
PKU 200-10-101 78 130 40 80 20 25 30 5 18 M12 8 125-35 28-77
PKU 200-30-101 68 150 32 60 16 18 30 D 18 M10 6 115-27 25-6.0
PKU 250-12-101 93 156 50 90 25 30 32 5 18 M12 10 151-53 33-117
PKU 250-40-101 78 190 40 80 20 25 32 5 18 M12 8 123-38 27-6.0
PKU 320-15-101 108 194 60 120 30 40 40 B 28 M16 12 0-72 0-159
PKU 320-50-101 92 234 50 90 25 30 40 5 22 M12 10 0-54 0-119
Wymiary przytaczeniowe
Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx041 d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
ielkosé
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 34:192(())0 81 15 30
PKU 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60

Przyktad zamodwienia:
Gtowica planujaca @ 250 mm / Skok 40 mm / Typ 101: Oznaczenie PKU 250-40-101 / Nr KOMET P20 50110

cuttingtools.ceratizit.com 21



KOMET \ Performance PKU-103

KOMdrive PKU-103

Gtowica planujaca z kompensacja niewywazenia i chwytem ABS-N
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KOMET \ Performance PKU-103

Wymiary zewnetrzne

. D, Skok z h D1 d. d1 d2 d3t? dg+o
Oznaczenie Nr KOMET
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-103 P20 10130 100 10 11,9 61 64 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-103 P20 20030 6 72
125 73 85 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-103 P20 20130 15 179
PKU 160-8-103 P20 30030 8 9,5
160 95 100 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-103 P20 30130 22 26,2
PKU 200-10-103 P20 40030 10 11,9
200 115 125 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-103 P20 40130 30 35,7
PKU 250-12-103 P20 50030 12 14,3
250 140 150 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-103 P20 50130 40 477
PKU 320-15-103 P20 60030 1% 179
320 174 180 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-103 P20 60130 50 59,6
Wymiary suwaka Narzedzie nasadzane
. L. d H u kg Ibs
Wielkos$é . .
ABS-N mm mm min - max  min - max
PKU 100-10-103 32 24 20 0,09-029 02-06
PKU 125-6-103 40 25 12 02-08 04 -18
PKU 125-15-103 32 20 10 034-08 07-18
PKU 160-8-103 50 30 14 0-10 0-22
PKU 160-22-103 40 25 12 021-09 05-20
PKU 200-10-103 63 35 16 032-25 07-55
PKU 200-30-103 50 30 14 07-22 15-49
PKU 250-12-103 80 40 20 0-37 0-8.2
PKU 250-40-103 63 35 16 027-29 06-64
PKU 320-15-103 100 58 30 0-417 0-9.2
PKU 320-50-103 80 40 20 0-39 0-86
Wymiary przytaczeniowe
Wielkosé M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Podziatka H2 h2  Wielko$¢ wrzeciona
ielkos¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 34:192(())0 81 15 30
PKU 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60

Przyktad zamdwienia:
Glowica planujaca @ 250 mm / Skok 40 mm / Typ 103: Oznaczenie PKU 250-40-103 / Nr KOMET P20 50130
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KOMET \ Performance

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

PKU-...

KOMdrive PKU-...

Wskazowki dotyczace techniki stosowania

Wykres sity rozciagajacej
Skok = pozycja poczatkowa - koficowa
Wykres stuzy jako wytyczna. Konkretne obliczenia moga by¢ wykonane z uwzglednieniem wszystkich parametrow.
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Wartosci odnosza sie do maksymalnego cigzaru narzedzi nasadzanych.

maks. cigzar narzedzia nasadzanego

(1) PKU 100 04 kg 091bs
(2] PKU 125 0,6 kg 131bs
(3) PKU 160 0.9 kg 2.01bs
(4] PKU 200 2.0kg 4.41bs
(5] PKU 250 2.8kg 6.17Ibs

Wykres srodka smarowego
Droga suwaka: 150 m/ 6,000 in (odpowiada min. jednej zmianie 8 h)

90 ml

5.5in3
80 ml

4.9in3
70ml

4.3in3
60 ml

3.7in3
50ml

3113

llo$¢ $rodka smarowego

40ml
2.4in3
30ml
1.8in3
20 ml
1.2in3
10ml
0.6in3

PKU 100

24

PKU 125

PKU 160

PKU 200 PKU 250

llos$¢ srodka smarowego odnosi si¢ do jednego, 8-godzinnego dnia
pracy

Podane warto$ci sg wartosciami orientacyjnymi i powinny by¢ dostoso-
wane do warunkdw pracy, takich jak predko$¢ obrotowa, skok i wptyw
czynnikow otoczenia, np. chtodziwa, zanieczyszczen itp.

Srodek smarowy

Jako $rodek smarowy zalecamy smar potptynny Mobilux EP004 dla
wszystkich zakresow predkosci obrotowej.

Ponadto mozna stosowac oleje do prowadnic slizgowych zgodne z norma
DIN 51502 z oznaczeniem CG-L68 lub CG-L220 (dla predkosci od 700 obr.
min preferowany jest CG-L220).

Odpowiednie nazwy handlowe olejow do prowadnic Slizgowych koncernow
naftowych mozna znalez¢ w instrukcji smarowania obrabiarki.

Niniejsza instrukcja smarowania jest wigzaca dla wszystkich narzedzi
uruchamianych suwakiem, dostarczanych przez firme KOMET.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

PKE / PKD / PKU

KOMdrive PKE / PKD / PKU

Kotnierz posredni do wrzeciona wedtug DIN 2079

Podziatkg

h2
o Himt 5
e B
o e o
h3
Uktad otworéw wrzeciona
. » diHe d2 h3 h2 o d3 d4+0,2 Podziatka ~ Wielko$¢ wrzeciona
Wielkos¢ Nr KOMET
mm mm mm mm mm mm DIN 2079

... 80-... P00 00300 69,832 80 26 18 15° 10 54 4x90° 30
.. 100-... P00 10300 69,832 100 23 15 15° 10 54 4x90° 30
L1254 P00 20400 88,882 125 25 17 45° 12 66,7 4x90° 40
... 160-... P00 30400 88,882 160 28 20 45° 12 66,7 4x90° 40
.. 200-... P00 40500 128,57 200 35 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 250-... P00 50500 128,57 250 88 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 320-... P00 60600 221,44 320 41 26 45° 20 1778 4x90° 60

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

PKE / PKD / PKU

Warianty montazu

Montaz za pomoca Srub dwustronnych wg DIN 939

Podczas montazu $ruby dwustronnej nalezy
pamigtac, ze wkreca sig ja w obudowe
krétszym gwintem.

W przypadku nieprzestrzegania tej zasady

]

N obudowa zostanie uszkodzona!
Podktadka DIN125-B

= Nakretka szesciokatna 1SO 4035

M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Kotnierz posredni

Sruba dwustronna DIN 939

Montaz za pomoca wktadki gwintowanej/srub dwustronnych dla PKE 160-..-101-QA-IK-F

ji=
=
Podktadka DIN125-B
‘:”'Ff“ Nakretka szesciokatna ISO 4035

M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Kotnierz posredni

Sruba dwustronna DIN 939

Wktadka gwintowana

W celu zamontowania zataczonych Srub dwustronnych konieczne jest zamontowanie wktadek gwintowanych w dwdch otworach.
Gwinty sg dopasowywane do odpowiedniego rozmiaru za pomocg dotaczonych wktadek gwintowanych.

Montaz wktadki gwintowanej:

Nalezy zwroci¢ uwage na kierunek (pozycja rowka). Wktadke gwintowang wkrecic lekko wpuszczong lub na ptasko zgodnie z instrukcjg montazu

i zabezpieczy¢ Srodkiem do zabezpieczania gwintow o $redniej wytrzymatosci.

Do wkrecania wktadek gwintowanych nalezy uzywac albo okreslonych narzedzi albo innych odpowiednich Srodkéw pomocniczych.

Montaz $ruby dwustronnej:

Podczas montazu $ruby dwustronnej nalezy pamietac, ze wkreca sie jq do wktadki gwintowanej krotszym gwintem.

W przypadku nieprzestrzegania tej zasady obudowa zostanie uszkodzona!

26
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Warianty montazu

Montaz za pomoca Srub z them walcowym ISO 4762

M10x60 — maks. 35 Nm
M10x80 — maks. 35 Nm

Podczas montazu za pomoca $rub z tbem walcowym opcjonalne
wktadki gwintowane nie moga by¢ zamontowane. W razie potrzeby
zdemontowac je.

Srodki pomocnicze do montazu/demontazu wktadki gwintowane;j

Wkrecanie narzedziem recznym: Reczne wkrecanie wykonuje sie zwykle narzedziem recznym poprzez
gwint wewnetrzny wktadki gwintowanej:

Nakrecic tuleje gwintowana, zwrdcic¢ uwage na pozycje rowka! Upewnic
sie, ze po zablokowaniu nakretka Sruba nie wskazuje na geometrie
krawedzi skrawajace;.

Wkrecanie wktadki gwintowanej do ok. 0,1-0,2 mm ponizej powierzchni
narzedzia (w przypadku tymczasowego montazu przy uzyciu sruby

i nakretki, wktadka gwintowana musi byc obrobiona co najmniej na
ptasko). Przy tym zwrdci¢ uwage na pionowy montaz.

Odblokowac nakretke, w przeciwnym razie wktadka gwintowana
) zostanie ponownie wykrecona.
= e ) el Nastepnie wykreci¢ narzedzie reczne lub srube/nakretke.

cuttingtools.ceratizit.com 27



KOMET \ Performance Przyktady obrobki

Przedmiot obrabiany: Blok hydrauliczny

Obroébka za pomocg suwaka wytaczarskiego z napedem obrotowym

Suwak wytaczarski o budowie modutowej napedzany jest obrotowo poprzez wrzeciono
obrabiarki, podparte na przeciwlegtym fozysku. Wytaczadto znajduje zastosowanie w
produkcji bloku hydraulicznego i stuzy do obrdbki przejscia od otworu gtéwnego do
otworu poprzecznego.

Skok suwaka wynosi 18 mm przy Srednicy zewnetrznej wynoszacej 50 mm.
Wktadki ptytek wymiennych mozna wymienia¢ w zaleznosci od rodzaju obrobki
(obrobka potwykanczajaca, obrobka wykanczajaca).

Dzieki modutowej budowie wytaczadto mozna dowolnie przedtuzac adapterem.
Bez adaptera dtugosc wytaczadta wynosi 458 mm (kotnierz HSK100 do
krawedzi skrawajacej), z adapterem 790 mm.

Adapter punktu separacji

Sekwencja funkcji:

A WSUNgé w pozycji stojacej i ustawic przeciwlegte tozysko

4 wycofaé na Srodek otworu poprzecznego

A wrzeciono na predkosc obrotowa obrabki

A wybranie przejscia (do przodu i z powrotem)

a wytaczadto na Srodek otworu poprzecznego

A zatrzymanie wrzeciona

A Wysunigcie z otworu w pozycji stojacej

a przeciwlegte tozysko jest wyciagane z otworu
tozyska

" przeciwlegte ! . - P
‘ tozysko v

Parametry skrawania:

n =260 min™ f=0,20 mm/obr.
v_=116 - 130 m/min f,=0,10 mm/obr.
v, =52 mm/min

Przedmiot obrabiany: Korpus
skrzyni biegow

Obrobka:

A gniazda tozysk obrobi¢ na gotowo na @ 8017 /
100" narzedziem mostkowym

4 wysuna¢ z obrabianych otworow

A pOSUWem poprzecznym toczy¢ poprzecznie od
strony czota

Parametry skrawania: @ 80 / 100 mm
v_ =400 m/min

n = 1591 min-’ 1
f=0,11 mm/obr.
v, =175 mm/min
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KOMET \ Performance Przyktady obrobki

Przedmiot obrabiany: Blok silnika

Obrébka: Otwory cylindrow w blokach silnikéw / System precyzyjnego wiercenia
sterowany chtodziwem

Narzedzie jest pod cisnieniem 40 bardw (chtodzenie wewnetrzne), krawedzie skrawajace
wysuwajq sie. Na dnie otworu ci$nienie zostaje podniesione, krawedzie skrawajace z
powrotem wsuwaja sie. Narzedzie moze zostac szybkim ruchem GO wysuniete z
pasowania, nie uszkadzajac konturow!

Krawedzie skrawajgce zostajg przestawione przez sterowanie obrabiarki/wrzeciono.

Materiat 3.3206 (AISi7MgCu0,5)

Parametry skrawania:

v_ =500 m/min n=1887 min™’

v, = 1415 mm/min f=0,75mm/obr.

a = 0,35 mmw promieniu  powierzchnia R, 25,8

a Centralne przestawienie krawedzi skrawajacych
a Uniesienie krawedzi skrawajacych powyzej cisnienia chfodzenia wewnetrznego wynoszacego 40 bar

Przedmiot obrabiany: Korpus
skrzyni biegow

Obrobka:

A wytaczanie otworu @ 25/220/227 mm i $rednicy ze-
wnetrznej 46 sztywnymi krawedziami skrawajgcymi

A posuwem poprzecznym toczy¢ poprzecznie od strony
czotad 226/ 206 mm

a toczenie poprzeczne podstawowego otworu tozyska
@220 mmitoczenie poprzeczne @ 46 mm

A podstawa korpusu zostaje dodatkowo wcieta ptytkg
wcinajaca

Parametry skrawania: @ 25 - 227 mm
v, =161 - 1450 m/min

n =2000 min

f=0,1 mm/obr.

v, =200 mm/min
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Przedmiot obrabiany: Obrobka
kocow rury

Obrobka:

4 fazowanie otworu

A wytaczanie wewnetrzne z podcieciem pod wybieg
gwintu

a fazowanie zewnetrzne i frezowanie czotowe za pomoca
statych narzedzi nasadzanych

4 toczenie gwintu w kilku krokach

4 Poprzez wymiang centralnego narzedzia mozliwa jest
obrébka rdznych detali.

Parametry skrawania;: @ 94 mm
v, =220 m/min

n =1350 min™

f =0,12 mm/obr.

v, = 162 mm/min

Przedmiot obrabiany: Obudowa
tozyska

Obrobka:

4 wstepnie toczy¢ wytaczadtem @ 40 mm z fazka
1x45° oraz srednica zewnetrzng 95 mm i stop-
niowaniem @ 86 mm

A Unies$c¢ krawedzie skrawajace

A pOSuUw poprzeczny od strony czota i toczenie
poprzeczne wstepnie podcietego stopnia

Parametry skrawania: @ 50 mm/ @, 110 mm
v, =180 m/min
n, =1150min’!
n, =520min

f  =0,15mmj/obr.
vV, =172 mm/min
vV, =80 mm/min

cuttingtools.ceratizit.com



Gtowica planujaca

KOMET \ Performance Przyktady obrobki

Przedmiot obrabiany: Gtowica
cylindra / Gniazdo zaworu

Obrobka:

A kopiowanie nawiercenia ochronnego 120° poprzez
uruchomienie osi obrabiarki i urzadzenia z posuwem
poprzecznym (wzajemnie skoordynowanych)

4 szczelne gniazdo 90°-%% poprzez uruchomienie urza-
dzenia z posuwem poprzecznym

A nawiercanie ochronne 60°

A rozwiercanie prowadnicy popychacza

Parametry skrawania; @ 38,6 - 23 mm
V=242 - 144 m/min

n =2000 min™

f =0,08 mm/obr.

v, = 160 mm/min

Przedmiot obrabiany: Obrobka watu

Obrdbka:

Suwak planujacy z centralnym otworem do przeprowa-
dzenia detalu (w razie potrzeby mozliwe jest zamonto-
wanie wspotpracujacego kfa centrujgcego)

Parametry skrawania: @ 37 - 12 mm
v, =260 - 34 m/min

n =2240 min™

f =0,1 mm/obr.

v, =224 mm/min
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. Gtowica pllanujaca
Standardowe warianty suwaka planujacego

Warianty gtowicy planujacej

Wariant 1
Kat nachylenia uzebienia dla réznych wielkosci przetozenia. Dla wszystkich
typoszeregow dostepne sa wielkosci przetozenia 1:11i 1:2.
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Wariant 3

Dla dodatkowych sztywnych narzedzi w obudowie moze zostac¢ umiesz-
czony dodatkowy uktad wierconych otworow. Umozliwia to taczenie takich
operacji, jak rozwiercanie i toczenie poprzeczne.
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Wariant 5

Doprowadzenie chtodziwa poprzez strone czotowa wrzeciona.
Zalecamy ten wariant dla lepszego odprowadzania wiéréw podczas
wiercenia w petnym materiale i wytaczania.
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Wariant 2
Przytaczenie ciegta z innymi Srednicami centrujacymi d3 i gwintem M.
Dzigki temu wariantowi nie trzeba przebudowywac istniejacych obrabiarek.

Wariant 4
Zmienny uktad wierconych otworéw w suwaku roboczym. Ten wariant po-
zwala na wykorzystanie juz istniejacych narzedzi nasadzanych na gtowicy
planujace;.

D---D-DD D\

[

Wymienione tutaj warianty standardowe sa dostepne w krétkim czasie za statq
doptata. Czesci zuzywajace sie, takie jak ciegto, ptyty zebate i suwaki, sg dostep-
ne jako potprodukty, tak jak w przypadku standardowych gtowic planujgcych.
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System inteligentnych narzedzi mechatronicznych

KOMET \ Performance do obrabiarek specjalnych

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Gtowice planujace ze zintegrowanym systemem pomiarowym i mozliwoscia integraciji
z wrzecionem systemow osi U KOMtronic

Ekonomiczne wykonywanie konturéw toczonych przy stojacym przedmiocie obrabianym

Bazujac na siggajacym dziesigcioleci doswiadczeniu w produkcji gtowic planujacych do obrabiarek specjalnych, KOMET rozszerza swojg
oferte produktow o systemy osi U KOMtronic z mozliwo$cig zintegrowania z wrzecionem, do réznych wymagan dotyczacych montazu i
zastosowania gtowic planujacych.

4 Gtowice planujace z systemem bezposredniego pomiaru drogi na suwaku
4 Systemy osi U KOMtronic z mozliwoscig zintegrowania z wrzecionem, z wtasnym napedem

cuttingtools.ceratizit.com
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Autonomlczna relestraCJa
parametrow praeyes,

Autonomiczna rejestracja i przetwarzanie
parametrow pracy bezposrednio na narzedziu

Zalety
Korzysci

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/komlife

>

Konserwacja planowa, zapobiegawcza
Regularne, wczesne planowanie konserwacji moze
wydtuzyé zywotno$¢ narzedzi i zapewni¢ w kazdym
czasie wysoka jakos¢ obrabianego przedmiotu.

Cyfrowa rejestracja parametréw pracy
Z wykorzystaniem opatentowanego dynamicznego
kodu QR i aplikacji KOMlife.

Whioski dotyczace uzycia narzedzia Narzedzia
Whioski dotyczgce stanu i obcigzenia krawedzi wytaczarskie
skrawajgcej na podstawie zapisu danych w okresie
uzytkowania.

Brak zwigzania z producentem narzedzia

KOMIlife mozna instalowaé (réwniez samodzielnie) ' :
w nowych i istniejgcych systemach liniowych Zastosowanie Narzedzia
i obrotowych niezaleznie od producenta narzedzia. specjalne

Dane techniczne

Bateria litowa CR2032
Zywotno$é baterii ok. 2 lata
Min. przyspieszenie 1,59
Min. srednica narzedzia 50 mm




Ergonomiczny wyswietlacz

A Liczba godzin pracy
A Aktualny stan okresu konserwacji
A Wymiary: 30 x 30 x 11 mm

KOMilife
nieaktywny

Mozliwos¢ zastosowania na réznych systemach narzedzi

A Przy przyspieszeniu liniowym lub katowym wiekszym
niz1,5g

A Wymagana przestrzen zabudowy: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Narzedzie obrotowe

KOMiife
aktywny

Dopasowanie do wymagan klienta

A Regulowany okres konserwacji w zaleznosci od
zastosowania

A Wizualizacja wymaganej konserwacji narzedzia przez
czerwone, migajgce diody LED

Osiaggnieto okres
konserwacji

Ekran kodu
QR

Opatentowany, dynamiczny kod QR

A Cyfrowa rejestracja i eksport parametréw pracy
poprzez smartfon i aplikacje KOMlife
A Prezentacja numeru seryjnego i parametréw pracy

Cyfrowy odczyt
parametréw pracy

Przetestuj mnie z Bezptatna aplikacja KOMlife w App
. . . Store dla urzadzen z systemem iOS
aplikacja KOMIife! aceen ey
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POLACZENI | KOMPETENTNI
W OBROBCE SKRAWANIEM

[ANESEEE

SPECJALISTA W ZAKRESIE NARZEDZI
NA PLYTKI WYMIENNE DO TOCZENIA,
FREZOWANIA | PRZECINANIA

Produkty marki CERATIZIT to narzedzia na ptytki wymienne, charakteryzujace sie wysoka jakoscig wynikajaca z
wieloletniego doswiadczenia.

& KOMET

ZNAK JAKOSCI DLA WYDAJNEGO WIERCENIA

Wysoko-precyzyjne wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie i wytaczanie: wydajne rozwigzania narzedziowe do
obrébki otwordéw jak réwniez narzedzia mechatroniczne oznaczone nazwg KOMET.

EKSPERT W DZIEDZINIE NARZEDZI
OBROTOWYCH, OPRAWEK NARZEDZIOWYCH
| NARZEDZI MOCUJACYCH

WNT to réznorodnos¢ produktu: narzedzia obracane z petnego weglika i stali szybkotnacej, oprawki
narzedziowe oraz wydajne narzedzia do mocowania detalu to znaki rozpoznawcze tej marki.

NARZEDZIA DO OBROBKI SKRAWANIEM DLA
PRZEMYSLU LOTNICZEGO | KOSMICZNEGO

KLENK — narzedzia petnoweglikowe do wiercenia opracowane specjalnie dla przemystu lotniczego i
kosmicznego. Wysoce wyspecjalizowane produkty przeznaczone do obrébki materiatéw konstrukc;ji lekkich.

CERATIZIT Polska Sp. z o0.0.

ul. Jozefa Marcika 2 \ 30-443 Krakéw

Tel.: +48 12 2528570
info.polska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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