,\\\CERATI ZIT

A GROUP

KOMdrive
AQTl__JATI,I,\lG TOQLS ,
(KIVULROL VEZERELT SZERSZAMOK)

egyedi gépekhez

A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.

TEAM CUTTING TOOLS _
Tooling the Future

AC\\ CCU"EGI;OXI?SIHZ IT KOM ET W KLenK www.ceratizit.com



ntossagu, kivulrél vezérelt

mok egyedi gépekhez
\

Megmunkalasi példak

= H

Kulsé Kulsé Beszuras és Sikesztergalas
masoldesztergalas beszuras sikesztergalas kivilrél befelé

g < |
> gl |

Felfuras és Belsé Sikesztergalds és Kup telibefurasa és azt
sikesztergalas megmunkalas beszuras kévetd simitomegmunkalas




Verhetetlen pontossag,
hosszu élettartammal parositva

Minden tolattydink meghajtasat széles profild, ferde fogazatu
fogaskerék biztositja, amely maximalis kapcsolédast biztosit.

A sikloket ttkéz6kkel korlatozhatd. A csuszdéelemek nitridalhatd
acélbdl, hosszan tarto nitridalassal készilnek, ami nagyfoku
felUleti keménységet és jo csuszasi tulajdonsagokat garantal.

A Kedvezd surlodasi parositas a mozgd alkatrészek
specialis kezelésének kdszdnheten

Minimalis elfordulasi jaték a pm-es tartomanyban

A A kompakt kialakitasu tolattyu és integralt felépités
nagyobb stabilitast, és ezaltal nagyobb forgacsolasi
teljesitményt eredményez

A Nagy fordulatszamok, tovabbi teljesitményndvekedéssel
kombinalva, a pontossag és az élettartam romlasa nélkal

A A gondos fejlesztés és felépités, illetve a preciz gyartas
magas mdszaki szinvonalat garantal

llletékes terlleti képvisel6nk drdommel valaszol a kérdéseire,
vagy kdzvetlenl is felveheti vellink a kapcsolatot:

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




KOMET \ Performance

_Esztergafej

Attekintés

KOMdrive PKE

Esztergafej egyszeres tolattytval, alacsonyabb fordulatszamokhoz

4 Nagyon vonz6 ar

4 Raktarrol szallithaté

4 Hosszabb élettartam a fogazott alkatrészek bevonatolasanak kdszénhetden
4 Gyartdsorokon, egyedi gépeken és forgo transzfergépeken hasznalhaté

4 Kdzbensd karima segitségével szinte minden féorséhoz hozzaigazithato

KOMdrive PKD

Esztergafej kétszeres tolattyudval, kozepestdl magas fordulatszamig
(a ,facing head” méretétdl fliggden)

a Tipushoz igazodo, kiegyenstlyozott rendszer

4 Hosszu élettartam a nagy feliiletii fogazatnak kdszonhetéen

4 Lényegesen révidebb ciklusidd a kétélii forgacsolasnak és a nagyobb
fordulatszamoknak kdszénhetéen

KOMdrive PKU

Kiegyensulyozott esztergafej, kozepestél magas fordulatszamig
(a ,facing head” méretétdl fliggben)

A kiegyensulyozott PKU esztergafejek a legnagyobb fordulatszamokhoz is alkalmasak.

A befogasi kériilmények az egyszeres tolattylval ellatott esztergafejekéhez hasonldak és
optimalis szerszamfelépitést tesznek lehetdvé. Kedvezdtlen megmunkaldsi korilmények
esetén ezek az esztergafejek el6zetes megvezetést kapnak. Ennél a gyartdsi sorozatndl
Ugyfelni kell arra, hogy a ratétszerszamok ne haladjanak meg egy bizonyos stlyt

(Idsd 24. oldal).

Megjegyzés a kiegyensulyozasra vonatkozdan: ezeknél az esztergafejeknél a tolattyu
minden alldsaban a mozgasban levé tdmegek 6sszehangolasaval érhetd el a kiegyen-
sulyozottsdg. A ratétszerszamokat is szamitasba kell venni, ezért azoknak a témegét és
sulypontjat is a szerszamhoz kell igazitani (Ilasd a ,Tomeg” oszlopot), vagyis az esztergafe;
finomkiegyensulyozasat a rététszerszamokkal egy(tt kell elvégezni.

a A ciklusidd csokkentése a nagyobb fordulatszam-tartomanyoknak készonhetéen

4 Optimalisan kiegyensulyozott rendszer a szerszam tdmegéhez igazitott
ellensulynak kdszénhet6en

4 Kiilonbozé valtozatokban kaphatd az optimalis folyamat érdekében

a A rovid I6ketii esztergafej bels6 megmunkalasra (beszuras, kiesztergalas,
sikesztergalas) is alkalmas kinytlé, nehéz ratétszerszamokkal

cuttingtools.ceratizit.com
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Esztergafej
KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA

Esztergafej egyszeres tolattylval és furatkiosztassal a tolattytiban
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Kézbensd karima a féorsohoz
DIN 2079 szerint
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KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

Kiils6 méretek

, KOMET-szam Dhs Loket i Afogazat z h dhs di d2 d3f”  d4+0t
Megnevezés : . - S
Cikkszam mm mm Attétel szoge mm mm mm  mm mm mm  mm
PKE 80-12-101 P01 00010 80 12 1,2:1 143 42 50 25 16 12 10,3
P01 10011 . ®
PKE 100-17-101 QA 60000 10017 17 1,2:1 40
BOT00T 100 20,3 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-10-101 QA 2:1 60000 10010 10 2.1 26,565
P01 20011 . o
PKE 125-22-101 QA 60000 12522 22 1,2:1 40
PO1 20016 125 26,2 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-13-101 QA 2:1 60000 12513 13 2:1 26,565
P01 30011 i R
PKE 160-30-101 QA 60000 16030 30 1,2:1 40
BoTa00Te 160 357 70 110 35 25 18 14,6
PKE 160-18-101 QA 2:1 60000 16018 18 2.1 26,565
PKE 200-40-101 QA P01 40011 40 1,2:1 40°
200 477 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-24-101 QA 2.1 P0140016 24 2:1 26,565°
PKE 250-50-101 QA P01 50011 50 12:1 40°
250 596 100 180 46 32 18 19,4
PKE 250-30-101 QA 2:1 P01 50016 30 2:1 26,565°
Tolattyuméretek
Szerkezeti B c A at t1 t2 m fs n Rogzitémenetek
méret mm mm mm mm mm mm mm mm szama
PKE 80 36 - 22 8 3 10 M6 6 12 8
PKE 100 40 72 26 8 3 10 M6 6 11 12
PKE 125 50 86 32 10 4 12 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 4 12 M8 8 16 12
PKE 200 80 130 55 12 4 15 M10 10 20 12
PKE 250 100 150 70 12 4 18 M12 12 20 16
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Osztas H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 34:192%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 34:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50

Rendelési példa:
@100 mm esztergafej/ 17 mm-es Ioket / 101 QA tipus: megnevezés: PKE100-17-101QA / KOMET-szam: PO1 10011 vagy cikkszam: 60 000 10017

320-as / 400-as / 500-as szerkezeti méret kérésre.

A 60.... cikkszamu termékeket raktarrol tudjuk szallitani.

cuttingtools.ceratizit.com 7



KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

KOMdrive PKE-101-QA-IK-F

Esztergafej egyszeres tolattylval és furatkiosztassal a tolattytiban

Felszerelés hengeres csavarokkal h
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Felszerelés menetes betéttel /
allo csapszegekkel (PKE 160)

- 26

PKE 125 Kézbensd karima a féorséhoz
DIN 2079 szerint
- 25
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KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

Kiils6 méretek

i KOMET-szam D, Loket i Afogazat Z h d., di d2  d3"  d4+0!
Megnevezés : . - S
Cikkszam mm mm Attétel sz0ge mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm
1P01 000100099X . o
PKE 125-22-101 QA.IK.F 60001 12522 22 12:1 40
o , 125 26,2 58 90 30 20 14 14,6
1P01 000100101 ) o
PKE 125-13-101 QA.IK.F 60001 12513 13 2:1 26,565
1P01 000100100X . o
PKE 160-30-101 QA.IK.F 60001 16030 30 1,2:1 40
160 35,7 70 110 3B 25 18 14,6
1P01 000100103X . o
PKE 160-18-101 QA.IK.F 60001 16018 18 2:1 26,565
Tolattyiméretek
Szerkezeti B c Al att a2 t1 t2 t3 t4 ds m fs n Régzitémenetek
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm szama
PKE 125 50 86 32 10 10,5 4 12 5 6,5 3 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 20 4 12 5 7 B15) M8 8 16 12
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 M2 L1 L2#1 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 bx01 d5 Osztds H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 125 M12x15L M8 - 37 47 8 16 4 12 6 47 17 54 110  6x60° 75 17 40
PKE 160 M16x15L M10 M14x15 50 60 10 25 5 15 6 68 - 70 140 4x90° 90 20 40

Rendelési példa:
@125 mm esztergafej / 22 mm-es loket / 101 QA-IK tipus: megnevezés: PKE 125-22-101 QA.IK.F / KOMET-szam: 1P01 000100099X vagy cikkszdm: 60 001 12522

A 60.... cikkszamu termékeket raktarrdl tudjuk szallitani.

cuttingtools.ceratizit.com 9



KOMET \ Performance

Esztergafej

PKE-103 / PKE-103-QA

KOMdrive PKE-103 / PKE-103-QA

Esztergafej egyszeres tolattyval és ABS-N csatlakozassal

kérésére

72 l6ket Loket

ABS-N

Loket
-
Loket
-
»
\>
o(E|9

M1

Felszerelés alld csapszegekkel
- 26

Kbézbensd karima a féorsohoz
DIN 2079 szerint

- 25
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KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

Kiils6 méretek

D Loket i z h h3 d d1 d2  d3"  d4!
Megnevezés KOMET-szam e . A fogazat e

mm mm Attétel 52096 mm mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-6-103 P01 00030 80 6 1,2:1 72 52 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-10-103 QA P01 10031 10 1,2:1 40°

100 19 60 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-6-103 QA 2:1 P01 10036 6 2:1 26,565°
PKE 125-12-103 QA P01 20031 12 1,2:1 40°

125 143 68 58 90 30 20 14 146
PKE 125-7-103 QA 2:1 P01 20036 7 2:1 26,565°
PKE 160-15-103 QA P01 30031 15 1,2:1 40°

160 179 85 70 110 35 25 18 14,6
PKE 160-9-103 QA 2:1 P01 30036 9 2:1 26,565°
PKE 200-20-103 QA P01 40031 20 1,2:1 40°

200 238 100 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-12-103QA2:1  P0140036 12 2:1 26,565°
PKE 250-30-103 P01 50030 250 30 2:1 357 120 100 180 46 32 18 194
Tolattyuméretek
Szerkezeti B c d
méret mm mm ABS-N
PKE 80 36 - 32
PKE 100 40 72 32
PKE 125 50 86 40
PKE 160 60 100 50
PKE 200 80 130 63
PKE 250 100 150 80
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2:1 L3 L4 L5 L6 L7 b#01 d5 Osztas H2 h2 Orsoéméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 70 18 30
PKE 100 WL M8 30 40 8 14 4 12 5 42 8 OV 75 1 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 85 17 40
PKE 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 105 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 125 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 145 25 50

Rendelési példa:
@ 250 mm esztergafej/ 30 mm-es loket / 103-as tipus: megnevezés: PKE250-30-103 / KOMET-szdm: P01 50030

cuttingtools.ceratizit.com 1



KOMET \ Performance

Esztergafej

PKE-104 / PKE-104-QA
KOMdrive PKE-104 / PKE-104-QA

Esztergafej egyszeres tolattyval és SBA csatlakozassal

kérésére

D1

72 l6ket Loket

D
SBA

Loket
-
Loket
-
»
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L6 L5

M1

d1
d

—— =l ¢

L4 L3

Felszerelés alld csapszegekkel
- 26

Kbézbensd karima a féorsohoz
DIN 2079 szerint
- 25
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KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

Kiils6 méretek

D Loket i z h d di d2 d3f”  d4+ot
Megnevezés KOMET-szam e - A fogazat e

mm mm Attétel Sz0ge mm mm mm mm mm mm mm
PKE 80-12-104 P01 00040 80 12 1,2:1 14,3 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-15-104 QA P01 10041 15 12:1 40°

100 179 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-9-104 QA 2:1 P01 10046 9 2:1 26,565°
PKE 125-20-104 QA P01 20041 20 1,2:1 40°

125 23,8 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-12-104 QA 2:1 P01 20046 12 2:1 26,565°
PKE 160-25-104 QA P01 30041 25 12:1 40°

160 29,8 70 110 89 25 18 14,6
PKE 160-15-104 QA 2:1 P01 30046 15 2:1 26,565°
PKE 200-30-104 QA P01 40041 30 1,2:1 40°

200 357 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-18-104 QA 2:1 P01 40046 18 2:1 26,565°
PKE 250-40-104 P0150040 250 40 2:1 477 100 180 46 32 18 19,4
PKE 320-55-104 P01 60040 320 55 2:1 65,6 124 220 63 40 22 24,2
Tolattyiméretek
Szerkezeti B c D1 d
méret mm mm mm SBA
PKE 80 36 - 60 32
PKE 100 40 72 75 40
PKE 125 50 86 95 50
PKE 160 60 100 115 63
PKE 200 80 130 140 80
PKE 250 100 150 170 100
PKE 320 110 178 200 100
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Osztés H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;':1%%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 b 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKE 320 M20x15L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 150 26 60

Rendelési példa:
@250 mm esztergafej / 40 mm-es loket / 104-es tipus: megnevezés: PKE250-40-104 / KOMET-szam: PO1 50040

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA
Befogok ABS-N csatlakozassal

belsd hit6folyadék-ellatas nélkil
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ABS-N befogd
L 3 d H u h
Szerkezeti méret KOMET-szam
ABS-N mm mm mm
PKE 80-..-101 P80 03010 32 25 15 42
PKE100-..-101 P80 13010 32 25 15 50
PKE125-..-101 P80 24010 40 30 17 58
PKE160-..-101 P80 35010 50 86 22 70
PKE200-..-101 P80 46010 63 40 24 85
PKE250-..-101 P80 57010 80 45 25 100
PKE320-..-101 P80 68010 100 60 40 124
14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Alkalmazastechnikai informaciok

PKE-... / PKE-..-QA

KOMdrive PKE-... / PKE-..-QA

Alkalmazastechnikai informaciok

Loket-fordulatszam diagram
*** aratétszerszam max. tomege
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Huzéer6-diagram

Loket = a maximalis [0ket

A diagram csak utmutatoként szolgal. A konkrét szamitashoz minden paramétert
figyelembe kell venni.
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Kendanyag-diagram

Atolattyu altal megtett ut: 150 m/ 6,000 in (min. egy 8 6ras mliszaknak felel meg)

70ml

43in3

60 ml
370

50ml
3.1in3

40ml
24in?

30ml
18in?

20ml

1.21ine

10 ml I
06in? I

PKE100 PKE125 PKE160 PKE200 PKE250

A kenbdanyag mennyisége

cuttingtools.ceratizit.com

A maximdlis fordulatszam az alabbi
hozzavetdleges szamitassal hatarozhaté meg:

_ 2500
"=V Loket

* Atolattyu Iokete (mm) a forgdstengelytdl / a forgastengely felé

** Fordulatszdm [min-"]
Az értékek a ratétszerszamok maximalis tomegére vonatkoznak.

*kk

a ratétszerszam max. témege

(1] PKE100 12kg 2.61bs
(2] PKE125 2.0kg 4.41bs
(3] PKE160 32kg 711bs
(4] PKE200 55kg 12.11bs
(5 ) PKE250 12,0kg 26.51bs

A kenbanyag mennyisége egy 8 oras munkanapra vonatkozik

A megadott értékek iranyértékek, amelyeket az alkalmazasi feltételekhez,
pl. a fordulatszdmhoz, a I6kethez és a kérnyezeti tényezékhoz (hiitéfolya-
dék, szennyezOdés stb.) kell igazitani.

Kendanyag

Minden fordulatszam-tartomanyhoz Mobilux EP004 folyékony zsirt ajan-
lunk kendanyagnak.

Emellett DIN 51502 szerinti, CG-L68 vagy CG-L220 jelélést szankend ola-
jokat lehet haszndlni (700 1/min fordulatszamtol a CG-L220 részesitendd
elényben).

A megfelelé szankend olajok gydrtoinak kereskedelmi elnevezései a gép
kenési Utmutatojaban talélhatoak.

Ezek a kenési el6irdsok érvényesek a KOMET dltal szallitott 8sszes tolaty-
tyds mikodést szerszamra.
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KOMET \ Performance PKD-101

KOMdrive PKD-101

Esztergafej kétszeres tolattyuval és furatkiosztassal a tolattyiban
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KOMET \ Performance PKD-101
Kiils6 méretek
< KOMET-szam D, Loket Z h de d1 d2 d3H dg#ot
Megnevezés : .
Cikkszam mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P05 00010
PKD 80-12-101 60002 08012 80 12 14,3 42 50 25 16 12 10,3
P05 10010
PKD 100-17-101 60002 10017 100 17 20,3 50 65 25 16 12 10,3
P05 20010
PKD 125-22-101 60002 12522 125 22 26,2 58 90 30 20 14 14,6
P05 30010
PKD 160-30-101 60002 16030 160 30 35,7 70 110 88 25 18 14,6
PKD 200-40-101 P05 40010 200 40 477 85 150 44 32 18 16,2
PKD 250-50-101 P05 50010 250 50 59,6 100 180 46 32 18 19,4
PKD 320-63-101 P05 60010 320 63 75,1 124 220 63 40 22 24,2
Tolattyuméretek
Szerkezeti B B1 c A al* t1 t2 m fs n Rogzitémenetek
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm szama
PKD 80 46 15 - 30 6 3 10 M6 6 12 4
PKD 100 56 20 - 36 8 3 15 M8 8 10 6
PKD 125 72 26 - 46 8 3 15 M8 8 12 6
PKD 160 84 30 124 56 8 3 16 M10 10 15 6
PKD 200 102 36 148 64 8 3 16 M10 10 20 6
PKD 250 136 50 186 78 10 4 18 M12 12 20 8
PKD 320 166 60 226 106 12 4 25 M16 16 25 8
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b#01 d5 Osztas H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKD 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;:192%0 - - 30
PKD 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKD 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40
PKD 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKD 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKD 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKD 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 150 26 60
Rendelési példa:
@160 mm esztergafej/ 30 mm-es Ioket / 101-es tipus: megnevezés: PKD 160-30-101 / KOMET-szam: P05 30010 vagy cikkszam: 60 002 16030
- A 60.... cikkszamu termékeket raktarrol tudjuk szallitani.
cuttingtools.ceratizit.com 17



KOMET \ Performance PKD-101
KOMdrive PKD-101
Befogok ABS-N csatlakozassal
* Az ABS-N befogdkon két pozicionaldhorony talélhato athelyezéshez!
=
% h=]
<
ABS-N befogd
o A d H u h X* y
Szerkezeti méret KOMET-szam
ABS-N mm mm mm mm mm
PKD 80-..-101 -
PKD100-..-101 P80 12050 25 25 12 50 35 - 7
PKD125-..-101 P80 22050 25 25 12 58 47 35 7
PKD160-..-101 P80 33050 32 25 10 70 60 45 8
PKD200-..-101 P80 44050 40 30 15 85 80 60 10
PKD250-...-101 P80 55050 50 85 15 100 100 80 12
PKD320-...-101 P80 66050 63 40 15 124 125 100 14
18 cuttingtools.ceratizit.com



Alkalmazastechnikai informaciok

KOMET \ Performance PKD-...

KOMdrive PKD-...

Alkalmazastechnikai informaciok

Huzderé-diagram
Loket = induldéllds
Adiagram csak utmutatoként szolgal. A konkrét szamitashoz minden paramétert figyelembe kell venni.

20000N
4500 pound force 0 B 0
18000N / /

4100 pound force / /
16 000N

3600 pound force /
14 000N 9

3200 pound force
12000N

2700 pound force / /
10 000N

2300 pound force /
8000N (2]

Huzberd

1800 pound force
6 000N 0
1400 pound force L
4000N — —
900 pound force | —
2000N _— — —

450 pound force éé///—/‘

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
* Fordulatszam [min-']

* Fordulatszdm [min~]
Az értékek a ratétszerszamok maximalis tomegére vonatkoznak.

aratétszerszam max. témege

(1) PKD 80 2x0,2kg 2% 0.4 Ibs
(2] PKD100 2x 0,3 kg 2% 0.7 Ibs
(3] PKD125 2% 0,45 kg 2% 1.0 Ibs
(4] PKD160 2x 0,6 kg 2x1.31bs
(5] PKD200 2x 0,8 kg 2x1.81bs
(6] PKD250 2x10kg 2x2.2Ibs

Kendanyag-diagram
Atolattyu altal megtett ut: 150 m /6,000 in (min. egy 8 6ras mliszaknak felel meg)

140 ml
8.5in®

A kenGanyag mennyisége egy 8 oras munkanapra vonatkozik

120 ml Amegadott értékek iranyértékek, amelyeket az alkalmazasi feltételekhez,
7.3in3 pl. a fordulatszdmhoz, a I6kethez és a kdrnyezeti tényez6khoz (hiitéfolya-
100 ml dék, szennyezGdés stb.) kell igazitani.

6.1in3

Kendanyag
%09221 Minden fordulatszam-tartomanyhoz Mobilux EP004 folyékony zsirt ajan-
) lunk kendanyagnak.

60 ml Emellett DIN 51502 szerinti, CG-L68 vagy CG-L220 jelélést szankend

3.7in? olajokat lehet haszndlni (700 1/min fordulatszamtol CG-L220 részesitendd
40 ml elényben).

2.4in3 A megfelelé szankend olajok gydrtoinak kereskedelmi elnevezései a gép

I kenési Utmutatojaban talélhatoak.
- u

A kenbdanyag mennyisége

210;31 Ezek a kenési eléirdsok érvényesek a KOMET dltal szallitott 8sszes tolaty-
tyds mikodést szerszamra.

PKD80  PKD100 PKD125 PKD160 PKD200 PKD250

cuttingtools.ceratizit.com 19



KOMET \ Performance

PKU-101

KOMdrive PKU-101

Kiegyensulyozott esztergafej furatkiosztassal a tolattyuban

kérésére
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Felszerelés alld csapszegekkel
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Kbézbensd karima a féorsohoz
DIN 2079 szerint
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KOMET \ Performance PKU-101

Kiils6 méretek

) | D, Loket z h d di d2 d3r? d4g+01

Megnevezés KOMET-szam

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-101 P20 10110 100 10 11,9 66 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-101 P20 20010 6 72

125 73 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-101 P20 20110 15 179
PKU 160-8-101 P20 30010 8 9,5

160 95 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-101 P20 30110 22 26,2
PKU 200-10-101 P20 40010 10 11,9

200 115 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-101 P20 40110 30 35,7
PKU 250-12-101 P20 50010 12 14,3

250 140 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-101 P20 50110 40 477
PKU 320-15-101 P20 60010 15 179

320 174 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-101 P20 60110 50 59,6
Tolattyuméretek Ratétszerszam
Szerkezeti B L AXx Ay axx0,02 ay0,02 d6,, t1 t2 m fe kg lbs
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min-max  min - max
PKU 100-10-101 42 80 18 33 il 7 16 5 9 M6 5 022-04 05-09
PKU 125-6-101 52 88 28 50 14 15 20 5) 16 M8 6 055-105 12 -23
PKU 125-15-101 46 92 22 42 1 12 20 5 13 M6 5 053-09 12-20
PKU 160-8-101 66 106 32 60 16 18 25 5 19 M10 6 046-15 1.0-33
PKU 160-22-101 56 120 28 50 14 15 25 5 16 M8 6 047-12 10-26
PKU 200-10-101 78 130 40 80 20 25 30 9 18 M12 8 125-35 28-77
PKU 200-30-101 68 150 32 60 16 18 30 D 18 M10 6 115-27 25-6.0
PKU 250-12-101 93 156 50 90 25 30 32 5 18 M12 10 151-53 33-117
PKU 250-40-101 78 190 40 80 20 25 32 5 18 M12 8 123-38 27-60
PKU 320-15-101 108 194 60 120 30 40 40 D 28 M16 12 0-72 0-15.9
PKU 320-50-101 92 234 50 90 25 30 40 ) 22 M12 10 0-54 0-119
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b0 d5 Osztés H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 ;j%%o 81 15 30
PKU 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6>60° 200 26 60

Rendelési példa:
@250 mm esztergafej/ 40 mm-es Ioket / 101-es tipus: megnevezés: PKU 250-40-101 / KOMET-szém: P20 50110
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KOMET \ Performance PKU-103

KOMdrive PKU-103

Kiegyensulyozott esztergafej ABS-N csatlakozassal

ABS-N
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Kbézbensd karima a féorsohoz
DIN 2079 szerint
- 25
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KOMET \ Performance PKU-103

Kiils6 méretek

i i e Loket z h D1 d. d1 d2 d3t? dg+o
Megnevezés KOMET-szam
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-103 P20 10130 100 10 11,9 61 64 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-103 P20 20030 6 72
125 73 85 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-103 P20 20130 15 179
PKU 160-8-103 P20 30030 8 9,5
160 95 100 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-103 P20 30130 22 26,2
PKU 200-10-103 P20 40030 10 11,9
200 115 125 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-103 P20 40130 30 35,7
PKU 250-12-103 P20 50030 12 14,3
250 140 150 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-103 P20 50130 40 477
PKU 320-15-103 P20 60030 15 179
320 174 180 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-103 P20 60130 50 59,6
Tolattyuméretek Ratétszerszam
Szerkezeti d H u kg Ibs
méret ABS-N  mm mm  min-max  min - max
PKU 100-10-103 32 24 20 0,09-029 02-06
PKU 125-6-103 40 25 12 02-08 04 -1.8
PKU 125-15-103 32 20 10 034-08 07-18
PKU 160-8-103 50 30 14 0-10 0-22
PKU 160-22-103 40 25 12 021-09 05-20
PKU 200-10-103 63 35 16 032-25 07-55
PKU 200-30-103 50 30 14 07-22 15-49
PKU 250-12-103 80 40 20 0-37 0-82
PKU 250-40-103 63 35 16 027-29 06-64
PKU 320-15-103 100 586 30 0-417 0-92
PKU 320-50-103 80 40 20 0-39 0-86
Csatlakozoméretek
Szerkezeti M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Osztas H2 h2 Orsoméret
méret mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 34:192(())0 81 15 30
PKU 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60

Rendelési példa:
7250 mm esztergafej / 40 mm-es Ioket / 103-as tipus: megnevezés: PKU 250-40-103 / KOMET-szam: P20 50130
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KOMET \ Performance

Alkalmazastechnikai informaciok

PKU-...

KOMdrive PKU-...

Alkalmazastechnikai informaciok

Huzderé-diagram

Loket = indulo- és végallds
Adiagram csak utmutatoként szolgal. A konkrét szamitashoz minden paramétert figyelembe kell venni.

40000 N

8800 pound force

30000N

(5

6600 pound force

25000N

/

(4]

5500 pound force

20000N

4400 pound force

Huzberd

15000N

3300 pound force

10 000N

2200 pound force

5000N

/

— 0

1100 pound force

I

|

I

* Fordulatszam [min-']

500

1000 1500

2000 2500 30

00

3500 4000 4500 5000 5500 6000

* Fordulatszam [min-"]

Az értékek a ratétszerszamok maximalis tomegére vonatkoznak.

aratétszerszam max. témege

(1) PKU 100 04 kg 091bs
(2] PKU 125 0,6 kg 131bs
(3) PKU 160 0.9 kg 2.01bs
(4] PKU 200 2.0kg 4.41bs
(5] PKU 250 2.8kg 6.17 Ibs

Kendanyag-diagram

Atolattyu altal megtett it: 150 m/ 6,000 in (min. egy 8 6ras mliszaknak felel meg)

90 ml

5.5in3
80 ml

4.9in3
70ml

4.3in3
60 ml

3.7in3
50ml

3113

Akenbanyag mennyisége

PKU 100

24

40ml
2.4in3
30ml
1.8in3
20 ml
1.2in3
10ml
0.6in3

PKU 125

PKU 160

PKU 200 PKU 250

A kendanyag mennyisége egy 8 6ras munkanapra vonatkozik
Amegadott értékek iranyértékek, amelyeket az alkalmazasi feltételekhez,
pl. a fordulatszamhoz, a Iokethez és a kdrnyezeti tényezokhoz (hiitéfolya-
dék, szennyezédés stb.) kell igazitani.

Kendanyag

Minden fordulatszdm-tartomanyhoz Mabilux EPO04 folyékony zsirt ajén-
lunk ken6anyagnak.

Emellett DIN 51502 szerinti, CG-L68 vagy CG-L220 jelélést szankend
olajokat lehet hasznalni (700 1/min fordulatszamtol CG-L220 részesitendd
elényben).

A megfeleld szankend olajok gyartdinak kereskedelmi elnevezései a gép
kengési Utmutatdjaban talalhatoak.

Ezek a kenési el6irdsok érvényesek a KOMET &ltal szallitott 6sszes tolaty-
tyds makodésu szerszamra.
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

KOMdrive PKE / PKD / PKU

Kozbenso karima a féorsdhoz DIN 2079 szerint

ho Osztds
o Himt 5
e B
S ©
h3
Az orso furatkiosztasa
i diHe d2 h3 h2 d3 d4:0,2 Oszta Orséméret

Sz’erkezetl KOMET-szém o sztds rsomeére
méret mm mm mm mm mm mm DIN 2079
... 80-... P00 00300 69,832 80 26 18 15° 10 54 4x90° 30
.. 100-... P00 10300 69,832 100 23 15 15° 10 54 4x90° 30
L 125- P00 20400 88,882 125 25 17 45° 12 66,7 4x90° 40
... 160-... P00 30400 88,882 160 28 20 45° 12 66,7 4x90° 40
.. 200-... P00 40500 128,57 200 35 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 250-... P00 50500 128,57 250 88 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 320-... P00 60600 221,44 320 41 26 45° 20 1778 4x90° 60
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Felszerelési valtozatok

Felszerelés allo csapszegekkel DIN 939 szerint

77777 | a Az all6 csapszegek beszerelésekor Ugyeljen
arra, hogy a rovid menetet csavarja be a

hdzba!
HE Ennek figyelmen kivil hagydsa a haz karoso-
=N daséhoz vezet!

DIN125-B tércsa

IS0 4035 hatszdgletl anya

M8 — max. 12 Nm
M10 — max. 20 Nm

Kézbensd karima

DIN 939 allé csapszeg

Felszerelés menetes betéttel / allo csapszegekkel PKE 160-..-101-QA-IK-F esetén

=
=
DIN125-B tércsa
‘:”'F'*" IS0 4035 hatszdglet(i anya
M8 — max. 12 Nm
M10 — max. 20 Nm
Kézbensd karima

DIN 939 régzitd csapszeg

Menetes betét

A mellékelt csapszegekkel torténd felszereléséhez be kell csavarni a két furatba a menetes betéteket.
A mellékelt menetes betétek a megfeleld méretre alakitjdk at a meneteket.

A menetes betét beszerelése:

Ugyeljen a helyes irdnyra (a hasiték helyzetére)! Csavarja be a menetes betétet a szerelési Gtmutatonak megfeleléen sikba dllitva
vagy enyhén siillyesztve, és rogzitse kozepes erésségu csavarkotd anyaggal.

A menetes betét becsavardsahoz haszndlja a megadott szerszamot vagy egyéb alkalmas segédeszkozt.

Az all6 csapszegek beszerelése:

Az all6 csapszegek beszerelésekor tigyeljen arra, hogy a rovid menetet csavarja be a hazba!
Ennek az utasitasnak a figyelmen kivil hagyésa a foglalat kdrosodasahoz vezet!
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Felszerelési valtozatok

Felszerelés ISO 4762 hengeres fejli csavarokkal

M10x60 — max. 35 Nm
M10x80 — max. 35 Nm

Hengeres fejli csavarokkal torténd felszerelés esetén az opciondlis menetes
betétek nem lehetnek beszerelve, szlikség esetén szerelje ki 6ket!

Segédeszkoz a menetes betét be- és kiszereléséhez

Becsavards kézi szerszammal: Akézi becsavards rendszerint kéziszerszammal torténik, a menetes
betét belsd menetén keresztll.

Csavarjg fel a szerszamra a menetes betétet. Ugyeljen a hasiték hely-
zetére! Ugyeljen arra, hogy az anydval torténd zarodds utan a csavar ne
mutasson az élgeometria felé!

Csavarja be a menetes betétet kb. 0,1-0,2 mm-rel mélyebbre a szer-

szam fellleténél. (Atmeneti, csavarral és anyaval torténé beszerelés
esetén legaldbb sfkba kell becsavarni a menetes betétet.) Ugyeljen a
mer6leges felszerelésre is.

Oldja ki az anyat, kilénben ujra kicsavarodik a menetes betét.
M) Ezutan csavarja ki a kéziszerszamot vagy az anydval ellatott csavart.
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KOMET \ Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: hidraulikus blokk

Megmunkalas forgé meghajtasu, tolattyus furériddal

A modularis felépitésd, tolattyus furérad forgd meghajtast kap a géporsordl, ta-
masztdcsapaggyal megtdmasztva. A furorudat a hidraulikus blokk gydrtéasdban
haszndljak, a féfurat és a keresztfurat atmenetének megmunkaldsahoz.
Atolattyd I6kete 18 mm, 50 mm kiilsé atmérdé mellett.

A vdltolapkabetét a megmunkalastol fuggden cserélhetd (félsimitd, simit).

A moduldris felépitésnek koszonhetGen a furorud sziikség szerint meghosszab-
bithato egy adapterrel. A furérud hossza adapter nélkil 458 mm (a HSK100
peremétdl az élig), adapterrel 790 mm.

MUikodési folyamat:

A bevezetés a furatba allo helyzetben, a tamaszto-
csapagy poziciondldsa

A visszahuzas a keresztfurat kdzepéig

az orso bedllitdsa a megmunkaldsi fordulatszamra

az atmenet megmunkaldsa (el6re és hdtra)

afurdrud visszadllitdsa a keresztfurat kozepére

az orso ledllitasa

kivezetés a furathol allo helyzetben

atamasztocsapdgy kihuzasa a csapagyfuratbol

.>
e 7 Tamaszto-

| csapagy

> > > > > >

Forgdcsolasi adatok:

n =260 min" f=0,20 mm/ford.
v, =116 - 130 m/min f, = 0,10 mm/ford.
v, =52 mm/min

Munkadarab: sebességvaltohaz

Megmunkalds:

a csapagyfészek készremunkaldsa @ 8017 / @ 1001
meéretre, hidszerszammal

a kivezetés a megmunkalt furatokbal

4 homlokoldali sikesztergdlds keresztirany elétolassal A A

Forgdcsolasi adatok: @ 80 / 100 mm
v_ =400 m/min

n =1591 min™

f =0,11 mm/ford. d N I R
v, =175 mm/min - |
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Esztergafej

KOMET \ Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: motorblokk

Megmunkalas: Hengerfurat motorblokkban / hiitévizvezérelt finomfurorendszer

A 40 bar nyomds hatédsara kiemelkednek a (belsd hiités() szerszam forgdcsol6élei. A furat
fenekén megszUinik a nyomds és visszahuzdodnak az élek. A szerszam GO gyorsmenettel
kivezethetd az illesztett furathdl, a kontur sériilése nélkil!

Az él bedllitasa a gép vezérlésén / orson keresztil torténik.

Anyag: 3.3206 (AISi7MgCu0,5)

Forgdcsolasi adatok:

v_ =500 m/min n=1887 min™

v, = 1415 mm/min f=10,75 mm/ford.

a = 0,35 mmaradiuszban ~ érdesség: R, = 25,8

a Koézponti élbeallitas
4 Az élek kiemelése 40 bar nyomasu bels6 hiitésnél

Munkadarab: sebességvaltohaz

Megmunkalds:

A 25/220/227 mm-es furat s 46 mm-es killsé
atméro esztergalasa rogzitett élekkel

a @226 /206 mm homlokoldali sikesztergalds
keresztirdnyu el6tolassal

A @220 mm csapdgyfurat és a @ 46 mm kiilsé felilet
sikesztergalasa

A DeszUras a hajtomihaz alaprészére beszurolapkaval

Forgdcsolasi adatok: @ 25 - 227 mm
v, =161 - 1450 m/min

n =2000 min™

f =0,1 mm/ford.

v, =200 mm/min
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KOMET \ Performance

Megmunkalasi példak

30

Munkadarab: csoveg

Megmunkalds:

a afurat élletorése

A bels@ kiesztergalas beszurassal a menetkifutas érde-
kében

A Killsé és homlokoldali élletorés allo ratétszerszamokkal

A menetesztergalds t6bb Iépésben

A akozponti szerszamok cseréjével kiilonbdz4é munkada-
rabok megmunkaldsa lehetséges

Forgdcsolasi adatok: @ 94 mm
v_=220 m/min

n = 1350 min™

f =0,12 mm/ford.

v, = 162 mm/min

Munkadarab: csapagyhaz

Megmunkalds:

a elesztergalas @ 40 mm faréraddal és 1x45°-0s
élletoréssel, illetve 95 mm Kkiilsd atméronél és @
86 mm Iépcséméretnél

a az élek kiemelése

4 sfkesztergdlds keresztirdnyu el6toldssal az
elémunkalt Iépcsézésen is

Forgacsolasi adatok: @ 50 mm /@, 110 mm
v, =180m/min
n, =1150min”
n, =520min

f =015 mm/ford.
v, =172 mm/min
v, =80 mm/min

cuttingtools.ceratizit.com



Esztergafej

KOMET \ Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: hengerfej /
szelepfészek

Megmunkalds:

a 120°-0s véddsillyesztés masoldesztergdldsa a
géptengely és a keresztiranyd mozgatoberendezés
(6sszehangolt) miikodtetésével

4 atomitéfészek 90°-°" megmunkaldsa a keresztiranyu
mozgatoberendezés vezérlésével

A 60°-0s védoslllyesztés

a aloketszan-megvezetés dorzsarazdsa

Forgdcsolasi adatok: @ 38,6 - 23 mm
V=242 - 144 m/min

n =2000 min™

f =0,08 mm/ford.

v, = 160 mm/min

Munkadarab: tengely

Megmunkalds:

,Facing head” tolattyu kozponti furattal a munkadarab
tovabbitasahoz (szlikség esetén forgd kizpontositd
csucesal is befoghato)

Forgécsolasi adatok: @ 37 - 12 mm
v, =260 - 34 m/min

n =2240 min™

f =0,1 mm/ford.

v, =224 mm/min
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Esztergafej
Standard ,facing head”-valtozatok

Esztergafej-valtozatok

1. valtozat
Fogazatszog kiilonboz6 attételi aranyokhoz. Mindegyik gyartasi sorozat 1:1
s 1.2 attételi aranyu valtozatban kaphatd.
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3. valtozat
Tovdbbi furatkiosztés készitheté a hdzon kiegészitd &ll6 szerszamokhoz. Ez
lehetdvé teszi felfurasi és sikesztergaldsi miveletek kombindlasat.
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5. valtozat

Hit6folyadék-ellatas az orso homlokoldaldn keresztiil.

A jobb forgdcskihordas érdekében ezt az valtozatot ajanljuk telibeflrashoz
és kiesztergalashoz.
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2. valtozat
Vonoérud-csatlakozas mas d3 kozpontositd atmérdkkel és M behtizémenet-
tel. Ez a vdltozat nem igényel atalakitast a meglévé gépekhez.

4, valtozat
Valtoztathato furatkiosztds a dolgozd tolattyun. Ez a véltozat lehetévé teszi
meglévo ratétszerszamok haszndlatat az esztergafejen.

D---D-DD D\

[

Az itt bemutatott standard valtozatok révid hatdridével, fix felarral rendelhetdek.
Akopoalkatrészek (vonorud, fogazott lap, tolattyu) a standard esztergafejekhez
hasonldan félkész alkatrészként kaphatoak.
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Actuating tools

KOMET \ Performance Egyedi gépekhez

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Esztergafejek beépitett mérorendszerrel és az orsoba beépithetd KOMtronic U-tengelyes rendszerrel

Gazdasagos konturesztergalas all6 munkadarabon
Az egyedi gépekhez készitett ,facing head” esztergafejek gyartasaban szerzett tobb évtizedes tapasztalatat felhaszndlva a KOMET orsoba
beépithetd KOMtronic U-tengelyes rendszerekkel boviti a termékprogramjat az esztergafejek killinbdz6 beépitési és alkalmazasi kovetel-

ményeihez.

a Esztergafejek KOMtronic kdzvetlen utméré rendszerrel a tolattytin
4 Orsodba beépitheté KOMtronic U-tengelyes rendszerek sajat meghajtassal

cuttingtools.ceratizit.com 33



_g—

. I\/Iukodesf adatok gyUJtese
masodpercre pontohgn,

KOMET

Miikodési adatok autondm gylijtése és
feldolgozasa, kozvetlenll az adott szerszamon

E|6ny6k A Tervezett, megel6z6 karbantartas

Haszon A rendszeres karbantartas korai tervezésével
meghosszabbithatd a szerszamok élettartama és
mindig garantalhaté a munkadarabok minésége.

A Mikodési adatok gydijtése digitalisan
Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd és a KOMlife
applikacio segitségével.

. . e . Actuating tools
A Szerszamhasznalatra vonatkozé kévetkeztetések P ,
A rogzitett haszndlati id6 alapjan kdvetkeztetéseket (kivdlrol Yezerelt
lehet levonni a forgacsoldél dllapotara és terhelésére szerszamok)
vonatkozdan.

A Nem szerszamgyartéhoz koétott
A KOMilife Uj és meglévé linearis és forgd .
rendszerekbe is beépithets (6nalléan is), Jellemz6k / Egyedi

szerszamgyartétol fiiggetlendil. a|ka|'ma;é31 szerszamok
tertlete

M(iszaki adatok

Litiumelem CR2032
Az elem élettartama kb. 2 év
Min. gyorsulas 1,59

Min. szerszamatmeérd 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife
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Ergonomikus kijelz6egység

A Uzemorak szama
A A karbantartasi intervallum aktualis beallitasa
A Méret: 30 x30x 11 mm

A KOMilife
inaktiv

Kiilonféle szerszamrendszereken hasznalhato

A 1,5 g-nél nagyobb linearis és forgd gyorsulashoz
A A beépitéshez szikséges hely: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Forog a szerszam

A KOMlife
aktiv

Az lugyfél igényeihez igazithato

A Alkalmazastdl fligg6en beallithatd karbantartasi
intervallum

A Piros szin(, villogd LED jelzi, ha a szerszam
karbantartasa szlikséges

Elérte a karbantartasi
intervallumot

QR-kéd-
képerny6

Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd

A Mdikodési adatok digitalis gydjtése és exportalasa
okostelefonon keresztil, a KOMlife applikaciéval
A Sorozatszam és m(ikédési adatok megjelenitése

Mkodési adatok
digitalis kiolvasasa

Probalj? ki Ingyenes KOMlife applikacié az
a KOMilife App Store-ban iOS eszkdzokhoz

applikaciéval!
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EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

[ANESEEE

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé min6ség( valtdlapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megolddsok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a replléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomoér keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénny( anyagok megmunkalasara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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