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ljalne strojeve

\4

Primjeri obrade

Y

Vanjsko Vanjsko Ubadanje Ravno tokarenje
kopiranje ubadanje i tokarenje izvana prema unutra
Upustanje Unutarnja obrada Ravnanje Busenje konusa u puno
i ravnanje i ubadanje s naknadnom finom

obradom




Nevjerojatno precizan,
u kombinaciji s dugim
vijekom trajanja

Pogon svih nasih klizaca ostvaruje se preko spiralnog
ozubljenja velikog profila s maksimalnim stupnjem preklapanja.
Ravni hod moze se ograniciti fiksnim zaustavljac¢ima. Klizni
dijelovi izradeni su od dugotrajno nitriranog Celika visoke
povrsinske tvrdoce i dobrih kliznih svojstava.

A Povoljna kombinacija trenja zahvaljujuci specijalnom
tretmanu pokretnih dijelova

Minimalno povratno zatezanje u pm-podrucju

A Kompaktna klizna i integralna konstrukcija pruzaju
vecu stabilnost, a time i bolje radne karakteristike
rezanja

A Velik broj okretaja u kombinaciji s daljnjim povec¢anjem
performansi, bez gubitka na to€nosti ili vijeku trajanja

A Pazljiv razvoj i konstrukcija, kao i precizna proizvodnja,
jamce visoke tehnic¢ke standarde.

Vas lokalni prodajni predstavnik rado ¢e odgovoriti na
vasa pitanja ili se izravno obratite

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




KOMET \ Performance

Glava za ravno tokarenje

Pregled

KOMdrive PKE

Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem za niske brojeve okretaja

4 Vrlo privlaéna cijena

4 Dostupno sa zaliha

4 Povecani vijek trajanja zbog prevuéenih ozubljenih dijelova

4 Moze se upotrebljavati na transfernim linijama, specijalnim i rotacijskim strojevima
4 S pomocéu meduprirubnice moze se prilagoditi gotovo na svako vreteno

KOMdrive PKD

Glava za ravno tokarenje s dvostrukim klizaGem za srednje do vece brojeve
okretaja (ovisno o veli€ini planarnog klizaca)

a UravnoteZeni sustav zasnovan na konstrukciji

a Dugi vijek trajanja zahvaljujuéi velikim povr§inama ozubljenja

4 Znatno smanjenje vremena ciklusa zahvaljujuéi 2-reznosti i viSim brojevima
okretaja

KOMdrive PKU

Uravnotezena glava za ravno tokarenje za srednje do vece brojeve okretaja
(ovisno o veliCini planarnog klizaca)

Uravnotezene PKU glave za ravno tokarenje pogodne su za najviSe brojeve okretaja.
Uvjeti stezanja slicni su onima kod glava za ravno glodanje s jednim klizaGem i omogucuju
optimalan dizajn alata. U slu¢aju nepovoljnih uvjeta obrade, ove glave za ravno tokarenje
opremljene su naprednim vodilicama alata. Kod ove serije treba paziti da alati za pricvrSci-
vanje ne prelaze odredenu masu (vidi stranice 24).

Napomena o uravnotezenju: S ovim glavama za ravno glodanje postiZe se ravnoteza u svim
polozajima kliza¢a koordinacijom svih pokretnih masa. Alati za prikljuivanje su obuhvace-
ni i moraju se stoga prilagoditi u odnosu na masu i teZiste (vidi Dio tezina), tj. glave za ravno
tokarenije fino se uravnotezuju sa alatima za pricvrscivanje.

4 Smanjivanje vremena ciklusa zbog veéih raspona broja okretaja

4 Optimalno uravnotezen sustav zahvaljujuci protuutegu prilagodenom masi alata

4 Dostupno u razli¢itim verzijama kako bi se postigao optimalan postupak

a Kratkohodna glava za ravno tokarenje pogodna za unutarnju obradu (ubadanje,
istokarivanje, povrsinska obrada) s izbo¢enim, teskim alatima za priklju¢ivanje

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Sadrzaj

Sadrzaj

KOMdrive PKE 6-15
PKE-101 Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizaem i provrtima u klizacu 6-7
PKE-101 Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem i provrtom u klizatu s unutarnjim dovodom rashladnog sredstva 8-9
PKE-103 Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizaGem i ABS-N priklju¢kom 10-11
Glava za ravno tokarenije s jednostrukim klizatem i SBA prikljuckom 12-13
Prihvati s ABS-N prikljutkom 14
Tehnic¢ke napomene o primjeni 15
KOMdrive PKD 16 - 19
PKD-101 Glava za ravno tokarenje s dvostrukim klizatem i provrtima u klizaCu 16 - 17
Prihvati s ABS-N priklju¢kom 18
Tehnic¢ke napomene o primjeni 19
KOMdrive PKU 20 - 24
PKU-101 Glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze | provrtima u klizacu 20-21
PKU-103 Glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze | ABS-N-priklju¢kom 22-23
Tehnicke napomene o primjeni 24
KOMdrive meduprirubnica 25
Varijante montaze 26 - 27
Primjeri obrade 28 - 31
Varijante glave za ravno tokarenje 32
KOMtronic sustav U-osovine za specijalne strojeve 33
KOMlife - autonomno, neposredno stjecanje operativnin podataka 34 -35
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Glava za ravno tokarenje

KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA

Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem i provrtima u klizau
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Montaza s pomocu usadnih vijaka
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- 26
Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079
- 25
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KOMET \ Performance PKE-101 / PKE-101-QA

Vanjske dimenzije

KOMET br. D, Potez i Kut Z h dq di d2  d3v  dgot
Oznaka . . -

Br.artikla mm mm Prijenos ozubljenja mm  mm  mm  mm  mm mm mm
PKE 80-12-101 P01 00010 80 12 12:1 14,3 42 50 25 16 12 10,3

P01 10011 . o
PKE 100-17-101 QA 60000 10017 17 12:1 40

T 100 20,3 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-10-101 QA 2:1 60000 10010 10 2:1 26,565

P01 20011 . o
PKE 125-22-101 QA 60000 12522 22 1,2:1 40

P01 20016 125 26,2 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-13-101 QA 2:1 60000 12513 13 2:1 26,565

P01 30011 . R
PKE 160-30-101 QA 60000 16030 30 12:1 40

g 160 357 70 110 85 25 18 14,6
PKE 160-18-101 QA 2:1 60000 16018 18 2:1 26,565
PKE 200-40-101 QA P01 40011 40 1,2:1 40°

200 47,7 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-24-101 QA 2:1 P01 40016 24 2:1 26,565°
PKE 250-50-101 QA P01 50011 50 1,2:1 40°
250 596 100 180 46 32 18 194

PKE 250-30-101 QA 2:1 P01 50016 30 2:1 26,565°
Dimenzije klizaca
Dimenzije B C Al alte t1 t2 m f, n Broj
ugradnje mm mm mm mm mm mm mm mm pl’iﬁVfSﬂih navoja
PKE 80 36 - 22 8 3 10 M6 6 12 8
PKE 100 40 72 26 8 3 10 M6 6 1 12
PKE 125 50 86 32 10 4 12 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 4 12 M8 8 16 12
PKE 200 80 130 55 12 4 15 M10 10 20 12
PKE 250 100 150 70 12 4 18 M12 12 20 16
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx01 d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKE 80 M10=1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 34:192%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 34:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6>60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 5) 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50

Primjer narudzbe:
Glava za ravno tokarenje @ 100 mm / potez 17 mm / vrsta 101: Oznaka PKE100-17-101QA / KOMET-br. PO1 10011 ili br. artikla 60 000 10017

Dimenzije ugradnje 320 /400 / 500 na upit.

Br. artikla 60.... dostupno sa zaliha

cuttingtools.ceratizit.com 7



KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

KOMdrive PKE-101-QA-IK-F

Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem i provrtima u klizau

Montaza s pomocu cilindarskih vijaka h
- 27

PKE 125: M10x60
PKE 160: M10x80
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Prihvati s
ABS-N-prikljuckom =}
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Prijenos rashladnog L1 ‘[
sredstva @ 5
b maks. 40 bara _ﬁfﬁ

PKE 160

Prijenos rashladnog
b Lg sredstva@45 H2
maks. 40 bara

Montaza s pomocu usadnih vijaka
- 26

MontaZza s pomocu navojnog
umetka / usadnih vijaka (PKE 160)
- 26

Meduprirubnica za vreteno prema
DIN 2079
- 25

PKE 125
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KOMET \ Performance PKE-101-QA-IK

Vanjske dimenzije

KOMET br. D, Potez i Kut Z h d,s di d2  d3v  dgot
Oznaka . . -
Br. artikla mm mm Prijenos ozublienja mm  mm  mm  mm  mm  mm  mm
1P01 000100099X . o
PKE 125-22-101 QA.IK.F 60001 12522 22 1,2:1 40
o , 125 262 58 90 30 20 14 146
1P01 000100101 . o
PKE 125-13-101 QA.IK.F 60001 12513 13 2:1 26,565
1P01000100100X . @
PKE 160-30-101 QA.IK.F 60001 16030 30 1,2:1 40
160 35,7 70 110 3B 25 18 14,6
1P01 000100103X . ®
PKE 160-18-101 QA.IK.F 60001 16018 18 2:1 26,565
Dimenzije klizaca
Dimenzije B c Al alte a2 t1 t2 3 t4 d5 m fe n Broj
ugradnje mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm pricvrsnih navoja
PKE 125 50 86 32 10 10,5 4 12 5 6,5 3 M8 8 13 12
PKE 160 60 100 40 10 20 4 12 5 7 35 M8 8 16 12
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 M2 L1 L2¢1 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 bx01 d5 Odpeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 2079
PKE 125 M12x15L M8 - 37 47 8 16 4 12 6 47 17 54 110 6x60° 75 7 40
PKE 160 M16x1,5L M10 M14x15 50 60 10 25 5 15 6 68 - 70 140  4x90° 90 20 40

Primjer narudzbe:
Glava za ravno tokarenje @ 125 mm / potez 22 mm / vrsta 101 QA-IK: Oznaka PKE 125-22-101 QA.IK.F / KOMET-br. 1P01 000100099X ili br. artikla 60 001 12522

Br. artikla 60.... dostupno sa zaliha

cuttingtools.ceratizit.com 9



Glava za ravno tokarenje

KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

KOMdrive PKE-103 / PKE-103-QA

Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem i ABS-N prikljuckom

na upit

Pola poteza Potez
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Montaza s pomoc¢u usadnih vijaka
- 26

Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079

- 25
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KOMET \ Performance PKE-103 / PKE-103-QA

Vanjske dimenzije

D,,  Potez i Kut Z h h3 d, dl d2 d3" d4o
Oznaka KOMET br. . .

mm mm Prijenos ozubljenja mm mm mm mm  mm mm mm mm
PKE 80-6-103 P01 00030 80 6 1,2:1 72 52 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-10-103 QA P01 10031 10 1,2:1 40°

100 19 60 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-6-103 QA 2:1 P01 10036 6 2:1 26,565°
PKE 125-12-103 QA P0120031 12 1,2:1 40°

125 14,3 68 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-7-103 QA 2:1 P01 20036 7 2:1 26,565°
PKE 160-15-103 QA P01 30031 15 12:1 40°

160 179 85 70 110 85 25 18 146
PKE 160-9-103 QA 2:1 P01 30036 9 2:1 26,565°
PKE 200-20-103 QA P01 40031 20 1,2:1 40°

200 23,8 100 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-12-103QA2:1 P01 40036 12 2:1 26,565°
PKE 250-30-103 P01 50030 250 30 2:1 357 120 100 180 46 32 18 194
Dimenzije klizaca
Dimenzije B c d
ugradnje mm mm ABS-N
PKE 80 36 - 32
PKE 100 40 72 32
PKE 125 50 86 40
PKE 160 60 100 50
PKE 200 80 130 63
PKE 250 100 150 80
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx0,1 d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm oMM mm  mm  mm  mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKE 80 Wio<iL M6 28 38 8 14 4 10 5 @ 8 O 70 18 30
PKE 100 WL M8 30 40 8 14 4 12 5 42 8 OV 75 1 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 85 17 40
PKE 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 105 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 125 25 50
PKE 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 145 25 50

Primjer narudzbe:

Glava za ravno tokarenje @ 250 mm / potez 30 mm / vrsta 103; Oznaka PKE250-30-103 / KOMET-br. P01 50030

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

KOMdrive PKE-104 / PKE-104-QA

Glava za ravno tokarenje s jednostrukim klizacem i SBA prikljuckom

na upit
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Montaza s pomoc¢u usadnih vijaka
H2
- 26
Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079
- 25
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KOMET \ Performance PKE-104 / PKE-104-QA

Vanjske dimenzije

D, Potez i Kut z h dy d1 d2 d3f”  d4+ot
Oznaka KOMET br. . -

mm mm Prijenos ozubljenja mm o omm  omm omm  mm  mm  mm
PKE 80-12-104 P01 00040 80 12 1,2:1 14,3 42 50 25 16 12 10,3
PKE 100-15-104 QA P01 10041 15 1,2:1 40°

100 17,9 50 65 25 16 12 10,3
PKE 100-9-104 QA2:1 P01 10046 9 2:1 26,565°
PKE 125-20-104 QA P01 20041 20 1,2:1 40°

125 23,8 58 90 30 20 14 14,6
PKE 125-12-104 QA 2:1  P0120046 12 2:1 26,565°
PKE 160-25-104 QA P01 30041 25 1,2:1 40°

160 29,8 70 110 35 25 18 14,6
PKE 160-15-104 QA2:1 P01 30046 15 2:1 26,565°
PKE 200-30-104 QA P01 40041 30 1,2:1 40°

200 357 85 150 44 32 18 16,2
PKE 200-18-104 QA 2:1 P01 40046 18 2:1 26,565°
PKE 250-40-104 P01 50040 250 40 2:1 477 100 180 46 32 18 19,4
PKE 320-55-104 P01 60040 320 55 2:1 65,6 124 220 63 40 22 24,2
Dimenzije klizaca
Dimenzije B c D1 d
ugradnje mm mm mm SBA
PKE 80 36 - 60 32
PKE 100 40 72 75 40
PKE 125 50 86 95 50
PKE 160 60 100 115 63
PKE 200 80 130 140 80
PKE 250 100 150 170 100
PKE 320 110 178 200 100
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b#04 d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm  mm DIN 2079
PKE 80 M10x1L M6 28 38 8 14 4 10 5 32 68 ;':192%0 60 18 30
PKE 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 ;:192%0 65 15 30
PKE 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6%60° 75 17 40
PKE 160 M16x1,5L M10 50 60 10 25 B 15 6 70 140 4x90° 90 20 40
PKE 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50
PKE 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50
PKE 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6>60° 150 26 60

Primjer narudzbe:
Glava za ravno tokarenje @ 250 mm / potez 40 mm / vrsta 104: Oznaka PKE250-40-104 / KOMET-br. PO1 50040

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

PKE-101 / PKE-101-QA

KOMdrive PKE-101 / PKE-101-QA
Prihvati s ABS-N prikljuckom

bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
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Pola poteza
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ABS-N prihvati
. N . d H u h
Dimenzije ugradnje  KOMET br.
ABS-N mm mm mm
PKE 80-..-101 P80 03010 32 25 15 42
PKE100-..-101 P80 13010 32 25 15 50
PKE125-..-101 P80 24010 40 30 17 58
PKE160-..-101 P80 35010 50 35 22 70
PKE200-..-101 P80 46010 63 40 24 85
PKE250-..-101 P80 57010 80 45 25 100
PKE320-..-101 P80 68010 100 60 40 124
14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TehniCke napomene o primjeni

PKE-... / PKE-..-QA

KOMdrive PKE-... / PKE-..-QA

Tehnicke napomene o primjeni

Dijagram poteza i broja okretaja
***maks. Masa alata za priklju¢ivanje

3600
3400 \
3200 |

\

3000
2800 \
2600 \
2400 \
2200 \
2000
1800
1600
1400
1200
1000
800 E—
0 2 4 6 8 10 12
+/- potez [mm]

Broj okretaja [min-']

Dijagram vlacne sile

Potez = potez maks

Dijagram sluZi kao smjernica. Giljani izracun moZe se izvrSiti uzimajuci u obzir sve
parametre.

8000N
1760 pound force /e

7000N
1540 pound force

6000 N
1320 pound force

5000N
1100 pound force
4000N / e
880 pound force
3000N /
660 pound force 0
/

2000 N
440 pound force e
1000N (1]
220 pound force

Vlacna sila

0 500 1000 1500 2000
**Broj okretaja [min-]

Dijagram maziva
Putanja klizaca: 150 m/ 6,000 in (odgovara min. jednoj smjeni, 8 h)

70ml
43in

60 ml
370

50ml
3.1in3

40ml
24in?

30ml
18in?

20ml

1.21in¢

10 ml I
06in? I

PKE100 PKE125 PKE160 PKE200 PKE250

Koli¢ina podmazivanja

cuttingtools.ceratizit.com

Grani¢ni broj okretaja moze se odrediti pomocu
sljedeceg grubog izracuna:

2500
v poteza*

maks

* Podizaj klizaca u mm od/do rotacijske osi

** Broj okretaja [min~']
Vrijednost se odnosi na maksimalnu masu alata za prikljucivanje.

*kk

maks. masa alata za prikljucivanje

(1] PKE100 12kg 2.61bs
(2] PKE125 2.0kg 4.41bs
(3] PKE160 32kg 711bs
(4] PKE200 55kg 12.11bs
(5 ) PKE250 12,0 kg 26.51bs

Koli¢ina maziva odnosi se na 8-satni radni dan

Navedene vrijednosti su orijentacijske vrijednosti i potrebno je prilagoditi
ih radnim uvjetima kao $to su broj okretaja, potez i utjecaji okoline, poput
rashladnog sredstva, necistoCe itd.

Mazivo

Kao mazivo preporucujemo FlieBfett Mobilux EP004 za sva podrucja broja
okretaja.

Nadalje, mogu se upotrebljavati klizna ulja prema DIN 51502 s kodom
CG-L68 ili CG-L220 (za broj okretaja od 700 okr/min ili vie se preferira
CG-L220).

Odgovarajuci trgovacki nazivi tvrtki koje proizvode mineralna ulja, klizna
ulja nalaze se u uputama za podmazivanje stroja.

Ove specifikacije podmazivanja obvezujuce su za sve alate s klizacem koje
isporucuje KOMET.
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KOMET \ Performance PKD-101

KOMdrive PKD-101

Glava za istokarivanje s dvostrukim kliza¢em i uzorkom buSenja u klizac¢ima
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Montaza s pomoc¢u usadnih vijaka
H2 96
Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079
- 25
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KOMET \ Performance PKD-101

Vanjske dimenzije
KOMET br. D, Takt Z h de d1 d2 d3H dg#ot

Oznaka .
Br.artikla mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P05 00010

PKD 80-12-101 60002 08012 80 12 14,3 42 50 25 16 12 10,3
P05 10010

PKD 100-17-101 60002 10017 100 17 20,3 50 65 25 16 12 10,3
P05 20010

PKD 125-22-101 60002 12522 125 22 26,2 58 90 30 20 14 14,6
P05 30010

PKD 160-30-101 60002 16030 160 30 35,7 70 110 85 25 18 14,6

PKD 200-40-101 P05 40010 200 40 477 85 150 44 32 18 16,2

PKD 250-50-101 P05 50010 250 50 59,6 100 180 46 32 18 19,4

PKD 320-63-101 P05 60010 320 63 751 124 220 63 40 22 24,2

Dimenzije klizaca

Dimenzije B B1 Cc A ale t t2 m fe n Broj

ugradnje mm mm mm mm mm mm mm mm mm pricvrsnih navoja

PKD 80 46 15 - 30 6 3 10 M6 6 12 4

PKD 100 56 20 - 36 8 3 15 M8 8 10 6

PKD 125 72 26 - 46 8 3 15 M8 8 12 6

PKD 160 84 30 124 56 8 ) 16 M10 10 15 6

PKD 200 102 36 148 64 8 3 16 M10 10 20 6

PKD 250 136 50 186 78 10 4 18 M12 12 20 8

PKD 320 166 60 226 106 12 4 25 M16 16 25 8

Spojne dimenzije

Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 bx0,1 d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena

ugradnje mmo oMM omm omm mm omm omm  omm mm mm  mm DIN 2079

PKD 80 wio<iL M 28 38 8 14 4 10 5 @ e O - - 30

PKD 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 B 42 84 ;:192%0 65 19 30

PKD 125 M12x15L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 75 17 40

PKD 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 90 20 40

PKD 200 M16x1,5L M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 110 25 50

PKD 250 M16x15L M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 125 25 50

PKD 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 150 26 60

Primjer narudzbe:

Glava za ravno tokarenje @ 160 mm / potez 30 mm / vrsta 101: Oznaka PKD 160-30-101 / KOMET-br. P05 30010 ili br. artikla 60 002 16030

cuttingtools.cerati

Br. artikla 60.... dostupno sa zaliha

zit.com
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KOMET \ Performance PKD-101
KOMdrive PKD-101
Prihvati s ABS-N prikljuckom
* ABS-N-prihvati imaju dva pozicijska utora za podeSavanje!
=
% h=]
<T
ABS-N prihvati
. N . d H u h X y
Dimenzije ugradnje  KOMET br.
ABS-N mm mm mm mm mm
PKD 80-..-101 -
PKD100-..-101 P80 12050 25 25 12 50 88 - 7
PKD125-...-101 P80 22050 25 25 12 58 47 35 7
PKD160-..-101 P80 33050 32 25 10 70 60 45 8
PKD200-..-101 P80 44050 40 30 15 85 80 60 10
PKD250-...-101 P80 55050 50 35 15 100 100 80 12
PKD320-...-101 P80 66050 63 40 15 124 125 100 14
18 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Tehnicke napomene o primjeni

PKD-...

KOMdrive PKD-...

Tehnicke napomene o primjeni

Dijagram vlacne sile

Potez = poCetni polozZaj

Dijagram sluzi kao smjernica. Ciljani izra¢un moze se izvrSiti uzimajuci u obzir sve parametre.

20000N

4500 pound force
18 000N

6
/

5]

Vi

4100 pound force
16 000N

/

/

3600 pound force
14 000N

/

3200 pound force
12000N

2700 pound force
10 000N

/S

Vlacna sila

2300 pound force
8 000N

1800 pound force
6 000N

1400 pound force
4 000N

_— //0

900 pound force
2000N

/

/

/

450 pound force é

|

-

. | —

*Broj okretaja [min~']

500

1000

1500 2000

Vrijednost se odnosi na maksimalnu masu alata za prikljucivanje.

maks. masa alata za prikljucivanje

2500 3000

3500 4000 4500 5000 5500 6000

*Broj okretaja [min~']

(1) PKD 80 2x0,2kg 2% 0.4 Ibs
(2] PKD100 2x 0,3 kg 2% 0.7 Ibs
(3] PKD125 2% 0,45 kg 2% 1.0 Ibs
(4] PKD160 2x 0,6 kg 2x1.31bs
(5] PKD200 2x 0,8 kg 2x1.81bs
(6] PKD250 2x10kg 2x2.2Ibs

Dijagram maziva

Putanja klizaca: 150 m/ 6,000 in (odgovara min. jednoj smjeni, 8 h)

140 ml

8.5in®

Koli¢ina podmazivanja

120 ml

7.31in3
100 ml

6.1in3

80 ml

4.9in3

60 ml

3.7in3

40ml

2.4in3

20 ml I

1.2in

- W

PKD80

PKD100

cuttingtools.ceratizit.com

PKD125  PKD160

PKD200  PKD250

Koli¢ina maziva odnosi se na 8-satni radni dan

Navedene vrijednosti su orijentacijske vrijednosti i potrebno je prilagoditi
ih radnim uvjetima kao $to su broj okretaja, potez i utjecaji okoline, poput
rashladnog sredstva, necistoCe itd.

Mazivo

Kao mazivo preporucujemo FlieBfett Mobilux EPO04 za sva podrucja broja
okretaja.

Nadalje, mogu se upotrebljavati ulja za tracnice prema DIN 51502 s kodom
CG-L68 ili CG-L220 (za broj okretaja od 700 okr/min ili vie se preferira
CG-L220).

Odgovarajuci trgovacki nazivi tvrtki koje proizvode mineralna ulja za ulja za
tracnice nalaze se u uputama za podmazivanje stroja.

Ove specifikacije podmazivanja obvezujuce su za sve alate s klizacem koje
isporucuje KOMET.
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KOMET \ Performance PKU-101

KOMdrive PKU-101
Glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze i provrtima za stezanje u klizacu

na upit

h 2 poteza

—

4 ay Potez

o |\
o
©

Potez

|
M1

di

(I =i

L4 L3

3)f

Montaza s pomoc¢u usadnih vijaka
H2

- 26
Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079
- 25
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KOMET \ Performance PKU-101

Vanjske dimenzije

D, Potez z h di d1 d2 d3r? d4g+01
Oznaka KOMET br.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-101 P20 10110 100 10 19 66 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-101 P20 20010 6 72

125 73 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-101 P20 20110 15 179
PKU 160-8-101 P20 30010 8 9,5

160 95 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-101 P20 30110 22 26,2
PKU 200-10-101 P20 40010 10 11,9

200 115 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-101 P20 40110 30 35,7
PKU 250-12-101 P20 50010 12 14,3

250 140 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-101 P20 50110 40 477
PKU 320-15-101 P20 60010 15 179

320 174 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-101 P20 60110 50 59,6
Dimenzije klizaca Alat za prikljuivanje

. N . B L Ax Ay  ax0,02 ayx0,02 d6 t t2 m fs kg Ibs
Dimenzije ugradnje " , .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  min-maks min - maks

PKU 100-10-101 42 80 18 33 11 7 16 5 9 M6 5 022-04 05-09
PKU 125-6-101 52 88 28 50 14 15 20 5 16 M8 6 055-105 12-23
PKU 125-15-101 46 92 22 42 11 12 20 5 13 M6 5 053-09 12-20
PKU 160-8-101 66 106 32 60 16 18 25 5 19 M10 6 046-15 1.0-33
PKU 160-22-101 56 120 28 50 14 15 25 5 16 M8 6 047-12 10-26
PKU 200-10-101 78 130 40 80 20 25 30 5 18 M12 8 125-35 28-77
PKU 200-30-101 68 150 32 60 16 18 30 D 18 M10 6 115-27 25-6.0
PKU 250-12-101 93 156 50 90 25 30 32 5 18 M12 10 151-53 33-117
PKU 250-40-101 78 190 40 80 20 25 32 5 18 M12 8 123-38 27-6.0
PKU 320-15-101 108 194 60 120 30 40 40 B 28 M16 12 0-72 0-159
PKU 320-50-101 92 234 50 90 25 30 40 5 22 M12 10 0-54 0-119
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b0, d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm  mm  mm  mm  mm mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 ;j%%o 81 15 30
PKU 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60

Primjer narudzbe:
Glava za ravno tokarenje @ 250 mm / potez 40 mm / vrsta 101: Oznaka PKU 250-40-101 / KOMET-br. P20 50110

cuttingtools.ceratizit.com 21



KOMET \ Performance PKU-103

KOMdrive PKU-103

Glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze i ABS-N prikljuckom

D
ABS-N

Potez

L2 Z |
L1
L6 L5
= =
= - e
—
i
|
L7| b |
i s
| }VJ/
%I *'*'ﬂf -=-=lq §icgl S 5| ©
v freres
IRV IR T
|
Lo
|
.
B =1=]i]
h2
Montaza s pomoc¢u usadnih vijaka
H2 98

Meduprirubnica za vreteno
prema DIN 2079
- 25

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance PKU-103

Vanjske dimenzije

D, Potez z h D1 d. d1 d2 d3t? dg+o
Oznaka KOMET br.

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PKU 100-10-103 P20 10130 100 10 11,9 61 64 65 25 16 12 10,3
PKU 125-6-103 P20 20030 6 72

125 73 85 90 30 20 14 14,6
PKU 125-15-103 P20 20130 15 179
PKU 160-8-103 P20 30030 8 9,5

160 95 100 110 35 25 18 14,6
PKU 160-22-103 P20 30130 22 26,2
PKU 200-10-103 P20 40030 10 11,9

200 115 125 150 44 32 18 16,2
PKU 200-30-103 P20 40130 30 35,7
PKU 250-12-103 P20 50030 12 14,3

250 140 150 180 46 32 18 19,4
PKU 250-40-103 P20 50130 40 477
PKU 320-15-103 P20 60030 1% 179

320 174 180 220 63 40 22 24,2
PKU 320-50-103 P20 60130 50 59,6
Dimenzije klizaca Alat za prikljucivanje

. . . H u kg Ibs
Dimenzije ugradnje ) )
ABS-N mm mm min - maks  min - maks

PKU 100-10-103 32 24 20 0,09-029 02-06
PKU 125-6-103 40 25 12 02-08 04 -18
PKU 125-15-103 32 20 10 034-08 07-18
PKU 160-8-103 50 30 14 0-10 0-22
PKU 160-22-103 40 25 12 021-09 05-20
PKU 200-10-103 63 35 16 032-25 07-55
PKU 200-30-103 50 30 14 07-22 15-49
PKU 250-12-103 80 40 20 0-37 0-8.2
PKU 250-40-103 63 35 16 027-29 06-64
PKU 320-15-103 100 58 30 0-417 0-9.2
PKU 320-50-103 80 40 20 0-39 0-8.6
Spojne dimenzije
Dimenzije M M1 L1 L2+1 L3 L4 L5 L6 L7 b0, d5 Odjeljivanje H2 h2 Dimenzije vretena
ugradnje mm mm  mm mm  mm mm mm mm mm mm  mm DIN 2079
PKU 100 M10x1L M8 30 40 8 14 4 12 5 42 84 ;:%%o 81 15 30
PKU 125 M12x1,5L M8 37 47 8 16 4 12 6 54 110 6x60° 90 17 40
PKU 160 M16x1,5L  M10 50 60 10 25 5 15 6 70 140 4x90° 115 20 40
PKU 200 M16x1,5L  M12 70 80 10 25 5 18 6 875 175 4x90° 140 25 50
PKU 250 M16x1,5L  M16 90 100 10 25 6 22 6 108 216 4x90° 165 25 50
PKU 320 M20x1,5L M16 106 116 10 30 6 22 8 1375 275 6x60° 200 26 60

Primjer narudzbe:
Glava za ravno tokarenje @ 250 mm / potez 40 mm / vrsta 103: Oznaka PKU 250-40-103 / KOMET-br. P20 50130
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KOMET \ Performance

Tehnicke napomene o primjeni

PKU-...

KOMdrive PKU-...

Tehnicke napomene o primjeni

Dijagram vlacne sile

Potez = pocetni i zavrSni polozaj

Dijagram sluzi kao smjernica. Giljani izracun moZe se izvrSiti uzimajuci u obzir sve parametre.

40000 N

8800 pound force

30000N

(5

6600 pound force

25000N

/

5500 pound force

20000N

4400 pound force

Vlacna sila

15000N

3300 pound force

10 000N

2200 pound force

5000N

/

— 0

1100 pound force

/

i

//

e o I

I

I

*Broj okretaja [min~']

500 1000

1500

2000 2500 30

00

3500 4000 4500 5000 5500 6000

*Broj okretaja [min-']

Vrijednost se odnosi na maksimalnu masu alata za prikljucivanje.

maks. masa alata za prikljucivanje

(1) PKU 100 04 kg 091bs
(2] PKU 125 0,6 kg 131bs
(3) PKU 160 0.9 kg 2.01bs
(4] PKU 200 2,0kg 4.41bs
(5] PKU 250 2.8kg 6.17Ibs

Dijagram maziva

Putanja klizaca: 150 m/ 6,000 in (odgovara min. jednoj smjeni, 8 h)

90 ml

5.5in3
80 ml

4.9in3
70ml

4.3in3
60 ml

3.7in3
50ml

3113

Koli¢ina podmazivanja

PKU 100

24

40ml
2.4in3
30ml
1.8in3
20 ml
1.2in3
10ml
0.6in3

PKU 125

PKU 160

PKU 200 PKU 250

Koli¢ina maziva odnosi se na 8-satni radni dan

Navedene vrijednosti su orijentacijske vrijednosti i potrebno je prilagoditi
ih radnim uvjetima kao $to su broj okretaja, potez i utjecaji okoline, poput
rashladnog sredstva, necistoce itd.

Mazivo

Kao mazivo preporucujemo FlieBfett Mobilux EPO04 za sva podrucja broja
okretaja.

Nadalje, mogu se upotrebljavati klizna ulja prema DIN 51502 s kodom
CG-L68ili CG-L220 (za broj okretaja od 700 okr/min ili viSe se preferira
CG-L220).

Odgovarajuci trgovacki nazivi tvrtki koje proizvode mineralna ulja za klizna
ulja nalaze se u uputama za podmazivanje stroja.

Ove specifikacije podmazivanja obvezujuce su za sve alate s klizacem koje
isporucuje KOMET.
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KOMET \ Performance

PKE / PKD / PKU

KOMdrive PKE / PKD / PKU

Meduprirubnica za vreteno prema DIN 2079

Odjeljivanje

h2
o Himt 5
e B
o e o
h3 d4
Uzorak rupe vreteno
i ii dihe d2 h3 h2 d3 d4+0,2 Odjeljivanj Di ij 1

Dimenzije KOMET br. o ieljivanje imenzije vretena
ugradnje mm mm mm mm mm mm DIN 2079
... 80-... P00 00300 69,832 80 26 18 15° 10 54 4x90° 30
... 100-... P00 10300 69,832 100 23 15 15° 10 54 4x90° 30
0 125-. P00 20400 88,882 125 25 17 45° 12 66,7 4x90° 40
... 160-... P00 30400 88,882 160 28 20 45° 12 66,7 4x90° 40
.. 200-... P00 40500 128,57 200 35 25 45° 16 101,6 4x90° 50
. 250-... P00 50500 128,57 250 88 25 45° 16 101,6 4x90° 50
.. 320-... P00 60600 22144 320 4 26 45° 20 1778 4x90° 60

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Varijante montaze

MontaZza s pomocu usadnih vijaka prema DIN 939

77777 | a Prilikom ugradnje usadnih vijaka pripazite da
su pricvr§ceni u kuciste s kratkom duljinom

navoja.
HE Nepoétivanjem ovih uputa ostetit e se
=N kuciste!

Podloska DIN125-B

Sesterokutna matica 1S0 4035

M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Meduprirubnica

Usadni vijci DIN939

MontaZza s pomocu navojnog elementa/usadnih vijaka kod PKE 160-..-101-QA-IK-F

1

=
PodloSka DIN125-B

‘:”'Ff“ Sesterokutna matica 1S0 4035
M8 — maks. 12 Nm
M10 — maks. 20 Nm

Meduprirubnica

Usadni vijci DIN939

Navojni element

Za montazu priloZenih usadnih vijaka u dvije je rupe potrebno montirati navojne umetke.
Navoji se prilagodavaju odgovarajucoj veli¢ini s pomocu priloZenih navojnih elemenata.

MontaZa navojnog elementa:

Pazite na smjer (urez koji pokazuje polozaj). Uvrnite navojni element blago uvuceno ili ravno prema uputama za montazu
i ucvrstite osiguranjem vijka do srednje Cvrstoce.

Za uvrtajte navojnog elementa koristite se odredenim alatom ili drugim prikladnim pomagalom.

Montaza usadnih vijaka:

Prilikom ugradnje usadnih vijaka pripazite da se oni ucvrste u navojni element s navojem kratke duljine.
NepoStivanjem ovih uputa oStetit Ce se kuciste!
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KOMET \ Performance PKE / PKD / PKU

Varijante montaze

Montaza s pomodu vijaka s cilindricnom glavom IS0 4762

M10x60 — maks. 35 Nm
M10x80 — maks. 35 Nm

Kod montaze s pomocu vijaka s cilindricnom glavom ne smiju se ugradivati
opcijski navojni elementi, nego ih po potrebi demontirajte.

Alati za montazu/demontazu navojnih elemenata

Uvrtanje s pomocu ru¢nog alata: Rucno uvrtanje obi¢no se vrSi rucnim alatom putem unutarnjeg navoja
navojnog elementa:

Uvrnite Cahuru s navojem, pazite na polozaj ureza! Pazite da se vijak ne
usmjeri u geometriju reznog ruba nakon $to ga pri¢vrstite maticom.

Uvrnite navojni element do priblizno 0,1-0,2 mm ispod povrSine alata
(kod privremene montaze pomodu vijka i matice, navojni element mora
biti preraden barem ravno). Pazite na okomitu montazu.

Otklju¢ajte maticu, jer ¢e se inace navojni element ponovno odviti.
Zatim sa ru¢nim alatom odvrnite vijak odnosno maticu.
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KOMET \ Performance Primjeri obrade

Obradak: Hidraulicki blok

Obrada s rotacijski pogonjenom busac¢om Sipkom klizaca

Modularna buSaca Sipka klizaCa pokrece se rotacijski preko vretena stroja, potpomo-
gnuto protulezajem. BuSaca Sipka upotrebljava se u proizvodniji hidraulickih blokova

i obraduje prijelaz s glavnog na poprecni provrt.

Hod klizaca iznosi 18 mm, kod vanjskog promjera od 50 mm.

Setovi okretnih reznih ploCica mogu se mijenjati ovisno o obradi (poluobrada,
zavrdna obrada).

Zbog modularne konstrukcije, buSaca Sipka se moze prema potrebi produljiti
pomocu adaptera. Bez adaptera buSaca Sipka je dugacka 458 mm

(zajedno HSK100 do ostrice), s adapterom 790 mm.

Tijek funkcije:

a Uspravno uvlaCenje i pozicioniranje protulezaja
4 PovlaCenje na srediste poprecnog provrta P I L ] /
4 Vreteno na broju okretaja obrade - y ) y Fomntonnf” RS
A [skopavanje prijelaza (naprijed i natrag) \ \ ’ i T/ 5
4 BuSaca Sipka na sredini poprecnog provrta . 2

) ;

| Protulezaj

4 Zaustavljac vretena
A Uspravno izvuci iz provrta
A protulezaj se izvlaci iz otvora lezaja

Podaci o rezanju:
n =260 min" f=0,20 mm/o
v, =116 - 130 m/min f,=0,10 mm/o
v, =52 mm/min

Obradak: Kuéiste sustava prijenosa

Obrada:

a Dosjede leZaja fino obradite do @ 80" / @ 100"
pomocu alata priklju¢enog na most

a izvadite iz obradenih provrta

a Ravno tokarenje sa klizaCem

Podaci o rezanju: @ 80 / 100 mm
v_ =400 m/min
n =1591 min-
f =011mm/o s s e -
v, =175 mm/min -
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Glava za ravno tokarenje

KOMET \ Performance Primjeri obrade

|zradak: Blok motora

Obrada: Cilindricni provrt u blokovima motora / sustav finog busenja
kontroliran rashladnom vodom

Alat je pod tlakom od 40 bara (IKZ), rezni rubovi se izvlaCe. Tlak se oslobada na dnu
provrta, rezni rubovi se ponovno uvlace. Alat se moze pomaknuti iz dosjeda brzim
kretanjem GO bez naruSavanja konture!

PodeSavanije rezne ostrice vrsi se preko upravljaca / vretena stroja.

Materijal 3.3206 (AISi7MgCu0,5)

Podaci o rezanju:

v_ =500 m/min n=1887 min™

v, = 1415 mm/min f=0,75mm/U

a = 0,35 mmupolumjeru  povr$ine R, 25,8

a Centralno podesavanje ostrice
a Podizanje rezne ostrice preko unutrasnjeg hladenja IKZ 40 bara

Izradak: KuéiSte sustava prijenosa

Obrada:

a |stokarivanje provrta @ 25/220/227 mm i vanjskog
@ 46 s krutim reznim oStricama

4 planarnim povlacenjem ¢eono ravno tokarite @ 226
/206 mm

a Planarno tokarenje provrta osnove lezaja @ 220 mm
i vanjsko ravno tokarenje @ 46 mm

a Osnova kucista se jos dodatno ubada ploCicom za
ubadanje

Podaci o rezanju: @ 25 - 227 mm
v, =161 - 1450 m/min

n =2000 min!

f =0,1 mm/o

v, =200 mm/min
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KOMET \ Performance

Primjeri obrade

30

Izradak: Obrada krajeva cijevi

Obrada:
A SkoSenje provrta

a Unutarnje istokarivanje s podrezivanjem za izlaz navoja
a SkoSenje s vanjske strane i pricvrscenje fiksnim alatima

za pricvrscivanje
4 Tokarenje navoja (CeSljanje) u nekoliko koraka

A Zamjenom srediSnjeg predjeg alata, moguce je obraditi

razliCite promjere cijevi.

Podaci o rezanju: @ 94 mm

v_=220 m/min
n =1350 min!
f =012 mm/o

v, = 162 mm/min

Obradak: Kuéiste leZaja

Obrada:

a SbuSacom Sipkom @ 40 mm i skoSenjem 1x45°
kao i vanjskim promjerom 95 mm te @ gradacije
86 mm

a Podizanje ostrica

4 Planarna obrada na ¢eonoj strani i planarno
tokarenje unaprijed izbuSene gradacije

Podaci o rezanju: @ 50 mm /@, 110 mm
=180 m/min

=1150 min™’

=520 min™!

=0,155mm/o

=172 mm/min

VC
n1
n2
f

Vﬂ )
v, =80 mm/min
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Glava za ravno tokarenje

KOMET \ Performance Primjeri obrade

|zradak:
Cilindarska glava / sjediste ventila

Obrada:

a Kopirajte zastitni upust od 120 © aktiviranjem osovine
stroja i uredajem za ravno povlacenje
(medusobno uskladeni)

4 Sjediste brtve 90°-3% aktiviranjem uredaja za ravno
povlacenje

4 Sa zastitnim upuStanjem 60°

a Razvrtanje vodilice bata

Podaci o rezanju: @ 38,6 - 23 mm
v, =242 - 144 m/min

n =2000 min™

f =0,08 mm/o

v, =160 mm/min

Obradak: Bo¢na obrada

Obrada:

Ravni klizaC sa srediSnjim provrtom za prolazak obratka
(ako je potrebno, moze se smjestiti prihvat pomoc¢nog
Siljka za centriranje)

Podaci o rezanju: @ 37 - 12 mm
v, =260 - 34 m/min

n =2240 min™

f =0,1 mm/o

v, =224 mm/min
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KOMET \ Performance

Glava za ravno tokarenje

Planarni kliza¢, standardna varijanta

Varijante glave za ravno tokarenje

Varijanta 1

Kutovi zubiju za razlicite omjere prijenosa. Omijeri prijenosa dostupni su u

varijantama 1: 11 1: 2 za sve serije.
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Varijanta 3
Za dodatne krute alate u kuciStu se mogu napraviti dodatni uzorci busenja.
To omogucuje kombiniranje operacija kao $to je istokarivanje i planarno

tokarenje.
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Varijanta 5

Opskrba rashladnim sredstvom preko Geone povrSine vretena.
Za bolje uklanjanje strugotina pri buSenju u cijelom i razvrtanju preporucuje-

mo ovu varijantu.

|

i@

%xé::ivm:ﬂ;:a ¥

of

7
e

©

o S

f[

32

Varijanta 2

Prikljucak spojnih nosaca s drugim promjerima za centriranje d3 i priteznim
navojem M. Kod postojecih strojeva nije potrebna preinaka uslijed ove

varijante.
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Varijanta 4

Promjenjivi uzorak buSenja u radnom kliza¢u. Ova varijanta omogucuje
upotrebu postojecih alata za pri¢vrSéivanje na glavi za ravno tokarenje.
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Ovdje navedene standardne verzije dostupne su u kratkom roku uz fiksnu
nadoplatu. Potro$ni dijelovi, poput spojnih nosaca, nazubljenih ploca i klizaca,
dostupni su kao poluproizvodi, kao i kod standardnih glava za ravno tokarenije.
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance Kod specijalnih strojeva

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Glave za ravno tokarenje s ugradenim mjernim sustavom i KOMtronic sustavom U-osovine s moguénoséu
integriranja u vreteno

Ekonomicno izraduijte tokarene konture sa stacionarnim obratkom

Na temelju viSedesetljetnog iskustva u proizvodnji tokarskih glava za specijalne strojeve, KOMET proSiruje svoju paletu proizvoda,
ukljuCujuci i KOMtronic sustave U-osi koji s mogucnoScu integriranja u vreteno za razlicite zahtjeve ugradnje i primjene na glavama
zaravno tokarenije.

4 Glave za ravno tokarenje s izravnim KOMtronic sustavom mjerenja udaljenosti na klizau
4 KOMtronic sustav U-osovine s moguénoscu integriranja u vreteno s vlastitim pogonom
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Autonomno prec:lzno
prlkupljanje podata,}g_al_o radu

KOMET

Autonomno prikupljanje i obrada podataka o
radu izravno na odgovarajucem alatu

| 2

Prednosti Planirano, preventivho odrzavanje

Redovitim, pravovremenim planiranjem odrzavanja
moze se povecati vijek trajanja alata i osigurati
kvaliteta obradaka u svakom trenutku.

A Digitalno prikupljanje podataka o radu
S pomocu patentiranog, dinami¢kog QR koda i Pokretacdki
aplikacije KOMlife alati

A Zakljuc€ci o upotrebi alata
Zaklju€ci o stanju i opterecenju na ostricama putem
snimanja podataka tijekom trajanja upotrebe alata.

A Nije vezano za proizvodaca alata Primiena .
KOMlife se moze ugraditi u nove i postojece linearne i : Specijalni
rotirajuée sustave (8ak i sami), bez obzira na alati
proizvodaca alata.

Tehnicki podaci

Litijska baterija CR2032
Vijek trajanja baterije cca 2 godine
Min. ubrzanje 1,59

Min. promjer alata 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/komlife
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Ergonomska jedinica prikaza

A Broj radnih sati
A Trenutacno stanje intervala odrzavanja
A Dimenzije: 30 x 30 x 11 mm

KOMlife
deaktiviran

Primjenjivo na razli¢itim sustavima alata

A Kod linearnog ili rotacijskog ubrzanja veci 1,5 g
A Potreban prostor za ugradnju: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Alat rotira

$

KOMlife
aktiviran

Prilagodba prema zahtjevima klijenta

A Podesivi interval odrzavanja prema primjeni
A Vizualizacija potrebnog odrzavanja alata crvenim,
trepereéim LED svjetlom

Dostignut interval
odrzavanja

Zaslon s QR-
kodom

Patentirani, dinamicki QR kod

A Digitalno prikupljanje i izvoz podataka o radu putem
pametnog telefona i aplikacije KOMlife
A Prikaz serijskog broja i podataka o radu

Digitalno ocitavanje
podataka o radu

Tes_tlraj"me s Besplatna aplikacija KOMlife u App
aplikacijom Storeu za uredaje sa sustavom iOS

KOMIlife!
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UJEDINJENO.
KOMPETENTNO. OBRADENO.
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SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

Robna marka CERATIZIT oznac¢ava visoko kvalitetne alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju visokom
kvalitetom i sadrze DNK dugogodi$njeg iskustva u razvoju i proizvodnji alata od tvrdog metala.

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Visoko precizno busenje, razvrtanje, upustanje i modularna zavr$na obrada je stvar stru¢njaka: U¢inkovita
alatna rjeSenja za busenje i mehatronicki alati nose ime KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRI:\JUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | ROESENJA STEZANJA ALATA

WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuéi alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u€¢inkovita
rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju: Svrdla od tvrdog metala nose naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih materijala.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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