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Konturesztergalast tesz lehetévé
az allé munkadarabon

A szabadon programozhaté KOMtronic U-tengelyes rendszer lehet6vé tesz bar-
milyen kontirmegmunkalast és esztergalast a forgastengelyre nem szimmetrikus
alkatrészeknél.

Az igényre szabott ratétszerszamokkal és optimalisan megvalasztott valtdlap-
kakkal furatokban térténé konturmegmunkalas, illetve kiils6 megmunkalas is
végezhet6. Ez Iényegesen révidebb gyartasi idSket tesz lehetbévé, jobb fellleti
mindséggel és nagyobb alakhlséggel.

Nagyobb gazdasagossag
A Szabvanyos gépek hasznalata egyedi gépek helyett
A A szerszamok szamanak csdkkentése

A Nincs sziikség befogdkészilékre az esztergagépen torténd készremunkaldshoz

Csokkentett darabkoltség

A A megmunkalasi és atfutasi id6 rovidlilése az egy gépen végzett teljes kord
megmunkalasnak készénhet8en

Szerszamcserék megtakaritasa
Az id8igényes cirkularis megmunkalas kivaltasa

Az allasidék csokkentése

> > > >

Nagy forgacsolasi teljesitmény

Kis Gizemeltetési kéltség

A Teljes korli megmunkalas egy gépen, a munkadarab forgatasa nélkal

A Minimalis teljesitményigény az U-tengelyes rendszernek kdszénhetéen

llletékes terlleti képvisel6nk rommel valaszol a kérdéseire, vagy
kézvetlenll is felveheti vellink a kapcsolatot:

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




Kozvetlen
utmeéro rendszer
a tolattyun

U-tengelyes rendszer
kozvetlen utmeéro rendszerrel

Elényok / 4 Kozvetlen utméré rendszer a tolattyun
haszon A pozicid régzitése a lehetd legkdzelebb a szerszamhoz.

A Maximalis helyzetpontossag
A pontos megmunkalasokhoz.

A Kozvetlen 6sszekapcsolas a tolattyu mozgasaval
Kiklisz6bdli a mechanikus befolyasold tényezdk, pl. a kopas hatasat.

A Figyelembe veszi a mechanikus alkatrészek zavaré hatasat, pl. az
elfordulasi jatékot, kopast stb.
A folyamatbiztos megmunkalés csdkkenti a zavard tényez6k hatasat.

A Jobb ismétlési pontossag
Egyenletes mindség.

A A mechanikus alkatrészek kopasanak feliigyelete
Az U-tengelybe épitett kettds utrogzitésnek kdszdnhetben.
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KOMET \ Performance

. Actuatingtogls
Szerszamkombinaciok

Szerszamkombinaciok

A szerszamkombindciok mikodése az
L/D (hossz/atmérd) aranytol, a sulytol
és a forgacsolasi paraméterektdl fligg.

Jelmagyarazat

» ABS csatlakozas

> Hengeres csatlakozds
» Fogazat

» UniTurn csatlakozas

ABS flrorudak

08-28mm

> ABS 32
ABS 40

@11,9-30mm

UniTurn masolémaré / kiesztergalokés / adapter
=== ;:

28

g4
=L s

@3-8mm

@3-8mm

@27 -75mm

Furdrudak / adapterek

@56mm/ 269 mm

23,0-90mm

@56-12mm

29mm/ @11 mm

P13 -17mm ﬁ‘_’

@6-25mm
@8 -24mm
17 -26mm G-
Kerb-fogazatu betét F —
+ lapkatart6 g e
@25-63mm
Lapkatarto E
_ 4
@63 -93mm [i
4
Hid + lapkatart6
90 - 365 mm
o
o
Ratéthid kiils6 megmunkalashoz —-——)a5
@5-70mm )
[0}

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

] Actuating tools
Szerszamprogram U-tengelyes rendszerekhez

Ratétszerszamok
- 18

ABS 32 p
216 )

»

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

a l6ket: 2 (x1) mm
A max. elétolas: 80 mm/min
4 max. fordulatszam: 6000 min"

HPS-115-EM-ABS32 — &

HPS 160

4 |6ket: 2 (¥1) mm
A max. elétolas: 100 mm/min
4 max. fordulatszam: 6000 min"'

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

4 |6ket: 22 (x11) mm

A max. el6tolas: 300 mm/min

A max. fordulatszam: 4000 min-'
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

4 |oket: 32 (¥16) mm
A max. elétolas: 350 mm/min
4 max. fordulatszam: 4000 min"'

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

4 |6ket: 50 (¥25) mm
A max. el6tolas: 350 mm/min
4 max. fordulatszam: 4000 min'

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

a l6ket: 70 (+35) mm
A max. elétolas: 350 mm/min
4 max. fordulatszam: 4000 min"

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



KOMET \ Performance

. Ac,tuating tools
2. gyartasi sorozat

KOMtronic High-Performance-System HPS-115-2

HPS-115-EM-ABS32
2| & =
=| 2 S —
| 0 = =
g2
i)
IS
o
1 0
Aforgécsoldél helyzete
LPR
HSK szabvanyu csatlakozéfeliilet, tovébbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre.
HPS-115-EM-ABS32 Kdzvetlen Utmérd rendszer a tolattyun
Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR l wT
mm mm kg
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 E32 20012 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
Mszaki adatok
a Ioket: 2 (+1) mm kiegyenstilyozas nélkill Max. Ioketfordulatszdm diagram
a max. elétolas; = 0,5 mm Ioketen belil 80 mm/min, felette csokkend max. 06 kg tomeg ratétszerszammal
4 max. fordulatszéam: 6000 min’! 2000
A Delsd hitofolyadék-ellatas: 40 bar - minimalkenés lehetséges
A kompakt felépités - 6000 \
a nagyobb pontossag a tolattyun levé kozvetlen utmérd rendszernek g 5000
koszonhetden £ 4000
Védelmi fokozat: IP67 < 3000
Uzemmad: teljes értéki NC tengely interpoldciohoz S 2000
Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal
1000
0 0,2 04 06 08 1,0

+/- Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



Actuating tools

KOMET \ Performance 3. gyartési sorozat

KOMtronic High-Performance-System HPS-160-3

HPS-160-EM-ABS40
(e}
813 | 3
[SEIRS] g S —
\ A g
=
3
[a =
l, Aforgécsoléél helyzete
LPR
HSK szabvanyu csatlakozéfeliilet, tovébbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre.
HPS-160-EM-ABS40 Kozvetlen itmérd rendszer a tolattyun
Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR l, wT
mm mm kg
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008x HSK 100 214 45 13,6
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK'50 204 35 14,0
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 14,0
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 53 15,1
Muszaki adatok
a IBket: 2 (+1) mm kiegyenstlyozas nélkill Max. Ibketfordulatszam diagram

4 max. eldtolas: + 0,5 mm I6keten beltil 100 mm/min, felette csokkend max. 0,8 kg tomegd ratétszerszammal

4 max. fordulatszam: 6000 min"!

7000
A belso hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar - minimdlkenés lehetséges
A kompakt felépités — 6000 \
A nagyobb pontosség a tolattydn levé kozvetlen Utmérd rendszernek g 5000
készonhetden £ 4000
Védelmi fokozat: IP67 = 3000
Uzemmad: teljes érték(i NC tengely interpoldciohoz S 2000
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal
1000
0 0,2 0,4 06 08 1,0

+/- Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 9
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Actuating tools

2. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-115-2

UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2

Az itkzési kor atmérdje: 161
3139

LPR

2115

HSK szabvanyu csatlakozéfeliilet, tovabbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre.

UAS-115-E-G-22-2

UAS-115-EM-G-22-2
Kozvetlen Gtmérd rendszer a tolattyun

Aforgdcsoldél helyzete [I

Bedllitdst segitd furatok

11

Radialis Ioket 11

Afuratkiosztas méretezése a 15. oldalon.

Megnevezés KOMET-szam  Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR L wr
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 E2120110 UAS-115-HSK63-EM-G-22-2 E3120110 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E21 22110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E21 24110 UAS-115-CAT40-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E2126110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
Mﬁszaki adatok Max. Ioket-fordulatszam diagram
max. 1 kg tmeg( ratétszerszammal (adapterrel egy(tt)
A |oket: 22 (£11) mm
A max. el6tolas: 300 mm/min 4500
4 max. fordulatszdm: 4000 min-', a tolattyu alldsatol figgden 4000 \
(lasd a Ioket-fordulatszam diagramot) 3500
A bels@ hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar = \
. £ 3000
A eltérd loketd kivitelek keéresre = \
g 2500
Védelmi fokozat: IP67 5 5000 \
Uzemmad: teljes érték(i NC tengely interpolaciohoz E
Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal 1500
ité Amok: 1000
Ratétszerszamok: 18. oldal —
500
0 4 6 8 10
+/- Loket [mm]

10
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KOMET \ Performance

Actuating tools
2. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-115-2
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2

Horony
90°-kal elforgatva

A

A

Az (itkBzési kor atmérdje: 161
7139

Beadllitast seqité furatok

11

g115

LPR

Aforgdcsoldél helyzete [I

HSK szabvanyu csatlakozéfeliilet, tovabbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre.

UAS-115-E90-G-22-2

Radidlis Ioket 11

Afuratkiosztas méretezése a 15. oldalon.

UAS-115-EM90-G-22-2
Kozvetlen Gtmérd rendszer a tolattyun

Megnevezés KOMET-szam  Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR L wT
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E2120120 UAS-115-HSK63-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E21 22120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CAT40-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E2126120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E3126120 BT 40 178 42 6,7
Mﬁszaki adatok Max. Ioket-fordulatszam diagram
max. 1 kg tmeg( ratétszerszammal (adapterrel egy(tt)
A |oket: 22 (£11) mm
A max. el6tolas: 300 mm/min 4500
4 max. fordulatszdm: 4000 min-', a tolattyu alldsatol figgden 4000 \
(lasd a Ioket-fordulatszam diagramot) 3500
A bels@ hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar = \
. £ 3000
A eltérd loketd kivitelek keéresre = \
g 2500
Védelmi fokozat: IP67 5 5000 \
Uzemmad: teljes érték(i NC tengely interpolaciohoz E
Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal 1500
ité Amok: 1000
Ratétszerszamok: 18. oldal —
500
0 2 4 6 8 10

cuttingtools.ceratizit.com
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Actuating tools
KOMET \ Performance 3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3
UAS-160-EM-G-32-3

Bedllitast segit6 furatok

7135
7160
16 |16

Radidlis loket

Aforgacsoldél helyzete [I

LPR

Afuratkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozofeliilet, tovabbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzet( csatlakozofelllet kérésre.

UAS-160-EM-G-32-3 Kdzvetlen Utmérd rendszer a tolattyin

Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet Ln:’r: rrllzm V:{';’

UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 1E313310032010 HSK 100 198,5 45 12,1

UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK'50 188,5 3 12,5

UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT 50 188,5 35 12,5

UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT 50 206,5 53 13,6
MUSZ&ki adatok Max. l6ket-fordulatszam diagram

max. 1,8 kg tomeg( ratétszerszammal (adapterrel egyitt)
A |Oket: 32 (£16) mm

4 max. elétolas: 350 mm/min 4500
4 max. fordulatszam: 4000 min', a tolattyu allasatol fiiggéen 4000 \
(lasd a Ioket-fordulatszam diagramot) 3500
s bels6 hiitofolyadék-ellatas: 40 bar = \
T . £ 3000
A elterd 10ketd kivitelek kerésre = \
g 2500
\_(édelmifokozat: P67 = 2000 \
Uzemmad: teljes értéki NC tengely interpoldciohoz E \
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal 1500 \
Ratétszerszamok: 18. oldal 1000
500 ——
0 5 10 15 20 25
+/- Loket [mm]

12 cuttingtools.ceratizit.com



Actuating tools

KOMET \ Performance 3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3

UAS-160-EM-G-50-3
Bedllitast segitd furatok
o )
J nY
£
(c e - 8
& gl = s
€
< .‘ g || =
= S
<< (%)
=)
&
i Aforgdcsoldél hel;‘/zete I '
-t LPR S - -

Afuratkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozofeliilet, tovabbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzet( csatlakozofelllet kérésre.

UAS-160-EM-G-50-3 Kozvetlen utméré rendszer a tolattyun

Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet Lr:r: n:Zm Vg

UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 1E313310050010 HSK 100 196 45 12,4

UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK50 186 35 12,8

UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8

UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 o8 13,9
MﬁSZ&ki adatok Max. lI6ket-fordulatszam diagram

max. 1,8 kg témeg(i ratétszerszammal (adapterrel egytt)
4 |0ket: 50 (25) mm

4 max. elétolds: 350 mm/min 4500
a max. fordulatszam: 4000 min-', a tolattyu allasatol fiiggGen 4000 \
(lasd a Ioket-fordulatszam diagramot) 3500
4 belsd hitdfolyadék-ellatas: 40 bar = \
R s £ 3000
4 eltér( l0ket( kivitelek kérésre = \
g 2500
Ye’delmifokozat: P67 = 2000 \
Uzemmod: teljes érték( NC tengely interpoldciohoz E \
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal 1500 \
Ratétszerszamok: 18. oldal 1000
500 ——
0 5 10 15 20 25
+/- Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

Actuating tools
3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3
UAS-160-EM-G-70-3

(70
&

Az (itkdzési kor atmérdje: 305
@237
==
—

LPR

Bedllitast segitd furatok

2160

Radialis Ioket |

Afuratkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozofeliilet, tovabbi csatlakozofeliiletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzeti csatlakozofelllet kérésre.

UAS-160-EM-G-70-3 Kozvetlen itmérd rendszer a tolattytn

Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR l wr
mm mm kg
UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 1E313310070010 HSK 100 196 45 12,6
UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0
UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0
UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 14,1
Mﬁszaki adatok Max. Ioket-fordulatszam diagram
max. 1,8 kg tdmegi ratétszerszammal (adapterrel egyitt)
A |0ket: 70 (£35) mm
A max. el6tolas: 350 mm/min 4500
a max. fordulatszam: 4000 min-', a tolattyu dllasatol figgden 4000 \
(lasd a loket-fordulatszam diagramot) 3500
a bels@ hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar = \
. £ 3000
A eltéro loketl Kivitelek kérésre = \
g 2500
Védelmi fokozat; IP67 5 5000 \
Uzemmod: teljes érték( NC tengely interpoléciohoz E \
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal 1500 \
Ratétszerszamok: 18. oldal 1000
\
500
0 5 10 15 20 25

14

+/- Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance 2. és 3. gyartasi sorozat

A furatkiosztas méretezése a 2. és 3. gyartasi sorozaton

Ioket:
70 (£35) mm
40
LA Bedllitast segit6 furatok
M6 / 10 mély 6 @ 588/ 4,5 mély
| I6ket:
T H \< },\ZZ\ 50 (+25) mm
N S8 { 5 loket:
1 &-©ro o @*'TW@ 22 (+11) mm
PP g I6ket:
A hiftéfolyadék o D | D | T O T~
e Ll [ | [0 87| |[T8 1o e
mm-es N | [3Y b o A a b I A o =
joshill L i, A &L e 190
vl o I I %@ﬁ a| @f @ ©-70
0-gylri @7~ 2 “ Py LY L O
=] TIasl - [16%8) | a2l |29
T G TR o 1 Ho®Ie| el P
e T ~l s e PP
LD D lglo ! oo J
HI T8 o | |59 || |e®%) || s
I < . S
N\ . LA 9 A LS o ANPN
Fll e [[geet &t | [oee||||e®e| | LUorell
PrY 8 . PN
Fll < Tee% soo| | Lo o]
A & N
57N
e e - e
: :Tﬂ,é, ~
sl
Hosszu furat []
58/ 4,5 mély Aforgacsoldél helyzete
A furatkiosztas méretezése ratétszerszamokhoz 89
1301 13 0,1
7501 4 60,05
z E
= S }
e =1 | S
£ || « : | S
ISR A = -0,
1x45° i i i =1
! e ‘ ST
So I ‘
] T
o A =
ffffff 2 D
£ — © = = | -
E=rhE ot O O
i
6 |75 6:+0,05
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Actuating tools

KOMET \ Performance 2. gyartési sorozat

Beépités a szerszamgépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projekire vonatkozdan készitiink.

Gép/orsé

Allorész
@ 8,4 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

Modulator

@ 8,2 mm csatlakozdvezeték 48 V-0s vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

PLC csatlakozofelllet NC-illesztd

24V 0,5A
a gépbdl

Vezeték: £10 V névleges érték

Vezeték: tényleges pozicioérték

Gépgyartod

(1) PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet szlikséges a PLC-n. Az U-tengely kivdlasztasahoz és levalasztasahoz 3 M-parancs szlikséges.

(@ Névleges érték megadasa
+10 V-0s névleges sebességérték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarél a KOMET NCA-ra.

(® Inkrementalis, tényleges pozicidérték
A KOMET NCA elforduldsjelekkel adja at az aktudlis helyzetet az NC-vezérlés analdg tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformdk allnak rendelkezésre:
a TTLszint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpoldlt, négyszogletes jelforma
a 1Vss (1Vcsucstol csucsig), szinuszos jelforma

A KOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tdpegységet az NC-vezérléshen.
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Actuating tools

KOMET \ Performance 3. gyartasi sorozat

Beépités a szerszamgeépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projekire vonatkozdan készitiink.

Gép/orsd

Allorész
@ 8,8 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

HPS-160

Modulator

UAS-160

@ 6,7 mm csatlakozovezeték 48 V-0s vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

PLC csatlakozofelllet NC-illesztd

24V 0,5A
a gépbdl

Vezeték: £10 V névleges értek

Vezeték: tényleges pozicioérték

Gépgyartok

(1) PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet szlikséges a PLC-n. Az U-tengely kivalasztasahoz és levalasztasahoz 3 M-parancs szlikséges.

(@ Névleges érték megadasa
+10 V-0s névleges sebességerték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarol a KOMET NCA-ra.

(® Inkrementalis, tényleges pozicioérték
A KOMET NCA elforduldsjelekkel adja &t az aktudlis helyzetet az NC-vezérlés analog tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformak allnak rendelkezésre:
a TTlszint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpoldlt, négyszogletes jelforma
a 1Vss (1Vcsucstol csucsig), szinuszos jelforma

AKOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tdpegységet az NC-vezérléshen.
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KOMET \ Performance

Ratétszerszamok
2. és 3. gyartasi sorozat

Ratétszerszamok

A ratétszerszam kozvetleniil felszerelhetd a tolattyura.
Az alabbi befogok alinak rendelkezésre szabvanyos csatlakozofelillet szerszamokhoz (egyéb valtozatok kérésre).

Ao x b V:QT KOMET-szém o a V:QT KOMET-szém
32 33 235 028  P8023060 0 178 36 265 022  P8121070
40 37 275 037  P8024060 12 218 36 265 023  P8121080
50 42 28 064  PB8025060 6 258 465 37 027  P8121090
20 338 465 37 038  P812100
25 388 56 465 053  P8121M10
3% 478 585 49 067  P8121120

@ d1

d di L L1 wT

. d di L L1 WT .
mm mm mm mm kg KOMET-szém mm mm mm mm kg KOMET-szam
16
ABS32 65 48 38 0,56 P8129060 4 32 28 18,5 0,26 P81 22020
8 32 32 22,5 0,29 P8122030

ad

L1!

L
d L L1 wT

KOMET-szam

mm mm mm kg

65 18 8,49 0,36 P8129070
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KOMET \ Performance

A szerszamok csatlakozofeliileteinek attekintése

A szerszamok csatlakozofellleteinek attekintése

UAS-115-HSK-A63-...-L42

Szabvényos
- ‘\

DIN 69893
1S0 121641

DIN 69893
1S0 12164-1

Véltozat

| B 7] B

JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42

Szabvényos
o
Ao
| g

0115
063

b b
JISB6339
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UAS-115-SK40-...-L35

Szabvédnyos
- 1

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

Véltozat

d o - .

JISB 6339
sikfelfekvéssel

N ﬂ‘ e

| 063 |

5{

JISB 6339
sikfelfekvéssel

-—

Valtozat

180 26623-1

--;—--1 UAS-160-PSC80-...-L45

i Valtozat

T
1

2| ool |
O ol .H.
s 9| ©
|

: 1S0 26623-1

i 32,2
T4

~-y—7 UAS-160-HSK-A100-...-L45

i Szabvényos

0160
085

f DIN 69893
i 180 12164-1

--3—-- UAS-160-CAT50-...-L35

i Szabvényos

0160

ANSI/ASME B5.50-2015

N - UAS-160-CAT50-...-L67

Valtozat

0160
0100

|
j
|
|
|
|
|
|
- 35
67

ANSI/ASME B5.50-2015
3175
- - UAS-160-BT50-...-L38
i Valtozat

0160
0100

\ 0100

JISB 6339

--;—--- UAS-160-BT50-...-L53

i Szabvényos
} -
| —
e el el ———
SIS S
% — JISB 6339
L3

SRR - UAS-160-BT50-...-L67

i Valtozat
|
!
S8l _ (18
- = -
SIS S
! JIS B 6339
|
} 3
S D74

-4~ UAS-160-SK50-...-L35

i Szabvdnyos
2l o
©| o
ST I
] DIN 69871-AD/B
! H 1S0 400220-AD/B
|32
*"*"j 35
LA

--3— 7 UAS-160-CAT-FC50-...-L35

i Valtozat

0
Q| ©|
2= 5
IS
| ANSI-hoz/ASME-hez
: hasonlé
|15 sikfelfekvéssel
[ -
- j 35
2]

~y— UAS-160-CAT-FC50-...-L67

i Valtozat
i
|
Yol
glgli=
el T
sisllg
1
i ANSI-hoz/ASME-hez
; hasonlo
1 15 |« sikfelfekvéssel
i 35
67

o - UAS-160-BT-FC50-...-L38

Véltozat

0160

| o100 |

JISB 6339

i

I - UAS-160-BT-FC50-...-L53

i Véltozat
| —
| —
o © | o
202 HHHte-———
SIS =
: — ~ JISB6339
i 15
! EL A P
i j 53

- UAS-160-BT-FC50-...-L67

i Valtozat

} \—

| —
elgl—dH4s8|-———
[SIRSTH =

% — . JISB§339

i A
e B
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KOMET \ Performance

) o Actuating t,oqls
Teljes kor(i megmunkalas

Teljes kor(i megmunkalas zart folyamatlancban

Programozas a megszokott modon ...

KOMtronic U-tengelyes szerszamok integralasa kiilonb6z6
gépvezérlésekbe

20

Esztergalas és mérés
a megmunkalékdzpontban

Teljes kord megmunkalas:
- Nem kell esztergagépre valtani

- Szerszamokat takarit meg, nincs szlikség egyedi szerszamokra

- Jobb mindség

lllesztések mérése

- Pontos mérés mérotiiskével vagy mérétapintdval

- Automatikus probaforgacsolds lehetséges

4 Idémegtakaritas

4 Szerszammegtakaritas

4 Jobb mindség

4 Automatikus kopaskorrekcio

GO U15

G120

G1U14.5720.5 @ | Elletorés
G176

G1U14 ® | Lépcst
G1U13.752-6.25 @ | Elletdrés
G127

G1U135 ® | Lépcsé
G12-25

G3Z3418U9.9E13.5 @ | Radiusz
G17-42 U12 ® | Lejté
GO U9.75

G0Z10

A vezérlés tipusa, gyartoja
SINUMERIK 840 D powerline

SIEMENS
SINUMERIK 840 D(i) solution line
Fanuc 15i | 16i | 18i | 21i

FANUC
Fanuc 30i | 31i | 32i | 0i ,D" verzi6tdl
Heidenhain iTNC530 | iTNC530 HSCI

HEIDENHAIN
Heidenhain TNC640
Mazatrol Matrix | SmoothX MAZAK
Bosch Rexroth MTC-200 V18 BOSCH
Bosch Rexroth MTX REXROTH
Meldas MITSUBISHI

cuttingtools.ceratizit.com



Actuating tools

KOMET \ Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: differencialmi-haz

4 Rugalmassag

4 Megtakarithato a kéltséges alakos forgacsolas

4 Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen és megtakaritja az ahhoz
sziikséges befogokésziiléket

4 Jobb minéség

Megmunkalas: belsé radiusz esztergalasa Megmunkalas: hatoldali sikesztergalas

Forgacsolasi sebesség: v =80 m/min Forgacsolasi sebesseg: v_ =80 m/min

El6tolds: f =01 mm/ford. El6tolds: f =0,12 mm/ford.

Fogasmélység: 1. fogas: a, = 1,5 mm Fogasmeélység: a, = 0,3 mm
2.fogas: a, = 0,2 mm Radidlis I6ket: 14,5 mm

Radialis loket: 10 mm

Munkadarab: iziileti elem gyogyaszati célra

Megmunkalas: kipmegmunkalas
radiuszos konttirral

4 Rovidebb atfutasi idé

4 Kisebb szerszamkoltség

4 Révidebb gyartasi id6

4 Jobb minéség és nagyobb
folyamatbiztonsag

Anyag: titan

Forgdcsoldsi sebesség
v_=50 m/min

El6tolas
f=0,05 mm/ford.

Akiesztergalds, hatso esztergalds, élletdrés és NC-vezérlés( konturok elkészitése teljes kord megmunkaldst tesz lehetéve, nagy
pontossaggal és idot megtakaritva.
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Actuating tools

KOMET \ Performance Megmunkalési példak

Munkadarab: vezérl6tomb

Megmunkalas: belsé kup esztergalasa

4 Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen
és megtakaritja az ahhoz sziikséges
befogokésziiléket

4 Révidebb gyartasi id6

4 Jobb mindség

Kupos furat megmunkaldsa Inconel 625 anyagban,
2 fogashan.

Forgacsolasi sebesseg: v. = 30 m/min

Elétolds: f =0,08 mm/ford.

Fogasmeélység: 1. fogas: a, = 2,5mm
2. fogas: a, = 0,5mm

Munkadarab: keréktartd

Megmunkalas: kup visszafelé torténd
megmunkalasa

4 Teljes kérii megmunkalas egy gépen

4 Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen
és megtakaritja az ahhoz sziikséges
befogokésziiléket

a Rovidebb &tfutési id6

4 Jobb minéség

Forgdcsolasi sebesség: v. =150 m/min

Eltolds: f =008 mm/ford. 3

Klpszog: o =95°

Anyag: aluminiuméntvény
1. —————
SIS B NS e i 1

A kiesztergalds, hatso esztergdlas, élletorés és NC-vezérlési konturok készitésének lehet6ségével id6t megtakaritva, nagy pontossaggal
lehet teljes kor( megmunkalast végezni.
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KOMET \ Performance

A,ct,uating togls
Megmunkalasi példak

Munkadarab: csapagylemez

Megmunkalas: csapagyfészkek esztergalasa

4 Rovidebb atfutasi idé

4 Rovidebb szerszamcsereidd

4 Kisebb szerszamkoltség

4 Teljes kérli megmunkalas

4 Rugalmassag

4 Jobb pontossag és nagyobb folyamatbiztonsag

Anyag: 42CrMo4
Atméré: véltozo

Munkadarab: vezérl6tomb

Megmunkalas: teljes korii megmunkalas
eszterga-/marékdzponton

4 Révidebb gyartasi id6

4 Kisebb szerszamkoéltség
4 Rugalmassag

4 Jobb mindség

Anyag: 42CrMo4

Munkadarab: vezérlotomb

Megmunkalas: Kiilsé kontur esztergalasa

a Teljes kérii megmunkalas egy megmunkalokdzpontban

a Kivaltja a kiilén megmunkalast esztergagépen és
megtakaritja az ahhoz sziikséges befogokésziiléket

4 Rovidebb gyartasi id6

4 Jobb mindség

Anyag: Inconel:

cuttingtools.ceratizit.com
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Actuating tools

KOMET \ Performance Megmunkalési példak

Munkadarab: hidraulikus henger

Megmunkalas: szelepek kiesztergalasa
belsé konturok kiesztergalasa és beszuras
két U-tengelyes rendszerrel

4 Révidebb atfutasi idé

4 Rovidebb szerszamcsereidd
4 Kisebb szerszamkoéltség

4 Kisebb jarulékos kéltség

4 Rugalmassag

El6tolas: f=0,1-0,15 mm/ford.
Fordulatszam: n=2000 min-'

Szelepfészek megmunkalasa

a Megmunkalas egyedi gépek helyett
szabvanyos gépeken

a Prototipusgyartas, motorfeldjitas

a Konturesztergalas széles tartomanyban,
egy nagy miiveletben

4 Jobb mindség

a Fokozott termelékenység

Finomfiras Hdnolds Dérzsdrazas és beszirds Rugalmas, moduldris szerszamfel-
épités
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KOMET \ Performance Industry Solutions

Turbofeltolto teljes kori
megmunkalasa

MaxiMill 275 feltiizheté homlokmaré turbéfeltolté megmunkalasahoz, @ 50 — 125 mm
Kétoldalas, nyolcszoglet( valtdlapkaval, 16 hasznalhato forgacsoloéllel.

4 Robusztus kialakitas, stabil és fix illeszkedés az alaptestbe

4 Maximalis termomechanikai igénybevételre kifejlesztett, egyedi szerszamanyag
4 Hatarozott, stabil éimegvezetés

4 Maximalis termelékenységet, folyamatbiztonsagot és gazdasagossagot garantal

V-band bilincs kiils6 atméréjének eldmunkalasa - interpolacios esztergald-besziiré-
szerszam

4 Rendkiviil stabil szerszamkivitel

4 A megmunkalasi idd és a stabilitds szempontjabdl kifejezetten a megmunkalasi
folyamathoz igazitott élgeometria

4 Belsd hiitéfolyadék-ellatas kozvetleniil a szerszam élére

V-band bilincs kiils6 atmérdjének készremunkalasa — KOMtronic U-tengelyes rendszer
Additiv gyartassal készilt ratétszerszam és egyedi formaju valtolapkak 3 éli, koszorilt
beszurogeometridval és forgacshoronnyal.

a Lényegesen nagyobb forgacsolasi értékek, mint hagyomanyos megmunkaléssal
4 Beépitett itmérd rendszer
a Rovid, stabil szerszamfelépités az optimalis csatlakozdfeliiletnek kdszonhetden

Tamasztoécsapagy trombita alaku furatanak készremunkalasa — KOMtronic U-tengelyes
rendszer
Lépcsds ratétszerszammal és 4 valtdlapkdaval

a Teljes készremunkalas egyetlen szerszammal

4 Maximalis pontossagok elérése

4 99%-ban szabvanyos valtdlapkak hasznalata

a Kozvetlen hiitéfolyadék-kivezetés az egyes élekre

a Beépitett utmérd rendszer

a Rovid, stabil szerszamfelépités az optimalis csatlakozofeliiletnek kdszonhetden
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KOMET \ Performance Egyedi gépekhez

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Esztergafejek beépitett mérorendszerrel és az orsoba beépithetd KOMtronic U-tengelyes rendszerrel

Gazdasagos konturesztergalas all6 munkadarabon

Az egyedi gépekhez készitett ,facing head” esztergafejek gyartasaban szerzett tobb évtizedes tapasztalatat felhaszndlva a KOMET orsoba
beépithetd KOMtronic U-tengelyes rendszerekkel béviti a termékprogramjat az esztergafejek kiilonbdzd beépitési és alkalmazasi kovetel-
ményeihez.

a Esztergafejek KOMtronic kdzvetlen utméré rendszerrel a tolattytin
a Orsodba beépitheté6 KOMtronic U-tengelyes rendszer sajat meghajtassal

Orséba beépitett KOMtronic U-tengelyes rendszer
Szelepfészek megmunkaldsa
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Actuating tools

Slide Measurement System

r

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Hagyomanyos esztergafejek kbzvetlen Gtméré rendszerrel (SMS)

a Atolattyun talalhato kozvetlen mérérendszer javitja a helyzetpontossagot és ezaltal a megmunkalas mindségét
a Az elfordulasi jaték szabalyozasa, még kopas miatti valtozas esetén is

4 Csokken a kopasnak a megmunkalas mindségére gyakorolt hatasa

4 Kompenzalhatd a vondrud-meghajtas hétagulasa

a Javul a folyamatképesség

Eltérések

Eltérések

Vonoridmozgatd

Egyutt forgd elektronikus egység

Karima
Esztergafej

Erintés nélkiili energia-
és adatatvitel

A jelado vezetéke

Utmérd rendszer

Példa:

PKE 160-25-101-SMS / pozicionélds motor-jeladdval / 100 ismétlés mm-enként / mérési tartomany: = 10 mm

0,02
—&— min.
0,015 i Max
4 max.-min. (terjedelem)
0.01 e KOZEPErték (medidn)
0,005 | A
0
"V ] 6 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 e—v—t 10
0,005
-0,01

Atolattyu pozicioja

PKE 160-25-101-SMS / kézvetlen utmérd rendszer / 100 ismétlés mm-enként / mérési tartomany: + 10 mm

0,005

‘—’i—— *— —k“T

-0,005
Atolattyu pozicioja

cuttingtools.ceratizit.com
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Actuating tools

KOMET \ Performance U Axis Cartridge

-

¥

KOMtronic UAC
U Axis Cartridge

Orsoba beépitett KOMtronic UAC rendszer

4 KOMtronic meghajtas egybeépitve az esztergafejjel az orsé végében

4 Nincsenek hajtéelemek az orsd belsejében (iires kozéps6 rész, megkonnyiti a hiitokdzeg, pl. minimalkenés
eljuttatasat), igy a hajtéelemnek nincs sziiksége csapagyhelyre

4 Révid kinyulas, maximalis merevség, egyedi orsokialakitas (csapagy), kompakt felépités

4 Fokozott pontossagi kévetelményekhez valaszthato a tolattyun elhelyezett, kozvetlen Gitmérd rendszer

a Egyszerii az ,actuating tool” szerszam felszerelése a hajtéegységre, a modul dugéval csatlakoztathato

4 Nagyobb fordulatszamokhoz is alkalmas (kiegyensulyozott esztergafejekkel)

4 A pozicionalé mozgas nem hat a forgé féorsora, igy nem éri tovabbi terhelés az orsdcsatlakozas szerkezetét

A szerszamgépbe torténd beépités a 30. oldalon.

Ahlité-kenbanyag forgd atvezetése

Elektronikus egység

Kiegyensulyozott

esztergafe Ajelado vezetéke

Meghajtas

Erintés nélkli energia-
és adatdtvitel

Tapvezeték

A hiit6-kendanyag kbzponti atvezetése
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Actuating tools
KOMET \ Performance U Axis Drive

-

=

KOMtronic UAD

U Axis Drive

Orsoba beépitett KOMtronic UAD rendszer

a Elektronikus egység beépitett szervomotorral (egyiitt forog az ors6 végével)

4 Nem hat kiilsé allitémozgas az orsora. Ezaltal kisebb az orsérendszer terhelése. A beépitett, elektromos
szervomeghajtas egytt forog a fGorsd végével és a szintén egyiitt forg transzformatorrol kapja az
energiaellatast. Az egyiitt forgd transzformator érintés nélkiili adatatvitelt is végez.

a Jol alkalmazhat6 tolattyus furérudakhoz A tolattyus furorud haladé mozgassa alakitja at a tengely forgasat.

a Fokozott pontossagi kovetelményekhez opcionalis, kdzvetlen Gitmérd rendszerrel a tolattyun

a Csak a jelad6 vezetékére van sziikség a géporson keresztiil

a Kis ors6csapagy-atmérd is lehetséges

A szerszamgeépbe torténd beépités a 30. oldalon.

Ah(itd-kendanyag atvezetése

Elektronikus egység meghajtassal

Kiegyensulyozott esztergafej

Ah(itd-kendanyag furata

Erintés nélkli energia-
gs adatatvitel

Ajelado vezetéke

Tengely az esztergafej tolattydjanak allitdsahoz
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KOMET \ Performance UAC / UAD
& =

Beépités a szerszamgépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projekire vonatkozdan készitiink.

Gép/orsd

Orsoba beépitett KOMtronic-rendszer -
Allorész

@ 8,8 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

Modulator

@ 6,7 mm csatlakozovezeték 48 V-0s vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

PLC csatlakozofelllet NC-illeszté

24V 0,5A
a gépbdl

Vezeték: £10 V névleges érték

Vezeték: tényleges pozicioérték

Gépgyartok

(1) PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet sziikséges a PLC-n. Az U-tengely kivalasztasahoz és levadlasztasahoz 3 M-parancs szikséges.

(@ Névleges érték megadasa
+10 V-0s névleges sebességerték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarol a KOMET NCA-ra.

(® Inkrementalis, tényleges pozicioérték
A KOMET NCA elforduldsjelekkel adja &t az aktudlis helyzetet az NC-vezérlés analog tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformak allnak rendelkezésre:
a TTlszint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpoldlt, négyszogletes jelforma
a 1Vss (1 Vcsucstol csucsig), szinuszos jelforma

A KOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tapegységet az NC-vezérléshen.
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Kérdések és valaszok / Tamogatas a telepitéshez

Kérdések és valaszok az U-tengelyes szerszamokrol

1. Milyen pontossagot lehet elérni a KOMtronic U-tengellyel?

Atolattyun elhelyezett mérdrendszer nélkil atmérében + 0,01 mm
érhetd el, a mérdrendszerrel pedig + 0,005 mm. A mérérendszer
felbontdsa < 1 pm (az elérhetd pontossag fligg a megmunkalast
befolyasold tovabbi tényezdktdl, pl. a szerszamesere hibdjdtdl, az
élkopastol sth.).

2. Hogyan lehet korrigalni a lapka pozici6jat?

Mindegyik él kozvetlenll az NC-vezérlés szerszamkezel6jebdl
iranyithato. Rovid tartoju szerszamok bedllitasat is el lehet igy
végezni.

3. Lapkacsere utan mindig ujra meg kell mérni az U-ten-
gelyt?

Nem, az U-tengely, illetve a tolattyu pozicidja mindig ugyanaz ma-
rad. A valt6lapka pozicioja folyamat kdzbeni méréssel kdzvetlendil
a gépen korrigalhato.

4. Ki kell venni a gépbdl a KOMtronic U-tengelyt a szerszam
megméréséhez?

Nem, ez kényelmesen megoldhatd csatlakozéponti kapcsolddds-
sal (opcionalis).

5. Hol van limitalva a fordulatszam?

Szimmetrikusan kiegyensulyozott 6sszfelépitési ratétszersza-
mokkal 4000 min™ a tolattyu kdzéphelyzetében, a lokettdl fliggd
vezérléssel.

6. Nagyolashoz is hasznalhaté a KOMtronic U-tengely?

Kilonbdzd megmunkaldsi eljarasokok alkalmazhatoak (nagyolds
és simitds). A tolattyd maximalis eréhatdsa 4.000 N. A megenge-
dett forgatonyomaték 200 Nm. A lehetséges bedllitasi adatok a
szerszam és az U-tengely teljes hosszusagatol fiiggenek.

7. Milyen meghajtasa van az U-tengelynek?

Az U-tengelyt szervomotor hajtja. Az UAS115/160 gyartdsi soro-
zat tolattyujdt csekély jatéku golyos orso hajtja.

Tamogatas a telepitéshez

A KOMtronic U-tengelyes rendszer gépbe torténd integralasanak
és elvart funkcioi teljesitésének garantaldsahoz a megrendelének
az alabbi eldfeltételeket kell teljesitenie:

1. Az allorész beépitése a KOMtronic U-tengely érintés nélkli
energia- és adatatviteléhez. Itt iigyelni kell arra, hogy ne legyen
Utkozés mds gépalkatrészekkel, a szerszamcserél6vel vagy egyéb
hasonld egységgel. Nem tartozik a KOMET feladatai kdzé llleszt6-
elem gyartdsa az dllorészhez.

2. AKOMtronic U-tengelyes rendszerhez szilkséges gépoldali

be- és kimeneteket a megrendeld biztositja. Az U-tengely mUiko-
déséhez szlikséges analdg tengelymodult a megrendelének kell
beszereznie és konfigurdinia a gép vezérlésében.

cuttingtools.ceratizit.com

8. Mekkora atmérdjii munkadarabokat lehet megmunkalni?
Az alkalmazasi tartomany 0,5 - 500 mm, a kinyuldsi hosszt és a
csatlakozofelilet figyelembe véve.

9. Hanyféle kiilonbdz6 atmérd, illetve él lehetséges?

Az NC-vezérléstol és a szerszam felépitésétdl fliggben t6bb él
lehetséges.

10. Hogyan torténik a szerszamrendszer beallitisa?

Az U-tengely cseréje mindig kdzépso helyzetben torténik. Ez azt
jelenti, hogy a ratétszerszam probadarabbal (dummy) is bemér-

het( az elGbeallitd késziilékben. A szerszamkezelén keresztil
folyamat utani meérés is lehetséges, automatikus élkorrekcioval.

11. Karbantartasi / szervizelési intervallum?
Javasolt évente 1x, de legaldbb kétévente.
12. Mennyi a rendszer varhato élettartama?

Rendszeres karbantartassal és gondozassal, a kopas szempont-
jabol relevans alkatrészek cserjéjével redlis a > 6500 lizemoras
glettartam, ami kb. 10 évnek felel meg.

13. Hasznalhaté a KOMtronic U-tengely tébborsds gépeken?

Igen, a tobborsds gépekben hasznalt szerszamokra vonatkozo
szokdsos el6irasokat figyelembe véve.

14. Mekkora méretekig lehet megmunkalni HSK63, illetve
HSK100 csatlakozassal?

KOMtronic UAS-115-tel kb. 250 mm &tmérdig, KOMtronic UAS-
160-nal kb. 500 mm dtmérdig, a kinyllasi hosszt és a csatlakozo-
felllet figyelembe véve.

15. Az U-tengely alkalmasabb fiiggdleges megmunkalasra,
mint vizszintes megmunkalasra?

Az U-tengely fliggllegesen és vizszintesen is hasznalhato. Az eld-
nyok és hatranyok megegyeznek a hagyomanyos szerszamokeéval
(centrifugalis erdk).

3. A szlikséges szoftverbedllitasokat a megrendeldnek kell elvé-
geznie a gép folyamatvezérlésében az lizembe helyezés eldtt.

4. A funkciok tisztazasa. Be kell tartani a gépre és a megmunka-
lasi koncepciora vonatkozo folyamati kovetelményeket. Tisztazni
kell példaul a ciklusidéket és a megmunkaldsi adatokat. A szer-
szamcserél6t a szerszam tdmegéhez kell igazitani és a szerszam-
nak illeszkednie kell a szerszamtarba.

A KOMET biztositja a szilkséges tamogatdst az emlitett feladatok
tisztazasahoz.
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KOMtronic HSK-i BEC

BaZMod kutatasi projekt Z
Alkatrésznek megfelelé gépkonfigurdcio a gyartasban a kiberfizikai kiegészité moduloknak készonhetben. M @ D

Ipari és kutatasi partnerek kozremuakodésével a projektvezetd KOMET sikerrel elvégezte a BaZMod kutatasi projek-
tet. A BaZMod kutatasi projekt eredménye a HSK-i szabvanyositasi kérelem.

Mit jelent a BaZMod?

A modern megmunkalokdzpontok (BaZ) alkalmazasi terlletének bovitéséhez egyre tobb intelligens szerszamot (kiberfizikai modult =
CPM) haszndlnak, amelyek tovabbi adatokat, energiaellatast és adathordozokat igényelnek.

A gép orsojaba és az Ureges szaru, kupos szerszambefogdba (HSK 63, A alak) beépitett dtviteli elemeknek kell lehetéveé tennilik ezeknek
az értékeknek az dtvitelét a szerszam és a gép csatlakozofeliiletén keresztiil. Emiatt egy olyan szabvényt kell Iétrehozni, amely lehetéve
teszi az intelligens szerszamok (CPM-ek) gyartatdl fliggetlen, szabvanyositott csatlakoztatésat.

A BaZMod projekt (www.bazmod.de) keretében a meglévd HSK csatlakozofeliiletet bévitettilk a homlokfeliileten elhelyezett érintkezékkel,
adat- és energiadtvitel céljabal.

A szabvanyositasi kérelem célja

A szabvanyositasi kérelem célja a HSK csatlakozofelllet homlokfeliletén kialakitott érintkez6k elrendezésének és az atvitel alapvetd specifi-
kacioinak rogzitése. Ezt a HSK csatlakozofeltlet meglévé szabvanyainak bovitéseként célszer( megvaldsitani. A folyamatban levé szabva-
nyositasi eljaras miatt az érintkez6k pontos elrendezése eltérhet az itt bemutatottal.

HSK-i (D RS422 RX+ (® RS422 Tx+
Szerszam/gép csatlakozofeliilet \® RS422 RX- (@ RS422TX-
Az &brézolt allapot: a projekt végeredmeénye

@ 56,5+0,1

(® 48V DC+
(® 5V GND (6 48V GND
Az érintkezok kiosztasa Adatatvitel
8 érintkez( van, az alabbi jelkiosztassal: Az RS422 szabvany szerint; 10 Mbit sebesség 8N1 paramé-
terrel (1 START bit, 8 adatbit, 1 STOP bit). A TX és RX oldalt
@ RX+ Receive = bemenet az orso oldalan jeldini kell.

@ RX- Receive = bemenet az orso oldaldn

L , , Energiaatvitel
B Tx+ Transmit = kimenet az orso oldalan +48V max. 12,5 A drammal: (max. 600 W)

(£10% <5% hullamzassal (ripple) csucstol csucsig az 50 W
s 400 W koz6tti teljesitménytartomanyban, illetve +20%
<5% hulldmzassal csucstal csucsiga 0 W és 50 W, illetve a
400 W és 600 W kozotti tartomanyban)

@ TX- Transmit = kimenet az orso oldaldn

® +48V High Power Supply = nagy fesziltség( tapellatas

High Power Supply Ground = a nagy fesziiltségU tapel-

+5 V' max. 6 A drammal (5% <2,5% hulldmzéssal cstcstol
©GND(8Y) latas foldelése (nem galvanikusan levalasztott) csticsig)
@ +5V Low Power Supply = kis fesziltség( tapellatas
Low Power Supply Ground = a kis fesziiltségl tapella- Forras
GND (5V) s . , . .
tas foldelése (nem galvanikusan levalasztott) http://www.bazmod.de/img/FuE-Abschlussbericht_BaZMod.pdf
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Kutatasi projekt
BaZMod

KOMtronic HSK-i

A kommunikacids periféridk szabvanyositasa a szerszamgéppel és a kiberfizikai
rendszerrel (CPS)

4 Szabvanyositott HSK-i csatlakozofeliilet

s Erzékeldvel és vezéridvel ellatott CPS a folyamatfeliigyelethez
4 Erintés nélkiili adat- és energiaatvitel az orsé végén

4 Akar 600 W teljesitmény is atvihetd

4 Kapcsolhaté +5V/+48V

4 10 Mbit/s adatatviteli sebesség

4 Biztonséagos adattovabbitas RS422 differencidlis atvitellel

4 Full-duplex miikodés is lehetséges

HSK-i
Szerszam/gép csatlakozofellilet

Energia- és adatatvitel

KOMtronic U-tengely az orsdegységen
féknyereg megmun- keresztil
kdlasahoz

KOMtronic U-tengely
kiesztergaloszer-
szammal

KOMtronic U-tengely
ratétszerszammal

Modulator

A szerszamgép vezérlése: Vs
adatok, USB, energia —pp 4

Felkeltette az érdekl6dését?

600 W-os forg¢ transzformator

Adatok /
energia

A BaZMod technoldgidja - a gépfelszereléstdl a szerszamokig - beszerezhetd a KOMET-t6I.

Igény esetén a projekthez haszndlt gép is megtekinthetd.
Kapcsolattarto: Offer. Actuatingtools@ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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. I\/Iukodesf adatok gyUJtese
masodpercre pontohgn,

KOMET

Miikodési adatok autondm gylijtése és
feldolgozasa, kozvetlenull az adott szerszamon

E|6ny6k A Tervezett, megel6z6 karbantartas

Haszon A rendszeres karbantartas korai tervezésével
meghosszabbithatd a szerszamok élettartama és
mindig garantalhaté a munkadarabok minésége.

A Mikodési adatok gydijtése digitalisan
Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd és a KOMlife
applikacio segitségével.

. . e . Actuating tools
A Szerszamhasznalatra vonatkozé kévetkeztetések P ,
A rogzitett haszndlati id6 alapjan kdvetkeztetéseket (kivdlrol Yezerelt
lehet levonni a forgacsoldél dllapotara és terhelésére szerszamok)
vonatkozdan.

A Nem szerszamgyartéhoz koétott
A KOMilife Uj és meglévé linearis és forgd .
rendszerekbe is beépithets (6nalléan is), Jellemz6k / Egyedi

szerszamgyartétol fiiggetlendil. a|ka|'ma;é31 szerszamok
tertlete

M(iszaki adatok

Litiumelem CR2032
Az elem élettartama kb. 2 év
Min. gyorsulas 1,59

Min. szerszamatmeérd 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife
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Ergonomikus kijelz6egység

A Uzemorak szama
A A karbantartasi intervallum aktualis beallitasa
A Méret: 30 x30x 11 mm

A KOMilife
inaktiv

Kiilonféle szerszamrendszereken hasznalhato

A 1,5 g-nél nagyobb linearis és forgd gyorsulashoz
A A beépitéshez szikséges hely: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Forog a szerszam

A KOMlife
aktiv

Az lugyfél igényeihez igazithato

A Alkalmazastdl fligg6en beallithatd karbantartasi
intervallum

A Piros szin(, villogd LED jelzi, ha a szerszam
karbantartasa szlikséges

Elérte a karbantartasi
intervallumot

QR-kéd-
képerny6

Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd

A Mdikodési adatok digitalis gydjtése és exportalasa
okostelefonon keresztil, a KOMlife applikaciéval
A Sorozatszam és m(ikédési adatok megjelenitése

Mkodési adatok
digitalis kiolvasasa

Probalj? ki Ingyenes KOMlife applikacié az
a KOMilife App Store-ban iOS eszkdzokhoz

applikaciéval!
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A KOMET
Microlom* Kom

KOI\/Ier

— Precizios allithe fejet és BLUN
meérotapintot k%mblnalo rendszer

@

Egyedilallé, automatikus Az élkopss

kompenzélasa pl.

kompenzaloérendszer acelban Passalaa

A BLUM mérétapintéval kombinadlva a KOMflex lehet6vé teszi az atmérd
automatizalt korrigalasat a precizids furatoknal, fellgyelet nélkli, zart hurku
mikoédéssel. A KOMflex precizios allithaté fej a BLUM radios interfészen keresztil
kommunikal.

Hémérséklet-
kompenzalas pl.
aluminiumban

El6nyok 4 Precizios furatok automatizalt gyartasa
Haszon A zart hurkd mikddésnek kdszdnhet6en a KOMflex folyamatbiztos
megmunkalast garantal, emberi felligyelet nélkili mliszakokban is.

A Jelentés idémegtakaritas
A BLUM mérédtapintdval végzett automatikus mérésnek és a preciziés allithaté
fej automatikus korrekcidjanak kdszénhetden.

A A munkadarab meghatarozott minéségi kévetelményeinek garantalasa
A precizios allithaté fej pontos mozgasanak készénhetéen pm-pontossagu a
megmunkalas, zart hurkd miikédéssel.

Miszaki adatok

Allitasi pontossag 1 ym a radiuszban

Allitasi tartomany +0,25 mm

Kiesztergalasi tartomany @1-120 mm

Kilsé atmérd 63 mm

Magassag 100 mm

Max. fordulatszam 8.000 min' kézépallasban
Kombinalt szerszamcsatlakozé ABS 32 /@ 16 mm / fogazat
Csatlakozoéfeltlet ABS 50




& KOMET

Zart hurku rendszerben
egyesiti a gyartas lépéseit
a megmunkalastol a
minéségbiztositasig

Kapcsoldszekrény

Modul
EM3x

I —J

KOMflex precizids
allithat¢ fej

k=l
i o )
i ,,,e L - Interfész
M ={i IF20
° @ ,
Rédidévevd
RC66
@ 3 — 120 mm KOMET ratétszerszamok és a BLUM radios interfész és barmilyen
precizids allithato fej méréegység

Gyartasunk automatizaldsanak készénhetéen a jévében is gazdasagosan fogunk tudni termelni. A KOMflex
optimalis megoldast kinal a zart hurki miikddéshez. Ehhez olyan innovativ, jév8orientalt partnerre van
szikségulnk, mint a CERATIZIT.

Michael Renz, a KOMET Deutschland GmbH ,actuating tools” termékcsaladjanak vezetdje (balra) és
Alexander Schweiher, a Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG Uigyvezet6 igazgatdja (jobbra)

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komflex
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Javitas és karbantartas

KOMdrive / KOMtronic

Javitas és karbantartas

KOMdrive / KOMtronic ,,actuating tools” szerszamokhoz

SERVICE szolgaltatasunk

A Vizudlis ellen6rzés

Szétszerelés és megtisztitas

Az aktualis allapot felmérése

A tdmit6elemek cseréje

Osszeszerelés, a m(ikodés ellendrzése, ellenérzé-
si jelentés készitése

Ha javitas sziikséges, méltanyos ajanlatot tesziink,
kotelezd érvényl szallitasi hataridvel

> > > >

>

SERVICE PLUS szolgaltatasunk

A felhasznaldk egyedi kévetelményeihez igazodd
szolgaltatasi szerz8déseket is kinalunk.

Bdvitett SERVICE PLUS szolgaltatasunk része:

A Meghatarozott kopdalkatrészek biztositasa
A Rovid hatarid8s javitas az ,actuating tools”
expressz szervizszolgaltatasaval

Karbantartasi javaslatok

A precizids szerszamok altaldban nehéz alkalmazasi
feltételekkel néznek szembe a forgacsolasi folyamatban.
A forgacsok, a szennyezddés, a hit6-kenbanyag és

a mechanikus igénybevétel nagyfoku kopashoz és

a gyartandd végtermék minéségének romlasahoz
vezet, illetve gyakran a folyamatképesség romlasat
eredmeényezi.

Rendszeres karbantartassal megel6zhet6 a kdltséges
javitas. A szervizelési id6pontok korai tervezése
jelent8sen csdkkenti a gépi allasidé kockazatat.

Konkluzid: a rendszeres karbantartas meghosszabbitja
a kivllrél vezérelt szerszamok (actuating tools)
élettartamat és dsszességében ndveli a berendezés
gazdasagossagat.

Meghosszabbitott
élettartam rendszeres
karbantartassal

Elettartam karbantartas ill.
javitas nélkdl

Meghatarozott id6 utan térténik az elsé értékelés. Az
egyedi karbantartasi tervet az alkalmazasi feltételeket
figyelembe véve dolgozzuk ki.
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Javitasra van sziikség? Semmi gond!

A fej- és alapegység karbantartasat csak a
CERATIZIT (KOMET) besigheimi telephelyén
célszerl elvégezni. A helyreallitott ,,actuating
tools” (kivilrél vezérelt) szerszamok m(iszakilag
Uj allapotban hagyjak el az GzemUlnket. A gyartas
leallasanak elkerilése érdekében csereszerszam
beszerzését javasoljuk.

Karbantartasi intervallumok

Ezektél az iranyértékektdl az alkalmazastdl fliggben el lehet térni.

Szerszam Kenés Karbantartasi intervallumok

KOMtronic
U-tengelyes rendszer

6000 — 8000 Gizemdra,

tartés kenés . .
min. 2 évente

kdzponti,

Vondrudas . 8000 — 10000 Gzemora,

. automatikus I
esztergafejek PR 7 milli6 16ket

kenési ciklus

Erintkezéssel Kézi 3000 — 4000 tizeméra
vezérelt szerszamok
Tolattyus Kézi 8000 — 10000 iizeméra
farérudak

Uj KOMIlife karbantartasi
rendszer

Mikodési adatok gylijtése
masodpercre pontosan,
autondm modon

Dinamikus QR-kdd segitségével
digitalisan kiolvashatoak a
mUikodési adatok. Kilénféle
szerszamrendszereken
hasznalhato.

cuttingtools.ceratizit.com
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EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

[ANESEEE

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé min6ség( valtdlapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megolddsok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a replléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomoér keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénny( anyagok megmunkalasara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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