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SUSTAV U-OSOVINE
KOMtronic

Ucinkoviti sustavi pokretackog alata za tokarene konture
kod stacionarnih obradaka za obradne centre i specijalne strojeve

CERATIZIT je visokotehnoloska inzenjerska
grupa specijalizirana za rezne alate i rjeSenja
od tvrdog materijala.
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Primjeri obrade

Ubadanje Tokarenje sjedista Sjediste lezaja Podtokarenje
ventila rashladnih kanala

Podtokarenje Podtokarenje Konturno tokarenje Konturno tokarenje
konusa kucista diferencijala iznutra izvana




Omogucuje tokarenje kontura
na stacionarnom radnom komadu

Slobodno programabilni sustavi U-osovine KOMtronic omogucuju proizvoljno
konturnu obradu i tokarsku obradu na dijelovima koji nisu rotacijsko simetri¢ni.

Zajedno s prilagodenim alatima za pri¢vrséivanje i optimalno odabranim okretnim
reznim plo¢icama mogu se ostvariti konture u provrtima kao i vanjska obrada.

To omogucuje znatno skraéenje vremena proizvodnje - uz poboljSanu kvalitetu
povrsine i vecu to¢nost dimenzija.

Visoka ekonomic¢nost

A Primjena standardnih strojeva umjesto specijalnih strojeva
A Smanjenje broja alata

A Eliminacija stezaljki za proizvodnju na tokarilicama

Smanjeni troskovi po komadu

Skraéenje vremena obrade i protoka kompletnom obradom na jednom stroju
USteda pri promjeni alata
Zamjena cirkularne obrade koja oduzima vrijeme

Smanijite vrijeme praznog hoda

> > > > >

Visoko uklanjanje strugotina

Niski operativni troskovi

A Kompletna obrada na stroju bez rotacije obratka

A Minimalna potrebna snaga zahvaljujuéi sustavu U-osovine

Vas lokalni prodajni
predstavnik rado ¢e odgovoriti na vasa pitanja ili se izravno obratite

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




Izravni sustav
mjerenaj
udaljenosti na
klizacu

Sustav U-osovine s
izravnim sustavom mjerenja udaljenosti

| 2

Prednosti Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu
uporabe Otkrivanje polozaja $to je moguce blize alatu.
A Visoka preciznost polozaja
Za precizne obrade.
A lzravno spajanje pokreta klizaca
Eliminiraju se mehanicki utjecaji poput trosenja.

A Uzimanje u obzir varijabli smetnji mehani¢kih komponenti
kao Sto su zazor, troSenje itd.
Procesno pouzdana obrada smanjuje utjecaj smetniji.

A Poboljsanje ponovljivosti
Dosljednost u kvaliteti.

A Nadzor trosenja mehanickih komponenti
Dvostrukim otkrivanjem putanje unutar U-osovine.
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KOMET \ Performance

I?okre_tlaéki alat
Kombinacije alata

Kombinacije alata

Funkcionalnost kombinacija alata ovisi 0
omjeru L/ D, masii parametrima rezanja.

Legenda

» ABS-prikljucak

> cilindricni prikljucak
» Ozubljenje

» UniTurn-prikljuc¢ak

ABS busace Sipke
@8 -28mm M rosss
@119 -30mm D ABS 32

UniTurn kopirni noz / noz za istokarivanje / adapter

@3-8mm ==,
@3-8mm === N
@27 -75mm %@8

Busace Sipke / adapter

@56mm/ 269 mm

23,0-90mm

@56-12mm

29mm/ @11 mm

P13 -17mm ﬁ‘_’

@6 -25mm
@8 -24mm
17 -26mm G-
Ozupceno tijelo + ¥ —
drzaé plocice g e
@25-63mm
Drzac plocice E
_ 4
@63 -93mm [i
Premostenije + 4
drzac plocice
90 - 365 mm
o
o
Prikljuéni most za vanjsku obradu —1-——1)o6
@5-70mm o
[0}

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pokretacki glat
Program alata za sustav U-osovine

Prednji alati za prikljucivanje
- 18

ABS 32 p
216 )

»

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

a Potez: 2 (x1) mm
4 max. posmak: 80 mm/min
4 maks. broj okretaja: 6000 min-

HPS-115-EM-ABS32 — &

HPS 160

4 Potez: 2 (x1) mm
4 max. posmak: 100 mm/min
4 maks. broj okretaja: 6000 min™

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

4 Potez: 22 (x11) mm

4 max. posmak: 300 mm/min

4 maks. broj okretaja: 4000 min™'
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

4 Potez: 32 (+16) mm
A max. posmak: 350 mm/min
4 maks. broj okretaja: 4000 min*'

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

4 Potez: 50 (+25) mm
4 max. posmak: 350 mm/min
4 maks. broj okretaja: 4000 min™'

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

a Potez: 70 (+35) mm
4 max. posmak: 350 mm/min
4 maks. broj okretaja: 4000 min"!

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



Pokretacki alat
KOMET \ Performance Serija 2

KOMtronic sustav visokih radnih karakteristika HPS-115-2

HPS-115-EM-ABS32
2| & =
=| 2 S —
A\ |/l g ~
2
a8
, S
S
1, 0 =
Polozaj rezne ivice
LPR
Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev.
HPS-115-EM-ABS32 Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu
Oznaka KOMET br. Suéelje LPR l wT
mm mm kg
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 E32 20012 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
Tehnicki podaci
a Potez: 2 (+1) mm bez kompenzacije nepodudarnosti Diagram max. poteza  broja okretaja
& maks. posmak: unutar + 0,5 mm potez 80 mm/min iznad u padu Alatiza prikljucivanje do 0.6 kg
4 maks. broj okretaja 6000 min-! 2000
a unutarnji dovod rashladnog sredstva 40 bara - mogu¢ MMS
A kompaktna konstrukcija _ 6000 \
a povecana preciznost putem izravnog sustava mjerenja udaljenosti na é 5000
klizacu S 4000
febl
Razred zastite: IP67 S 3000
Nacin rada: mjerodavna NC-0s za interpolaciju = 2000
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja: Stranica 16.
1000
0 0,2 04 06 08 1,0

+/- potez [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pokretacki alat

Serija 3

KOMtronic sustav visokih radnih karakteristika HPS-160-3

HPS-160-EM-ABS40
~

LPR

2160

Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev.

HPS-160-EM-ABS40 |Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu

Polozaj rezne ivice

—

Radijalni potez

Oznaka KOMET br. Suéelje LPR l, wT
mm mm kg
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008x HSK 100 214 45 13,6
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK 50 204 35 14,0
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 14,0
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 53 15,1
Tehnicki podaci
4 Potez: 2 (1) mm bez kompenzacije nepodudarnosti Diagram max. poteza broja okretaja
a maks. posmak: unutar + 0,5 mm potez 100 mm/min iznad u padu alatza prikljucivanje do 0.8 kg
4 maks. broj okretaja 6000 min’! 2000
A unutarnji dovod rashladnog sredstva 40 bara - mogu¢ MMS
4 kompaktna konstrukcija 6000 ~_
A povecana preciznost putem izravnog sustava mjerenja udaljenosti na é 5000
klizacu S 4000
(b}
Razred zaStite: IP67 S 3000
Nacin rada: mjerodavna NC-0s za interpolaciju = 2000
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja: Stranica 17.
1000
0 0,2 0,4 06 08 1,0
+/- potez [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pokretacki alat

Serija 2
KOMtronic U-osovina UAS-115-2
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2
Orijentacijski provrti
©
[av]
s —
2 =
g| 8 o |
N & 0= —
5} e
k= 8
2 o
=
s
= |2 o //\ o
LPR PoloZaj rezne ivice [I
Dimenzioniranje uzorka buSenja na stranici 15.
Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev.
UAS-115-E-G-22-2  Ubilisdbgesy
Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu
Oznaka KOMET br. Oznaka KOMET br. Sucelje LPR L wr
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 E2120110 UAS-115-HSK63-EM-G-22-2 E3120110 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E21 22110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E21 24110 UAS-115-CAT40-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E2126110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
Tehniéki podaci Dijagram max. poteza u zavisnosti od broja okretaja
do 1 kg alat za priklju¢ivanje uklj. adapter
4 Potez: 22 (+11) mm
A max. posmak: 300 mm/min 4500
4 maks. broj okretaja 4000 min-', ovisno o poloZaju klizaCa 4000 \
(vidi dijagram poteza u zavisnosti od broja okretaja) 3500
A unutarniji dovod rashladnog sredstva 40 bara = 3000 \
4 [zvedbe s drugim potezima na zahtjev % \
= 2500 \
Ra%red zasUtg: P67 . ) £ 2000
Nacin rada: mjerodavna NC-o0s za interpolaciju 2
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja na stroju: 1500
i 1000
Stram?a 15. - . —
Prednii alati za priklju¢ivanje: Stranica 18. 500
0 2 4 6 8 10
+/- potez [mm]

10

cuttingtools.ceratizit.com



Pokretacki alat
KOMET \ Performance Serija 2

KOMtronic U-osovina UAS-115-2
UAS-115-E90-G-222 / UAS-115-EM90-G-22-2

Orijentacijski provrti

Urez _
zakrenuto za 90° ©
8]
A_I el (mi -
g 8 o —
2l s =
5 —
3 =
k5 g
= S
(] =
=
=
= |2 N g g
LPR Polozaj rezne ivice []
Dimenzioniranje uzorka buSenja na stranici 15.
Standardno sucelje HSK, ostala sucelj (stranica 19) na zahtjev.
UAS-115-E90-G-22-2 2
Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu
Oznaka KOMET br. Oznaka KOMET br. Sucelje LPR L wT
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E2120120 UAS-115-HSK63-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E21 22120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CAT40-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E2126120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E3126120 BT 40 178 42 6,7
Tehniéki podaci Diagram max. poteza u zavisnosti od broja okretaja
do 1 kg alat za priklju¢ivanje uklj. adapter
4 Potez: 22 (+11) mm
A max. posmak: 300 mm/min 4500
4 maks. broj okretaja 4000 min-', ovisno o polozaju klizaca 4000 \
(vidi dijagram poteza u zavisnosti od broja okretaja) 3500
A unutarniji dovod rashladnog sredstva 40 bara = 3000 \
4 [zvedbe s drugim potezima na zahtjev % \
= 2500 \
Ra%red zasUtg: P67 . ) £ 2000
Nacin rada: mjerodavna NC-o0s za interpolaciju 2
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja na stroju: 1500
i 1000
Stram?a 15. - . —
Prednii alati za priklju¢ivanje: Stranica 18. 500
0 2 4 6 8 10
+/- potez [mm]
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Pokretacki alat
KOMET \ Performance Serija 3

KOMtronic U-os UAS-160-3

UAS-160-EM-G-32-3
Orijentacijski provrti
3 - 3 =
s 5 o
- A B
=
- =
=
&
PoloZaj rezne ivice [I
|2
LPR
Dimenzioniranje uzorka busenja na stranici 15.
Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev. PoloZaj sucelja zakrenut za 90° na zahtjev.
UAS-160-EM-G-32-3 |zravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu

Oznaka KOMET br. Suéelje LPR L wr

mm mm kg

UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 1E313310032010 HSK 100 198,5 45 12,1

UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK'50 188,5 35 12,5

UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT 50 188,5 35 12,5

UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT 50 206,5 53 13,6

Tehniéki podaci Diagram max. poteza u zavisnosti od broja okretaja

alat za priklju¢ivanje do 1,8 kg uklj. adapter
a potez: 32 (£16) mm

A max. posmak: 350 mm/min 4500
4 maks. broj okretaja 4000 min~', ovisno o poloZaju klizaca (vidi dija- 4000 \
gram poteza u zavisnosti od broja okretaja) 3500
a unutarnji dovod rashladnog sredstva 40 bara T 3000 \
a |zvedbe s drugim potezima na zahtjev % \
‘= 2500
Razred zastite: IP67 % 2000 \
Nacin rada: mjerodavna NC-0s za interpolaciju 2 \
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja na stroju: 1500 \
Stranica 17. 1000
Predniji alati za prikljuéivanje: Stranica 18. 500 ——
0 5 10 15 20 25
+/- potez [mm]
12
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance Serija 3

KOMtronic U-os UAS-160-3

UAS-160-EM-G-50-3
Orijentacijski provrti
L
2 o
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Dimenzioniranje uzorka bu$enja na stranici 15.
Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev. PoloZaj sucelja zakrenut za 90° na zahtjev.
UAS-160-EM-G-50-3 Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizaCu
Oznaka KOMET br. Suéelje LPR L wr
mm mm kg
UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 1E313310050010 HSK 100 196 45 12,4
UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK50 186 86 12,8
UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8
UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 53 13,9
Tehniéki podaci Diagram max. poteza u zavisnosti od broja okretaja

alat za prikljucivanje do 1,8 kg uklj. adapter
4 Potez: 50 (x25) mm

A max. posmak: 350 mm/min 4500
a maks. broj okretaja 4000 min-', ovisno o poloZaju klizaca (vidi dija- 4000 \
gram poteza u zavisnosti od broja okretaja) 3500
4 unutarnji dovod rashladnog sredstva 40 bara ’é 3000 \
4 Izvedbe s drugim potezima na zahtjev § 2500 \
Razred zaStite: IP67 i:j 2000 \
Nacin rada: mjerodavna NC-o0s za interpolaciju g \
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja na stroju: 1500 \
Stranica 17. 1000
Prednii alati za prikljuCivanje: Stranica 18. 500 I—
0 5 10 15 20 25
+/- potez [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

Pokretacki alat

Serija 3

KOMtronic U-os UAS-160-3

Orijentacijski provrti

2160

Radijalni potez |

UAS-160-EM-G-70-3
() g % m|__ | | é |
! LPR

Dimenzioniranje uzorka buSenja na stranici 15.

Standardno sucelje HSK, ostala sucelja (stranica 19) na zahtjev. PoloZaj sucelja zakrenut za 90° na zahtjev.

UAS-160-EM-G-70-3 Izravni sustav mjerenja udaljenosti na klizacu

Oznaka KOMET br. Suéelje LPR l, wr
mm mm kg
UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 1E313310070010 HSK 100 196 45 12,6
UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0
UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0
UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 14,1
Tehniéki podaci Diagram max. poteza u zavisnosti od broja okretaja
alat za prikljuivanje do 1,8 kg uklj. adapter
a Potez: 70 (£35) mm
4 max. posmak: 350 mm/min 4500
4 maks. broj okretaja 4000 min-', ovisno o poloZaju klizaca 4000 \
(vidi dijagram poteza u tavisnosti od broja okretaja) 3500
a unutarniji dovod rashladnog sredstva 40 bara = 3000 \
a |zvedbe s drugim potezima na zahtjev % \
= 2500 \
Ra%red zastltg: P67 | ) £ 2000
Nacin rada: mjerodavna NC-o0s za interpolaciju 2 \
Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja: Stranica 17. 1500 \
Prednji alati za prikljuCivanje: Stranica 18. 1000
\
500
0 5 10 15 20 25

14

+/- potez [mm]
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KOMET \ Performance Serija2i3

Dimenzioniranje uzorka busenja, serija 2 3
Potez:
70 (£35) mm
40

LA Orijentacijski provrti
M6 / 10 duboko 6 @ 58 / 4,5 duboko

— \< — 4 Potez:
] P 50 (£25) mm
e S T
e S Potez:
1T &-©ro - O +T0 22 (¢11) mm

Predaja i@i@‘ i N : Yé} : P ST Potez:

rashladnog G 7 A NN

sredstvamoze | 9 QY @ @ S - @T © ©- 4‘ T © 32 (x16) mm
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UzduZna rupa []
588 /4,5 duboko Polozaj rezne ivice
Dimenzioniranje uzorka buSenja alata za prikljucivanje %
13+0,1 13101
7501 4 6+0,05
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance Serija 2

Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja (shematski prikaz)

Detaljizirani shematski prikaz izraduje se na osnovi projekta.

Stroj / vreteno

Stator s
@ vodom statora 8,4 mm
Duljina 2-5m

Modulator

@ vod sabirnice 8,2 mm Promjer voda 0od 48V, 11,1 mm

Uklopni ormar . .
Mrezni element 48V

115/230V ili
400V
240 W

od stroja

PLC:
13 Ulaza
4 1zlaza
PLC sucelje NC-prilagodba
. Vod: £10 V zadana vrijednost 24V 0,5A
analogni
od stroja

osni modul

Vod: Stvarna vrijednost polozaja

Proizvodac stroja

(1 PLC sucelje
Na PLC-u je potrebno 13 ulazai 4 izlaza. Za odabir i poniStavanje odabira U-osovine potrebne su 3 M-naredbe.

(@ Navodenje zadane vrijednosti
+10 V zadana vrijednost brzine analognog modula osovine NC-upravljanja na KOMET NCA.

(® Inkrementalna STVARNA vrijednost poloZaja
TrenutaCni polozaj prenosi se inkrementalno s KOMET NCA na analogni modul osovine NC upravljanja.
Na raspolaganju su sljedeci oblici signala:
a TTlrazina (5 V) prema RS-422, interpolirano, pravokutni oblik signala
a 1Vss (1 Vvrh-vrh), sinusni oblik signala

Sustav U-osovine KOMtronic ne zahtijeva jedinicu napajanja na NC upravljacu.

16 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pokretacki alat

Serija 3

Prilagodba na upravljacku jedinicu i vreteno stroja (shematski prikaz)

Detaljizirani shematski prikaz izraduje se na osnovi projekta.

Stroj / vreteno

HPS-160

UAS-160

@ voda sabirnice 6,7 mm

Stator s
@ voda statora 8,8 mm
Duljina 2-5 m

Modulator

Promjer voda od 48 V, 11,1 mm

Uklopni ormar

PLC:
13 Ulaza
4 1zlaza

PLC sucelje

Vod: +10 V zadana vrijednost

EE]]
oshi modul

Vod: Stvarna vrijednost polozaja

Proizvodac stroja

Mrezni element 48V

115/230Vili
400V
240 W

od stroja

NC-prilagodba

24V 0,5A

od stroja

(O PLC sucelje

Na PLC-u je potrebno 13 ulaza i 4 izlaza. Za odabir i poniStavanje odabira U-osovine potrebne su 3 M-naredbe.

(@ Navodenije zadane vrijednosti

+10 V zadana vrijednost brzine analognog modula osovine NC-upravljanja na KOMET NCA.

(® Inkrementalna STVARNA vrijednost poloZaja
Trenutacni polozaj prenosi se inkrementalno s KOMET NCA na analogni modul osovine NC upravljanja.
Na raspolaganju su sliedeci oblici signala:
a TTlrazina (5 V) prema RS-422, interpolirano, pravokutni oblik signala
a 1Vss (1 Vvrh-vrh), sinusni oblik signala

Sustav U-osovine KOMtronic ne zahtijeva jedinicu napajanja na NC upravljacu.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Predniji alati za prikljuivanje

Serija2i3

Predniji alati za prikljucivanje

Alat za prikljucivanje moze se montirati izravno na klizac.
Za upotrebu alata sa standardnim suceljima na raspolaganju su sliede¢i prihvati (ostali na zahtjev).

Ags mLm nl;:n vlg KOMET br. mdm rﬂ:n mLm nlw-:n vli,gT KOMET br.
32 33 235 0,28 P80 23060 10 17,8 36 26,5 0,22 P8121070
40 37 27,5 0,37 P80 24060 12 21,8 36 26,5 0,23 P8121080
50 42 28 0,64 P80 25060 16 258 46,5 37 0,27 P8121090

20 33,8 46,5 37 0,38 P8121100
25 38,8 56 46,5 0,53 P81 21110
32 47,8 58,5 49 0,67 P8121120

@ d1

d di L L1 wT

d di L L1 wT
mm mm mm mm kg KOMET br. mm mm mm mm kg KOMET br.
16
ABS3? 65 48 38 0,56 P8129060 4 32 28 18,5 0,26 P81 22020
8 32 32 22,5 0,29 P8122030

ad

L1!

L
d L L1 wT

KOMET br.

mm mm mm kg

65 18 8,49 0,36 P8129070
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KOMET \ Performance

Pregled sudelja alata

Pregled sucelja alata

UAS-115-HSK-A63-...-L42

Standardno
I ‘\

DIN 69893
1S0 121641

Varijanta
Y B
|
| B
B m ™
= © | Eip7<]
ol = ’ =
-
JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42

Standardno
(3]
Ao
| g

0115
063

b b
JISB6339

cuttingtools.ceratizit.com

UAS-115-SK40-...-L35

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

UAS-115-CAT40-...-L35
Standrtno

Varijanta

d o - .

JISB 6339
s planarnim
sustavom

-—

Varijanta

| 063 |

5{

JISB6339
s planarnim
|« Sustavom

Varijanta

180 26623-1

--;—--1 UAS-160-PSC80-...-L45

Varijanta

0160

d:b 180 26623-1

~-y—7 UAS-160-HSK-A100-...-L45

| Standardno

0160
085

DIN 69893
180 12164-1

--3—-- UAS-160-CAT50-...-L35

Standardno

0160

ANSI/ASME B5.50-2015

- UAS-160-CAT50-....L67

Varijanta

i
i
i
=R
S 3|
[
i ANSI/ASME B5.50-2015
} 3,175
- 35
67
R S - UAS-160-BT50-...-L38
i Varijanta

0160
0100

| o100

JISB 6339

--;—--- UAS-160-BT50-...-L53

i Standardno

[

i —
e el Htel-———
SIS S

i

i — JISB 6339

i 3

SRR - UAS-160-BT50-...-L67

i Varijanta
|
!
S8l _ (18
- = -
SIS S
1 JISB6339
|
1 3
67

=4~ UAS-160-SK50-...-L35

| Standardno
2l o
©| o
ST I
] DIN 69871-AD/B
! H 1S0 400220-AD/B
|32
*"*"j 35
LA

--3— 7 UAS-160-CAT-FC50-...-L35

i Varijanta
i
w0
Q| ®
2= g
IS
| sliéno ANSI/ASME
: s planarnim sustavom
I 15
LA .
T j 35
2]

~y— UAS-160-CAT-FC50-...-L67

i Varijanta
i
|
Yol
38l ®
9 E ! % -+ u
sisllg
1
i sliéno ANSI/ASME
1 s planarnim sustavom
| 15,
i 35
67

o - UAS-160-BT-FC50-...-L38

i Varijanta
!
i —|
ol of o
e g itel---—
= I S
1 —T JISB6339
| s planarnim
1 sustavom
LA
-t 38
- - UAS-160-BT-FC50-...-L53
i Varijanta
| —
i —
ol o | o
202 HHHte-———
SIS =
‘ —1 JISB 6339
| e s planarnim
! 15 L sustavom
-t 53
- - UAS-160-BT-FC50-...-L67
i Varijanta
} —
i —
ol o ‘ o
e e JHis-———
[SIRSTH =
1 —] JISB6339
} - s planarnim
i 15 L sustavom
e B
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KOMET \ Performance

Pokretacki alat
Kompletna obrada

Kompletna obrada u zatvorenom procesnom lancu

Programiranje kao i obi¢no...

Integracija alata KOMtronic U-osovine u razne

upravljace stroja

20

Tokarenje i mjerenje
na obradnom centru

Kompletna obrada:

-Nema prebacivanja na tokarski stroj
- USteda alata, nisu potrebni specijalni alati

- Visoka kvaliteta

Mijerenje dosjeda:

- Precizno mjerenje pomoc¢u mjernog trna ili mjerne sonde

- Mogude automatsko probno rezanje

4 Usteda vremena
a Usteda na alatu
4 PoboljSanje kvalitete

4 Automatska korekcija trosenja

GOU15

G120

G1U145205

Prijelom ruba

G176

G1U14

Kanal

G1U13.75726.25

Prijelom ruba

G12Z17

G1U13.5

Kanal

G1Z25

G3 23418 U9.9E13.5

Radijus

G1Z42U12

©®| |© |06 O

Koso

GOU9.75

G0Z10

Vrsta upravljanja | Proizvodac

SINUMERIK 840 D powerline

SINUMERIK840 D(i) solution line

SIEMENS

Fanuc 15i | 161 | 18i | 211

Fanuc 30i | 31i | 32i | Oi od verzije D

FANUC

Heidenhain iTNC530 | iTNC530 HSCI

HEIDENHAIN

Heidenhain TNC640

Mazatrol Matrix | SmoothX

MAZAK

Bosch Rexroth MTC-200 V18

BOSCH

Bosch Rexroth MTX

REXROTH

Meldas

MITSUBISHI

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pokretacki alat
Primjeri obrade

Obradak: KuciSte diferencijala

4 Fleksibilnost
4 Usteda na skupim oblikovnim ostricama

4 Zamjenjuje odvojenu obradu na tokarskom stroju i Stedi potreban

stezni uredaj
4 Poboljsanje kvalitete

Obrada: Tokarenje unutarnjeg radijusa
Brzinarezanja v, =80m/min
Posmak f =01mm/o
Dubinareza 1.Rez a, = 1,5mm

2.Rez a, = 0,2 mm
Radijalni potez 10 mm

7 A

Obrada: ravnanje straga
Brzinarezanja v, =80 m/min
Posmak f =0,12mm/o
Dubinareza a, = 0,3mm
Radijalni potez 14,5 mm

Obradak: medicinska zglobna ploca

Obrada: Konusna obrada
s radijusnom konturom

4 Smanjeno vrijeme trajanja
postupka

4 Smanjenje troskova za alat

4 Skraéeno vrijeme proizvodnje

a Visoka kvaliteta i procesna
sigurnost

Materijal: Titanij

Brzina rezanja
v.=50 m/min

Posmak
f=0,05mm/o

S opcijama istokarivanja, tokarenja unatrag, koSenja i stvaranja kontura NC-upravljanjem, izratci se mogu u potpunosti obraditi velikom

precizno$éu, uz ustedu vremena.

cuttingtools.ceratizit.com
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Pokretacki alat
Primjeri obrade

Obradak: Upravljacki blok

Obrada: Tokarenje unutarnjeg konusa

A Zamjenjuje odvojenu obradu na tokarskom
stroju i Stedi potreban stezni uredaj

4 Skradeno vrijeme proizvodnje

4 Poboljsanje kvalitete

Materijal Inconel 625 nanosi se u provrt konusa
i obraduje u dvareza.

Brzina rezanja v, =30m/min
Posmak f =0,08mm/o
Dubinareza 1.Rez a, = 2,5mm

2.Rez a, = 0,5mm

Obradak: Nosac kotaca

Obrada: Obrada konusa unatrag

4 Kompletna obrada na stroju

A Zamjenjuje odvojenu obradu na tokarskom
stroju i Stedi potreban stezni uredaj

4 Smanjeno vrijeme trajanja postupka

4 Poboljsanje kvalitete

Brzinarezanja v, =150 m/min
Posmak f =0,08mm/o
Kut konusa a =95°
Materijal:

Lo 008
Lijevani aluminij

@21

35

714

==

-

|
|
i

T 1
(Cpamig=

S opcijama istokarivanja, tokarenja unatrag, koSenja i stvaranja kontura NC-upravljanjem, izratci se mogu u potpunosti obraditi velikom

precizno$éu, uz uStedu vremena.

22
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Pokretacki alat
Primjeri obrade

Obradak: Ploca lezaja

Obrada: Tokarenje dosjeda lezaja

4 Smanjeno vrijeme trajanja postupka

4 Smanjenjo vrijeme zamjene alata

4 Smanjenje troSkova za alat

4 Kompletna obrada

4 Fleksibilnost

4 Visoka preciznost i procesna sigurnost

Materijal 42CrMo4
Promijenjivi promjer

Obradak: Upravljacki blok

Obrada: Kompletna obrada na tokarskom / glodac¢em centru

4 Skraceno vrijeme proizvodnje
4 Smanjenje troSkova za alat

4 Fleksibilnost

4 Poboljsanje kvalitete

Materijal 42CrMo4

Obradak: Upravljacki blok

Obrada: Tokarenje vanjskih kontura

4 Kompletna obrada na obradnom centru

4 Zamjenjuje odvojenu obradu na tokarskom stroju i Stedi
potreban stezni uredaj

a Skraéeno vrijeme proizvodnje

4 Poboljsanje kvalitete

Materijal: Inconel

cuttingtools.ceratizit.com
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance Primjeri obrade

Obradak: Hidraulicni cilindar

Obrada: Tokarenje ventila
Istokarivanje unutarnjih kontura i uboda s
dva sustava U-osi

4 Smanjeno vrijeme trajanja postupka
4 Smanjeno vrijeme zamjene alata

4 Smanjenje troskova za alat

4 Smanjeni sporedni troSkovi

4 Fleksibilnost

Posmak f=0,1-0,15mm/o
Broj okretajan=2000 min-'

Obrada dosjeda ventila

a Obrada na standardnim strojevima umjesto
na specijalnim strojevima

a |zrada prototipa, preuredivanje motora

a Tokarenje kontura na velikom podrucju u
jednoj velikoj operaciji

a Poboljsanje kvalitete

a Povisenje produktivnosti

Fino tokarenje Ostrenje Razvrtanje i ubadanje Fleksibilna, modularna konstrukcija
alata

24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Industrijska rjesenja

Kompletna obrada
turbopunjaca

Planarno nasadno glodalo MaxiMill 275 za obradu turbopunjaca @ 50 - 125 mm
S dvostranim osmerokutnim okretnim reznim plocicama sa 16 iskoristivih reznih rubova

4 Robusni dizajn, stabilno, évrsto sjediSte u osnovnom trupu

4 Specijalni rezni materijal izraden za najvec¢a termomehanicka naprezanja

4 Definirano, stabilno vodenje ostrice

4 Osigurava maksimalnu produktivnost, pouzdanost procesa i ekonomi€nost

Predobrada vanjskog promjera klinastog remena - alat za interpolacijsko tokarenje
uranjanjem

4 Iznimno stabilna izvedba alata

4 Specijalna prilagodba geometrije reznih ostrica procesu obrade u smislu vremena
obrade i stabilnosti

4 Unutarnji dovod rashladnog sredstva izravno na oStricu alata

Zavrs$na obrada vanjskog promjera V-remena - KOMtronic sustav U-osovine

S aditivno proizvedenim alatom za prikljuCivanje i okretnim reznim plocicama koje se
mogu ugraditi u posebnom obliku, 3-rezno s fino obradenom geometrijom uboda i kanalom
za strugotine.

4 Mnogo vece vrijednosti rezanja nego kod uobicajene obrade

a Integrirani sustav mjerenja udaljenosti

a Kratka, stabilna konstrukcija alata zahvaljujuci optimalnoj povezanosti s tockom
razdvajanja

Zavrsna obrada trubastog provrta protulezaja KOMtronic sustav U-osovine
Sa stupnjevitim alatom s 4 okretne rezne plocCice.

a Kompeltna zavrsna obrada s jednim alatom

a Ostvarenje vece preciznosti

4 99 % upotreba standardnih okretnih reznih plo¢ica

a lzravno dovodenje rashladnog sredstva na pojedine ostrice

a Integrirani sustav mjerenja udaljenosti

a Kratka, stabilna konstrukcija alata zahvaljujuci optimalnoj povezanosti s tockom
razdvajanja

cuttingtools.ceratizit.com 25



Pokretacki alat

KOMET \ Performance Za specijalne strojeve

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Glave za ravno glodanje s ugradenim mjernim sustavom i KOMtronic sustavom U-osovine
s mogucénoSéu ugradnje vretena

Ekonomicno izradujte tokarene konture na stacionarnom obradku

Na temelju viSedesetljetnog iskustva u proizvodnji tokarskih glava za specijalne strojeve, KOMET proSiruje svoju paletu proizvoda,
ukljuCujuci i KOMtronic sustave U-osi koji s mogucnoScéu integriranja vretena za razlicite zahtjeve ugradnje i primjene, glavama za
ravno tokarenje.

4 Glave za ravno tokarenje s izravnim KOMtronic sustavom mjerenja udaljenosti na klizau
4 KOMtronic sustav U-osovine s moguénosScu integriranja vretena s vlastitim pogonom

KOMtronic sustav U-osovine s moguénoséu integriranja u vreteno
Obrada dosjeda ventila
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Pokretacki alat
KOMET \ Performance Slide Measurement System

r

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Konvencionalne glave za ravno glodanije s izravnim sustavom za mjerenje udaljenosti (SMS)

a lzravni sustav mjerenja na klizacu povecava tocnost pozicioniranja, a time i kvalitetu obrade
4 Podesavanje zazora, ¢ak i kod promjene zbog tro$enja

a Utjecaj troSenja na kvalitetu obrade se smanjuje

a Toplinsko Sirenje pogona spojnog nosa¢a moze se nadoknaditi

4 Pobolj$ava se procesna sposobnost

Pokretanje spojnog nosaca

Elektronicka jedinica koja rotira s njim

Vreteno

Prirubnica

Glava zaravno
tokarenje

beskontaktni prijenos
energije i podataka

Vodenje signala

Sustav za mjerenje udaljenosti

Primjer:

PKE 160-25-101-SMS / Pozicioniranje kodera motora / 100 ponavljanja po mm / mjerno podrucje = 10 mm

0,02
—e— min.
0,015 i Maks.
4 maks-min (Sirenje)
0.01 —=— Srednja vrijednost (medijan)
=
g )
= 0005 [ A
3
(@}
0
IV ] 6 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 e 10
0,005
-0,01
Polozaj klizaca
PKE 160-25-101-SMS /sustav izravnog mjerenja udaljenosti / 100 ponavljanje po mm / mjerno podrucje = 10 mm
0,01
©
= 0,005
=
2 A —kﬁT
3 01
’/a——s——r % p3

-0,005
Polozaj klizaca
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Pokretacki alat
KOMET \ Performance U Axis Cartridge

-

¥

KOMtronic UAC
U Axis Cartridge

KOMtronic UAC sustav s integriranim vretenom

4 KOMtronic pogon na glavi za ravno tokarenje integriranoj u nos vretena

4 Nema pogonskih elemenata kroz vreteno (slobodno srediste, olakSava prolazak medija, npr. MMS-a), tako da
nema mjesta za lezajeve za pogonske elemente

a Kratki prevjes, maksimalna krutost, poseban dizajn vretena (lezaj), kompaktna konstrukcija

4 Opcijski s izravnim sustavom mjerenja udaljenosti na klizacu dostupno za povecane zahtjeve za toénoséu

4 Jednostavna montaza pokretackog alata s pogonskom jedinicom, povezivanje modula preko utikaca

4 Prikladno za velike brojeve okretaja (kod glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze)

4 Nema gibanja u svrhu podesavanja u rotirajuéem vretenu izvana, dakle nema dodatnog opterecenja na kon-
strukciji priklju€ka vretena

Za prilagodbu na upravljacku jedinicu i vreteno stroja, vidi stranicu 30.

vodenje rashladnog maziva

Elektronicki modul

Glava za ravno tokarenje s

kompenzacijom neravnoteze -
Vodenje signala

%+
4‘

beskontaktni prijenos
energije i podataka

Vodenije energije

centralno vodenje rashladnog maziva
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance U Axis Drive
=

KOMtronic UAD

U Axis Drive

KOMtronic UAD sustav s integriranim vretenom

a Elektronicki modul s integriranim servo motorom (rotira s vretenom na njegovom kraju)

» Nema uvodenja pokreta podeSavanja u vreteno izvana. Time se smanjuju opterecenja na sustav vretena. Inte-
grirani elektri€ni servo pogon na kraju vretena rotira se s njim i napaja se elektriécnom energijom putem tran-
sformatora koji takoder rotira. Podaci seizmjenjuju takoder beskontaktno putem rotiraju¢eg transformatora.

a Prikladno za ,,Busace Sipke na klizacu“. Rotacija vratila pretvara se u translacijsko kretanje busace Sipke na
klizaGu.

a Opcijski s izravnim sustavom mjerenja udaljenosti na kliza¢u dostupno za povecane zahtjeve za to€noscéu

a Kroz vreteno stroja potreban je samo signalni vod

4 Mogué je maniji promjer lezaja vretena

Za prilagodbu na upravljacku jedinicu i vreteno stroja, vidi stranicu 30.

Provodenje rashladnog maziva

Elektronicki modul s pogonom

Glava za ravno tokarenje s kompenzacijom neravnoteze

Provrt za rashladno mazivo

beskontaktni prijenos
energije i podataka

Vodenje signala

Vratilo za podeSavanje klizaca u glavi za ravno tokarenje
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Pokretacki alat

KOMET \ Performance UAC / UAD
Prilagodbu na upravljacku jedinicu i vreteno stroja (shematski prikaz)

Detaljizirani shematski prikaz izraduje se na osnovi projekta.

Stroj / vreteno

KOMtronic sustav integriran u vreteno

Stator s
@ voda statora 8,8 mm
Duljina2-5m

Modulator

@ voda sabirnice 6,7 mm Promjer voda 48V, @ 11,1 mm

Uklopni ormar ..
Napajanje 48V

115/230V ili
400V
240 W

od stroja

PLC:
13 Ulaza
4 1zlaza

PLC sucelje

24V 0,5A

od stroja

Vod: +10 V zadana vrijednost

analogni
osni modul

Vod: Stvarna vrijednost polozaja

Proizvodac stroja

(O PLC sucelje
Na PLC-u je potrebno 13 ulaza i 4 izlaza. Za odabir i poniStavanje odabira U-osovine potrebne su 3 M-naredbe.

(@ Navodenije zadane vrijednosti
+10 V zadana vrijednost brzine analognog modula osovine NC-upravljanja na KOMET NCA.

(® Inkrementalna STVARNA vrijednost poloZaja
Trenutacni polozaj prenosi se inkrementalno s KOMET NCA na analogni modul osovine NC upravljanja.
Na raspolaganju su sliedeci oblici signala:
a TTlrazina (5'V) prema RS-422, interpolirano, pravokutni oblik signala
a 1Vss (1 Vvrh-vrh), sinusni oblik signala

Sustav U-osovine KOMtronic ne zahtijeva jedinicu napajanja na NC upravljacu.
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Pitanja i odgovori / Podrska pri instalaciji

Pitanja i odgovori o alatima U-osovine

1. Koja toénost se moze posti¢i s KOMtronic U-osovinom?

Bez mjernog sustava na klizacu + 0,01 mm u promjeru, s mjernim
sustavom = 0,005 mm u promjeru. Mjerni sustav ima razlucivost
<1 pm (dostizna to¢nost ovisi 0 ostalim utjecajima pri obradi, kao
Sto su pogreSke pri promjeni alata, troSenje rezne oStrice itd.).

2. Kako se polozaj okretne rezne plocice moze ispraviti?

Svaka ostrica izravno putem upravljanja alatom NC upravljacem.
Kod alata s kratkim drzacima stezaljki, postavke se takoder mogu
izvrSiti preko njega.

3. Mora li se uvijek nakon promjene plo¢ice ponovno mijeriti
U-0s?

Ne, U-os odnosno Kkliza¢ uvijek imaju isti polozaj. Polozaj rezne
ploCice moze Se ispraviti izravno u stroju mjerenjem u procesu.

4, Mora li se U-os KOMtronic izvaditi iz stroja da bi se izmje-
rio alat?

Ne, to se lako moZze rijeSiti uporabom prikljucka s odvojnim mje-
stom (opcijski).

5. Koje je ograniCenje broja okretaja?

S ukupnom konstrukcijom uravnoteZene snage alata za pricvrsci-

vanje u srednjem polozaju klizaca maks. 4000 o/min, kontrolirano
ovisno o0 hodu.

6. Moze li se KOMtronic U-os upotrebljavati i za grubu
obradu?

Mogu se primjenjivati razli¢iti postupci obrade (fina i gruba obra-
da). Kliza¢ ima maks. silu od 4000 N. Dopusteni okretni moment
200 Nm. Medutim, moguci podaci o primjeni ovise 0 ukupnoj
duljini alata i U-osovine.

7. Kako se pogoni U-osovina?

U-osovina se pogoni servo motorom. Klizaci serija UAS115/160
pokrecu se valjkastim vij¢anim pogonom s malim zazorom.

Podrska pri instalaciji

Kako bi se osiguralo da je KOMtronic sustav U-osovine integriran
u stroj i da se mogu obavljati potrebne funkcije, potrebno je da
klijent stvori sliedece uvjete:

1. Prikljucak statora za beskontaktni prijenos energije i podataka
u KOMtronic U-os. Ovdije treba paziti da nema sukoba s drugim
dijelovima stroja, izmjenjivacem alata ili sli¢no. Izrada prilagodnika
za statorski element nije obuhvacena opsegom isporuke tvrtke
KOMET.

2. Ulaze iizlaze potrebne na strani stroja za KOMtronic sustav
U-osovine osigurava klijent. Modul analogne osi potreban za rad
U-osovine mora kupac osigurati i konfigurirati u upravljacu stroja.

cuttingtools.ceratizit.com

8. Koji se promjeri obratka mogu obradivati?

Podrucje primjene proteze se od 0,5 - 500 mm uzimajuci u obzir
odgovarajuce duljine prevjesa i mjesta prikljucivanja.

9. Koliko je razli¢itih promjera ili reznih rubova mogucée?

Moguce je viSe reznih oStrica, ovisno o NC upravljaCu i konstrukciji
alata.

10. Kako se postavlja sustav alata?

U-osovina uvijek se mijenja u srednjem polozaju. To znaci da se
alat za prikljucivanje moze mjeriti i na sliepom umetku u uredaju
za predpodeSavanie alata. Nadalje je putem upravljanja alatom

moguce i postprocesno mjerenje s automatiziranom korekcijom
oStrice.

11. Intervali odrzavanja, servis?

Preporuceno 1x godiSnje ili najmanje svake 2 godine.

12. Koji je oCekivani vijek trajanja?

Redovitim odrzavanjem i brigom, kao i zamjenom istroSenih kom-
ponenti, vrijeme rada > 6500 sati postaje realno, $to odgovara
priblizno 10 godina.

13. Mogu li se KOMtronic U-osovine upotrebljavati na stroje-
vima s viSe vretena?

Da, uzimajuéi u obzir uobicajene specifikacije za alate u strojevima
s viSe vretena.

14. Do koje je veli¢ine moguée obradivati kod HSK63 odno-
sno HSK100?

KOMtronic UAS-115 do cca @ 250 mm / KOMtronic UAS-160 do
cca @500 mm uzimajuci u obzir odgovarajuéu duljinu prevjesa i
toCku razdvajanja.

15. Jesu li U-osovine prikladnije za vertikalnu nego za vodo-
ravnu obradu?

U-osovine se mogu upotrebljavati vertikalno kao i horizontalno.
S jednakim prednostima i nedostacima konvencionalnog alata
(centrifugalne sile).

3. Prije puStanja u rad, klijent mora izvrSiti potrebne softverske
prilagodbe u upravljadu za rad stroja.

4. Qbjasnjenje funkcija: Moraju biti zadovoljeni zahtjevi procesa
s obzirom na koncept stroja i obrade. Pritom treba razjasniti npr.
vremena taktova i podatke o obradi. Izmjenjivac alata mora biti
konstruiran za masu alata, a alat mora stati u spremnik.

KOMET pruza potrebnu podrsku u razjasnjavanju spomenutih
zadataka.
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KOMtronic HSK-i BEC

Istrazivacki projekt BaZMod Z
Konfiguracija stroja specificna za komponentu u proizvodnji putem kiberneticko-fizickih dodatnih modula M @ D

KOMET kao voditelj projekta BaZMod s partnerima iz iste industrijske grane i istrazivanja uspjesno je zavrsio
istrazivacki projekt. 1z istrazivaCkog projekta BaZMod proizaSao je zahtjev za standardizaciju HSK-a.

Sto znaéi BaZMod?

Kako bi se prosirio spektar obrade u modernim obradnim centrima (BAZ), sve se viSe upotrebljavaju inteligentni alati
(Kiberneticko-fizicki modul, CPM)koji zahtijevaju dodatnu opskrbu podacima, energijom ili medijima.

Integracija prijenosnih elemenata u vreteno alata i u prihvat alata sa Supljim konusnim drzacem (HSK 63 oblik A)
trebala bi omoguciti prijenos ovih veli¢ina kroz sucelje stroja / alat. U buducnosti treba stvoriti standard koji omogucuje
standardizirano povezivanje inteligentnih alata ili CPM-a neovisno o proizvodacu.

Kao dio projekta BaZMod (www.bazmod.de), postoje¢e HSK sucelje prosireno je tako da obuhvaca kontakte na ravnoj
povrSini za prijenos podataka i energije.

Cilj zahtjeva za standardizacijom

Cilj zahtjeva za standardizacijom je definirati raspored kontakata na ravnoj povrSini HSK sucelja i osnovne specifikacije prijenosa. To se
treba provesti u obliku proSirenja postojecih standarda za HSK sucelje. To¢an polozaj rasporeda kontakata moze odstupati od ovdje
prikazanih polozaja zbog postupka standardizacije u tijeku.

HSK-i (D RS422 RX+ (®RS422 TX+
Sucelje alata/stroja \® RS422 RX- @D RS422 TX-
Stanje slike: ZavrSetak projekta

@ 56,5+0,1

(® 48V DC+
(® 5V GND (® 48V GND

Prikaz kontakata Prijenos podataka
Osigurano je 8 kontakata sa sljedecom dodjelom signala prema standardu RS 422; 10 Mbit brzina podataka s 8N1

} . (8 podatkovnih bitova, 1 bit poCetkai 1 bit zavrSetka).
@ RX+ Prijem, ulaz na strani vretena Potrebno je napraviti 0oznaku s obzirom na TX i RX.
@ RX- Prijem, ulaz na strani vretena

o , Prijenos energije
B Tx+ Predaja, izlaz na strani vretena +48V s maks. 12,5 A: (maks. 600 W)
: o . (10 % s <5 % valova vrh-vrh kod snage u rasponu izmedu

O Predaja, izlaz na stranivretena 50 Wi 400 W, kao | + 20 % s <5 % valova vrh-vrh kod
® +48V Opskrba visokim naponom snage u rasponu od 0 W do 50 Wi 400 W do 600 W)

+5V smaks. 6 A (x5 % s <2,5 % valovi vrh-vrh)

Uzemljenje opskrbe visokim naponom, nije galvanski

® GND (48 V) izolirano
@ +5V Opskrba niskim naponom
GND (5 V) pzqmljenje opskrbe niskim naponom, nije galvanski lzvor . |
izolirano http://www.bazmod.de/img/FuE-Abschlussbericht_BaZMod.pdf
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Istrazivacki projekt

BaZMod

KOMtronic HSK-i

Standardizacija komunikacijske periferne opreme s upravljanjem stroja i CPS-om
(kiberneticko-fizicki sustav)

4 Standardizirani HSK-i 63 sucelje

4 CPS opremljen senzorom i aktuatorom za nadzor procesa
4 Beskontaktni prijenos podataka i energije na kraju vretena
4 Moze se prenijeti do 600 W snage

4 Moguce prebacivanje +5 V/+48 V

4 Brzina prijenosa podataka 10 Mbit/s

4 Sigurnost prijenosa kroz diferencijalni RS422 prijenos

4 Mogué rad s potpunom dvosmjernom vezom

HSK-i
Sucelje alata/stroja

KOMtronic U-0s
za obradu kocionih
Celjusti

KOMtronic U-os
s alatom za
tokarenje

KOMtronic U-os
s alatom za
prikljucivanje

Modulatorbox

Upravljac stroja: Y
Podaci, USB, energija —pp 4

Zainteresirani?

Prijenos energije i
podataka putem
modula vretena

Odasilja¢ podataka 600 W

Podaci/
energija

Putem tehnologije BaZMod od tvrtke KOMET moZe se dobiti sve, od strojne opreme do alata.

U sluGaju interesa, projektni stroj moZe se pogledati.
Kontakt: Offer. Actuatingtools@ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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Autonomno prec:lzno
prlkupljanje podata,}g_al_o radu

KOMET

Autonomno prikupljanje i obrada podataka o
radu izravno na odgovarajucem alatu

| 2

Prednosti Planirano, preventivho odrzavanje

Redovitim, pravovremenim planiranjem odrzavanja
moze se povecati vijek trajanja alata i osigurati
kvaliteta obradaka u svakom trenutku.

A Digitalno prikupljanje podataka o radu
S pomocu patentiranog, dinami¢kog QR koda i Pokretacdki
aplikacije KOMlife alati

A Zakljuc€ci o upotrebi alata
Zaklju€ci o stanju i opterecenju na ostricama putem
snimanja podataka tijekom trajanja upotrebe alata.

A Nije vezano za proizvodaca alata Primiena .
KOMlife se moze ugraditi u nove i postojece linearne i : Specijalni
rotirajuée sustave (8ak i sami), bez obzira na alati
proizvodaca alata.

Tehnicki podaci

Litijska baterija CR2032
Vijek trajanja baterije cca 2 godine
Min. ubrzanje 1,59

Min. promjer alata 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/komlife
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Ergonomska jedinica prikaza

A Broj radnih sati
A Trenutacno stanje intervala odrzavanja
A Dimenzije: 30 x 30 x 11 mm

KOMlife
deaktiviran

Primjenjivo na razli¢itim sustavima alata

A Kod linearnog ili rotacijskog ubrzanja veci 1,5 g
A Potreban prostor za ugradnju: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Alat rotira

$

KOMlife
aktiviran

Prilagodba prema zahtjevima klijenta

A Podesivi interval odrzavanja prema primjeni
A Vizualizacija potrebnog odrzavanja alata crvenim,
trepereéim LED svjetlom

Dostignut interval
odrzavanja

Zaslon s QR-
kodom

Patentirani, dinamicki QR kod

A Digitalno prikupljanje i izvoz podataka o radu putem
pametnog telefona i aplikacije KOMlife
A Prikaz serijskog broja i podataka o radu

Digitalno ocitavanje
podataka o radu

Tes_tlraj"me s Besplatna aplikacija KOMlife u App
aplikacijom Storeu za uredaje sa sustavom iOS

KOMIlife!
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A KOMET
Microlom* Kom

KOI\/Ier

~ Kombinacija's ava iz glave'za
podesavanje ﬁehnologue BL (
sonde >

Kompenzacija

Jedinstven, automatizirani sustav habanja reznih

rubova, na primjer

kompenzacije od elika NI

U kombinaciji s BLUM mjernom sondom, KOMflex omogucuje automatiziranu
korekciju promjera kod preciznih provrta pri bespilotnom radu u zatvorenoj petilji. Kompenzacija
Glava za finu prilagodbu KOMflex komunicira s BLUM radio opremom stroja. temperature, na
primjer kod
aluminija

Prednosti 4 Automatizirana izrada preciznih provrta
Zahvaljujuci radu u zatvorenoj petlji, KOMflex jam¢i procesno sigurnu
obradu, ¢ak i kod smjena bez ljudskog nadzora.

A Znacajne ustede vremena

Putem automatiziranog mjerenja s pomo¢u BLUM sonde i korekcije s glavom za fino
podeSavanije.

A Osiguravanje specificiranih zahtjeva kvalitete za obradak

Zahvaljujuci preciznom pomicanju glave za fino podeSavanje za obradu preciznu u pm
pri radu u zatvorenoj petlji.

Tehni€ki podaci

Tocnost podesSavanja 1 pm u polumjeru

Podrucje podesSavanja 1+ 0,25 mm

Podrucje iztokarivanja @1—-120 mm

Vanjski promjer 63 mm

Visina 100 mm

Maks. broj okretaja 8 000 min u srednjem polozaju
Kombinirano sucelje alata ~ ABS 32 /@ 16 mm / ozubljenje
Sucelje ABS 50




& KOMET

Objedinjuje proizvodne korake od
obrade do osiguranja kvalitete
u sustavu zatvorene petlje

Uklopni ormar

Modul
EM3x

I —J

Glava za finu
prilagodbu KOMflex

k=
i o )
i ,,,e - Sucelje
o i €]l IF20
o @ !
Radio prijemnik
RC66
KOMET montirni alati @ 3 — 120 mm i glava za fino Bezzi¢na oprema stroja BLUM, i bilo koja druga
podeSavanje jedinica mjere

Zahvaljujuci stalnoj automatizaciji nase proizvodnje, mozemo i u buduénosti nastaviti ekonomi¢no proizvoditi.
KOMflex u zatvorenoj petlji obrade nudi optimalno rjeSenje. Za to su nam potrebni inovativni partneri
orijentirani prema buduénosti, poput tvrtke CERATIZIT.

Michael Renz, voditel;j linije proizvoda pokretackih alata tvrtke KOMET Deutschland GmbH (lijevo),
Alexander Schweiher, uprava tvrtke Schweiher Werkzeugbau GmbH & Co. KG (desno)

cuttingtools.ceratizit.com/hr/hr/komflex
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Servis i odrZavanje

KOMdrive / KOMtronic

Servis i odrzavanje

za pokretacke alate KOMdrive / KOMtronic

Nasa usluga SERVICE

Vizualna kontrola

Demontiranje i CiS¢enje

Analiza STVARNOG stanja

Zamjena brtvenih elemenata

Montaza, provjera funkcija i izrada protokola provjera
U sluc¢aju da su popravci neophodni, dat c¢emo
postenu ponudu s obvezujuéim datumom isporuke

> > > > > >

Nasa usluga SERVICE PLUS

Nudimo ugovore o uslugama prilagodene
individualnim zahtjevima korisnika.

Prosireni SERVICE PLUS:

A Pruzanje definiranih potro$nih dijelova
A Kratkoro¢ni popravci ekspresnom uslugom za
popravak pokretackog alata

Preporuke za odrzavanje

U procesu strojne obrade, precizni alati obi¢no

se suoCavaju s teskim radnim uvjetima. Ovdje
strugotine, prljavstina, rashladna maziva i mehanicka
naprezanja dovode do velikog troSenja, u kombinaciji
s pogorsanjem kvalitete krajnjeg proizvoda koji

se proizvodi i ¢esto su uzrok smanjenja procesne
sposobnosti.

Redovitim odrzavanjem sprje€avaju se skupi popravci.
Pravovremenim planiranjem vremena servisa zna¢ajno
se smanjuje opasnost od zastoja stroja.

Zaklju€ak: Redovitim odrZzavanjem povecava vijek
trajanja pokretackih alata, kao i ekonomi¢nost sustava
u cjelini.

Vijek trajanja bez odrzavanja
odnosno servisa

Produljeni vijek trajanja kod
redovitog odrzavanja

Pocetna procjena vrsi se nakon utvrdenog vremena.
Individualni plan odrzavanja izraduje se uzimajuéi u
obzir uvjete rada.
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| ako se ukaze potreba za popravkom:
Nema problema!

Popravak ili odrzavanje elementa glave i osnovnog
elementa smije se izvoditi iskljucivo u sjediStu tvrtke
CERATIZIT u Besigheimu (KOMET). Popravljeni
pokretacki alati napustaju nas odjel za montazu u
tehnicki savrSenom stanju. Kako bi se izbjegao zastoj
u proizvodniji, preporucuje se nabava zamjenskog
alata.

Intervali odrzavanja

Ove se orijentacijske vrijednosti mogu razlikovati ovisno o primjeni.

Alat Podmazivanje Intervali odrzavanja

Kontinuirano
podmazivanje

KOMtronic sustav
U-osovine

6000 — 8000 radnih sati,
min. svake 2 godine

Glave za ravno centralni,
tokarenje automatski ciklus
s vuénom polugom podmazivanja

8000 — 10000 radnih sati,
7 mil. podizanja

Kontakt pokretacki

3000 — 4000 radnih sati
alat

rué¢no

BuSece Sipke na

o 8000 — 10000 radnih sati
klizacu

ruéno

Novi sustav odrzavanja KOMlife

Autonomno, precizno
prikupljanje podataka o radu

Podaci o radu mogu se ocitati
digitalno pomocu dinamickog
QR koda. Primjenjivo na
razli¢itim sustavima alata.

cuttingtools.ceratizit.com
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UJEDINJENO.
KOMPETENTNO. OBRADENO.

[ANESEEE

SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

Robna marka CERATIZIT oznac¢ava visoko kvalitetne alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju visokom
kvalitetom i sadrze DNK dugogodi$njeg iskustva u razvoju i proizvodnji alata od tvrdog metala.

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Visoko precizno busenje, razvrtanje, upustanje i modularna zavr$na obrada je stvar stru¢njaka: U¢inkovita
alatna rjeSenja za busenje i mehatronicki alati nose ime KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRI:\JUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | ROESENJA STEZANJA ALATA

WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuéi alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u€¢inkovita
rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju: Svrdla od tvrdog metala nose naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih materijala.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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