KOMtronic
U-eksen sistemi

Isleme merkezleri ve 6zel makineler igin
sabit is parcasinda torna konturler icin
etkin mekatronik takim sistemleri

CERATIZIT, kesici takimlar ve sert malzeme

isleme konusunda uzmanlasmis bir ylksek

teknoloji-muhendislik sirketleri grubudur.
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KOMtronic

Isleme merkezleri icin
etkin U-eksen sistemleri

isleme ornekleri

Kanal agma Valf yatagi

Rulman yatagi
tornalama

Sogutma kanal
serbest tornalama

“Rot Yuvasi isleme”

Diferansiyel
gOvdesinin ters
tornalanmasi

ic kontiir tornalama Dis kontlr tornalama



Sabit is parcasinda konturlerin
tornalanmasini olanakh kilar

Serbestce programlanabilen KOMtronic U-ekseni sistemleri, ddnme eksenine gore
simetrik olmayan pargalarda her turli konttr ve tornalama islemesine olanak saglar.

Musteriye 6zel adaptor takimlari ve optimum segilmis degistirilebilir kesici uglara
birlikte dis isleme ve deliklerde kontlrler gergeklestirilebilir. Bu, iyilestirilmis ylzey
kalitesi ve daha yuksek boyutsal dogruluk ile Gretim surelerinde énemli kisalmalari
olanakh kilar.

Cok ekonomik

A Ozel tezgahlar yerine standart tezgahlarin kullanimi
A Takim sayisinin azaltilmasi

A Torna tezgahlarinda finis isleme igin sikma diizeneklerine ihtiyag kalmamasi

Dusiiriilen Birim Maliyetleri

A Tek bir tezgahta komple isleme sayesinde isleme ve Uretim surelerinin
kisaltilmasi

Takim degistirme zamanindan tasarruf
Zaman alan dairesel iglemelerin degistirilmesi

Durma surelerinin kisaltiimasi

> > > >

Yuksek talas kapasitesi

Diisiik isletim Maliyeti
A s pargasini déndiirmeden tek bir tezgahta komple isleme

A U-eksen sistemleri sayesinde asgari gli¢c gereksinimi

Yerel satis temsilciniz sorularinizi cevaplamaktan mutluluk duyacaktir ya da
dogrudan su e-posta adresi vasitasiyla bizimle iletisime gecebilirsiniz

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com



Kizak uzerinde
dogrudan
pozisyon olgiim
sistemi

Dogrusal Encoderli
KOMtronic U-Eksen Sistemi

Avantajlar A Kizak iizerinde dogrudan pozisyon 6lgiim sistemi.
Faydalar Takima mimkuin oldugunca yakin konum tespiti.

A Hassas igleme igin
en yuksek konumlandirma dogrulugu.

A Kizak hareketinin dogrudan baglantisi
Ornegin aginma gibi mekanik etkiler ortadan kaldirilr.

A Bosluk, aginma, vs. gibi mekanik bilegenlerin bozucu
buyiikliiklerinin dikkate alinmasi.
Proses emniyetli isleme bozucu etkileri azaltir.

A Tekrarlanma hassasiyetinin iyilestiriimesi
Degismeyen kalite.

A U-ekseni iginde ¢ift konum algilama sayesinde
mekanik bilesenlerin asinma denetimi.
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Performance Takim kombinasyonlari

Takim kombinasyonlari

Takim kombinasyonlarinin islevselligi, L / D oranina, agirlia ve kesme parametrelerine baglidir.
U ekseninin izin verilen maksimum hizina uyulmalidir.

Aciklama Alinti ,,Talasli isleme takimlari katalogu“ (6rnek)
» ABS baglantisi
, Silindirik baglanti — Béliim 12 » > Bélim5
» UltraMini / EcoCut baglantisi o7 OO
=k
— B6liim 10 o
a4
EcoCut-Mini @2-8mm S@Ugg
MicroKom - Delik kateri @8-24mm
@5,6-8mm == 4s
@8-24mm pe— e

26
a8

@13 -17 mm = o
@17-26mm S - = = = ™ o1 o1 |

216 H

MicroKom - Delik kateri, @5,6 mm/@6,9mm Be——f " 06

titresim séniimlemeli @9mm/ 311 mm =

MicroKom - Delik kateri @6-22mm =1 ] o

MicroKom - Tirtikh govde + =
kesici ug tutucu @ 25 — 44 mm [,E| — tki—} or
@44 - 63 mm
. . . MicroKom - 3
MicroKom - Dis igleme igin Kessici ug tutucu E I
destek kopriisii @63 -93mm

@16
MicroKom - Koprii +
kesici ug tutucu
@90 - 365 mm

6 cuttingtools.ceratizit.com



Performance

Tahrikli Takimlar
U-eksen sistemleri icin takim programi

On takimlar
— 18

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

A Strok: 2 (1) mm
A maks. ilerleme hizi: 80 mm/dak
A maks. devir sayisi: 6000 dak'

HPS-115-EM-ABS32 — 8

HPS 160

A Strok: 2 (1) mm
A maks. ilerleme hizi: 100 mm/dak
A maks. devir sayisi: 6000 dak"'

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

A Strok: 22 (¥11) mm

A maks. ilerleme hizi: 300 mm/dak

A maks. devir sayisi: 4000 dak"'
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

A Strok: 32 (+16) mm
A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak
A maks. devir sayisi: 4000 dak'

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

A Strok: 50 (+25) mm
A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak
A maks. devir sayisi: 4000 dak"’

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

A Strok: 70 (£35) mm
A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak
A maks. devir sayisi: 4000 dak'

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



Performance

_Tahrikli Takimlar
Uretim serisi 2

KOMtronic High-Performance-System HPS-115-2

HPS-115-EM-ABS32
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Kesici agiz konumu
LPR
HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep Uzerine.
HPS-115-EM-ABS32 Kizak lizerinde dogrudan pozisyon élgiim sistemi.
KOMET NR. . LPR LF WT
Tanimlama Ara birim
Parca NR. mm mm kg
E32 20012
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 60 005 10257 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
Teknik veriler
A Strok: Balans almaya gerek olmadan 2 (+1) mm Maksbsérzk f_de": sayisi diyagrami
A maks. ilerleme hizi: £0,5 mm strok dahilinde 80 mm/dak, azm. 0.6 kg on takim
bu sinirin (izerinde azalir 7000
A maks. devir sayisi: 6000 dak™
A icten sogutucu madde beslemesi: 40 bar - MMS olanakli 6000 ~__
A kompakt yapi % 5000
A Kizak iizerinde dogrudan pozisyon 6lgiim sistemi sayesinde = 4000
ylksek dogruluk. g
£ 3000
Koruma sinifi; IP67 a 2000
Isletim tiird; Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni
1000
Takim tezgahina entegrasyon; Sayfa 16.
0 0.2 04 06 08 1,0

+/- Strok [mm]
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Tahrikli Takimlar
Performance Uretim serisi 3

KOMtronic High-Performance-System HPS-160-3
HPS-160-EM-ABS40
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LF Kesici agiz konumu
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HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep lzerine.
HPS-160-EM-ABS40 Kizak lizerinde dogrudan pozisyon élgiim sistemi.
Tanimlama KOMET NR. Ara birim LPR LF Wt
mm mm kg
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008X HSK 100 214 45 13,6
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK 50 204 35 14,0
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 14,0
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 53 15,1
Teknik veriler
A Strok: Balans almaya gerek olmadan 2 (+1) mm Maks. strok - devir sayis1 diyagrami

A maks. ilerleme hizi: £0,5 mm strok dahilinde 100 mm/dak, azm. 0.8 kg on takim

bu sinirin izerinde azalir

A maks. devir sayisi: 6000 dak’ 000
A igten sogutucu madde beslemesi: 40 bar - MMS olanakli 6000 \
A kompakt yapi % 5000
A Kizak tizerinde dogrudan pozisyon 6lgiim sistemi sayesinde % 4000
yliksek dogruluk. &

£ 3000
Koruma sinifi: IP67 a 2000
Isletim tlrl: Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni

1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 17.
0 0.2 04 06 08 1,0

+/— Strok [mm]
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Performance

Tahrikli Takimlar

Uretim serisi 2

KOMtronic U-ekseni UAS-115-2
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2

Konumlandirma delikleri
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LPR Kesici agiz konumu [l
Delik sablonunun boyutlandiriimasi: Sayfa 15.
HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep Uzerine.
UAS-115-E-G-22-2 _ UASISEM-G222 =
Kizak tizerinde dogrudan pozisyon 6lglim sistemi.
Tanimlama KOMET AR. Tanimlama KOMET NR. Ara birim LPR LF Wt
Parga NR. Parca NR. mm mm kg
E21 20110 E3120110
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 60 005 02257 UAS-115-HSK63-EM-G-22-2 60 005 12257 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E2122110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E21 24110 UAS-115-CAT40-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E21 26110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
Teknik veriler Maks. strok - devir sayisi diyagrami
adaptér dahil 6n takim azam. 1 kg
A Strok: 22 (£11) mm
A maks. ilerleme hizi: 300 mm/dak 4500
A maks. devir sayisi: 4000 dak™, kizak konumuna bagl olarak 4000 \
(bkz. Strok - devir sayisi diyagrami) 3500
A igten sogutucu madde beslemesi: 40 bar T 3000 \
. . . . ©
A Talep lizerine bagka stroklara sahip versiyonlar = \
2 2500
: \
£ 2000
Koruma sinifi: IP67 3
Isletim tlrl: Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni 1500
1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 16. 500 ——
On takimlar: Sayfa 18. 0 2 4 6 8 10

10

+/- Strok [mm]
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Tahrikli Takimlar

Performance Uretim serisi 2

KOMtronic U-ekseni UAS-115-2
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2

Konumlandirma delikleri
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Delik sablonunun boyutlandiriimasi: Sayfa 15.
HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep Uzerine.
UAS-115-E90-G-22-2 _ UASHSEM0-G222
Kizak tizerinde dogrudan pozisyon élglim sistemi.
Tanimlama KOMET NR. Tanimlama KOMET NR. Ara birim LPR LF Wt
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E21 20120 UAS-115-HSK63-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E2122120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CAT40-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E21 26120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E3126120 BT 40 178 42 6,7
Teknik veriler Maks. strok - devir sayisi diyagrami
adaptér dahil 6n takim azam. 1 kg
A Strok: 22 (£11) mm
A maks. ilerleme hizi: 300 mm/dak 4500
A maks. devir sayisi: 4000 dak™, kizak konumuna bagl olarak 4000 \
(bkz. Strok - devir sayisi diyagrami) 3500
A igten sogutucu madde beslemesi: 40 bar T 3000 \
. . . . ©
A Talep lizerine bagka stroklara sahip versiyonlar = \
2 2500
: \
£ 2000
Koruma sinifi: IP67 a
Isletim tlrl: Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni 1500
1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 16. 500 ——
On takimlar: Sayfa 18. 0 2 4 6 8 10

+/- Strok [mm]
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Performance

Tahrikli Takimlar
Uretim serisi 3

KOMtronic U-ekseni UAS-160-3
UAS-160-EM-G-32-3

Konumlandirma delikleri

@135

@ 160
16 |16

Radyal strok

Kesici agiz konumu I

LF

LPR

Delik sablonunun boyutlandiriimasi: Sayfa 15.

HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep lzerine. Talep iizerine 90° donduriilmus ara birim konumu.

UAS-160-EM-G-32-3  Kizak iizerinde dogrudan pozisyon 6Iglim sistemi.

KOMET NR. . LPR LF wT
Tanimlama Ara birim
Parca NR. mm mm kg
1E313310032010
UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 60 005 13255 HSK 100 198,5 45 12,11
UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK 50 188,5 35 12,5
UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT 50 188,5 35 12,5
UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT 50 206,5 53 13,6
Teknik veriler Maks. strok - devir sayisi diyagrami
adaptor dahil 6n takim azam. 1,8 kg
A Strok: 32 (£16) mm
A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak 4500
A maks. devir sayisi: 4000 dak™, kizak konumuna bagli olarak 4000 \
(bkz. Strok - devir sayisi diyagrami) 3500
A igten sogutucu madde beslemesi: 40 bar % 3000 \
A Talep lizerine baska stroklara sahip versiyonlar = \
2 2500
: \
= 2000
Koruma sinifi; IP67 3 \
Isletim tlirli: Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni 1500 N
1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 17. 500 —
C)n takimlar: Sayfa 18. 0 5 10 15 20 25

12

+/— Strok [mm]
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_Tahrikli Takimlar

Performance Uretim serisi 3

KOMtronic U-ekseni UAS-160-3
UAS-160-EM-G-50-3

Konumlandirma delikleri
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Delik sablonunun boyutlandiriimasi: Sayfa 15.

HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep lzerine. Talep izerine 90° donduriilmus ara birim konumu.

UAS-160-EM-G-50-3 Kizak iizerinde dogrudan pozisyon 6Iglim sistemi.

KOMET NR. . LPR LF WT
Tanimlama Ara birim

Parca NR. mm mm kg

1E313310050010
UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 60 005 15055 HSK 100 196 45 12,4
UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK 50 186 35 12,8
UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8
UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 58 13,9

Teknik veriler Maks. strok - devir sayisi diyagrami

adaptor dahil 6n takim azam. 1,8 kg

A Strok: 50 (£25) mm

A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak 4500
A maks. devir sayisi: 4000 dak™, kizak konumuna bagli olarak 4000 \
(bkz. Strok - devir sayisi diyagrami) 3500
A igten sogutucu madde beslemesi: 40 bar g 3000 \
A Talep Uizerine baska stroklara sahip versiyonlar = \
2 2500 \
Koruma sinifi: IP67 E 2000 \
isletim tiiri: Enterpolasyon icin tam donatimli NC ekseni 1500 \
1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 17. —
500
On takimlar: Sayfa 18. 0 5 10 15 20 25

+/— Strok [mm]
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_Tahrikli Takimlar

Performance Uretim serisi 3

KOMtronic U-ekseni UAS-160-3
UAS-160-EM-G-70-3 Konumlandirma delikleri
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Delik sablonunun boyutlandiriimasi: Sayfa 15.

HSK standart ara birim, diger ara birimler (sayfa 19) talep Uzerine. Talep izerine 90° donduriilmus ara birim konumu.

UAS-160-EM-G-70-3 Kizak lizerinde dogrudan pozisyon élgiim sistemi.

KOMET NR. . LPR LF WT
Tanimlama Ara birim

Parca NR. mm mm kg

1E313310070010
UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 60 005 17055 HSK 100 196 45 12,6
UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0
UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0
UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 141

Teknik veriler Maks. strok - devir sayisi diyagrami

adaptér dahil 6n takim azam. 1,8 kg
A Strok: 70 (£35) mm

A maks. ilerleme hizi: 350 mm/dak 4500
A maks. devir sayisi: 4000 dak™', kizak konumuna bagl olarak 4000 \
(bkz. Strok - devir sayisi diyagrami) 3500
A icten sogutucu madde beslemesi: 40 bar % 3000 \
A Talep Uzerine baska stroklara sahip versiyonlar % 2500 \
£ 2000 \
Koruma sinifi: IP67 3 \
isletim tiir(i: Enterpolasyon igin tam donatimli NC ekseni 1500 \
1000
Takim tezgahina entegrasyon: Sayfa 17. 500 —
On takimlar: Sayfa 18. 0 5 10 15 20 25

+/- Strok [mm]
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Performance

Uretim serisi 2 ve 3

Uretim serisi 2 ve 3 delik sablonunun boyutlandiriimasi
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_Tahrikli Takimlar

Performance Uretim serisi 2

Takim tezgahina entegrasyon (sematik genel bakis)

Ayrintil sematik genel bakis proje bazinda olusturulur.

Makine / igmili

@ 8,4 mm stator hatli

stator

Uzunluk2-5m

Modiilator
Veriyolu hatti @ 8,2 mm Hat48V @ 11,1 mm
Kumanda panosu
Trafo 48V

1151230V
veya 400V
240 W

makineden

PLC ara birimi NC uyarlamasi

e 0 Hat: Nominal deger £10 V 24V 0,5A

analog
Eksen

modiilii 0 Hat: Encoder degeri

makineden

Makine ureticisi CERATIZIT

PLC ara birimi
PLC'de 13 giris ve 4 ¢ikis gereklidir. U-eksenini segmek ve segimini kaldirmak i¢in 3 M komutu gereklidir.

Nominal deger hedefi
NC kumandanin analog eksen modulinden NCA'ya £10 V nominal hiz degeri.

Artimh encoder degeri

Gincel konum, NCA'dan NC kumandasinin analog eksen modiiline artimli olarak iletilir.
Asagidaki sinyal bigimleri mevcuttur:

A RS-422'ye gore TTL seviyesi (5 V), enterpolasyonlu, sinyal bigimi kare

A 1Vss (1V peak-to-peak), sinyal bigimi sinls

KOMtronic U-ekseni sistemi, NC kumandasinda bir gii¢ tinitesine ihtiyag duymaz.

16
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Performance

Tahrikli Takimlar
Uretim serisi 3

Takim tezgahina entegrasyon (sematik genel bakis)

Ayrintili sematik genel bakis proje bazinda olusturulur.

Makine / igmili

HPS-160

UAS-160

Veriyolu hatt @ 6,7 mm

@ 8,8 mm stator hatli
stator
Uzunluk2-5m

Modiilator

Hat48 V @ 11,1 mm

Kumanda panosu

Trafo 48V

115/230V
veya 400V
240 W

makineden

PLC ara birimi NC uyarlamasi
N(I:: 0 Hat: Nominal deger +10 V 24V 0,5A
analog
Eksen makineden
moduli 0 Hat: Encoder degeri

Makine ureticisi

CERATIZIT

1 PLC ara birimi

PLC'de 13 giris ve 4 ¢ikis gereklidir. U-eksenini segmek ve segimini kaldirmak igin 3 M komutu gereklidir.

I Nominal deger hedefi
NC kumandanin analog eksen modulinden NCA'ya £10 V nominal hiz degeri.

I Artimli encoder degeri

Giuncel konum, NCA'dan NC kumandasinin analog eksen moddliine artimli olarak iletilir.

Asagidaki sinyal bigimleri mevcuttur:
A RS-422'ye gore TTL seviyesi (5 V), enterpolasyonlu, sinyal bigimi kare
A 1Vss (1V peak-to-peak), sinyal bigimi sinlis

KOMtronic U-ekseni sistemi, NC kumandasinda bir giig initesine ihtiyag duymaz.
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) On takimlar
Performance Uretim serisi 2 ve 3

On takimlar

Adaptor takimi dogrudan kizaga monte edilebilir.
Standart ara birimlere sahip takimlarin kullanimi igin asagidaki tutucular mevcuttur (digerleri talep tizerine).

o
N
w
ABS adaptorii Silindirik yuva
SZID LPR LB WT KOMET NR. DCONWS  BD LPR LB WT  KOMET NR.
mm mm kg Parca NR. mm mm mm mm kg  ParcaNR.
P80 23060
ABS 32 33 22,5 0,28 60 006 13200 10 17,8 36 26,5 0,22 P8121070
P80 24060 P8121080
ABS 40 37 26,5 0,37 60 006 14000 12 21,8 36 26,5 0,23 60 006 01200
P8121090
ABS 50 42 28 0,64 P80 25060 16 25,8 46,5 36 0,27 60 006 01600
P8121100
20 33,8 46,5 36 0,38 60 006 02000
25 38,8 56 46,5 0,53 P8121110
32 47,8 58,5 49 0,67 P8121120

ad

LB
LPR

Universal adaptor Koprii baglantisi
DCONWS d LPR LB WT d LPR LB WT
mm mm mm mm kg KOMET NR. mm mm nm kg KOMET NR.
16
ABS 32 65 48 38 0,56 P81 29060 65 18 8,49 0,36 P81 29070

Parca NR 60.... Stoktan temin edilebilir
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Performance

Takim ara birimlerine genel bakig

Takim ara birimlerine genel bakig

UAS-115-HSK-A63-...-L42

DIN 69893
1S0 121641

DIN 69893
1S0 12164-1

| B 7] B

JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42
Standart

Y

—
O ™ ™
- © Ao .
ol S (S
I
JISB 6339
Lo
A —f—
“ 42
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UAS-115-SK40-...-L.35

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

Varyant

d o - .

JISB 6339
temas yiizeyiile

N A ﬂ‘ ——

| 063 |

5{

JISB 6339
temas ylzeyiile
e

Varyant

180 26623-1

--;—-- UAS-160-PSC80-...-L45

i Varyant

T
1T

ol oof |
O ol .H.
SRl ©
a

: 1S0 26623-1

1322
T4

=47 UAS-160-HSK-A100-...-L45
| Standart

0160
085

f DIN 69893
i 180 12164-1

--3—--1 UAS-160-CAT50-...-L35
. Standart

0160

ANSI/ASME B5.50-2015

S - UAS-160-CAT50-...-L67
Varyant

0160
0100

- - UAS-160-BT50-...-L38

i Varyant

|

0160
0100
| o100

JISB 6339

-— -~ UAS-160-BT50-...-L53

i Standart

[

i —
e el el ———
SIS S

i

i —] JISB 6339

R

SRR - UAS-160-BT50-...-L67

ANSI/ASME B5.50-2015

i Varyant
|
i
g8l (s
- = -
SIS S
1 JISB6339
|
1 3
e

Ty 1 UAS-160-SK50-...-L35

| Standart
o
o8
ST I
1l DIN 69871-AD/B
! H 1S0 400220-AD/B
|32
-t 35
S

-~y UAS-160-CAT-FC50-...-L35

i Varyant
|
']
S| 2|
2= H
S| s
| ANSI/ASME benzeri
H temas yiizeyiile
I 15
[
- j 35
|

o < UAS-160-CAT-FC50-...-L67

i Varyant
i
|
Yol
38| =
9 E | % -+
sisllg
!
i ANSI/ASME benzeri
: temas yiizeyi ile
! R
B 35
67

N - UAS-160-BT-FC50-...-L38
Varyant

0160

| o0 |

JISB 6339
temas yiizeyiile

i

I - UAS-160-BT-FC50-...-L53

i Varyant
| —
| —
ol o ‘ o
202 HHHte-———
SIRSTE S
! 1 JISB6339
| a temas yiizeyiile
| 1,5
. e
-t 53

- - UAS-160-BT-FC50-...-L67

i Varyant
} —
i —
ol o ‘ o
== 11 N =] P
[SIRSTH =
i
! —] JISB6339
} — temas yiizeyi ile
el
S 14
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Performance

Tahrikli Taklmlar
Komple isleme

Kapali proses zincirinde komple isleme

Her zamanki gibi programlama...

KOMtronic U-ekseni takimlarinin gesitli makine
kumandalarina entegrasyonu

20

isleme merkezinde
tornalama ve 6lgme

Komple igleme:

- Torna tezgahinda takim degistirme yok

- Takimdan tasarruf, 6zel takim gerekmiyor
- Daha yiiksek kalite

Temas alanlarinin élgtiimesi:
- Olglim probu veya dlglim sensérli sayesinde hassas 6lgim
- Otomatik test kesimi olanakli

A Zaman tasarrufu

A Takim tasarrufu

A Artan kalite

A Otomatik aginma diizeltmesi

GO U15

G120

G1U14.5Z-0.5 0 Pah
G1Z6

G1U14 0 Kademe
G1U13.752-6.25 0 Pah
G1Z17

G1U13.5 i Kademe
G12-25

G3Z-3418 U9.9 E13.5 0 Yaricap
G12Z-42U12 0 Acil

G0 U9.75

G0 210

Kumanda tipleri | Ureticiler
Sinumerik 840 D powerline
Sinumerik 840 D(i) solution line SIEMENS
Sinumerik ONE
Fanuc 15i | 16i | 18i | 21i

FANUC
Fanuc 30i | 31i| 32i|0i D strumiinden itibaren
Heidenhain iTNC 530 | iTNC 530 HSCI

HEIDENHAIN
Heidenhain TNC 640, TNC 7
Mazatrol Matrix | SmoothX MAZAK
Bosch Rexroth MTC-200 V18 BOSCH
Bosch Rexroth MTX REXROTH
Meldas MITSUBISHI
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. Tahrikli Takimlar
Performance Isleme Grnekleri

Is parcast: Diferansiyel gévde

A Esneklik

A Asin maliyetli formlarin islenme olanagi

A Bir torna tezgahindaki ayri ayri islemenin yerine tek islemeyi gegirir
ve bunlar i¢in gereken sikma diizeneklerinden tasarruf saglar

A Artan kalite

isleme: i¢ gapin tornalanmasi isleme: Arka tarafin alin iglemesi
Kesme hizi v, =80 m/dak Kesme hizi v, =80 m/dak
ilerleme hizi f =0,1 mm/devir lerleme hizi ~ f =0,12 mm/devir
Kesme derinligi 1. Kesim a, = 1,5 mm Kesme derinligi a_=0,3 mm

2. Kesim a, = 0,2mm Radyal strok 14,5 mm
Radyal strok 10 mm

Is pargast: Tibbi eklem kapag

isleme: Yarigap gevresi ile koni isleme

A Kisalan iiretim siireleri
A Diigen takim maliyetleri
4 Kisalan iiretim siireleri
A Yiiksek kalite ve proses emniyeti

Malzeme: Titanyum

Kesme hizi
v, =50 m/dak

ilerleme hizi
f=0,05 mm/devir

Delik isleme, arka yiiz tornalama, pah kirma ve NC kumandali kontiir olusturma olanaklari ile, is parcalari tamamen yiiksek hassasiyetle
ve daha kisa zamanda komple islenebilir.
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Performance

. Tahrikli Takimlar
Isleme 6rnekleri

Is parcasi: Kumanda bloku

isleme: i konik tornalama

A Bir torna tezgahindaki ayri ayri islemenin yerine
tek iglemeyi gegirir ve bunlar i¢in gereken
sikma diizeneklerinden tasarruf saglar

4 Kisalan iiretim siireleri

A Artan kalite

Inconel 625 malzemesi konik bir delige uygulandi ve
iki kesim halinde islendi.

Kesme hizi v, =30 m/dak
ilerleme iz f =0,08 mm/devir
Kesme derinligi 1. Kesim a_ =2,5mm

2. Kesim a, = 0,5mm

Is pargast: Salincak rotili

isleme: Geriye dogru konik igleme

A Tiim igleme bir makinede

A Bir torna tezgahindaki ayri ayri islemenin yerine
tek islemeyi gegirir ve bunlar igin gereken
sikma diizeneklerinden tasarruf saglar

A Kisalan iiretim siireleri

A Artan kalite

Kesme hizi v, =150 m/dak
lerleme hizi f =0,08 mm/devir
Koni tepe agist a =9,5°_ ..
Malzeme: Altiminyum dékim

g2

35

J 14

-

Delik isleme, arka yiiz tornalama, pah kirma ve NC kumandali kontiir olusturma olanaklari ile, is parcalari tamamen yiiksek hassasiyetle

ve daha kisa zamanda komple islenebilir.

22
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Performance

. Tahrikli Takimlar
Isleme Grnekleri

Is pargas!: Yatak plakas|

isleme: Yatak yuvalarinin tornalanmasi

A Kisalan iiretim siireleri

4 Kisalan takim degisim siireleri

A Diigen takim maliyetleri

A Komple igleme

A Esneklik

A Yiiksek dogruluk ve proses emniyeti

Malzeme 42CrMo4
Degisken cap

Is parcasi: Kumanda bloku

isleme: Tornalama islemlerinin / isleme merkezinde
komple islenmesi.

A Kisalan iiretim siireleri
A Diigen takim maliyetleri
A Esneklik

A Artan kalite

Malzeme 42CrMo4

Is parcasi: Kumanda bloku

isleme: Dis kontiirlerin tornalanmasi

A Tiim igleme bir isleme merkezinde

A Bir torna tezgahindaki ayri ayri iglemenin yerine tek
iglemeyi gegirir ve bunlar igin gereken sikma
diizeneklerinden tasarruf saglar

A Kisalan iiretim siireleri

A Artan kalite

Malzeme: Inconel

cuttingtools.ceratizit.com
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. Tahrikli Takimlar
Performance Isleme 6rnekleri

Is parcasi: Hidrolik silindir

!§Ieme: Valflerin gikintil durmasi
Iki U-ekseni sistemi ile i¢ kontiirlerin
ve kanallarin igslenmesi

A Kisalan iiretim siireleri

4 Kisalan takim degisim siireleri
A Diigen takim maliyetleri

A Diigen yan masraflar

A Esneklik

ilerleme hizi f =0,1-0,15 mm/devir
Devir sayisi n = 2000 dak™

Valf yuvasinin islenmesi

a Ozel tezgahlar yerine standart
tezgahlarda igleme

A Motor yenileme, prototip iiretimi

A Tek bir biiyiik islemde genis bir alan
lizerinde kontiirlerin tornalanmasi

A Artan kalite

A Daha kisa ¢evrim siireleri sayesinde

Hassas delme Ovalama ve kanal agma Esnek, modiiler takim yapisi
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Performance Endustriyel Cozimler

3

Komple isleme — Turbosarj birimi

@ 50 - 125 mm turbo sarj linitelerinin iglenmesi i¢in MaxiMill 275 takma alin frezesi
Cift tarafli,16 kullanilabilir kesici agizl sekizgen degistirilebilir kesici uglar.

A Saglam tasarim, ana govdeye kararli ve saglam bir sekilde oturur

A En biiyiik termomekanik zorlamalara kargi tasarlanmis 6zel kesici ug kalitesi
A Tamimli, kararli kesici agiz kilavuzu

A Azami iiretkenlik, proses emniyeti ve ekonomiklik saglar

V bandinin dis ¢ap 6n iglemesi - Enterpolasyon dalma torna takimi

A Son derece kararli takim versiyonu

A Isleme siiresi ve stabilite agisindan kesici geometrisinin isleme prosesine
ozel olarak uyarlanmasi

A Takimin kesici agzina dogrudan, igten sogutucu madde beslemesi

V bandinin dig ¢ap son igslemesi — KOMtronic U-eksen sistemleri
Katmanli olarak Uretilmis adaptor takimi ve dzel sekilli, 3 kesici agizli, taglanmig yiv
geometrisi ve talas oluklarina sahip degistirilebilir kesici uclarla birlikte.

A Geleneksel iglemeye gore ¢ok daha yiiksek kesme degerleri
A Biitiinlesik yol dl¢iim sistemi
A Ayirma noktasinin optimum baglantisi sayesinde kisa, kararli takim yapimi

KOMtronic U-eksen sistemlerindeki trompet deligi kontra yataginin son iglenmesi
4 degistirilebilir kesici uglu kademeli adaptér takimi.

A Tek bir takimla komple son iglem

A En yiiksek dogrulugun gerceklestiriimesi

A %99 standart degistirilebilir kesici ug kullanimi

A Bireysel kesici agizlara dogrudan sogutucu madde beslemesi

A Biitiinlesik yol 6l¢iim sistemi

A Ayirma noktasinin optimum baglantisi sayesinde kisa, kararli takim yapimi
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B Tahrikli Takimlar
Performance Ozel makineler igin

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Dogrudan dlgiim sistemli agar kafa ve KOMtronic U-eksen sistemlerinin ismiline entegrasyonu.

Sabit bir is pargasinda tornalama kontiirlerinin ekonomik iiretimi

CERATIZIT, ézel makineler igin acar kafalarin tretiminde onlarca yillik deneyime dayanarak, kurulum ve uygulama gereksinimleri
icin ismiline entegre edilebilen KOMtronic U-eksen sistemlerini icerecek sekilde Uriin programini genisletmektedir.

A Kizak iizerinde KOMtronic dogrudan pozisyon dl¢iim sistemi bulunan agar kafalar
A igmiline entegre edilebilen ve kendi tahriklerine sahip KOMtronic U-eksen sistemleri

ismili ile entegre KOMtronic U-eksen sistemi
Valf yuvasinin igslenmesi
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Tahrikli Takimlar
Performance Slide Measurement System

r

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Dogrudan pozisyon 6lgiim sistemli (SMS) ile geleneksel agar kafalar.

A Kizak tizerindeki dogrudan 6l¢iim sistemi, konumlandirma dogrulugunu ve dolayisiyla isleme kalitesini arttirir
A Asinma nedeniyle degisikliklerde bile bogluk ayarlamasi

A Asinmanin igleme kalitesi iizerindeki etkisi azaltilir

A Cekme gubugu tahrikinin 1si artigi telafi edilebilir

A Proses yetenedgi iyilestirilir

Cekme gubugunun calistiriimasi

birlikte donen elektronik birimi

Agar kafa

temassiz enerji
ve veri iletimi

Sinyal hatti

Pozisyon 6lgiim sistemi

Ornek:

PKE 160-25-101-SMS / Motor enkoderi ile konumlandirma / mm bagina 100 tekrar / Olgiim araligi+ 10 mm

0,02
——2asg
0,015 —m— maks.
4 Mmaks. dak (spread)
0,01 : ; —u— Ortalama (median) /
] /
s B s
%o,oos A - ‘/‘/-:-’{
s )
0
-‘V 8 s 5 4 3 2 4 0o 1 2 3 4 5 e—s—¥ ¢ 1
0,005
-0,01
Kizak konumu
PKE 160-25-101-SMS / dogrudan pozisyon 8lgiim sistemi / mm basina 100 tekrar / Olgiim arali§i + 10 mm
0,01
& 0,005 =
s )
A _— ——
N = = = - |
) ’/ﬁ——h‘ 5 % %t 1T 2 3 4 5 6 7 8 9 10
-0,005

Kizak konumu
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Tahrikli Takimlar
Performance U-Axis Cartridge

-

o
KOMtronic UAC

U-Axis Cartridge

ismiline entegre KOMtronic UAC sistemi

A Acar kafanin KOMtronik tahriki igmilinin 6n tarafina entegre edilmigtir

4 igmili boyunca tahrik elemanlarina gerek yoktur (ismili merkezi bos, medya iletimi 6rnegin MQL daha kolay)

A Kisa takim sarkma boyu, azami saglamlik, 6zel mil tasarimi (yatak), kompakt yapi

A Daha yiiksek dogruluk talepleri igin istege bagli olarak kizak iizerinde dogrudan konum 6lgiim sistemi ile
temin edilebilir

A Acar kafanin tahrik iinitesi ile beraber montaji kolaydir

A Daha yiiksek devir sayilari igin uygundur (dengesizlik gidericili alin tornalama kafalarinda)

A Doénen mil iginde digaridan ayar hareketi yoktur, bu nedenle mil baglanti yapisi iizerinde ek yiik olugmaz

Takim tezgahina entegrasyon igin bkz. Sayfa 30.

Sogutucu yaglama maddesi iletimi

Elektronik birimi

Sinyal hatti ‘

A A

I~

Balans dengeleyici
sistemli agar kafa

1

.
4

Tahrik

temassiz ener;ji
ve veri iletimi

Enerji hatti

merkezi sogutucu yaglama maddesi iletimi
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Tahrikli Takimlar

Performance U-Axis Drive
I

KOMtronic UAD

U-Axis Drive

ismiline entegre KOMtronic UAD sistemi

A Entegre servo motorlu elektronik birim (igmili ile beraber doner)

A Mile digaridan ayarlama hareketleri gelmez. Bu sayede, mil sistemi lizerindeki yiikler azalir. Milin ucundaki
entegre elektrikli servo siiriicii onunla birlikte doner ve elektrik enerjisini yine donen bir aktaricidan alir.
Veri aligverisi de birlikte donen iletici iizerinden temassiz olarak gergeklestirilir.

A “Tahrikli delik baralari” igin gok uygundur. Milin donmesi takim igine dogrusal harekete doniistiiriilerek iletilir.

4 Daha yiiksek dogruluk talepleri igin istege bagl olarak kizak iizerinde dogrudan konum o6lgiim sistemi ile
temin edilebilir

A Sadece makine milinden sinyal iletimi gerekli

A igmili igin daha kiigiik rulman gaplari kullanmak miimkiin

Takim tezgahina entegrasyon igin bkz. Sayfa 30.

Sogutucu yaglama maddesi iletimi

Tahrikli elektronik birimi

Balans dengeleyici sistemli agar kafa

Sogutucu yaglama maddesi deligi

temassiz enerji
ve veri iletimi

Sinyal hatti

Agar kafanin kizak hareketi igin mil
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Tahrikli Takimlar

Performance UAC / UAD

B uac ( Bm (

Takim tezgahina entegrasyon (sematik genel bakis)

Ayrintil sematik genel bakis proje bazinda olusturulur.

Makine / igmili

ismiline entegre KOMtronic sistemleri

@ 8,8 mm stator hatli
stator
Uzunluk2-5m

Modiilator

Hat48V @ 11,1 mm

Veriyolu hatt @ 6,7 mm

Kumanda panosu
Trafo 48V

115/230V
veya 400V
240 W

makineden

I PLC ara birimi NC uyarlamasi

A% 0 Hat: Nominal deger £10 V 24V 0,5A

analog
Eksen

modiilii 0 Hat: Encoder degeri

makineden

Makine ureticisi CERATIZIT

PLC ara birimi
PLC'de 13 giris ve 4 gikis gereklidir. U-eksenini segmek ve segimini kaldirmak igin 3 M komutu gereklidir.

Nominal deger hedefi
NC kumandanin analog eksen modulinden NCA'ya £10 V nominal hiz degeri.

Artimh encoder degeri

Guncel konum, NCA'dan NC kumandasinin analog eksen moddliine artimli olarak iletilir.
Asagidaki sinyal bigimleri mevcuttur:

A RS-422'ye gore TTL seviyesi (5 V), enterpolasyonlu, sinyal bigimi kare

A 1Vss (1V peak-to-peak), sinyal bigimi sinlis

KOMtronic U-ekseni sistemi, NC kumandasinda bir gli¢ Unitesine ihtiyag duymaz.

30
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Performance

Sorular ve cevaplar / Kurulum destegi

U-eksen takimlarina iligkin sorular ve cevaplar

1. KOMtronic U-ekseni ile hangi seviyede dogruluk elde
edilebilir?

Kizak izerinde dl¢lim sistemi olmadan ¢apta £0,01 mm, 6lgiim
sistemi ile ¢apta £0,005 mm. Olglim sisteminin ¢oziinGrligi

<1 um'dir (elde edilebilen dogruluk, takim degistirme hatalari,
kesici agzini asinmasi vs. gibi diger isleme etkilerine baglidir).

2. Kesici u¢ konumu nasil diizeltilebilir?

Her kesici agzin konumu, dogrudan NC kumandanin takim
yonetimi tizerinden duzeltilebilir. Kartuslu takimlarda, ayarlar bu
kartuslar kullanilarak da yapilabilir.

3. Her kesici ug degisiminden sonra U-ekseninin yeniden
olgiilmesi gerekir mi?

Hayir, U-ekseni veya kizak daima ayni konumda kalir. Kesici ug
konumu, bir proses i¢i 6lciim ile dogrudan makinede dzeltilebilir.

4. Takimin olgiilmesi igin, KOMtronic U-ekseninin makineden
cikartilmasi gerekli mi?

Hayir, U-ekseni (opsiyonel olan) bir ayirma noktasi baglantisi
kullanilarak kolayca sokdilebilir.

5. Devir sayisi limiti nedir?

Devir sayis! kizadin pozisyonuna baglidir. On takim kizagin
merkezine monte edilmis halde ve kizak da merkezdeyken
en dusik balans seviyesine ulagiimig olur ve devir max.
4000 devir/dak.' dir.

6. KOMtronic U-ekseni kaba igleme igin de kullanilabilir mi?
Cesitli isleme siireglerinde (finish ve kaba isleme gibi)
kullanilabilir. Kizak, maks. 4.000 N kuvvete sahip olup, izin verilen
tork 200 Nm'dir. Bununla birlikte, olasi kullanim verileri takimin ve
U-ekseninin toplam uzunluguna baglidir.

7. U-ekseni nasil tahrik edilir?

U-ekseni bir servo motor tarafindan tahrik edilir. UAS115/160
uriin serilerinde kizak boglugu daha az olan roller screw drive
mekanizmasi ile tahrik edilir.

Kurulum destegi

KOMtronic U-eksen sisteminin tezgaha entegre edilmesini
ve istenen fonksiyonlari yerine getirebilmesini saglamak igin,
musterinin agagidaki on kosullari yaratmasi gerekir:

1. KOMtronic U-eksenine temassiz eneriji ve veri iletimi igin
stator eki. Burada diger makine pargalariyla, takim degistiriciyle
veya benzeriyle higbir ¢eliskinin olmamasi saglanmalidir. Stator
elemani igin adaptér pargasinin tretimi, CERATIZIT'in teslimat
kapsamina dahil degildir.

2. KOMtronic U-ekseni sistemi igin tezgah tarafinda ihtiyag
duyulan giris ve ¢ikislar misteri tarafindan saglanmalidir.
U-ekseni isletimi i¢in gerekli analog eksen tertibati,
makine kumandasinda misteri tarafindan saglanmali ve
yapilandiriimalidir.

cuttingtools.ceratizit.com

8. Hangi is pargasi ¢aplari iglenebilir?

Uygulama alan, ilgili projeksiyon uzunlugu ve ayirma noktasi
dikkate alinarak, 0,5 - 500 mm arasinda degisir.

9. Kag farkli gap veya kesme kenari miimkiindiir?

NC kumandasina ve takim yapisina bagl olarak birden fazla
kesici agiz olanaklidir.

10. Takim sisteminin ayari nasil yapilir?

U-ekseni her zaman orta konumdayken degistirilir. Boylece
adaptor takimi 6n ayar cihazindaki bir maket Gizerinde élctilebilir.
Ayrica takim y6netimi yardimiyla, otomatik kesici agiz diizeltmeli
proses sonrasi 8l¢lim de mimkindr.

11. Bakim araliklari, servis?

Yilda bir veya en az 2 yilda bir tavsiye edilir.

12. Beklenen kullanim 6mrii ne kadardir?

Duzenli bakimin yani sira aginmaya tabi bilesenlerin degistirimesi
sonucunda, yaklasik 10 yila karsilik gelen > 6500 saatlik bir
isletim suresi gergekgidir.

13. KOMtronic U-eksenleri birden ¢ok milli tezgahlarda
kullanilabilir mi?

Birden ¢ok milli tezgahlarda takimlar igin olagan teknik 6zellikleri
hesaba katmak suretiyle, evet.

14. HSK63 veya HSK100 kullanilarak azami hangi boyutta
isleme yapilabilir?

ilgili projeksiyon uzunlugu ve ayirma noktas dikkate alinmak
kaydiyla, KOMtronic UAS-115 azm. yakl. @ 250 mm /

KOMtronic UAS-160 azm. yakl. @ 500 mm.

15. U-eksenleri dikey islemeye yatay islemeye gore daha

mi uygun?

U-eksenleri dikey ve yatay olarak kullanilir. Geleneksel bir takimin
avantaj ve dezavantajlari esittir (merkezkag kuvvetleri).

3. Tezgahin isletim strecini kumanda icin gerekli olan yazilim
uyarlamalarinin, sistemin devreye alinmasindan énce musgteri
tarafindan gergeklestiriimesi gerekir.

4. Fonksiyonel agiklama: Makine ve isleme konseptiyle ilgili
proses gereksinimlerinin kargilanmasi gerekir. Bunlar 6rn. dongu
stirelerinin ve isleme verilerini agikliga kavusturulmasidir. Takim
degistiricinin, takim agirligina uygun tasarlanmis olmasi ve
takimin, magazine sigmasi gerekir.

CERATIZIT, bahsedilen bu gérevleri netlestirmek icin gerekli
destegi saglar.
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Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i BEC

BaZMod arastirma projesi Z
Siber-fiziksel ek moddiller araciligiyla tiretimde bilesene 6zgli makine yapilandirmasi. M @ D

Proje yoneticisi olarak CERATIZIT, BaZMod arastirma projesini endistri ve arastirma alanlarindan ortaklarla
basariyla tamamlamistir.

BaZMod ne anlama geliyor?
Modern isleme merkezlerinde (BAZ) isleme spektrumunu genisletmek icin, ek veri, enerji veya ortam kaynagi gerektiren,
(siber-Fiziksel modiiller, CPM gibi) akilli araglar giderek daha fazla kullaniimaktadir.

Takim milinin ve igi bos konik saftli takim tutucusunun (HSK-A) aktarim elemanlarina entegrasyonu, bu blytkltklerin tezgah / takim
ara birimi araciligiyla aktariimasini olanakli kilmaktadir. Bdylece, gelecekte, akilli araglarin veya CPM'nin dreticiden bagimsiz,
standartlastiriimis baglantisini olanakl kilan bir standart olusturulacaktir.

BaZMod projesinin (www.bazmod.de) gercevesinde mevcut HSK ara birimi, veri ve enerji aktarimi i¢in alin ylizeyindeki kontaklari
icerecek sekilde gelistirilmistir.

HSK-i 1 Data+ [ Data—

Takim / tezgah ara birimi

- F\
: oo+
2] ]
y S —
1 GND 148VDC
Kontak diizenlemesi Veri aktarimi
Asagidaki sinyal atamalarina sahip 4 kontak dngértlmustr: RS485, 22.85714MHz, 8N1’e benzer
(1 baslangig biti, 8 veri biti, 1 gegerli bit, 8 veri biti,
0 Data+ 1 gegerli bit, sonra yon degistirme, 1 baglangig biti,
8 veri biti, 1 gegerli bit, 8 veri biti ve 1 gegerli bit...),
0 Data— yari Gift yonl
1 +48V High Power Supply Veri aktarim protokolii

Profidrive protokol telgrafi tip 3‘e benzer, ek

High Power Supply Ground,

I GND{48Y) galvanizli olarak izole ediimemis

Enerji aktarimi

maks. 12,5 A ile +48 V (maks. 600 W)

(50 W ile 400 W araligindaki gigler icin peak-to-peak < %5 dalgalanmayla +%10 ve 0 W ile 50 W ve 400 W ile 600 W araliklarindaki
gugcler icin peak-to-peak < %5 dalgalanmayla +%20)
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Arastirma projesi
Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i B i Z
Makine kumandasi ve CPS (siber fiziksel sistem) ile iletigim gevre birimlerinin M @D

standardizasyonu

A Standartlastirlmig HSK-i 63 veya HSK-i 100 arayiizii

A Aktif bir igleme operasyonu igin aktiiatorlere ve sensérlere sahip CPS

4 islem izleme ve kontrol igin sensorlii CPS

A Mil sonunda temassiz veri ve eneriji iletimi

A Azm. 600 W giig iletilebilir

A +48V degistirilebilir

A 10 Mbit/s tam gift yonlii (Profidrive adaptoriinde) veya 22 Mbit/s yari gift yonlii (CPS’de)
A RS485 iletimine benzer iletim

HSK-i
Takim / tezgah ara birimi

IFrlen kaliperi !§Ieme ismili {initesi araciligiyla
icin KOMtronic enerji ve veri iletimi
U-ekseni

Doner aktarict 600W /
RS485 22.8514MHz'e benzer

KOMtronic
dis gap isleme
takimli U-ekseni

Kontrol kabini makinesi:
Veriler, enerji

KOMtronic adaptor
takimli U-ekseni

ilginizi gekti mi?
BaZMod teknolojisi, makine ekipmanindan takimlara kadar CERATIZIT Besigheim'ten temin edilebilir.
ilgili kisi: Offer.Actuatingtools@ceratizit.com
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KOMIife > L

Isletim Verilerinin otonom ile,

,i

saniye hassa3|yet|nde toplanma3|

& KOMET

Isletim verilerinin dogrudan ilgili takimda
otonom olarak toplanmasi ve islenmesi

>

Planli, koruyucu bakim

Duzenli, erken bakim planlamasi sayesinde, takimlarin
Omr0 uzatilabilir ve is parcasinin kalitesi her zaman garanti
edilebilir.

Faydalari

A Patentli, dinamik QR kodu ve KOMIife uygulamasi ile
isletim verilerinin sayisal olarak toplanmasi.

A Takim kullanimi ile ilgili sonuglar
Islemin suresini kaydetmek suretiyle kesici

agizdaki durum ve yik hakkinda sonuglar. Tahrikli takimlar

Uygulama

A Takim ureticilerinden bagimsiz
KOMiife, takim Ureticisine bakilmaksizin yeni ve
mevcut dogrusal ve déner sistemlere monte edilebilir;
hatta montaji siz de yapabilirsiniz.

Ozel takimlar

Teknik datalar

Lityum pil CR2032
Batarya kullanim émrt Yakl. 2 yil
Asgari ivme 1,59
Asgari takim capi 50 mm

cutting.tools/tr/tr/lkomlife

34



Ergonomik gorintileme birimi

A lsletim saati sayisi
A Bakim araliginin mevcut durumu
A Boyutlar: 30 x 30 x 11 mm

KOMlife'in
etkinligi
kaldirildi

Cesitli takim sistemlerinde kullanilabilir

A 1,5 g'den daha biytk dogrusal veya rotasyonel
ivmede
A Gerekli kurulum alani: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Takim déniyor

$

KOMiife
etkinlestirildi

Miisteriye 6zel uyarlama

A Uygulamaya gére ayarlanabilen bakim araligi
A Gerekli takim bakiminin kirmizi, yanip sénen LED ile
gorsellestiriimesi

Bakim araligina
ulasildi

QR kodu
ekrani

Patentli, dinamik QR kodu

A Isletim verilerinin, akilli telefon ve KOMlife uygulamasi
Uzerinden sayisal olarak toplanmasi ve disa aktariimasi
A Seri numarasi ve igletim verilerinin gésterimi

isletim verilerini sayisal
olarak okunmasi

KOMilife e .
. iOS cihazlar igin App Store'da
UygU|amaSI ile Uicretsiz KOMlife uygulamasi

beni test et!
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KOMET \ Performance

Servis ve Bakim

KOMdrive / KOMtronic

Servis ve Bakim

KOMdrive / KOMtronic Tahrikli Takimlar igin

Teknik servis hizmetimiz:
SERVICE

Gorsel kontrol

Sokme ve temizleme

Mevcut durumun analizi

Tum sizdirmazhk elemanlarinin degigimi
Montaj, fonksiyonel test ve test raporunun
olusturulmasi

Onarimin gerekli olmasi halinde, baglayici bir
teslimat tarihi olan adil bir teklif yapariz

> > > > >

>

Bakim tavsiyeleri

Talash isleme slrecinde, hassas takimlar genellikle zor
calisma kosullariyla karsi karsiya kalir. Burada, talas,
kir, sogutucu yaglama maddeleri ve mekanik zorlama,
yuksek asinmaya yol agmanin yani sira nihaf Grinin
kalitesini de olumsuz yonde etkileyebilir ve genellikle
islem yeteneginde bir dismeye neden olur.

Duzenli bakim, yiksek maliyetli onarimlari dnler.
Servis suresinin erken planlanmasi, makinenin durma
riskini 6nemli dlglide azaltir.

Sonug: Dizenli bakim, mekatronik takimlarin kullanim
omranu arttirir ve sistemin marjinal maliyetini dusurdr.

dizenli bakim ile daha
uzun kullanim émri

Bakim veya servis olmadan
kullanim émr

Belirli bir stire sonra ilk degerlendirme yapllir. Bireysel
bakim plani, isletim kosullar dikkate alinarak gelistirilir.
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Bakim araliklari

Bu referans degerler, uygulamaya bagl olarak degisebilir.

Takim Yaglama Bakim araliklari

KOMtronic Strekli
U-eksen sistemleri yagdlama

Asg. Her 1 — 2 yilda bir
2000 — 3000 isletim saati

merkezi, - )

Acar kafalar otomatik yaglama 800.0 — 10000 isletim saati,
. L 7 milyon strok

déngusu
Temas yuzeyli . o .
tahrikli takimlar manuel 3000 — 4000 igletim saati
Tanrikli gelik maniiel 3000 — 4000 isletim saati
baralari

Ve bir giin bir onarim durumu ortaya ¢ikarsa:
Sorun degil!

Kafa ve temel elemaninin onarimi veya bakimi

sadece Besigheim kentindeki CERATIZIT tesisinde
yapilmaktadir. Bakim gérmus takimlar Montaj hattimiz
tarafindan kusursuz hale getirilerek takiminizin daha
uzun dmurlii ve hassas calismasini saglar. Uretimin
durmasinin 6niine gegcmek amaciyla, yedek bir takimin
tedarik edilmesi tavsiye edilir.

_KOMET KOMIife’in bakim sistemi —
Isletim verilerinin otonom, saniye hassasiyetinde toplanmasi

isletim verileri, dinamik bir QR kodu kullanilarak sayisal olarak okunabilir.
Cesitli takim sistemlerinde kullanilabilir.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT Turkey Kesici Takimlar Ve Karbiir Céziimleri Tic. Ltd. Sti
34870 Kartal / Istanbul

Tel.: +90 216 353 66 43

info.turkey@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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