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KOMtronic |
Ucinkovit sistem U-osi®
za obdelovalne centre®

Primeri obdelave

Zarezovanje Struzenje sedezev Sedez lezaja Hladilni kanal pri
ventilov podstruzenju

Podstruzenje Podstruzenje ohisja Konturno struzenje na Konturno struzenje na
konusa diferenciala notranji strani zunanji strani




Omogoca struzne konture
na mirujoéem obdelovancu

Prosto programirljivi sistemi z U-osjo KOMtronic omogocajo poljubno
obdelavo kontur in struzenje na rotacijsko nesimetri¢nih obdelovancih.

Skupaj s po meri prilagojenimi orodji za pritrditev in optimalno izbranimi

obracalnimi rezalnimi plo$¢icami je mogocCe realizirati konture v izvrtinah
in pri zunanji obdelavi. To omogoca bistveno skrajSanje ¢asa izdelave —
ob izbolj$ani kakovosti in vecji oblikovni natancnosti.

Vecéja gospodarnost
A Uporaba standardnih strojev namesto posebnih strojev
A ZmanjSanje Stevila orodij

A Vpenjalne naprave za kon¢no obdelavo na struznih strojih niso ve¢ potrebne

Znizani stroski na enoto

Krajsi ¢as obdelave in postopkov, saj celotna obdelava poteka na enem stroju
Prihranek ¢asa pri menjavi orodja
Nadomestek za dolgotrajno rotacijsko obdelavo

ZmanjSanje Casa prostega teka

> > > > >

Visoka zmogljivost strojne obdelave

Nizki obratovalni stroski

A Celotna obdelava na enem stroju brez vrtenja obdelovanca

A Zaradi sistemov U-osi je potrebna zelo majhna moc¢

Na va$a vprasanja bo z veseljem odgovoril nas
zastopnik na terenu, lahko pa se tudi obrnete neposredno na

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




Neposredni
sistem za merjenje
hoda na drsniku

Sistem U-osi z
neposrednim sistemom za merjenje hoda

Izkoristite Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku
p jenj
prednosti Zajemanije poloZzaja ¢im blizje orodju.

| 2

A Visoka natancnost pri pozicioniranju
Za natan¢no obdelavo.

A Neposredno zajemanje pomika drsnika
Mehanski vplivi, na primer obraba, so izlo¢eni.

A Upostevanje motecih veli¢in mehanskih komponent,
na primer polzenje, obraba itd.
Procesno varna obdelava zmanjSuje motece vplive.

A Boljsa natanénost ponovitve
Nespremenljiva kakovost.

A Nadzor obrabe mehanskih komponent
Z dvojnim zajemanjem hoda znotraj U-osi.



https://www.youtube.com/watch?v=0X93ycJW2QY
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KOMET \ Performance

Kombinacije orodja

Kombinacije orodja

Funkcionalnost kombinacije orodij je odvisna od razmerja dolZine in premera L/D, mase in rezalnih parametrov.
Upostevati je treba najvecje dovoljeno Stevilo vrtljajev vretena U-osi.

Legenda

» Povezava ABS

> Cilindricna povezava

» Ozobljenje

» Povezava UltraMini / EcoCut

— 5. poglavje
MicroKom - Drzala za notranje struzenje

MicroKom - Drzalo za notranje struzenje,
optimizirano za vibracije

MicroKom - Drzala za notranje struzenje

MicroKom - Telo z zobatimi zarezami
in drzalo plos¢cice

MicroKom - Nasadni mosti¢ za
zunanjo obdelavo

@5-70mm

Odlomek ,,Katalog — Rezalna orodja“ (vzorec)

— 12. poglavje . — 5. poglavje
UltraMini @05-7mm  m====)l°
a7 g4
%) n_y
| M=
— 10. poglavje 38

EcoCut-Mini @2-8mm ==)p 06

@8-24mm
@56 -8mm = o5
08-24mm pe— e

26
28

@13 -17mm g

@17 -26 mm &'—)— = = — — o6 g}g i
216 H
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@6 -22mm ———— 01

= I E I s —
09544 mm o o - I

@44 -63mm
MicroKom - =
Drzalo ploscice E
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MicroKom - Mostic in
drzalo ploscice
290 - 365 mm
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KOMET \ Performance

. Aktivacijsko orod_je
Program orodja za sisteme z U-0sjo

Sprednja nasadna orodja

- 18
ABS 32
ABS 40 )
ABS 50

210
212
216
320
325
032

ABS 32 p
716 )

»

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

4 Hod: 2 (1) mm
4 Maks. podajanje: 80 mm/min
a Maks. Stevilo vrtljajev: 6000 min~'

HPS-115-EM-ABS32 — &

HPS 160

4 Hod: 2 (1) mm
4 Maks. podajanje: 100 mm/min
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 6000 min-'

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

4 Hod: 22 (x11) mm

4 Maks. podajanje: 300 mm/min

4 Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min™'
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

4 Hod: 32 (+16) mm
a Maks. podajanje: 350 mm/min
a Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min~'

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

4 Hod: 50 (+25) mm
4 Maks. podajanje: 350 mm/min
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-'

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

4 Hod: 70 (+35) mm
4 Maks. podajanje: 350 mm/min
4 Maks. stevilo vrtljajev: 4000 min-'

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



KOMET \ Performance

Aktivacijsko orodje

Serija 2

Visokozmogljivi sistem KOMtronic HPS-115-2

HPS-115-EM-ABS32

2105
ABS 32

g115

LF

LPR

Standardni vmesnik HSK;, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi.

HPS-115-EM-ABS32 Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku

§t. artikla KOMET

Polozaj rezilnega roba

1

Radialni hod

. LPR LF wT
Oznaka St. artikla Vmesnik mm mm kg
E32 20012
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 60005 10257 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
Tehnicni podatki
a Hod: 2 (+1) mm brez izenaditve neuravnotesenosti Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev
a Maks. podajanje: znotraj + 0,5 mm Hod 80 mm/min Orodje za pritrditev do 0,6 kg
nad tem upadajoce 7000
a Maks. Stevilo vrtljajev: 6000 min-'
a Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov - moznost MMS — 6000 \
4 Kompaktna zgradba £ 5000
a Vecja natan¢nost, zaradi sistema za merjenje hoda na drsniku _g 4000
S 3000
Zascita: IP67 I
" , . . & 2000
Nacin delovanja: polnovredna NC-0s za interpolacijo
1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 16.
0 0,2 04 06 08 1,0
+/-hod [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



Aktivacijsko vrtilno orodje
KOMET \ Performance Serija 3

Visokozmogljivi sistem KOMtronic HPS-160-3
HPS-160-EM-ABS40

()
N,

2130
#3105
ABS 40

1

Radialni hod

I
LF PoloZaj rezilnega roba

LPR

Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi.

HPS-160-EM-ABS40 Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku

Oznaka §t. artikla KOMET Vmesnik i i V:gT
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008X HSK 100 214 45 13,6
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK50 204 BE) 14,0
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 14,0
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 58 15,1
Tehnicni podatki
a Hod: 2 (1) mm brez izenaditve neuravnotezenosti Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev

4 Maks. podajanje: znotraj + 0,5 mm Hod 100 mm/min Orodje za pritrditev do 0.8 kg

nad tem upadajoce

7000
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 6000 min-!
4 Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov - moznost MMS . 5000 ~_
4 Kompaktna zgradba £ 5000
4 Vedja natanénost, zaradi sistema za merjenje hoda na drsniku _g 4000
S 3000
ZascCita: IP67 g 2000
Nacin delovanja: polnovredna NC-os za interpolacijo
1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 17.
0 0,2 0,4 06 08 1,0

+/-hod [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 9
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Aktivacijsko vrtilno orodje

Serija 2

U-os KOMtronic UAS-115-2

UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2

Orientacijske izvrtine

©
< =
o
= S re}
S & - '_
g = -
N g | g ‘;
= 2
=
=]
&
b LF -
LPR PoloZaj rezilnega roba [|
Mere izvrtin na strani 15.
Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi.
UAS-115-EM-G-22-2
DA em Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku
§t. artikla KOMET §t. artikla KOMET . LPR LF WT
Oznaka & ) Oznaka & ) Vmesnik
St. artikla St. artikla mm mm kg
E21 20110 E3120110
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 60 005 02257 UAS-115-HSKB3-EM-G-22-2 60005 12257 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E21 22110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E21 24110 UAS-115-CATA0-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E21 26110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
Tehnicni podatki Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev
Orodije vklj. z adapterjem do 1 kg
4 Hod: 22 (+11) mm
4 Maks. podajanje: 300 mm/min 4500
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-', odvisno od poloZaja drsnika 4000 \
(glejte diagram hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev) — 3500
a Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov g 3000 \
A |zvedbe z drugacnim hodom po ponudbi B \
= 2500 \
i S 2000
Zascita: IP67 3
Nagin delovanja: polnovredna NC-os za interpolacijo %> 1500
1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 16. 500 I
Sprednja nasadna orodja: stran 18. 0 2 4 6 8 10
+/-hod [mm]

10
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Aktivacijsko vrtilno orodje

Serija 2
U-os KOMtronic UAS-115-2
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2
Orientacijske izvrtine
lzmet
zasukan za 90°
A ©
A © [(m S =
S
= R o
[+ — : —
gl s S
k] —
o —
e k=]
= 2
=
=)
&
b LF k
LPR Polozaj rezilnega roba [|
Mere izvrtin na strani 15.
Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi.
UAS-115-E90-G-22-2 SLEHl A G 2r7) .
Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku
§t. artikla §t. artikla . LPR LF WT
Oznaka KOMET Oznaka KOMET Vmesnik o mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E2120120 UAS-115-HSKB3-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E21 22120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CATA0-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E21 26120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E31 26120 BT 40 178 42 6,7
Tehnicni podatki Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev
Orodije vklj. z adapterjem do 1 kg
4 Hod: 22 (+11) mm
4 Maks. podajanje: 300 mm/min 4500
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-', odvisno od poloZaja drsnika 4000 \
(glejte diagram hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev) — 3500
a Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov g 3000 \
A |zvedbe z drugacnim hodom po ponudbi B \
= 2500 \
S 2000
Zascita: IP67 B
Nacin delovanja: polnovredna NC-0s za interpolacijo %> 1500
1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 16. 500 I
Sprednja nasadna orodja: stran 18. 0 2 4 6 8 10
+/-hod [mm]

cuttingtools.ceratizit.com
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Aktivacijsko vrtilno orodje
KOMET \ Performance Serija 3

U-os KOMtronic UAS-160-3 @
UAS-160-EM-G-32-3

Orientacijske izvrtine

3 ; 3 =
s = o
=)
~ Cnr 2
=1 g
=)
&
PoloZaj rezilnega roba [I
LF
LPR
Mere izvrtin na strani 15.
Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi. Za 90° zasukan polozaj vmesnika po ponudbi.
UAS-160-EM-G-32-3 Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku
§t. artikla KOMET . LPR LF WT
Oznaka & ) Vmesnik
St. artikla mm mm kg
1E313310032010
UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 60 005 13255 HSK 100 198,5 45 12,1
UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK 50 188,5 35 12,5
UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT 50 188,5 35 12,5
UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT50 206,5 53 13,6
Tehnicni podatki Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtijajev
Orodije vklj. z adapterjem do 1,8 kg
4 Hod: 32 (x16) mm
A Maks. podajanje: 350 mm/min 4500
4 Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-', odvisno od poloZaja drsnika 4000 \
(glejte diagram hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev) 3500
a Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov ; 3000 \
a |zvedbe z drugacnim hodom po ponudbi 5 \
= 2500
5 2000 \
ZasCita: IP67 = \
Nacin delovanja: polnovredna NC-os za interpolacijo @ 1500 \
. o , 1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 17. 500 —
Sprednja nasadna orodja: stran 18. 0 5 10 15 20 25

+/-hod [mm]

12 cuttingtools.ceratizit.com


https://www.youtube.com/watch?v=0X93ycJW2QY

Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Serija 3

U-os KOMtronic UAS-160-3
UAS-160-EM-G-50-3

Orientacijske izvrtine

===

N
&

160

@ motecega kroga 245
3195
an

Radialni hod

LPR Teeenee-

Mere izvrtin na strani 15.

Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi. Za 90° zasukan polozaj vmesnika po ponudbi.

UAS-160-EM-G-50-3 Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku

§t. artikla KOMET . LPR LF WT
Oznaka & ) Vmesnik

St. artikla mm mm kg

1E313310050010
UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 60005 15055 HSK 100 196 45 12,4
UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK'50 186 85 12,8
UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8
UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 56 13,9

Tehniéni podatki Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev

Orodje vklj. zadapterjem do 1,8 kg
4 Hod: 50 (£25) mm

a Maks. podajanje: 350 mm/min 4500
a Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-', odvisno od poloZaja drsnika 4000 \
(glejte diagram hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev) — 3500

4 Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov
4 Izvedbe z druga¢nim hodom po ponudbi

0
E 3000
: \

é 2500 \
Zagtita: IP67 % 2000 \
Nacin delovanja: polnovredna NC-0s za interpolacijo @ 1500 \
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 17. 1500000 —
Sprednja nasadna orodja: stran 18. 0 5 10 15 20 25

+/-hod [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 13
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Aktivacijsko vrtilno orodje

Serija 3

Orientacijske izvrtine

2160

LF

U-os KOMtronic UAS-160-3

UAS-160-EM-G-70-3

() ) |
i LPR

Standardni vmesnik HSK, drugi vmesniki (stran 19) po ponudbi. Za 90° zasukan polozaj vmesnika po ponudbi.

UAS-160-EM-G-70-3 Neposredni sistem za merjenje hoda na drsniku

Radialni hod |

Mere izvrtin na strani 15.

§t. artikla KOMET . LPR LF WT
Oznaka & ) Vmesnik
St. artikla mm mm kg
1E313310070010
UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 60005 17055 HSK 100 196 45 12,6
UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0
UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0
UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 14,1
Tehnicni podatki Diagram maks. hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev
Orodije vklj. z adapterjem do 1,8 kg
a Hod: 70 (£35) mm
4 Maks. podajanje: 350 mm/min 4500
a Maks. Stevilo vrtljajev: 4000 min-, odvisno od poloZaja drsnika 4000 \
(glejte diagram hoda v odvisnosti od Stevila vrtljajev) 3500
a Notranje dovajanje hladilnega sredstva: 40 barov = 13000 \
a |zvedbe z drugacnim hodom po ponudbi B \
= 2500
E 2000 \
=]
Zaitita: IP67 = \
Nagin delovanja: polnovredna NC-os za interpolacijo %> 1500 N
) o . 1000
Integracija v krmilnik in vreteno stroja: stran 17. 500 —
Sprednja nasadna orodja: stran 18. 0 5 10 15 20 25
+/-hod [mm]

14
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Serija2in 3
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Serija 2

Integracija v krmilnik in vreteno stroja (shematski pregled)

Podroben shematski pregled se izdela za posamezen projekt.

Stroj/vreteno

Stator s
statorskim kablom @ 8,4 mm
DolZzina2-5m

Modulator

Vodilni kabel @ 8,2 mm Kabel 48V @ 11,1 mm

Stikalna omara L )
Omrezni pretvornik

48V

115/230V
ali400Vv
240 W

s stroja

PLC:
13 vhodov
4 izhodi
PLC-vmesnik NC-prilagoditev
Analogni Kabel: Zelena vrednost +10 V 24V 0,5A
osnhi modul s stroja

Kabel: Dejanska vrednost poloZaja

Proizvajalec stroja CERATIZIT

(1) PLC-vmesnik
Na PLC je potrebnih 13 vhodov in 4 izhodi. 3 M-ukazi so potrebni za izbiranje funkcij U-osi.

(@ Podatek o Zeleni vrednosti
Zelena vrednost hitrosti +10 V z analognega osnega modula NC-krmilnika na NCA.

(® Inkrementalna dejanska vrednost polozaja
Iz NCA se trenutni polozaj inkrementalno prenaSa v analogni osni modul NC-krmilnika.
Na voljo so naslednje ablike signalov:
a TTLnivo (5 V) v skladu z RS-422, interpoliran, signal pravokotne oblike
4 1Vss(1Vodvrhado vrha), signal sinusne oblike

Sistem U-osi KOMtronic za NC-krmilnik ne potrebuje napajalne enote.
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Serija 3

Integracija v krmilnik in vreteno stroja (shematski pregled)

Podroben shematski pregled se izdela za posamezen projekt.

Stroj/vreteno

Stator s
statorskim kablom @ 8,8 mm
DolZzina2-5m

HPS-160

Modulator

UAS-160

Vodilni kabel @ 6,7 mm Kabel 48V @111 mm

Stikalna omara L )
Omrezni pretvornik

48V
= 115/230V

ali400V

240 W

s stroja

PLC:
13 vhodov
4 izhodi
PLC-vmesnik NC-prilagoditev
Analogni Kabel: Zelena vrednost +10 V 24V 0,5A
oshi modul s stroja

Kabel: Dejanska vrednost poloZaja

Proizvajalec stroja CERATIZIT

(1) PLC-vmesnik
Na PLC je potrebnih 13 vhodov in 4 izhodi. 3 M-ukazi so potrebni za izbiranje funkcij U-osi.

(@ Podatek o zeleni vrednosti
Zelena vrednost hitrosti 10 V z analognega osnega modula NC-krmilnika na NCA.

(® Inkrementalna dejanska vrednost poloZaja
Iz NCA se trenutni polozaj inkrementalno prenaSa v analogni osni modul NC-krmilnika.
Na voljo so naslednije ablike signalov:
a TTLnivo (5 V) v skladu z RS-422, interpoliran, signal pravokotne oblike
4 1Vss (1Vodvrhado vrha), signal sinusne oblike

Sistem U-osi KOMtronic za NC-krmilnik ne potrebuje napajalne enote.

cuttingtools.ceratizit.com 17



Sprednja nasadna orodja

KOMET \ Performance Serija2in 3

Sprednja nasadna orodja

Sprednja nasadna orodja je mogoCe namestiti neposredno na drsnik.
Za uporabo orodij s standardnimi vmesniki so na voljo naslednja vpenjala (po ponudbi):

=)
)
Vpenjala ABS Cilindriéna vpenjala
SZID LPR LB WT §t. artikla KOMET DCONWS BD LPR LB WT  S$t. artikla KOMET
mm mm kg St. artikla mm mm mm mm kg  Startikla
P80 23060
ABS 32 33 22,5 0,28 60006 13200 10 178 36 26,5 0,22 P8121070
P80 24060 P81 21080
ABS 40 37 26,5 0,37 60006 14000 12 21,8 36 26,5 0,23 60006 01200
P81 21090
ABS 50 42 28 0,64 P80 25060 16 25,8 46,5 36 0,27 60006 01600
P81 21100
20 33,8 46,5 36 0,38 60006 02000

25 38,8 56 46,5 0,53 P8121110

32 478 58,5 49 067 P8121120

=)
[S]
LPR
Univerzalno vpenjalo Vpenjalo z mosti¢em
DCONWS  d LPR LB wT §t. artikla d LPR LB wT St. artikla
mm mm mm mm kg KOMET mm mm mm kg KOMET
16
ABS 32 65 48 38 0,56 P8129060 65 18 8,49 0,36 P8129070

Artikel §t. 60.... je dobavljiv iz skladis¢a
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KOMET \ Performance

Pregled orodnih vmesnikov

Pregled orodnih vmesnikov

UAS-115-HSK-A63-...-L42

0115

DIN 69893
1S0 121641

DIN 69893
1S0 12164-1

Razlicica
Y B
|
| —2
B m ™
= © | Eip7<]
ol = ’ =
||
JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42
Standardni program

—
O ™ ™
- © Ao .
ol S (S
I
JISB 6339
Lo
A —f—
“ 42
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UAS-115-SK40-...-L35

Standardni program
- al

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

0115

Razli¢ica

d o - .

JISB 6339
s povrsino
- naleganja
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| 063 |

5{
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d:b 180 26623-1

~-y—7 UAS-160-HSK-A100-...-L45

0160

0160

0160

0160

0160

0160

|
; -
i
gl |
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i
i ANSI/ASME B5.50-2015
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- 35
67
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s el
= s
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3
— .38
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)\
| —
ST
S| S
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L3
- j 53
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i
i
SIS
S| | s
% JIS B6339
| | v

i Standardni program

f DIN 69893
i 180 12164-1

-4—--- UAS-160-CAT50-...-L35

Standardni program

ANSI/ASME B5.50-2015

—--5 UAS-160-CAT50-...-L67

: Razlicica

=4~ UAS-160-SK50-...-L35

i Standardni program

S o

©| o

SIS I

II DIN 69871-AD/B

. o 1S0 400220-AD/B
| 3,2

*"*'j 35
LA

--3— 7 UAS-160-CAT-FC50-...-L35
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i
w0
Q| ®
2= H
IS
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I 15
LA .
T j 35
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KOMET \ Performance

Aktivacijsko vrtilno orodje
Kompletna obdelava

Kompletna obdelava v sklenjeni procesni verigi

Programiranije kot obicajno ...

Vkljuéitev sistemov z U-osjo KOMtronic v razliéne

strojne krmilnike

20

Struzenje in merjenje
na obdelovalnem centru

Kompletna obdelava:

- Nobene menjave na struznico

- Prihranek pri orodju, saj niso potrebna nobena posebna orodja
- Vi§ja kakovost

Merjenje ujemov:
- Natan¢no merjenje z merilnim trnom ali merilnim tipalom
- Moznost avtomatskega preizkusnega reza

4 Prihranek ¢asa

4 Prihranek pri orodju

4 Povecanije kakovosti

4 Samodejna korekcija obrabe

GOU15

G120

G1U14.57205 Prelom roba

G176

G1U14 Stopnja

G1U13.75726.25 Prelom roba

G12Z17

G1U135 Stopnja

G1Z25

G3 23418 U9.9E13.5 Polmer

©®| |© |06 O

G17-42 U12 PoSevnina

GOU9.75

G0Z10

Tip krmilnika | proizvajalec

Sinumerik 840 D powerline
Sinumerik 840 D(i) solution line SIEMENS
Sinumerik ONE

Fanuc 15i | 16i | 18i | 21i
Fanuc 30i | 31i | 32i | Oi od razlicice D

FANUC

HeidenhainiTNC530 | iTNC530 HSCI
Heidenhain TNC640, TNC 7

HEIDENHAIN

Mazatrol Matrix | SmoothX MAZAK

Bosch Rexroth MTC-200 V18 BOSCH

Bosch Rexroth MTX

REXROTH

Meldas

MITSUBISHI

cuttingtools.ceratizit.com



Aktivacijsko vrtilno orodje
KOMET \ Performance Primeri obdelave

Obdelovanec: ohiSje diferenciala

4 Fleksibilnost

4 Prihranek dragih oblikovnih rezil

4 Nadomes¢a loeno obdelavo na struznici, primerna vpenjalna
naprava zato ni potrebna

4 Povecanije kakovosti

Obdelava: struzenje notranjega polmera Obdelava: ¢elno struzenje z zadnje strani
Rezalna hitrost v.=80 m/min Rezalna hitrost v, =80 m/min

Podajanje f =0,1 mm/vrt. Podajanje f =012 mm/vrt.

Globinareza 1.rez a,=15mm Globinareza a =0,3mm
2.rez a,= 0,2 mm Radialni hod 14,5 mm

Radialni hod 10 mm

Obdelovanec: medicinska zglobna plosca

Obdelava: konusna obdelava z
radiusno konturo

4 Krajsi ¢as prehoda

4 Nizji stroski orodja

4 Krajsi obdelovalni ¢as

4 Visja kakovost in procesna
varnost

Material: titan

Rezalna hitrost
v_ =50 m/min

Podajanje
f=0,05 mm/vrt.

Moznosti za izstruzenje, spodrezavanje, posnemanje roba in izdelavo NC-krmiljenih kontur omogocajo hitro in visoko natanéno kompletno
obdelavo obdelovancev.
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https://www.youtube.com/watch?v=2fKfpQf7TOo

Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Primeri obdelave

Obdelovanec: krmilni blok

Obdelava: struZenje notranjega stozca

4 Nadomesca lo¢eno obdelavo na struznici,
primerna vpenjalna naprava zato ni potrebna

4 Krajsi casi izdelave

4 Povecanije kakovosti

Material Inconel 625 je nanesen v konusno izvrtino in
obdelan v dveh korakih.

Rezalna hitrost v, =30m/min

Podajanje f =0,08 mm/vrt.

Globinareza 1.rez a =2,5mm
2.1ez a, =0,5mm

Obdelovanec: kolesni nosilec

Obdelava: obdelava stozca z zadnje strani \

4 Kompletna obdelava na enem stroju ‘ \

4 Nadomes$ca lo¢eno obdelavo na struznici,
primerna vpenjalna naprava zato ni potrebna

4 Krajsi ¢asi prehoda

4 Povecanje kakovosti

Rezalna hitrost v, =150 m/min

Podajanje f =0,08 mmj/vrt. 35

Kot konusa o =99° s

Material: Aluminijeva litina
| < — | __ R
N - - e —— __'___::T.'
== (At L i [

Moznosti za izstruzenje, spodrezavanje, posnemanje roba in izdelavo NC-krmiljenih kontur omogocajo hitro in visoko natanéno kompletno
obdelavo obdelovanceyv.
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KOMET \ Performance

Aktivacijsko vrtilno orodje
Primeri obdelave

Obdelovanec: lezajna plosca

Obdelava: struzenje sedezev lezajev

4 Krajsi ¢as prehoda

4 Krajsi cas menjave orodja

4 NizZji stroski orodja

4 Kompletna obdelava

4 Fleksibilnost

4 Vecja natanénost in visoka procesna varnost

Material 42CrMo4
Spremenljiv premer

Obdelovanec: krmilni blok

Obdelava: kompletna obdelava na struznem/
rezkalnem centru

4 Krajsi obdelovalni cas
a Nizji stro$ki orodja

4 Fleksibilnost

4 Povecanije kakovosti

Material 42CrMo4

Obdelovanec: krmilni blok

Obdelava: Struzenje zunanjih kontur

4 Kompletna obdelava na obdelovalnem centru

4 Nadomes¢a loceno obdelavo na struznici, primerna
vpenjalna naprava zato ni potrebna

a Krajsi Casi izdelave

4 Povecanije kakovosti

Material: Inconel

cuttingtools.ceratizit.com
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Primeri obdelave

Obdelovanec: hidravlicni cilinder

Obdelava: izstruzenje ventilov
Izstruzenje notranjih kontur in zarez z dvema
sistemoma U-osi

4 Krajsi ¢asi prehoda

a Kratek ¢as menjave orodja
a Nizji stroski orodja

4 Znizani stroski na enoto

4 Fleksibilnost

E’odajanje f=0,1-0,15 mm/vrt.
Stevilo vrtljajev n = 2000 min™

Obdelava sedezev ventilov

a Obdelava na standardnih namesto na
posebnih strojih

a lzdelava prototipov, obnova motorjev

a Struzenje kontur v velikem obmoc¢ju,
v eni veliki operaciji

a Povecanje kakovosti

a Povecanje storilnosti

VASA naloga - NASA r

eSitev

Ri ~

Natancno vrtanje Honanje Povrtavanje in zarezovanje Prilagodljiva, modularna zgradba
orodja
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KOMET \ Performance Resitve za industrijo

Kompletna obdelava
turbopolnilnika

Nasadna ¢elna rezkalna glava MaxiMill 275 za obdelavo turbopolnilnikov @ 50-125 mm
Osmerokotne obracalne rezalne ploScice s 16 uporabnimi rezilnimi robovi

4 Robustna zasnova, stabilna namestitev na osnovno telo

4 Poseben rezalni material, zasnovan za najvecje toplotno-mehanske obremenitve
4 Opredeljeno, stabilno vodilo rezilnih robov

4 Zagotavlja najvisjo produktivnost, procesno varnost in gospodarnost

Osnovna obdelava zunanjega premera V-pasu - interpolacijsko orodje
za zarezovalno struzenje

4 Izjemno stabilna izvedba orodja

4 Posebna prilagoditev geometrije rezil na obdelovalni proces glede
¢asa obdelave in zanesljivosti

4 Dovajanje hladilnega sredstva neposredno na rezilo

Konéna obdelava zunanjega premera V-pasu - sistemi U-osi KOMtronic
Z aditivno izdelanim nasadnim orodjem in obracalnimi rezalnimi ploS¢icami, posebne oblike,
3-rezilnimi z bruSeno geometrijo za zarezovanje in utorom za odrezke.

a Bistveno visje rezalne vrednosti kot s konvencionalno obdelavo
a Integriran sistem merjenja hoda
a Kratka, trdna zgradba orodja zaradi optimalne prikljuéitve vmesnika

Konéna obdelava izvrtine nasprotnega lezaja - sistemi U-osi KOMtronic
S stopenjskim nasadnim orodjem s 4 obracanimi rezalnimi ploScicami.

a Kompletna konéna obdelava z enim orodjem

a Doseganje najvisjih natanénosti

a 99-odstotna uporaba standardnih obrac¢alnih rezalnih ploscic

a Neposredno dovajanje hladilnega sredstva na posamezna rezila

4 Integriran sistem merjenja hoda

a Kratka, trdna zgradba orodja zaradi optimalne prikljuéitve vmesnika
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https://www.youtube.com/watch?v=5UQ8HsIIHCE

Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Za posebne stroje

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Glave za Gelno struzenje z integriranim merilnim sistemom in sistemi z U-0sjo za integracijo v vreteno

Ekonomicna izdelava struznih kontur pri mirujoéem obdelovancu

Na podlagi vecdesetletnih izkuSenj na podroCju izdelave glav za ¢elno struzenje razsirja proizvajalec CERATIZIT svoj program
izdelkov s sistemi z U-0sjo za integracijo v vreteno za razliGne zahteve za namestitev in uporabo glav za ¢elno struzenje.

a Glave za ¢elno struzenje z neposrednim sistemom za merjenje hoda na drsniku
4 Sistemi z U-osjo KOMtronic za integracijo v vreteno z lastnim pogonom

Sistem U-osi KOMtronic integriran v vreteno
Obdelava sedezev ventilov
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance Slide Measurement System

r

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Konvencionalne glave za ¢elno struzenje z neposrednim merilnim sistemom (SMS)

4 Neposredni merilni sistem na drsniku povecuje natanénost pozicioniranja in s tem kakovost obdelave
a Regulacija polzenja, tudi pri spremembi zaradi obrabe

4 Zmanjsanje vpliva obrabe na kakovost obdelave

4 Moznost kompenzacije toplotnega raztezka pogona z vle¢nim drogom

a |zboljSanje procesne sposobnosti

Pogon z vle¢nim drogom

RotirajoCa elektronska enota

Vreteno

Prirobnica

Glava za ¢elno
struzenje

Brezsticni prenos energije

in podatkov
Signalni kabel
Sistem merjenja hoda
Primer:
PKE 160-25-101-SMS/pozicioniranje z kodirnikom motorja/100 ponovitev na mm/merilno obmocje £10 mm
0,02
—e— min.
0,015 —m— maks.
4 Maks. - min. (razpon)
0,01 —m— Srednja vrednost
S
g )
S 0,005 | A
3
(@}
0
IV 8 6 5 4 3 2 1 0 1 2 3 4 5 e—v—t 10
0,005
-0,01
Polozaj drsnika
PKE 160-25-101-SMS/sistem neposrednega merjenja hoda/100 ponovitev na mm/merilno obmocje +10 mm
0,01
©
= 0,005
s
g A —kﬁT
3 0
’/g——s——r % p

-0,005
Polozaj drsnika
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance U-Axis Cartridge

-

¥

KOMtronic UAC
U-Axis Cartridge

Sistem U-osi KOMtronic integriran v vreteno

4 Pogon KOMtronic na glavi za €elno struzenje integriran v vrh vretena

4 Nobenih pogonskih elementov skozi vreteno (prosta sredina, olajsuje prehod medijev, npr. MMS),
zato tudi niso potrebni lezaji pogonskih elementov

a Kratek previs, maksimalna togost, posebna izvedba vretena (lezaj), kompaktna zgradba

4 |zbirno dobavljivo s sistemom neposrednega merjenja hoda na drsniku za pove¢ane zahteve glede natan¢nosti

4 Preprosta namestitev aktivacijskega vrtilnega orodja s pogonsko enoto, povezava modulov prek vtica

4 Primerno za vecje Stevilo vrtljajev (pri glavah za elno struzenje z izena€itvijo neuravnotezenosti)

4 Nobenega nastavnega pomika v rotirajoCe vreteno od zunaj, zato nobene dodatne obremenitve prikljuéne
konstrukcije vretena

Zaintegracijo v krmilnik in vreteno stroja glejte stran 30.

[zvrtina za hladilno sredstvo

Elektronska enota

Glava za Celno struzenje

z izenaCitvijo neuravnotezenosti . ,
Signalni kabel

%+
4‘

Brezsti¢ni prenos energije
in podatkov

Energetski kabel

Centralni prehod hladilnega mazalnega sredstva
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KOMET \ Performance

Aktivacijsko vrtilno orodje

U-Axis Drive

KOMtronic UAD

U-Axis Drive

Sistem U-osi KOMtronic integriran v vreteno

a Elektronska enota z integriranim servomotorjem (rotira zraven na koncu vretena)
a Nobenega vnosa nastavnih pomikov v rotirajoce vreteno od zunaj. S tem se zmanjSajo obremenitve sistema
vretena. Integrirani elektriéni servopogon na koncu vretena se vrti zraven in se prek prav tako rotirajo¢ega

prenosnika oskrbuje z elektricno energijo. Prek rotirajoega prenosnika se brezsti¢no izmenjujejo tudi podatki.
a Primerno za noze za notranje struzenje za uporabo z drsnikom. Rotacija gredi se v noZu za notranje struzenje za

uporabo z drsnikom pretvori v translacijsko gibanje.
4 |zbirno dobavljivo s sistemom neposrednega merjenja hoda na drsniku za povec¢ane zahteve glede natancnosti
a Potreben je le signalni kabel skozi vreteno
4 Moznost manjSega premera lezaja vretena

Za integracijo v krmilnik in vreteno stroja glejte stran 30.

cuttingtools.ceratizit.com

Glava za Celno struzenje z izenaCitvijo neuravnotezenosti

[zvrtina za hladilno sredstvo

Elektronska enota s pogonom

[zvrtina za hladilno sredstvo

Signalni kabel

Gred za nastavitev drsnika v glavi za ¢elno struzenje

Brezsti¢ni prenos energije

in podatkov

-

=
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Aktivacijsko vrtilno orodje

KOMET \ Performance UAC / UAD
& =

Integracija v krmilnik in vreteno stroja (shematski pregled)

Podroben shematski pregled se izdela za posamezen projekt.

Stroj/vreteno

Sistemi U-osi KOMtronic integrirani v vreteno
Stator s

statorskim kablom @ 8,8 mm
DolZzina2-5m

Modulator

Vodilni kabel @ 6,7 mm Kabel 48 V@ 11,1 mm

Stikalna omara L }
Omrezni pretvornik

48V
115/230V

ali400Vv
240 W

s stroja

PLC:
13 vhodov
4 izhodi

PLC-vmesnik

Kabel: Zelena vrednost +10 V 24V 0,5A

s stroja

Analogni
oshi modul

Kabel: Dejanska vrednost poloZaja

Proizvajalec stroja CERATIZIT

(1) PLC-vmesnik
Na PLC je potrebnih 13 vhodov in 4 izhodi. 3 M-ukazi so potrebni za izbiranje funkcij U-osi.

(@ Podatek o Zeleni vrednosti
Zelena vrednost hitrosti 10 V z analognega osnega modula NC-krmilnika na NCA.

(® Inkrementalna dejanska vrednost poloZaja
Iz NCA se trenutni polozaj inkrementalno prenaSa v analogni osni modul NC-krmilnika.
Na voljo so naslednje oblike signalov:
a TTLnivo (5 V) v skladu z RS-422, interpoliran, signal pravokotne oblike
4 1Vss (1Vodvrhado vrha), signal sinusne oblike

Sistem U-osi KOMtronic za NC-krmilnik ne potrebuje napajalne enote.
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KOMET \ Performance

Vprasanja in odgovori/podpora pri namestitvi

VpraSanja in odgovori o orodjih za sistem U-0si

1. Katere natancnosti je mogoce doseci s sistemi U-osi
KOMtronic?

Brez merilnega sistema na drsniku +0,01 mm v premeru,

z merilnim sistemom pa +0,005 mm v premeru. Locljivost
merilnega sistema je manj kot 1 pm (dosegljiva natanc¢nost
je odvisna od drugih vplivov na obdelovanje, kot so na primer
pripomocek za menjavo orodja, obraba rezil itd.).

2. Kako je mogoce korigirati polozaj obra¢alnih ploséic?
Vsako rezilo neposredno prek upravljanja orodja NC-krmilnika.

Pri orodjih s kratkimi vpenjalnimi drzali se lahko polozaj nastavi
tudi preko teh.

3. Ali je treba U-os po menjavi obracalne ploscice vedno
znova izmeriti?

Ne, U-0s oziroma drsnik imata vedno isti poloZaj. Polozaj
obracalne ploScice je mogoCe korigirati neposredno na stroju
S procesno meritvijo.

4, Ali je treba U-os KOMtronic pri izmeri orodja odstraniti iz
stroja?

Ne, ta se lahko udobno sprosti z uporabo povezave z vmesnikom
(opcijsko).

5. Kaksna je omejitev Stevila vrtljajev?

Pri uravnotezeni celotni zgradbi nasadnega orodja v srednjem

poloZaju drsnika maks. 4000 vrt./min, regulirano pa v odvisnosti
od hoda.

6. Ali se lahko U-os KOMtronic uporablja tudi za grobo
obdelavo?

Uporabiti je mogoce razliéne postopke obdelave (gladilna in groba
obdelava). Sila drsnika je maks. 4.000 N. Dopustni vrtilni moment
znasa 200 Nm. Vendar so podatki za uporabo, ki jih je mogoce
uporabiti, odvisni od skupne dolzine orodja in U-0si.

7. Kaj poganja U-0s?
U-0s poganja servomotor. Drsnike serije UAS115/160 poganja
valj¢ni navojni pogon.

Podpora pri namestitvi

Da je mogoce sistem U-osi KOMtronic integrirati v stroj in da lahko
ta izvaja zahtevane funkcije, mora narocnik izpolniti te pogoje:

1. Namestitev statorja za brezsti¢ni prenos energije in podatkov
v sistem U-osi KOMtronic. Pri tem je treba upoStevati, da ne sme
priti do nobenih konfliktov z drugimi deli stroja, menjalnikom
orodja ipd. Izdelava adapterja za statorski element ne spada

v obseg dobave CERATIZIT.

2. Narocnik mora zagotoviti vhode in izhode, ki so potrebni

za sistem U-osi KOMtronic. Naro¢nik mora v krmilniku stroja
zagotoviti in konfigurirati analogni osni sklop, ki je potreben

za delovanje U-osi.

cuttingtools.ceratizit.com

8. Katere premere obdelovancev je mogoce obdelati?

Podrocje uporabe sega od 0,5 do 500 mm z upoStevanjem
ustrezne previsne dolzine in vmesnika.

9. Koliko razli¢nih premerov oziroma rezil je mogocih?

Mogocih je vec rezil v odvisnosti od NC-krmilnika in zgradbe
orodja.

10. Kako poteka nastavitev orodnega sistema?

Menjava U-0s vedno poteka v srednjem polozaju. Zato je
prednja nasadna orodja mogocCe izmeriti tudi na navideznem
vmesniku v napravi za prednastavljanje orodja. Prav tako je
mogoCe poprocesno merjenje z avtomatizirano konturo rezil prek
upravljanja orodja.

11. Kaksni so intervali vzdrzevanja, servisni intervali?
Priporoceno je enkrat letno ali najmanj vsaki 2 leti.

12. Kolik$na je priGakovana Zivljenjska doba?

Ob rednem vzdrzevanju in negi ter zamenjavi obrabnih sestavnih
delov je mogoce pri¢akovati ve¢ kot 6500 obratovalnih ur, kar
ustreza priblizno 10 letom.

13. Ali je mogoce U-osi KOMtronic uporabiti na
vecvretenskih strojih?

Da, z upoStevanjem obiCajnih zahtev za orodja v vecvretenskih
strojih.

14. Do katere velikosti je mogoca obdelava pri HSK63
oziroma HSK100?

KOMtronic UAS-115 do priblizno @ 250 mm/KOMtronic UAS-160
do priblizno @ 500 mm z upoStevanjem ustrezne previsne dolzine
in vmesnika.

15. Ali so U-osi primernejSe za navpi¢no kot za vodoravno
obdelavo?

U-osi se uporabljajo tako navpi¢no kot vodoravno. Pritem
S0 prednosti in slabosti podobne kot pri obi¢ajnem orodju
(centrifugalne sile).

3. Naro¢nik mora pred prvim zagonom zagotoviti potrebne
prilagoditve programske opreme v strojnem krmilniku.

4. Funkcionalna uskladitev: Izpolnjene morajo biti procesne
zahteve v zvezi s strojnim in obdelovalnim konceptom. Zato je
treba na primer uskladiti ¢ase takta in obdelovalne podatke.
Menjalnik orodja mora biti zasnovan za maso orodja, velikost
magazina mora biti primerna za velikost orodja.

Pri uskladitvi navedenih nalog nudi CERATIZIT potrebno podporo.
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Raziskovalni projekt

KOMET \ Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i BEC

Raziskovalni projekt BaZzMod Z
Konfiguracija stroja z ustreznimi sestavnimi deli v proizvodnii s kibernetsko-fizicnimi dodatnimi moduli. M @D

CERATIZIT je kot vodja projekta skupaj s partnerji iz industrije in raziskovanja uspesno zakljucil raziskovalni
projekt BaZMod.

Kaj pomeni BazMod?
Pri nadgradnji obdelovalnih centrov v sodobne obdelovalne centre (BAZ) se vse pogosteje uporabljajo inteligentna orodja
(Kibernetsko-fizicni dodatni moduli, CPM), ki potrebujejo dodatno oskrbo s podatki, energijo ali mediji.

Prenos teh veli¢in skozi vmesnik med strojem in orodjem naj bi bil dosezen z integracijo prenosnih elementov v orodno vreteno
in vpenjalni trn z votlim konusom (HSK-A). Tako naj bi v prihodnje ustvarili standard, ki omogoc¢a standardizirano povezavo
inteligentnih orodij oziroma CPM neodvisno od proizvajalca.

V okviru projekta BaZMod (www.bazmod.de) je bil obstojeci HSK-vmesnik na Celni povrSini dopolnjen s kontakti za prenos
podatkov in energije.

HSK-i
Vmesnik orodje/stroj
7 "
[<o]
: Ee-L
[@pA
s k
= —
@®GND (®48VDC
Dodelitev kontaktov Prenos podatkov
Predvidenih je 4 kontaktov z naslednjo zasedenostjo signalov: podoben RS485, 22,85714 MHz, 8N1
(1 zaGetni bit, 8 podatkovnih bitov, 1 veljaven bit,
(@ Data+ 8 podatkovnih bitov, 1 veljaven bit, nato obrat smeri,
1 zaGetni bit, 8 podatkovnih bitov, 1 veljaven bit,
@ Data- 8 podatkovnih bitov in 1 veljaven bit ...), pol dupleksa
(®+48V Visok napetostni nivo Protokol prenosa podatkov
podobno kot Profidrive protokol telegram tipa 3,
@ GND (48V) Masa za visok napetostni nivo, ni galvansko lo¢ena mozen dodatni lastniski prenos podatkov

Prenos energije

+48\V zmaks. 12,5 A; (maks. 600 W)

(10 % z <5 % valovitostjo od vrha do vrha pri moceh v obmocju od 50 W do 400 W ter +20 % z <5 % valovitostjo od vrha do vrha pri
moceh v obmocju od 0 W do 50 W in od 400 W do 600 W)
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Raziskovalni projekt

KOMET \ Performance BazMod
KOMtronic HSK-i B =
Y,

Standardizacija komunikacijske periferije s strojnim krmilnikom in kibernetsko-fizicnim

Z
sistemom (CPS) ]V[ @D

a Standardiziran vmesnik HSK-i 63 ali HSK-i 100

4 CPS z aktuatorji in senzorii za aktivno strojno delovanje

4 CPS s senzorji za nadzor ali regulacijo obdelave

4 Brezsti¢ni prenos podatkov in energije na koncu vretena

4 Moznost prenosa moéi do 600 W

A +48V preklopljiv

4 10 Mbit/s full duplex (na adapterju Profidrive) ali 22 Mbit/s half duplex (na CPS)
a Prenos podoben prenosu RS485

HSK-i
Vmesnik orodje/stroj

U-os KOMtronic Prenos energije in podatkov

za Obd?'ayo. . prek enote na vretenu
zavornih Celjusti

Rotacijski prenosnik 600 W /
podobno kot RS485 22,8514 MHz

U-0s KOMtronic
s struznim
orodjem

, Nadzorna omarica za stroj:
U-0s KOMtronic Podatki, energija
z nasadnim
orodjem
Vas zanima?

Tehnologijo BaZMod od strojne opreme do orodij lahko naroCite prek podjetja CERATIZIT Besigheim.
Stiki: Offer.Actuatingtools@ceratizit.com
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Avtonomno, takojsnje

£

pridobivanje obratovalnih
podatkov o .

& KOMET

Avtonomno pridobivanje in obdelava obratovainih
podatkov neposredno na posamichem orodju

>

Prednosti Nacrtovano, preventivno vzdrzevanje
Koristi Redno, pravocasno nacrtovanje vzdrzevanja
lahko podaljSa zivljenjsko dobo orodja in
v vsakem trenutku zagotavlja kakovost
obdelovanca.

A Digitalno zbiranje obratovalnih podatkov : .
S patentirano, dinami¢no kodo QR in aplikacijo Aktivacijsko
KOMlife. vrtilno orodje

A Zakljucki o uporabi orodja
Zakljucki o stanju in obremenitvi rezila z
zapisovanjem podatkov o trajanju uporabe.

A Ni vezano na proizvajalce orodij
KOMiife lahko vgradite v nove in obstojece
linearne in rotacijske sisteme (tudi sami), ne
glede na proizvajalca orodja.

Uporaba Specialna
orodja

Tehnic¢ni podatki

Litijeva baterija CR2032
Zivljenjska doba baterije priblizno 2 leti
Najm. pospesek 1,59

Najmanjsi premer orodja 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/si/sl/komlife
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Ergonomski prikazovalnik

A Stevilo obratovalnih ur
A Trenutno stanje intervala vzdrzevanja
A Mere:30x30x 11 mm

KOMiife je
deaktiviran

Uporabno v razli€nih sistemih orodij

A Prilinearnem ali rotacijskem pospeSevanju vecje
1,59
A Potreben prostor za vgradnjo: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Orodje se vrti

$

KOMlife je
aktiviran

Prilagoditev po meri stranke

A Nastavljiv interval vzdrzevanja glede na uporabo
A Vizualizacija potrebnega vzdrZzevanja orodja z rdeco
utripajoco lucko

Dosezen interval za
vzdrzevanje

Zaslon s
kodo QR

Patentirana, dinami¢na koda QR

A Digitalno pridobivanje in izvoz obratovalnih podatkov
prek pametnega telefona in aplikacije KOMlife
A Prikaz serijske Stevilke in obratovalnih podatkov

Digitalno od¢itavanje
obratovalnih podatkov

Preizkusite me z Brezplaéna aplikacija KOMlife v trgovini
. . . App Store za naprave s sistemom iOS
aplikacijo KOMlife! "™ °
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Servis in vzdrZevanje

KOMdrive / KOMtronic

Servis in vzdrzevanje

za aktivacijsko vrtilno orodje KOMdrive/KOMtronic

Nase SERVISNE storitve

Pregled

Demontaza in CiS€enje

Analiza dejanskega stanja

Zamenjava tesnilnih elementov

Namestitev, funkcionalni preizkus in izdelava
porocila o preizkusu

V primeru potrebnega popravila izdelamo posteno
ponudbo z zavezujo&imi dobavnimi roki

> > >

Priporo¢ila za vzdrzevanje

Precizna orodja so v procesu odrezovanja najveckrat
izpostavljena tezkim pogojem uporabe. Odrezki,
umazanija, hladilna mazalna sredstva in mehanske
obremnitve povzrocajo veliko obrabo, povezano

z vplivom na kakovost obdelovanega kon¢nega
izdelka, in so pogosto vzrok za zmanj$anje procesne
sposobnosti.

Redno vzdrzevanje preprecuje zahtevna popravila.
Z zgodnjim nacrtovanjem servisnega termina se
bistveno zmanjSa nevarnost za izpad stroja.

Zaklju€ek: Redno vzdrzevanje podaljSuje Zivljenjsko
dobo aktivacijskega vrtilnega orodja in poveCuje
ekonomicnost stroja kot celote.

Zivljenjska doba brez
vzdrZevanja oziroma servisa

DaljSa Zivljenjska doba pri
rednem vzdrZevanju

Prva ocena po dolo€enem Casu. Vzdrzevalni nacrt je
izdelan z upostevanjem pogojev uporabe.

Sistem vzdrzevanja KOMlife —

Avtonomno, takojSnje pridobivanje obratovalnih podatkov

Obratovalne podatke je mogoce odcitati prek dinami¢ne QR-kode.

Uporabno v razli¢nih orodnih sistemih.

36

Vzdrzevalni intervali

Te orientacijske vrednosti lahko odvisno od primera uporabe
odstopajo.

Orodje Mazanje Vzdrzevalni intervali

Sistem U-osi Trajno 2000-3000 obratovalnih ur,
KOMtronic mazanje min. vsaki 1-2 leti
Glavezacelno  centralno, -~ g440 10000 obratovalnih ur,
struzenje z vleénim  avtomatski

7 milijonov hodov

drogom cikel mazanja

Kontakt aktivacijsko

) ) 3000-4000 obratovalnih ur
vrtilno orodje

roc¢no

Nozi za notranje

. . . 3000-4000 obratovalnih ur
struzenje na drsniku

ro¢no

Tudi Ce je treba kdaj kaj popraviti: Ni¢ za to!

Popravilo ali vzdrZevanje glavnih in osnovnih
elementov je treba opraviti izkljuéno na lokaciji
podjetja CERATIZIT v Besigheimu. Vsa aktivacijska
orodja so v mehansko brezhibnem stanju, ko zapustijo
nas$ montazni oddelek. Da ne bi priSlo do izpada
proizvodnje, je priporocljivo nabaviti nadomestno
orodje.

cuttingtools.ceratizit.com
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SPODBUJANJE STROJNE OBDELAVE. i
1 ENAKOVREDNO SVETOVANJE. |

;_.-—-_

NAJMANJSA KOLICINA NAROCILA.
TAKOJ NA POTI.

WWW.Ssamo-za-vas.si

VODILNA resSitev
za strojno obdelavo

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Nem¢ija

Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2023 - 99 321 00756
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