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KOMtronic

Sistem eficient de axa U
pentru centre de prelucrar

—

Exemple de prelucrare

Canelare

Bara de directie

Strunjirea scaunelor Suportul lagarului Strunijire libera a
de supapa canalului de racire

Detalonarea Strunjire contur interior Strunjire contur exterior
carcasei
diferentialului




Permite contururi
rotative la piesa fixa

Sistemele de axa U KOMtronic, programabile liber, permit orice operatii de
contur si strunjire pe piese rotative asimetrice.

Impreund cu sculele de atasare personalizate si pl&cute amovibile selectate
optim, contururile pot fi realizate in alezaje precum si pe exteriorul arborilor.
Sunt realizate astfel reduceri semnificative ai timpilor de fabricatie,

cu calitate de suprafatd imbunatatitd si o mai mare precizie de forma.

Rentabilitate mai mare

A Utilizare de masini standard n locul celor speciale
A Reducerea numarului de scule

A Eliminarea dispozitivelor de prindere pentru finisarea pe strunguri

Costuri per bucata reduse

A Reducerea timpilor de prelucrare si de ciclu prin prelucrarea
complet pe o singurd masina

Reducerea numarului de scule
Inlocuirea prelucrarilor circulare, consumatoare de timp

Reducerea intervalelor de inactivitate

> > > >

Capacitate ridicata de aschiere

Costuri operationale reduse

A Prelucrare completa pe o singura masina, fara rotirea piesei

A Necesar minim de putere datorita sistemelor de axa U

Reprezentantul de vanzari repartizat dvs. va va raspunde cu placere
la orice Tntrebari sau va puteti adresa direct la

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com




Sistem de
masurare directa
a deplasarii pe
glisor

Sistem de axa U cu sistem
de masurarea directa a deplasarii

Avantaje
beneficii

A

Sistem de masurare directa a deplasarii pe glisor
Detectarea pozitiei cat mai aproape de scula.

Cea mai mare precizie de pozitionare
Pentru prelucrari precise.

Cuplare directa pe migcarea glisorului
Influentele mecanice precum uzura sunt eliminate.

Luarea in considerare a variabilelor de perturbare ale
componentelor mecanice, cum ar fi jocul, uzura etc.
Prelucrarea cu siguranté de proces reduce interferentele.

imbunété;irea preciziei de repetitie
Calitate constanta.

Monitorizarea uzurii componentelor mecanice
Prin detectarea deplasarii duble in cadrul axei U.



https://www.youtube.com/watch?v=0X93ycJW2QY
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KOMET \ Performance

Combinatii de scule

Combinatii de scule

Functionalitatea sculelor combinate depinde de raportul L/D, greutate si datele de aschiere.

Atentie la turatia maxima admisa a axului U.

Legenda

» Cuplare ABS

> cuplare cilindrica

» Danturd

» Cuplare UltraMini / EcoCut

— Capitolul 5
MicroKom - bara de alezat

MicroKom - bara de alezat,
optimizata la vibratii

MicroKom - bara de alezat

MicroKom - corp zimtat +
suport placuta

MicroKom - brida atasabila
pentru prelucrare exterioara

@5-70mm 5
(]
N

Extras ,,Catalog - Scule de agchiere” (ca exemplu)

— Capitolul 12 y — Capitolul 5
UltraMini 05-7mm  e====m)®
a7 g4
@5 N5y RPY
| =k
— Capitolul 10 8

EcoCut-Mini @2-8mm ==)p o6

@8-24mm
@56 -8mm === 05
08-24mm pe— e

26
28

@13 -17mm S
g17-26mm o ——————————rios |

716

@56mm/@6,9mm Be——— "1 05
Z9mm/2 11 mm ===
@6 -22mm ———— 01

= I E I s —
09544 mm o o - I
@344 - 63 mm

MicroKom - =
suport placuta E
063-93mm & |

MicroKom -
brida + suport placuta
290 - 365mm
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KOMET \ Performance

_Scule cu act,ionvare
Programul de scule pentru sisteme de axa U

Scule de atasare

- 18
ABS 32
ABS 40 )
ABS 50

210
212
216
320
325
032

ABS 32 p
716 )

4

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

A cursa: 2 (1) mm
A avans max.: 80mm/min
4 turatia max.: 6000 min

HPS-115-EM-ABS32 — &

HPS 160

4 cursa: 2 (1) mm
4 avans max.: 100mm/min
4 turatia max.: 6000 min™

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

4 cursa: 22 (+11) mm

4 avans max.: 300mm/min

4 turatia max.: 4000 min

UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

A cursa: 32 (+16) mm
4 avans max.: 350mm/min
a turatia max.: 4000 min™

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

4 cursa: 50 (+25) mm
4 avans max.: 350mm/min
4 turatia max.: 4000 min™

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

a cursa: 70 (+35) mm
4 avans max.: 350mm/min
4 turatia max.: 4000 min™

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



Scule cu actionare
KOMET \ Performance serie constructiva 2.

KOMtronic High-Performance-System HPS-115-2

HPS-115-EM-ABS32
8 & 2
=| 2 = —
1 0= .
I
g
3
LF [
Pozitia tdisului
LPR
Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere.
HPS-115-EM-ABS32 Sistem de masurare directd a deplasarii pe glisor
. Nr. KOMET LPR LF wT
Denumire ; Cuplare
Nr.articol mm mm kg
E32 20012
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 60005 10257 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
Date tehnice
& cursd: 2 (+1) mm fard compensarea dezechilibrari D‘a?fi‘jmac”rsa m?xjtlurgﬁg‘k
4 avans max.: in domeniul de cursa + 0,5 mm 80 mm/min sculd de atasare pandla 0,6 kg
mai gus in scadere | 2000
a turafia max.: 6000 min
a alimentare lichid de récire interna 40 bar - MMS posibil 6000 ~__
a constructie compactd — 5000
A precizie maritd datorita sistemului de masurare directa E 4000
a deplasarii pe glisor =
£ 3000
Grad de protectie: IP67 2000
Mod de operare: axa NC completd pentru interpolare
1000
Integrarea in masina unealtd vezi pagina 16
0 0,2 04 06 08 1,0

+/- cursa [mm]

8 cuttingtools.ceratizit.com



Scule cu actionare

KOMET \ Performance serie constructiva 3.

KOMtronic High-Performance-System HPS-160-3
HPS-160-EM-ABS40

()
N,

2130
#3105
ABS 40

1

a

dial

curséra

I
LF Pozitia taisului

LPR

Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere.

HPS-160-EM-ABS40 Sistem de masurare directa a deplasarii pe glisor

Denumire Nr. KOMET Cuplare I;]:,: nI;; Vg
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008X HSK 100 214 45 136
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK 50 204 35 140
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 140
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 53 15,1
Date tehnice
A cursd: 2 (1) mm fard compensarea dezechilibrarii Diagrama cursa max-turafia

4 avans max.; in domeniul de cursa + 0,5 mm 100 mm/min sculd de atasare pand la 0,8 kg

mai sus in scadere

7000
4 furafia max.: 6000 min”
4 alimentare lichid de récire internd 40 bar - MMS posibil 6000 \
A constructie compacta — 5000
A precizie maritd datoritd sistemului de masurare directa E 4000
arii i ©

a deplasdrii pe glisor g 2000
Grad de protectie: IP67 2000
Mod de operare: axa NC completd pentru interpolare 1000
Integrarea in masina unealtd vezi pagina 17

0 0,2 0,4 06 08 1,0

+/- cursa [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 9



KOMET \ Performance

Scule cu actionare
serie constructiva 2.

KOMtronic axa U UAS-115-2
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2

cerc de interferentd @ 161
3139

2115

LF ‘

Alezaje de orientare

11

diald 11

cursdra

LPR

Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere.

UAS-115-E-G-22-2

UAS-115-EM-G-22-2
Sistem de masurare directd a deplasdrii pe glisor

Pozitia taisului [|

Cotarea imaginii alezajului pe pagina 15

. Nr. KOMET . Nr. KOMET LPR LF WT
Denumire ; Denumire ; Cuplare
Nr.articol Nr.articol mm mm kg
E21 20110 E3120110
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 6000502257 UAS-115-HSK63-EM-G-22-2 60 005 12257 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E21 22110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E21 24110 UAS-115-CAT40-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E2126110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
Date tehnice Diagrama cursa max.-turatia
sculd de atasare inclusiv adapter pand la 1 kg
A Cursd; 22 (£11) mm
4 avans max.: 300mm/min 4500
a turatia max.: 4000 min™', in functie de pozitia glisorului 4000 \
(vezi diagrama cursa - vitezd) 3500
a alimentare lichid de récire internd 40 bar — 3000 \
4 Variante cu alte curse la cerere g \
= 2500 \
. S 2000
Grad de protectie: IP67 1500
Mod de operare: axa NC completa pentru interpolare
1000
Integrarea in masina unealté vezi pagina 16 500 I
Scule de atasare: pagina 18 0 2 4 6 8 10

10

+/- cursd [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



Scule cu actionare
serie constructiva 2.

KOMET \ Performance

KOMtronic axa U UAS-115-2
UAS-115-E90-G-22-2 / UAS-115-EM90-G-22-2

Alezaje de orientare

Zavor
rotit cu 90° —
A 2
A b= o~ -
S| o
o| & o '
s = =
=
o =
=]
o o]
@ =
© =)
s
plav)
]
=
h LF ‘\ /‘ (&}
LPR Pozitia taisului []

Cotarea imaginii alezajului pe pagina 15

Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere.

UAS-115-EM90-G-22-2

AR Sistem de masurare directa a deplasarii pe glisor

Denumire Nr. KOMET Denumire Nr. KOMET Cuplare LPR LF wT
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E2120120 UAS-115-HSK63-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E21 22120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CAT40-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E2126120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E3126120 BT 40 178 42 6,7
Date tehnice Diagrama cursa max.-turatia
sculd de atasare inclusiv adapter pand la 1 kg
A Cursd; 22 (£11) mm
4 avans max.: 300mm/min 4500
a turatia max.: 4000 min™', in functie de pozitia glisorului 4000 \
(vezi diagrama cursa - vitezd) 3500
a alimentare lichid de récire internd 40 bar — 3000 \
4 Variante cu alte curse la cerere g \
= 2500 \
. < 2000
Grad de protectie: IP67 1500
Mod de operare: axa NC completa pentru interpolare
1000
Integrarea in masina unealtd vezi pagina 16 500 I
Scule de atasare: pagina 18 0 2 4 6 8 10

+/- cursd [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 1



Scule cu actionare
KOMET \ Performance serie constructiva 3.

KOMtronic axa U UAS-160-3 @
UAS-160-EM-G-32-3

Alezaje de orientare

s _— 3 ©
s = <
)c_t}
T o =
&
= ,8
Pozitia tdisului 1
LF
LPR
Cotarea imaginii alezajului pe pagina 15
Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere. Pozitia cuplarii cu 90° rotit la cerere.
UAS-160-EM-G-32-3 Sistem de masurare directd a deplasdrii pe glisor
. Nr. KOMET LPR LF wT
Denumire ; Cuplare
Nr.articol mm mm kg
1E313310032010
UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 60 005 13255 HSK 100 198,5 45 12,1
UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK 50 188,5 35 12,5
UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT50 188,5 35 12,5
UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT50 206,5 53 13,6
Date tehnice Diagrama cursa max.-turatia
sculd de atagare inclusiv adapter pand la 1,8 kg
A cursa: 32 (+16) mm
a avans max.: 350mm/min 4500
a turafia max.: 4000 min-", in functie de pozitia glisorului 4000 \
(vezi diagrama cursa - viteza) 3500
a alimentare lichid de récire internd 40 bar — 3000 \
a Variante cu alte curse la cerere g \
= 2500
220
. 5 2000
Grad de protectie: IP67 \
Mod de operare: axa NC completa pentru interpolare 1500 N
. , . 1000
Integrarea in masina unealté vezi pagina 17 —
500
Scule de atasare: pagina 18 0 5 10 15 20 25

+/- cursa [mm]

12 cuttingtools.ceratizit.com


https://www.youtube.com/watch?v=0X93ycJW2QY

Scule cu actionare

KOMET \ Performance serie constructiva 3.

KOMtronic axa U UAS-160-3

UAS-160-EM-G-50-3
Alezaje de orientare
o o
E 1
¢ S i
/- i% [To) E
5| 2 i 3
S B é L -
> ; =
° £
Pozifiatiisulii [ |
-=! LPR .- -
Cotarea imaginii alezajului pe pagina 15
Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere. Pozitia cuplarii cu 90° rotit la cerere.
UAS-160-EM-G-50-3 Sistem de masurare directd a deplasarii pe glisor
. Nr. KOMET LPR LF wT
Denumire ; Cuplare
Nr.articol mm mm kg
1E313310050010
UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 60 005 15055 HSK 100 196 45 12,4
UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK 50 186 35 12,8
UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8
UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 53 13,9
Date tehnice Diagrama cursa max.-turatia
sculd de atasare inclusiv adapter pand la 1,8 kg
4 cursd: 50 (£25) mm
a avans max.: 350mm/min 4500
a turatia max.: 4000 min-", in functie de pozitia glisorului 4000 \
(vezi diagrama cursa - viteza) 3500
4 alimentare lichid de rdcire internd 40 bar — 3000 \
4 Variante cu alte curse la cerere g \
= 2500
2o
. 5 2000
Grad de protectie: IP67 \
Mod de operare: axa NC completd pentru interpolare 1500 N
. . P 1000
Integrarea in masina unealtd vezi pagina 17 —
500
Scule de atasare: pagina 18 0 5 10 15 20 o5

+/- cursa [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 13



KOMET \ Performance

Scule cu actionare
serie constructiva 3.

KOMtronic axa U UAS-160-3

2160

LF

UAS-160-EM-G-70-3
() % % H"__E- | é |
! LPR

Cuplare standard HSK, mai multe cuplari (pagina 19) la cerere. Pozitia cuplarii cu 90° rotit la cerere.

UAS-160-EM-G-70-3 Sistem de masurare directa a deplasarii pe glisor

Alezaje de orientare

a

dial

cursdra

Cotarea imaginii alezajului pe pagina 15

. Nr. KOMET LPR LF WT
Denumire ; Cuplare
Nr.articol mm mm kg
1E313310070010
UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 60 005 17055 HSK 100 196 45 12,6
UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0
UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0
UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 14,1
Date tehnice Diagrama cursa max.-turatia
sculd de atasare inclusiv adapter pandla 1,8 kg
a cursd; 70 (+35) mm
A avans max.; 350mm/min 4500
a turatia max.: 4000 min", in functie de pozitia glisorului 4000 \
(vezi diagrama cursa - vitezd) 3500
a alimentare lichid de récire intern 40 bar — 3000 \
a Variante cu alte curse la cerere g \
= 2500 \
. < 2000
Grad de protectie: IP67 1500 \
Mod de operare: axa NC completa pentru interpolare \\
1000
Integrarea in masina unealté vezi pagina 17 500 —
Scule de atasare: pagina 18 0 5 10 15 20 25

14

+/- cursd [mm]
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KOMET \ Performance serie constructiva 2 si 3

Cotarea imaginii alezajelor serie de constructie 2 si 3
cursa:
70 (£35) mm
40

LA Alezaje de orientare
M6/ 10 adanc 6 @ 5% /45 adanc

— \< — 4 cursé:
N P 50 (+25) mm
| <2
e S T
w o | @@ cursa:
T ©-©70 - O+ 70 22 (+11) mm
Transferul : o I ‘ 0 .
lichidului de ol ey T T cursé:
ricirepoate |~ < Q\@@ o @@T@ @4‘#@ 32 (£16) mm
fi compensat NN Ll ol o

20

% Ay Q (o) (o2
@z @é ive
@@% | A
Swfel || St | 1060
S8t || |oteo| || |40

sl || |ote-o| | |66

intreptede | _ i %@
20 mm. % !

inel 0@ 7x2

)
|
20
o
ool 000L 00—
‘25
20 20
20\20\20\20\20\20\20\20\

20
15,5

20

. | | | L
] Iy | &
| e oTo-o| | Llew-o|
i L g ol —
Tl < []eee o%i-e
i :;,,é, IR N I
ol
fanta []
5% /4.5 adénc Pozitia taisului
Cotarea imaginii alezajelor scula de atagare %
13+0,1 1301
7501 4 6+0,05
% £
= S }
= == | R¥
Sl T e i — [ N
SE EI §I 77777 3190 : @ _ §
1 x 45° : | : g =
= s Y
] T
o A =
S | ‘ | +
T - = S T 5
|
6 75 60,05

cuttingtools.ceratizit.com 15



Scule cu actionare

KOMET \ Performance serie constructiva 2.

Integrarea in masina unealta (prezentare schematica)

O prezentare schematicd detaliatd va fi creatd pentru fiecare proiect.

Masina / arbore

Stator cu
cablu sator @ 8,4 mm
lungime: 2-5m

Modulator

cablu bus @ 8,2 mm cablu48V @111 mm

Panoul de comanda ]
Bloc de alimentare

115/230V
sau 400V
240 W

dela
masind

Cuplare PLC Reg'are NC
Cablu: valoare de referintd +10 V 24V 0,5A
analog
modul de axa dela
masind

Cablu: valoareareald a pozitiei

Constructoare de masini CERATIZIT

(1) Cuplare PLC
Vor finecesare 13 intrari si 4 iesiri pe PLC. Pentru selectarea si deselectarea axei U sunt necesare 3 comenzi M.

(@ Specificarea valorii de referinta
+10V setarea vitezei de la modulul de axa analogica controlul NC la NCA.

(® Valoarea reald a pozitiei incrementale
Pozitia curentd este transmisd incremental de la NCA la modulul de axd analogicd al controlului NC.
Sunt disponibile urmdtoarele forme de semnal:
a nivel TTL (5 V) conform RS-422, interpolat, forma de semnal dreptunghiulard
4 1Vpp (1 Vvarflavarf), forma de unda sinusoidala

Sistemul KOMtronic pe axa U nu necesita o sectiune de putere pe controlul NC.

16 cuttingtools.ceratizit.com



Scule cu actionare

KOMET \ Performance serie constructiva 3.

Integrarea in masina unealta (prezentare schematica)

O prezentare schematicd detaliatd va fi creatd pentru fiecare proiect.

Masina / arbore

Stator cu
cablu stator @ 8,8 mm
lungime: 2-5m

HPS-160

Modulator

UAS-160

cablu bus @ 6,7 mm cablu48V@ 11,1 mm

Panoul de comanda )
Bloc de alimentare

115/230V
sau 400V
240 W

dela
masind

Cuplare PLC

Cablu: valoare de referintd +10 V 24V 0,5A
analog
modul de axa dela
masind

Cablu: valoareareald a pozitiei

Constructoare de masini CERATIZIT

() Cuplare PLC
Vor fi necesare 13 intrdri si 4 iesiri pe PLC. Pentru selectarea si deselectarea axei U sunt necesare 3 comenzi M.

(@ Specificarea valorii de referinta
+10V setarea vitezei de la modulul de axa analogica controlul NC la NCA.

(® Valoarea reala a pozitiei incrementale
Pozitia curentd este transmisd incremental de la NCA la modulul de ax& analogicd al controlului NC.
Sunt disponibile urmatoarele forme de semnal;
a nivel TTL (5 V) conform RS-422, interpolat, forma de semnal dreptunghiulara
a 1Vpp (1 Vvarflavarf), forma de unda sinusoidald

Sistemul KOMtronic pe axa U nu necesita o sectiune de putere pe controlul NC.

cuttingtools.ceratizit.com 17



KOMET \ Performance

Scule de atasare
serie constructiva 2 si 3

Scule de atasare

Scula de atasare poate fi montat direct pe glisor.

Urmdtoarele suporturi sunt disponibile pentru utilizarea instrumentelor cu interfete standard (mai multe la cerere).

SZID

szID LPR LB WT  Nr.KOMET DCONWS BD  LPR LB WT NrKOMET
mm mm kg Nr.articol mm mm mm mm kg  Nrarticol
ABS 32 33 225 028 fo0R0 10 178 36 265 022 P8121070
ABS 40 37 26,5 037 FoonIh 12 218 3% 265 023 oreled
ABS 50 42 28 064  P8025060 6 258 465 36 027 281031303?600
20 338 465 36 038 oron

25 38,8 56 46,5 0,53 P8121110

32 478 58,5 49 067 P8121120

LPR
DCONWS d LPR LB wT d LPR LB wT
mm mm mm mm kg Nr. KOMET mm mm mm kg Nr. KOMET
16
ABS 32 65 48 38 0,56 P8129060 65 18 8,49 0,36 P8129070

Nr. articol 60.... disponibil din stoc
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KOMET \ Performance

Prezentarea cuplarilor de scule

Prezentarea cuplarilor de scule

UAS-115-HSK-A63-...-L42

DIN 69893
1S0 121641

| B 7] B

JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42
Standard
i
sl = ’ =
¥ JIsB6339
1
- 7”1 42

cuttingtools.ceratizit.com

UAS-115-SK40-...-L35

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

Variante

d o - .

JISB 6339
cu contact plan

N A ﬂ‘ ——

Variante

| 063 |

5{

JISB 6339
cu contact plan

-—

180 26623-1

Variante

0160

d:b 180 26623-1

UAS-160-PSC80-...-L45

I

UAS-160-HSK-A100-...-L45
Standard

38
ol =
f DIN 69893
i 150 12164-1
—. 4
--,—--1 UAS-160-CAT50-...-L35
i Standard
3
s
ANSI/ASME B5.50-2015
s
— - UAS-160-CAT50-...-L67
i Variante
i R
i
8 8lls |
s o]
i
i ANSI/ASME B5.50-2015
} 3,175
i 35
67
— - UAS-160-BT50-...-L38
i Variante
glg i __
ISERSY g
L — JISB 6339
I 3
T ﬂ 38
--.—--5 UAS-160-BT50-...-L53
i Standard
-
i —
ol of | o
el el 4 Sl————
(SIS \ S
% | 1 JISB 6339
I3
*"“ 53
U - UAS-160-BT50-...-L67
i Variante
i
i
ggl il is
SIRST =
% JISB 6339
| 3.
e

-4 UAS-160-SK50-...-L35
| Standard

0160

0160
069,85

0160
0100

080

3.2

DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

-1 35

i Variante

4—-7 UAS-160-CAT-FC50-...-L35

asemanator ANSI/ASME
: cu contact plan
I 15
D le
35
R

UAS-160-CAT-FC50-...-L67

Vari

ante

069,85

asemanator ANSI/ASME
cu contact plan

o - UAS-160-BT-FC50-...-L38

Vari

0160

ante

| o0 |

JISB6339
cu contact plan

i

I - UAS-160-BT-FC50-...-L53

+ Vari

0160
0100

ante

\ o100 |

JISB 6339
cu contact plan

1,5

i«
!

R I

- - UAS-160-BT-FC50-...-L67

+ Variante

0160
0100

S 1/

\ o100 |

JISB6339
cu contact plan

i
f
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Scule cu actionare

KOMET \ Performance Prelucrare completd

Prelucrare completa intr-un lant de proces inchis

Strunjire i masurare
pe centrul de prelucrare

Prelucrare completa:

- fard schimbarea strungului

-economii de scule, nu sunt necesare scule speciale
- calitate mai buna

Masurarea ajustajelor
-masurare de precizie prin dorn de masurare sau sonda
- posibil aschiere de testare automata

A economisire de timp

4 economisire de scule

A cresterea calitatii

a corectie automata a uzurii

Programati ca de obicei ... GOU15

G170
G1U14.52-0.5
G126

G1U14
G1U13.75 2-6.25
G1z17

G1U13.5
G17-25
G3Z-3418 U9.9E135
G1Z-42U12
GOU9.75

G0Z10

Tesire

Treapta
Tesire

Treapta

Raza

©®| |© |06 O

Inclinare

Integrarea sculelor KOMtronic de axa U in diferitele

. g Tip control | producétor
comenzi ale masinii

Sinumerik 840 D powerline
Sinumerik 840 D(i) solution line SIEMENS
Sinumerik ONE

Fanuc 15i | 161 | 18i | 21i

Fanuc 30i | 31i | 32i | Oi delaversiunea D
Heidenhain iTNC530 | iTNC530 HSCI
Heidenhain TNC640, TNC 7

Mazatrol Matrix | SmoothX MAZAK
Bosch Rexroth MTC-200 V18 BOSCH
Bosch Rexroth MTX REXROTH
Meldas MITSUBISHI

FANUC

HEIDENHAIN
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Scule cu actionare

KOMET \ Performance Exemple de prelucrare

Piesa: Carcasa diferential

4 Flexibilitate

4 Economisirea agchietorilor costisitoare de forme

A inlocuie§te prelucrarea separata pe strung si salveaza
dispozitivul de prindere necesar

a Cresterea calitatii

Tipul prelucrarii: Strunjirea razei interioare Prelucrare: frontala intoarsa
Viteza de aschiere v. =80m/min Viteza de aschiere v, =80 m/min
Avans f =01 mm/rot Avans f =012 mm/rot
Adancimea de aschiere Adancimea de aschiere a_ =0,3 mm

1. Aschiere a =15mm Cursd radiald 14,5 mm

2. Aschiere a, = 0,2 mm

Cursd radialé 1 mm

Componenta: Placa articulara medicala

Tipul prelucrarii: Prelucrare conica
cu contur sferic

4 Timp de operare redus

4 Costuri de scule reduse

A Timp de prelucrare redus

a Calitate inalta si siguranta de
proces

Material: Titan

Viteza de aschiere
v_ =50 m/min

Avans
f=0,05 mm/rot

Cu optiunile de lrgire, strunjire la spate, tesire si generarea de contururi controlate NG, piesele de prelucrat pot fi prelucrate complet cu
precizie ridicatd, economisind timp.
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https://www.youtube.com/watch?v=2fKfpQf7TOo

KOMET \ Performance

Scule cu actionare

Exemple de prelucrare

Piesa: Bloc de comanda

Tipul prelucrarii: Strunjire con interior

A inlocuie§te prelucrarea separata pe strung si
salveaza dispozitivul de prindere necesar

4 Timpi de prelucrare reduse

a Cresterea calitatii

Materialul Inconel 625 a fost aplicat pe un alezaj
conic si prelucrat in doud operatii.

Viteza de aschiere v, =30m/min
Avans f =0,08 mm/rot
Adancimea de aschiere

1. Aschiere  a =2,5mm

2. Aschiere a =0,5mm

Piesa: Suport roata

Tipul prelucrarii: Prelucrare conica intoarsa

a Prelucrare completa pe o masina

A inlocuie§te prelucrarea separata pe strung si
salveaza dispozitivul de prindere necesar

4 Timpi de operare reduse

a Cregsterea calitatii

Viteza de aschiere  v_ =150 m/min
Avans f =0,08 mm/rot
Unghiul conului o =95° 6
Material: Aluminiu turnat

@21

35
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Cu optiunile de largire, strunjire la spate, tesire si generarea de contururi controlate NC, piesele de prelucrat pot fi prelucrate complet cu

precizie ridicatd, economisind timp.
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KOMET \ Performance

Scule cu actionare
Exemple de prelucrare

Piesa: Placa de rulment

Tipul prelucrarii: Strunjire locas de ruiment

4 Timp de operare redus

4 Timp redus de schimbare a sculei

4 Costuri de scule reduse

4 Prelucrare completa

a Flexibilitate

4 Precizie mai inalta si siguranta de proces

Material 42CrMo4
Diametru variabil

Piesa: Bloc de comanda

Tipul prelucrarii: Prelucrare completa pe un centru de
strunjire / frezare

A Timp de prelucrare redus
4 Costuri de scule reduse
a Flexibilitate

a Cresterea calitatii

Material 42CrMo4

Piesa: Bloc de comanda

Tipul prelucrarii: Strunjire contur exterior

4 Prelucrare completa pe un centru de prelucrare

A inlocuie§te prelucrarea separata pe strung si salveaza

dispozitivul de prindere necesar
a Timpi de prelucrare reduse
a Cresterea calitatii

Material: Inconel

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule cu actionare

KOMET \ Performance Exemple de prelucrare

Piesa; Cilindru hidraulic

Tipul prelucrarii: Strunjirea supapelor
Strunjirea contururilor interioare si canelare
cu doua sisteme de axa U

4 Timpi de operare reduse

4 Timp redus de schimbare a sculelor
4 Costuri de scule reduse

4 Costuri suplimentare reduse

a Flexibilitate

Avans f=0,1-0,15 mm/rot
Turatian =2000 min™

Prelucrarea locasului de supapa

a Prelucrare pe masini standard in loc de
masini speciale

a Productie prototip, pregatire motor

a Strunijirea contururilor intr-o zona mare,
intr-o singura operatie mare

a Cresterea calitatii

a Cresterea productivitatii

Sarcina DVS. - solutia

NOASTRA

Alezare find Honuire Alezare si canelare constructie de sculd modulara,
mai flexibild

24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Industry Solutions

Prelucrare completa a
turbocompresorului

Freza frontala MaxiMill 275 pentru prelucrarea turbocompresorului @ 50 - 125 mm
Cu pldcute amovibile octogonale duble cu 16 taisuri utilizabile.

4 Design robust, pozitie stabila si fixa in corpul de baza

4 Material de scula special conceput pentru cele mai mari solicitari termomecanice
4 Ghidare definita, stabila a taisului

4 Garanteaza maximul de productivitate, siguranta de proces si eficienta

Pre-prelucrare diametrul exterior V-Band - scula de canelare strunjire prin interpolare

a Constructie extrem de stabila a sculei

4 Adaptare speciald a geometriei taisului la procesul de prelucrare in raport cu timpul
de prelucrare si stabilitatea

4 Racire interna direct la taisul sculei

Finisare diametrul exterior V-Band - sisteme KOMtronic de axa U
Cu sculd de atasare fabricatd aditional si placute amovibile intr-o forméa speciala,
3 muchii aschietoare cu geometrie de canelare rectificata si canale de aschi.

a Date de agchiere semnificativ mai mari decat in cazul procesarii conventionale
a Sistem integrat de masurare a deplasarii
a Constructie scurta si stabila a sculei datorita cuplarii optime

Finisarea alezajului trompeta al rulmentul opus KOMtronic sisteme de axa U
Cu sculd de atasare in trepte cu 4 placute amovibile.

a Finisare completa cu o singura scula

4 Realizarea celor mai mari precizii

a Utilizarea in proportie de 99% a placutelor standard

4 Alimentare directa a lichidului de racire la taisurile individuale
a Sistem integrat de masurare a deplasarii

a Constructie scurta si stabila a sculei datorita cuplarii optime
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https://www.youtube.com/watch?v=5UQ8HsIIHCE

Scule cu actionare

KOMET \ Performance Pentru masini speciale

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Capuri pentru prelucrare frontala cu sistem de masurat integrat si sistem KOMtronic de axa U integrabila

Fabricarea rentabila a contururilor de strunjire cu piesa fixa

Pe baza experientei de zeci de aniin fabricarea capurilor pentru prelucrare frontald pentru masini speciale, CERATIZIT extinde
gama de produse pentru a sisteme KOMtronic de axa U care pot fi integrate in arbore pentru diferite cerinte de instalare si
aplicare pentru capurile frontale.

4 Capuri pentru prelucrare frontala cu sistem KOMtronic de masurare directa a deplasarii pe glisor
4 Sistem KOMtronic de axa U integrabil in arbore cu antrenare proprie

Sistem KOMtronic de axa U integrat in arbore
Prelucrarea locasului de supapa
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KOMET \ Performance

Scule cu actionare

Slide Measurement System

r

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Capuri conventionale pentru prelucrare frontalé cu sistem de masurare directa a deplasarii (SMS)

4 Sistemul de masurare directa pe glisor méreste precizia de pozitionare si astfel calitatea prelucrarii
» Compensarea jocului, chiar i in cazul modificérilor legate de uzura

a Influenta uzurii asupra calitatii prelucrarii este redusa

a Transferul de céldura de la antrenarea tijei de fixare poate fi compensata

a Capacitatea procesului este imbunatatita

Actionarea tijei de fixare

cu unitate electronica rotativa

Arbore

Flansa
Cap de strunjire
frontala

date fard contact

Linie de semnal

Sistem de masurare
a deplasarii

Exemplu:

PKE 160-25-101-SMS / pozitionare cu encoder motor / 100 repetari pe mm / domeniu de mdsurare + 10 mm

transmisie de energie gi

0,02
—e— min
0,015 i Max
4 Max-min (spread)
0.01 —=— medie (median)
5 / —h
T 0005 [ A A ‘/‘/-:-’{
<C
0 /\‘
.HV 8 6 5 -4 -3 2 1 0 1 2 3 4 5 M 9 10
0,005
-0,01
pozitie glisor
PKE 160-25-101-SMS / sistem de mdsurare directa a deplasarii / 100 repetdri pe mm / domeniu de masurare + 10 mm
0,01
= 0,005
i)
[9o]
=) ‘—’i——***—‘*“T*‘—‘Hﬁﬂi
< 0| — —'-'*‘ - LS H:——k‘ = -
- ’/a——s—‘T T 5 4
-0,005

pozitie glisor

cuttingtools.ceratizit.com
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Sculd cu actionare

KOMET \ Performance U-Axis Cartridge

-

¥

KOMtronic UAC
U-Axis Cartridge

Sistem KOMtronic UAC integrat in arbore

4 Actionare KOMtronic pe capul frontal integrat in nasul arborelui

4 Fara elemente de antrenare prin arbore (centrul liber, faciliteaza trecerea mediilor, de exemplu MMS), ceea ce
inseamna, de asemenea, ca nu exista puncte de rezemare pentru elementele de antrenare

4 Extindere scurta, rigiditate maxima, design special al arborelui (lagar), structura compacta

4 Disponibil optional cu un sistem de masurare directa a deplasérii pe glisor pentru cerinte sporite de precizie

4 Montare simpla a sculei de actionare cu unitatea de actionare, conectarea modulelor prin conectoare

4 Adecvat pentru viteze mai mari (la capuri frontale cu compensarea dezechilibrarii)

4 Nicio migcare de reglare a arborelui rotativ din exterior, deci nicio sarcina suplimentara asupra structurii de
cuplare a arborelui

Integrarea in masina unealtd vezi pagina 30

pasaj rotativ al lichidului de récire

Uitate electronicd

Cap de strunjire frontald

cu compensarea dezechilibrarii .
Linie de semnal

Angrenare A @

transmisie de energie Si
date fard contact

linie de alimentare

pasaj central al lichidului de récire
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Scule cu actionare

KOMET \ Performance U-Axis Drive
=

KOMtronic UAD

U-Axis Drive

Sistem KOMtronic UAD integrat in arbore

a Unitate electronica cu servomotor integrat (corotativa la capatul arborelui)

a Fara initierea migcarilor de reglare in arbore din exterior. Acest lucru reduce sarcinile asupra sistemului de
arbore. Servoactionarea electrica integrata la capatul arborelui se roteste si ea si este alimentata cu energie
electrica printr-un transformator care se roteste si el. De asemenea, datele sunt schimbate fara contact prin
intermediul transmitatorului co-rotativ.

a Foarte adecvat pentru ,bare de alezat cu glisor”. Rotirea arborelui este transformata intr-o miscare de
translatie in bara de alezat cu glisor.

4 Disponibil optional cu un sistem de masurare directé a deplasérii pe glisor pentru cerinte sporite de precizie

a Este necesara doar linia de semnal prin arborele maginii

4 Posibil diametru mai mic al rulmentului arborelui

Integrarea in masina unealtd vezi pagina 30

pasaj al lichidului de récire

Unitatea electronica cu antrenare

Cap de strunjire frontald cu compensarea dezechilibrarii

Alezaj pentru lichid de récire

transmisie de energie Si
date fard contact

Linie de semnal

Arbore pentru reglarea glisorului in capul de strunjire frontald
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Scule cu actionare

KOMET \ Performance UAC / UAD
& =

Integrarea in masina unealta (prezentare schematica)

O prezentare schematicd detaliatd va fi creatd pentru fiecare proiect.

Masina / arbore

Sisteme KOMtronic integrate in arbore
Stator cu

cablu stator @ 8,8 mm
lungime: 2-5m

Modulator

cablu bus @ 6,7 mm cablu48V@ 11,1 mm

Panoul de comanda ;
Bloc de alimentare

115/230V
sau 400V
240 W

dela
masind

Cuplare PLC

Cablu: valoare de referintd +10 V 24V 0,5A
analog
modul de axa dela
masind

Cablu: valoareareald a pozitiei

Constructoare de masini CERATIZIT

() Cuplare PLC
Vor fi necesare 13 intrari si 4 iesiri pe PLC. Pentru selectarea si deselectarea axei U sunt necesare 3 comenzi M.

(@ Specificarea valorii de referinta
+10V setarea vitezei de la modulul de axa analogica controlul NC la NCA.

(® Valoarea reala a pozitiei incrementale
Pozitia curentd este transmisé incremental de la NCA la modulul de ax& analogicd al controlului NC.
Sunt disponibile urmatoarele forme de semnal.
a nivel TTL (5 V) conform RS-422, interpolat, forma de semnal dreptunghiulara
a 1Vpp (1 Vvarflavarf), forma de unda sinusoidald

Sistemul KOMtronic pe axa U nu necesita o sectiune de putere pe controlul NC.

30 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Intrebari si réspunsuri / asistentd pentru instalare

Intrebari si raspunsuri despre scule de axa U

1. Ce precizii pot fi obtinute cu KOMtronic de axa U?

Fara sistem de masurare pe glisor + 0,01 mmin diametru,

cu sistem de masurare = 0,005 mm in diametru. Sistemul de
masurare are o rezolutie de < 1 um (precizia realizabild depinde
de alte influente de prelucrare, cum ar fi erorile de schimbare a
sculei, uzura taisului etc.).

2. Cum poate fi corectata pozitia placutei?

Fiecare tdis direct prin gestionarea sculelor al controlului NC.
In cazul sculelor cu cozi scurti se poate face si o reglare prin
intermediul acestora.

3. Axa U trebuie intotdeauna remasurata dupa schimbarea
placutei?
Nu, axa U respectiv glisorul are intotdeauna aceeasi pozitie.

Pozitia placutei poate fi corectata direct in masina prin intermediul

unei masuratori in proces.

4. KOMtronic de axa U trebuie scoasa din masina pentru a
masura scula?

Nu, poate fi rezolvat confortabil folosind un punct de deconectare
(optional).
5. Care este limita turatiei?

Cu o structurd de ansamblu echilibratd a sculei de atasare in
pozitia centrald a glisorului, max 4.000 rpm, controlatd in functie
de cursd.

6. KOMtronic de axa U poate fi folosita si pentru degrosare?

Pot fi utilizate diverse procese de prelucrare (finisare i
degrosare). Glisorul are o fortd maxima de 4.000 N. Guplu permis
200 Nm. Cu toate acestea, posibilele date de utilizare depind de
lungimea totald a sculei si a axei U.

7. Cum este antrenata axa U?

Axa U este antrenatd de un servomotor. Glisoarele seriei
UAS115/160 sunt antrenate de un surub cu role cu joc redus.

Asistenta pentru instalare

Pentru a se asigura ca sistemul KOMtronic de axa U este integrat
in masina si poate indeplini functiile necesare, este necesar ca
clientul s asigure urmatoarele conditii:

1. Atasament stator pentru transmisie de energie si date fara
contact in KOMtronic de axa U. Aici trebuie sa se asigure cd nu
exista conflicte cu alte pdrti ale masinii, schimbatorul de scule
sau alte asemandtoare. Fabricarea adaptorului pentru elementul
stator nu face parte din pachetul de livrare CERATIZIT.

2. Intrérile si iesirile necesare pe partea masinii pentru sistemul
KOMtronic de axe U sunt furnizate de client. Ansamblul de axe
analogice necesar pentru functionarea axei U trebuie furnizat si
configurat de céatre client in controlul masinii.

cuttingtools.ceratizit.com

8. Ce diametre ale piesei pot fi prelucrate?

Zona de aplicare variazé de la 0,5- 500 mm, tinand cont de
lungimea corespunzétoare si punctul de separare.

9. Cate diametre diferite sau taisuri sunt posibile?

Sunt posibile mai multe taisuri, in functie de controlul NC si de
designul sculei

10. Cum este reglat sistemul de scule?

Axa U este intotdeauna schimbata in pozitia centrald. Aceasta
inseamna c& scula de atasare poate fi masuratd si pe 0 macheta
in dispozitivul de presetare. In plus, este posibild o masurare
post-proces cu corectie automata a taisurilor prin intermediul
gestiondrii sculelor.

11. Intervalele de intretinere, service?
Recomandat o datd pe an sau cel putin la 2 ani.
12. Care este durata de viata estimata?

Cu intretinere siingrijire regulatd, precum siinlocuirea
componentelor supuse uzurii, un timp de functionare de >6500
de ore este real, ceea ce corespunde la aproximativ 10 ani.

13. KOMtronic de axa U poate fi folosit pe masini cu mai
multe arbori?

Da, tindnd cont de specificatiile obisnuite pentru sculele la
masinile cu mai multe arbori.

14. Pana la ce dimensiune poate fi prelucrat cu HSK63 sau
HSK100?

KOMtronic UAS-115 pand la aproximativ @ 250 mm / KOMtronic
UAS-160 péana la aproximativ @ 500 mm tinand cont de lungimea
de extindere si punctul de separare corespunzdtoare.

15. Axele U sunt mai bune pentru prelucrarea verticala decéat
orizontala?

Axele U pot fi utilizate atat vertical cat si orizontal. Echivalent
cu avantajele si dezavantajele unei scule conventionale (forte
centrifuge).

3. Ajustdrile de software necesare in controlul secventei masinii
trebuie implementate de catre client inainte de punere in
functiune.

4, Clarificare functionald Trebuie indeplinite cerintele procesului
in ceea ce priveste masina si conceptul de prelucrare. Pentru
aceasta sunt de ex. pentru a clarifica timpii de ciclu si datele de
prelucrare. Schimbatorul de scule trebuie sa fie proiectat pentru
greutatea sculei, iar scula trebuie sa se potriveascd in magazie.

CERATIZIT oferd suportul necesar pentru clarificarea sarcinilor
mentionate.
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Proiect de cercetare

KOMET \ Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i BL7Z
Proiectul de cercetare BaZMod n
Configurarea masinii specifice componentelor in productie folosind module aditionale ciber-fizice. M @D

CERATIZIT in calitate de manager de proiect a finalizat cu succes proiectul de cercetare BaZMod
cu parteneri din industrie si cercetare.

Ce inseamna BaZMod?
Pentru a extinde spectrul de prelucrare in centrele de prelucrare moderne (BAZ), se folosesc tot mai multe scule inteligente
(module ciber-fizice, CPM) care necesitd o aprovizionare suplimentara de date, energie sau media.

O integrare a elementelor de transmisie in axul sculei si suportul sculei cu tijd tubulard (HSK-A) ar trebui sa permitd transmiterea acestor
variabile prin interfata masin/sculd. In viitor, urmeazé s fie creat un standard care s& permita conectarea independenta de producétor,
standardizatd a sculelor inteligente sau CPM.

Ca parte a proiectului BaZMod (www.bazmod.de), interfata HSK existentd a fost extinsa pentru a include contacte pe suprafata pland
folosind la transmisia de date si energie.

HSK-i
Interfata sculd/masind

F\
(I
@®GND (®48VDC
Aranjamentul contactelor Transmisia de date
Existd 4 contacte cu urmédtoarea atribuire a semnalelor: similar cu RS485, 22,85714MHz, 8N1
(1 bit de pornire, 8 biti de date, 1 bit valid, 8 biti de date,
(@ Data+ 1 bit valid, apoi inversare directie, 1 bit de pornire, 8 biti de
date, 1 bit valid, 8 biti de date si 1 bit valid...), semi-duplex
(@ Data-
(®+48V High Power Supply Protocol de transfer de date
similar cu protocolul Profidrive Telegramm tip 3,
@ GND (48V) High Power Supply Ground, galvanic neizolat este posibild transmiterea suplimentara de date proprietare
Transfer de energie

+48V cumax. 12,5 A; (max. 600 W)
(+ 10% cu ondulatie varfla varf < 5% pentru iegiri in intervalul intre 50 W si 400 W si = 20% cu ondulatie varf la varf < 5% pentru iesiri in
intervalele O W pand la 50 W i 400 W pand la 600 W)
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Proiect de cercetare

BaZMod

KOMtronic HSK-i

Standardizarea perifericelor de comunicatie cu controlul masinii i CPS
(sistem ciber-fizic)

4 Interfata standardizata HSK-i 63 sau HSK-i 100

a CPS cu actuatoare si senzori pentru o operatie de prelucrare activa
4 CPS cu senzori pentru monitorizarea si controlul procesarii

a Transmiterea de date si energie fara contact la capatul arborelui

4 Poate fi transmisa o putere de pana la 600 W

4 +48V comutabil

4 10 Mbit/s full duplex (pe adaptorul Profidrive) sau 22 Mbit/s half duplex (pe CPS)

4 Transmisie similara cu transmisia RS485

HSK-i
Interfata sculd/masind

KOMtronic de axa U
la prelucrarea
etrierului de frand

KOMtronic de axa U
cu sculd de strunjire

KOMtronic de axd U
cu sculd de atasare

Vi intereseaza?

Transmitere de energia si
date prin unitatea de arbore

Transmitator rotativ 600 W /
similar cu RS485 22,8514MHz

Masina dulap de comanda:
date, energie

Tehnologia BaZMod poate fi obtinutd de la echipamentul masinii pand la sculd de la CERATIZIT Besigheim.

Contact: Offer.Actuatingtools@ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KO I\Hife |

Infegistrare autonoma,

cU precizie de secunde,
a datelor dejfunctionare

& KOMET

Achizitionarea si procesarea autonoma a datelor
de operare direct pe scula respectiva

Avantaje/ A intre;inere planificata, preventiva

Beneficii Planificarea regulata si timpurie a intretinerii poate
creste durata de functionare a sculei si poate asigura
calitatea piesei de prelucrat in orice moment.

A Achizitia digitala a datelor de operare
Datorita codului QR dinamic brevetat si aplicatiei
KOMilife.

A Concluzii despre utilizarea instrumentelor
Concluzii despre starea si incarcarea taisului prin
inregistrarea duratei de operare.

Scule de actionare

A Nu este legat de producatorii sculei
KOMilife poate fi instalat in sisteme liniare si rotative
noi si existente (chiar si dvs.), indiferent de
producatorul sculei.

Utilizare

Scula speciala

Date tehnice

Baterie litiu CR2032
Durata de viata a bateriei Cca. 2 ani
Acceleratie min. 1,59
Diametrul min. al sculei 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/komlife
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Unitate de afisare ergonomica

A Numarul orelor de functionare
A Starea curentd a intervalului de ntretinere
A Marimea: 30 x 30 x 11 mm

KOMlife
deactivat

Utilizabil pe diverse sisteme de scule

A La acceleratie liniard sau rotativa mai mare de 1,5 g
A Spatiu necesar de instalare 30,1 x 30,1 x 10 mm

Scula rotativa

KOMlife
activat

Personalizare specifica clientului

A Interval de intretinere reglabil in functie de aplicatie
A Vizualizarea necesitatii efectuarii intretinerii,
prin LED-ul rosu intermitent

Intervalul de
intretinere atins

Ecranul
codului QR

Cod QR brevetat, dinamic

A Achizitie digitald si export de date de operare prin
smartphone si aplicatia KOMlife
A Afisarea numarului de serie si a datelor de operare

Citire digitala a
datelor de operare

Testati-ma cu Aplicatie gratuitd KOMlife in App
. . Store pentru dispozitive iOS
aplicatia KOMlife! P P
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Service siintretinere

KOMdrive / KOMtronic

Service si intretinere

pentru scule cu actionare KOMdrive / KOMtronic

Performata noastra
de SERVICE

Control vizual

Demontare si curatare

Analiza starii reale

inlocuirea tuturor elementelor de etansare
Asamblare, testare functionaléa si realizarea
unui raport de testare

in cazul unei reparatii necesare, vom face o
oferta corecta cu o data de livrare respectiva

> > > > >

>

Recomandari de intretfinere

Sculele de precizie se confrunta de obicei cu conditii
dificile de operare in procesul de prelucrare. Aici,
aschiile, murdaria, lichidul de racire si stresul mecanic
duc la o uzura mare, combinata cu o deteriorare a
calitatii produsului final care urmeaza sa fie fabricat
si sunt adesea cauza unei reduceri a capacitatii
procesului.

Tntretinerea regulata previne reparatiile costisitoare.
Planificarea in timp a timpului de service reduce
considerabil riscul de oprire a masinii.

Concluzie: Intretinerea regulata creste durata de
viata a sculelor de actionare si eficienta generala
a sistemului.

Durata de viata fara
intretinere sau service

Durata de viata extinsa cu
intretinere regulata

O evaluare initiala are loc dupa o anumita perioada
de timp. Planul individual de intretinere se intocmeste
tindnd cont de conditiile de functionare.

KOMlife — inregistrare autonoma, cu precizie de secunde, a datelor de functionare

Datele de operare pot fi citite digital printr-un cod QR dinamic.

Utilizabil pe diverse sisteme de scule.

36

Intervale de intretinere

Aceste valori orientative pot varia in functie de aplicatie.

Scula Ungere Intervale de intretinere

KomTronic Lubrifiere
sistem de axa U permanenta

2000 — 3000 ore de operare,
min. la fiecare 1-2 ani

Capuri de central,

. P . 8000 — 10000 ore de operare,
strunjire frontala ciclu automatic

7 milioane cicluri

cu tija de fixare  de ungere

Scule - manual 3000- 4000 ore de operare
cu rampa

Bara de alezat manual 3000- 4000 ore de operare

cu glisor

Si daca ar trebui sa aiba loc vreodata o reparatie:
Nici o problema!

Reparatiile sau ntretinerea capului si elementului de
baza trebuie efectuate numai la sediul CERATIZIT
Besigheim. Sculele de actionare reparate lasa linia
noastra de asamblare in stare tehnica perfecta.
Pentru a evita opririle de productie, se recomanda
achizitionarea unei scule de Tnlocuire.

cuttingtools.ceratizit.com
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