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Konturesztergalast tesz lehetové
az allé munkadarabon

A szabadon programozhaté KOMtronic U-tengelyes rendszer lehetdvé tesz barmilyen
konturmegmunkalast és esztergalast a forgastengelyre nem szimmetrikus alkatrészeknél.

Az igényre szabott ratétszerszamokkal és optimalisan megvalasztott valtdlapkakkal
furatokban térténd konturmegmunkalas, illetve kilsé megmunkalas is végezhetd.
Ez lényegesen rovidebb gyartasi idéket tesz lehetévé, jobb fellileti minéséggel és
nagyobb alakh(iséggel.

Nagyobb gazdasagossag
A Szabvanyos gépek hasznalata egyedi gépek helyett
A A szerszamok szamanak csdkkentése

A Nincs sziikség befogdkészilékre az esztergagépen torténd készremunkalashoz

Csokkentett darabkoltség

A A megmunkalasi és atfutasi idd rovidulése az egy gépen végzett teljes korl
megmunkalasnak készdnhetéen

Szerszamcserék megtakaritasa
Az idGigényes cirkularis megmunkalas kivaltasa

Az allasidék csokkentése

> > > >

Nagy forgacsolasi teljesitmény

Kis lizemeltetési koltség

A Teljes kori megmunkalas egy gépen, a munkadarab forgatasa nélkil

A Minimalis teljesitményigény az U-tengelyes rendszernek kdszdnhetden

llletékes terlleti képviseldnk drommel valaszol a kérdéseire, vagy
kdzvetlentil is felveheti vellink a kapcsolatot:

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com



U-tengelyes rendszer

Kozvetlen
utméroé rendszer
a tolattyun

kozvetlen utméro rendszerrel

Elényok /
haszon

A

Kozvetlen utméro rendszer a tolattyun
A pozici6 rogzitése a lehet6 legkdzelebb a szerszamhoz.

Maximalis helyzetpontossag
A pontos megmunkalasokhoz.

Kozvetlen 6sszekapcsolas a tolattyi mozgasaval
Kiktszdbdli a mechanikus befolyasolod tényezdk, pl. a kopas hatasat.

Figyelembe veszi a mechanikus alkatrészek zavaré hatasat, pl. az
elfordulasi jatékot, kopast stb.
A folyamatbiztos megmunkalas cstkkenti a zavaré tényezdk hatasat.

Jobb ismétlési pontossag
Egyenletes mindség.

A mechanikus alkatrészek kopasanak felligyelete
Az U-tengelybe épitett kettds utrogzitésnek kdszdnhetben.
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Performance

Szerszamkombinaciok

Szerszamkombinaciok

A szerszamkombinaciok mikddése az L/D (hossz/atmérd) aranytdl, a sulytél és a forgacsolasi paraméterektdl fligg.
Be kell tartani az U-tengely maximalis megengedett fordulatszamat.

Jelmagyarazat

» ABS csatlakozas

, Hengeres csatlakozas

» Fogazat

» UltraMini / EcoCut csatlakozas

— 5. fejezet
MicroKom - Fuarorud

MicroKom - Furoérud,
rezgés ellen optimalizalt

MicroKom - Fuarorud

MicroKom - Kerb-fogazati betét +
lapkatarto

MicroKom - Ratéthid kiilsé
megmunkalashoz

@5-70 mm

Kivonat a forgacsoloszerszamok katalégusabol (példa)

— 12. fejezet o4 — 5. fejezet
UltraMini G05-7Tmm ===
o7 24
=k
— 10. fejezet o1
a4
EcoCut-Mini @2-8mm S@Hgg
@8-24mm
@5,6-8mm == 4s
@8-24mm E”=H=} 216
a6
a8
@13-17mm e —— 012
@17-26mm S - = = = ™ o1 o1 |
216 H
@5,6mm/@6,9mm B———F-—"—""7 06
a8

@9mm/@ 11 mm

@10

@6 -22mm
@25-44mm B — tki—} o
@44 -63 mm
MicroKom - =
Lapkatarto E

n
@63 - 93 mm

MicroKom - Hid +
lapkatarté
@90 - 365 mm

cuttingtools.ceratizit.com



Performance

Actuating tools
Szerszamprogram U-tengelyes rendszerekhez

Ratétszerszamok
— 18

cuttingtools.ceratizit.com

HPS 115

A |oket: 2 (1) mm
A max. el6tolas: 80 mm/min
A max. fordulatszam: 6000 min*!

HPS-115-EM-ABS32 — 8

HPS 160

A |oket: 2 (1) mm
A max. elétolas: 100 mm/min
A max. fordulatszam: 6000 min'

HPS-160-EM-ABS40 — 9

UAS 115

A |oket: 22 (+11) mm

A max. elétolas: 300 mm/min

A max. fordulatszam: 4000 min-'
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2 — 10
UAS-115-E90-G-22-2 | UAS-115-EM90-G-22-2 — 11

UAS 160

A |oket: 32 (£16) mm
A max. elétolas: 350 mm/min
A max. fordulatszam: 4000 min!

UAS-160-EM-G-32-3 — 12

A |oket: 50 (+25) mm
A max. elétolas: 350 mm/min
A max. fordulatszam: 4000 min'

UAS-160-EM-G-50-3 — 13

A loket: 70 (£35) mm
A max. el6tolas: 350 mm/min
A max. fordulatszam: 4000 min*

UAS-160-EM-G-70-3 — 14



Performance

Actuating tools
2. gyartasi sorozat

KOMtronic High-Performance-System HPS-115-2
HPS-115-EM-ABS32
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HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre.
HPS-115-EM-ABS32 Kozvetlen Gtmérd rendszer a tolattyin
Megnevezés KQMET—szam Csatlakozofeliilet LPR LF wr
Cikkszam mm mm kg
E32 20012
HPS-115-HSK63-EM-ABS32-2-2 60 005 10257 HSK 63 171 42 6,5
HPS-115-SK40-EM-ABS32-2-2 E32 22012 SK 40 164 35 6,6
MUszaki adatok
A IBket: 2 (1) mm kiegyenstlyozas nélkil Max. gizei'f"[d“'atfzé,n? diagram |
A max. el6tolas: £ 0,5 mm I6keten beliil 80 mm/min, felette csokkend max. 0.0 kg tomegl ratetszerszamma
A max. fordulatszam: 6000 min-' 7000
A belsé hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar — miniméalkenés lehetséges
A kompakt felépités — 6000 \
A nagyobb pontosség a tolattyln levé kézvetlen tméré rendszernek g 5000
kdszonhetden § 4000
E2)
= 3000
Védelmi fokozat: IP67 S 2000
Uzemmod: teljes értékli NC tengely interpolaciéhoz
1000
Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal
0 0.2 04 06 08 1,0

+/— Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



Actuating tools
Performance 3. gyartasi sorozat

KOMtronic High-Performance-System HPS-160-3
HPS-160-EM-ABS40
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HSK szabvanyu csatlakozofeliilet, tovabbi csatlakozofeliletek (19. oldal) kérésre.
HPS-160-EM-ABS40 Kozvetlen Gtmérd rendszer a tolattyun
Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR LF Wt
mm mm kg
HPS-160-HSK100-EM-ABS40-2-3 1E32000100008X HSK 100 214 45 13,6
HPS-160-SK50-EM-ABS40-2-3 1E32000100010X SK 50 204 35 14,0
HPS-160-CAT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100012X CAT 50 204 35 14,0
HPS-160-BT50-EM-ABS40-2-3 1E32000100011X BT 50 222 53 15,1
MUszaki adatok
A ket 2 (+1) mm kiegyenstlyozas nélkil Max. loket-fordulatszam diagram

o N . . N 0,8 kg tomeg(i ratétszerszammal
A max. elétolas: + 0,5 mm I6keten beltil 100 mm/min, felette csokkend max. £, 4g lomega relciszerszamma

A max. fordulatszam: 6000 min™*

7000
A belsé hiit6folyadék-ellatas: 40 bar — miniméalkenés lehetséges
A kompakt felépités _, 6000 ~_
A nagyobb pontossag a tolattyun levé kdzvetlen Gtmérd rendszernek g 5000
kdszonhetéen £ 4000
< 3000
Védelmi fokozat: IP67 S 2000
Uzemmad: teljes értékli NC tengely interpolaciohoz
1000
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal
0 0.2 04 06 08 1,0

+/— Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 9



Actuating tools
Performance 2. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-115-2
UAS-115-E-G-22-2 / UAS-115-EM-G-22-2

Beallitast segitd furatok
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A furatkiosztas méretezése a 15. oldalon.
HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre.
UAS-115-E-G-22-2 _ UASAISEM-G222 ~
Kozvetlen utméré rendszer a tolattyin
. KOMET-szam . KOMET-szam e pn LPR LF WT
Megnevezés ) . Megnevezés ) . Csatlakozofeliilet
Cikkszam Cikkszam mm mm kg
E2120110 E3120110
UAS-115-HSK63-E-G-22-2 60 005 02257 UAS-115-HSK63-EM-G-22-2 60 005 12257 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E-G-22-2 E2122110 UAS-115-SK40-EM-G-22-2 E3122110 SK 40 17 35 6,5
UAS-115-CAT40-E-G-22-2 E2124110 UAS-115-CAT40-EM-G-22-2 E3124110 CAT 40 17 35 6,8
UAS-115-BT40-E-G-22-2 E2126110 UAS-115-BT40-EM-G-22-2 E3126110 BT 40 178 42 6,7
M(szaki adatok Max. I6ket-fordulatszam diagram
max. 1 kg tdmeg(i ratétszerszammal (adapterrel egytitt)
A |oket: 22 (£11) mm
A max. elétolas: 300 mm/min 4500
A max. fordulatszam: 4000 min~', a tolattyu allasatdl fliggéen 4000 \
(lasd a I6ket-fordulatszam diagramot) 3500

3000 \

A belsé hiit6folyadék-ellatas: 40 bar

A eltérd Ioket kivitelek kérésre % \
g 2500 \

o S 2000
Védelmi fokozat: IP67 s
Uzemmad: teljes érték(i NC tengely interpolaciohoz 1500

1000

Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal 500 I
Ré&tétszerszdmok: 18. oldal 0 2 4 6 8 10

+/- Loket [mm]

10 cuttingtools.ceratizit.com



Performance

Actuating tools

2. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-115-2
UAS-115-E90-G-222 | UAS-115-EM90-G-22-2

Horony
90°-kal elforgatva

A_I

Az (tkdzési kér atmérdje: 161
2139

Beallitast segitd furatok

J 115

LF

LPR

HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre.

UAS-115-E90-G-22-2

UAS-115-EM90-G-22-2

Kozvetlen utméré rendszer a tolattytn

A forgacsoldél helyzete D

Radialis Ioket 11

A furatkiosztas méretezése a 15. oldalon.

Megnevezés KOMET-szdam  Megnevezés KOMET-szam Csatlakozofeliilet LPR LF Wt
mm mm kg
UAS-115-HSK63-E90-G-22-2 E21 20120 UAS-115-HSK63-EM90-G-22-2 E3120120 HSK 63 178 42 6,4
UAS-115-SK40-E90-G-22-2 E21 22120 UAS-115-SK40-EM90-G-22-2 E3122120 SK 40 171 35 6,5
UAS-115-CAT40-E90-G-22-2 E21 24120 UAS-115-CAT40-EM90-G-22-2 E3124120 CAT 40 171 35 6,8
UAS-115-BT40-E90-G-22-2 E2126120 UAS-115-BT40-EM90-G-22-2 E31 26120 BT 40 178 42 6,7
MUiszaki adatok Max. I6ket-fordulatszam diagram
max. 1 kg tdmeg(i ratétszerszammal (adapterrel egytitt)
A |oket: 22 (£11) mm
A max. elétolas: 300 mm/min 4500
A max. fordulatszam: 4000 min~', a tolattyu allasatdl fliggéen 4000 \
(lasd a I6ket-fordulatszam diagramot) 3500
A belsé hiit6folyadék-ellatas: 40 bar -Té 3000 \
A eltérd Ioket kivitelek kérésre ‘e \
‘8§ 2500
B]
S 2000 \
Védelmi fokozat: IP67 s
" 7 . r A . YRV (I
Uzemmad: teljes értéki NC tengely interpolaciohoz 1500
7 v ya I 1000
Beépités a szerszamgépbe: 16. oldal 500 I
Ratétszerszamok: 18. oldal 0 2 4 6 8 10
+/- Loket [mm]
cuttingtools.ceratizit.com 1



Actuating tools
Performance 3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3 @
UAS-160-EM-G-32-3

Beallitast segit6 furatok
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A forgacsoléél helyzete I
LF
LPR

A furatkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzetii csatlakozofellilet kérésre.

UAS-160-EM-G-32-3 Kdzvetlen utméré rendszer a tolattyun

Megnevezés KQMET—szam Csatlakozofeliilet LPR LF wT
Cikkszam mm mm kg
1E313310032010

UAS-160-HSK100-EM-G-32-3 60 005 13255 HSK 100 198,5 45 12,1

UAS-160-SK50-EM-G-32-3 1E313330032010 SK 50 188,5 35 12,5

UAS-160-CAT50-EM-G-32-3 1E313350032010 CAT 50 188,5 35 12,5

UAS-160-BT50-EM-G-32-3 1E313370032010 BT 50 206,5 53 13,6

M(szaki adatok Max. loket-fordulatszam diagram

max. 1,8 kg tomeg( ratétszerszammal (adapterrel egyditt)

A |Oket: 32 (£16) mm

A max. el6tolas: 350 mm/min 4500
A max. fordulatszam: 4000 min-', a tolatty( allasatdl fiiggden 4000 \
(lasd a l6ket-fordulatszam diagramot) 3500
4 bels6 hitéfolyadék-ellatas: 40 bar g 3000 \
A eltérd 16ketl kivitelek kérésre ‘s \
5 2500 \
Védelmi fokozat: IP67 g \

Uzemmad: teljes értékii NC tengely interpolacichoz

1500
N\

1000
Beépités a szerszamgépbe: 17. oldal 500 —

Ratétszerszamok: 18. oldal 0 5 10 15 20 25

+/— Loket [mm]

12 cuttingtools.ceratizit.com



Actuating tools

Performance 3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3
UAS-160-EM-G-50-3

Beallitast segitd furatok
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A furatkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzetii csatlakozofellilet kérésre.

UAS-160-EM-G-50-3 Kdzvetlen Utméré rendszer a tolattyan

Megnevezés KQMET—szam Csatlakozofeliilet LPR LF Wt
Cikkszam mm mm kg
1E313310050010

UAS-160-HSK100-EM-G-50-3 60 005 15055 HSK 100 196 45 12,4

UAS-160-SK50-EM-G-50-3 1E313330050010 SK 50 186 35 12,8

UAS-160-CAT50-EM-G-50-3 1E313350050010 CAT 50 186 35 12,8

UAS-160-BT50-EM-G-50-3 1E313370050010 BT 50 204 53 13,9

MUszaki adatok Max. l6ket-fordulatszam diagram

max. 1,8 kg témeg(i ratétszerszammal (adapterrel egyiitt)

A |Oket: 50 (£25) mm

A max. elétolas: 350 mm/min 4900
A max. fordulatszam: 4000 min-", a tolattyu allasatol figgéen 4000 \
(lasd a l6ket-fordulatszdm diagramot) 3500
A bels6 hitéfolyadék-ellatas: 40 bar f‘g 3000 \
A eltérd Ioket kivitelek kérésre ‘= \
g 2500 \
_— _ S 2000
Védelmi fokozat: IP67 B \
Uzemmad: teljes értékli NC tengely interpolaciohoz 1500 \
1000
Beépités a szerszdmgépbe: 17. oldal —
500
Ratétszerszamok: 18. oldal 0 5 10 15 20 25

+/— Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com 13



Performance

Actuating tools
3. gyartasi sorozat

KOMtronic U-tengely UAS-160-3

UAS-160-EM-G-70-3

Az Utkbzési kor atmérdje: 305
@237
==
-

Beallitast segitd furatok

35

@160

Radialis Ioket

LF

LPR

-

A furatkiosztas méretezése a 15. oldalon.

HSK szabvanyu csatlakozoéfeliilet, tovabbi csatlakozofellletek (19. oldal) kérésre. 90°-kal elforgatott helyzetii csatlakozofellilet kérésre.

UAS-160-EM-G-70-3 Kozvetlen itmérd rendszer a tolattyun

Megnevezés KQMET—szam Csatlakozofeliilet LPR LF Wt
Cikkszam mm mm kg
1E313310070010

UAS-160-HSK100-EM-G-70-3 60 005 17055 HSK 100 196 45 12,6

UAS-160-SK50-EM-G-70-3 1E313330070010 SK 50 186 35 13,0

UAS-160-CAT50-EM-G-70-3 1E313350070010 CAT 50 186 35 13,0

UAS-160-BT50-EM-G-70-3 1E313370070010 BT 50 204 53 141

MUszaki adatok

A |dket: 70 (£35) mm
A max. el6tolas: 350 mm/min

A max. fordulatszam: 4000 min~", a tolattyl allasatol fliggéen
(lasd a Ioket-fordulatszam diagramot)

A belsé hiitéfolyadék-ellatas: 40 bar
A eltérd I6ketd kivitelek kérésre

Védelmi fokozat: IP67

Uzemmad: teljes értékii NC tengely interpolacichoz

Beépités a szerszdmgépbe: 17. oldal

Ratétszerszamok: 18. oldal

14

Max. I6ket-fordulatszam diagram
max. 1,8 kg tdmeg( ratétszerszammal (adapterrel egyitt)

4500
4000
3500 \
3000 \
2500 \
2000 \
1500 \

1000

Fordulatszam [min-]

\

500

0 5 10 15 20 25
+/- Loket [mm]

cuttingtools.ceratizit.com



Performance 2. és 3. gyartasi sorozat

A furatkiosztas méretezése a 2. és 3. gyartasi sorozaton

I6ket:
70 (£35) mm
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AL Beallitast segits furatok
M6 /10 mély 6 @ 558/ 4,5 mély
| I6ket:
N \< o“%\ 50 (£25) mm
SO e
y ‘@1 8 ‘? I6ket
1 ¢-©76 o ‘ ‘@ 22 (11) mm
PPN e Ioket:
A hiit6folyadék A B D | ] ~
avesstess | | | SOro— @+ ﬂ?ﬁ? 52 £16) mm
20 mm-es Pl A & ;| ‘
e hal 4 - @ PRy T O
halozatban | oY 1 - Or 0
e | v TRl ool I fohe oM 3
N B it s iae
Ol |5 % A
o L e | Hewrel | HOe
o e PNBN Ty 8 ‘ ‘ AL AL
I Teteset . 1 | [o%es] || oo || 0%
= Py K | A D
N L w7 , S PN AN
HI < Troteer o | [owts] || oo | LUsti-el
[N N i | i
| ete% @% of | Lleti-6]
° . \ & T
o 1o oo
| 77® - ~
ol
HosszU furat
58 /4,5 mély [] A forgacsoloél helyzete
A furatkiosztas méretezése ratétszerszamokhoz %
13+0,1 13101
7501 4 60,05
% £
= S }
b <=1 | £
El T—Te ‘ | M
IR A = OO,
1x 45 : @ : é z
So s Ul
= e T
= IR =
,,,,,, ) : i Y o
e[ F— ol [Ty 5 e wral N T
E=rHE Bt O O
|
6] 75 6:+0,05

cuttingtools.ceratizit.com 15



Actuating tools
Performance 2. gyartasi sorozat

Beépités a szerszamgépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projekire vonatkozdan készitiink.

Gép/orsé

Allorész
@ 8,4 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

Modulator

@ 8,2 mm csatlakozdvezeték 48 V-os vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

PLC csatlakozofeliilet NC-illeszt6

0 Vezeték: £10 V névleges érték 24V 0,5A

a gépbdl

0 Vezeték: tényleges pozicidérték

Gépgyarto CERATIZIT

I PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet szlikséges a PLC-n. Az U-tengely kivalasztasahoz és levalasztasahoz 3 M-parancs szikséges.

I Névleges érték megadasa
+10 V-0s névleges sebességérték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarél a NCA-ra.

[ Inkrementalis, tényleges poziciéérték
A NCA elfordulasjelekkel adja &t az aktualis helyzetet az NC-vezérlés analog tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformak alinak rendelkezésre:
A TTL-szint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpolalt, négyszogletes jelforma
A 1Vss (1V cslcstdl csucsig), szinuszos jelforma

A KOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tApegységet az NC-vezérlésben.
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Actuating tools
Performance 3. gyartasi sorozat

Beépités a szerszamgépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projektre vonatkozdan készitlink.

Gép/orso

Allérész
@ 8,8 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

HPS-160

Modulator

UAS-160

@ 6,7 mm csatlakozovezeték 48 V-o0s vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

PLC csatlakozofeliilet

0 Vezeték: +10 V névleges érték 24V 0,5A

a gépbdl

0 Vezeték: tényleges pozicidérték

Gépgyartok CERATIZIT

I PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet sziikséges a PLC-n. Az U-tengely kivalasztasahoz és levalasztasahoz 3 M-parancs sziikséges.

I Névleges érték megadasa
+10 V-o0s névleges sebességérték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarél a NCA-ra.

I Inkrementalis, tényleges pozicioérték
A NCA elfordulasjelekkel adja at az aktudlis helyzetet az NC-vezérlés analdg tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformak alinak rendelkezésre:
A TTL-szint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpolalt, négyszogletes jelforma
A 1Vss (1V cslcstdl csucsig), szinuszos jelforma

A KOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tapegységet az NC-vezérlésben.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ratétszerszamok
Performance 2. és 3. gyartasi sorozat

Ratétszerszamok

A ratétszerszam kozvetlentil felszerelhetd a tolattyura.
Az alabbi befogok allnak rendelkezésre szabvanyos csatlakozofelliletii szerszamokhoz (egyéb valtozatok kérésre).

=
N
w
ABS befogo Hengeres befogé
SZID LPR LB WT KOMET-szam DCONWS  BD LPR LB WT  KOMET-szam
mm mm kg Cikkszam mm mm mm mm kg  Cikkszam
P80 23060
ABS 32 33 22,5 0,28 60 006 13200 10 17,8 36 26,5 0,22 P8121070
P80 24060 P8121080
ABS 40 37 26,5 0,37 60 006 14000 12 218 36 26,5 0,23 60 006 01200
P8121090
ABS 50 42 28 0,64  P8025060 16 25,8 46,5 36 0,27 60 006 01600
P8121100
20 33,8 46,5 36 0,38 60 006 02000
25 38,8 56 46,5 0,53 P8121110
32 478 58,5 49 0,67 P8121120

ad

LB
LPR

Univerzalis befogé Hidbefogo
DCONWS d LPR LB WT . d LPR LB WT .
mm mm mm mm kg KOMET-szam mm mm mm kg KOMET-szam
16
ABS 32 65 48 38 0,56 P8129060 65 18 8,49 0,36 P8129070

A 60.... cikkszdmu termékeket raktarrol tudjuk szallitani.
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Performance

A szerszamok csatlakozéfellleteinek attekintése

A szerszamok csatlakozofeluleteinek attekintése

DIN 69893
1S0 121641

Valtozat

DIN 69893
1S0 12164-1

Valtozat

| B 7] B

JISB 6339

UAS-115-BT40-...-L42
Szabvényos

—
ol o 3
-| © Ao
SRS s
|
JIS B 6339
Loy
oy Sl
“ 42
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DIN 69871-AD/B
1S0 400220-AD/B

0115

Valtozat

d o - .

JISB 6339
sikfelfekvéssel

N ﬂ‘ e

| 063 |

5{

JISB 6339
sikfelfekvéssel

-—

Valtozat

180 26623-1

--;—-- UAS-160-PSC80-...-L45

i Valtozat

T
1

ol oof |
O ol .H.
s 9| ©
a

: 1S0 26623-1

1322
T4

~4—7 UAS-160-HSK-A100-...-L45

i Szabvényos

0160
085

f DIN 69893
i 180 12164-1

--3—-+ UAS-160-CAT50-...-L35

Szabvanyos

0160

ANSI/ASME B5.50-2015

N - UAS-160-CAT50-...-L67

Valtozat

0160
0100

o - UAS-160-BT50-...-L38

i Valtozat

|

0160
0100

\ 0100

JISB 6339

-— - UAS-160-BT50-...-L53

i Szabvanyos
} -
| —
e el el ———
SIS S
% — JISB 6339
L3

SRR - UAS-160-BT50-...-L67

i Valtozat
I
!
S8l _ (18
= = -
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|
} 3
S D74

ANSI/ASME B5.50-2015

B 1 UAS-160-SK50-...-L35

i Szabvanyos
2l o
©| o
SIS I
|I DIN 69871-AD/B
. o 1S0 400220-AD/B
| 32
-t 35
S

-~y UAS-160-CAT-FC50-...-L35

i Valtozat
i
w0
Q| ®
2= 5
IS
| ANSI-hoz/ASME-hez
| hasonlé
I 15 sikfelfekvéssel
LA .
T j 35
2]
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i
|
Yol
3 8ll%
el T
sisllg
!
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! 15|, sidelfekvéssel
- 35
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e - UAS-160-BT-FC50-...-L38

i Véltozat
i
| — |
HESE sl
s| s =
% — ’ JISB§339
RE-
-1—-4_ 38
N - UAS-160-BT-FC50-...-L53
i Vaéltozat
| \—
‘ |
88! Jllldlsl_. ..
s| s | =
: | —1 ’ JISB§339
-8
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] 3 Actuating tools
Performance Teljes kori megmunkalas

Teljes korl megmunkalas zart folyamatlancban

Esztergalas és mérés
a megmunkaldkozpontban

1o [

Teljes kérdi megmunkalas:

- Nem kell esztergagépre valtani

- Szerszamokat takarit meg, nincs szikség egyedi szerszamokra
- Jobb mindség

lllesztések mérése
- Pontos mérés mérétiiskével vagy mérétapintdval
- Automatikus prébaforgacsolas lehetséges

A |démegtakaritas

A Szerszammegtakaritas

4 Jobb mindség

A Automatikus kopaskorrekcié

Programozas a megszokott médon ... GO U15
G120
G1U14.52-0.5 0| Elletorés
G126
G1U14 0 Lépcsé
G1U13.7526.25 I | Elletérés
G1Z17
G1U13.5 i Lépcso
G1225
G3Z-34.18 U9.9 E13.5 0 | Radiusz
G1Z-42U12 I | Lejté
GO U9.75
G010

KOMtronic U-tengelyes szerszamok integralasa

A vezérlés tipusa, gyartdja
kiilénbéz6 gépezérlésekbe vezerles fpusa, gyaral

Sinumerik 840 D powerline
Sinumerik 840 D(i) solution line SIEMENS
Sinumerik ONE
Fanuc 15i | 16i | 18i | 21i

FANUC
Fanuc 30i | 31i| 32i|0i D" verziétol
Heidenhain iTNC 530 | iTNC 530 HSCI

HEIDENHAIN
Heidenhain TNC 640, TNC 7
Mazatrol Matrix | SmoothX MAZAK
Bosch Rexroth MTC-200 V18 BOSCH
Bosch Rexroth MTX REXROTH
Meldas MITSUBISHI
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Actuating tools
Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: differencialm(i-haz

A Rugalmassag

A Megtakarithato6 a koltséges alakos forgacsolas

4 Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen és megtakaritja az ahhoz
sziikséges befogokésziiléket

A Jobb mindség

Megmunkalas: belsé radiusz esztergalasa Megmunkalas: hatoldali sikesztergalas
Forgacsolasi sebesseg: v, =80 m/min Forgacsolasi sebesseég: v, =80 m/min
El6tolas: f =0, mm/ford. El6tolas: f =0,12 mm/ford.
Fogasmélység: 1.fogas: a =1,5mm Fogasmélység: a, = 0,3mm

2. fogas: a= 0,2 mm Radialis loket: 14,5 mm
Radialis I6ket: 10 mm

Munkadarab: izilleti elem gyogyaszati célra

Megmunkalas: kipmegmunkalas
radiuszos konturral

A Rovidebb atfutasiidé

A Kisebb szerszamkoltség

A Rovidebb gyartasi idé

4 Jobb mindség és nagyobb
folyamatbiztonsag

Anyag: titan

Forgacsolasi sebesség
v, =50 m/min

El6tolas
f=0,05 mm/ford.

A kiesztergalas, hatso esztergalas, élletérés és NC-vezérlés(i kontlrok elkészitése teljes korli megmunkalast tesz lehetéve,
nagy pontossaggal és idét megtakaritva.
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Actuating tools
Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: vezérl6tomb

Megmunkalas: belsé kup esztergalasa

A Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen
és megtakaritja az ahhoz sziikséges
befogokésziiléket

A Rovidebb gyartasi idé

A Jobb mindség

Kupos furat megmunkalésa Inconel 625 anyagban,
2 fogasban.

Forgacsolasi sebesseg: v. =30 m/min

Elétolas: f =0,08 mm/ford.

Fogasmélység: 1.fogas: a_ =2,5mm
2.fogas: a, =0,5mm

Munkadarab: keréktartd

Megmunkalas: kip visszafelé torténd
megmunkalasa

A Teljes korii megmunkalas egy gépen

4 Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen
és megtakaritja az ahhoz sziikséges
befogokeésziiléket

A Rovidebb atfutasi id6

A Jobb mindség

Forgacsolasi sebesség: v, =150 m/min

Elétolés: f =0,08 mm/ford. %
Klpszog: a =95° .

Anyag: aluminiuméntvény

F—/ : _____ ‘T\

— < —— | 1y

N I N ———t{—t—:>F"
e T

[\ @) - ! [N

A kiesztergalas, hatso esztergalas, élletdrés és NC-vezérlés( kontlrok készitésének lehetdségével idét megtakaritva,
nagy pontossaggal lehet teljes korli megmunkalast végezni.
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Performance

Actuating tools
Megmunkalasi példak

Munkadarab: csapagylemez

Megmunkalas: csapagyfészkek esztergalasa

A Rovidebb atfutasi idé

A Rovidebb szerszamcsereid6

A Kisebb szerszamkoltség

A Teljes korii megmunkalas

A Rugalmassag

A Jobb pontossag és nagyobb folyamatbiztonsag

Anyag: 42CrMo4
Atméré: valtozé

Munkadarab: vezérlé6tomb

Megmunkalas: teljes korlii megmunkalas
eszterga-/marékozponton

A Rovidebb gyartasi idé

A Kisebb szerszamkoltség
A Rugalmassag

A Jobb mindség

Anyag: 42CrMo4

Munkadarab: vezérl6tomb

Megmunkalas: Kiilsé kontur esztergélasa

A Teljes kérii megmunkalas egy megmunkalékézpontban

A Kivaltja a kiilon megmunkalast esztergagépen és
megtakaritja az ahhoz sziikséges befogdokésziiléket

A Rovidebb gyartasi idé

A Jobb mindség

Anyag: Inconel

cuttingtools.ceratizit.com
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Actuating tools
Performance Megmunkalasi példak

Munkadarab: hidraulikus henger

Megmunkalas: szelepek kiesztergalasa
bels6 konturok kiesztergalasa és beszuras
két U-tengelyes rendszerrel

A Rovidebb atfutasi idé

A Rovidebb szerszamcsereidd
A Kisebb szerszamkoltség

A Kisebb jarulékos koltség

A Rugalmassag

Elétolas: f=0,1-0,15 mm/ford.
Fordulatszam: n = 2000 min-'

Szelepfészek megmunkalasa

A Megmunkalas egyedi gépek helyett
szabvanyos gépeken

A Prototipusgyartas, motorfeldjitas

A Konturesztergalas széles tartomanyban,
egy nagy miiveletben

A Jobb mindség

A Fokozott termelékenység

Finomfuras Hénolas Dérzsérazas és beszuras Rugalmas, modularis
szerszamfelépités
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Performance Industry Solutions

Turbdfeltolto teljes kord
megmunkalasa

MaxiMill 275 feltiizheté homlokmaré turbofeltdlté megmunkalasahoz, @ 50 — 125 mm
Kétoldalas, nyolcszdgleti valtolapkaval, 16 hasznalhaté forgacsoloéllel.

A Robusztus kialakitas, stabil és fix illeszkedés az alaptestbe

A Maximalis termomechanikai igénybevételre kifejlesztett, egyedi szerszamanyag
A Hatarozott, stabil éimegvezetés

A Maximalis termelékenységet, folyamatbiztonséagot és gazdasagossagot garantal

V-band bilincs kiils6é atmérdjének elémunkalasa - interpolacids esztergalé6-
beszurészerszam

A Rendkiviil stabil szerszamkivitel

A A megmunkalasi id6 és a stabilitas szempontjabol kifejezetten a megmunkalasi
folyamathoz igazitott élgeometria

4 Belsd hiitéfolyadék-ellatas kozvetleniil a szerszam élére

V-band bilincs kiils6 atmérdjének készremunkalasa - KOMtronic U-tengelyes rendszer
Additiv gyartassal készilt ratétszerszam és egyedi formaju valtolapkak 3 éll, kdszoriilt
beszlrégeometriaval és forgacshoronnyal.

A Lényegesen nagyobb forgacsolasi értékek, mint hagyomanyos megmunkalassal

A Beépitett utméro rendszer

A Rovid, stabil szerszamfelépités az optimalis csatlakozéponti kapcsolédasnak
koszonhetden

Tamasztdcsapagy trombita alaku furatanak készremunkalasa - KOMtronic U-tengelyes
rendszer
LépcsOs ratétszerszammal és 4 valtolapkaval

A Teljes készremunkalas egyetlen szerszammal

A Maximalis pontossagok elérése

A 99%-ban szabvanyos valtdlapkak hasznalata

A Kozvetlen hiitéfolyadék-kivezetés az egyes élekre

A Beépitett utmérd rendszer

A Rovid, stabil szerszamfelépités az optimalis csatlakozoéfeliiletnek koszonhetéen
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Actuating tools
Performance Egyedi gépekhez

KOMtronic SMS / UAC / UAD

Esztergafejek beépitett mérérendszerrel és az orséba beépithetd KOMtronic U-tengelyes rendszerrel

Gazdasagos konttiresztergalas all6 munkadarabon

Az egyedi gépekhez készitett ,facing head” esztergafejek gyartasaban szerzett tobb évtizedes tapasztalatat felhasznalva a
CERATIZIT orséba beépitheté KOMtronic U-tengelyes rendszerekkel bdviti a termékprogramjat az esztergafejek kiilonbézé
beépitési és alkalmazési kdvetelményeihez.

A Esztergafejek KOMtronic kdzvetlen utmérd rendszerrel a tolattyin
A Orséba beépitheté6 KOMtronic U-tengelyes rendszer sajat meghajtéssal

Orsdba beépitett KOMtronic U-tengelyes rendszer
Szelepfészek megmunkalasa
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Performance

Actuating tools
Slide Measurement System

KOMtronic SMS

Slide Measurement System

Hagyomanyos esztergafejek kozvetlen utmérd rendszerrel (SMS)

r

A Atolattyun talalhato kozvetlen mérérendszer javitja a helyzetpontossagot és ezaltal a megmunkalas minéségét

A Az elfordulasi jaték szabalyozasa, még kopas miatti valtozas esetén is
A Csokken a kopasnak a megmunkalas minéségére gyakorolt hatasa

A Kompenzalhatd a vonérud-meghajtas hétagulasa

A Javul a folyamatképesség

Vonérudmozgatd

Egyitt forgo elektronikus egység

Esztergafe;

A jeladé vezetéke

Utmér6 rendszer

Példa:

PKE 160-25-101-SMS / pozicionalas motor-jeladéval / 100 ismétiés mm-enként / mérési tartomany: + 10 mm

Erintés nélkilli energia-
és adatatvitel

0,02

—&— min.
0,015 e

0,01

0,005

Eltérések

\\ 5 max.
A \ 4+ max.-min. (terjedelem)
—=— kOzépérték (median)

0,005

-0,01
A tolattyl pozicidja

PKE 160-25-101-SMS / kézvetlen Gtmérd rendszer / 100 ismétiés mm-enként / mérési tartomany: + 10 mm

e
o

o
[=
o
o

Eltérések

-0,005
A tolattyd pozicioja

cuttingtools.ceratizit.com
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Actuating tools
Performance U-Axis Cartridge

-

¥

KOMtronic UAC
U-Axis Cartridge

Orsdba beépitett KOMtronic UAC rendszer

A KOMtronic meghajtas egybeépitve az esztergafejjel az ors6 végében

A Nincsenek hajtéelemek az orsé belsejében (iires kozépsd rész, megkonnyiti a hiitékozeg, pl. minimalkenés
atvezetését), igy a hajtéelemnek nincs sziiksége csapagyhelyre

A Rovid kinyulas, maximalis merevség, egyedi orsdkialakitas (csapagy), kompakt felépités

A Fokozott pontossagi kdvetelményekhez valaszthatd a tolattyiin elhelyezett, kozvetlen utmérd rendszer

A Egyszerii az ,actuating tool” szerszam felszerelése a hajtéegységre, a modul dugodval csatlakoztathato

A Nagyobb fordulatszamokhoz is alkalmas (kiegyensilyozott esztergafejekkel)

A A pozicionalé mozgas nem hat a forg6 féorsdra, igy nem éri tovabbi terhelés az orsécsatlakozas szerkezetét

A szerszamgépbe torténd beépités a 30. oldalon.

A hiité-kendanyag forg6 atvezetése

Elektronikus egység

Kiegyensulyozott

esztergafej
garel A jelado vezetéke

Meghajtas

Erintés nélkiili energia-
és adatatvitel

Tapvezeték

A hiité-kenéanyag kozponti atvezetése
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Actuating tools
Performance U-Axis Drive

-

=

KOMtronic UAD

U-Axis Drive

Orsodba beépitett KOMtronic UAD rendszer

A Elektronikus egység beépitett szervomotorral (egyiitt forog az orsé végével)

A Nem hat kiilsé allitomozgas az orsdra. Ezéltal kisebb az orsérendszer terhelése. A beépitett, elektromos
szervomeghajtas egyiitt forog a féorsé végével és a szintén egyiitt forgé transzformatorrdl kapja az
energiaellatast. Az egyiitt forgo transzformator érintés nélkiili adatatvitelt is végez.

4 Jol alkalmazhaté tolattyus firérudakhoz. A tolattyus flrérud haladé mozgassa alakitja at a tengely forgasat.

A Opcionalisan rendelhet6 kozvetlen utmérd rendszerrel a tolattyun, fokozott pontossagi kovetelményekhez

A Csak a jeladd vezetékére van sziikség a géporson keresztiil

A Kis orsdcsapagy-atmérd is lehetséges

A szerszamgépbe torténd beépités a 30. oldalon.

A hiité-kenbanyag atvezetése

Elektronikus egység meghajtassal

Kiegyensulyozott esztergafej

A hiité-kenéanyag furata

Erintés nélkiili energia-
és adatatvitel

A jelado vezetéke

Tengely az esztergafej tolattydjanak allitasahoz

29
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Actuating tools

Performance UAC / UAD

B uac ( Bm (

Beépités a szerszamgépbe (sematikus attekintés)

Részletesebb sematikus attekintést az adott projektre vonatkozdan készitlink.

Gép/orso ;
B KOMET

) .

Orsoba beépitett KOMtronic rendszer -
Allérész

@ 8,8 mm vezetékkel
hossza: 2-5m

Modulator

@ 6,7 mm csatlakozovezeték 48 V-o0s vezeték, @ 11,1 mm

Kapcsoldszekrény 48 V-os tapegység

115/230V
vagy 400V
240 W

a gépbdl

0 PLC csatlakozofeliilet NC-illeszté

24V 0,5A
a gépbdl

0 Vezeték: +10 V névleges érték

I Vezeték: tényleges pozicidérték

Gépgyartok CERATIZIT

I PLC csatlakozofeliilet
13 bemenet és 4 kimenet sziikséges a PLC-n. Az U-tengely kivalasztasahoz és levalasztasahoz 3 M-parancs sziikséges.

I Névleges érték megadasa
10 V-o0s névleges sebességérték az NC-vezérlés analdg tengelymoduljarél a NCA-ra.

I Inkrementalis, tényleges poziciéérték
A NCA elfordulasjelekkel adja at az aktudlis helyzetet az NC-vezérlés analdg tengelymoduljanak.
Az alabbi jelformak alinak rendelkezésre:
A TTL-szint (5 V) RS422 szabvany szerint, interpolalt, négyszogletes jelforma
A 1Vss (1V cslcstdl csucsig), szinuszos jelforma

A KOMtronic U-tengelyes rendszer nem igényel tapegységet az NC-vezérlésben.
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Kérdések és valaszok / Tamogatas a telepitéshez

Kérdések és valaszok az U-tengelyes szerszamokrol

1. Milyen pontossagot lehet elérni a KOMtronic U-tengellyel?

A tolattyun elhelyezett mérérendszer nélkil &tmérében £ 0,01 mm
érhetd el, a mérérendszerrel pedig £ 0,005 mm. A mérérendszer
felbontasa < 1 um (az elérhetd pontossag fligg a megmunkalast
befolyasol6 tovabbi tényez6ktél, pl. a szerszamcsere hibajatél, az
élkopastdl stb.).

Mindegyik él kdzvetlenll az NC-vezérlés szerszamkezel§jébdl
iranyithat6. Rovid tartdju szerszamok beéllitasat is el lehet igy
végezni.

3. Lapkacsere utan mindig tjra meg kell mérni az
U-tengelyt?

Nem, az U-tengely, illetve a tolattyl pozicidja mindig ugyanaz
marad. A valtolapka pozicioja folyamat kézbeni méréssel
kézvetlenil a gépen korrigalhaté.

4. Ki kell venni a gépbdl a KOMtronic U-tengelyt a szerszam
megméréséhez?

Nem, ez kényelmesen megoldhato6 csatlakozéponti
kapcsolddassal (opcionalis).

5. Hol van limitalva a fordulatszam?

Szimmetrikusan kiegyensulyozott dsszfelépitési
ratétszerszamokkal 4000 min”' a tolatty( kozéphelyzetében, a
[okettdl figgd vezérléssel.

6. Nagyolashoz is hasznalhaté a KOMtronic U-tengely?

Kiilénb6z6 megmunkalasi eljarasokok alkalmazhatéak (nagyolas
és simitas). A tolattyt maximalis er6hatasa 4000 N.

A megengedett forgatonyomaték 200 Nm. A lehetséges beallitasi
adatok a szerszam és az U-tengely teljes hosszusagatdl
fuggenek.

7. Milyen meghajtasa van az U-tengelynek?
Az U-tengelyt szervomotor hajtja. Az UAS115/160 gyartasi

Tamogatas a telepitéshez

A KOMtronic U-tengelyes rendszer gépbe térténd integralasanak
és elvart funkcioi teljesitésének garantalasahoz a megrendelének
az alabbi el6feltételeket kell teljesitenie:

1. Az allérész beépitése a KOMtronic U-tengely érintés nélkiili
energia- és adatatviteléhez. It ligyelni kell arra, hogy ne legyen
utkozés mas gépalkatrészekkel, a szerszamcserélével vagy
egyéb hasonlé egységgel. Nem tartozik a CERATIZIT feladatai
kézé lllesztbéelem gyartasa az allorészhez.

2. A KOMtronic U-tengelyes rendszerhez sziikséges gépoldali
be- és kimeneteket a megrendeld biztositja. Az U-tengely
mUkodéséhez szlikséges analdg tengelymodult a megrendelének
kell beszereznie és konfiguralnia a gép vezérlésében.

cuttingtools.ceratizit.com

sorozat tolattyUjat csekély jatéku golyds orsé hajtja.
8. Mekkora atméréjli munkadarabokat lehet megmunkalni?

Az alkalmazasi tartomany 0,5 — 500 mm, a kinyulasi hosszt és a
csatlakozofelilet figyelembe véve.

9. Hanyféle kiilonboz6 atmérd, illetve él lehetséges?

Az NC-vezérléstdl és a szerszam felépitésétdl fliggben tobb él
lehetséges.

10. Hogyan torténik a szerszamrendszer beallitasa?

Az U-tengely cseréje mindig kdzépsé helyzetben torténik. Ez
azt jelenti, hogy a rététszerszam probadarabbal (dummy) is
bemérhetd az elébeallitd készllékben. A szerszamkezelén
keresztiil folyamat utani mérés is lehetséges, automatikus
élkorrekciéval.

11. Karbantartasi / szervizelési intervallum?

Javasolt évente 1x, de legalabb kétévente.

12. Mennyi a rendszer varhato élettartama?

Rendszeres karbantartassal és gondozassal, a kopas
szempontjabdl relevans alkatrészek cserjéjével redlis a > 6500
Uzemoras élettartam, ami kb. 10 évnek felel meg.

13. Hasznalhat6é a KOMtronic U-tengely tobborsés gépeken?

Igen, a tébborsds gépekben hasznalt szerszdmokra vonatkozd
szokasos eldirdsokat figyelembe véve.

14. Mekkora méretekig lehet megmunkalni HSK63, illetve
HSK100 csatlakozassal?

KOMtronic UAS-115-tel kb. 250 mm atmérdig, KOMtronic
UAS-160-nal kb. 500 mm atmérdig, a kinyulasi hosszt és a
csatlakozofeliiletet figyelembe véve.

15. Az U-tengely alkalmasabb fiiggdleges megmunkalasra,
mint vizszintes megmunkalasra?

Az U-tengely fuggdlegesen és vizszintesen is hasznélhato.
Az elénydk és hatranyok megegyeznek a hagyomanyos
szerszdmokéval (centrifugalis erdk).

3. A sziikséges szoftverbeallitdsokat a megrendel6nek kell
elvégeznie a gép folyamatvezérlésében az iizembe helyezés
elétt.

4. A funkciok tisztazasa. Be kell tartani a gépre és a
megmunkalasi koncepciora vonatkozo folyamati kovetelményeket.
Tisztazni kell példaul a ciklusidéket és a megmunkalasi adatokat.
A szerszamcserélét a szerszam tdmegéhez kell igazitani, és a
szerszamnak illeszkednie kell a szerszamtarba.

A CERATIZIT biztositja a szilkséges tamogatast az emlitett
feladatok tisztazasahoz.
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Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i BL7Z
BaZMod kutatasi projekt n
Alkatrésznek megfeleld gépkonfiguracio a gyartasban a kiberfizikai kiegészité moduloknak kdszdnhetden. M @ D

Ipari és kutatasi partnerek kdzremiikddésével a projektvezeté CERATIZIT sikerrel elvégezte a BaZMod
kutatasi projektet.

Mit jelent a BaZMod?
A modern megmunkalokézpontok (BaZ) alkalmazasi teriiletének bévitéséhez egyre tobb intelligens szerszdmot
(kiberfizikai modult = CPM) hasznélnak, amelyek tovabbi adatokat, energiaellatast és adathordozokat igényelnek.

A gép orsdjaba és az lireges szaru, kipos szerszambefogbba (HSK-A) beépitett atviteli elemeknek kell lehetdvé tennilik ezeknek

az értékeknek az atvitelét a szerszam és a gép csatlakozdfeliletén keresztil. Emiatt egy olyan szabvanyt kell 1étrehozni, amely lehetévé
teszi az intelligens szerszamok (CPM-ek) gyartotol fuggetlen, szabvanyositott csatlakoztatasat.

A BaZMod projekt (www.bazmod.de) keretében a meglévé HSK csatlakozéfellletet bdvitettiik a homlokfellleten elhelyezett érintkezdkkel,
adat- és energiadtvitel céljabal.

HSK-i 1 Datat+ [ Data—
Szerszam/gép csatlakozdfelllet

F\
-
I GND 148VDC
Az érintkez6k kiosztasa Adatatvitel
4 érintkezd van, az alabbi jelkiosztassal: RS485-h6z hasonld, 22,85714 MHz, 8N1
(1 START bit, 8 adatbit, 1 érvényességi bit, 8 adatbit,
| Data+ 1 érvényességi bit, irdnyvaltas, 1 START bit, 8 adatbit,
1 érvényességi bit, 8 adatbit, 1 érvényességi bit...), féld-
0 Data- uplex
I +48V High Power Supply = nagy fesziiltségl tapellatas Adatatviteli protokoll
. — PROFIdrive Telegram 3 protokollhoz hasonlo, tovabbi
I GND@48V) High Power Supply Ground = a nagy fesziiltség(i egyedi adatatviteli lehetdséggel

tapellatas foldelése (nem galvanikusan levalasztott)

Energiaatvitel

+48 V max. 12,5 A drammal; (max. 600 W)

(£10% <5% hullamzassal (ripple) cstcstol cstcsig az 50 W és 400 W kozotti teljesitménytartomanyban, illetve £20% <5% hullamzassal
csucstol csucsiga 0 W és 50 W, illetve a 400 W és 600 W kdz6tti tartomanyban)
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Kutatasi projekt
Performance BaZMod

KOMtronic HSK-i B i

A kommunikacios perifériak szabvanyositasa a szerszamgéppel és a kiberfizikai
rendszerrel (CPS) M @ D

A Szabvanyositott HSK-i 63, illetve HSK-i 100 csatlakozofeliilet

A CPS érzékeldkkel és vezérlokkel az aktiv megmunkalashoz

A CPS érzékelokkel a megmunkalas feliigyeletéhez és szabalyozasahoz

4 Erintés nélkiili adat- és energiaatvitel az orsé végén

A Akar 600 W teljesitmény is atviheté

A Kacsolhaté +48V

4 10 Mbit/s teljes duplex (a PROFIdrive adapteren) vagy 22 Mbit/s félduplex (a CPS-en)
A RS485-hoz hasonld adatatvitel

HSK-i
Szerszam/gép csatlakozdfelilet

KOMtronic U-tengely ” Energia- és adatatvitel az
féknyereg megmun- orsdegységen keresztl
kalasahoz

600 W-os forgé transzformator /
RS485-hdz hasonl6 22,8514 MHz

KOMtronic U-tengely
kiesztergaldszer-
szammal

A gép kapcsoldszekrénye:
adatok, energia

KOMtronic U-tengely
ratétszerszammal

Felkeltette az érdeklédését?
A BaZMod technologidja — a gépfelszereléstdl a szerszamokig — beszerezheté a CERATIZIT Besigheim-tél.
Kapcsolatfelvétel: Offer.Actuatingtools@ceratizit.com
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Miikddési adatok.gytitése .

masodpercre pontosan,
autondm mdden =

& KOMET

Miikodési adatok autondm gylijtése és
feldolgozasa, kozvetlenull az adott szerszamon

E|6ny6k /| A Tervezett, megel6z6 karbantartas
haszon A rendszeres karbantartas korai tervezésével
meghosszabbithatd a szerszamok élettartama és
mindig garantalhaté a munkadarabok minésége.

A Mikodési adatok gydijtése digitalisan
Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd és a KOMlife
applikacio segitségével.

. . e . Actuating tools
A Szerszamhasznalatra vonatkozé kévetkeztetések P ,
A rogzitett haszndlati id6 alapjan kdvetkeztetéseket (kivdlrol Yezerelt
lehet levonni a forgacsoldél dllapotara és terhelésére szerszamok)
vonatkozdan.

A Nem szerszamgyartéhoz koétott
A KOMilife Uj és meglévé linearis és forgd .
rendszerekbe is beépithets (6nalléan is), Jellemz6k / Egyedi

szerszamgyartétol fiiggetlendil. a|ka|'ma;é31 szerszamok
tertlete

M(iszaki adatok

Litiumelem CR2032
Az elem élettartama kb. 2 év
Min. gyorsulas 1,59

Min. szerszamatmeérd 50 mm

cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/komlife
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Ergonomikus kijelz6egység

A Uzemorak szama
A A karbantartasi intervallum aktualis beallitasa
A Méret: 30 x30x 11 mm

A KOMilife
inaktiv

Kiilonféle szerszamrendszereken hasznalhato

A 1,5g-nél nagyobb linearis és forgd gyorsulashoz
A A beépitéshez sziikséges hely: 30,1 x 30,1 x 10 mm

Forog a szerszam

‘ A KOMlife

aktiv

Az lugyfél igényeihez igazithato

A Alkalmazastdl fligg6en beallithatd karbantartasi
intervallum

A Piros szin(, villogd LED jelzi, ha a szerszam
karbantartasa szlikséges

Elérte a karbantartasi
intervallumot

QR-kéd-
képernyd

Szabadalmazott, dinamikus QR-kéd

A Mdikodési adatok digitalis gydjtése és exportalasa
okostelefonon keresztil, a KOMlife applikaciéval
A Sorozatszam és m(ikédési adatok megjelenitése

Mkodési adatok
digitalis kiolvasasa

Probalj? ki Ingyenes KOMlife applikacié az
a KOMilife App Store-ban iOS eszkdzokhoz

applikaciéval!
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KOMET \ Performance

Javitas és karbantartas

KOMdrive / KOMtronic

Javitas és karbantartas

KOMdrive / KOMtronic kiviilrél vezérelt szerszamokhoz

SERVICE szolgaltatasunk

Vizualis ellenérzés

Szétszerelés és megtisztitas

Az aktualis allapot felmérése

A témitéelemek cseréje

Osszeszerelés, a mikodés ellenérzése,
ellendrzési jelentés készitése

Ha javitas sziikséges, méltanyos ajanlatot teszink,
kotelez6 eérvényl szallitasi hataridével

> > > > >

|

Karbantartasi javaslatok

A precizids szerszamok altalaban nehéz alkalmazasi
feltételekkel néznek szembe a forgacsolasi folyamatban.
A forgacsok, a szennyez8dés, a hiité-kenbéanyag és

a mechanikus igénybevétel nagyfoku kopashoz és

a gyartandé végtermék minéségének romlasahoz
vezetnek, illetve gyakran a folyamatképesség romlasat
eredményezik.

Rendszeres karbantartassal megel6zhetd a koltséges
javitas. A szervizelési idépontok korai tervezése
jelentésen csokkenti a gépi allasid6 kockazatat.

Konkluzié: a rendszeres karbantartas meghosszabbitja
a kivilrél vezérelt szerszamok (actuating tools)
élettartamat és dsszességében ndveli a berendezés
gazdasagossagat.

Meghosszabbitott
élettartam rendszeres
karbantartassal

Elettartam karbantartas ill.
javitas nélkul

Meghatéarozott idé utan torténik az elsé értékelés.
Az egyedi karbantartasi tervet az alkalmazasi
feltételeket figyelembe véve dolgozzuk ki.
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Karbantartasi intervallumok

Ezektdl az iranyértékektél az alkalmazastol figgéen el lehet térni.

Szerszam Kenés Karbantartasi intervallumok
KOMtronic . 2000-3000 izemora,
U-tengelyes tartos kenés . i
min. 1 — 2 évente
rendszer
Vonéradas kozponti, 8000 — 10000 {izemora,
] automatikus P,
esztergafejek e 7 millio 16ket
kenési ciklus
Erintkezessel kézi 3000 — 4000 {izeméra
vezérelt szerszamok
Tolattyds kézi 3000 — 4000 iizemora
farérudak

Javitasra van sziikség? Semmi gond!

A fej- és alapegység karbantartasat csak a
CERATIZIT besigheimi telephelyén célszer(
elvégezni. A helyreallitott actuating tools (kivilrél
vezérelt) szerszamok miszakilag kifogastalan
allapotban hagyjak el az izeminket. A gyartas
lealldsanak elkerilése érdekében csereszerszam
beszerzését javasoljuk.

KOMET KOMiIife karbantartasi rendszer —
Miikodési adatok gylijtése masodpercre pontosan, autoném médon

Dinamikus QR-kod segitségével digitalisan kiolvashatéak a mikoddési adatok.
Kulonféle szerszamrendszereken hasznalhato.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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