Proces de prelucrare
in fonta

Noul sistem de frezare frontala
MaxiMill — S-Power valorifica
dintii la maximum

CERATIZIT este un grup de inginerie de
ultima generatie, specializat in tehnologii
de scule si materiale din carbura.
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Va salutam!

% Comanda simpla si nebirocratica

Centrul de servicii clienti

Asistenta telefonica
0800 672 384

Numar fax
0800672 385

E-Mail
comanda.ro@ceratizit.com

Mai simplu nu se poate

L/ Comandai prin
magazinul online

https://cuttingtools.ceratizit.com

@ Sfaturi de prelucrare si optimizare proces pe loc
@ Tehnicianul Dumneavoastra

de aplicatii

Numarul Dvs. client




Aluneca prin fonta cu
un numar maxim de

dinti activi

MaxiMill — S-Power

Aschiere lina in fonte

Prelucrarea fontei are capcanele sale: Uzura puternica, formare extrema
de bavura sau ciobiri pe marginea piesei pun in pericol eficienta.

Cu noua noastra MaxiMill — S-Power, stabilim noi standarde in frezarea frontala a fontelor: Cu un numar
maxim de dinti si placute amovibile pe ambele fete, sistemul ofera performante maxime si un design
extrem de stabil, cu vibratii reduse. Sistemul inovator de prindere cu pana dubla asigurad, de asemenea,
o fixare usoara, eficienta si foarte sigura a placutelor amovibile.


https://cutting.tools/ro/maximill-s-power

MaxiMill — S-Power dezlantuie
puterea maxima a dintilor

Frezele MaxiMill — din seria S-Power ofera un numar impresionant de muchii aschietoare. Cum e
posibil? Unghiul de atac de 88° permite un numar maxim de dinti si canale mici pentru aschii.
Placutele amovibile cu doua fete cu opt muchii aschietoare reale, fabricate din substraturi
selectate si cu acoperiri DRAGONSKIN asigura performante maxime si o agchiere lina.
Constructia stabila, cu locas robust pentru placute si prindere cu pana dubla, asigura o fixare
sigura si o precizie de planeitate si concentricitate inalta.
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De aceea MaxiMill — S-Power este solutia potrivita pentru dumneavoastra!
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Grosime mai mare a placutei
in comparatie cu concurenta

reducerea avansului este posibila

prindere standard cu pana dubla

Design de tais pozitiv

Numarul maxim de dinti
pe diametrul frezei

Placute amovibile rectificate periferic

Locas asimetric pentru placuta

Calitati de placute amovibile
rezistente la uzura cu acoperire
PVD sau CVD

asigura rate extreme de indepartare

evitarea ciobirilor pe peretele fontei

manevrare usoara si schimbare
rapida a placutelor

evitarea ciobirilor sau formarii
bavurii pe marginile piesei

eficienta inalta prin viteza maxima

planeitate si concentricitate ridicata

Reducerea vibratiilor

durate lungi de viata



Proces de prelucrare in fonta

MaxiMill — S-Power completeaza perfect portofoliul nostru de sisteme de frezare frontala
si este absolut profesionala atunci cand vine vorba de prelucrarea componentelor turnate
din GJS, GJV si GJL. Frezele MaxiMill — S-Power sunt disponibile standard in domeniul de
diametre & 56-125mm.

Cu o adancime maxima de aschiere de aproximativ 8 mm si avansuri reduse intre 0,08 mm
si 0,15 mm, ciobirea pe peretele din fonta este redusa la minimum, in timp ce rentabilitatea
ridicata este mentinuta datoritd numarului mare de dinti.

Unghiul de atac de 88° permite acest numar maxim de taisuri, iar placutele amovibile
rectificate circumferential asigura tolerante stranse si o calitate ridicata a suprafetei.

Program de placute amovibile ISO-P / ISO-K
Geometrii de tais M

Raze la colt de 0,4mm, 0,8 mm si 1,2mm

Calitati de carbura metalica CTPK220 , CTCP230
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Doriti, de asemenea, sa scurtati timpii de productie si, astfel,
sa cresteti eficienta? Atunci obtineti mai multe informatii,
preturi si disponibilitate pentru MaxiMill — S-Power!



https://cutting.tools/ro/maximill-s-power
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Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice si imbunatatiri ale produselor.
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