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A CERATIZIT forgácsolószerszámokra és 
keményanyagú megoldásokra szakosodott, 
csúcstechnológiás műszaki vállalatcsoport.

Könnyed forgácsolás  
öntvényben
Az új MaxiMill – S-Power homlokmaró-rendszer 
maximális fogszámmal



Üdvözöljük!

Egyszerű és bürokráciamentes rendelés

Ügyfélszolgálati központ
Telefonszám
06 80 555 556

Faxszám
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszerűbb nem is lehetne

Rendelés online 
áruházunkon keresztül
https://cuttingtools.ceratizit.com

Gyártási tanácsadás és folyamatoptimalizálás 
az Ön telephelyén

Személyre szabott 
szaktanácsadás

Az Ön ügyfélszáma



MaxiMill – S-Power

Lágy forgácsolás öntényanyagokban

Az öntvénymegmunkálásnak megvannak a nehézségei: 
erős szerszámkopás, rendkívüli sorjaképződés és  
a forgácsolóélek kitöredezése ronthatja a hatékonyságot.

Az új MaxiMill – S-Power új mércét állít az öntvényanyagok homlokmarásában. 
Maximális fogszámával és kétoldalas váltólapkáival nagy teljesítményt és 
rendkívül stabil, csekély rezgésű konstrukciót kínál a rendszer. Az innovatív 
kettős ékszorítás egyszerűen kezelhető, időtakarékos és bombabiztos rögzítést 
biztosít a váltólapkáknak.

Gördülékeny  
öntvénymegmunkálás  
maximális fogszámmal

https://cutting.tools/hu/maximill-s-power


A MaxiMill – S-Power sorozat marói lenyűgöző számú forgácsolóélt kínálnak. Hogyan lehetséges 
ez? A 88°-os főél-elhelyezési szög maximális fogszámot és kis forgácstereket tesz lehetővé. 
A nyolc effektív éllel rendelkező kétoldalas váltólapkák válogatott alapanyagokból készülnek, 
DRAGONSKIN bevonattal, így maximális teljesítményt és lágy forgácsolást biztosítanak.  
A stabil felépítés robusztus lapkafészkekkel és kettős ékszorítással garantálja a biztos tartást 
és a jó sík- és körfutási pontosságot.

MaxiMill – S-Power maximális 
fogszámmal



Miért a MaxiMill – S-Power a megfelelő megoldás?

Rendkívüli anyagleválasztási sebességet biztosít

Elkerülhető az öntvény falának kitöredezése

Egyszerű kezelhetőség és gyors lapkacsere

Elkerülhető a kitöredezés és a sorjaképződés  
a munkadarab élein

Nagyfokú gazdaságosság a maximális 
sebességnek köszönhetően

Csökkenti a rezgéseket

Jó sík- és körfutási pontosság

Hosszú éltartamok

A versenytársakénál nagyobb 
lapkavastagság

Csökkenthető az előtolás

Szabvány szerint kettős ékszorítás

Pozitív kialakítású forgácsolóélek

Maximális fogszám adott  
maróátmérő mellett

Aszimmetrikus lapkafészek

Körbeköszörült váltólapkák

Kopásálló váltólapka-minőségek  
PVD vagy CVD bevonattal



A MaxiMill – S-Power ideális kiegészítése homlokmaró-rendszereink kínálatának. 
Kiválóan alkalmazható gömbgrafitos öntvényből (GJS), vermikuláris öntvényből (GJV) 
és szürkeönvényből (GJL) készült alkatrészekhez. A MaxiMill – S-Power marók  
56 - 125 mm átmérővel kaphatóak szabványos termékként.

A 8 mm-es maximális fogásmélységnek és a 0,08 mm és 0,15 mm közötti, csökkentett 
előtolási értékeknek köszönhetően minimális az öntvény falának kitöredezése, a nagy 
fogszám miatt mégis megmarad a nagyfokú gazdaságosság.

A 88°-os főél-elhelyezési szög maximális élszámot tesz lehetővé, a körbeköszörült 
váltólapkák pedig szűk tűréseket és jó felületi minőséget garantálnak.

Könnyed forgácsolás öntvényben

	▲ ISO-P / ISO-K váltólapkák
	▲ M élgeometriák
	▲ 0,4 mm, 0,8 mm és 1,2 mm-es csúcssugár
	▲ CTPK220 és CTCP230 keményfém-minőség



Szeretné a gyártási idő lerövidítésével növelni a hatékonyságot? 
Ismerje meg jobban a MaxiMill – S-Power jellemzőit, árait és 
elérhetőségi adatait!

https://cutting.tools/hu/maximill-s-power


CERATIZIT Magyarország Kft.
Madarász Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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