Konnyed forgacsolas
ontvényben

Az uj MaxiMill — S-Power homlokmaro-rendszer
maximalis fogszammal

A CERATIZIT forgacsoldszerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
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Udvozoljiik!

A

Egyszeri és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne
Rendelés online
aruhazunkon keresztul

https://cuttingtools.ceratizit.com

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
az On telephelyén

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama




Gordulékeny
ontvénymegmunkalas
maximalis fogszammal

MaxiMill — S-Power

Lagy forgacsolas ontényanyagokban

Az ontvénymegmunkalasnak megvannak a nehézségei:
er0s szerszamkopas, rendkivuli sorjaképz6deés és
a forgacsoloélek kitoredezése ronthatja a hatékonysagot.

Az Uj MaxiMill — S-Power uj mércét allit az dntvényanyagok homlokmarasaban.
Maximalis fogszamaval és kétoldalas valtdlapkaival nagy teljesitményt és
rendkivil stabil, csekély rezgési konstrukciot kinal a rendszer. Az innovativ
kettds ékszoritas egyszerlien kezelhetd, idétakarékos és bombabiztos rogzitést
biztosit a valtélapkaknak.



https://cutting.tools/hu/maximill-s-power

MaxiMill — S-Power maximalis
fogszammal

A MaxiMill — S-Power sorozat maréi lenyligozé szamu forgacsol6élt kinalnak. Hogyan lehetséges
ez? A 88°-os féél-elhelyezési sz6g maximalis fogszamot és kis forgacstereket tesz lehetévé.
A nyolc effektiv éllel rendelkezé kétoldalas valtolapkak valogatott alapanyagokbdl késziilnek,
DRAGONSKIN bevonattal, igy maximalis teljesitményt és lagy forgacsolast biztositanak.

A stabil felépités robusztus lapkafészkekkel és kettds ékszoritassal garantalja a biztos tartast
és a jo sik- és korfutasi pontossagot.
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Miért a MaxiMill — S-Power a megfelelé6 megoldas?
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A versenytarsakénal nagyobb
lapkavastagsag

Csokkentheto az el6tolas

Szabvany szerint kettés ékszoritas

Pozitiv kialakitasu forgacsol6élek

Maximalis fogszam adott
maréatméré mellett

Korbekoszoriilt valtélapkak

Aszimmetrikus lapkafészek

Kopasallo valtélapka-minéségek
PVD vagy CVD bevonattal

Rendkivili anyaglevalasztasi sebességet biztosit

Elkerulhetd az dntvény falanak kitdredezése

Egyszer( kezelhet6ség és gyors lapkacsere

Elkerllhetd a kitéredezés és a sorjaképz6dés
a munkadarab élein

Nagyfoku gazdasagossag a maximalis
sebességnek kdszonhetben

Jo sik- és korfutasi pontossag

Csokkenti a rezgéseket

Hosszu éltartamok



Konnyed forgacsolas ontvényben

A MaxiMill — S-Power idedlis kiegészitése homlokmaro-rendszereink kinalatanak.
Kivaléan alkalmazhaté gémbgrafitos ontvénybdl (GJS), vermikularis dntvénybdl (GJV)
és szlrkeonvénybdl (GJL) késziilt alkatrészekhez. A MaxiMill — S-Power marok
56-125mm atmérdvel kaphatdéak szabvanyos termékként.

A 8 mm-es maximalis fogasmélységnek és a 0,08 mm és 0,15 mm kozotti, csékkentett
elétolasi értékeknek koszonhetéen minimalis az dntvény falanak kitéredezése, a nagy
fogszam miatt mégis megmarad a nagyfoku gazdasagossag.

A 88°-o0s féél-elhelyezési sz6g maximalis élszamot tesz lehetéve, a kdrbekodszorult
valtélapkak pedig szlik tlréseket és jo fellleti mindséget garantalnak.

ISO-P / ISO-K valtdlapkak

M élgeometriak

0,4mm, 0,8 mm és 1,2mm-es csucssugar
CTPK220 és CTCP230 keményfém-min6ség

> > > >




Szeretné a gyartasi idd leroéviditésével ndvelni a hatékonysagot?
Ismerje meg jobban a MaxiMill — S-Power jellemzdit, arait és
elérhetéségi adatait!



https://cutting.tools/hu/maximill-s-power

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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