Konnyed forgacsolas
ontvényben

Az uj MaxiMill — S-Power homlokmaro-rendszer
maximalis fogszammal

A CERATIZIT forgacsoldszerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
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Egyszeri és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne
Rendelés online
aruhazunkon keresztul

https://cuttingtools.ceratizit.com

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
az On telephelyén

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama




Gordulékeny
ontvénymegmunkalas
maximalis fogszammal

MaxiMill — S-Power

Lagy forgacsolas ontényanyagokban

Az ontvénymegmunkalasnak megvannak a nehézségei:
er0s szerszamkopas, rendkivuli sorjaképz6deés és
a forgacsoloélek kitoredezése ronthatja a hatékonysagot.

Az Uj MaxiMill — S-Power uj mércét allit az dntvényanyagok homlokmarasaban.
Maximalis fogszamaval és kétoldalas valtdlapkaival nagy teljesitményt és
rendkivil stabil, csekély rezgési konstrukciot kinal a rendszer. Az innovativ
kettds ékszoritas egyszerlien kezelhetd, idétakarékos és bombabiztos rogzitést
biztosit a valtélapkaknak.



https://cutting.tools/hu/maximill-s-power

MaxiMill — S-Power maximalis
fogszammal

A MaxiMill — S-Power sorozat maréi lenyligozé szamu forgacsol6élt kinalnak. Hogyan lehetséges
ez? A 88°-os féél-elhelyezési sz6g maximalis fogszamot és kis forgacstereket tesz lehetévé.
A nyolc effektiv éllel rendelkezé kétoldalas valtolapkak valogatott alapanyagokbdl késziilnek,
DRAGONSKIN bevonattal, igy maximalis teljesitményt és lagy forgacsolast biztositanak.

A stabil felépités robusztus lapkafészkekkel és kettds ékszoritassal garantalja a biztos tartast
és a jo sik- és korfutasi pontossagot.
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Miért a MaxiMill — S-Power a megfelelé6 megoldas?
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A versenytarsakénal nagyobb
lapkavastagsag

Csokkentheto az el6tolas

Szabvany szerint kettés ékszoritas

Pozitiv kialakitasu forgacsol6élek

Maximalis fogszam adott
maréatméré mellett

Korbekoszoriilt valtélapkak

Aszimmetrikus lapkafészek

Kopasallo valtélapka-minéségek
PVD vagy CVD bevonattal

Rendkivili anyaglevalasztasi sebességet biztosit

Elkerulhetd az dntvény falanak kitdredezése

Egyszer( kezelhet6ség és gyors lapkacsere

Elkerllhetd a kitéredezés és a sorjaképz6dés
a munkadarab élein

Nagyfoku gazdasagossag a maximalis
sebességnek kdszonhetben

Jo sik- és korfutasi pontossag

Csokkenti a rezgéseket

Hosszu éltartamok



Konnyed forgacsolas ontvényben

A MaxiMill — S-Power idedlis kiegészitése homlokmaro-rendszereink kinalatanak.
Kivaléan alkalmazhaté gémbgrafitos ontvénybdl (GJS), vermikularis dntvénybdl (GJV)
és szlrkeonvénybdl (GJL) késziilt alkatrészekhez. A MaxiMill — S-Power marok
56-125mm atmérdvel kaphatdéak szabvanyos termékként.

A 8 mm-es maximalis fogasmélységnek és a 0,08 mm és 0,15 mm kozotti, csékkentett
elétolasi értékeknek koszonhetéen minimalis az dntvény falanak kitéredezése, a nagy
fogszam miatt mégis megmarad a nagyfoku gazdasagossag.

A 88°-o0s féél-elhelyezési sz6g maximalis élszamot tesz lehetéve, a kdrbekodszorult
valtélapkak pedig szlik tlréseket és jo fellleti mindséget garantalnak.

ISO-P / ISO-K valtdlapkak

M élgeometriak

0,4mm, 0,8 mm és 1,2mm-es csucssugar
CTPK220 és CTCP230 keményfém-min6ség

> > > >




Szeretné a gyartasi idd leroéviditésével ndvelni a hatékonysagot?
Ismerje meg jobban a MaxiMill — S-Power jellemzdit, arait és
elérhetéségi adatait!
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MaxiMill S-Power rendszer

MaxiMill - S-Power Feltlizhetdé maro

®

K=88°

Megnevezés
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APOW.63.R.12-SN12
APOW.80.R.14-SN12
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Valtdlapkas marészerszamok
MaxiMill S-Power rendszer
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Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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* szakitoszilardsag
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Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTPK220 CTCP230

%E‘%%%

Ve (m/min)

Mutatészam

v o
S
|

P13

PA.4

P1.5 CTPK220 & CTCP230

P24 f, a,
P.2.2 min. max. min. max.
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.41
P42 ! | |
M.11

M.21

M.3.1

K14 320 190 310 190

K1.2 170 100 160 100

K.24 210 130 200 120

K.2.2 140 90 130 80

K.341 200 120 190 115

K.3.2 170 100 160 100

N.11

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.141

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

$.3.2

.33

H14

HA.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.41

0,1 0,25 0,5 8

I »nwZX=1

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

e
©
=3
g
X
[}
N
©
2
N
»
2
2
X
©
£
=
17}
2L
X
[}
(2]
©
S
©
8
N
o
=
©
>
X
<
N
0
3
£
©
X
=
pr=r)
=4
I}
3
ey
c
[
w

,\\CERATIZIT

h GROUP

NW-45-24-01037 - HU




