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Zanesljivo vrtanje
s serijo svedrov WTX z
dolgo zivljenjsko dobo

S patentiranimi funkcijami so visoko
zmogljivi in primerni za uporabo
v Sirokem spektru materialov
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Dobrodosli!

A

Narocajte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezplaéna telefonska Stevilka

Slovenija: 00386 3 8888 300
St. faksa

Nemcija: 0049 831 57010 3559
E-posta

info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narogila prek spletne
trgovine

https://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov
na vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Vasa Stevilka kupca:




WTX — UNI & WTX — Deep UNI

Zmogljiva serija svedrov
Zza univerzalno uporabo

Velik nabor svedrov za natan¢no vrtanje
v hajrazli€nejSe materiale

WTX — UNI & WTX — Quattro: WTX — Deep UNI:
Ucinkovito in trajnostno vrtanje z trajnostno Zanesljivo vrtanje globokih lukenj zahvaljujo¢
karbidno trdino in novimi geometrijami izboljSani stabilnosti orodja

Kadarkoli je potrebno natan¢no vrtanje v najrazli¢nejSe materiale — jeklo, nerjavece jeklo ali litino —
je nasa serija WTX — UNI zanesljiva reSitev za vse vaSe zahteve glede obdelave.

V primerjavi s prejSnjo generacijo smo bistveno izboljSali rezalne podatke in Se bolj razSirili nabor
svedrov. Se nikoli ni bilo tako enostavno izkoristiti prednosti visoke prilagodljivosti, dolge Zivljenjske
dobe in zanesljive vzdrZljivosti.



upGRADE"

Trajnostna karbidna trdina,
visoka ucinkovitost in dolga
zivljenjska doba

Univerzalni VHM svedri WTX — UNI & WTX — Quattro

Popolna zmogljivost iz 99 % recikliranih surovin

Nova serija WTX — UNI ponuja popolnoma novo geometrijo s patentiranimi lastnostmi.
Ta orodja so prva VHM orodja za vrtanje, ki so izdelana iz nase trenutno najbolj
trajnostne upGRADE karbidne trdine CT-GS20Y. Ta material omogoca obc¢utno
izboljSanje zmogljivosti — viSje rezalne parametre, daljSo zivljenjsko dobo orodja in
vecjo zanesljivost v primerjavi s prejSnjo generacijo.

A Karbidna trdina CT-GS20Y z dokazano najmanjsim
oglji€énim odtisom v svojem razredu

A Moznost dodatnega PCF certifikata za vecjo
preglednost vasega ogljicnega odtisa.




Funkcije visoko zmogljivih linij svedrov
WTX — UNI & WTX — Quattro

BruSenje konus-plas¢

Patentirana
geometrija Cela

Konveksno glavno rezilo

A zelo visoka stabilnost

A omogoca visoke rezalne
vrednosti

A dobro samodejno centriranje

WTX — UNI z dvema vodilnima rezalnima robovoma je na voljo v izvedbah 3xD in 5xD, z notranjim
hlajenjem in brez njega, v razli¢icah drzala HA/HB/HE. WTX — Quattro je vedno opremljen
s hladilnimi kanali in ima Stiri vodilne rezalne robove v dimenzijah 5xD, 8xD in 12xD.

Z razliC¢icama 3xD in 5xD novih serij WTX — UNI in WTX — Quattro so na voljo tudi idealno
prilagojeni in u€inkoviti vodilni svedri, ki so natan¢no usklajeni za uporabo v kombinaciji s svedri za
globoke izvrtine WTX — Deep UNI.

upGRADE karbidna trdina CT-GS20Y
+ trajnost

Previeka Dragonskin DPA74S
+ dolga Zivljenjska doba
+ povec&ana ucinkovitost

Z notranjim hlajenjem
3xD, 5xD,
tudi brez notranjega hlajenja

odpirajoca se oblika utora
+ dobro odvajanje odrezkov
+ preprecuje kopicenje odrezkov

4 vodilni rezalni robovi
(od 5xD)
+ pozicijska natan¢nost

Kot konice 140°

(135° pri 8xD, 12xD)

+ visoka stabilnost orodja

+ omogoca visoke rezalne vrednosti
+ dobro samodejno centriranje



https://cutting.tools/sl/wtx-uni

Zanesljivo vrtanje globokih
izvrtin z WTX — Deep UNI

Maksimalna zanesljivost zaradi
izboljSane stabilnosti orodja

@

Tudi po redni uporabi je mogoc€e orodja ponovno nabrusiti
z originalno geometrijo in jim dodati originalno prevleko.



https://cts.ceratizit.com/si/sl/regrinding

Testni pogoji

Material

Stevilka materiala
Orodje

Velikost

Rezalni podatki

v,
f

a

c

p

n
A
Hladilni medij

PMKNSH

o

42CrMoS4ex
Podobno kot 1.7225

Sveder za globoke
izvrtine UNI

30xD

85m/min.
0,11 mm/obr
149 mm
5,0mm
5412 min-1
595 mm/min.

Emulzija CPS-F 9%

Natanc¢ne izvrtine in maksimalna procesna
varnost z optimiziranim svedrom za
globoke izvrtine WTX — Deep UNI

Sveder za globoke izvrtine WTX — Deep UNI je izjemno zanesljiv,
saj njegova nova geometrija zmanjSuje tveganje za zlome
orodja in nezaZeleno prekinitev procesa.

Polirani prostori za odrezke z odpirajo¢o se obliko utora
skrbijo za boljSe odvajanje odrezkov. To omogoca visje rezalne
vrednosti kot pri predhodnem izdelku. Stirje vodilni rezalni
robovi jamcijo za visoko natan€nost vrtanja in pozicije ter
skraj8ajo postopek vrtanja na minimum. Zahvaljujo¢ prevleki
glave z inovativno in visoko zmogljivo previeko DPA74S nam
je uspelo tudi znatno podaljSati Zivljenjsko dobo.

Zelo zmogljiv v Stevilnih materialih

Svedre za globoke izvrtine iz serije WTX — Deep UNI je mogoce
univerzalno uporabljati v raznih materialih, s posebnim poudarkom
na ISO-P (jeklo), ISO-M (nerjavece jeklo), ISO-K (litina) in

v nekaterih primerih tudi ISO-S (materiali z visoko toplotno
odpornostjo). Na voljo sov globinah vrtanja od 16xD do 50xD in

v premerih @ 3-14mm oz. @ 3-8 mm (40xD in 50xD).

Primerjava s konkurenco: Cas uporabe

1000
900
800
700
600
500
400
300

St. izvrtin

200
100

CT 1 2 3

Il CERATIZIT

Konkurencéni izdelek 1

B Konkurenéni izdelek 2
B Konkurenéni izdelek 3



3xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC
mm inch
3,000
3,100
3,150
3,175 1/8
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3970  5/32
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5,100
5,200
5,300

OTwW=z=X=Z 10

1)  Nina zalogi

OAL

DCONMS 14
mm

D O OO o D®

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
03000 03000
03100 03100
03150 03150"
03175
03200 03200"
03250 03250"
03300 03300"
03400 03400
03500 03500"
03600 03600
03700 03700"
03800 03800"
03850 03850"
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100"
04200 04200"
04250 04250
04300 04300
04350 04350"
04400 04400"
04450 04450"
04500 04500"
04600 04600"
04650 04650"
04700 04700"
04760
04300 04800"
04900 04900"
04950 04950"
05000 05000
05050 05050"
05100 05100
05200 05200"
05300 05300
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

I=1
SIG 140°
VHM

10 602 ...

03000
03100
03150"

03200"
03250"
03300

03400"
03500

03600"
03700"
03800"
03850"
03900"

04000
04100"
04200
04250"
04300
04350"
04400
04450"
04500
04600
04650"
04700"

04800"
04900"
04950"
05000
05050
05100"
05200
05300

O

— V, Stran 32
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3xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
‘ —_—
i
\ 4 —
|
i
| f
i <<
! o
ol 6 ‘

! -
| /

DC -

SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560

5,600 6 66 28 20 36 05600 05600 05600"
5,700 6 66 28 20 36 05700 05700" 05700"
5,750 6 66 28 20 36 05750 05750" 05750"
5,800 6 66 28 20 36 05800 05800" 05800
5,900 6 66 28 20 36 05900 05900" 05900"
5,950  15/64 6 66 28 20 36 05950 05950" 05950"
6,000 6 66 28 20 36 06000 06000 06000
6,100 8 79 34 24 36 06100 06100 06100
6,200 8 79 34 24 36 06200 06200" 06200
6,300 8 79 34 24 36 06300 06300" 06300"
6,350 1/4 8 79 34 24 36 06350

6,400 8 79 34 24 36 06400 06400" 06400"
6,500 8 79 34 24 36 06500 06500 06500
6,600 8 79 34 24 36 06600 06600" 06600
6,700 8 79 34 24 36 06700 06700" 06700"
6,750  17/64 8 79 34 24 36 06750

6,800 8 79 34 24 36 06800 06800 06800
6,900 8 79 34 24 36 06900 06900 06900"
7,000 8 79 34 24 36 07000 07000" 07000
7,100 8 79 41 29 36 07100 07100" 07100"
7140  9/32 8 79 4 29 36 07140

7,200 8 79 “ 29 36 07200 07200" 07200"
7,300 8 79 4 29 36 07300 07300" 07300"
7,400 8 79 4 29 36 07400 07400" 07400"
7,450 8 79 41 29 36 07450 07450" 07450"
7,500 8 79 4 29 36 07500 07500 07500"
7,700 8 79 41 29 36 07700 07700" 07700"
7,800 8 79 4 29 36 07800 07800" 07800
7,900 8 79 4 29 36 07900 07900" 07900"
7940  5/16 8 79 41 29 36 07940

8,000 8 79 M 29 36 08000 08000 08000
8,100 10 89 47 35 40 08100 08100" 08100"
P [} [} [ ]

M

K [ J [ J [ ]

N
S

H O O O
(0]

1)  Ninazalogi — V, Stran 32
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3xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
i
i ]
I
i
| 4
! 3
‘ [T
o 2
|
i
DC
SIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
8,200 10
8,300 10
8,400 10
8,500 10
8,600 10
8,700 10
8,800 10
9,000 10
9,100 10
9,200 10
9,300 10
9,350 10
9,400 10
9,500 10
9,525 3/8 10
9,600 10
9,800 10
9,900 10
9,920 25/64 10
10,000 10
10,100 12
10,200 12
10,300 12
10,500 12
10,550 12
10,700 12
10,800 12
11,000 12
11,100 12
11,200 12
11,300 12
11,350 12
11,450 12
11,500 12
11,800 12
12,000 12
P
M
K
N
S
H
0
1)  Nina zalogi
10

102
102
102
102
102
102
102
102

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
08200 08200"
08300 08300"
08400 08400"
08500 08500
08600 08600
08700 08700"
08800 08800"
09000 09000"
09100 09100"
09200 09200"
09300 09300"
09350 09350"
09400 09400"
09500 09500"
09525
09600 09600"
09800 09800"
09900 09900"
09920
10000 10000
10100 10100"
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10550 10550"
10700 10700
10800 10800"
11000 11000"
11100 111007
11200 112007
11300 113007
11350 113507
11450 11450
11500 115007
11800 118007
12000 12000
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 602 ...

08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"
09000"
09100"
09200"
09300"
09350
09400"
09500"

09600"
09800"
09900"

10000

10100
10200

10300"
10500"
10550"
10700"
10800"
11000"
11100
11200"
11300"
11350
11450"
11500"
11800"
12000

(©]

— V, Stran 32
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3xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
I
i ]
I
I
| g
I 3
‘ [T
o 2
|
i
DC|
sIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
12,150 14
12,250 14
12,500 14
12,550 14
12,700 12 14
12,800 14
13,000 14
13,100 14
13,300 14
13,350 14
13,500 14
13,800 14
14,000 14
14,200 16
14,500 16
14,800 16
15,000 16
15,100 16
15,250 16
15,300 16
15,500 16
15,800 16
15,875  5/8 16
16,000 16
16,500 18
17,000 18
17,500 18
18,000 18
19,050  3/4 20
P
M
K
N
S
H
0

1) Nina zalogi

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
12150 12150"
12250 12250"
12500 125007
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
13000 13000
13100 13100
13300 13300"
13350 13350
13500 135007
13800 13800"
14000 14000
14200 14200
14500 14500
14800 14800"
15000 15000"
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15500 155007
15800 15800"
15875
16000 16000"
16500 16500"
17000 17000
17500 17500"
18000 18000"
19050
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 602 ...

12150"
12250"
12500"
12550"
12700"
12800"
13000"
13100"
13300"
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
17000"
17500"
18000"

O

— V, Stran 32
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3xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
E==3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
3,000 6 62 20 14 36 03000 03000 03000
3,100 6 62 20 14 36 03100 03100" 03100"
3,150 6 62 20 14 36 03150 03150" 03150"
3,175 18 6 62 20 14 36 03175
3,200 6 62 20 14 36 03200 03200 03200"
3,250 6 62 20 14 36 03250 03250" 03250"
3,300 6 62 20 14 36 03300 03300 03300
3,400 6 62 20 14 36 03400 03400" 03400
3,500 6 62 20 14 36 03500 03500" 03500"
3,600 6 62 20 14 36 03600 03600" 03600"
3,700 6 62 20 14 36 03700 03700" 03700
3,800 6 66 24 17 36 03800 03800" 03800"
3,850 6 66 24 17 36 03850 03850" 03850"
3,900 6 66 24 17 36 03900 03900" 03900"
3970 5/32 6 66 24 17 36 03970
4,000 6 66 24 17 36 04000 04000 04000
4,100 6 66 24 17 36 04100 04100" 04100"
4,200 6 66 24 17 36 04200 04200 04200
4,250 6 66 24 17 36 04250 04250" 04250"
4,300 6 66 24 17 36 04300 04300" 04300
4,350 6 66 24 17 36 04350 04350" 04350"
4,400 6 66 24 17 36 04400 04400" 04400"
4,450 6 66 24 17 36 04450 04450" 04450"
4,500 6 66 24 17 36 04500 04500" 04500"
4,600 6 66 24 17 36 04600 04600" 04600"
4,650 6 66 24 17 36 04650 04650" 04650"
4,700 6 66 24 17 36 04700 04700" 04700
4,760  3/16 6 66 28 20 36 04760
4,800 6 66 28 20 36 04800 04800" 04800"
4,900 6 66 28 20 36 04900 04900 04900
4,950 6 66 28 20 36 04950 04950" 04950"
5,000 6 66 28 20 36 05000 05000 05000
5,050 6 66 28 20 36 05050 05050 05050"
5,100 6 66 28 20 36 05100 05100 05100"
5,200 6 66 28 20 36 05200 05200" 05200
5,300 6 66 28 20 36 05300 05300" 05300"
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O
(0]
1) Nina zalogi — v, Stran 31
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3xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

5,600
5,700
5,750
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,750
6,800
6,900
7,000
7,100
7,140
7,200
7,300
7,400
7,450
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800

OTwW=Z=X=Z 10

DC  DCONMS 4
inch mm

15/64

14

17/64

9/32

5/16

1) Nina zalogi

cuttingtools.ceratizit.com

O
COoOOCOoOoCOoOO O © 00000 000D

OAL
mm

66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10603.. 10604 ..
05600 05600
05700 05700"
05750 05750"
05800 05800"
05900 05900"
05950 05950"
06000 06000
06100 06100"
06200 06200"
06300 06300"
06350
06400 06400"
06500 06500"
06600 06600
06700 06700"
06750
06800 06800
06900 06900
07000 07000"
07100 07100"
07140
07200 07200"
07300 07300"
07400 07400
07450 07450"
07500 07500"
07600 07600"
07700 07700"
07800 07800"
07900 07900"
07940
08000 08000"
08100 08100"
08200 08200"
08300 08300
08400 08400"
08500 08500
08600 08600"
08700 08700"
08800 08800
() [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 605 ...

05600"
05700"
05750"
05800

05900"

06300"
06400"

06700"

06800
06900"
07000
07100"

07200"
07300"
07400
07450"
07500
07600"
07700"
07800
07900"

08000

08100"
08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"

(©]

— V, Stran 31
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3xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

upGRADE® upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
E==3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

9,000 10 89 47 35 40 09000 09000 09000
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400 09400"
9,500 10 89 47 35 40 09500 09500" 09500
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525

9,600 10 89 47 35 40 09600 09600" 09600"
9,700 10 89 47 35 40 09700 09700" 09700"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100 10100
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,400 12 102 55 40 45 10400 10400 10400"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,600 12 102 55 40 45 10600 10600 10600"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700" 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800 10800"
10,900 12 102 55 40 45 10900 10900" 10900"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000 11000
11,100 12 102 55 40 45 11100 11100 111007
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200 11200"
11,250 12 102 55 40 45 11250 112507 11250"
11,300 12 102 55 40 45 11300 11300 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 11350"
11,400 12 102 55 40 45 11400 114007 11400"
11,450 12 102 55 40 45 11450 114507 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 11500 11500
11,600 12 102 55 40 45 11600 11600 11600"
11,700 12 102 55 40 45 11700 11700 11700"
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800 11800
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000" 12000
12,150 14 107 60 43 45 12150 12150 12150"
12,250 14 107 60 43 45 12250 12250" 12250"
12,500 14 107 60 43 45 12500 12500 12500
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O
(0]
1) Nina zalogi — v, Stran 31
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3xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<3xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm

12,550
12,700
12,800
12,900
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
16,800
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=Z=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
14
12 14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
3/4 20
20
20
20

1) Nina zalogi

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

60
60
60

60
60
60
60
60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm

43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51

51

51

51

51

51

51

55
55
55
55
55
55

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10603.. 10604 ..
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
12900 12900
13000 13000
13100 131007
13300 13300"
13350 13350"
13500 13500
13800 13800"
14000 14000
14200 142007
14500 14500
14800 14800"
15000 15000
15100 151007
15250 15250"
15300 153007
15500 15500
15800 15800"
15875
16000 16000
16500 16500"
16800 16800"
17000 17000
17500 17500
17600 17600"
17800 17800"
18000 18000"
18500 18500"
19000 19000"
19050
19500 195007
19800 19800"
20000 20000"
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 605 ...

12550"
12700"
12800"
12900"
13000

131007
133007
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
16800"
17000"
17500"
17600"
17800"
18000"
18500"
19000"

19500"
19800"
20000"

O

— v, Stran 31
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5xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

3,00

3,20
3,25

3,60
3,70

4,20

4,60
4,65

5,00
5,05

5,40
5,50

5,80
5,90

OIT»wW=Z=XZ 10

—
»

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch

mm

DD DD

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

VHM VHM

10606... 10607...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03900 03900
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04400 04400
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04800 04800
04900 04900
05000 05000
05050 05050
05100 05100
05200 05200
05300 05300
05400 05400
05500 05500
05550 05550
05600 05600
05700 05700
05750 05750
05800 05800
05900 05900

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 608 ...

03000
03100
03150
03200
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900

O

— V, Stran 32
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5xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

DC v
mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,40
6,50
6,60
6,80
6,90
7,00
7,20
7,40
7,50
7,70
7,80

8,50
8,60

9,10
9,30

9,80
10,00

10,30
10,50
10,80
11,00
11,20

OIT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch
15/64

mm

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

VHM VHM

10606... 10607...
05950 05950
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07200 07200
07400 07400
07500 07500
07700 07700
07800 07800
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
09000 09000
09100 09100
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09500 09500
09800 09800
10000 10000
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10800 10800
11000 11000
11200 11200

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 608 ...

05950
06000
06100
06200
06400
06500
06600
06800
06900
07000
07200
07400
07500
07700
07800
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
09000
09100
09300
09350
09400
09500
09800
10000
10200
10300
10500
10800
11000
11200

O

— V, Stran 32
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Svedri VHM

5xD brez notranjega hlajenja

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD
NOF =2
_DCONMS
I
I
]
i
I
-
3
L
o 2
DC|
sIG
DC DC  DCONMS 4
mm inch mm
11,30 12
11,50 12
11,80 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 12 14
12,80 14
13,00 14
13,50 14
13,80 14
14,00 14
14,20 16
14,50 16
15,00 16
15,50 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
P
M
K
N
S
H

18

OAL
mm
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124

124
124
133
133

133
133
143
143
143
143

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
==
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM

10606... 10607...
11300 11300
11500 11500
11800 11800
12000 12000
12150 12150
12250 12250
12500 12500
12550 12550
12700 12700
12800 12800
13000 13000
13500 13500
13800 13800
14000 14000
14200 14200
14500 14500
15000 15000
15500 15500
16000 16000
16500 16500
17000 17000
17500 17500
18000 18000

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

SIG 140°
VHM

10 608 ...

11300
11500
11800
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14200
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000

— V, Stran 32
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7
mm
3,000
3,100
3,150
3,175
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5100

OT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

LU

LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

1/8

5/32

3/16

D OO0 oo oo,

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

29
29
29
29

29
29
29
29

29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03175
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03850 03850
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04350 04350
04400 04400
04450 04450
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04760
04800 04800
04900 04900
04950 04950
05000 05000
05050 05050
05100 05100
[ ] [ ]
[} [}
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

O

— v, Stran 31
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

< 5xD %ﬁ/
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,200 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,300 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,400 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,500 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,550 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,560  7/32 6 82 44 35 36 05560

5,600 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,700 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,750 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,800 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,900 6 82 44 35 36 05900 05900 05900
5950  15/64 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,000 6 82 44 35 36 06000 06000 06000
6,100 8 9 53 43 36 06100 06100 06100
6,200 8 91 53 43 36 06200 06200 06200
6,300 8 91 53 43 36 06300 06300 06300
6,350 1/4 8 91 53 43 36 06350

6,400 8 9 53 43 36 06400 06400 06400
6,500 8 91 53 43 36 06500 06500 06500
6,600 8 91 53 43 36 06600 06600 06600
6,700 8 91 53 43 36 06700 06700 06700
6,750  17/64 8 9 53 43 36 06750

6,800 8 91 53 43 36 06800 06800 06800
6,900 8 91 53 43 36 06900 06900 06900
7,000 8 91 53 43 36 07000 07000 07000
7,100 8 91 53 43 36 07100 07100 07100
7,140 9/32 8 9 53 43 36 07140

7,200 8 9 53 43 36 07200 07200 07200
7,300 8 91 53 43 36 07300 07300 07300
7,400 8 91 53 43 36 07400 07400 07400
7,450 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,500 8 9 53 43 36 07500 07500 07500
7,600 8 9 53 43 36 07600 07600 07600
7,700 8 91 53 43 36 07700 07700 07700
P [ [ ] [ ]

M [} [} )
K [ [ ] [ ]

N
S

H O O O
(0]

— v, Stran 31
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800
8,900
9,000
9,100
9,200
9,300
9,350
9,400
9,450
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,550

OT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

LU
LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

5/16

3/8

25/64

8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
18
118
118
18

LCF
mm
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61
61
61
Il
il
4l
7
7
Il

LU
mm
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
07800 07800
07900 07900
07940
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08300 08300
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
08900 08900
09000 09000
09100 09100
09200 09200
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09450 09450
09500 09500
09525
09600 09600
09700 09700
09800 09800
09900 09900
09920
10000 10000
10100 10100
10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500
10550 10550
[ ] [
[} [}
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

O

— v, Stran 31
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

10,600 12 18 il 56 45 10600 10600 10600
10,700 12 18 l 56 45 10700 10700 10700
10,750 12 18 Il 56 45 10750 10750 10750
10,800 12 18 Il 56 45 10800 10800 10800
10,900 12 18 7 56 45 10900 10900 10900
11,000 12 18 il 56 45 11000 11000 11000
11,100 12 18 l 56 45 11100 11100 11100
11,200 12 118 7 56 45 11200 11200 11200
11,250 12 18 7 56 45 11250 11250 11250
11,300 12 18 il 56 45 11300 11300 11300
11,350 12 18 il 56 45 11350 11350 11350
11,400 12 18 Ul 56 45 11400 11400 11400
11,450 12 18 7 56 45 11450 11450 11450
11,500 12 18 7 56 45 11500 11500 11500
11,600 12 18 7 56 45 11600 11600 11600
11,700 12 18 il 56 45 11700 11700 11700
11,800 12 18 l 56 45 11800 11800 11800
11,900 12 18 Il 56 45 11900 11900 11900
12,000 12 18 il 56 45 12000 12000 12000
12,150 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,250 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,500 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,550 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,700 12 14 124 7 60 45 12700 12700 12700
12,800 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
12,900 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,000 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,100 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13,300 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,350 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,500 14 124 77 60 45 13500 13500 13500
13,700 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13,800 14 124 77 60 45 13800 13800 13800
14,000 14 124 7 60 45 14000 14000 14000
P [ [ ] [ ]

M [} [} )

K [ [ ] [ ]

N

S

H O O O

(0]

— v, Stran 31
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,350
15,500
15,600
15,800
15,875
16,000
16,050
16,500
16,800
16,900
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
18,800
18,900
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
3/4 20
20
20
20

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
155
155
155
155
155
155
155
155

LCF
mm

83

83
83
83
83
83
83
83
83
83

83
93
93
93

93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

63

63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
71
71
71
71
71
U
U
U
U
77
77
77
77
77
77
77
77

LS
mm

48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

50
50
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
14200 14200
14500 14500
14800 14800
15000 15000
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15350 15350
15500 15500
15600 15600
15800 15800
15875
16000 16000
16050 16050
16500 16500
16800 16800
16900 16900
17000 17000
17500 17500
17600 17600
17800 17800
18000 18000
18500 18500
18800 18800
18900 18900
19000 19000
19050
19500 19500
19800 19800
20000 20000
[ ] [
[ ] [
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

16000

16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000

19500
19800
20000

O

— v, Stran 31
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5xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, DIN 6537

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

DC

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
3,9
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2

24

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DCONMS 1

mm

GO 0O 0O 0 GO 0 GO 0 GO O GO O O O O O O O O O OO OO D®

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
9
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
VHM

10 612 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

DC
mm
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,8
10,9
11,0
11
1,2
11,5
11,8
12,0
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

P

O T unwz=zX=

DCONMS 15

OAL
mm
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
il
4l
il
4l
il
il
il
il
il
Al
Al
il
U
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
7

7

7

7

10 612 ...

07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000

— v, Stran 31

cuttingtools.ceratizit.com



8xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, tovarniski standard

<8xD #/
% NOF =2
DCONMS
a
y‘v‘i‘y'y
b |z
o

DC;; DC DCONMS; OAL

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900

3,970 5/32

4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,300
6,350  1/4
6,400
6,500
6,600
6,700

6,750 17/64

6,800
6,900

cuttingtools.ceratizit.com

3
3

00O 0O OO PDPDDDODODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDO DD

DPA74S

i

E=—1
SIG 135°
VHM

10 613 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06350
06400
06500
06600
06700
06750
06800
06900

DC 7
mm
7,000
7,100
7,140
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,400
8,500
8,600
8,800
9,000
9,100
9,200
9,300
9,400
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
12,800
13,000
13,500
13,800
14,000
14,500
14,800
15,000
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,000
19,050
20,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

3/4

mm

©O CO 0O 0O OO 0O 0O CO OO O O

mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

10 613 ...

07000
07100
07140
07200
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07940
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08800
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09525
09600
09700
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
15875
16000
16500
17000
17500
18000
19000
19050
20000

— V, Stran 33
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12xD z notranjim hlajenjem

WTX - Visokozmogljiv sveder, delovni standard

<12xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
a
b |z
o

DC;; DC DCONMS

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970 5/32
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,350 1/4
6,500
6,600

6,750 17/64

6,800

26

mm

CO 00 0O CO O WV P O D DO DDDODDDODDDDODODDODDODDDDODDDODDDOOD DD

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

|

E=—1
SIG 135°
VHM

10 614 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06350
06500
06600
06750
06800

DCw
mm
7,000
7,100
7,140
7,500
7,700
7,800
7,940
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,800
9,000
9,500
9,525
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,500
10,800
11,000
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
13,000
13,500
14,000
14,500
15,000
15,500
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

mm

@ 0O 0 o O 0

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
285
285
285
285

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
234
234
234
234

LU
mm
94
94
94
94
94
94
94
94
10
10
10
10
10
10
110
10
10
10
10
10
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
216
216
216
216

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48

10 614 ...

07000
07100
07140
07500
07700
07800
07940
08000
08100
08200
08500
08600
08800
09000
09500
09525
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10500
10800
11000
11200
11500
11800
12000
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
15875
16000
16500
17000
17500
18000

— V, Stran 33
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Svedri za globoke izvrtine

WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine  WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine

A Do 16xD brez prekinjanja vrtanja A Do 20xD brez prekinjanja vrtanja
A Potrebna vodilna izvrtina A Potrebna vodilna izvrtina
A Izjemna centri¢nost A |zjemna centriénost
A Varen transport odrezkov A Varen transport odrezkov
<16xD % Deep UNI <20xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
U || nok-2 U || nok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\
DCONMS DCONMS l
- I
. f
0 {
‘ : ! //
§
2 | 2 ‘
1) ‘ 1S /(l
w A
: |
| ‘
4
DC 1
!
SIG é
| .
SIG138° SIG138°
VHM VHM
11 116 ... 11120 ...
DC,;, DC DCONMS, OAL LCF LU LS DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6 103 60 55 36 3000 3,0 6 15 72 67 36 03000
3475 18 6 103 60 55 36 3175 32 6 M5 72 67 36 03200
3,200 6 103 60 55 36 3200 .
3,300 6 108 65 60 36 03300 33 6 1279 74 36 03300
NN A on o0 omonooox e
3970 5/32 6 18 76 70 36 3970 38 6 129 86 80 36 03300
4,000 6 18 76 70 36 4000 4,0 6 18593 87 36 04000
o B oE IR [
" 45 6 144 102 95 36 04500
et g S e e 48 6 155 113 105 36 04800
5,000 6 135 93 85 36 5000 5,0 6 155 113 105 36 05000
5,500 6 147 106 97 36 5500 55 6 169 128 119 36 05500
5,560 7/32 6 147 106 97 36 5560 58 6 175 135 126 36 05800
5,800 6 151 111 102 36 05800 ‘
5950 15/64 6 151 111 102 36 05950 6,0 6 175 135 126 36 06000
Mo B BB o s oo o
6,500 8 162 120 110 36 06500 68 8 200158 147 36 06800
6,750 17/64 8 172 130 19 36 06750 7,0 8 200 158 147 36 07000
wo B mon o B D oo
7140  9/32 8 180 139 128 36 07140 78 8 EE0 T I CHeDg
7,500 8 180 139 127 36 07500 8,0 8 220 180 168 36 08000
AT B I B 71 AR T O (N oo
8,000 8 188 148 136 36 08000 gg 18 gig ggg 123 28 ggggg
8,500 10 203 157 144 40 08500 '
8,800 10 213 167 153 40 08800 9,8 10 269 225 210 40 09800
9,000 10 213 167 153 40 09000 10,0 10 269 225 210 40 10000
9,525 3/8 10 229 185 170 40 09525 10.2 12 287 236 220 45 10200
9,800 10 229 185 170 40 09800 :
9,920 25/64 10 229 185 170 40 09200 10,8 12 298 247 230 45 10800
W r oW om B . o
10,800 12 254 203 186 45 10800 1138 12 EIE I e S Ly
11,000 12 254 203 186 45 11000 12,0 12 319 270 252 45 12000
me o F BB B B 1 A -
12,700 172 14 291 240 220 45 12700 140 1 4 362044k 15000
13,000 14 291 240 220 45 13000 P °
14,000 14 308 259 238 45 14000 M -
P () K ()
M ° N
K (] S O
N H
S o} 0
H — v, Stran 34
0

— V, Stran 34
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Svedri za globoke izvrtine

WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine  WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine

A Do 25xD brez prekinjanja vrtanja A Do 30xD brez prekinjanja vrtanja

A Potrebna vodilna izvrtina A Potrebna vodilna izvrtina

A Izjemna centri¢nost A |zjemna centriénost

A Varen transport odrezkov A Varen transport odrezkov

< 25xD % Deep UNI <30xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - @ DPA74S
-2 || o=z 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

DCONMS

LS

——————
W

OAL
OAL

LCF
NN

I~ =
@
[0}

=~ — =

———

DC

=1 S
SIG 138° SIG 138°
VHM VHM
11125 ... 11 130 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS DC,; DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm
3,0 6 131 8 83 36 00 3,000 6 147 104 99 36 3000
= : i R N gggoo 3175 118 6 147 104 99 36 3175
' 3,200 6 147 104 99 36
33 6 140 97 92 36 03300 3,300 6 157 114 109 36 03300
i [ ——— G
38 6 148 105 99 36 03800 3o7p g3 6 176 134 128 36
4,0 6 185 113 107 36 04000 4,000 6 176 134 128 36 4000
A T ouw g L B oE o8 G g
:: g 128 gg :;g gg gzggg 4760 3/16 6 205 163 155 36 04760
: 4,800 6 205 163 155 36 4300
5,0 6 180 138 130 36 05000 3000 6 200 163 165 38 sggg
55 6 198 157 148 36 ;
g B R TES B B ggggg 5560 7/32 6 226 185 176 36
g 5,300 6 235 195 186 36 05800
6,0 6 205 165 156 36 06000 5950 15/64 6 235 195 186 36 05950
3 g i i [ o o s
68 8 235 193 62 96 06800 @5p 8 253 211 201 36 06500
7,0 8 235 193 182 36 07000 6,750 17/64 8 210 228 217 36 06750
B L —— st
8 9 el el R 07800 7940 g3 8 285 244 233 3% 07140
8,0 8 260 220 208 36 08000 7’500 8 285 244 232 36 07500
T L [ o — ot
8,8 10 204 248 234 40 08800 ,
, 8,000 8 300 260 248 36 08000
9,0 10 204 248 234 40 09000 g9 10 32 276 263 40 08500
9,8 10 319 275 260 40 09800 8,800 10 330 203 279 40 08800
10,0 10 39 275 260 40 10000 9,000 10 339 293 2719 40 09000
102 1 30 289 013 45 10200 9,525 3/8 10 369 325 310 40 09525
: 9,800 10 369 325 310 40 09800
10,8 12 353 302 285 45 10800 9,920 25/64 10 369 325 310 40 09920
I [ p—— i
:;g g g;g ggg 212 ig ];ggg 10800 12 408 357 340 45 10800
: 11,000 12 408 357 340 45 11000
oo K A A [ —— i
140 " 434385 36445 140000 35700 112 14 473 422 402 45 12700
p ° 13,000 14 473 422 402 45 13000
. . 14,000 14 504 455 434 45 14000
K [ ) B [ )
N M [ )
S K °
H N
0 S
— v, Stran 35 a
° 0

— V, Stran 35
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Svedri za globoke izvrtine

WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine

A Do 40xD brez prekinjanja vrtanja
A Potrebna vodilna izvrtina

A Izjemna centri¢nost

A Varen transport odrezkov

<40xD

»

i

§§§
N

NOF =2

DCONMS

SO e
n

LS

LCF

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
40
42
45
438
50
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0

OITW=ZXZT

cuttingtools.ceratizit.com

mm

© O ®©® O C®PODDDDOODDO D

OAL
mm
186
199
225
243
243
265
265
295
308
331
354
354
375
396

LCF
mm
143
156
183
201
201
223
223
254
267
289
312
312
334
356

LU

mm
138
150
177
194
194
215
215
245
258
279
301
301
322
344

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

WTX - Visokozmogljiv sveder za globoke izvrtine

A Do 50xD brez prekinjanja vrtanja
A Potrebna vodilna izvrtina

A |zjemnac

A Varen transport odrezkov

entriénost

»

DEYI] < 50xD
DPA74S 7 @
U || nok=2
IDRAGONSKIN
DCONMS

—
SIG 135°
VHM

11140 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

— V, Stran 36

DC

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
40
42
45
438
5,0
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0

OITIW=ZXZT

mm

© O O OO DODOOODDO D

OAL
mm
218
234
266
288
288
315
315
352
367
396
424
424
450
476

LCF
mm
175
191
224
246
246
273
273
3N
327
354
382
382
409
436

LU
mm
170
185
218
239
239
265
265
302
318
344
37
37
397
424

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

—
SIG 135°
VHM

11150 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

— V, Stran 36
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Trdnost
N/mm?*/HB/HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

30

* Natezna trdnost
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — UNI, WTX — Quattro

WTX-UNI10603.../10 604 .../ 10 605.../10 609 .../ 10 610 .../ 10 611 ... - WTX-Quattro 10 612 ...

3xD / 5xD
e zIK <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 ©@>10-12 ©@>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mm/vrt)
P11 155 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.4 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
PA.5 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.21 140 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P.2.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.31 125 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.2 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.3 70 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P41 60 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
P.4.2 40 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M4 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.241 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.31 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
K11 130 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
KA.2 120 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.21 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.31 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HA4 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H.3.41 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpenjanje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo

mozne rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.

—_
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — UNI

WTX-UNI10600.../10 601 .../10602.../10 606 .../ 10 607 .../ 10 608 ...

3xD /5xD
° brez IK <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 @>16-18 @>18-20
5 Ve (m/min) f (mmivrt)
P11 125 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.3 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.4 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
PA.5 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.21 110 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P.2.2 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.3 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.31 100 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.2 85 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.3 55 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.41
P.4.2
M.141
M.21
M.31
K14 110 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
KA.2 95 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.21 95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.31 95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
HAA 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
HA.2
HA.3
HA.4
H.241 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H.31 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpenjanje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo

mozne rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.

w
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov — WTX - Quattro

WTX-Quattro 10 613 .../ 10 614 ...

8xD / 12xD
e zIK <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mm/vrt)

P11 120 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P1.2 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.3 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.4 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.5 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.21 105 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P.2.2 100 0,M 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.3 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.4 80 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.31 95 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.2 75 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.3

P.41 50 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
P.4.2 35 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M1 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.21 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.31 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
KA1 100 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.J1.2 85 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.241 85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.2.2 80 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.31 85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.3.2 80 oM 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40

(e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih razmer, kot so stabilnost orodja in vpenjanje obdelovancev, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo

mozne rezalne podatke, ki jih je treba popraviti navzgor ali navzdol, odvisno od razmer pri uporabi.

w
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — Deep UNI

11116... 11120...
16xD 20xD
21K ] ] 9] 1%} ] @ 1% 9] 21K ) ] 9] 1%} ] @ 1%} 9]
% <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

x V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mm/vrt)
P11 110 013 016 018 020 025 030 034 0,39 110 013 016 018 020 0,25 030 034 0,39
PA.2 105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
PA.3 105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
PA.4 100 0,11 013 015 016 020 024 027 0,31 100 0N 013 015 016 020 024 027 031
PA.5 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31
P.21 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39
P.2.2 105 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31
P.2.3 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 95 0N 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.2.4 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.3.2 85 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31

P41 80 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 75 008 o010 o011 013 016 019 023 026
P.4.2 55 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 55 008 o010 o011 013 016 019 023 026
M1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.21 60 008 010 o011 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.3.1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 010 01 013 016 019 023 026
KA1 115 019 022 025 028 034 040 046 052 110 019 022 025 028 034 040 046 0,52
KA.2 110 019 022 025 028 034 040 046 052 105 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.2.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044
K.341 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.3.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044

S.31 40 003 004 005 006 008 010 012 014 35 003 004 005 006 008 010 012 014
S.3.2 30 003 004 005 006 008 010 012 014 25 003 004 005 006 008 010 012 014

(e}
’v Rezalne vrednosti so moéno odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno
pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

(=0

w
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — Deep UNI

11125... 11130...

25xD 30xD
o 71K 1} 1%} 14} (4] 1%} 14} 4] 14} 71K 1} 1%} 14} (4] 1%} 14} 4] 14}
T <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14
< V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mm/vrt)

P11 100 012 014 015 017 021 025 028 032 95 012 014 015 017 021 025 028 032
P1.2 90 012 014 015 017 021 025 028 032 85 012 014 015 017 021 025 028 032
P1.3 90 012 014 015 017 021 025 028 032 85 012 014 015 017 021 025 028 0,32
P1.4 90 008 010 o011 013 016 019 023 026 85 008 01 o1 013 016 019 023 026
PA.5 90 008 010 o011 013 016 019 023 026 85 008 o010 o1 013 016 019 023 026
P21 95 012 014 015 017 021 025 028 032 90 012 014 015 017 021 025 028 032
P.2.2 90 008 o010 01 013 016 019 023 026 85 008 01 oO0M 013 016 019 023 026
P.2.3 85 008 o010 01 013 016 019 023 026 80 008 o010 oM 013 016 019 023 026
P24 70 008 o010 oO0M 013 016 019 023 026 70 008 o010 oO0M 013 016 019 023 026
P.341 90 008 o010 oO0M 013 016 019 023 026 80 008 o010 oO0M 013 016 019 023 026
P3.2 70 008 01 oO0M 013 016 019 023 026 70 008 o010 oM 013 016 019 023 026

P41 70 006 007 009 010 013 016 019 022 65 006 007 009 010 013 016 019 022
P4.2 50 006 007 009 010 013 016 019 022 45 006 007 009 010 013 016 019 022
M4 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.21 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.3.1 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
KA1 100 019 022 025 028 034 040 046 052 90 019 022 025 028 034 040 046 052
Ka.2 95 019 022 025 028 034 040 046 052 85 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 100 013 016 018 020 025 030 034 039 80 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.2.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,239 85 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.31 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 90 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.3.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,39 85 013 016 018 020 025 030 034 039

(e}
’v Rezalne vrednosti so moéno odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno
pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

(=0
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Svedri VHM
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — WTX — Deep UNI

11140 ... 11150...
40xD 50xD
o o o o o o o o o o

2 2l <3 >3-4 >4-5  >5-6  >6-8 Al <3 >3-4 >4-5  >5.6  >6-8

< V. (m/min) f (mmivrt) V. (m/min) f (mmivrt)
PAA 80 0,08 040 041 0413 016 70 0,08 040 011 013 016
P12 70 0,08 0410 011 013 016 55 0,08 0410 011 013 016
P13 70 0,08 0410 011 013 0416 55 0,08 0410 011 013 016
P14 70 006 007 009 0410 013 55 006 007 0,09 0410 013
P15 70 006 007 009 0410 013 55 0,06 007 0,09 0410 013
P24 75 0,08 0410 011 013 016 65 0,08 0410 011 0413 016
P22 70 006 007 009 0410 013 60 006 007 009 040 013
P23 65 006 007 009 040 013 55 006 007 009 040 013
P24 55 006 007 009 040 013 50 006 007 009 040 0413
P31 65 006 007 009 040 013 55 006 007 009 040 013
P3.2 55 006 007 009 040 013 55 006 007 009 040 0413
P33
P41 B 004 005 006 008 040 50 004 005 006 008 040
P42 40 004 005 006 008 010 35 004 005 006 008 040
M1 45 004 005 006 008 040 40 0,04 006 006 008 010
M.21 45 004 005 006 008 040 40 0,04 006 006 008 010
M.34 45 004 005 006 008 010 40 004 005 006 008 040
K4 80 0413 016 0418 020 025 65 013 016 018 020 025
K42 75 0413 016 0418 020 025 60 013 016 018 020 025
K.24 80 011 0413 015 016 020 65 011 0413 015 016 0,20
K.2.2 75 011 013 015 016 020 60 01 0413 015 016 0,20
K34 80 011 0413 015 016 020 65 041 0413 015 016 020
K3.2 75 011 013 015 016 020 60 041 043 015 016 020

(e}
@) Rezalne vrednosti so moéno odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno

pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

w
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Svedri VHM
Tehni¢ni podatki

Strategija za ustvarjanje globokih izvrtin s svedrom za globoke izvrtine VHM WTX - Deep UNI.

E Vrtanje vodilne izvrtine

—

A Zavodilno izvrtino priporo¢amo WTX-sveder 3xD/5xD z enakim nazivnim premerom.
A Premer vodilne izvrtine naj bo 0,01-0,03 mm vedji, globina pa naj bo najman;j 3xD.
A Bistveno je zagotoviti, da je kot konice pilotnega svedra vedji od kota konice svedra za globoke luknje.

B Pomik svedra za globoke izvrtine v vodilno izvrtino

—

A WTX - Deep UNI-sveder za globoke izvrtine brez tlaka hladilnega sredstva in z nizkim Stevilom vrtljajev (n = 200-300 1/min) pri
podajanju v; = 1.000 mm/min pomaknite v vodilno izvrtino.

A Pribl. 2 mm preden doseZete dno izvrtine (konec vodilne izvrtine), zaustavite podajanje, vklopite hladiino mazalno sredstvo in malce
pocCakajte, da je dosezen priporoCeni tlak. Nato ¢im bolj brezstopenjsko zviSajte na priporo¢eno Stevilo vrtljajev.

Vrtanje na Zeleni globini vrtanja, brez cikla prekinjanja

—

A Podajanje pri precnih izvrtinah in pri izhodu iz izvrtine zmanjSajte za 50 %.

A Izvlek svedra

—

A Sveder izvlecite priblizno do globine vodilne izvrtine.
A Brezstopenjsko zmanjSajte Stevilo vrtljajev, dokler ne dosezete najnizjega Stevila vrtljajev (n = 200-300 1/min).
A Pri premikanju iz izvrtine uporabite normalno hitrost hitrega podajanja (v;= 3.000 mm/min).

C Pri vodoravnih globokih izvrtinah od 40xD sveder za globoke izvrtine med vrtenjem v levo z 200 1/min vstavite v izvrtino. Tako boste preprecili poveSanje svedra
za globoke izvrtine.

[e]
@ ) Nujno morate paziti, da svedrov za globoke izvrtine pri najvisji hitrosti nikoli ne premikate po stroju!
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