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Bezstarostné vrtanie
pomocou vrtakov
radu WTX s dlhou

zivotnostou

Vysokovykonné vitanie

do najréznejSich materialov
vdaka patentovanym
technickym parametrom

Skupina CERATIZIT sa $pecializuje na strojarske
rieSenia s vysokou technologickou kvalitou pre

\g;?et;?élr:.nych nastrojov a vyrobkov z tvrdych ’
Tooling a Sustainable Future \ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ GROUP ——



Srdecne Vas vitame!

% Objednavajte jednoducho bez byrokracie
Zakaznicky servis

Bezplatné telefonovanie
0800 606 666

On-line
info.slovensko@ceratizit.com

%7 Jednoduchsie to nejde
L/ Objednavajte v
Online E-shope

https://cuttingtools.ceratizit.com

€ Servisné a technické poradenstvo na mieste
¢S Vas osobny technik

VaSe zakaznicke Cislo
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WTX — UNI & WTX — Deep UNI

Vysokoproduktivne vrtaky
pre univerzalne pouzitie

Siroké portfolio vrtakov pre vitanie preciznych
otvorov do najréznejsich materialov

WTX — UNI & WTX — Quattro:

Vykonné vrtaky s dlhou Zivotnostou vyrobené
z udrzatelného tvrdokovu a vybavené novymi
geometriami

WTX — Deep UNI:
Bezstarostné vitanie hibokych
dier vdaka stabilnejSim nastrojom

Kedykolvek sa poZzaduje precizne vitanie v najroznejSich materialoch — i uz ide o ocel, nehrdzavejucu
ocel alebo liatinu — naSe vrtaky radu WTX — UNI predstavuju spofahlivé rieSenie pre vSetky Vase
poziadavky kladené na obrabanie.

Oproti predchadzajucej verzii sme podstatne optimalizovali rezné parametre a zna¢ne rozSirili portfélio
ponukanych vrtakov. Profitovat' z vysokej flexibility, dlhej zivotnosti a udrzatefnosti este nikdy nebolo tak
jednoduché.



upGRADE"

Udrzatelnejsi tvrdokov, vysoky
vykon a dlha zivotnost’ nastroja

Univerzalne TK vrtaky WTX — UNI & WTX - Quattro

Maximalny vykon z 99 % recyklovanych surovin

Novy rad vrtakov WTX — UNI prinasa celkom novu geometriu s patentovanymi technickymi parametrami.
Ide o prvé TK vrtaky, ktoré sa vyrabaju z nasho aktualne najudrzatelnejSieho optimalizovaného tvrdokovu
upGRADE CT-GS20Y. Umoznuju znacné zvysenie vykonu a vykazuju vysSie rezné parametre aj dlhsSiu
zivotnost ako ich predchodcovia.

A Tvrdokov CT-GS20Y s preukazatelne najnizSou
uhlikovou stopou produktu vo svojej triede

A Moznost dalSieho certifikatu PCF pre vypocet
Vas$ej vlastnej uhlikovej stopy



Technické parametre vysokovykonnych
vrtakov radu WTX — UNI a WTX - Quattro

Kuzelovy vybrus

Patentovana geometria Cela

Konvexny hlavny brit

A velmi vysoka stabilita
A pre vysoké rezné parametre
A dobré samostredenie

Vrtak WTX — UNI s dvomi vodiacimi fazetkami je v ponuke pre hibku vftania 3xD a 5xD, vzdy s aj bez
vnutorného chladenia a so s’topkami typu HA/HB/HE. Vrtak WTX — Quattro vzdy disponuje chladiacimi
kanalikmi, je dostupny pre hibku vitania 5xD, 8xD a 12xD a je vybaveny Styrmi vodiacimi fazetkami.

V podobe variantov 3xD a 5xD nového radu vrtakov WTX — UNI a WTX — Quattro tiez mame k dispozicii
vykonné vrtaky prispdsobené na vytvaranie pilotnych otvorov pre vrtaky radu WTX — Deep UNI na vitanie
hibokych otvorov.

upGRADE tvrdokov CT-GS20Y
+ udrzatelnost

Poviak DRAGONSKIN DPA74S
+ dlha Zivotnost
+ vys$si vykon

S vnutornym chladenim
3xD, 5xD,
aj bez vnutorného chladenia

Otvarajuci sa tvar drazky
+ dobré odvadzanie triesok
+ elimin&cia vzprie€enia triesok

4 vodiace fazetky
(od 5xD)
+ presné vedenie vrtaka

Vrcholovy uhol 140°
(135° v pripade 8xD, 12xD)
+ vysoka stabilita nastroja
+ umoznuje vysoké rezné parametre
+ dobré samostredenie



https://cutting.tools/sk/wtx-uni

Bezstarostné vrtanie hlbokych otvorov
pomocou vrtaka WTX — Deep UNI

Maximalna spolahlivost’ vd'aka lepSej stabilite nastroja

@

Aj po ich beZnom pouZiti je mozné nastroje ostrit, pri€om ziskaju
svoju originalnu geometriu aj povodny povlak.



https://cutting.tools/sk/sk/regrinding

Testovacie podmienky

Material
Cislo materialu
Nastroj
Velkost’

Rezné parametre

v,
f

a

c

p

n
A

Chladiace médium

e o o O

42CrMoS4ex
zodpoveda 1.7225

Vrtak na hiboké
otvory UNI

30xD

85m/min.
0,11 mm/ot.
149 mm
5,0mm
5412 min-t
595 mm/min.

emulzia CPS-F 9%

Precizne otvory a maximalna procesna
bezpecnost’ vd'aka optimalizovanému
vrtaku na hiboké otvory WTX — Deep UNI

Vrték na hlboké otvory WTX — Deep UNI je mimoriadne spolahlivy,
pretoze sa vdaka jeho novej geometrii minimalizuje nebezpecéenstvo
zlomenia nastroja a nepodarkovost.

Lestené drazky pre odvadzanie triesok vykazujuce otvarajuci sa
tvar zabezpecuju lepSie odvadzanie triesok. Tym je mozné dosahovat
vy$8ich reznych parametrov ako u predchadzajuceho modelu vrtaka.
Styri vodiace fazetky garantuji vysoko precizne otvory aj najazd

do polohy a a znizuju vychylenie vrtdka na minimum. Vdaka hlave
obstaranej inovativnym a vysoko produktivhym povilakom DPA74S
sa naviac podarilo znaéne predizit Zivotnost.

Vysoka produktivita pri vitani
do réznych materialov

Vrtaky na hiboké otvory radu WTX — Deep UNI je mozné pouzivat
univerzalne pri vitani do najréznejSich materialov, priCom su
prednostne uréené pre ISO-P (ocel), ISO-M (nehrdzavejucu ocel),
ISO-K (liatina) a CiastoCne aj pre ISO-S (ziaruvzdorné materialy).
Portfolio vrtakov, ktoré su k dispozicii na sklade, zahffia hibku vftania
16xD az 50xD, a v ponuke su s priemermi v rozsahu & 3-14 mm,
popr. @ 3-8 mm (40xD a 50xD).

Porovnanie s konkurenciou: Zivotnost’

1000
900
800
700
600
500
400
300

Pocet otvorov

200
100

CT 1 2 3

Il CERATIZIT

Konkurenény produkt 1

B Konkurengny produkt 2
B Konkurenény produkt 3



3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

ke

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC  DCONMS 4
mm inch mm
3,000

3,100

3,150

3,175 1/8
3,200

3,250

3,300

3,400

3,500

3,600

3,700

3,800

3,850

3,900

3970  5/32
4,000

4,100

4,200

4,250

4,300

4,350

4,400

4,450

4,500

4,600

4,650

4,700

4,760  3/16
4,800

4,900

4,950

5,000

5,050

5,100

5,200

5,300

D O OO o D®

OTwW=z=X=Z 10

1) tovar nie je na sklade

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10600.. 10601...
03000 03000
03100 03100
03150 03150"
03175
03200 03200"
03250 03250"
03300 03300"
03400 03400
03500 03500"
03600 03600
03700 03700"
03800 03800"
03850 03850"
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100"
04200 04200"
04250 04250
04300 04300
04350 04350"
04400 04400"
04450 04450"
04500 04500"
04600 04600"
04650 04650"
04700 04700"
04760
04300 04800"
04900 04900"
04950 04950"
05000 05000
05050 05050"
05100 05100
05200 05200"
05300 05300
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

I=1
SIG 140°
TK

10 602 ...

03000
03100
03150"

03200"
03250"
03300

03400"
03500

03600"
03700"
03800"
03850"
03900"

04000
04100"
04200
04250"
04300
04350"
04400
04450"
04500
04600
04650"
04700"

04800"
04900"
04950"
05000
05050
05100"
05200
05300

O

— v, strana 32
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3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
‘ —_—
i
\ 4 —
|
i
| f
i <<
! o
ol 6 ‘

! -
| /

DC -

SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10600.. 10601.. 10602..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550"
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560
5,600 6 66 28 20 36 05600 05600 05600"
5,700 6 66 28 20 36 05700 05700" 05700"
5,750 6 66 28 20 36 05750 05750" 05750"
5,800 6 66 28 20 36 05800 05800" 05800
5,900 6 66 28 20 36 05900 05900" 05900"
5,950  15/64 6 66 28 20 36 05950 05950" 05950
6,000 6 66 28 20 36 06000 06000 06000
6,100 8 79 34 24 36 06100 06100 06100
6,200 8 79 34 24 36 06200 06200" 06200
6,300 8 79 34 24 36 06300 06300" 06300"
6,350 1/4 8 79 34 24 36 06350
6,400 8 79 34 24 36 06400 06400" 06400"
6,500 8 79 34 24 36 06500 06500 06500
6,600 8 79 34 24 36 06600 06600" 06600
6,700 8 79 34 24 36 06700 06700" 06700"
6,750  17/64 8 79 34 24 36 06750
6,800 8 79 34 24 36 06800 06800 06800
6,900 8 79 34 24 36 06900 06900 06900"
7,000 8 79 34 24 36 07000 07000" 07000
7,100 8 79 4 29 36 07100 07100" 07100"
7140  9/32 8 79 4 29 36 07140
7,200 8 79 41 29 36 07200 07200" 07200"
7,300 8 79 41 29 36 07300 07300" 07300"
7,400 8 79 4 29 36 07400 07400" 07400"
7,450 8 79 41 29 36 07450 07450" 07450"
7,500 8 79 4 29 36 07500 07500 07500"
7,700 8 79 41 29 36 07700 07700" 07700"
7,800 8 79 4 29 36 07800 07800" 07800
7,900 8 79 4 29 36 07900 07900" 07900"
7940 516 8 79 41 29 36 07940
8,000 8 79 4 29 36 08000 08000 08000
8,100 10 89 47 35 40 08100 08100" 08100"
P [} [} [}
M
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
(0]
1) tovar nie je na sklade — V; strana 32
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3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
I
i ]
I
I
| g
] 3
‘ [T
o 2
|
i
DC|
sIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
8,200 10
8,300 10
8,400 10
8,500 10
8,600 10
8,700 10
8,800 10
9,000 10
9,100 10
9,200 10
9,300 10
9,350 10
9,400 10
9,500 10
9,525 3/8 10
9,600 10
9,800 10
9,900 10
9,920 25/64 10
10,000 10
10,100 12
10,200 12
10,300 12
10,500 12
10,550 12
10,700 12
10,800 12
11,000 12
11,100 12
11,200 12
11,300 12
11,350 12
11,450 12
11,500 12
11,800 12
12,000 12
P
M
K
N
S
H
0

=N

) tovar nie je na sklade

102
102
102
102
102
102
102
102

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10600.. 10601...
08200 08200"
08300 08300"
08400 08400"
08500 08500
08600 08600
08700 08700"
08800 08800"
09000 09000"
09100 09100"
09200 09200"
09300 09300"
09350 09350"
09400 09400"
09500 09500"
09525
09600 09600"
09800 09800"
09900 09900"
09920
10000 10000
10100 10100"
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10550 10550"
10700 10700
10800 10800"
11000 11000"
11100 111007
11200 112007
11300 113007
11350 113507
11450 11450
11500 115007
11800 118007
12000 12000
[ ] [
[ ] [
O O

SIG 140°
TK

10 602 ...

08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"
09000"
09100"
09200"
09300"
09350
09400"
09500"

09600"
09800"
09900"

10000

10100
10200

10300"
10500"
10550"
10700"
10800"
11000"
11100
11200"
11300"
11350
11450"
11500"
11800"
12000

O

— v, strana 32

cuttingtools.ceratizit.com



3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
I
i ]
I
I
| g
I 3
‘ [T
o 2
|
i
DC|
sIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
12,150 14
12,250 14
12,500 14
12,550 14
12,700 12 14
12,800 14
13,000 14
13,100 14
13,300 14
13,350 14
13,500 14
13,800 14
14,000 14
14,200 16
14,500 16
14,800 16
15,000 16
15,100 16
15,250 16
15,300 16
15,500 16
15,800 16
15,875  5/8 16
16,000 16
16,500 18
17,000 18
17,500 18
18,000 18
19,050  3/4 20
P
M
K
N
S
H
0

1) tovar nie je na sklade

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10600.. 10601...
12150 12150"
12250 12250"
12500 125007
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
13000 13000
13100 13100
13300 13300"
13350 13350
13500 135007
13800 13800"
14000 14000
14200 14200
14500 14500
14800 14800"
15000 15000"
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15500 155007
15800 15800"
15875
16000 16000"
16500 16500"
17000 17000
17500 17500"
18000 18000"
19050
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
TK

10 602 ...

12150"
12250"
12500"
12550"
12700"
12800"
13000"
13100"
13300"
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
17000"
17500"
18000"

O

— V, strana 32
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3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
E==3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10603.. 10604.. 10605..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
3,000 6 62 20 14 36 03000 03000 03000
3,100 6 62 20 14 36 03100 03100" 03100"
3,150 6 62 20 14 36 03150 03150" 03150"
3,175 18 6 62 20 14 36 03175
3,200 6 62 20 14 36 03200 03200 03200"
3,250 6 62 20 14 36 03250 03250" 03250"
3,300 6 62 20 14 36 03300 03300 03300
3,400 6 62 20 14 36 03400 03400" 03400
3,500 6 62 20 14 36 03500 03500" 03500"
3,600 6 62 20 14 36 03600 03600" 03600"
3,700 6 62 20 14 36 03700 03700" 03700
3,800 6 66 24 17 36 03800 03800" 03800"
3,850 6 66 24 17 36 03850 03850" 03850"
3,900 6 66 24 17 36 03900 03900" 03900"
3970 5/32 6 66 24 17 36 03970
4,000 6 66 24 17 36 04000 04000 04000
4,100 6 66 24 17 36 04100 04100" 04100"
4,200 6 66 24 17 36 04200 04200 04200
4,250 6 66 24 17 36 04250 04250" 04250"
4,300 6 66 24 17 36 04300 04300" 04300
4,350 6 66 24 17 36 04350 04350" 04350"
4,400 6 66 24 17 36 04400 04400" 04400"
4,450 6 66 24 17 36 04450 04450" 04450"
4,500 6 66 24 17 36 04500 04500" 04500"
4,600 6 66 24 17 36 04600 04600" 04600"
4,650 6 66 24 17 36 04650 04650" 04650"
4,700 6 66 24 17 36 04700 04700" 04700
4,760  3/16 6 66 28 20 36 04760
4,800 6 66 28 20 36 04800 04800" 04800"
4,900 6 66 28 20 36 04900 04900 04900
4,950 6 66 28 20 36 04950 04950" 04950"
5,000 6 66 28 20 36 05000 05000 05000
5,050 6 66 28 20 36 05050 05050 05050"
5,100 6 66 28 20 36 05100 05100 05100"
5,200 6 66 28 20 36 05200 05200" 05200
5,300 6 66 28 20 36 05300 05300" 05300"
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560
P [ ] [ ] [ ]
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
(0]
1) tovar nie je na sklade — V, strana 31
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3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

5,600
5,700
5,750
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,750
6,800
6,900
7,000
7,100
7,140
7,200
7,300
7,400
7,450
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800

OTwW=Z=X=Z 10

DC  DCONMS

inch mm

15/64

14

17/64

9/32

5/16

O
COoOOCOoOoCOoOO O © 00000 000D

1) tovar nie je na sklade

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10603.. 10604 ..
05600 05600
05700 05700"
05750 05750"
05800 05800"
05900 05900"
05950 05950"
06000 06000
06100 06100"
06200 06200"
06300 06300"
06350
06400 06400"
06500 06500"
06600 06600
06700 06700"
06750
06800 06800
06900 06900
07000 07000"
07100 07100"
07140
07200 07200"
07300 07300"
07400 07400
07450 07450"
07500 07500"
07600 07600"
07700 07700"
07800 07800"
07900 07900"
07940
08000 08000"
08100 08100"
08200 08200"
08300 08300
08400 08400"
08500 08500
08600 08600"
08700 08700"
08800 08800
() [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
TK

10 605 ...

05600"
05700"
05750"
05800

05900"

06300"
06400"

06700"

06800
06900"
07000
07100"

07200"
07300"
07400
07450"
07500
07600"
07700"
07800
07900"

08000

08100"
08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"

O
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3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

upGRADE® upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
E==3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10603.. 10604.. 10605..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

9,000 10 89 47 35 40 09000 09000 09000
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400 09400"
9,500 10 89 47 35 40 09500 09500" 09500
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525

9,600 10 89 47 35 40 09600 09600" 09600"
9,700 10 89 47 35 40 09700 09700" 09700"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100 10100"
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,400 12 102 55 40 45 10400 10400 10400"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,600 12 102 55 40 45 10600 10600 10600"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700" 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800 10800"
10,900 12 102 55 40 45 10900 10900" 10900"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000 11000
11,100 12 102 55 40 45 11100 11100 11100"
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200 11200"
11,250 12 102 55 40 45 11250 112507 11250"
11,300 12 102 55 40 45 11300 11300 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 11350"
11,400 12 102 55 40 45 11400 114007 11400"
11,450 12 102 55 40 45 11450 114507 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 11500 11500
11,600 12 102 55 40 45 11600 11600 11600"
11,700 12 102 55 40 45 11700 11700 11700"
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800 11800
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000" 12000
12,150 14 107 60 43 45 12150 12150 12150"
12,250 14 107 60 43 45 12250 12250" 12250"
12,500 14 107 60 43 45 12500 12500 12500
P [ ] [ ] [ ]
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
(0]
1) tovar nie je na sklade — V, strana 31
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3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm

12,550
12,700
12,800
12,900
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
16,800
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=Z=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
14
12 14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
3/4 20
20
20
20

1) tovar nie je na sklade

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

60
60
60

60
60
60
60
60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm

43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51

51

51

51

51

51

51

55
55
55
55
55
55

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10603.. 10604 ..
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
12900 12900
13000 13000
13100 131007
13300 13300"
13350 13350"
13500 13500
13800 13800"
14000 14000
14200 142007
14500 14500
14800 14800"
15000 15000
15100 151007
15250 15250"
15300 153007
15500 15500
15800 15800"
15875
16000 16000
16500 16500"
16800 16800"
17000 17000
17500 17500
17600 17600"
17800 17800"
18000 18000"
18500 18500"
19000 19000"
19050
19500 195007
19800 19800"
20000 20000"
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
TK

10 605 ...

12550"
12700"
12800"
12900"
13000

131007
133007
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
16800"
17000"
17500"
17600"
17800"
18000"
18500"
19000"

19500"
19800"
20000"

O

— V. strana 31
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5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

3,00

3,20
3,25

3,60
3,70

4,20

4,60
4,65

5,00
5,05

5,40
5,50

5,80
5,90

OIT»wW=Z=XZ 10

—
»

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch

mm

DD DD

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

TK TK

10606... 10607...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03900 03900
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04400 04400
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04800 04800
04900 04900
05000 05000
05050 05050
05100 05100
05200 05200
05300 05300
05400 05400
05500 05500
05550 05550
05600 05600
05700 05700
05750 05750
05800 05800
05900 05900

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
TK

10 608 ...

03000
03100
03150
03200
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900

O

— v, strana 32

cuttingtools.ceratizit.com



5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7
mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,40
6,50
6,60
6,80
6,90
7,00
7,20
7,40
7,50
7,70
7,80

8,50
8,60

9,10
9,30

9,80
10,00

10,30
10,50
10,80
11,00
11,20

OIT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch
15/64

mm

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

TK TK

10606... 10607...
05950 05950
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07200 07200
07400 07400
07500 07500
07700 07700
07800 07800
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
09000 09000
09100 09100
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09500 09500
09800 09800
10000 10000
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10800 10800
11000 11000
11200 11200

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
TK

10 608 ...

05950
06000
06100
06200
06400
06500
06600
06800
06900
07000
07200
07400
07500
07700
07800
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
09000
09100
09300
09350
09400
09500
09800
10000
10200
10300
10500
10800
11000
11200

O

— v, strana 32
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TK vrtaky

5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD
NOF =2
_DCONMS
I
I
]
i
I
-
3
L
o 2
DC|
sIG
DC DC  DCONMS 4
mm inch mm
11,30 12
11,50 12
11,80 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 12 14
12,80 14
13,00 14
13,50 14
13,80 14
14,00 14
14,20 16
14,50 16
15,00 16
15,50 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
P
M
K
N
S
H

18

OAL
mm
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124

124
124
133
133

133
133
143
143
143
143

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
==
SIG 140° SIG 140°
TK TK

10606... 10607...
11300 11300
11500 11500
11800 11800
12000 12000
12150 12150
12250 12250
12500 12500
12550 12550
12700 12700
12800 12800
13000 13000
13500 13500
13800 13800
14000 14000
14200 14200
14500 14500
15000 15000
15500 15500
16000 16000
16500 16500
17000 17000
17500 17500
18000 18000

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

10 608 ...

11300
11500
11800
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14200
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000

— V, strana 32

cuttingtools.ceratizit.com



5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %ﬁ/
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10609.. 10610.. 10611..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

3,000 6 66 28 23 36 03000 03000 03000
3,100 6 66 28 23 36 03100 03100 03100
3,150 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,175 18 6 66 28 23 36 03175

3,200 6 66 28 23 36 03200 03200 03200
3,250 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,300 6 66 28 23 36 03300 03300 03300
3,400 6 66 28 23 36 03400 03400 03400
3,500 6 66 28 23 36 03500 03500 03500
3,600 6 66 28 23 36 03600 03600 03600
3,700 6 66 28 23 36 03700 03700 03700
3,800 6 74 36 29 36 03800 03800 03800
3,850 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3,900 6 74 36 29 36 03900 03900 03900
3970  5/32 6 74 36 29 36 03970

4,000 6 74 36 29 36 04000 04000 04000
4,100 6 74 36 29 36 04100 04100 04100
4,200 6 74 36 29 36 04200 04200 04200
4,250 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4,300 6 74 36 29 36 04300 04300 04300
4,350 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4,400 6 74 36 29 36 04400 04400 04400
4,450 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4,500 6 74 36 29 36 04500 04500 04500
4,600 6 74 36 29 36 04600 04600 04600
4,650 6 74 36 29 36 04650 04650 04650
4,700 6 74 36 29 36 04700 04700 04700
4,760  3/16 6 82 44 35 36 04760

4,800 6 82 44 35 36 04800 04800 04800
4,900 6 82 44 35 36 04900 04900 04900
4,950 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5,000 6 82 44 35 36 05000 05000 05000
5,050 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5,100 6 82 44 35 36 05100 05100 05100

P [ [ ] [ ]

M [} [} )

K [ [ ] [ ]

N

S

H O O O

(0]

— v, strana 31
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5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %ﬁ/
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10609.. 10610.. 10611..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,200 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,300 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,400 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,500 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,550 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,560  7/32 6 82 44 35 36 05560

5,600 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,700 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,750 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,800 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,900 6 82 44 35 36 05900 05900 05900
5950  15/64 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,000 6 82 44 35 36 06000 06000 06000
6,100 8 9 53 43 36 06100 06100 06100
6,200 8 91 53 43 36 06200 06200 06200
6,300 8 91 53 43 36 06300 06300 06300
6,350 1/4 8 91 53 43 36 06350

6,400 8 9 53 43 36 06400 06400 06400
6,500 8 91 53 43 36 06500 06500 06500
6,600 8 91 53 43 36 06600 06600 06600
6,700 8 91 53 43 36 06700 06700 06700
6,750  17/64 8 9 53 43 36 06750

6,800 8 91 53 43 36 06800 06800 06800
6,900 8 91 53 43 36 06900 06900 06900
7,000 8 91 53 43 36 07000 07000 07000
7,100 8 91 53 43 36 07100 07100 07100
7,140 9/32 8 9 53 43 36 07140

7,200 8 9 53 43 36 07200 07200 07200
7,300 8 91 53 43 36 07300 07300 07300
7,400 8 91 53 43 36 07400 07400 07400
7,450 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,500 8 9 53 43 36 07500 07500 07500
7,600 8 9 53 43 36 07600 07600 07600
7,700 8 91 53 43 36 07700 07700 07700
P [ [ ] [ ]

M [} [} )
K [ [ ] [ ]

N
S

H O O O
(0]

— v, strana 31
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5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800
8,900
9,000
9,100
9,200
9,300
9,350
9,400
9,450
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,550

OT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

DC  DCONMS 4
inch mm

5/16

3/8

25/64

8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
18
118
118
18

LCF
mm
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61
61
61
Il
il
4l
7
7
Il

LU
mm
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10609.. 10610...
07800 07800
07900 07900
07940
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08300 08300
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
08900 08900
09000 09000
09100 09100
09200 09200
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09450 09450
09500 09500
09525
09600 09600
09700 09700
09800 09800
09900 09900
09920
10000 10000
10100 10100
10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500
10550 10550
[ ] [
[} [}
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
TK

10 611 ...

O

— v, strana 31

21



5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %ﬁ/
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK

10609.. 10610.. 10611..

DC . DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

10,600 12 18 il 56 45 10600 10600 10600
10,700 12 118 7 56 45 10700 10700 10700
10,750 12 18 Il 56 45 10750 10750 10750
10,800 12 18 Il 56 45 10800 10800 10800
10,900 12 18 7 56 45 10900 10900 10900
11,000 12 18 il 56 45 11000 11000 11000
11,100 12 18 l 56 45 11100 11100 11100
11,200 12 118 Il 56 45 11200 11200 11200
11,250 12 18 7 56 45 11250 11250 11250
11,300 12 18 il 56 45 11300 11300 11300
11,350 12 18 il 56 45 11350 11350 11350
11,400 12 18 Ul 56 45 11400 11400 11400
11,450 12 18 7 56 45 11450 11450 11450
11,500 12 18 7 56 45 11500 11500 11500
11,600 12 18 il 56 45 11600 11600 11600
11,700 12 18 il 56 45 11700 11700 11700
11,800 12 18 l 56 45 11800 11800 11800
11,900 12 118 Il 56 45 11900 11900 11900
12,000 12 18 il 56 45 12000 12000 12000
12,150 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,250 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,500 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,550 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,700 12 14 124 77 60 45 12700 12700 12700
12,800 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
12,900 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,000 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,100 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13,300 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,350 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,500 14 124 77 60 45 13500 13500 13500
13,700 14 124 7 60 45 13700 13700 13700
13,800 14 124 77 60 45 13800 13800 13800
14,000 14 124 7 60 45 14000 14000 14000
P [ [ ] [ ]

M [} [} )

K [ [ ] [ ]

N

S

H O O O

(0]

— v, strana 31
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5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,350
15,500
15,600
15,800
15,875
16,000
16,050
16,500
16,800
16,900
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
18,800
18,900
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
3/4 20
20
20
20

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
155
155
155
155
155
155
155
155

LCF
mm

83

83
83
83
83
83
83
83
83
83

83
93
93
93

93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

63

63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
71
71
71
71
71
U
U
U
U
77
77
77
77
77
77
77
77

LS
mm

48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

50
50
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
TK TK
10609.. 10610...
14200 14200
14500 14500
14800 14800
15000 15000
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15350 15350
15500 15500
15600 15600
15800 15800
15875
16000 16000
16050 16050
16500 16500
16800 16800
16900 16900
17000 17000
17500 17500
17600 17600
17800 17800
18000 18000
18500 18500
18800 18800
18900 18900
19000 19000
19050
19500 19500
19800 19800
20000 20000
[ ] [
[ ] [
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
TK

10 611 ...

16000

16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000

19500
19800
20000

O

— V. strana 31
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5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

DC

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
3,9
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2

24

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DCONMS 1

mm

GO 0O 0O 0 GO 0 GO 0 GO O GO O O O O O O O O O OO OO D®

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
9
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

E=—1
SIG 140°
TK

10 612 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

DC
mm
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,8
10,9
11,0
11
1,2
11,5
11,8
12,0
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

P

O T unwz=zX=

DCONMS 15

OAL
mm
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
il
4l
il
4l
il
il
il
il
il
Al
Al
il
U
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
7

7

7

7

10 612 ...

07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
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8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, dielenska norma

<8xD #/
% NOF =2
DCONMS
a
y‘v‘i‘y'y
b |z
o

DC;; DC DCONMS; OAL

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900

3,970 5/32

4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,300
6,350  1/4
6,400
6,500
6,600
6,700

6,750 17/64

6,800
6,900

cuttingtools.ceratizit.com

3
3

00O 0O OO PDPDDDODODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDO DD

DPA74S

i

SIG1
TK

35°

10 613 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06350
06400
06500
06600
06700
06750
06800
06900

DC 7
mm
7,000
7,100
7,140
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,400
8,500
8,600
8,800
9,000
9,100
9,200
9,300
9,400
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
12,800
13,000
13,500
13,800
14,000
14,500
14,800
15,000
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,000
19,050
20,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

3/4

mm

©O CO 0O 0O OO 0O 0O CO OO O O

mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

10 613 ...

07000
07100
07140
07200
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07940
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08800
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09525
09600
09700
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
15875
16000
16500
17000
17500
18000
19000
19050
20000
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12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysokovykonny vrtak, dielenska norma

<12xD ,ﬁ/

oa|

DCONMS

DC
mm
3,000
3,100
3,175
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560
5,600
5,700
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,350
6,500
6,600
6,750
6,800

26

LS

OAL

DC DCONMS ys
inch mm

1/8

5/32

3/16

7132

15/64

1/4

17/64

CO 00 0O CO O WV P O D DO DDDODDDODDDDODODDODDODDDDODDDODDDOOD DD

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

|

SIG1
TK

35°

10 614 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06350
06500
06600
06750
06800

DCw
mm
7,000
7,100
7,140
7,500
7,700
7,800
7,940
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,800
9,000
9,500
9,525
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,500
10,800
11,000
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
13,000
13,500
14,000
14,500
15,000
15,500
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000

O I »w=zXZ

DC DCONMS 5

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

mm

@ 0O 0 o O 0

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
285
285
285
285

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
234
234
234
234

LU
mm
94
94
94
94
94
94
94
94
10
10
10
10
10
10
110
10
10
10
10
10
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
216
216
216
216

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48

10 614 ...

07000
07100
07140
07500
07700
07800
07940
08000
08100
08200
08500
08600
08800
09000
09500
09525
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10500
10800
11000
11200
11500
11800
12000
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
15875
16000
16500
17000
17500
18000
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Vrték na hiboké diery

WTX - Vlysokovykonny vrtak na hiboke diery  WTX - Vysokovykonny vrtak na hiboké diery

A do 16xD bez vyplachu A do 20xD bez uvolnenia
A vodiaca diera nutna A vodiaca diera nutna
A vynikajuca stiosovost A vynikajuca presnost suosovosti
A bezpecné odvadzanie triesok A bezpecné odvadzanie triesok
<16xD % Deep UNI <20xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
U7 || nok=2 U || wok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\
DCONMS DCONMS t
- I
ﬂ f
‘ : ! //
§
2 | 2 ‘
5] ‘ S /(l
w A
° |
| i
) (
DC
I
SIG é
=1 .
SIG138° SIG138°
TK T®
11116 ... 11120 ...
DC, DC DCONMS, OAL LCF LU LS DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6 103 60 55 36 3000 3,0 6 15 72 67 36 03000
3175 118 6 103 60 55 36 3175 32 6 M5 72 67 36 03200
3,200 6 103 60 55 36 3200 :
3,300 6 108 65 60 36 03300 33 6 12279 74 36 03300
mo omoR oo ko omonon ol =
3970 532 6 18 76 70 36 3970 38 6 129 8 80 36 (el
4,000 6 18 76 70 36 4000 40 6 135 93 &7 36 04000
m o B E Dl - [ ——
: 45 6 144 102 95 36 04500
et g S e e 48 6 155 113 105 36 04800
5,000 6 135 93 85 36 5000 5,0 6 155 113 105 36 05000
5,500 6 147 106 97 36 5500 55 6 169 128 119 36 05500
5,560  7/32 6 147 106 97 36 5560 58 6 175 135 126 36 05800
5,800 6 151 111 102 36 05800 ‘
5950 15/64 6 151 111 102 36 05950 6,0 6 175 135 126 36 06000
oL B om oo o oo
6,500 8 162 120 110 36 06500 68 8 200158 147 36 06800
6,750 17/64 8 172 130 19 36 06750 7,0 8 200 158 147 36 07000
e 1 momomos - TR o
7140 9/32 8 180 139 128 36 07140 78 8 e I e CHeDg
7500 8 180 139 127 36 07500 8,0 8 220 180 168 36 08000
AT R 2 oo
8,000 8 188 148 136 36 08000 gg 18 Zig ggg 122 Zg ggggg
8,500 10 203 157 144 40 08500 '
8,800 10 213 167 153 40 08800 98 10 269 225 210 40 09800
9,000 10 213 167 153 40 09000 10,0 10 269 225 210 40 10000
9,525 3/8 10 229 185 170 40 09525 10.2 12 287 236 220 45 10200
9,800 10 229 185 170 40 09800 :
9,920 25/64 10 229 185 170 40 09200 10,8 12 298 247 230 45 10800
T o oneoonoomomomog o
10,800 12 254 203 186 45 10800 118 12 SACH I et i
11,000 12 254 203 186 45 11000 12,0 12 319 270 252 45 12000
me 34 B om g oL omwoEos -
12,700 172 14 291 240 220 45 12700 140 1 %435 2 & 15000
13,000 14 291 240 220 45 13000 P °
14,000 14 308 259 238 45 14000 M °
P () K ()
M ° N
K (] S O
N H
S o) 0
|(_|) — V, strana 34
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Vrték na hiboké diery

WTX - Vysokovykonny vrtak na hlboké diery  WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hibokeé diery

A do 25xD bez uvolnenia A do 30xD bez uvolnenia

A vodiaca diera nutna A vodiaca diera nutna

A vynikajuca presnost stosovosti A vynikajuca presnost suosovosti

A bezpecné odvadzanie triesok A bezpecné odvadzanie triesok

< 25xD % Deep UNI <30xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - @ DPA74S
e 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

DCONMS

LS

OAL
OAL

LCF
NN

I~ =
@
[0}

=~ — =

———

DC

=1 S
SIG 138° SIG 138°
® K
11125 ... 11 130 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS DC,; DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm
3,0 6 131 88 83 36 0 3,000 6 147 104 99 36 3000
= : i R N ggggo 3175 118 6 147 104 99 36 3175
' 3,200 6 147 104 99 36
33 6 140 97 92 36 03300 3,300 6 157 114 109 36 03300
N A T T [ ——— G
38 6 148 105 99 36 03800 3o7p g3 6 176 134 128 36
4,0 6 155 113 107 36 04000 4,000 6 176 134 128 36 4000
T e i@ L BB B g
:: g 128 g‘s‘ gg gg gzggg 4760 316 6 205 163 155 36 04760
: 4,800 6 205 163 155 36 4800
5,0 6 180 138 130 36 05000 3000 6 200 163 165 38 sggg
5 6 198 157 148 36 ;
g’s B R TES B B ggggg 5560 7/32 6 226 185 176 36
g 5,300 6 235 195 186 36 05800
6,0 6 205 165 156 36 06000 5950 15/64 6 235 195 186 36 05950
3 g i i [ o i i s
68 8 235 193 62 96 06800 @5p 8 253 211 201 36 06500
7,0 8 235 193 182 36 07000 6,750 17/64 8 210 228 217 36 06750
e e B L [ ——— st
78 8 260 220 208 36 07800 :
; 7140 9/32 8 285 244 233 36 07140
8,0 8 260 220 208 36 08000 7’500 8 285 244 232 36 07500
- L [ o — ot
8,8 10 204 248 234 40 08800 ,
, 8,000 8 300 260 248 36 08000
9,0 10 204 248 234 40 09000 g9 10 32 276 263 40 08500
9,8 10 319 275 260 40 09800 8,800 10 330 203 279 40 08800
10,0 10 39 275 260 40 10000 9,000 10 339 293 2719 40 09000
102 1 30 289 013 45 10200 9,525 3/8 10 369 325 310 40 09525
: 9,800 10 369 325 310 40 09800
10,8 12 353 302 285 45 10800 9,920 25/64 10 369 325 310 40 09920
I [ p—— i
:;g g g;g ggg 212 ig ];ggg 10800 12 408 357 340 45 10800
, 11,000 12 408 357 340 45 11000
8 0 e [ —— i
140 R 434385 36445 140000 35700 112 14 473 422 402 45 12700
p ° 13,000 14 473 422 402 45 13000
. . 14,000 14 504 455 434 45 14000
K [ ) B [}
N M [ )
S K ®
H N
0 S
— v, strana 35 ('-)I
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TK vrtaky
Vrték na hiboké diery

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

A do 40xD bez vyplachu

A vodiaca d

iera nutna

A vynikajuca stiosovost
A bezpecné odvadzanie triesok

<40xD

»

i

5\\\§
N

NOF =2
DCONMS :
it
g
TR
o} 9
a
DC
SIG
DC.; DCONMS. OAL
mm mm mm
3,0 6 186
3,5 6 199
4,0 6 225
4,2 6 243
45 6 243
4,8 6 265
5,0 6 265
5,5 6 295
6,0 6 308
6,5 8 331
6,8 8 354
7,0 8 354
75 8 375
8,0 8 396
P
M
K
N
S
H

LCF
mm
143
156
183
201
201
223
223
254
267
289
312
312
334
356

LU
mm
138
150
177
194
194
215
215
245
258
279
301
301
322
344

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

A do 50xD bez vyplachu
A vodiaca diera nutna
A vynikajuca stosovost
A bezpecné odvadzanie triesok

»

DEYI] < 50xD
DPAT74S - ﬁ
U || nok=2
DRAGONSKIN
DCONMS

|
|
%

f

SIG 135°
TK

=

11140 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

cuttingtools.ceratizit.com
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DC.; DCONMS

mm
3,0
3,5
4,0
4,2
45
4,8
5,0
5,5
6,0
6,5
6,8
70
75
8,0

ITIWZXZT0

SIG

mm

© O ®©® ©® WD DD DD

LS

LCF

OAL

OAL
mm
218
234
266
288
288
315
315
352
367
396
424
424
450
476

LCF
mm
175
191
224
246
246
273
273
31
327
354
382
382
409
436

LU
mm
170
185
218
239
239
265
265
302
318
344
an
an
397
424

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

—
SIG 135°
TK

11150 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000
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TK vrtaky

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana

nastrojova ocel
Nehrdzavejuca ocel
M Nehrdzavejiica ocel
Siva liatina
K Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Pevnost’
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

30

* pevnost'v tahu
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — UNI, WTX - Quattro

WTX-UNI10603.../10 604 .../ 10 605.../10 609 .../ 10 610 .../ 10 611 ... - WTX-Quattro 10 612 ...

3xD / 5xD
g s vnit. chlad. <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 ©@>10-12 ©@>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mml/ot)
P11 155 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.4 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
PA.5 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.21 140 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P.2.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.31 125 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.2 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.3 70 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P41 60 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
P.4.2 40 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M4 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.241 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.31 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
K11 130 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
KA.2 120 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.21 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.31 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HA4 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H.3.41 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

—_
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — UNI

WTX-UNI10600.../10 601 .../10602.../10 606 .../ 10 607 .../ 10 608 ...

3xD/ 5xD
LAV @<3 @534 @>4-5 @>5-6 ©>6-8 ©>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 @>16-18 @>18-20
% chladenia
2 V. (m/min) f (mmiot)
P14 125 0,16 0419 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 110 014 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 047
P13 110 014 017 019 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 047
P1.4 105 014 017 019 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 047
P15 105 014 017 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 047
P.24 110 0,16 019 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 047 0,50 0,52
P.2.2 105 014 017 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P23 105 014 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 90 014 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.34 100 014 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P3.2 85 014 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P3.3 55 014 017 019 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P44
P4.2
M1
M.2.4
M.3.4
K141 10 019 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K1.2 95 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.2.1 95 0,14 0,17 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 90 0,14 0,17 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.34 95 0,14 017 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 90 0,14 0,17 0419 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N1
N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.34
N.3.2
N.3.3
N.4.4
.14
$1.2
5.2
5.2.2
5.2.3
5.34
5.3.2
$.3.3
H14 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H1.2
H1.3
H1.4
H.2.4 30 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0413 015 017 018 0419 0,20
H.34 30 0,07 0,08 0,09 0,10 012 0413 0415 017 0,18 0419 0,20

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

w
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orienta¢né rezné parametre — WTX — Quattro

WTX-Quattro 10 613 .../ 10 614 ...

8xD / 12xD
g s vnit. chlad. <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20
é Ve (m/min) f (mmlot)

P11 120 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P1.2 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.3 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.4 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.5 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.21 105 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P.2.2 100 0,M 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.3 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.4 80 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.31 95 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.2 75 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.3

P.41 50 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
P.4.2 35 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M1 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.21 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.31 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
KA1 100 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.J1.2 85 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.241 85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.2.2 80 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.31 85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.3.2 80 oM 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

w
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Deep UNI

11116 ... 11120...

16xD 20xD
s vnit. ] ] 9] 1%} ) 9] 1%} 9] s vnat. ] 1) 9] ] ] 9] 1%} 9]
chlad. <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14  chlad. <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mml/ot)

P11 110 013 016 018 020 025 030 034 0,39 110 013 016 018 020 0,25 030 034 0,39
P1.2 105 013 016 018 020 025 030 034 039 100 013 016 018 020 025 030 034 039
P1.3 105 013 016 018 020 025 030 034 039 100 013 016 018 020 025 030 034 039
P1.4 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31 100 0N 013 015 016 020 024 027 03
P1.5 100 011 013 015 016 020 024 027 031 100 011 013 015 016 020 024 027 031
P.21 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 105 013 016 018 020 025 030 034 039
P.2.2 105 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31
P.2.3 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 95 0N 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.2.4 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.3.2 85 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31

P41 80 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 75 008 o010 o011 013 016 019 023 026
P.4.2 55 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 55 008 o010 o011 013 016 019 023 026
M1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.21 60 008 010 o011 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.3.1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 010 01 013 016 019 023 026
KA1 115 019 022 025 028 034 040 046 052 110 019 022 025 028 034 040 046 0,52
KA.2 110 019 022 025 028 034 040 046 052 105 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.2.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044
K.341 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.3.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044

S.31 40 003 004 005 006 008 010 012 014 35 003 004 005 006 008 010 012 014
S.3.2 30 003 004 005 006 008 010 012 014 25 003 004 005 006 008 010 012 014

(e}
’v Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materilu a stroja. Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore
alebo dole podla spdsobu nasadenia nastroja.

(=0

w
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Deep UNI

11125... 11130...

25xD 30xD
s vnat. ] 9] 9] 1%} ] 9] 1%} 9] s vnat. ] 1) 9] ] ] 9] 1%} 9]
chlad. <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14  chlad. <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mml/ot)

P11 100 012 014 015 017 021 025 028 0,32 95 012 014 015 017 021 025 028 0,32
P1.2 90 012 014 015 017 021 025 028 0,32 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.3 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.4 90 008 01 011 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 01 013 016 019 023 026
P1.5 90 008 01 01 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 oM 013 016 019 023 026
P.21 95 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32
P.2.2 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.2.3 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 0,11 013 016 019 0,23 0,26
P.2.4 70 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.31 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.3.2 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26

P41 70 006 007 009 010 013 016 019 022 65 006 007 009 010 013 016 019 022
P4.2 50 006 007 009 010 013 016 019 022 45 006 007 009 010 013 016 019 022
M4 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.21 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.3.1 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
KA1 100 019 022 025 028 034 040 046 052 90 019 022 025 028 034 040 046 052
Ka.2 95 019 022 025 028 034 040 046 052 85 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 100 013 016 018 020 025 030 034 039 80 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.2.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,239 85 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.31 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 90 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.3.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,39 85 013 016 018 020 025 030 034 039

(e}
@) Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materilu a stroja. Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore
alebo dole podla spdsobu nasadenia nastroja.
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Deep UNI

11140... 11150...
40xD 50xD
s vnut. chlad. 2 2 2 2 2 s vnut. chlad. e 2 % g 2

% <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8

2 V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mmlot)
P11 80 0,08 0,10 oM 0,13 0,16 70 0,08 0,10 on 0,13 0,16
P1.2 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P1.3 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P1.4 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P1.5 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.21 75 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 65 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
P.2.2 70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 60 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.2.3 65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.2.4 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 50 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.31 65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.2 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.3
P.41 55 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 35 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.11 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.21 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.31 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K11 80 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 65 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
KA.2 75 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 60 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
K.2.1 80 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20
K.2.2 75 0N 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20
K.31 80 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 65 oM 0,13 0,15 0,16 0,20
K.3.2 75 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20

(e}
@) Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materilu a stroja. Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore

alebo dole podla spdsobu nasadenia nastroja.

w
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TK vrtaky
Technické informacie

Stratégia pre vitanie hlbokych dier pomocou TK vrtaka WTX — Deep UNI na hibokeé diery

E Vyvrtanie pilotného otvoru

—

A pre vitanie pilotnej diery odpori¢ame WTX vrtak 3xD / 5xD s rovnakym menovitym priemerom
A priemer pilotnej diery by mal byt 0 0,01-0,03 mm vaési a minimalna hlbka by mala ¢init 3xD
A je potrebné zabezpecit, aby uhol Spicky pilotného vrtaku bol va¢Si nez uhol Spicky u vrtaka pre hiboké otvory

H Navedenie vrtaka na hiboké diery do pilotného otvoru

—

A navedte WTX — Deep UNI vrtak na hiboké diery do pilotnej diery bez tlaku chladiacej kvapaliny s nizkymi otackami (n = 200-300 1/min)
pri posuve Vv; = 1.000 mm/min

A cca 2mm pred dosiahnutim dna diery (koniec pilotnej diery) zastavte posuv, zapnite privod chladiacej kvapaliny a chvilu poCkajte, kym
sa vytvori odporuceny tlak. Podla moznosti potom plynule zvySujte otaéky na odporu¢enu hodnotu.

Vftanie do pozadovanej hibky bez odvadzania triesok

—

A y priecnych dier a pri vychadzani z diery znizte posuv 0 50 %

B Vyjdenie vrtaka

A vrtakom vojdite aZ zhruba do hibky pilotnej diery.
A plynule znizujte otacky, az do okamziku dosiahnutia nizich otacok (n = 200-300 1/min).
A privychadzani z diery pouZite bezny rychloposuv (v;= 3.000 mm/min).

@ V pripade vrtania horizontalnych hibokych dier od 40xD zavadzaijte vrtak do diery s otackami 200 1/min., priom zvolte favoto€ivy chod. Tym zabranite
prevesovaniu vrtaka na hiboké diery.

[e]
@ ) Bezpodmienecne sa musi dbat na to, aby sa vrték na hiboké diery v oblasti mimo otvor nikdy nepohyboval v rozsahu plnych otaéok!
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