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WTX — UNI & WTX — Deep UNI

Krachtige boorserie voor
universeel gebruik

Groot boorprogramma voor nauwkeurige
boringen in diverse materialen

WTX — UNI & WTX — Quattro: WTX — Deep UNI:
Productief en economisch boren met duurzaam Zorgeloos diepe gaten boren, dankzij verbeterde
hardmetaal en nieuwe geometrieén gereedschapsstabiliteit

Wanneer constant nauwkeurige boringen in diverse materialen verlangd worden — of in staal,
RVS of gietijzer — is onze WTX — UNI serie de betrouwbare oplossing voor uw pakket aan
productie-uitdagingen.

Ten opzichte van de voorganger hebben we stevig aan de snijparameters gesleuteld en het
boorprogramma nog breder gemaakt. Nooit was het eenvoudiger om te genieten van een
hoge flexibiliteit, lange standtijden en duurzaamheid.



upGRADE"

Duurzamer hardmetaal,
indrukwekkende prestaties
en lange standtijden

De universele VHM boren WTX — UNI & WTX - Quattro

Maximale prestatie uit 99 % gerecycleerde grondstoffen

De nieuwe WTX-UNI-Lijn heeft een compleet nieuwe geometrie, met gepatenteerde kenmerken.
Deze gereedschappen zijn de eerste VHM boorgereedschappen, die uit ons meest duurzame

upGRADE hardmetaal CT-GS20Y worden geproduceerd. Zij maken een gevoelige stijging van
de prestaties mogelijk, met hogere snijparameters en langere standtijden dan hun voorgangers.

A Hardmetaal CT-GS20Y met veruit de kleinste
Product — Carbon — Footprint in zijn klasse.

A Optioneel een bijkomend PCF-certificaat voor
het berekenen van de eigen CO,-voetafdruk




Kenmerken van de high-performance boorlijn
WTX — UNI & WTX — Quattro

Kegel-mantel aanslijping

Gepatenteerde geometrie
aan de kop

Convexe hoofdsnijkant

A zeer grote stabiliteit

A laat hoge snijparameters toe

A goede zelfcentrerende
eigenschappen

De WTX — UNI met twee geleidingsfasen wordt uitgevoerd in 3xD en 5xD, telkens mét en zonder koelkanalen,
in de schachtuitvoeringen HA/HB/HE. De WTX — Quattro is altijd met koelkanalen en 4 geleidingsfasen
uitgevoerd, in de afmetingen 5xD, 8xD en 12xD.

De 3xD- und 5xD varianten van de nieuwe WTX — UNI en WTX — Quattro-serie kunnen ook perfect dienen
als pilootboor voor de diepgatboren van de WTX — Deep UNI-lijn.

upGRADE hardmetaal CT-GS20Y
+ Duurzaamheid

DRAGONSKIN-coating DPA74S
+ lange standtijden
+ stijging van de performance

Verbredende
spaankamervorm

+ goede spaanafvoer

+ vermijden van klemspanen

met inwendige koeling
3xD, 5xD, ook zonder
binnenkoeling verkijgbaar

4 geleidingsfasen
(vanaf 5xD)
+ Positienauwkeurigheid

140° Tophoek

(135° bij 8xD, 12xD)

+ grote gereedschapsstabiliteit
+ laat hoge snijparameters toe
+ goede zelfcentrerende eigenschappen



https://cutting.tools/nl/wtx-uni

Zorgeloos diepe gaten boren,
met WTX- UNI

Maximale betrouwbaarheid door verbeterde
gereedschapsstabiliteit

o

Il

Na hun normale levensduur kunnen de gereedschappen met
hun originele geometrie worden herslepen, waarna ze voorzien
worden van hun oorspronkelijke coating.


https://cts.ceratizit.com/nl/nl/regrinding

Testvoorwaarden

Materiaal
Materiaalnummer

Gereedschap

Grootte

Snijparameters

v,
f

a

c

p

n
\Z
Koelmiddel

PMKNSH

o

42CrMoS4ex

Vergelijkbaar
met 1.7225

Diepgatboor UNI
30xD

85m/min.

0,11 mm/omw

149 mm

5,0mm

5412 min-t

595 mm/min.
Emulsie CPS-F 9%

Nauwkeurige boringen en maximale
proceszekerheid met de geoptimaliseerde
diepgatboor WTX — Deep UNI

De diepgatboor WTX — Deep UNI is uiterst betrouwbaar, omdat
door haar nieuwe geometrie gereedschapsbreuk en uitval tot
een minimum worden herleid.

Door de gepolijste spaankamers met een verbredende
spaankamervorm ontstaat er een betere spaanafvoer. Dit
maakt hogere snijparameters mogelijk t.0.v. de voorganger
Vier geleidingsfasen waarborgen een hoge borings-en
positienauwkeurigheid en beperken het boorverloop tot een
minimum. De coating aan de kop met de innovatieve en
performante DPA74S-coating resulteerde bijkomend in een
significante verhoging van de standtijden.

Sterk in prestatie in vele materialen

De diepgatboren van de WTX — Deep UNI-lijn zijn universeel
inzetbaar, in diverse materialen, met de speciale focus op
ISO-P (staal), ISO-M (RVS), ISO-K (gietijzer) en deels ook
ISO-S (hittebestendig). Het voorradige programma omvat
boordiepten van 16xD tot 50xD, en is verkrijgbaar in een
diameterbereik van & 3 tot 14 mm —resp. @ 3 tot 8mm
(40xD en 50xD).

Vergelijking met de concurrentie:
Standtijd

1000
900
800
700
600
500
400
300

Aantal gaten

200
100

CT 1 2 3

Il CERATIZIT

Concurrent 1

B Concurrent 2
B Concurrent 3



3xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD

ke

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC  DCONMS 4
mm inch mm
3,000

3,100

3,150

3,175 1/8
3,200

3,250

3,300

3,400

3,500

3,600

3,700

3,800

3,850

3,900

3970  5/32
4,000

4,100

4,200

4,250

4,300

4,350

4,400

4,450

4,500

4,600

4,650

4,700

4,760  3/16
4,800

4,900

4,950

5,000

5,050

5,100

5,200

5,300

D O OO o D®

OTwW=z=X=Z 10

1) geen voorraadartike

8

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
03000 03000
03100 03100
03150 03150"
03175
03200 03200"
03250 03250"
03300 03300"
03400 03400
03500 03500"
03600 03600
03700 03700"
03800 03800"
03850 03850"
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100"
04200 04200"
04250 04250
04300 04300
04350 04350"
04400 04400"
04450 04450"
04500 04500"
04600 04600"
04650 04650"
04700 04700"
04760
04300 04800"
04900 04900"
04950 04950"
05000 05000
05050 05050"
05100 05100
05200 05200"
05300 05300
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

I=1
SIG 140°
VHM

10 602 ...

03000
03100
03150"

03200"
03250"
03300

03400"
03500

03600"
03700"
03800"
03850"
03900"

04000
04100"
04200
04250"
04300
04350"
04400
04450"
04500
04600
04650"
04700"

04800"
04900"
04950"
05000
05050
05100"
05200
05300

O

— V; pagina 32
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3xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD

ke

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC  DCONMS 4
mm inch mm
5,400

5,500

5,550

5,560  7/32
5,600

5,700

5,750

5,800

5,900

5,950  15/64
6,000

6,100

6,200

6,300

6,350 1/4
6,400

6,500

6,600

6,700

6,750  17/64
6,800

6,900

7,000

7,100

7,140 9/32
7,200

7,300

7,400

7,450

7,500

7,700

7,800

7,900

7,940 5116
8,000

8,100

GO Co Co 00 Co CO O0 OO Co OO OO CO0 O OO CO 0O OO CO CO OO0 CO CO 0O CO OO OY OO OO O O O O O O ™

N
o

OTwW=z=X=Z 10

1) geen voorraadartike
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DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
05400 05400"
05500 05500"
05550 05550"
05560
05600 05600
05700 05700"
05750 05750"
05800 05800"
05900 05900"
05950 05950"
06000 06000
06100 06100
06200 06200"
06300 06300"
06350
06400 06400"
06500 06500
06600 06600"
06700 06700"
06750
06800 06800
06900 06900
07000 07000"
07100 07100"
07140
07200 07200"
07300 07300"
07400 07400"
07450 07450"
07500 07500
07700 07700"
07800 07800"
07900 07900"
07940
08000 08000
08100 08100"
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 602 ...

05400"
05500
05550

05600"
05700"
05750"
05800
05900"
05950
06000
06100
06200
06300"

06400"
06500
06600
06700"

06800
06900"
07000
07100"

07200"
07300"
07400"
07450"
07500"
07700"
07800

07900"

08000
08100"

O

— V; pagina 32
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3xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

gg DPAT74S DPAT74S DPAT74S

DCONMS

LS

OAL

Ly
LCF
— -

DC
SIG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
8,200 10 89 47 35 40 08200 08200" 08200"
8,300 10 89 47 35 40 08300 08300" 08300"
8,400 10 89 47 35 40 08400 08400" 08400"
8,500 10 89 47 35 40 08500 08500 08500
8,600 10 89 47 35 40 08600 08600 08600"
8,700 10 89 47 B85 40 08700 08700" 08700"
8,800 10 89 47 35 40 08800 08800" 08800"
9,000 10 89 47 35 40 09000 09000" 09000"
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100" 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300" 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400" 09400"
9,500 10 89 47 85 40 09500 09500" 09500"
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525
9,600 10 89 47 g5 40 09600 09600" 09600"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800" 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100" 10100"
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500"
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800" 10800"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000" 11000"
11,100 12 102 55 40 45 11100 111007 111007
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200" 11200"
11,300 12 102 55 40 45 11300 113007 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 113507
11,450 12 102 55 40 45 11450 11450" 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 115007 11500"
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800" 11800"
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000 12000
P [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H O O O
(0]
1)  geen voorraadartikel — V; pagina 32
10 cuttingtools.ceratizit.com



3xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
i
I
i ]
I
I
| g
I 3
‘ [T
o 2
|
i
DC|
sIG
DC . DC  DCONMS 4
mm inch mm
12,150 14
12,250 14
12,500 14
12,550 14
12,700 12 14
12,800 14
13,000 14
13,100 14
13,300 14
13,350 14
13,500 14
13,800 14
14,000 14
14,200 16
14,500 16
14,800 16
15,000 16
15,100 16
15,250 16
15,300 16
15,500 16
15,800 16
15,875  5/8 16
16,000 16
16,500 18
17,000 18
17,500 18
18,000 18
19,050  3/4 20
P
M
K
N
S
H
0

1) geen voorraadartikel
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OAL
mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10600.. 10601...
12150 12150"
12250 12250"
12500 125007
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
13000 13000
13100 13100
13300 13300"
13350 13350
13500 135007
13800 13800"
14000 14000
14200 14200
14500 14500
14800 14800"
15000 15000"
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15500 155007
15800 15800"
15875
16000 16000"
16500 16500"
17000 17000
17500 17500"
18000 18000"
19050
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 602 ...

12150"
12250"
12500"
12550"
12700"
12800"
13000"
13100"
13300"
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
17000"
17500"
18000"

O

— V, pagina 32
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3xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

< 3xD *f
o | B

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC  DCONMS 4
mm inch mm

3,000
3,100
3,150
3475 118
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3970  5/32
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4760  3/16
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,550
5560  7/32

[o>Ne>le el Ne e e e Moo e e oo el e oo e e e e e e e e e le e Ne e e el e e e e e R e )

OTwW=Z=X=Z 10

1) geen voorraadartike!

OAL
mm

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66

66
66
66
66
66

66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

66
66
66
66
66

66

LCF
mm

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28

28
28
28
28
28
28
28

LU
mm

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10603.. 10604 ..
03000 03000
03100 03100"
03150 03150"
03175
03200 03200
03250 03250"
03300 03300
03400 03400"
03500 03500"
03600 03600"
03700 03700"
03800 03800"
03850 03850"
03900 03900"
03970
04000 04000
04100 04100"
04200 04200
04250 04250"
04300 04300"
04350 04350"
04400 04400"
04450 04450"
04500 04500"
04600 04600"
04650 04650"
04700 04700"
04760
04800 04800"
04900 04900
04950 04950"
05000 05000
05050 05050
05100 05100
05200 05200"
05300 05300"
05400 05400"
05500 05500"
05550 05550"
05560
() [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 605 ...

03000
03100"
03150"

03200"

03850"
03900"

04000
04100"
04200
04250"
04300
04350"
04400"
04450"
04500"
04600"
04650"
04700

04800"
04900
04950"
05000
05050"
05100"
05200
05300"
05400"
05500
05550

O

— V; pagina 31
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3xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

5,600
5,700
5,750
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,750
6,800
6,900
7,000
7,100
7,140
7,200
7,300
7,400
7,450
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800

OTwW=Z=X=Z 10

DC  DCONMS 4
inch mm

15/64

14

17/64

9/32

5/16

O
COoOOCOoOoCOoOO O © 00000 000D

1) geen voorraadartike!

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10603.. 10604 ..
05600 05600
05700 05700"
05750 05750"
05800 05800"
05900 05900"
05950 05950"
06000 06000
06100 06100"
06200 06200"
06300 06300"
06350
06400 06400"
06500 06500"
06600 06600
06700 06700"
06750
06800 06800
06900 06900
07000 07000"
07100 07100"
07140
07200 07200"
07300 07300"
07400 07400
07450 07450"
07500 07500"
07600 07600"
07700 07700"
07800 07800"
07900 07900"
07940
08000 08000"
08100 08100"
08200 08200"
08300 08300
08400 08400"
08500 08500
08600 08600"
08700 08700"
08800 08800
() [ )
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 605 ...

05600"
05700"
05750"
05800

05900"

06300"
06400"

06700"

06800
06900"
07000
07100"

07200"
07300"
07400
07450"
07500
07600"
07700"
07800
07900"

08000

08100"
08200"
08300"
08400"
08500

08600"
08700"
08800"

O

— V; pagina 31
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3xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

< 3xD *f
o | B

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
9,000 10 89 47 35 40
9,100 10 89 47 35 40
9,200 10 89 47 35 40
9,300 10 89 47 35 40
9,350 10 89 47 35 40
9,400 10 89 47 35 40
9,500 10 89 47 35 40
9,525 3/8 10 89 47 35 40
9,600 10 89 47 35 40
9,700 10 89 47 35 40
9,800 10 89 47 35 40
9,900 10 89 47 35 40
9,920 25/64 10 89 47 35 40
10,000 10 89 47 35 40
10,100 12 102 55 40 45
10,200 12 102 55 40 45
10,300 12 102 55 40 45
10,400 12 102 55 40 45
10,500 12 102 55 40 45
10,550 12 102 55 40 45
10,600 12 102 55 40 45
10,700 12 102 55 40 45
10,800 12 102 55 40 45
10,900 12 102 55 40 45
11,000 12 102 55 40 45
11,100 12 102 55 40 45
11,200 12 102 55 40 45
11,250 12 102 55 40 45
11,300 12 102 55 40 45
11,350 12 102 55 40 45
11,400 12 102 55 40 45
11,450 12 102 55 40 45
11,500 12 102 55 40 45
11,600 12 102 55 40 45
11,700 12 102 55 40 45
11,800 12 102 55 40 45
12,000 12 102 55 40 45
12,150 14 107 60 43 45
12,250 14 107 60 43 45
12,500 14 107 60 43 45
P
M
K
N
S
H
(0]

1) geen voorraadartike!

DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
a==0
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
10603.. 10604.. 10605...
09000 09000 09000
09100 09100 09100"
09200 09200" 09200"
09300 09300 09300"
09350 09350" 09350"
09400 09400 09400"
09500 09500" 09500
09525
09600 09600" 09600"
09700 09700" 09700"
09800 09800 09800"
09900 09900" 09900"
09920
10000 10000 10000
10100 10100 10100
10200 10200 10200
10300 10300 10300"
10400 10400 10400"
10500 10500 10500
10550 10550" 10550"
10600 10600 10600"
10700 10700" 10700"
10800 10800 10800"
10900 10900" 10900"
11000 11000 11000
11100 11100 111007
11200 11200 11200"
11250 112507 11250"
11300 11300 11300"
11350 113507 11350"
11400 11400" 11400"
11450 114507 11450"
11500 11500 11500"
11600 11600 11600"
11700 11700 11700"
11800 11800 11800
12000 12000" 12000
12150 12150 12150"
12250 12250" 12250"
12500 12500 12500
() [ ) [ )
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
O O O

— V; pagina 31
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3xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<3xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm

12,550
12,700
12,800
12,900
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
16,800
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=Z=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
14
12 14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
3/4 20
20
20
20

1) geen voorraadartikel

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

60
60
60

60
60
60
60
60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm

43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51

51

51

51

51

51

51

55
55
55
55
55
55

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10603.. 10604 ..
12550 12550"
12700 12700"
12800 12800"
12900 12900
13000 13000
13100 131007
13300 13300"
13350 13350"
13500 13500
13800 13800"
14000 14000
14200 142007
14500 14500
14800 14800"
15000 15000
15100 151007
15250 15250"
15300 153007
15500 15500
15800 15800"
15875
16000 16000
16500 16500"
16800 16800"
17000 17000
17500 17500
17600 17600"
17800 17800"
18000 18000"
18500 18500"
19000 19000"
19050
19500 195007
19800 19800"
20000 20000"
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
O O

SIG 140°
VHM

10 605 ...

12550"
12700"
12800"
12900"
13000

131007
133007
13350"
13500"
13800"
14000

14200"
14500"
14800"
15000

15100"
15250"
15300"
15500"
15800"

16000"
16500"
16800"
17000"
17500"
17600"
17800"
18000"
18500"
19000"

19500"
19800"
20000"

O

— V, pagina 31
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5xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

3,00

3,20
3,25

3,60
3,70

4,20

4,60
4,65

5,00
5,05

5,40
5,50

5,80
5,90

OIT»wW=Z=XZ 10

—
»

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch

mm

DD DD

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

VHM VHM

10606... 10607...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03900 03900
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04400 04400
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04800 04800
04900 04900
05000 05000
05050 05050
05100 05100
05200 05200
05300 05300
05400 05400
05500 05500
05550 05550
05600 05600
05700 05700
05750 05750
05800 05800
05900 05900

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 608 ...

03000
03100
03150
03200
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900

O

— V, pagina 32
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5xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

DC v
mm
5,95
6,00
6,10
6,20
6,40
6,50
6,60
6,80
6,90
7,00
7,20
7,40
7,50
7,70
7,80

8,50
8,60

9,10
9,30

9,80
10,00

10,30
10,50
10,80
11,00
11,20

OIT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LU
LCF

DC  DCONMS

inch
15/64

mm

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140°

VHM VHM

10606... 10607...
05950 05950
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07200 07200
07400 07400
07500 07500
07700 07700
07800 07800
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
09000 09000
09100 09100
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09500 09500
09800 09800
10000 10000
10200 10200
10300 10300
10500 10500
10800 10800
11000 11000
11200 11200

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 608 ...

05950
06000
06100
06200
06400
06500
06600
06800
06900
07000
07200
07400
07500
07700
07800
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
09000
09100
09300
09350
09400
09500
09800
10000
10200
10300
10500
10800
11000
11200

O

— V, pagina 32
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VHM boren

5xD zonder inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD
NOF =2
_DCONMS
I
I
]
i
I
-
3
L
o 2
DC|
sIG
DC DC  DCONMS 4
mm inch mm
11,30 12
11,50 12
11,80 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 12 14
12,80 14
13,00 14
13,50 14
13,80 14
14,00 14
14,20 16
14,50 16
15,00 16
15,50 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
P
M
K
N
S
H

18

OAL
mm
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124

124
124
133
133

133
133
143
143
143
143

DPAT74S DPA74S

upGRADE® upGRADE®

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
==
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM

10606... 10607...
11300 11300
11500 11500
11800 11800
12000 12000
12150 12150
12250 12250
12500 12500
12550 12550
12700 12700
12800 12800
13000 13000
13500 13500
13800 13800
14000 14000
14200 14200
14500 14500
15000 15000
15500 15500
16000 16000
16500 16500
17000 17000
17500 17500
18000 18000

[ ] [ ]

[ ] [ ]

O O

DPAT74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

SIG 140°
VHM

10 608 ...

11300
11500
11800
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14200
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000

— V, pagina 32
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5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7
mm
3,000
3,100
3,150
3,175
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5100

OT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

LU

LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

1/8

5/32

3/16

D OO0 oo oo,

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

29
29
29
29

29
29
29
29

29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
03000 03000
03100 03100
03150 03150
03175
03200 03200
03250 03250
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03850 03850
03900 03900
03970
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04250 04250
04300 04300
04350 04350
04400 04400
04450 04450
04500 04500
04600 04600
04650 04650
04700 04700
04760
04800 04800
04900 04900
04950 04950
05000 05000
05050 05050
05100 05100
[ ] [ ]
[} [}
[ ] [ ]
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

O

— V, pagina 31
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5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

< 5xD %ﬁ/
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,200 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,300 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,400 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,500 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,550 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,560  7/32 6 82 44 35 36 05560

5,600 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,700 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,750 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,800 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,900 6 82 44 35 36 05900 05900 05900
5950  15/64 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,000 6 82 44 35 36 06000 06000 06000
6,100 8 9 53 43 36 06100 06100 06100
6,200 8 91 53 43 36 06200 06200 06200
6,300 8 91 53 43 36 06300 06300 06300
6,350 1/4 8 91 53 43 36 06350

6,400 8 9 53 43 36 06400 06400 06400
6,500 8 91 53 43 36 06500 06500 06500
6,600 8 91 53 43 36 06600 06600 06600
6,700 8 91 53 43 36 06700 06700 06700
6,750  17/64 8 9 53 43 36 06750

6,800 8 91 53 43 36 06800 06800 06800
6,900 8 91 53 43 36 06900 06900 06900
7,000 8 91 53 43 36 07000 07000 07000
7,100 8 91 53 43 36 07100 07100 07100
7,140 9/32 8 9 53 43 36 07140

7,200 8 9 53 43 36 07200 07200 07200
7,300 8 91 53 43 36 07300 07300 07300
7,400 8 91 53 43 36 07400 07400 07400
7,450 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,500 8 9 53 43 36 07500 07500 07500
7,600 8 9 53 43 36 07600 07600 07600
7,700 8 91 53 43 36 07700 07700 07700
P [ [ ] [ ]

M [} [} )
K [ [ ] [ ]

N
S

H O O O
(0]

— V, pagina 31
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5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800
8,900
9,000
9,100
9,200
9,300
9,350
9,400
9,450
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,550

OT»wW=Z=XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

LU
LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

5/16

3/8

25/64

8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
18
118
118
18

LCF
mm
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61
61
61
Il
il
4l
7
7
Il

LU
mm
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
07800 07800
07900 07900
07940
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08300 08300
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
08900 08900
09000 09000
09100 09100
09200 09200
09300 09300
09350 09350
09400 09400
09450 09450
09500 09500
09525
09600 09600
09700 09700
09800 09800
09900 09900
09920
10000 10000
10100 10100
10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500
10550 10550
[ ] [
[} [}
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

O

— V, pagina 31
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5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SiG
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

10,600 12 18 il 56 45 10600 10600 10600
10,700 12 18 l 56 45 10700 10700 10700
10,750 12 18 Il 56 45 10750 10750 10750
10,800 12 18 Il 56 45 10800 10800 10800
10,900 12 18 7 56 45 10900 10900 10900
11,000 12 18 il 56 45 11000 11000 11000
11,100 12 18 l 56 45 11100 11100 11100
11,200 12 118 7 56 45 11200 11200 11200
11,250 12 18 7 56 45 11250 11250 11250
11,300 12 18 il 56 45 11300 11300 11300
11,350 12 18 il 56 45 11350 11350 11350
11,400 12 18 Ul 56 45 11400 11400 11400
11,450 12 18 7 56 45 11450 11450 11450
11,500 12 18 7 56 45 11500 11500 11500
11,600 12 18 7 56 45 11600 11600 11600
11,700 12 18 il 56 45 11700 11700 11700
11,800 12 18 l 56 45 11800 11800 11800
11,900 12 18 Il 56 45 11900 11900 11900
12,000 12 18 il 56 45 12000 12000 12000
12,150 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,250 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,500 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,550 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,700 12 14 124 7 60 45 12700 12700 12700
12,800 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
12,900 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,000 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,100 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13,300 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,350 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,500 14 124 77 60 45 13500 13500 13500
13,700 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13,800 14 124 77 60 45 13800 13800 13800
14,000 14 124 7 60 45 14000 14000 14000
P [ [ ] [ ]

M [} [} )

K [ [ ] [ ]

N

S

H O O O

(0]

— V, pagina 31

22 cuttingtools.ceratizit.com



5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,350
15,500
15,600
15,800
15,875
16,000
16,050
16,500
16,800
16,900
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
18,800
18,900
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
3/4 20
20
20
20

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
155
155
155
155
155
155
155
155

LCF
mm

83

83
83
83
83
83
83
83
83
83

83
93
93
93

93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

63

63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
71
71
71
71
71
U
U
U
U
77
77
77
77
77
77
77
77

LS
mm

48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

50
50
50
50
50
50
50
50

DPAT74S DPA74S
upGRADE” upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
10609.. 10610...
14200 14200
14500 14500
14800 14800
15000 15000
15100 15100
15250 15250
15300 15300
15350 15350
15500 15500
15600 15600
15800 15800
15875
16000 16000
16050 16050
16500 16500
16800 16800
16900 16900
17000 17000
17500 17500
17600 17600
17800 17800
18000 18000
18500 18500
18800 18800
18900 18900
19000 19000
19050
19500 19500
19800 19800
20000 20000
[ ] [
[ ] [
[ ] [
O O

DPAT74S

SIG 140°
VHM

10 611 ...

16000

16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000

19500
19800
20000

O

— V, pagina 31
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5xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, DIN 6537

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

DC

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
3,9
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2

24

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DCONMS 1

mm

GO 0O 0O 0 GO 0 GO 0 GO O GO O O O O O O O O O OO OO D®

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
9
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
VHM

10 612 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

DC
mm
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,8
10,9
11,0
11
1,2
11,5
11,8
12,0
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

P

O T unwz=zX=

DCONMS 15

OAL
mm
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
il
4l
il
4l
il
il
il
il
il
Al
Al
il
U
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
7

7

7

7

10 612 ...

07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
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8xD met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, fabrieksnorm

<8xD #/
% NOF =2
DCONMS
a
y‘v‘i‘y'y
b |z
o

DC;; DC DCONMS; OAL

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900

3,970 5/32

4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,300
6,350  1/4
6,400
6,500
6,600
6,700

6,750 17/64

6,800
6,900

cuttingtools.ceratizit.com

3
3

00O 0O OO PDPDDDODODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDO DD

DPA74S

i

E=—1
SIG 135°
VHM

10 613 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06350
06400
06500
06600
06700
06750
06800
06900

DC 7
mm
7,000
7,100
7,140
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,400
8,500
8,600
8,800
9,000
9,100
9,200
9,300
9,400
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
12,800
13,000
13,500
13,800
14,000
14,500
14,800
15,000
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,000
19,050
20,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

3/4

mm

©O CO 0O 0O OO 0O 0O CO OO O O

mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

10 613 ...

07000
07100
07140
07200
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07940
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08800
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09525
09600
09700
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
15875
16000
16500
17000
17500
18000
19000
19050
20000
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12xD

met inwendige koeling

WTX - High-performanceboor, fabrieksnorm

<12xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
a
b |z
o

DC;; DC DCONMS

mm inch
3,000
3,100
3175 118
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970 5/32
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560 7/32
5,600
5,700
5,800
5,900

5,950 15/64

6,000
6,100
6,200
6,350 1/4
6,500
6,600

6,750 17/64

6,800

26

mm

CO 00 0O CO O WV P O D DO DDDODDDODDDDODODDODDODDDDODDDODDDOOD DD

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

|

E=—1
SIG 135°
VHM

10 614 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06350
06500
06600
06750
06800

DCw
mm
7,000
7,100
7,140
7,500
7,700
7,800
7,940
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,800
9,000
9,500
9,525
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,500
10,800
11,000
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
13,000
13,500
14,000
14,500
15,000
15,500
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

mm

@ 0O 0 o O 0

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
285
285
285
285

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
234
234
234
234

LU
mm
94
94
94
94
94
94
94
94
10
10
10
10
10
10
110
10
10
10
10
10
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
216
216
216
216

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48

10 614 ...

07000
07100
07140
07500
07700
07800
07940
08000
08100
08200
08500
08600
08800
09000
09500
09525
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10500
10800
11000
11200
11500
11800
12000
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
15875
16000
16500
17000
17500
18000
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Diepgatboren

WTX - High-performanceboor diepgatboor WTX - High-performanceboor diepgatboor

A tot 16xD zonder te lossen A tot 20xD zonder te lossen
A pilootboring noodzakelijk A pilootboring noodzakelijk
A grote weerstand tegen verlopen A grote weerstand tegen verlopen
A betrouwbaar spanentransport A betrouwbaar spanentransport
<16xD % Deep UNI <20xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
0.7 || wok=2 0.7} || nok-2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\
DCONMS DCONMS t
' 1
’ 'l
‘ t ! //
\l ‘
- -
< | <<
5] ‘ S /(l
W A
° |
| (
I/
DC 1
!
SiG é
=1 =9
SIG 138° SIG 138°
VHM VHM
11116... 11120 ...
DCw, DC DCONMS, OAL LCF LU LS DC.; DCONMS. OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6 103 60 55 36 3000 3,0 6 115 72 67 36 03000
3175 18 6 103 60 55 36 3175 32 6 M5 72 67 36 03200
3,200 6 103 60 55 36 3200 !
3,300 6 108 65 60 36 03300 33 6 12279 74 36 03300
NN A A =
32970 5132 6 118 76 70 36 3970 38 6 129 86 80 36 03300
4,000 6 M8 76 70 36 4000 40 6 13593 87 36 04000
A N B A [ —— -
) 45 6 144 102 95 36 04500
et g S e e 48 6 155 113 105 36 04800
5,000 6 135 93 85 36 5000 5,0 6 155 13 105 36 05000
5,500 6 147 106 97 36 5500 5,5 6 169 128 119 36 05500
5,560 7/32 6 147 106 97 36 5560 58 6 175 135 126 36 05800
5,800 6 151 1M 102 36 05800 !
5950 15/64 6 151 111 102 36 05950 6,0 6 175 135 126 36 06000
Mo B BB o oo
6:500 8 162 120 110 36 06500 68 8 200 158 147 36 06800
6,750 17/64 8 72 130 19 36 06750 7,0 8 200 158 147 36 07000
e 1 momomos i I T A o
7’,140 9/32 8 180 139 128 36 07140 78 8 220 180 168 % e
7,500 8 180 139 127 36 07500 8,0 8 220 180 168 36 08000
AT R B I 11 AR R R oo
8’,000 8 188 148 136 36 08000 g’g 18 Zig ggg 122 Zg ggggg
8,500 10 203 157 144 40 08500 ’
8,800 10 213 167 153 40 08800 9,8 10 269 225 210 40 09800
9,000 10 213 167 153 40 09000 10,0 10 269 225 210 40 10000
9,525  3/8 10 229 185 170 40 09525 10.2 12 287 236 220 45 10200
9,800 10 229 185 170 40 09800 !
9,920 25/64 10 229 185 170 40 09200 10,8 12 298 247 230 45 10800
T oon omowmom o e
10,800 12 254 203 186 45 10800 18 12 319 210 252 45 Ly
11,000 12 254 203 186 45 11000 12,0 12 319 270 252 45 12000
me bR oA g oL owmmoEos -
12:700 12 14 291 240 220 45 12700 140 b 364 315 294 4 500
13,000 14 291 240 220 45 13000 P °
14,000 14 308 259 238 45 14000 M °
P o K °
M (] N
K ° S [e)
N H
S} o 0
l(-l) — V, pagina 34
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Diepgatboren

WTX - High-performanceboor diepgatboor WTX - High-performanceboor diepgatboor

A tot 25xD zonder te lossen A tot 30xD zonder te lossen

A pilootboring noodzakelijk A pilootboring noodzakelijk

A grote weerstand tegen verlopen A grote weerstand tegen verlopen

A betrouwbaar spanentransport A betrouwbaar spanentransport

< 25xD % Deep UNI <30xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - @ DPA74S
-2 || o=z 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

DCONMS

LS

——————

OAL
OAL

LCF
NN

I~ =
@
[0}

=~ — =

———

DC

=1 t——1
SIG 138° SIG 138°
VHM VHM
11125 ... 11130 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DCyy DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm
3,0 6 131 88 83 36 000 3,000 6 147 104 99 36 3000
32 6 9 88 8 36 ggzoo 3175 18 6 147 104 99 36 3175
8 3,200 6 147 104 99 36
33 6 140 97 92 36 03300 3,300 6 157 114 109 36 03300
R S T I I 03500 3300 e & e 1 % 03300
38 6 148 105 99 36 03800 3o7p g3 6 176 134 128 36
4,0 6 155 113 107 36 04000 4,000 6 176 134 128 36 4000
L — A R S 40 & i 1 10 % 24200
:: g 128 gg :;ZJ gg gzggg 4760 3/16 6 205 163 155 36 04760
: 4,800 6 205 163 155 36 4800
50 6 180 138 130 36 05000 gggg g ggg lgg ]gg gg sggg
55 6 198 157 148 36 ¥
i g ST R N ggggg 5560 7/32 6 226 185 176 36
g 5,800 6 235 195 186 36 05800
6,0 6 205 165 156 36 06000 5950 15/64 6 235 195 186 36 05950
T S o i i e 06500 &3 w5 5% a1 oesa0
68 8 235 193 62 96 06800 @5p 8 253 211 201 36 06500
7,0 8 235 193 182 36 07000 6,750 17/64 8 210 228 217 36 06750
o B e o e ST %0 5 M m on % 23000
;g g zgg ggg ggg gg g;ggg 7140 o132 8 285 244 233 3% 07140
X 7,500 8 285 244 232 36 07500
—— e o f @ om o os o
8,8 10 204 248 234 40 08800 )
; 8,000 8 300 260 248 36 08000
9,0 10 204 248 234 40 09000 g9 10 32 276 263 40 08500
9,8 10 319 275 260 40 09800 8,800 10 339 293 279 40 08800
10,0 10 319 2715 260 40 10000 9,000 10 339 293 279 40 09000
10.2 1 340 289 273 45 10200 9525 3/8 10 369 325 310 40 09525
: 9,800 10 369 325 310 40 09800
10,8 12 353 302 285 45 10800 9,920 25/64 10 369 325 310 40 09920
me o @ ks @ w4 11000 30290 B 3% o B 4 10900
:;g g g;g ggg 212 ig ];ggg 10800 12 408 357 340 45 10800
J 11,000 12 408 357 340 45 11000
0 N 0 N o A e
140 " 434385 36445 14000 12,700 172 14 473 422 402 45 12700
P % 13,000 14 473 422 402 45 13000
v . 14,000 14 504 455 434 45 14000
K [ ) B [}
N M [ )
S K ®
H N
0 S
) H
— Vpagina 35 15
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Diepgatboren

WTX - High-performanceboor diepgatboor

A tot 40xD zonder te lossen
A pilootboring noodzakelijk
A grote weerstand tegen verlopen

A betrouwbaar spanentransport

<40xD

»

i

s\\w
N

NOF =2

DCONMS

SO e
n

LS

LCF

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
40
42
45
438
50
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0

OITW=ZXZT

cuttingtools.ceratizit.com

mm

© O ®©® O C®PODDDDOODDO D

OAL
mm
186
199
225
243
243
265
265
295
308
331
354
354
375
396

LCF
mm
143
156
183
201
201
223
223
254
267
289
312
312
334
356

LU

mm
138
150
177
194
194
215
215
245
258
279
301
301
322
344

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

WTX - High-performanceboor diepgatboor

A tot 50xD zonder te lossen
A pilootboring noodzakelijk
A grote weerstand tegen verlopen

A betrouwbaar spanentransport

»

DEYI] < 50xD
DPA74S 7 @
U || nok=2
IDRAGONSKIN
DCONMS

—
SIG 135°
VHM

11140 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000

— V, pagina 36

DC

OAL

DC.; DCONMS

mm
3,0
35
40
42
45
438
5,0
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0

OITIW=ZXZT

mm

© O O OO DODOOODDO D

OAL
mm
218
234
266
288
288
315
315
352
367
396
424
424
450
476

LCF
mm
175
191
224
246
246
273
273
3N
327
354
382
382
409
436

LU
mm
170
185
218
239
239
265
265
302
318
344
37
37
397
424

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

—
SIG 135°
VHM

11150 ...

03000
03500
04000
04200
04500
04800
05000
05500
06000
06500
06800
07000
07500
08000
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VHM boren

Snijgegevens
0 q q Treksterkte Werkstof- Materiaal Werkstof- Materiaal
Materiaal ondergroep Index Samenstelling / Structuur / Warmtebehandeling N/mm?— HB J HRe oim— beschrijving —a—— beschrijving
P11 <015%C gegloeid 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegloeid 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Ongelegeerd staal PA.3 veredeld 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
gegloeid 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. veredeld 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 gegloeid 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 veredeld 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laaggelegeerd staal
P.2.3 veredeld 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 veredeld 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.3.1 gegloeid 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hooggelegeerd staal
en hooggelegeerd P.3.2 gehard en ontlaten 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
gereedschapstaal
P.3.3 gehard en ontlaten 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegloeid 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
RVS
P.4.2 martensitisch veredeld 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch afgeschrikt 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M RVS M.2.1 austenitisch veredeld 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grijs gietijzer
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Nodulair gietijzer
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Tempergietijzer
K.3.2 perlitisch 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 niet hardbaar 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - kneedlegering
1.2 hardbaar uitgehard 340N/mm?/100HB  3.1355  AICuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12 % Si, niet hardbaar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium gietlegering N.2.2 <12% Si, hardbaar uitgehard 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, niet hardbaar 440 N/mm?/130 HB G-AlSi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 automatenlegering (1 % Pb) 375N/mm?/110HB ~ 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Koper en
koperlegeringen N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons /messing)
N.3.3 CuSn, loodvrij koper en elektrolytisch koper 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringen N.4.1 Magnesium en magnesium legeringen 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.4141 gegloeid 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X4ONiCrSi38-18
Fe - basis
S.1.2 uitgehard 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
s S.241 gegloeid 840N/mm?/250HB 24631  NiCr20TAl (Nmonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Legeringen
S S.2.2 Ni-of Co Basis uitgehard 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegoten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Zuivertitaan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titaanlegeringen S.3.2 Alpha- + Beta - legeringen uitgehard 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringen 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA gehard en ontlaten 46-55 HRC
H.1.2 gehard en ontlaten 56-60 HRC
Gehard staal
H HA.3 gehard en ontlaten 61-65 HRC
HA.4 gehard en ontlaten 66-70 HRC
Hard gietijzer H.21 gegoten 400 HB
Gehard gietijzer H.31 gehard en ontlaten 55 HRC
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VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — UNI, WTX — Quattro
WTX-UNI10603.../10 604 .../ 10 605 .../ 10 609 .../ 10 610 ... / 10 611 ... - WTX-Quattro 10 612 ...
3xD / 5xD
>< met IK @ <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @>6-8 ©@>8-10 ©@>10-12 @>12-14 @>14-16 @>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mm/omw)
P11 155 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.4 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.5 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.21 140 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P.2.2 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.3 130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.31 125 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.2 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.3 70 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P41 60 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
P.4.2 40 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M4 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.241 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
M.31 50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
K11 130 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
KA.2 120 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.21 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.31 120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HA4 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H.3.41 35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type

machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

—_
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VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — UNI
WTX-UNI10600.../10601.../10 602 .../ 10 606 .../ 10 607 .../ 10 608 ...
3xD /5xD
. zonder IK @ <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©>16-18 @>18-20
é Ve (m/min) f (mm/omw)
P11 125 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P1.2 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.3 110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P1.4 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
PA.5 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.21 110 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
P.2.2 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.3 105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.2.4 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.31 100 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.2 85 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.3.3 55 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
P.41
P.4.2
M.11
M.21
M.3.1
K14 110 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
KA.2 95 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
K.21 95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.2.2 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.31 95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
K.3.2 90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
SA41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
H.414 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
HA.2
HA.3
HA.4
H.241 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
H.31 30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type

machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

w
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VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — Quattro
WTX-Quattro 10 613 ... /10 614 ...
8xD / 12xD
>< met IK @ <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©>16-18 @>18-20
E Ve (m/min) f (mm/omw)

P11 120 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P1.2 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.3 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.4 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P1.5 100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.21 105 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
P.2.2 100 0,M 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.3 100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.2.4 80 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.31 95 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.2 75 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
P.3.3

P.41 50 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
P.4.2 35 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M1 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.21 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
M.31 40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
K11 100 015 018 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K1.2 85 0,15 018 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
K.2.1 85 0,11 013 015 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.2.2 80 0,11 013 015 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.3.4 85 0,11 013 015 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
K.3.2 80 0,11 013 015 018 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40

(e}
@) De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, zoals bv. stabiliteit van het gereedschap, werkstukopspanning, materiaal en type

machine! De aangegeven waarden zijn mogelijke snijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

w

cuttingtools.ceratizit.com 3



VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — Deep UNI
11116... 11120 ...
16xD 20xD
tIK 7} 1%} 14} (4] 1%} 14} 4] 14} tIK 1} 1%} 14} 7} 1%} 14} 4] 14}
ks <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 "° <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

Ve (m/min) f (mm/omw) V. (m/min) f (mm/omw)

P11 110 013 016 018 020 025 030 034 0,39 110 013 016 018 020 0,25 030 034 0,39
PA.2 105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
PA.3 105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
PA.4 100 0,11 013 015 016 020 024 027 0,31 100 0N 013 015 016 020 024 027 031
PA.5 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31
P.21 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39
P.2.2 105 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31
P.2.3 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 95 0N 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.2.4 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
P.3.2 85 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31

P41 80 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 75 008 o010 o011 013 016 019 023 026
P.4.2 55 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 55 008 o010 o011 013 016 019 023 026
M1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.21 60 008 010 o011 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
M.3.1 60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 010 01 013 016 019 023 026
KA1 115 019 022 025 028 034 040 046 052 110 019 022 025 028 034 040 046 0,52
KA.2 110 019 022 025 028 034 040 046 052 105 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.2.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044
K.341 115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
K.3.2 110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044

S.31 40 003 004 005 006 008 010 012 014 35 003 004 005 006 008 010 012 014
S.3.2 30 003 004 005 006 008 010 012 014 25 003 004 005 006 008 010 012 014

(e}
@ De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine afhankelijk. De aangegeven waarden zijn mogelijke
shijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

(\\

w

4 cuttingtools.ceratizit.com



VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — Deep UNI
11125... 11130...
25xD 30xD
tIK 1} 1%} 14} (4] 1%} 14} 4] 14} tIK 1} 1%} 14} 7} 1%} 14} (4] 14}
ks <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 "° <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14

Ve (m/min) f (mm/omw) V. (m/min) f (mm/omw)

P11 100 012 014 015 017 021 025 028 0,32 95 012 014 015 017 021 025 028 0,32
P1.2 90 012 014 015 017 021 025 028 0,32 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.3 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 85 012 014 015 047 021 025 028 032
P1.4 90 008 01 011 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 01 013 016 019 023 026
P1.5 90 008 01 01 013 016 019 023 0,26 85 008 o010 oM 013 016 019 023 026
P.21 95 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32
P.2.2 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.2.3 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 0,11 013 016 019 0,23 0,26
P.2.4 70 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.31 90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
P.3.2 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26

P41 70 006 007 009 010 013 016 019 022 65 006 007 009 010 013 016 019 022
P4.2 50 006 007 009 010 013 016 019 022 45 006 007 009 010 013 016 019 022
M4 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.21 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
M.3.1 55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
KA1 100 019 022 025 028 034 040 046 052 90 019 022 025 028 034 040 046 052
Ka.2 95 019 022 025 028 034 040 046 052 85 019 022 025 028 034 040 046 052
K.21 100 013 016 018 020 025 030 034 039 80 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.2.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,239 85 013 016 018 020 025 030 034 0,239
K.31 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 90 013 016 018 020 025 030 034 0,39
K.3.2 95 013 016 018 020 025 030 034 0,39 85 013 016 018 020 025 030 034 039

(e}
@ De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine afhankelijk. De aangegeven waarden zijn mogelijke
shijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

(\\
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VHM boren

Snijgegevens
Richtwaarden voor snijgegevens — WTX — Deep UNI
11140.. 11150....
40xD 50xD
T @ 1} o) [} ) et IK o} @ @ @ [}
% <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8
2 V. (m/min) f (mm/omw) V. (m/min) f (mm/omw)
P11 80 0,08 0,10 0,1 013 0,16 70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
PA.2 70 0,08 0,10 0,1 013 016 55 0,08 010 011 013 016
PA.3 70 0,08 0,10 011 013 016 55 0,08 010 011 013 016
P1.4 70 0,06 0,07 0,09 010 013 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
PA.5 70 0,06 0,07 0,09 0,10 013 55 0,06 0,07 0,09 010 0,13
P.21 75 0,08 010 011 013 016 65 0,08 010 011 013 016
P.2.2 70 0,06 0,07 0,09 010 013 60 0,06 0,07 0,09 010 013
P.2.3 65 0,06 0,07 0,09 0,10 013 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.2.4 55 0,06 0,07 0,09 0,10 013 50 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.1 65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.2 55 0,06 0,07 0,09 0,10 013 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
P.3.3
P.4.1 55 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 010 35 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 45 0,04 0,05 0,06 0,08 010 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.24 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
KA1 80 013 016 018 0,20 0,25 65 013 016 018 0,20 0,25
Ka.2 75 013 0,16 018 0,20 0,25 60 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
K.2.1 80 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,11 013 0,15 0,16 0,20
K.2.2 75 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,11 013 0,15 0,16 0,20
K.3.4 80 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,1 013 0,15 0,16 0,20
K.3.2 75 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,1 013 0,15 0,16 0,20

(e}
@) De snijgegevens zijn zeer sterk afhankelijk van externe omstandigheden, het materiaal en de machine afhankelijk. De aangegeven waarden zijn mogelijke

shijgegevens die, per toepassing, naar boven resp. naar beneden moeten worden aangepast!

w
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VHM boren
Technische informatie

Strategie voor het maken van diepe boringen met de volhardmetaal WTX - Deep UNI-diepgatboren

E Het maken van de pilootboring

—

4 voor de pilootboring bevelen wij een WTX-boor 3xD / 5xD met gelijke nominale diameter aan.
A de pilootboring moet in diameter 0,01-0,03 mm groter en minstens 3xD diep zijn.
A het is absoluut noodzakelijk dat de tophoek van de pilootboor groter is dan de tophoek van de diepgatboor.

H Het invoeren van de diepgatboor in de pilootboring

—

A WTX - Deep UNI-diepgatboren zonder koelmiddeldruk met een laag toerental (n = 200-300 1/min) met een voeding van V; = 1.000
mm/min in de pilootboring laten lopen.

A ca. 2 mm voor het bereiken van de bodem van de pilootboring de voeding stoppen, de koeling inschakelen en even wachten tot de
aanbevolen druk is bereikt. Aansluitend het toerental het liefst traploos naar de aanbevolen waarde verhogen.

Boren op gewenste diepte, zonder lossen

—

A de voeding bij dwarsboringen en bij doorboren met 50 % reduceren.

B Uitlopen uit de boring

A haal de boor terug tot ongeveer de diepte van de pilootboring.
A verlaag het toerental tot een lage waarde (n = 200-300 1/min).
4 gebruik een hoge voeding (V; = 3.000 mm/min) voor het uitiopen uit de boring.

@ Bij horizontale diepboorbewerkingen vanaf 40xD, moet de diepgatboor met 200 1/min linksom draaiend in de boring lopen. Dit verhindert het doorhangen van de
diepgatboor

[e]
@ ) Het is van groot belang erop te letten, dat diepgatboren nooit met een hoog toerental vrij draaien!
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