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Nyugodt furas a hosszu
éltartamu WTX furdokkal

Nagy teljesitmény szamos anyagban,
szabadalmazott tulajdonsagokkal

A CERATIZIT forgacsoldszerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
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Egyszeri és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne
Rendelés online
aruhazunkon keresztul

https://cuttingtools.ceratizit.com

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
az On telephelyén

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama
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WTX - UNI és WTX — Deep UNI

Nagy teljesitményl furok univerzalis
alkalmazasra

Szerszamok széles valasztéka preciz furatok készitéséhez
a legkulonbozébb anyagokban

WTX — UNI és WTX — Quattro: WTX - Deep UNI:
Nagy teljesitményl és hosszu éltartamu furas Nyugodt mélyfuratfuras a jobb
fenntarthaté keményfémmel és Uj geometriakkal szerszamstabilitasnak kdszonhetben

Ha preciz furatok készitésre van szikség kilénb6z8 anyagokban, — legyen az acél, rozsdamentes acél
vagy vasontvény — WTX UNI furéink megbizhaté megoldast kinalnak minden megmunkalasi feladatra.
A korabbi termékekhez képest modositottuk a forgacsolasi adatokat, és tovabb bévitettik a furdk
kinalatat. Sosem volt még ilyen egyszeri{ a nagyfoku rugalmassag, a hosszu éltartamok és a
fenntarthatésag elényeinek kihasznalasa.



upGRADE"

Fenntarthatobb keményfém
nagy teljesitmennyel és
hosszu éltartammal

Az univerzalis WTX — UNI és WTX — Quattro
tomor keményfém furok

100%-o0s teljesitmény 99%-ban ujrahasznositott nyersanyagokbal

Az uj WTX — UNI termékcsalad teljesen uj geometriat kinal, szabadalmaztatott jellemzdkkel.
Ezek az els6 tomor keményfém furdk, amelyek jelenlegi legfenntarthatébb upGRADE
keményfémiinkbdl, CT-GS20Y-bol készlinek. A szerszamok a teljesitmény jelentés
novelését teszik lehetévé, az elédjeiknél nagyobb forgacsolasi adatok és hosszabb éltartamok
elérésével.

A CT-GS20Y keményfémpor, a legkisebb

A Kiulén PCF-tanusitvany lehetésége a sajat
CO,-labnyom jobb atlathatésagahoz




A WTX — UNI és WTX - Quattro
nagy teljesitményii fardk jellemzoi

Kdszorllt kuppalast

Szabadalmazott
homlokgeometria

A nagyon nagy stabilitas

A nagy forgacsolasi értekeket
tesz lehet6vé

A 6 Onkdzpontozas

A WTX — UNI 3xD és 5xD kivitelben kaphato, két vezetészalaggal, belsé hitéssel vagy anélkiil,
HA, HB és HE szarvaltozatokkal. A WTX — Quattro bels6 hGt6csatornakkal és négy vezetészalaggal
rendelkezik és 5xD, 8xD és 12xD méretben kaphato.

Az Uj WTX — UNI és WTX — Quattro sorozat 3xD és 5xD valtozatai tokéletesen illeszkedd,
nagy teljesitményl vezetéfuroként is hasznalhatéak a WTX — Deep UNI mélyfuratfurokhoz.

CT-GS20Y upGRADE keményfém
+ fenntarthatosag

DPA74S Dragonskin bevonat
+ hosszu éltartamok
+ nagyobb teljesitmény

Bels6 hiitéssel
+ 3xD és 5xD hosszusag
belsé hltés nélkdl is

Kinyil6é horonyforma
+ j6 forgacseltavolitas
+ forgacsbeszorulas elkerllése

4 vezet6szalag
(5xD hosszusagtol)
+ nagy pozicionalasi pontossag

140°-0s cslicsszog

(a 8xD és 12xD valtozatnal 135°-0s)
+ nagyfoku szerszamstabilitas

+ nagy forgacsolasi értékeket tesz lehetéve
+ j6 6nkdzpontozas



https://cutting.tools/hu/wtx-uni

Nyugodt mélyfuratfuras
a WTX — Deep UNI-val

Maximalis megbizhatésag a jobb szerszamstabilitasnak
kdszonhetben

o

Il

A szerszamok rendszeres hasznalat utan is Ujraélezhetdek,
az eredeti geometria és az eredeti bevonat helyreallitasaval.



https://cts.ceratizit.com/hu/hu/regrinding

PMKNSH

Tesztkorulmények

Anyag
Anyagszam
Szerszam

Méret

Forgacsolasi adatok
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42CrMoS4ex
1.7225-h6z hasonlo
UNI mélyfuratfaro
30xD

85m/min

0,11 mm/ford.

149mm

5,0mm

5412 min-t

595 mm/min

9%-0s CPS-F emulzio

Pontos furatok és maximalis
folyamatbiztonsag az optimalizalt
WTX — Deep UNI mélyfuratfuréval

A WTX — Deep UNI mélyfuratfuré rendkivil megbizhatd,
mivel Uj geometridja minimalisra csdkkenti a
szerszamtorést és a selejtet.

Polirozott forgacsterei és kinyilé horonyformaja jobb
forgacselvezetést eredményez. Ez a korabbi termékénél
nagyobb forgacsolasi értékek alkalmazasat teszi lehetdve.
A négy vezetdszalag nagy furasi és pozicionalasi
pontossagot garantal, és minimalisra csokkenti a

farasi id6t. Az innovativ, nagy teljesitményl DPA74S
bevonattal ellatott fejrésznek kdszdnhetben jelentésen
novelni lehet az éltartamokat is.

Nagy teljesitmény sokféle anyagban

A WTX — Deep UNI sorozat mélyfuratfurdi univerzalisan
alkalmazhatoéak kiilénb6z6 anyagokhoz, kilénésen az
ISO-P (acél), ISO-M (rozsdamentes) és ISO-K (vasodntvény),
illetve részben az ISO-S (nagy héallésagu) anyagokhoz.
Raktarrdl rendelhetd kinalatunkban 16xD-t6l 50xD-ig terjedd
furatmélységhez kaphatdak szerszamok 3-14 mm, illetve
(40xD és 50xD hosszusag esetén) 3-8 mm atmérdvel.

Osszehasonlitas a versenytarsakkal:
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3xD belsé hiités nélkl

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC v DC
mm inch
3,000
3,100
3,150
3,175 1/8
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3970  5/32
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760  3/16
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5,100
5,200
5,300
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DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10600.. 10601.. 10602...
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03150 03150" 03150"
03175
03200 03200" 03200"
03250 03250" 03250"
03300 03300" 03300
03400 03400 03400"
03500 03500" 03500
03600 03600 03600"
03700 03700" 03700"
03800 03800" 03800"
03850 03850" 03850"
03900 03900 03900"
03970
04000 04000 04000
04100 04100" 04100"
04200 04200" 04200
04250 04250 04250"
04300 04300 04300
04350 04350" 04350"
04400 04400" 04400
04450 04450" 04450"
04500 04500" 04500
04600 04600" 04600
04650 04650" 04650"
04700 04700" 04700"
04760
04800 04800" 04800"
04900 04900" 04900"
04950 04950" 04950"
05000 05000 05000
05050 05050" 05050
05100 05100 05100"
05200 05200" 05200
05300 05300 05300
[} [} [}
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3xD belsé hiités nélkl

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD
NOF =2
gg DPAT74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
_DCONMS
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DC -

SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10600.. 10601.. 10602..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560

5,600 6 66 28 20 36 05600 05600 05600"
5,700 6 66 28 20 36 05700 05700" 05700"
5,750 6 66 28 20 36 05750 05750" 05750"
5,800 6 66 28 20 36 05800 05800" 05800
5,900 6 66 28 20 36 05900 05900" 05900"
5,950  15/64 6 66 28 20 36 05950 05950" 05950
6,000 6 66 28 20 36 06000 06000 06000
6,100 8 79 34 24 36 06100 06100 06100
6,200 8 79 34 24 36 06200 06200" 06200
6,300 8 79 34 24 36 06300 06300" 06300"
6,350 1/4 8 79 34 24 36 06350

6,400 8 79 34 24 36 06400 06400" 06400"
6,500 8 79 34 24 36 06500 06500 06500
6,600 8 79 34 24 36 06600 06600" 06600
6,700 8 79 34 24 36 06700 06700" 06700"
6,750  17/64 8 79 34 24 36 06750

6,800 8 79 34 24 36 06800 06800 06800
6,900 8 79 34 24 36 06900 06900 06900"
7,000 8 79 34 24 36 07000 07000" 07000
7,100 8 79 41 29 36 07100 07100" 07100"
7140  9/32 8 79 4 29 36 07140

7,200 8 79 “ 29 36 07200 07200" 07200"
7,300 8 79 4 29 36 07300 07300" 07300"
7,400 8 79 4 29 36 07400 07400" 07400"
7,450 8 79 41 29 36 07450 07450" 07450"
7,500 8 79 4 29 36 07500 07500 07500"
7,700 8 79 41 29 36 07700 07700" 07700"
7,800 8 79 4 29 36 07800 07800" 07800
7,900 8 79 4 29 36 07900 07900" 07900"
7940  5/16 8 79 41 29 36 07940

8,000 8 79 M 29 36 08000 08000 08000
8,100 10 89 47 35 40 08100 08100" 08100"
P [} [} [ ]

M
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3xD belsé hiités nélkl

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD
NOF =2
_DCONMS
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DC v DC  DCONMS 4
mm inch mm
8,200 10
8,300 10
8,400 10
8,500 10
8,600 10
8,700 10
8,800 10
9,000 10
9,100 10
9,200 10
9,300 10
9,350 10
9,400 10
9,500 10
9,525 3/8 10
9,600 10
9,800 10
9,900 10
9,920 25/64 10
10,000 10
10,100 12
10,200 12
10,300 12
10,500 12
10,550 12
10,700 12
10,800 12
11,000 12
11,100 12
11,200 12
11,300 12
11,350 12
11,450 12
11,500 12
11,800 12
12,000 12
P
M
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N
S
H
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102
102
102
102
102
102
102
102

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10600.. 10601.. 10602...
08200 08200" 08200"
08300 08300" 08300"
08400 08400" 08400"
08500 08500 08500
08600 08600 08600"
08700 08700" 08700"
08800 08800" 08800"
09000 09000" 09000"
09100 09100" 09100"
09200 09200" 09200"
09300 09300" 09300"
09350 09350" 09350"
09400 09400" 09400"
09500 09500" 09500"
09525
09600 09600" 09600"
09800 09800" 09800"
09900 09900" 09900"
09920
10000 10000 10000
10100 10100 10100"
10200 10200 10200
10300 10300 10300"
10500 10500 10500"
10550 10550" 10550"
10700 10700 10700"
10800 10800" 10800"
11000 11000" 11000"
11100 11100 11100
11200 112007 11200
11300 113007 11300"
11350 11350 11350"
11450 114507 11450
11500 115007 11500"
11800 11800" 11800"
12000 12000 12000
[} [} [
[ J [ J o
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3xD belsé hiités nélkl

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC .y DC  DCONMS 4

mm inch
12,150
12,250
12,500
12,550
12,700 12
12,800
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875  5/8
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,050  3/4

OITwW=Z=XZ 10
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mm

OAL
mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10600.. 10601.. 10602...
12150 121507 12150"
12250 12250 12250
12500 12500" 12500"
12550 12550" 12550"
12700 12700 12700
12800 12800" 12800"
13000 13000 13000"
13100 13100 13100
13300 133007 13300"
13350 13350 13350
13500 13500" 13500"
13800 13800" 13800"
14000 14000 14000
14200 14200 14200"
14500 14500 14500
14800 14800" 14800"
15000 15000" 15000
15100 15100 15100
15250 15250 15250"
15300 153007 15300"
15500 155007 15500"
15800 158007 15800"
15875
16000 16000" 16000"
16500 16500 16500"
17000 17000 17000"
17500 17500" 17500"
18000 18000" 18000"
19050
[ J [} [
[ J [ J o
O O O
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3xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

3,000 6 62 20 14 36 03000 03000 03000
3,100 6 62 20 14 36 03100 03100" 03100"
3,150 6 62 20 14 36 03150 03150" 03150"
3,175 18 6 62 20 14 36 03175

3,200 6 62 20 14 36 03200 03200 03200"
3,250 6 62 20 14 36 03250 03250" 03250"
3,300 6 62 20 14 36 03300 03300 03300
3,400 6 62 20 14 36 03400 03400" 03400
3,500 6 62 20 14 36 03500 03500" 03500"
3,600 6 62 20 14 36 03600 03600" 03600"
3,700 6 62 20 14 36 03700 03700" 03700
3,800 6 66 24 17 36 03800 03800" 03800"
3,850 6 66 24 17 36 03850 03850" 03850"
3,900 6 66 24 17 36 03900 03900" 03900"
3970 5/32 6 66 24 17 36 03970

4,000 6 66 24 17 36 04000 04000 04000
4,100 6 66 24 17 36 04100 04100" 04100"
4,200 6 66 24 17 36 04200 04200 04200
4,250 6 66 24 17 36 04250 04250" 04250"
4,300 6 66 24 17 36 04300 04300" 04300
4,350 6 66 24 17 36 04350 04350" 04350"
4,400 6 66 24 17 36 04400 04400" 04400"
4,450 6 66 24 17 36 04450 04450" 04450"
4,500 6 66 24 17 36 04500 04500" 04500"
4,600 6 66 24 17 36 04600 04600" 04600"
4,650 6 66 24 17 36 04650 04650" 04650"
4,700 6 66 24 17 36 04700 04700" 04700
4,760  3/16 6 66 28 20 36 04760

4,800 6 66 28 20 36 04800 04800" 04800"
4,900 6 66 28 20 36 04900 04900 04900
4,950 6 66 28 20 36 04950 04950" 04950"
5,000 6 66 28 20 36 05000 05000 05000
5,050 6 66 28 20 36 05050 05050 05050"
5,100 6 66 28 20 36 05100 05100 05100"
5,200 6 66 28 20 36 05200 05200" 05200
5,300 6 66 28 20 36 05300 05300" 05300"
5,400 6 66 28 20 36 05400 05400" 05400"
5,500 6 66 28 20 36 05500 05500" 05500
5,550 6 66 28 20 36 05550 05550" 05550
5,560  7/32 6 66 28 20 36 05560
P [ ] [ ] [ ]
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
(0]
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3xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

5,600
5,700
5,750
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,300
6,350
6,400
6,500
6,600
6,700
6,750
6,800
6,900
7,000
7,100
7,140
7,200
7,300
7,400
7,450
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800

OTwW=Z=X=Z 10

DC  DCONMS 4
inch mm

15/64

14

17/64

9/32

5/16

1) nem raktari tétel
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O
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OAL
mm

66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10603.. 10604.. 10605...
05600 05600 05600"
05700 05700" 05700"
05750 05750" 05750"
05800 05800" 05800
05900 05900" 05900"
05950 05950" 05950
06000 06000 06000
06100 06100" 06100"
06200 06200" 06200"
06300 06300" 06300"
06350
06400 06400" 06400"
06500 06500" 06500
06600 06600 06600"
06700 06700" 06700"
06750
06800 06800 06800
06900 06900 06900"
07000 07000" 07000
07100 07100" 07100"
07140
07200 07200" 07200"
07300 07300" 07300"
07400 07400 07400
07450 07450" 07450"
07500 07500" 07500
07600 07600" 07600"
07700 07700" 07700"
07800 07800" 07800
07900 07900" 07900"
07940
08000 08000" 08000
08100 08100" 08100"
08200 08200" 08200"
08300 08300 08300"
08400 08400" 08400"
08500 08500 08500
08600 08600" 08600"
08700 08700" 08700"
08800 08800 08800"
[} [} [}
[ J [ J [ J
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3xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD %
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10603.. 10604.. 10605..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

9,000 10 89 47 35 40 09000 09000 09000
9,100 10 89 47 35 40 09100 09100 09100"
9,200 10 89 47 35 40 09200 09200" 09200"
9,300 10 89 47 35 40 09300 09300 09300"
9,350 10 89 47 35 40 09350 09350" 09350"
9,400 10 89 47 35 40 09400 09400 09400"
9,500 10 89 47 35 40 09500 09500" 09500
9,525 3/8 10 89 47 35 40 09525

9,600 10 89 47 35 40 09600 09600" 09600"
9,700 10 89 47 35 40 09700 09700" 09700"
9,800 10 89 47 35 40 09800 09800 09800"
9,900 10 89 47 35 40 09900 09900" 09900"
9,920 25/64 10 89 47 35 40 09920
10,000 10 89 47 35 40 10000 10000 10000
10,100 12 102 55 40 45 10100 10100 10100"
10,200 12 102 55 40 45 10200 10200 10200
10,300 12 102 55 40 45 10300 10300 10300"
10,400 12 102 55 40 45 10400 10400 10400"
10,500 12 102 55 40 45 10500 10500 10500
10,550 12 102 55 40 45 10550 10550" 10550"
10,600 12 102 55 40 45 10600 10600 10600"
10,700 12 102 55 40 45 10700 10700" 10700"
10,800 12 102 55 40 45 10800 10800 10800"
10,900 12 102 55 40 45 10900 10900" 10900"
11,000 12 102 55 40 45 11000 11000 11000
11,100 12 102 55 40 45 11100 11100 111007
11,200 12 102 55 40 45 11200 11200 11200"
11,250 12 102 55 40 45 11250 112507 11250"
11,300 12 102 55 40 45 11300 11300 11300"
11,350 12 102 55 40 45 11350 113507 11350"
11,400 12 102 55 40 45 11400 114007 11400"
11,450 12 102 55 40 45 11450 114507 11450"
11,500 12 102 55 40 45 11500 11500 11500
11,600 12 102 55 40 45 11600 11600 11600"
11,700 12 102 55 40 45 11700 11700 11700"
11,800 12 102 55 40 45 11800 11800 11800
12,000 12 102 55 40 45 12000 12000" 12000
12,150 14 107 60 43 45 12150 12150 12150"
12,250 14 107 60 43 45 12250 12250" 12250"
12,500 14 107 60 43 45 12500 12500 12500
P [} [} [}
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N
S
H O O O
(0]
1) nem raktari tétel — Voldal: 31
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3xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<3xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm

12,550
12,700
12,800
12,900
13,000
13,100
13,300
13,350
13,500
13,800
14,000
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
16,800
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=Z=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
14
12 14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
3/4 20
20
20
20

1) nem raktari tétel

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

60
60
60

60
60
60
60
60

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm

43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51

51

51

51

51

51

51

55
55
55
55
55
55

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10603.. 10604.. 10605...
12550 125507 12550"
12700 12700 12700
12800 12800" 12800"
12900 12900 12900"
13000 13000 13000
13100 131007 13100"
13300 133007 13300"
13350 13350" 13350"
13500 13500 13500"
13800 13800" 13800"
14000 14000 14000
14200 14200" 14200"
14500 14500 14500"
14800 14800" 14800"
15000 15000 15000
15100 15100" 15100"
15250 15250" 15250"
15300 15300" 15300"
15500 15500 15500"
15800 15800" 15800"
15875
16000 16000 16000"
16500 16500" 16500"
16800 16800" 16800"
17000 17000 17000"
17500 17500 17500"
17600 17600" 17600"
17800 178007 17800"
18000 18000" 18000"
18500 18500 18500"
19000 19000" 19000"
19050
19500 195007 19500"
19800 19800" 19800"
20000 20000" 20000"
[ J [} [ J
[ J [} [}
[ J [ J [ J
O O O
— Vv, oldal: 31
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5xD bels6 hités nélkil

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD

NOF =2

ke

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7

3,00

3,20
3,25

3,60
3,70

4,20

4,60
4,65

5,00
5,05

5,40
5,50

5,80
5,90

OIT»wW=Z=XZ 10

—
»

LU
LCF

DC
inch

OAL

DCONMS 14
mm

DD DD

DPA74S DPA74S DPA74S

upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10606.. 10607.. 10608...
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03150 03150 03150
03200 03200 03200
03250 03250 03250
03300 03300 03300
03400 03400 03400
03500 03500 03500
03600 03600 03600
03700 03700 03700
03800 03800 03800
03900 03900 03900
04000 04000 04000
04100 04100 04100
04200 04200 04200
04250 04250 04250
04300 04300 04300
04400 04400 04400
04500 04500 04500
04600 04600 04600
04650 04650 04650
04700 04700 04700
04800 04800 04800
04900 04900 04900
05000 05000 05000
05050 05050 05050
05100 05100 05100
05200 05200 05200
05300 05300 05300
05400 05400 05400
05500 05500 05500
05550 05550 05550
05600 05600 05600
05700 05700 05700
05750 05750 05750
05800 05800 05800
05900 05900 05900

[ J [} [}

[ J [ J [ J

O O O

— v, oldal: 32
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5xD bels6 hités nélkil

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD
NOF =2
DCONMS
|
|
1)
| p}
|
|
| _
y <
d @)
|
S
32
|
i
DC
SIG

DC .y DC  DCONMS 4

mm inch mm
595  15/64 6
6,00 6
6,10 8
6,20 8
6,40 8
6,50 8
6,60 8
6,80 8
6,90 8
7,00 8
7,20 8
7,40 8
7,50 8
7,70 8
7,80 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
9,00 10
9,10 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,50 10
9,80 10
10,00 10
10,20 12
10,30 12
10,50 12
10,80 12
11,00 12
11,20 12
P

M

K

N
S

H
(0]

cuttingtools.ceratizit.com

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10606.. 10607.. 10608...
05950 05950 05950
06000 06000 06000
06100 06100 06100
06200 06200 06200
06400 06400 06400
06500 06500 06500
06600 06600 06600
06800 06800 06800
06900 06900 06900
07000 07000 07000
07200 07200 07200
07400 07400 07400
07500 07500 07500
07700 07700 07700
07800 07800 07800
08000 08000 08000
08100 08100 08100
08200 08200 08200
08400 08400 08400
08500 08500 08500
08600 08600 08600
08700 08700 08700
08800 08800 08800
09000 09000 09000
09100 09100 09100
09300 09300 09300
09350 09350 09350
09400 09400 09400
09500 09500 09500
09800 09800 09800
10000 10000 10000
10200 10200 10200
10300 10300 10300
10500 10500 10500
10800 10800 10800
11000 11000 11000
11200 11200 11200
[ J [} [}
[ J [ J [ J
O O O
— v, oldal: 32
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Tomor keményfém furok
5xD belsé hiités nélkil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<5xD
NOF =2
_DCONMS
I
I
]
i
I
-
3
L
o 2
DC|
sIG
DC DC  DCONMS 4
mm inch mm
11,30 12
11,50 12
11,80 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 12 14
12,80 14
13,00 14
13,50 14
13,80 14
14,00 14
14,20 16
14,50 16
15,00 16
15,50 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
P
M
K
N
S
H

18

OAL
mm
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124

124
124
133
133

133
133
143
143
143
143

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10606.. 10607.. 10608 ..
11300 11300 11300
11500 11500 11500
11800 11800 11800
12000 12000 12000
12150 12150 12150
12250 12250 12250
12500 12500 12500
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800
13000 13000 13000
13500 13500 13500
13800 13800 13800
14000 14000 14000
14200 14200 14200
14500 14500 14500
15000 15000 15000
15500 15500 15500
16000 16000 16000
16500 16500 16500
17000 17000 17000
17500 17500 17500
18000 18000 18000
[ J [} [}
[ J [ J [ J
O O O

— v, oldal: 32
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2

DCONMS

LS

DC
SIG

Dc m7
mm
3,000
3,100
3,150
3,175
3,200
3,250
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,850
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,250
4,300
4,350
4,400
4,450
4,500
4,600
4,650
4,700
4,760
4,800
4,900
4,950
5,000
5,050
5100

OT»wW=Z=XZ 10
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LU

LCF

DC  DCONMS 4
inch mm

1/8

5/32

3/16

D OO0 oo oo,

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23

29
29
29
29

29
29
29
29

29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10609.. 10610.. 10611..
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03150 03150 03150
03175
03200 03200 03200
03250 03250 03250
03300 03300 03300
03400 03400 03400
03500 03500 03500
03600 03600 03600
03700 03700 03700
03800 03800 03800
03850 03850 03850
03900 03900 03900
03970
04000 04000 04000
04100 04100 04100
04200 04200 04200
04250 04250 04250
04300 04300 04300
04350 04350 04350
04400 04400 04400
04450 04450 04450
04500 04500 04500
04600 04600 04600
04650 04650 04650
04700 04700 04700
04760
04800 04800 04800
04900 04900 04900
04950 04950 04950
05000 05000 05000
05050 05050 05050
05100 05100 05100
[} [} [}
[ ] [ ] [ ]
[ J [ J [ J
O O O
— v, oldal: 31
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm
5,200 6 82 44 35 36 05200 05200 05200
5,300 6 82 44 35 36 05300 05300 05300
5,400 6 82 44 35 36 05400 05400 05400
5,500 6 82 44 35 36 05500 05500 05500
5,550 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,560  7/32 6 82 44 35 36 05560
5,600 6 82 44 35 36 05600 05600 05600
5,700 6 82 44 35 36 05700 05700 05700
5,750 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,800 6 82 44 35 36 05800 05800 05800
5,900 6 82 44 35 36 05900 05900 05900
5950  15/64 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,000 6 82 44 35 36 06000 06000 06000
6,100 8 9 53 43 36 06100 06100 06100
6,200 8 91 53 43 36 06200 06200 06200
6,300 8 91 53 43 36 06300 06300 06300
6,350 1/4 8 91 53 43 36 06350
6,400 8 9 53 43 36 06400 06400 06400
6,500 8 91 53 43 36 06500 06500 06500
6,600 8 91 53 43 36 06600 06600 06600
6,700 8 91 53 43 36 06700 06700 06700
6,750  17/64 8 9 53 43 36 06750
6,800 8 91 53 43 36 06800 06800 06800
6,900 8 91 53 43 36 06900 06900 06900
7,000 8 91 53 43 36 07000 07000 07000
7,100 8 91 53 43 36 07100 07100 07100
7140 9/32 8 9 53 43 36 07140
7,200 8 9 53 43 36 07200 07200 07200
7,300 8 91 53 43 36 07300 07300 07300
7,400 8 91 53 43 36 07400 07400 07400
7,450 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,500 8 9 53 43 36 07500 07500 07500
7,600 8 9 53 43 36 07600 07600 07600
7,700 8 91 53 43 36 07700 07700 07700
P [} [} [ ]
M [} [} )
K [ J [ J [ ]
N
S
H O O O
(0]

— v, oldal: 31
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD

'

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7

7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,300
8,400
8,500
8,600
8,700
8,800
8,900
9,000
9,100
9,200
9,300
9,350
9,400
9,450
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,550

OT»wW=Z=XZ 10
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DC  DCONMS 4
inch mm

5/16

3/8

25/64

8
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
18
18
118
118
18

LCF
mm
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61

61
61
61
61
61
61
Il
il
4l
7
7
Il

LU
mm
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10609.. 10610.. 10611..
07800 07800 07800
07900 07900 07900
07940
08000 08000 08000
08100 08100 08100
08200 08200 08200
08300 08300 08300
08400 08400 08400
08500 08500 08500
08600 08600 08600
08700 08700 08700
08800 08800 08800
08900 08900 08900
09000 09000 09000
09100 09100 09100
09200 09200 09200
09300 09300 09300
09350 09350 09350
09400 09400 09400
09450 09450 09450
09500 09500 09500
09525
09600 09600 09600
09700 09700 09700
09800 09800 09800
09900 09900 09900
09920
10000 10000 10000
10100 10100 10100
10200 10200 10200
10300 10300 10300
10400 10400 10400
10500 10500 10500
10550 10550 10550
[} [} [
[ ] [ ] [ ]
[ J [ J o
O O O
— v, oldal: 31
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

< 5xD *f
gg @ DPA74S DPA74S DPA74S
NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

DC
SIG

SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém

10609.. 10610.. 10611..

DC .y DC  DCONMS; OAL LCF LU LS

mm inch mm mm mm mm mm

10,600 12 18 il 56 45 10600 10600 10600
10,700 12 18 l 56 45 10700 10700 10700
10,750 12 18 Il 56 45 10750 10750 10750
10,800 12 18 Il 56 45 10800 10800 10800
10,900 12 18 7 56 45 10900 10900 10900
11,000 12 18 il 56 45 11000 11000 11000
11,100 12 18 l 56 45 11100 11100 11100
11,200 12 118 Il 56 45 11200 11200 11200
11,250 12 18 Il 56 45 11250 11250 11250
11,300 12 18 il 56 45 11300 11300 11300
11,350 12 18 il 56 45 11350 11350 11350
11,400 12 18 Ul 56 45 11400 11400 11400
11,450 12 18 Il 56 45 11450 11450 11450
11,500 12 18 7 56 45 11500 11500 11500
11,600 12 18 7 56 45 11600 11600 11600
11,700 12 18 il 56 45 11700 11700 11700
11,800 12 18 l 56 45 11800 11800 11800
11,900 12 18 Il 56 45 11900 11900 11900
12,000 12 18 il 56 45 12000 12000 12000
12,150 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,250 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,500 14 124 77 60 45 12500 12500 12500
12,550 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,700 12 14 124 7 60 45 12700 12700 12700
12,800 14 124 77 60 45 12800 12800 12800
12,900 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,000 14 124 77 60 45 13000 13000 13000
13,100 14 124 7 60 45 13100 13100 13100
13,300 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,350 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,500 14 124 77 60 45 13500 13500 13500
13,700 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13,800 14 124 7 60 45 13800 13800 13800
14,000 14 124 7 60 45 14000 14000 14000
P [} [} [ ]
M [} [} )

K [ J [ J [ ]
N

S

H O O O
(0]

— v, oldal: 31
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD

ke

NOF =2
DCONMS

%)

p
| |
y <
f ¢}
|

5

32

1
i

DC
SIG

Dc m7
mm
14,200
14,500
14,800
15,000
15,100
15,250
15,300
15,350
15,500
15,600
15,800
15,875
16,000
16,050
16,500
16,800
16,900
17,000
17,500
17,600
17,800
18,000
18,500
18,800
18,900
19,000
19,050
19,500
19,800
20,000

OITwW=XZ 10

DC  DCONMS 4
inch mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
5/8 16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
3/4 20
20
20
20
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OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
155
155
155
155
155
155
155
155

LCF
mm

83

83
83
83
83
83
83
83
83
83

83
93
93
93

93
93
93
93

101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

63

63
63
63
63
63
63
63
63
63

63
71
71
71
71
71
U
U
U
U
77
77
77
77
77
77
77
77

LS
mm

48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48

50
50
50
50
50
50
50
50

DPA74S DPA74S DPA74S
upGRADE® upGRADE® upGRADE®
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Témor keményfém — Tomor keményfém — Tomér keményfém
10609.. 10610.. 10611..
14200 14200 14200
14500 14500 14500
14800 14800 14800
15000 15000 15000
15100 15100 15100
15250 15250 15250
15300 15300 15300
15350 15350 15350
15500 15500 15500
15600 15600 15600
15800 15800 15800
15875
16000 16000 16000
16050 16050 16050
16500 16500 16500
16800 16800 16800
16900 16900 16900
17000 17000 17000
17500 17500 17500
17600 17600 17600
17800 17800 17800
18000 18000 18000
18500 18500 18500
18800 18800 18800
18900 18900 18900
19000 19000 19000
19050
19500 19500 19500
19800 19800 19800
20000 20000 20000
[ J [} [
[ J [} [
[ J [ J [
O O O
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5xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitmény furo, DIN 6537

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC.; DCONMS 4

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
338
3,9
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2

24

mm

GO 0O 0O 0 GO 0 GO 0 GO O GO O O O O O O O O O OO OO D®

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
9
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

upGRADE®

DRAGONSKIN

E=—1
SIG 140°

Témor keményfém

10 612 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

DC
mm
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,8
10,9
11,0
11
1,2
11,5
11,8
12,0
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0

P

O T unwz=zX=

DCONMS 15

OAL
mm
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
il
4l
il
4l
il
il
il
il
il
Al
Al
il
U
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
7

7

7

7

10 612 ...

07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000

— Vv oldal: 31
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8xD bels6 hiitéssel

WTX — Nagy teljesitményd furo, Gzemi szabvany

< 8xD #/
% @ DPAT74S
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

i

e
SIG 135°
Témor keményfém
10 613 ...

DCw, DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm
3,000 6 72 34 29 36 03000
3,100 6 72 34 29 36 03100
3175 118 6 72 34 29 36 03175
3,200 6 72 34 29 36 03200
3,300 6 72 34 29 36 03300
3,400 6 72 34 29 36 03400
3,500 6 72 34 29 36 03500
3,600 6 72 34 29 36 03600
3,700 6 72 34 29 36 03700
3,800 6 81 43 36 36 03800
3,900 6 81 43 36 36 03900
3,970 5/32 6 81 43 36 36 03970
4,000 6 81 43 36 36 04000
4,100 6 81 43 36 36 04100
4,200 6 81 43 36 36 04200
4,300 6 81 43 36 36 04300
4,400 6 81 43 36 36 04400
4,500 6 81 43 36 36 04500
4,600 6 81 43 36 36 04600
4,700 6 81 43 36 36 04700
4,760 3/16 6 95 57 48 36 04760
4,800 6 95 57 48 36 04800
4,900 6 95 57 48 36 04900
5,000 6 95 57 48 36 05000
5,100 6 95 57 48 36 05100
5,200 6 95 57 48 36 05200
5,300 6 95 57 48 36 05300
5,400 6 95 57 48 36 05400
5,500 6 95 57 48 36 05500
5,560 7/32 6 95 57 48 36 05560
5,600 6 95 57 48 36 05600
5,700 6 95 57 48 36 05700
5,800 6 95 57 48 36 05800
5,900 6 95 57 48 36 05900
5,950 15/64 6 95 57 48 36 05950
6,000 6 95 57 48 36 06000
6,100 8 14 76 64 36 06100
6,200 8 114 76 64 36 06200
6,300 8 14 76 64 36 06300
6,350 1/4 8 114 76 64 36 06350
6,400 8 114 76 64 36 06400
6,500 8 114 76 64 36 06500
6,600 8 14 76 64 36 06600
6,700 8 114 76 64 36 06700
6,750 17/64 8 14 76 64 36 06750
6,800 8 114 76 64 36 06800
6,900 8 14 76 64 36 06900

cuttingtools.ceratizit.com

DCw
mm
7,000
7,100
7,140
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
7,940
8,000
8,100
8,200
8,400
8,500
8,600
8,800
9,000
9,100
9,200
9,300
9,400
9,500
9,525
9,600
9,700
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
10,900
11,000
11,100
11,200
11,500
11,800
12,000
12,500
12,700
12,800
13,000
13,500
13,800
14,000
14,500
14,800
15,000
15,500
15,800
15,875
16,000
16,500
17,000
17,500
18,000
19,000
19,050
20,000

P

O I »w=zXZ

DC DCONMS.s OAL

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

3/4

mm

©O CO 0O 0O OO 0O 0O CO OO O O

mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

10 613 ...

07000
07100
07140
07200
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07940
08000
08100
08200
08400
08500
08600
08800
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09525
09600
09700
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10800
10900
11000
11100
11200
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
15875
16000
16500
17000
17500
18000
19000
19050
20000

— v, oldal: 33
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12xD belsd hitéssel

WTX — Nagy teljesitményd furo, Gzemi szabvany

<12xD

o

o

NOF =2

DCONMS

DC
mm
3,000
3,100
3,175
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,760
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,560
5,600
5,700
5,800
5,900
5,950
6,000
6,100
6,200
6,350
6,500
6,600
6,750
6,800

26

LS

OAL

DC DCONMS 4

inch

1/8

5/32

3/16

7132

15/64

1/4

17/64

mm

CO 00 0O CO O WV P O D DO DDDODDDODDDDODODDODDODDDDODDDODDDOOD DD

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPA74S

|

E=—1
SIG 135°

Témor keményfém

10 614 ...

03000
03100
03175
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04760
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05560
05600
05700
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06350
06500
06600
06750
06800

DC

7,000
7,100
7,140
7,500
7,700
7,800
7,940
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,800
9,000
9,500
9,525
9,800
9,900
9,920
10,000
10,100
10,200

10,300

10,500

10,800
11,000
11,200
11,500
11,800

12,000

12,500
12,700

13,000

13,500

14,000

14,500

15,000

15,500
15,875

16,000

16,500
17,000
17,500

18,000

O I »w=zXZ

DC DCONMS 5

inch

9/32

5/16

3/8

25/64

12

5/8

mm

@ 0O 0 o O 0

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
285
285
285
285

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
234
234
234
234

LU
mm
94
94
94
94
94
94
94
94
10
10
10
10
10
10
110
10
10
10
10
10
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
216
216
216
216

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48

10 614 ...

07000
07100
07140
07500
07700
07800
07940
08000
08100
08200
08500
08600
08800
09000
09500
09525
09800
09900
09920
10000
10100
10200
10300
10500
10800
11000
11200
11500
11800
12000
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
15875
16000
16500
17000
17500
18000

— v, oldal: 33

cuttingtools.ceratizit.com



Mélyfuratfarok

WTX — Nagy teljesitmény( mélyfuratfur6 ~ WTX — Nagy teljesitményl mélyfuratfurd

A 16xD-ig kiemelés nélkul A 20xD-ig kiemelés nélkul
A vezetéfurat szlikséges A vezet6furat sziikséges
A kivalo furategyenesséeg A kivalo furategyenesség
A biztos forgacselvezetés A Diztos forgacselvezetés
<16xD % Deep UNI <20xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
U7 || nok=2 U || wok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\
DCONMS DCONMS l
- I
ﬂ f
I t ;/ %
) ( ) |
< | <<
IS ‘ o) /(l
w A
: |
| /
’ 1
DC |
SIG é
| .
SIG138° SIG138°
Tomor keményfém Témor keményfém
11116 ... 11120 ...
DC,y DC DCONMS, OAL LCF LU LS DC, DCONMS., OAL LCF LU LS
mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6 103 60 55 36 3000 3,0 6 15 72 67 36 03000
3175 118 6 103 60 55 36 3175 32 6 M5 72 67 3 03200
3,200 6 103 60 55 36 3200 :
3,300 6 108 65 60 36 03300 33 6 12279 74 36 03300
moromoy s mRoowoo oo op o b
3970 532 6 18 76 70 36 3970 38 6 129 8 80 36 (el
4,000 6 M8 76 70 36 4000 4,0 6 13593 &7 36 04000
m o B oEonoE i AR
) 45 6 144 102 95 36 04500
ia e g I . | e 48 6 155 113 105 36 04800
5,000 6 135 93 85 36 5000 5,0 6 155 113 105 36 05000
5,500 6 147 106 97 36 5500 55 6 169 128 119 36 05500
5,560  7/32 6 147 106 97 36 5560
5800 § 159 111 102 36 05300 ais : i i o 05800
5950 15/64 6 151 111 102 36 05950 6,0 6 175 135 126 36 06000
o, L B omom o R o om o om o
6,500 8 162 120 110 36 06500 6.8 § 200158 147 36 06800
6,750 17/64 8 172 130 19 36 06750 7,0 8 200 158 147 36 07000
A R o nL mom oo 2
7140 9/32 8 180 139 128 36 07140 78 § e I e CHeDg
7,500 8 180 139 127 36 07500 8,0 8 220 180 168 36 08000
o, 3 omoEoEon 1 B oo
i oo oEox i soo© o meomom e
8,500 10 203 157 144 40 08500 '
8,800 10 213 167 153 40 08800 98 10 269 225 210 40 09800
9,000 10 213 167 153 40 09000 10,0 10 269 225 210 40 10000
9,525 3/8 10 229 185 170 40 09525 10.2 12 287 236 220 45 10200
9,800 10 229 185 170 40 09800 :
9,920 25/64 10 229 185 170 40 09200 10,8 12 298 247 230 45 10800
mm oo @ omomou Romn mow oo i
10,800 12 254 203 186 45 10800 118 12 SACH I et i
11,000 12 254 203 186 45 11000 12,0 12 319 270 252 45 12000
mmo ¢ onoEoE oG meonon omomom ol i
12,700 172 14 291 240 220 45 12700 140 " %435 2 & 15000
13,000 14 291 240 220 45 13000 p °
14,000 14 308 259 238 45 14000 M °
P () K ()
M ° N
K ° S O
N H
S o) 0
H — v, oldal: 34
0 ¢ )
— v, oldal: 34
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Mélyfuratfarok

WTX — Nagy teljesitmény( mélyfuratfur6 ~ WTX — Nagy teljesitményl mélyfuratfurd

A 25xD-ig kiemelés nélkil A 30xD-ig kiemelés nélkl

A vezetéfurat szlikséges A vezet6furat sziikséges

A kivalo furategyenesséeg A kivalo furategyenesség

A biztos forgacselvezetés A Diztos forgacselvezetés

< 25xD % Deep UNI <30xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - @ DPA74S
-2 || o=z -2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

DCONMS

LS

OAL
OAL

LCF
NN

I~ =
@
[0}
=~ — =

———

DC

=1 S

SIG 138° SIG 138°

Tomor keményfém Témor keményfém

11125 ... 11 130 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU LS DC,;, DC DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm
3,0 6 131 8 83 36 3000 3,000 6 147 104 99 36 3000
= : T N T 33200 3175 18 6 147 104 99 36 3175
' 3,200 6 147 104 99 36
33 6 140 97 92 36 03300 3,300 6 157 114 109 36 03300
o B 128 o e i o i
38 6 148 105 99 36 03800 3o7p g3 6 176 134 128 36
40 6 185 113 107 36 04000 4,000 6 176 134 128 36 4000
T e i@ L BB B s
:: g 128 gg gg gg gzggg 4760 3/16 6 205 163 155 36 04760
: 4,800 6 205 163 155 36 4800
5,0 6 180 138 130 36 05000 3000 0 200 163 165 38 sggg
55 6 198 157 148 36 ;
g . P I R I ggggg 5560 7/32 6 226 185 176 36
g 5,800 6 235 195 186 36 05800
6,0 6 205 165 156 36 06000 5950 15/64 6 235 195 186 36 05950
N N [ o i i i
68 8 235 193 62 96 06800 @5p 8 253 211 201 36 06500
7,0 8 235 193 182 36 07000 6,750 17/64 8 210 228 217 36 06750
e e B L [ ——— s
8 9 el el R 07800 7940 g3 8 285 244 233 36 07140
8,0 8 260 220 208 36 08000 7’500 8 285 244 232 36 07500
- L R R e
8,8 10 204 248 234 40 08800 ,
; 8,000 8 300 260 248 36 08000
9,0 10 204 248 234 40 09000 g9 10 32 276 263 40 08500
9,8 10 319 275 260 40 09800 8,800 10 339 293 2719 40 08800
10,0 10 39 275 260 40 10000 9,000 10 339 293 2719 40 09000
102 1 30 289 273 45 10200 9,525 3/8 10 369 325 310 40 09525
: 9,800 10 369 325 310 40 09800
10,8 12 353 302 285 45 10800 9,920 25/64 10 369 325 310 40 09920
I o ——— i
:;g g g;g ggg 212 ig ];ggg 10800 12 408 357 340 45 10800
: 11,000 12 408 357 340 45 11000
s L o [ — it
14,0 " 434385 36445 140000 35700 112 14 473 422 402 45 12700
p ° 13,000 14 473 422 402 45 13000
. . 14,000 14 504 455 434 45 14000
K [ ) B [}
N M [ )
S K ®
H N
0 S

— v, oldal: 35 ('-)I

— v oldal: 35
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Mélyfuratfarok

WTX — Nagy teljesitmény( mélyfuratfur6 ~ WTX — Nagy teljesitményl mélyfuratfurd

A 40xD-ig kiemelés nélkil A 50xD-ig kiemelés nélkl
A vezetéfurat szlikséges A vezet6furat sziikséges
A kivalo furategyenesséeg A kivalo furategyenesség
A biztos forgacselvezetés A Diztos forgacselvezetés
< 40xD % Deep UNI < 50xD % Deep UNI
- @ DPAT74S - g DPA74S
-2 || o=z 2 || wok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS |/ DCONMS /I‘
“ 4
|
| r % f
gy ,l 2 q
3 { 3 /
5 ‘ |
4 | |
| ]
; o f
f SiG ?
t=—— —
SIG 135° SIG 135°
Tomor keményfém Témor keményfém
11140 ... 11150 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 6 186 143 138 36 03000 3,0 6 218 175 170 36 03000
35 6 199 156 150 36 03500 3,5 6 234 191 185 36 03500
4,0 6 225 183 177 36 04000 4,0 6 266 224 218 36 04000
4,2 6 243 201 194 36 04200 4,2 6 288 246 239 36 04200
4,5 6 243 201 194 36 04500 4,5 6 288 246 239 36 04500
4,8 6 265 223 215 36 04800 4,8 6 315 273 265 36 04800
5,0 6 265 223 215 36 05000 5,0 6 315 273 265 36 05000
5,5 6 295 254 245 36 05500 55 6 352 3N 302 36 05500
6,0 6 308 267 258 36 06000 6,0 6 367 327 318 36 06000
6,5 8 331 289 279 36 06500 6,5 8 396 354 344 36 06500
6,8 8 354 312 301 36 06800 6,8 8 424 382 3N 36 06800
70 8 354 312 301 36 07000 70 8 424 382 3N 36 07000
75 8 375 334 322 36 07500 75 8 450 409 397 36 07500
8,0 8 396 356 344 36 08000 8,0 8 476 436 424 36 08000
P [ P °
M o M (@)
K ° K )
N N
S S
H H
0 0]
— v oldal: 36 — v oldal: 36
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

30
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — UNI, WTX — Quattro

WTX-UNI10603.../10 604 .../ 10 605.../10 609 .../ 10 610 .../ 10 611 ... - WTX-Quattro 10 612 ...

c 3xD / 5xD

-_g belsé hitéssel <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 @>10-12 ©@>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20

g Ve (m/min) f (mm/ford.)
155 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
140 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
130 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
125 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
70 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
60 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
40 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
50 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
130 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
120 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
120 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
35 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

—_
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — UNI

WTX-UNI10600.../10 601 .../10602.../10 606 .../ 10 607 .../ 10 608 ...

£ 3xD /5xD

©

-_g belsd hiités nélkil @ <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @ >6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©@>16-18 @>18-20

g Ve (m/min) f (mm/ford.)
125 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,16 0,19 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,44 0,47 0,50 0,52
105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
105 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
100 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
85 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
55 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
110 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
95 0,19 0,22 0,25 0,28 0,34 0,40 0,46 0,52 0,55 0,58 0,61
95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
95 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
90 0,14 0,17 0,19 0,21 0,26 0,31 0,35 0,40 0,42 0,44 0,47
30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20
30 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

w

2 cuttingtools.ceratizit.com



Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Quattro

WTX-Quattro 10 613 .../ 10 614 ...

3 8xD / 12xD

~_§ belsé hitéssel <3 @ >3-4 @ >4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10 @>10-12 @>12-14 @>14-16 ©>16-18 @>18-20

g Ve (m/min) f (mm/ford.)
120 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
100 0,11 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
105 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 0,42 0,44 0,47
100 0,M 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
100 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
80 0,1 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
95 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
75 0N 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
50 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
35 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
40 0,06 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,23 0,24
100 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
85 0,15 0,18 0,20 0,23 0,29 0,34 0,40 0,45 0,49 0,52 0,55
85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
80 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
85 on 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40
80 oM 0,13 0,15 0,18 0,22 0,26 0,31 0,35 0,36 0,38 0,40

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

w
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Deep UNI

11116... 11120...
£ 16xD 20xD
5 belsd ] ] 9] 1%} ) 9] 1%} 9] belsé ] 1) 9] ] ] 9] 1%} 9]
;—'; hitéssel <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 hiitéssel <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14
=}
=

Ve (m/min) f (mm/ford.) V. (m/min) f (mm/ford.)
110 013 016 018 020 025 030 034 0,39 110 013 016 018 020 0,25 030 034 0,39
105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
105 013 016 018 020 025 030 034 0,39 100 013 016 018 020 025 030 034 0,39
100 0N 013 015 016 020 024 027 031 100 0N 013 015 016 020 024 027 031
100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 020 0,24 027 0,31
105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39 105 013 016 018 0,20 0,25 0,30 0,34 0,39
105 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 100 0,11 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31
100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 95 0N 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31 100 oM 013 015 016 0,20 0,24 0,27 0,31
85 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31 80 oM 013 015 016 0,20 0,24 027 0,31

80 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 75 008 o010 o011 013 016 019 023 026
55 008 010 oM 013 016 019 023 0,26 55 008 o010 o011 013 016 019 023 026
60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
60 008 010 o011 013 016 019 023 026 60 008 o010 01 013 016 019 023 026
60 008 o010 01 013 016 019 023 026 60 008 010 01 013 016 019 023 026
115 019 022 025 028 034 040 046 0,52 110 019 022 025 028 034 040 046 0,52
110 019 022 025 028 034 040 046 052 105 019 022 025 028 034 040 046 052
115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044
115 016 019 021 024 029 034 039 044 110 016 019 021 024 029 034 039 044
110 016 019 021 024 029 034 039 044 105 016 019 021 024 029 034 039 044

40 003 004 005 006 008 010 012 014 35 003 004 005 006 008 010 012 014
30 003 004 005 006 008 010 012 014 25 003 004 005 006 008 010 012 014

(e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

w
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Deep UNI

11125... 11130...
£ 25xD 30xD
5 belsd ] 9] 9] 1%} ] 9] 1%} 9] belsd ] 1) 9] ] ] 9] 1%} 9]
;—'; hitéssel <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14 hiitéssel <3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 >12-14
=}
=

Ve (m/min) f (mm/ford.) V. (m/min) f (mm/ford.)
100 012 014 015 017 021 025 028 0,32 95 012 014 015 017 021 025 028 0,32
90 012 014 015 047 021 025 028 032 85 012 014 015 047 021 025 028 032
90 012 014 015 047 021 025 028 032 85 012 014 015 047 021 025 028 032
90 008 o010 01 013 016 019 023 026 85 008 o010 01 013 016 019 023 026
90 008 o010 01 013 016 019 023 026 85 008 o010 oM 013 016 019 023 026
95 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32 90 012 014 015 017 021 025 0,28 0,32
90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26
85 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 0,11 013 016 019 0,23 0,26
70 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
90 008 010 011 013 016 019 0,23 0,26 80 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26
70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26 70 0,08 010 011 013 016 019 0,23 0,26

70 006 007 009 010 013 016 019 022 65 006 007 009 010 013 016 019 022
50 006 007 009 010 013 016 019 022 45 006 007 009 010 013 016 019 022
55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
55 006 007 009 010 013 016 019 022 50 006 007 009 010 013 016 019 022
100 019 022 025 028 034 040 046 052 90 019 022 025 028 034 040 046 052
95 019 022 025 028 034 040 046 052 85 019 022 025 028 034 040 046 052
100 013 016 018 020 025 030 034 039 80 013 016 018 020 025 030 034 0,239
95 013 016 018 020 025 030 034 0,239 85 013 016 018 020 025 030 034 0,239
100 013 016 018 020 025 030 034 0,39 90 013 016 018 020 025 030 034 0,39
95 013 016 018 020 025 030 034 0,39 85 013 016 018 020 025 030 034 039

(e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Témaér keményfém farok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — WTX — Deep UNI

11140... 11150...

c 40xD 50xD

]

-é belsd hiitéssel 33 >f_ 4 >£5 >?_ 6 >£ 8 belsd hiitéssel 503 >£ 4 >£5 >?_ 6 >£ 8

g V. (m/min) f (mm/ford.) V. (m/min) f (mm/ford.)
80 0,08 0,10 oM 0,13 0,16 70 0,08 0,10 on 0,13 0,16
70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
70 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 55 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
75 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16 65 0,08 0,10 0,11 0,13 0,16
70 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 60 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 50 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
65 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13 55 0,06 0,07 0,09 0,10 0,13
55 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 35 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
45 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
80 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 65 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
75 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25 60 0,13 0,16 0,18 0,20 0,25
80 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 65 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20
75 0N 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20
80 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20 65 oM 0,13 0,15 0,16 0,20
75 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 60 0,1 0,13 0,15 0,16 0,20

(e}
@) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Tomor keményfém farok
Miszaki informaciok

Stratégia mély furatok készitéseéhez tomaor keményfém WTX — Deep UNI mélyfuratfuréval

H Vezet6furat készitése

—

A A vezet6furathoz azonos névleges atmérdjli 3xD / 5xD WTX farét javasolunk.
A Avezetéfurat 0,01-0,03 mm-rel nagyobb atmérdji és legalabb 3xD mély legyen.
A A vezet6furé csucsszogének nagyobbnak kell lennie a mélyfuratfird csticsszogénél.

B A mélyfuratfurd bevezetése a vezet6furatba

—

A AWTX - Deep UNI mélyfuratfurot hiitéfolyadék-nyomas nélkiil, alacsony fordulatszammal (n = 200-300 1/min), v; = 1.000 mm/min
ebtolassal kell bevezetni a vezetdfuratba.

A Kb. 2 mm-rel a furatfenék (a vezetdfurat vége) elérése el6tt le kell allitani az elétolast, be kell kapcsolni a hiitést, és varni kell az ajanlott
nyomas eléréséig. A fordulatszamot lehetbleg fokozatmentesen kell az ajanlott értékre ndvelni.

Furas a kivant mélységre, kiemelés nélkul

—

A Keresztfuratoknal és a furo kilépésekor 50%-kal csokkenteni kell az elétolast.

A A furd kiemelése

A Vezesse ki a furét kb. a vezetéfurat mélységeig.
A Fokozatmentesen csokkentse a fordulatszamot az alacsonyabb fordulatszam (n = 200-300 1/min) eléréséig.
A Afuratbol torténd kiemeléskor normal gyorsmeneti el6tolast (v;= 3.000 mm/min) alkalmazzon.

[e]
Q{ Vizszintes mélyfuratfarasnal 40xD mélységtdl balos forgasirannyal, 200 1/min fordulatszammal vezesse be a mélyfuratfurét a furatba. Ez meggatolja a
mélyfuratfuré elhajlasat.

[e]
@ ) Nagyon fontos Ggyelni arra, hogy a mélyfuratfurét soha ne mozgassuk teljes fordulatszammal szabadon a mihelyben!
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